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Ist néch der-VOrbehandldngg vor_der Ulsynthese eine NoWsecrassnys s,

T des Primérkyeisleufbenzins notwendis 7 ‘ S

‘Die die Polymerisstion zu 1 et8rend=n alkoholischen Besténdteile
in den unter DIruck Uber Zisen oder Eobalt hergestellten Kreise
laurfbenzinen k8nnen negh ungeren Vercuchen weitgehend dedurch ent-
fernt werden, dasc nan -Ate Bensine dampfformig Hber Tonerde leitet,
Wir berichteten #ber diese Arbeiten abechliescend am l.Juni unter
dem T1ltel: "Mhor dic Herstellung von Olen aus Primirprodukten der
Benzindrucksynthece. (G.Fortsetzung)." Dor gleiche Sweck wird
erreiecht, wenn men das Benzin kalt mit einer 80 - 85 “igen, mit
Salzsiure angesduerton Zinkchloridldsung. schitttels. In beiden
Fdllen werden bei cdieser Vorreinigung des Hohlenwasserstoffge~ v
mischee. dis sauren unad verseifbaren*Yerunrsinigungen nicht mit

entfernt, - '

. ¥ir ‘bezntwortoten in dem soeben erwihnten Bericht die Praze, ob
es im Interesse einer guten lauebents erforderlich zel, das
-Benzin auch nachzuneutralisieren, im Abszchnitt 5 Blatt 4 mit
oiner Empfehlung diecor Messnahme. Bel niederer NZ und VZ. eind di
Vorteile einer neutralisierenden Behandlung nicht eindeutig' zn ’

erkennen, R )
Wir ﬁﬂben deséééen’zux Klirung der Frage noch ginmal ©inen Vergleidh
mit einem Benzin_durohgefubrt,.dasfdurch elne hhers HZ und V2
charakterisiert ist. Dle ermitielten Trgeanisse sind in den An-
lagen 1, 28 'wund 2b zusarmengestollt,. ) )

. . . *
I. Untersuanung.deé Auspansebenzins. (anle 1)

B8 handelt sich um ein itber Eisenkontakt hergestelltes Kreislaufe--
benzin lir. 106 (Versuch 3342), das im Ofen 14a, 3.Fllung DVA .
"gewonnen viurde. Tg gehrt also in die Produktionsre he, iber dig
wir an 13.Juli-42. berighteten. Die Prektion 60~200~wurde nach -
Reinigung mit ZnCl hilftig unveréndert in die Glsynthesg;e;n-

gesstzt, zur andoran HHELfto vorher in Dampfform bei 200" iiber
Katronkalk neutralisiert.

Yie aus der letzten Tabelle der Anlage 1
» 2ind 'Z und VZ in diesen bgidon Hilften recht verechie

hervorgeht
den: - e ] ‘ . ‘ .ol
©_Ausgang nicht neutralis. neutraelisisrt
. HZ . 0,66 0,38 : 0,01
* vz %'45 , . 1,11 . _.“ 0314 l\ .

If; Durchfaﬁrung der Ulsynthetereihen (inlage 2a und 2b) .

Das Verhaltgﬁ des nicht neutralisierten Bensins geht aus snlage 2a,
das des durch Hatronkalk gereinigten“aus Anlage 2b hervor. Ts er-
-g8chien uns nicht erforderdjeschifpweils bei den 11 aufeinands;-
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'folgenden'Synghgsen ulle oberen»Sohidhten,bis sum Valke =
~Betd. bei 200 aufzuarbelteny 6 derartige abexe S¢hichten -
wurden violmehr-gemeinsohaftlich_als Geﬂisch‘desbilliért.

Der Vergleich zelgt unvarkennbgr"daSS’dieuﬂntfernung der ~
Sduren und Zstexr sich au? gie "leusbeuts und EontaktBlbeschaf-
fenheit gunstiyg auewipkt; - . .

" nicht agutral, neutralisiert -
e T % - Anle2h
- 'n-01 Ausbente 4692, '49,6,%
. " v ’ 7,8 ) 9'1

~Auch £illt das Kontakt&l“in’grﬁssgren Nengen an uni bleibt
dinnflissiger, . S ‘ '

_wir'bénutzten dle Golegenhelt, un anch einmal die $heoymieche
Stabilitit dey 8d hergestell ten Rickstandsdle festzusisllen,
Zu dlesen Zweok wurden‘ungnr Ctickstoffeghnte 200.8 1.3 534,

im Aluminiunblock auf 330% erhitzt, Verglichen mit Griénding
ergab sich bis jetzt folgendes Bild: . - : .

;250 vorhervj _150 sank guf F{pkt;’sank am

Crinring. - 230 91-96 % - 6-9°¢.

01 Anl, 2a TsB — 19 s "50,0
T BT - 80 dE T T 580
fncutral.Ba,) ; e : :

Dis Reinignng des ‘Benzins mit Hatronkalk het die thermische

Stabilitit nicht beeinflusst, Weltere Vergleichezahlen mit -

8ynthetischen len worden z.2t, noch gocuchaffen,

Zusémmenﬁassggg

Behandel t man ein iiber Tigenkontakt geWonnenes, mittels zn012
v:m,‘ﬁrkorw_l—befrettes—xreislaufbenzm AompLLBrmig zur Sene
‘kung der NZ (0,66) ung Vz (2,45) miyg Hetronkslk, so werden
flausbeute ung Kontaktsl plinetig beeinflnsst, fL

. o <
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betr. Unterauchung des ilber Tisenkon .akt hergestellten Kreielauf-

benzing.

1 Gesamtbenzin

Gemisch, AK-Benzin + Kondensatbl Nr. 106 (3342) aus Ofen 14&,
3.PUllunge FNormals Destillation aus 27 kg eréab. '
Praktion bis 60° = 17,4 % '
" 60 = 200° = 48,5 ¢
Rickstd. 200° = 33,8 %
- Destill. Verlust = 0,3 ¢

: 2. Praktion 60 - 200° .
Die Fraktion wnrdé mit salzsaurer, kalter 80 %iger ZnCl lﬁsung
' 1:1 geﬂchﬁttelt. Die HHlfte des Produktes wurde unverandert fir
die {lsynthese verwanit, die andere Hidlfte vorher durch Yber-
leiten der Dampfe ubar Fatronkalk bel 200 neutrali°1ert.“

Anelyse: L : : . 3348

nach Zn012~Behand1ang
nicht neutralis. neutralisiert

dpo T 0,113 "_ 0,714 CAe 9,712 L
- 1z " 0,66 ' 0,38 0,01
L VE 245 1M 0314
© OH Zahl . 21,8 0,16 0,10
SP Zahl 61 % ' 60 % 60 %

- Durchsdhrift

A'S 50000 5 42 26254 G 0I5,
'
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'Bet_r.i Darchfithrung oiner 815, nthessreihe mit nicht neutraliaiorton
‘Bengin Praktlon 60 - 200°

Bedingunben 4OO g Bonzin 9 Ctd. '959

o o , v 334871
. Synthese | "A1c1 Kont.01 Rest-  Oldestile  nol 200%Dn ’
Nre © 3 neu . olefine lat - 4fucbeate .V, 0 VPH ]
o S % % £ @ gn L

I 4, 8,5 3 - - - -

IT 2 : 4.8 5 11,- . 45"’ 7,9 1’74

III 2 395 4 - 10,3 .. 48,3 8,4 1,74

Iv 2 1,8 - = -~ - 2 z

v 2 2,3 . = - - - -

VI 2 3,? . 10 13’5 42,8 7’3 1!70

VII 2 . ~1,3 < T2 - 2 2l

VIII 2 #0,- . - - - e -

CIX 2 6,8 2 - - - -

“X 2 -2,3 15 J15,7 43,3 7,9 1,71

XI 2 +0,= - o - - - -

Iv V VIIzobere - - - - o, ’
"IX, X ‘Cokhient - 8 16,5 4T 7.8 -
\Hittel - 2.0% 8%  14,9% 46,2 % ca.7,8%a.1,@

1

Kontukwl wird ab Kr. VII dlckflussiger. oo

Anlage 2 b

bétr. : Glcynuheseteihe mit ﬂb»r Hatronkall: neutralisierem Benzin
c = R

Praktion 60 ~ 200°

Bedingungen: 400 g Benzin 9 Std. 95 _ . ' - 3348/2
Synthese AI‘CI Kont.Cl Regt= Oldestil~ n~01 2000p, i
'Nr, 3 neia . olefine lat Ausbeute V50 -VPH

7 R £ % ] -
I . 4 9y~ 3 8y~ 46,5 . ;-1,1 1,74
II 2 —4,43 5 — By 4835 —- 8,3 -
SIII 2 345 3 11,8 49,5 . 9,6 1,74
IV 2 343 - - - - e
v 2 4,3 - - : - o -
VI 2 1.5 3 10,8 '49,“ 9)7 1,76
V11 2 ’—- - - . - - -
VIII g %,g - - - . - —
IX . - - e - -
X 2 4:3 2 : 16,8 ) 49,3 . 9,6 « 1,76 .
XI 2 2,8 - . - - i - ) T
v, v VII"oere ‘ . B TP o
1x, xI Schicht Z LT rosb T Sosd BT 1,73
istel - ' 3,7 :%j' 4 3 10,4 % ;Agng.__s lea. 9,1° icq__,1.74

i .
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Kontakttl bleibt dunnflussig. Durchschrift _ SR
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