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Den Herren der Nerag wurde das vonFCH in der| Besprechung am 10.9,
dem Herrn Dipl.—Ing.nBreuing von der Firmas Dr.0tio vorgeschlage-

ne Aufarbeituangsechema fiir die.Verarbeitung von 100 00OC t Rohd1l,

50 000 t Asphalt und 25 000 t Bxtrakt vorgelegt, des im Bild 1

. dargestellt ist.

Dieogenannten Einsatzmengen_Werden im Ofen 1 bei ca.- 20 Atm. und
470" vorgespalten. Sie gelengen von hier in die Reaktionskemmer 2
und-von dort in die Flashkemmer 3. Aue der Plashkermner werden
schitzungsweise 42 000 t schwerstsiederde Méterialien in den
Ofen 4 gefilhrt, der bei éinem Druck wvon 10 ati arbeitet. Des dort

vorgewirmte Material gelangt in die Kokskammern 5 bzw. in die

Staebilisieranlage Ty wihrend Gasdl und schwersiedende Produkte in -
den :Ofen 4 iiber die Pumpe 8 zuriickgehen sollen, Fatlirlich karn -
da% Material statt vor dem Ofen 4 auchbelspielsweise in den v
Ofen .1 wieder eingespeist werden. Bel dieser’ Fahrweise wiirde die
Menge von 42 000 t natitirlich wesentlich VergréBert werden. Das
Kopfprodukt aus der Flashkammer 3 wird in der_Eraktionieranlage 8
fraktioniert. Gas und Benzin gehen mit dem Eopfprodukt der Frak- -
tionierung 6 in die ‘Stebilisation 7. Das Bodenprodukt aus der
Fraktionieranlage{ das Gesdl, wird in den Uberhitzor fir die kta--
lytische Spaltung 9 eilngesetzt, 1in den wuch der Recycle zus der
katalytischen Spaltung geht. Von dem‘Uberhitzer gelangt das Ma-
terial in die 3 Spaltkammern 10 und von hier aug in die Destilla-
tionsanlage 11. In der Destillatiousanlage werden die Produkte ~
aufgeteilt in Gas, C ~Kbhlenwasse:stoffe, Cy=~C -Kohlenwasser—
stoffe uxd Benzin. DPe ¢ -Fohlenwassérstoff éghen mit dén ¢,-
Kohlenwasserstoffen aus er Stabilisation 7 in die Polymerisétion
12 und von dort liber die Destillation 13‘a15_fertiges Polybenzin

wébﬂﬁﬁnewsétﬁanin das Autobenzin bzw. als praktisch gesittistes a. .
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~ in das Treibgas. Die G,-C ~Koh1énwassers%dffe aﬁa,&er“stébi—

lisatiﬁn-7fgéhéhvzweck%’lgomerisierung in' den Uberhitzer der
katalytisciién Spaltanlage 9 und. von dort durch die'Spaltkamg

4‘mern 1Ofin*die,Destillation331. “Hier werden Siefgé$rennt-ab7‘

'.risiert;‘Iﬁf&er'Fraktidnieranlage 15 wird 'in Treibgas einer-

seits,-Aﬁtobenzinfraktion'hndeneraéitﬁ”und drittens in Flie-
gorbenzin als Hauptfrakition unterteilt. Die letztere Fraktion
wird in dexr Hydrierung 16 hydriert, 8ie fzllt zls fertigeés
Fliegerbenzin 1 etwa mit der uelitat des. Isooktans =zn. Das
Spaltbenzin zus der katalytischen Spaltung wird in der Frak-
ticnierung sc abgenormen, dag eg in seiaer Siedelage als Flie-

-gerbenzin brauchbar ist. Es wird in der Hydrierung 17 hydriert

unda gibt rliegérbenzin 2. Der Vorschlag wurde alg vorlzufiger
Vorschlag vorgetragen. Die Zahlen sind geschitzt zum Teil auf
Grund emerikenischer Anlagen wie beispielsweise der Wodd-~
River-Anlage der Shell, die in ihrenm thermischen Teil einen
ghnlichen Aufbau zZeigte. Um die wirkliche Leistung der Anlage

néher‘festzulegen, wvurde die bestehende Spaltanlage der Nerag

1

- genau durchgesprochen und besichtigt.

Es wurden eine MnzzLl Probestellen festgelegt, aus denen die
RCH von Nerag Proben erhalten S0ll. Die Nerag-Spaltanlage ist
im Biic 2 festgehalten. Dus Rohal wird tber dic Fumpe 1 ein- -
gesetzt. Es gelangt in den\Niederdruckdephlegmator 2. Unter-
halb derx Rohﬁleintri@iggtelie geken die Spaltprodukte aus den
Kokskemmern. 3 in dfe= bépflegmatorentess 2 ung treiben aus dem
Roh8l ddie leichten Produkte 2b, die im Kihler 4 Zusammen mit
dem Spaltbenzin aus den Kokskamwern 3 kondensiert und im Beh&l-
ter 5 sufgefengen werden. Der Rlickstand avs ddm riederdruck- )
dephlegmator 2 gebt iiber die Pumpe 6 in den Hockdruckdepkleg—
nator 7. Der Niederdruckdephlegmator"arbeitet\bei 4 Atm., der
Hochdruckdephlegmator bel 10 Atm. Die Ropftemperatvr im Nieéder-
drugkdephlegmator ist ca. 180°, die im Hochdruckdephlegmator
260°. Der Hochdrickdephlegmator 7 erhalt als Finsatz auBer den
Bodenprodukt des Hiederdruckdebhlegmators das dampfformige- 5
Spaltpredukt aus der Reaktionskammner 8 des Spaltofens 9, das
unter dem RBodenprodukt des Niederdruckdephlegnators eintrityt,
Das Kopfprcdukt cus den Hochdruckdephlegmator wird in dem Kih-
lexr . 1C kondenSiert und in Belilter 11 gestaf¥elt. Aus dem Pe-
h#lter 11 wird mittels der Pumpe 12 der RiickfluB auf den Nie-
derdrickdephlegmator 2 und den Hockdruckdephlegmator 7 gegeben,
mit dem die ¥opftemperaturen. gehalten werden. DNas Bedenprodukt
aus dem Hochdruckdephlegmator 7 geht in den Spaltdf n- 9, wo es
bei ca. 20 Atm. vnd einer Maximeltemperatur von 500" gespalten
wird. In der Resktionskammer 8 herrscht‘eine-Temperatur von
4857. Das Bodenprcdukt 'aus diescr Fezktionskarmer gcht tiber
das von Hend bediente "nitspanrurgsventil 13 in den Riickstands-~
ofen 14, von dem die Yokskammern 3 wechselveise gespeist wer-
den. Die Sﬁaltung*%m’Ofen'14 findet statt bei einér Spitzen-
temperatur von 504° wng ca. 10 Atm. Druck. In den Yckskammern .
betrigt der Druck € - 9 Atm.. ~ . . ) . .
Der Einsatz en Roh81 betrdgt 350 tU?Das’Rth;ihat einen glede-
beginn von 339m§LM££?klich liegt der Beginn bei etwa 200%;
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‘bis 300°.sieden'etwa-3 - 4 Y Durch den Ofen 9 gehen 1 575 t.
‘Das spez. Gewicht tn dieser Stelle ist-etwa 0,995. -An Bengin-
 fallen in den beiden Samulern 5 und 11 zusamuen etwa-52 Gew,% -
" des Einsatzes an, in. der Kokskammer 26 umd 30 % -des Einsatzge-
" wicktes an Xoks,. D e Temperatur am Boden des Niederd:uckdeph%eg-
- metors vetrdgt 3607, am Boden des Hochdruckdephl egmators 440°,
- der Nruck’in der Reaktionskatmer 19 Atm. = ST
Die beiden HeiBSlpumpen sind Pumpen mit schwingender OlsHule. .
Vor der Pumpd™réch derr Hochdruckdephl egmator werden etwa 1000 1
Kith151l/h eingespritzt. Das Roh6l tritt mit 65 Temperatur in die,
Anlsge eln. Als wir den 0Ofen besichtigten, wurde er gerade tur-
biniert, was bei cem Riickstandsofen alle 2 - 3 Wochen geschehen
muB. Is werden dann auch die ganzen Vertellerleltungen, die ent-*
sprechend ausgebildet sind, mit turbiniert. Die Unsteuerventile -
sind Handbediente Einsitzventile der Fa. Seifert mit kugeligem
Veniilsitsz, - R : D . A

Es vurden folgende Proben verabredet:

1., Probe nach dem Eochd;uckdephlegmatof, genomren em Boden des
Hochdruckdephlegmaiors, d.h., in der Heinlspeiseléitung.~

2. Procbe Boden der Reaktionskammer. Dzs Produlkt het nach Megsun-
gen der Nerag ein spez. Gewicht von 1,01 und 13°% bei 20°G.

3. Probe Rohtl. = .

4. Probe Kondensat aus der Gasleitung nach den Kokskagmern.wIn
dieser Gusleitung berrscht eine Temperatur von 4607¢. Herr
Meditsch wollte an diessr Stelle eine neue Prcbestelle an-
bringen lessen. " :

Die Froben sollen uns baldm$glichst #bersandt werden,

Herr Dr. wWeller teilte mit, daB entgegen seinen urspriinglich
‘geduBerten Viinschen von séiten des Reiches wahrsecheinlich die
Aufgabe gestellt werden wiirde, die gesamten Rohdle von den
Schmiérdlfraktionen zu befreien und den dann Ubrig bled den
Asphalt zusemmen mit dem Extrakt sus der Jlraf{ination zu spal-
ten. %ine Probemischung wus 75 Teilen Asphalt und 25 Teilen Ex-
trakt hitte nach lessungen im Labcratorigmtier Deurag eine

Dichte von 1,02, cine Viskositdt von 280 ¥ bei 99°¢C, einen Kon-
radgsontest voa 9 - 10 und einen Schwefelgshalt von 2,0 % erge-
sen. Bin solches Muterial ist erst ab 1507¢ pumpbar. Die Héchet-
lernge Asphalt + sxtrukt, die von der Nerag bisher eingegetet
wurde, betrug 35 ¢ dé5"Rohtled. rine reine Asphalt-“ztrakt-Spal-
tung ist nock nicht durchgefiihrt vorden. Selbst das Austritts-
material cug der Reuaktionskammer in den rickstandsofen ist mit
13%z beli 20 Gowesentlish leichter als dic Asphaltextraktmischung
mit. ihren 280°T% bel 99°C. Den anwesenden Herren ist auch von
fremden inlagen ein derart schweres Einzatzmzterial als Spalt-
einsatz nicht bekannt. Herr Breuing wird Erkundigungen bei der
Pa, Dr.0tto einziehen, ob dort irgendwelcke Frfahrungen ﬁbervderﬁ
artige Spaltmaterialien, evtl..von befreundeten Firmen, vorlie-

gen. _ BT
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