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. Betr.: ° Bau der neuen Toka-Anlage., C SR
AR . Besprechung in der Zeit v. 15.~22,7.1942

Grundlage iet eine Lebensdaver des Xontaktes in der Tecluol-
Anlage_ven ca.4 Monaten., Die Toluel-Anlage hat 1€ Reaktoren

8 15w = 240 m Fillvolumen, Bei einem. Schiittgewicht des Kon-
taktes von o,75 betrigt also die»einmalige-Fdllung 1€0 t Kon-
tekt. Der Kentakt soll bei 8¢ % Aluminiumoxyd und .20 % Chrom~
exXyd 144 ¢ Aluminiumexyd und 36 1+ Chremoxyd enthalten. Das )
Chromoxyd wird eingebracht in der Form des Chremnitrats + ¢ Ep0Q,
wobei noch nicht feststelht, ob das Haterial in kristallisierter
Form angeliefert werden kanny wahrscheinlich wird es als konzen-—
vIrierte Lisung geliefert #werden, Chromnitrat.9 HyoO'hat ein
Molgewicht ven 460 und einen Crp0;-Cehalt vor 19°%, iber den -
Gehalt der Rehtonerde an Al,0 liégen noch keine endgiiltigen
Angaben ver, vorsichtshalber éird gerechnet mit einem Wasser~
gekalt von 75 % und. 25 % A1,0., Tn dem 75 % Wassergehalt sind
gleichzeitig kleine liengen ee}unreinigungen, Sulfat, Eisen usw.,
nit enthalten, - . :

Der felgenden Rechnung wird eine Meéhrerzeugung ven 3o % zugrunde-
gelegt, mithin muB die Anlage fihig 8ein, 1n 4 Monaten 18c¢c x 1,3
=.235.t, oder im Jahre 700 t Xontakt herafisstellen. Bei 300 Ar—
.beitstagen pro Jahr betrigt die Tagesleistung der Anlage 2,35 t
oder die Leistung pro Schicht also 0,78 t, die Teistung pro 3td.
0,0975 Te \ .

Im folgenden ist gerechnet mit der Leistung pro Schicht, da be-
absichtigt ist, diskentinuielich Zu arbeiten und den_TSsebehil—
ter sc auszulegen, daB er in einmaligem Ansatz die Rohtonerde

fiir eine Schicht aufzunehmen vermag., Pro Schicht sind 0,78 t Xon— .
tekt zu machen., Tiiese enthalten 0,624 t Al505 und 0,156 t Cr,0;.
0,624 t Al O3 sind in 2,5 t Hohtenerde entgaiten.‘o,156-t ChEon~
exyd sind gn 0,822 t Chromnitrat 9 H,0 enthalten, Die Rohtonerde
wird in Natronlauge nach der Gleichurig 1 Al,0; + 2 NaCH =

Na,Al,0, + H,0 geltst. Es werden also auf 1gAi 0, 2 Natronlauj
gen\verﬁraucgt. Da das Molgewicht von Al,0 105 %st und das Mol-
cewicht der Fatronlauge 4o, so werden au% %oawg-AlZO 8o g NaOH
verbrauclit., Hierbei entsteht aber eine sehr instabfl Iosunge
Zur Stabilisierung muB-ein UberschuB von 8o % der Vatronlauge veiw
wendet werden, sodess 2lse .in Wirkiichkeit 8¢ x 1,8 = 144 Tcile -
NaOH avf 102 Teile 41,0, verbraucht werden. -

Die: Rohtonerdegerechnet crgibt sich bei eirem Gehalt von .25 %
Al,0y, daB 162 Teile Al 03 in 408 Teilen Robtenerde enthalten
8indy sodaB fir loo TeileoRohtonerde 144 : :ca = 35,5 g NaOH
verbraucht'werden..Wahrscheinlich wird der -NaOH-Verbrauch nech
etwas grifer sein, da der Sulfatgehalt ein Mehr an NaOH bean-
spruchte . : : o
Wir wollen hier nech kursz diskutieren, daB eine gewlsce Menge
Al,0, auch fir die Schmiertl-Anlage benstigt wird. Fir ey 3vooo0
t gr%mﬁrprodukteinsatz bro Jahr. = 3,75 t pre Stunde = 5 m- )
‘Schmiersl pre Stunde werden, da 1. kg. Kontakt rd. looo kg. Benzin
verarbeitet, stiindlich 3,75 kge Kontakt verbraucht, d.h., also
" im Jahre 30 t Kontakt, Da die Toka-Anlage im Jahre. 0,8 x Tce t-
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41,03 = 560 % herstellen muB, betrigt der Bedarf fiir die Schmier—
61hn§;ge/nur etwa 3o -2 560 = 5,4 %, liegt 2lgo innerhalb der
auns anderen betrieblichen Griihden vVorzusebenden Sicherungsgrenzen.

Es bleibt Jetzt noch die Menge auszurechnen, die an Rohtonerde
'und‘Natriumhydroxydlﬁsung pro Schicht in Ansatz gebracht werden
uB Da pre ‘Schicht 0,624 t A120 gebraucht'werden,—betrégt der
‘Hohtonerdeeinsatz 2,5 t . Der E%nsatz an Natronlauge betrigt.alse
245 X 0,356 = 890 kge Als 40 Pige HaOH-Laugé gerechnet ergeben
8ich-2,22 4, Es wird eine Ldsung angestrebt, die auf 1oo g lo g
NaCOH enth#dlt., Da im ganzen 99e kg. NaOH zugegeben werden, miissen
sich alse rd, 9 % Losung ergeben. Da die Losung 624 Al1,0., ent-
hilt, bleiben fir Wasser 9 % - 0,89 + 0,624 = 1,514 ¢ &b}ig, deh.
der Gesamtwassergehalt betrdgt ca. 7 500 1. Mit.-der 4o @igen Na—
tronlauge werden 2422 ~ 0,89 = 1,35 t yasser eingefiihrt, mit

der Roktenerde werden 2,50 - 03624 = 1,88 t Wasser eingebracht, -
gedass von deg 7 500{@}‘3{21 m” schon eingebracht sind und
mithin 4,29 m”’ nech zuzufigen bleiben. Es ist vorgesehen, diese’
Menge ale Ruhrwasser zuzufiigen. Das Zufigen von Kondensat ist
unndtig, da die mit dem Ruhrwasser eingebrachicen Verunreimi~
gungen an dieser Stelle nicht schaden. Im ganzen enth#lt alse

der AufschluB pro Schicht S t Material, Dag speze Gewicht die—
ser Losungen kannfiir die weiteren Rechnungen ruhig mit 1,0 an-
genommen werden, Esg ist vorzusehen, die Ldsung in einem 20 m
Beh&@lter vorzunehmen, . : -

Da die Losung nicht kerresiv ist, genligt cin normaler Eisenbe-
hélter.'Der*Behélter ist mit einem gut wirkenden Rihrwerk zu
versehen, das die Rohtonerde aufschlammt, Ferner ist eine direk-
te Dampfeinleitung in den Behdlter vorzusehen, Es wird bei den
Behdltern mit einer RFiillzeit fiir Wasser von ¥2 h, fir Rohton-
erde von 2 h und fir Lauge von %2 h gerechnet., Fiir die ILdsung
werden 2 h eingesetzt, Naeh dem Lisen ist vorzusehen, das Ma-—
terial unten aus dem Behdlter abzuziehen und iUber eine Zentri-—
fuge in eigen Vorbehélter zu geben. Der Vorbehdlter ist gleich-
falls- 20 n” groB und mit Rihrwerk und Kiithlschlange zu versehen.
Fir das Zentrifugieren wird 1 h eingesetzt, sodass der ganze
Losevorgang 6 h in Anspruch nimmnt, Da eg sich um einen feinen, =
-8ehr gchwer filtrierbaren Schlamm handelt, der in der Zentri-
fuge abgeschieden werden 80ll, wird man eine geschlossene Zen-
irifuge wihlen. Die Schlammenge ist klein, sie wird pro Schicht,
d.h, pro Behilter ca. 2o kgs betragen. Es ist ein 5oo 1 -Sammel-
behdlter fiir den Schlamm vorzusehen. Hier soll der Schlamm mit
heiBen Vasser bezw, mit heifBer verdiinnter i Natronlauge kurz nach-
‘gekocht vnd nochmals auszentrifugiert werden. Fiir dieses’Nach~
zentrifugieren des Schlammes werden 2 h eingesttzt; damitwdre
die- ganze Schicht ven 8 h fﬁg den T0severgang besetzt, Es ist

- ein Schlammlager von ca. 1 m° Inhelt vorzusehen. . . T

Uber die Lagerung der Rohtonerde wurde nech kein endgiiltiger
BeschluB gefaBt. Zu beriicksichtigen ist, dass die Rohtonerde
-hochstwahrscheinlich in einer Form &hnlich der Iuxmasse in of=—
Tenen “agen angeliefert werden wirde. Fir zweckméB8ig halten wir,
das Lager unter SO0 zu legen, socdass mit einem Gurtforderer aus
dem Waggon direkt in das.Lager abgekipot werden kann, Aus dem
Lager heraus seollte man die Tonerde mit einem Elektrokarren
transportieren, der eine gut gekuppelte, lerendhnliche Eipp—~
vorrichtung besitzt. Man konnte dann mit dem Elektrokarren an
den Lagerhaufen heranfahren und dort Rohtenerde einschay—~

feln. Der VWagen miiBte* dana iber eine Kampe und eine Waage an
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die Losebehdlter gefahren und dort abgekippt werden. Jedenfalls
ist eine genaue/ Wdgung der Tenerde erfoderliche. Das Tager miif—

te iiberdeckt sein und so gebaut sein, dass es im Winter den Frost-
einwirkungen entzogen ist, damit das Material nicht gffriert,

_Aus dem Lbsebeh8lter gelangt das Material in den Fiillbeh#lter -
‘und .wird hier mit: Kohlensdure gefdllt, Die. Charge enthélt 890 kg.
. NaOH = 22 6oo Mel., Na@H und_hat“infqlgedesgen éinen Bedarf an. -

. Pdllungskohlenséure von 11 360 Mol = 500 m’, Die Kohlensdure - -

' steht nach Angaben ‘des T.B. mit 3 atm. Druck in eyereichehnder :
-Menge zur Verfiigung aus der Alkazit-Anlage. Die Fﬁllung muB nach
Verdinnung der Charge auf 5 ¢ NaOH-Gehalt erfelgen. Fir die Ver-
diinnung ist Kondensat vorzusehens Das Gesamtvolumen der Charge
betrédgt 890 : 5 = 17,8 m” nach Verdiinnung; es sind also ca., 9 m3
Kondensat %uzungen. . RN o

Eg bleibt noch einzufiigen, dal zwischen Vorbehdlter ‘und Fidllbe~—
hZlter ein Kelly-Filter vorzusehen ist, in dem die im Vorbehdlter
abgekiihlte Charge vor dem Einfiillen in den Fdllbehilter klar ‘
filtriert'wird. Der Rlickstand des Kelly—Filters geht jeweils

in den L&sebehdlter zuriick. Es ist KondensatanschluB am DKelly—
Pilter vorzusehen, um das Kelly-Filter in den Fdllbehdlter leer-—
splilen. zu. kbnnen. : —

Der Fdllbehédlter selbst ist mit Kﬁhlschlagge versehen, da die
_Fallung bei Temperatur zwischen 2c¢ . uvnd 25°. durchgéfiihrt werden
muB. Die Vdrmetdnung betrZgt pro Meol. 1o Kal. bei der Absatti-
gung mit Xohlensiure. IM ganzen vierden also 226 oco VB frei, die
Fdllung wird in 2 h durchgefithrt, pro Std. betriégt die Wirmeent-—
wicklung also 113 o000 %%, Rechnet man als mitglere Fdllungstem—
‘reratur 27° und als Frischwassertemperatur 18", wobei man -als
zulédssige Brwirmung des Frischwassersg 5 . festgesetzt, und das
Kappa mit 800 agnimmt, so ergibt sich eine erforderliche Kithl-
flache von 35 2°,..Da die Y%Wirmeleistung Soo sicher reichlich groB
ist, da Verschmutzung der ¥lidche vorkommen kinnen, weil es sich
um eine schlamghaltige Losung handelt, so ist vorzusehen, etwa
die doppelte m“-Zahl unterzubringen. Die Einleitung der Kohlen-—
séure ist so vorgesehen, dass mit Hilfe eines Gebldges die nicht
adsorbierte Xohlenadure wieder in die Losung eingepreBt wird.
Fiir dag Geblidse wird eine Umlaufleistung von looco m3 vorgeschla—
gen; als spez, Gewicht der Losung ist 1,2 anzunehmen. Die be}
.der PFdllung anfallende Schlammenge hat ein Volumen won 3,5 m
vor der ersten Waschung. Nack Versuchen hat sich im allgemeinen
" ergeben, dass eine geniigende Waschung des Kontaktes, die dadurch
fegstzestellt wird, dass der Schlemm selber mit Phenolphthalein
keine oder nur eine sehr schwache Rosafdrbung ergibt, erst dann
erreicht wird, wenn das Produkt ca, & mael mit Kondensat aufge-
“kocht, filtriert und nach der Filtration jeweils griindlick bis.
zum Verschwinden der alkalischen Reaktion im Waschwasser nachge-—
waschen 'wird, Pei dieser VWaschung tritt ein Schwund im-Volumen
ein und zwar schwindet das Volumen etwa im Verh#ltnis Anfangszu~
stanéd 1oc %, nach der ersten Waschung 7o 5, nach der 2. Vaschung
62 %, nach 3er 3. Vaschung 59 %, nach der 4. Waschung 55 ¢, ‘dann
bBleibt das Volumen praktisch konstant. Es ist voxgesehen, die
Filtrationen <in 3-G§uppen zu unterieilen. In der {1.Gruppe sol-~
%en 4 Pressen 2 1 m’ aufgestellt werden, und zwar wird in die
bt

ﬁ§5ﬁ¥ ggég%ﬁ gg@ den F4llbehiltern hineinfiltriert. Die ge~
§4,“:.Es, rTutg— ; Kammerzahl kann erfahrungsgemidB im Betrieb
. vorgencmmen werden, sodasz eine gute YNammerfiillung erreicht wird.
In dieser Gruppe wird 3 mal nachgewaschen. Die Waschung erfolgt
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durch Ablassung des Materials in Maischen -, Anriihren mit etwa der
dopprelten Menge Kondensat und kurzséitiges*Aufkochen, gsodann )
wird dasVMaterial‘wieder'in_die Presse. gegeben, wechei erfahrungs—
gemdB eine entsprechende Anzahl Xemmern abgeschaltet werden. In
der Iresse wird- denn mit salsfreiem flagser nach;ewascher. Aus

der:1. Gruppe gélangt das Material "in ‘eine 2. Gruppe veon Presser -
:in der 4 weltere Vaschungen vorgencmmen werden,. Hier s§ind nur )
3 Pressen aufgestellt., Die-ersten Pressen stehen dann wigder -

" bereit fur die Aufnahmé von neuem Material aus dem Fdllbehilter.
In der 2. Gruppe werden 4 Waschungen‘vorgenommen tnd auBerdenm
noch' cine Aufmaischung., Die letzte Avfmaischung wird sodann in
die Austragspresse gereben, In dieser wird das Material mit Luft
soweit wie mbglich trockengeblasen. iier sind 2 Pressen. vorge-
sehen. s ist ferner noch 1 fneservepresse mit Maischen vorge-
sehen, Auch die erste und 2. Fruppe sollen mit PreBluftanschluB
zum Trockenblasen versehen werden. Pur das WYagchwagsser ist eine
Trwdrmung vorzusehen, da am glinstigten mit ca. 80° heiBem Wasg—
ser gewaschen wird, Die Erwidroung kenn in den bekannten Dampf—
wasser-Dilsen-Mischern erfolgen. Der gesamte Viasserbedarf er—
rechnet gich folgendermafen: 8 Aufmaischungen pro CQarge'mit je
6 m’ Vasserbedarf = 50 m>, 8 Vaschungen mif je 20 m3 = 160 m3,
in Summa 210 m° x 3. =" 500.m3/Tag. 3 o S e e T

Zur Trocknuang gelangen pro Schicht 3,9 X 0,55 cbm = 1,9 com =
2,28 to feuchtes Aluminiumoxyd. Der VWassergenalt des Waterials
betrigt 73 35 = 1,66 to und 0,624 to Alumininmoxyd. Beim Troernsn
werden ca. 85 ;5 dieses Yassers verdampft, d.h. 1,41 to. Plir die
Kalzignierung bleiben demnach 0,25 to Wasser zu verdampfen. Zum
. ¥alzinieren gehen als 0,874 to, ‘die einen Wassergenalt von
ca. 28-9% aufweisen. s wurde besprochen, die Irocknurg konti-~
nuierlich.in einem Blittner-lrockner vorzunehmen. Vom TeBe =scllte
aber geprift werden, ob der BUttner.+Trockner fiir diese Zwe=che
ein geeichneter Apparat ist. Die Kalzinierung gollte in einen ;
__Qunnelgﬁgn g&gggghengwba*bngder-<ruaknun§wainm5chwhnd“nicht
eintritty Tst mit 1,9 cbm Haterial mn rechnen. Sicherheitshalber
sei mit einer Raumausfillung von 60 % gerechnet. Danach misse:
statt dexr 142 cbme pro Schicht 3,2 cbm Al,0, zur Kalzinierung
cingesetzt werden. Die bisher verwendetwg.%iegel naben 4@ Ltr,
Inhalt. Das Material ist sehr leicht, denn die 3,2 cha, wiegen
nur 874 kg, nhaben alsc ein Schiittzewicht von om27,d.h. 4o Ltr.
wirden 10,8 entsprechen. Vom Transportstandpunkt ansg kann man
2lso -die Tiégel ohne weiteres etwa doppelt so grof machen. Man
wiirde dann 4o Tiegel:a So Ltr. pro Schicht gebrauchen, Die Wan—
derunssgeschwindigkeit im Ofen sollte 80.eingestellt werden, dass.
der Aufeqthalt in der 7co® Zone miglichst genau 2 Std. hetrigt.
Das Al? 3 wird nach der Kalzinierung ., die 8s’ ja, falls ein a
TMmnnelcfzn gewdhlt wird, praektisch kalt verldsst, fein gemahlen
und zwar so, dass 1oo 4 durch ein 0,2 mm-Sieb gehen. Isg is* =u
bedenken, dass das Al,0, eines der hértesten winerale Uherhaupt
ist (Xorund) und dassman Jegliche Verschmutzuneg vermeiden muss,
sodass mbglichst Milhlen zu ¥ahlen sind, die mit Al,0, ausgekleidet
werden kinnen. Ausser den Eckerd-~Nilhlen kommen 5egebédenfalls
hugelmiihien, beispielsweise Rugel=Schwing-iiihlen in *rage, Die
fugelschwingmihle nat sich im Taboratorium gut vewidhrt, Sie wird
ausgearbeitet von der Siebtechnik in Miilheim/Ruhr. )
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Die Herstellung des geformten Kontaktes geschieht folgendermassens: '
624 kg. Al,0, werden mit 820 kg. Chromnitrat 9 H,O vermischt und
1120 kg, S%aéb und 124 kg. Wasser zugefiigt. Die éesamtmenge he-
trigt alse 2750 kg, pro Schicht. Die Knetdauer fiir des Material
betrdzt einschliesslich Fiillen und Entleeren der Maschine 172 Stde
‘Die Fiillung des Knetsps besteht aus 15 kge Al,0p, 19,7 kg. Chromni-
_trat 9 H,0,..26,9 kg. Stavb und 4,4 kg Wasser, z¥sammen 66 kg

Es sina 5150.2750‘: 66 = 42 Chargen pro Schicht zu kneten. Bei
einer Knetdauer von 132 Std. kann jeder Kneter pro Schicht 5
"Chargen srledigen. Fir 42 Chargen braucht man alss gut 8 Kneter.
Ee wdren alse 1o Kneter a 6o Liter. aufzustellen. 4 derartige Kne-
.tersind verhgnden. Auf der anderen Seite ist zu iliberlegen, dass
‘die Bedienung von 1o EKnetern viel Persenal erfordert und men soll-
te vielleicht unter Verzicht auf die vorhandenen Kneter liebexr

5 reue Kneter mit doppeltem Inhalt aufstellen vwné die verhandenen
Kneter als Reserve betrachten. An die I¥netung anschliessend muss
die Formung vergenommen werden, Die formung wird bisber in

eiver Pfleiderer~Presse mit schwenkbaren Taschen durchgefiihrt, die
abwechselnd gefiillt und mittels eines mit Presswasser bedienten
Stempels leergepresst werden. Es werden dabei mit einem Druck von
60.~ 150 atii Stridnge ven 5 rm ¢ gepresst. Sehr unschén bei der .
Formung ist die Aufgabe des Materials, die von Hand erfolgt und
bei Toka-Masse, die stark Witrose abgibt, schwierig durchzufiihren
iste Man sollte hier also Vert darauf legen, eine kontinuierliche
Apparetur-rsu bekommery-mussbel der Beschaffung der Apparatur

ater an den kombinierten Angriff durch die saure Chromnitrat-
leuge in chemischer Hinstcht und des AZuminiumoxydsTin mechanischer
Hinsicht denken. wie Herr Dr. Gebrke mitteilt, ist in der Vator-
fabrik gemeinsam mit der Pirma—Fmperial éine neue Formgebung
probiert worden, dis men vielleicht—Piir-diese Zwecke auch .
studieren .kdnnte, Die Leistung ven 27%¢ kg. pro Schicht iet ¥
.mehr zu bewiltigen. Die Presse schafft einen Einsatz von

66 k¢, schnellstens in 1%4 Std. oder pro Std. 53 kg. d.he pro
Sehicht 420 kg. ¥Man wiirde also 7 derartige Pressenbendtigen,

die natiirlich gar nicht mebr verniinftigerweise aufzustellen

sind. Das gepresste aterial kann in 20 cm Schichthdhe gelagert
werden, in Schalen umgefiillt oder dergl. und geht dann zum Brahd.
Es wird beispielsweise vorgeschlagen, fiir diesen Brand auch -
-einen Tunnelofen oder einen Glilhofen zu vervwenden und das Material
in Hordenwamgen zu stapeln und so in den Ofen einzufiihren., Im
Ofen verliert das Material, gerechnet auf die gesamte Schicht-
erzeugung veon 2750 kg. 854 kg an Wasser und Nitrese. 1,900 kg
¥aterial verlassen also den Ofen. Dieses Material geht in die
Brechung, aus ihr werden 780 kg fertige Kontakt abgezweigt,

1120 kg Staub gehen in den Kneter zuriick. Der Staub muss eine
Forngrosse von unter o,2 mm haben. Das Korn so0ll eine Grosse

von 4 — 8 mm besi%zen. Das Zwischenkorn.zwiscien 0,2 und 4 mm_
muss nachgemahlen werden, sodass man es in Staubform iberfiihren
kann. “er Arbeitsgang der ganzen Knetung und Formung ist in dem
beiliegendem Schema nochmals festgehaltene Y| AN

Regenerierung des Kon‘taktes.}< : e
iber die Regenerierung des Kontaktes liegen halbtechnische
Erfahrungen noch nicht ver. Labormissig und im KilomaBstab
wurde eber das-Verfahren eingehend studiert. Das Verfahren
beruht darauf, den gebratichten Kontakt nach sorgféltiger ¥lein—
mahlung mit scharf getrockneter, gleichfalls feinstgemahlener
Soda innigst zu vermischen, wobei sehr-viel auf die feine
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Vgrmahlqng und innige Durehmischung ankommt, Das'Miséhungsver~
. h8ltnie 'ist dabei 1 kg Kontakt auf 1,5 kg Soda. Die Mischung
wird dann in Briketts gepresst, am besten in Tiegel gefillt, .
in stark reduzierender Atwosphire bes 950°.4 Std. lang. gegliiht.
Bei diesem'Glﬁhen'isfvdas'Aluminiumoxyd ianlumjmat'ﬁberge~
fihrt, wiabrera das .Chromexyd unveréndert bleibt, Dag Material
wird dann aue . dem Bfen herausgeholt. und "nach Abkiikhilen in 5% iger
Natronlauge unter Rilhren gelSst. Pro Kg. zind stwa 1,5 Ltr., -~
Natrenlanze zur Losung notwendig. Die Llumipatlﬁsung ist in-
fTolge einer geringen Chromatbeladung gelblich geférbt, . ’

Das chromoxyd igt els dusserst feine Suspension in ibr ent-
helten. Die Filtrierbarkeit der Lésung ist denkbhar schlecht.

I8 is% celbst mit doppelt gehértesen Filtern micht mglich,

klar laufende Losungen zu bekommen. Auf der anderen Seite
verstopfen sich die Filter durch die.Laugenquellung sebr leicht,
Eine glatte Avscheidung des Chromoxyds gelang dagegen durch Je e
Zentrifugieren. Die Venge Kontakt, die auf diese Weise zu
verarbeiten ist, wiirde sich fTir den Grossbetrieb folgendermassen
eérrechnen: Gearbeitet wird mit 240 cbm oder rund 180 to Kontakt,
Die Tebensdauer ist mit 4 lionaten angenommen, gleich 120 Tagen,
Folglich kKommen 1,5 to Kontakt téglich zur”Regenerierung,

‘die mit 2,25 4o Soda gemischt in gansen 3,75 o Einsatzneterial
Lidr Gie Glithung ergeben. Piir die Berechnung der Gliihsfen kann men
mit einem Paumgewicht von 1 fur die geschichteten Briketts rechnen.
Da beim Glihprozess eine gewisse Menge der Kohlensivre aveg der
Sccda verloren geht, ergeben sich im ganzen 8,25 o Loeung, in denen
300 kg Chromoxydschlamm enthalten sind. Yach dem Abzentrifugieren
wére es nach unserer Ansicht giinstig, den Chromoxydschlamm 1 - 2
mal auszvwaschen und ibn”das erstemgl mit etwa 1-2%iger Na-..
tronlange, das zweite Mal mit Wasser, zu.waschen., Der Schlamm kann
dann in. dieser Form zum Versand kommen. Es\ist;beabsichtigt,

ihn an die I.G. Farbenindustrie\Uerdingen abzrgeben. Die asch—

- wlsser konnen der Aluminatlssung zugesetzt werden. Die Aluminate
1dsung wird dann eventuell durch frisches Alunminivntydrat erginst
und in ﬁblicherweise im Féllungsbehéltgr der Toka~Anlage sefH11t

und geht ven d=-ab den normalen Weg-der Toka-Anlage. Ob eine
Aufarbeitung. der Sodalésung in Prage kommt, wird nach unserer
Auffassung erst 'in einem svéteren Stadium zu diskutieren sein.
Nach unserer Auffagsung ist der Glihprozess an sict sehr einfach,
wir wiirden hier verschlagen, mit der Fistra-Esser cder einer an-
deren Tirpa zy verhandeln. Wegen des Zenirigugierens und nach—
waschens des Chromoxydschlammes wére Pihlung mit einer guten

v Zentrifug{Er-Firma aufzunehmen, damit dort an geeighneten Modell~
zentrifugerd Versuche durchgefiihrt werden konntens " Die Mahlung :
der Soda und des Kontaktes wurde bei uns in Hugelmiihlen vorge—
nommen und zwar wurde die Vibratom-Kugelmiihle der Siebtechnik-Mﬁlheiml
‘erprobt mit einem Fassungsraum von nur 8o ccm Mahlgut. Man s80llte
bier vielleicht mit der gleichen Firma und einer dhnlichen Mihle
nochmals Mahlversuche durchfiihren. Weiterhin ist es erforderlich,
die Presserei zu Briketts technisch noch néher zu studieren. Auch
hierfiir wdre unseres Erachtens am giinstigsten, wenn man mit dem
gemahlenen Material in etwas grisserem Umfange, d.h. einem Unfang
von 50 - 1co kg. Pressversuche durchfiihren kdnnte,
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