i

!

- Aktennotiz
cxtennotiz
|

|

iiber dic Besprechung mit

J.=Nr, 42/8/2.
fe v

Verfasser: DT« Kolling

' der Fa. Linde, ”iésbaden, . Qﬂﬂﬁé%ﬂifﬁ
. e _ ) o - Martin 1
in 0.-Holten " am 23. 7. 132 . Hegemann -
“Anwemnin e : ’ .¢ V-A§b0thq'\
o S S . Tapp
Linde ' - Dipl.-Ing. Hoffmann .Bibus
RCH < Dipl.-Ing. Bibus Eolling
Dipl.-Ing, Schayen Pramm
Dipl.-Ing. fTapp ’
Dr. Kolling
Dr. Tramm
: Zeichen: Datum:
AbY.HL-Tr/im.  17.August 1942,
fIBetrHTtTrooknung des Reaktionswasserstofrfs der LT-Anlage und Abschei—

|

dung der darin enthaltenen Benzind#impfe durch Tiefkiihlung.
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Dieses Gas wird in einem Kompregsor auf 15 atii bei einer Kiihl-
wassertemperatur von maximal 35 .verdichtet. Dabei werden schit-
Zungswelse abgesc?ieden: ‘ : .

5 m3 C,~Dampf
10 m3.C5—Ca—Dampf
80 w3 Tdlmel v
185 m H20 - .
Es bleibt also ein Gasrest folgender Zusammensetzung:
'3 040 mg Hz
180 m3 .01—03—Dampf
25 m C, - "
10 m3 clog . =
i5 m3 g2 .6 .
1g m3 !Tgluol— "
s 15 m H, 0~ "
It e 2

Die Zusammensetzung der sbgeschiedenen Diampfe und des Rest- -
-gases nach der. Kompression -sind nur Uberschléglich gerech-
net. Genauere Zahlen sollen von Herrn Hoffmenn noch berech- .
net werden. - Co Y.

Zur Trocknung und Gewinrung der Benzin~ und Toluoldémpfe, die
im Restgas nech der Kempression verbleiben, s0ll eine Tief-
kilhlanlage eingestedlt werden. Di Durchrechnung ergibt, gaﬁ
beil Temperaturen von knapp #Hber 0%, beispielsweise bei +37,
noch 260 kg Toluol pro Tag verloren gingen, das wiren etwa
0,5 7% der gesamten Toluolerzeugung. Bei einer Kithlung auf
-10" wird dieser Verlust kleiner als 0,2%. Es miissen dann al-
lerdings 2 wechselweise geschaltete Kithlapparate angewendet
werden. Die Trookngng des Restgases diirfte ausreichend sein.
Zs blelben bei -10° und 15 atii gach Entspannung auf Normal-
druck nur etwa 0,15 g.gzo im Nw”’ Gas. .

s

Durch die Téefkiihlung euf -10° ist es nicht moglich, die Cse
—Cx~EKW-.—befriedigend abguscheiden. Es bleiben, wie Sich aus
den Dampfdrucken ergibt, .etwa 80 % dieser Eohlenwasserstoffe
im Gas enthalten. Es wurde daher besprochgn, zur Gewinnung
dieser Mengen eine Nachwische des auf '-10" tiefgekiihlten Ga-
ges_mit Toluol durchzufiihren. Das Toluol soll ebenfalls auf
-10" heruntergekiihlt werden.'Die3Menge des zur—%dsche bend-
tigten Toluols wurde auf 2 - 3 m’/n geschitzt.
Die Schaltung der Tiéfkﬁhlapparate und der Nachwische ist
aus beigehefteter Abbildung zu erkennen. Das vom Xompressor 1
abgehende, unter einem Druck von 15 atil stehende Gas wird zu-
ngchset ir einem “Hrmeaustauscher 2 im Gegenstrom Eit dem etwa
0~ warmen Abgas der ToluolnachwHsche auf etwa +15° herunter-
gekilhlt, anschlieBSend in einem NH,wXiihler 3 auf +3° weiter
abgekiihlt: Das ‘anfallende EKondensat wird in einem Abschei-
der Q‘gesammelt. Das Gas gelangt in die wechselweise schalt-
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baren Tiefkiihler 5, wo es auf ¢10° heruntergekiihlt wird. Das
Kondensat  wird in 6 abgeﬂogenr-Die.g&sfﬁrmigen'Anteile werden in
‘dem Wdscher 7 mit Toluol gewaschen. Das hierzy verwendete Toluol’
wird mit der Pumpe 8 durch den glé‘.rxqeaustauscher 9, in dem es durecl
das Abgas der “iHsche.auf ca. +5 gekiihlt wird, durch den Wirme- '
austauscher 10, in'dem es mit dem aus 7 .ablaufenden Kondensat. '
weiter abgekjjhlt wird,und durch den YH.-Kiihler 11, der die Kiih-
lung auf -10° bewirkt, zum Kopf des Wadchers 7 gedrickt. Das bei
12 anfallende. Kondensat-Toluolgemisch geht gugsammen mit den wei

4 und 6 anfallenden Produkten nach der Abscheidung des Wassers
zur Destillatlionsbluse, in der die aromatidclies Fliissigprodukte
aufgearbeitet werden. Mit Ausnahme dés Kompressors 1 ist die

. gesamte in der Abbildung dargestellte Anlage von der Firma ILinde

zu liefern.

Es wurde besprochen, geschlossene Kiithler 5 zu verwenden, in denen
das Wasser durch die Rohre lduft. Es soll von Linde geprift wer-

den, ob dieselbe Typé verwendet werden kann, die im Rompressoren-
haus RCH in Gebrauch ist,. damit bei Reparaturen schneller Ersdtz-
mfglichkeit besteht. Das Auftauen der Wechselkiihler soll mit NH3

erfolgen. T . -

Die Uberschlégliche Durchrechnung des erforderlichen Kiltebedarfes
ergibt folgendes Bild: Zur Abkithlung des stindlich anfallenden
Wasserstoffs und zur XKondensation der Wasser- und Benzinddmpfe wer-
den etwa 42 000 + 6 000 + 6 000 = 54 Q00 WE bendtigt. Fe ist mig-
lich, 20" Temp. zuriickzugewinnen, d.h., etwa 20000 WE einzuspareni
Es bleiben 2lso ca. 34 000 WE. Mit Wirmeverlusten ergitt das
einen Wi-Bedarf von cd. 40 000 WE. Dezu kommt der Xiltebedarf J
-+der Wasche mit etwa 10 Q00 WE. Zusammen diirften also 50 - 60.000W]
aufzuwenden sein. Hoffmann wird priifen, ob die Firma Linde aus
Russenauftrégen noch 2 Kiltemaschinen mit ausreichender Stunden—
leistung vorrdtig hat. ) : : ‘
Zum SchluB der Unterredung. wurde Herr Hoffmann auf die -Dringlich-
keit des Auftrages hingewiesen und um umgehende Einreichung des
genzuen Angebotes gebeten. S-Marken fiir das III.Quartel warden
in der von Hoffmann geschitzbn Menge von 50 t zur Verfiigung ge-
stellt. ‘ . o

Am 29.7. wurde. von Dipl.-Ing; Tapp der Firme Iinde in Wiesbaden
ferner telefonisch durchgegeben, daB die gesamte Anlage 20 % -
groBer ausgelegt werden soll, als den oben angegebenen Durchsétze

entspricht,  ~-
.
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A S 5000 § 12 26884 Q8762
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