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Betrifft: Velterverarbeitung des Al,0, aus der Katorfabrik
T ou fertigem Komtakt fir dfedLT-Anlag

Aus den Versuchen im Laboratorium ging hervor, das
nicht jedes 41,05 als aktiver Tréiger fir das Cr,0y dienen kann.
Durch systematische Untersuchungen wurden die fir die Aktivitut

des Kontaktes optimalsten Bedingungen bei der FHllung des 11120_'3
gefunden. Sie eind kurz folgende: Das 1&].203 warde aus einer -

' 5%igen E Al 0,~Lésung kelt (go°) und schnell (ca. 2 Stunden)

\

mit CO, gefdllt. Der Niedersohlag muSte mindestens 8 mal gewa-

.schen werden -(Aufkochen in HZQ)’ ur ihn elkalifrei zu bekommen.

Nach dieser Methodg_gvurde des A1203 in gré3erem MaBstabe in der

" Katorfabrik hergecstellt (éiehe Bericht Dipl‘.-Ing.stnhlpfarrer)

und daraus der Aromatisierungskontakt - es handelte sich zuerst
um die Herstellung von 400 1 - gemscht. Filr die ‘Kontakther-
stellung wurde als Grundlage die Arbeitsvorschrift von Dr.Rottig
vervendet, die im wesentlichen beibehalten wurde. &s wurde ‘

£olgendermaSen von ung im Leboratorium gearbeitet:

Angatg fir ca. 300 g Rontekt: .
250 g A1,0; (kalziniert)
390 g or (§0,); 9 H.0
21 g 4 (NO3), 6 H,0
2gtn (HOB)_Z 6 H‘20
175 ¢ Hzo‘ . .
Das bei 700° kalZinierte 41,05 wurde in die Lisung der Nitrate
bei 95° - 100° lengsam eingetragen. Die Temperatur wurde unter ,

‘kriftigem Rithren des Kontaktbreies woiter erhtht, bis ein gih-

fliussiger Toig entstand, der auf ein Y?.A-Bleclh gegeban uzyxd
nachher "geschlagen” wurde, demit er zu einem glatten Kuchen

~ Verliuft, derce. 5 - .6 mn dick war. Bei einer Temperatur von 80°

-2~
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wurde der Kontakt in den Trockensohrank geschoben, di_e. Tempera~
tur wurde langsem binnen 6 Stunden auf 130° genteigert, wo dle
‘Haupt-Fitrose-Fntwicklung stattfand, anschliegend schneller

- (ca. 4 5td.) bie auf 200° erhtht. Der Kontaks war in dieser
diinnen Schicht bereits mach weiteren 2 - 4 Stunden bei 200° -
trocken (Gesamtroockenperiode 12 14 Std.). Fach dem Zrkalten
worde er im Indu-Gasofen bei 600° 2 Stunden lang gotempert und
nachher zerkleinert und gesiebt. las Produkt von 1 - 3 mm wurde
als Korn gemommen. S8 entstand beim Zerkleinern ca, 25 - 30 %
Rontaktstaub, der in den niichsten ‘Kontaktkuchen wieder eingezr.
beitet werden konnte. .. .. ' '

-Hach dieser Verfehrensbeschreibung wurde auch der

Eatalysator in griBerer Menge hergestellt., Fir die reitungslose
Abwickau_ng dieser Aufg_abe warden fo],gende Apparaturen verwendet:
1,) Ein Pfleiderer-Mischer eus V2A, beheizbar, 08, 12 1 Inhalt

(Er vurde von der Werkstatt Borgestellt).

2.) Ein Ofen zum Troclmen und Temporn des Alzolund den Rontak-

3.)

4.)

tes. (Es warde der alte Crackofen, der fir diesen Zweck zu
oiner Trockenkasmmer umgebsut worden war, dazu verwendet).
12 V24~Bleche /(1000 x 600 x 25 mm) mit Gestell fir den
Trockenofen zur Beschickung mit Frischkontakt.

6 Sicremal-gKisten (ce. 80 1 Inhalt) filr dos Einsetzen des
A1'203 und des getrockneten Kontaktes in die Trockenkemmer
sun’ Tempern (600 - 700°). o o :
Ein Holliger-Brecher zum Zerkleinernm des Kontektes.

Ein Schwingsieb fir das geforderte Korn (1 - 3 mm) beim
fortigen Kontalrt., ' o -

- Das aus der-Katorfabrik kommende 4&12(103 wirde in den

Sicromalkiéisten im Trockenofen bei 100° getrocimet und an- -
schliesend bei 700° 2 Stunden getempert. Es wurde oin mehliges,
woiBes Pulver von weichem Griff erhalten, das .ein I’Schﬁttgewight‘
von 0,70 hatte. Der Wassorverlust beim Trocknen betrug 20 %,
beim Tempern 33 % des schon vorgetrockneten Produktes., -

folgendermeSen hergestellt werdens
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Im griSeren UaBstab muBte dex Xontekt chargenweise
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5575 g Cr (No )3 9 Hy0, 303 g i1 (1'!03)2 6 H,0 und 285 g (RO b

6 nzo wurden in V2A-T8pfen im eigenen Kristallwanaor bei ‘erhsh-
“ter Tomperatur goltSat und _dic L8sung auf einer Heizplatte ‘oin-

geengt (schwache nitroseentwicklung) In die oa, zur Hdlfte
eingeda.mpi’te I.ange vurden 3 570 g kalziniertes .411203 eingerithrt

und der dickflﬂssige Brei in den lMischer gegosoen (3/4 voll),

wo er unter stiindigem Rilhren. welter eingedickt wurde. Eine
innige Durchmischung in diesem .»tadium ist ausschlaggebend fir
die Kornfestigkeit. Fliesst der Kontaktbrei nicht mehr von dem
Spachtel (der Endzustand ist auck am Gefiige gut erkemnbar),

wird er amf V2A-Bleche gegeban, geschlagen (glatie Fléche -

agute Verteilung) und in den Trockenofen bei 80° geschoben, Auf
ein V24A-~-Blech gehen 2 Chergon des Pfleiderer—ﬂischers, das gind
7 140 g 1&1203 oder ca. 8,5 kg Trocken-EKontaelktimohen. Die Seh:lcht’
dieses Kuchens betrigt dann 12 - 15 mm. Sieo erfordert eine L’e‘.n-
gere Trock.nung: Die Temperatur wird von €0° langsam bimmen ’
10 std. auf 160° gesteigort, nachher binnen 4 std. suf 200°
erh8ht. Bel dieser Temperatur ms der Eontzkt noch ca. 10 Std.
im Ofen gelassen werden. Wird der Komtakt zu sclmell auf eine

Temperatur von’ 130 gebracht, verursacht die stilrmische Hitrose-.

entwicklung ein Platzen der oberen Schicht und ein %elohwerden
des Rornmes (50 - 80 % Staub). Der erkaltete Kontzkt wird von
den Blschen geschlagen, in die” Sicromalkasten in Brockenform

-eingeflillt und ansehlieﬁend bei 600° 2 Std. leng getempert.

Nach dem Erkalten werden die Stiicke 4m Holliger-Brecher zer-
kleinert und inm Schwingsieb auf die geforderte Korngrisse

(1 - 3 mm) gebracht. Die anfallende Kontaktstaubmenge vwar bel
den thermisch einwsndfrei behandel ten Kontakten sehr gering
und betrug kaum 10 %, der wieder rilckgefihrt worden kann.

‘ Das nach dieser Mokhodo horgestellte Kontaktkorn war
sehr.. por&a, debei hart und druckfest und seigte ein Schilttge-
wicht von 0,72 Eine Turchschnitteprobe ergab bvei der- -Aktivi-
tétspritfung im Labor-Versuchsofen ohne Zusatz von Steinmaterial
bei 470 - 480° 50 -~ 60 % Aromaten. :

Durchschrifi



Ruhrchemie Akfie/r'\gesellschoﬁ : 0 00 6 5 4
Oberhausen-Holten -4 - .

CPlir dle Planung einer Kontaktfabrik f£Ur die G.L.T.-

Anlage 1st die Jahresproduktion von 60 000 kg Kontakt riche

- ‘tunggebend. rs wird eus Oriinden der beassercn Auanﬁtzung beab-

siohtigt, de’ ges&mte Henge Xontakt . in clnem halben Jahr zu -
erzeugen wnd die Kontaktherstellung nachher einzustellen. Dien

- hiingt jedoch noch ganz von der Haltbarkeit des Kontaktea inm

GroSbetried ab, dooh.so0ll’ hier mit der he.lb.jahrigen Produlktion
kalkuliert werden:

Eine Jehresproduktion von 60 Q00 kg Kontakt - daa sind 50000 kg
Al;_,(')3 -_oder 26 500 kg Al in 180 Qagen wﬁrde aeine taguche
Verarbeitung von ca. 150 kg Al ~ oder ca. 280 kg A1203‘-

- oder ca. 340 kg Xontakt erfordern. (Da die Ztaubmenge sofort

in die nichste Charge eingearbeitet wird und der Steubanfall -

‘unter 10.% liegt, tritt dadurch keine Wesentliche Versohie\mng

in den Produktiornmahlen ein).

Da in unserem Mischer (cz. 12 1 Inhalt) bei ediner -
Charge 3,5 kg A1203 angewandt werden konnten, miSten zur Er-
zeugung von tiglich 340 kg Kontakt 2 Mischer von je 80 1 In-
halt angeschafft werden. Eine Fliillung wirde 25 kg Al "3 be-

‘tragen, dasg entaprioht ca. 30 kg Kontakt und es miiBten téglich

pro Mischer 5 - 6 Chargen durchgearbeitet werden. Die Charge

. eines Mischers wiirde 3 Y2 Blech filllen. Demnech wiirden
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42 Bleche zum Einsatz in den Trockencfen und ein zweitor Satz

Bleche filr die laufende FProduktion am niichsten Tag notwendig
sein, Ober die Art der Trocknung ob Spiralband - Eanal - oder

: gethnliohe Kaxnmertroolnnmg - 8011 :noch die ¥ntascheidung

fallen. Die anderen Apparaturen (sieb, Erecher) miissen der
Tageslej.atnng entsprechend groler dimensiontert bestellt werden.
Bel der Einkonzentrienmg im Kneter 1ist wegen der -

starken Hitroseentwioklung fiir beste Absaugung (Windkenal)

Zu sorgen, ebenso milssen der Brecher und @as Schwingsicd stenb-
dicht arbeitan kdnnen. . i

1, /)
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