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-Betrifft: Versuchsprogramm LP-Anlago.
===l emhnoess.

 Beirn Dr. Ha gemann, s

Die Temperaturverteilung im Reaktor der LE-Anlage
machte bekanntlich in den ersten Tager grﬁBte Schwierigkeitan,

da es sich herausstellte, deg dle MeBstellen, die die Tempera-

tur in der Hitte, und zwar besonders in den unteren Lagen,
maBen, zu hoch lagen und hauptsachllch wahrend elines gew1ssen
Turnus* von Reaktionen immer hoher kletterten, 80 dag sie
z.Teil Werte bia zu 700° ndch etwa 8 Reamtionen erreichten.>
DPiese achlechte Temperaturverteilung konnte dadurch.

wesentlich verbessert werden, daf in den Neujahrsfelertagen

) ein Stlllstand,ger du;ch Durchachmoren‘derrHelzschlange des

Benzins vorwiegend hervorgerufen. war, gleichzeitig dazu. aug-

- genutzt wurde, um mit einen Sp921a1—Bohrgerat im Bodenabzug
"des Ofens in der Mitte noch 28 Locher von S mm ¢ anzubringen.

Durch diese Maﬂnahme gelang €8 zwar nicht vollstiindig Tempera-
turgleichheit zu erzleien, immerhin wirkte sie sich in den
ersten Tagen so aus, dag die bis dahin durchgehenden Mittel-
temperatufen munmehr nicht tber ca. 600° heraufkletterten,
80 dag ein einigermeBen rﬁhiger Betfieb‘nglich wurde,

. In der Zwisbhénzeit hat sich hier wieder eine Ver-
échleehterung eingestellt. Wir vermuten, dé§ dié mur primitiv
gebohrten Licher zum Teil -einfech wieder verlegt worden sind.

. Wir konnen z.Zt. nur noch ca. 10 — 12 Reaktionen fahren,
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danach mﬂssen wir Jeweimm elne Zeit lang den Kontakt nmit

’Lurt behandeln um wieder gleiohmﬁBige Temperatur zZu erzielen.

Es wird also notwendig sein, hier in absehbarar -

'_Zeit eine endgultige Umanderung in der Gasverteilung des

Ofens vorzunehmen. 3
Wie am 9.1, mit den Herren von der 7ifo verabredet,}

fahren wir vorlaufig den ‘0fen weiter bis eine eusreichende
Wenge Reintoluol fir die Ritrierversuche fertiggestellt iast,
%ir hoffen, des in ca, 10 .- 14 Tagep erledigen zu kbnnen,
0 Hit den Reaktionen kenn men’ im Augenbliclk noch
nicht vollstiéndig zuffieﬂen sein, vir haben zwer, vwig ja/
auch den Herren von der wifo mitgeteilt, bei 40 - 45 Vol. % =
45 - 50 GQW.p Aromatengehalt, im Indprodukt 85 Gew.¥ Flﬂasig-'
ausbeute bekommen. Wir hatten bisher auf Grund der labora-

tor1umaméBigen Feststellung neben den Kohlenstoffcrackgas-

und WasaerstoffVerlusten noch mit ca, 3 - 4 % Spaltprodukten

(G 06) aus dem 07 gerechnet. Nach den sus der GroBanlage
nunmehr vorliegenden exakteren Untersuchungen kann man hier
mit etwa 8 - 10 %, bezogen auf die susgebrachten Flﬁssig—
produkte, rechnen. Da- C5 05 praktisch denselben Vert hat wie
Heptan, wiirde dieser Verlust wertmiBig inaofern nicht sehr
stark zu Bushe schlagen, alax die Kbsten des Einsatzes nicht
belasten wﬁrde. Bodenklich erscheint er, well er die Ausbrin
gnngsmﬁglichkeit an Toluwol iiberhaupt beeinfluBt, da ja die
zur Verfiligung stehenden Eeptanmengen beschriinkt sind und da
er sich andererseits auch auf die Toluolkapazit&t der Anlage
in etwa suswirkt. Es ist nnklar, ob diese Crackverluste
nicht lediglich von den Uberhitzten Mittelstellen herrithren.

-3 -
Durchschrift



qu;rchemie Ak”iiengeséllschaﬂ

Oberhausen-Holten - . 0 0 0 6 5 7

A/5 200000 VI. 39

-3-

Sie eind Jedenfalls ein weiterer Beweggrund, die Umandemng

_der unteren Gaeverteilung so echnell wie mdglich durohzufiihm
\Im Laboratorium war es bisher leider nicht mdglich, gerade '

ate’ Frage. dieser Spaltproduiite niher ‘zu verfolgen, da wir .
fiir den halbtechnischen Betried, in dem wir das hétten tun
kbnnen, keine Heptamnengen zur Verfligung hatten, die ams-
reichend gewesen wéren, im I.abérbetrieb aber die R_ohrein-‘ -‘
fllisse 80 gros sind, de8 diese Feinheiten keinesfalls beur-
teilt werden kbnnen. \ . " '

‘ Bisla.ng ist der Ofen nur zu 3/4 mit Eontakt gefiillt
Wir heben also ¥4 des Ofens als freien Raum. - Auch dieser Raum
konnte sich ungunstig hinsichtlich Uerstéirkter Spaltung
2.2%. auswirken. ‘

In der'Zwischenzeit haben wirx durch das technische

Biiro Asboth einen Windkanal mlt kréftiger Entl#ftung bauen
laSSen, 80 de8 wir munmehr erneut die Herstellung des Aroma-
tisierungakontakteﬂ, die durch die starke Nitroaeabspaitung

Ja auBerordentliche Schw:.erigkeiten bereitete, unter verbesser

ten Arbe:.tsbedingungen in Angriff nghmen ktnnen. Gleichzeitig

haben wir in ‘der Eatorfabrik Versuchsféllungsstation versohie-'
dene: Umhndernngen vorbereiten lassen (Einbau einer va—Stange
in die Riihmerke usw.). Ich wiirde vorschlagen, daB wir jotzt
nnmittelbar das gesamte Aluminiumoxyd fur eine neue Ofen-
fﬁllung der LT-Anlage + dem fiir die Erganzung der ;]etzigen
Ofenfullung, d.h, :un Ganzen eca, 400 kg Aluminiumoxyd in den
nichsten 170 Tagen fertigstellen. Leute dazu sind eingete:llt.
Aus diesen Mengen Aluminiumoxyd wiirden erstmals schnellstana

die zur Regenerierung notwendigen ca. 100 kg Kontekt bereitet.
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Fertigatellung in etwa 14 Tagen. Die Hengen fﬁr eine kﬂnftige
neue Ofenfullung wilrden im Laufe der dann anschlieﬂenden '
IWbchen langsam gemacht ‘werden, . '
' Auf schnellatam Wege werden. Jetzt in den kleinen
vgrsuchsﬁfen die Fragen dexr Eeeinflussung der Kontaktaktivit&
durch das Beimiaschungskorn geklart Versuchsprogramm hierfiir
liegt fest. Sobald wir hier klar sehen - hierzu kbnnte ellerb'
dings noch eine gewisse Zusammenarbeit mit der Firma Koppers
gehoren - sollte man die IT-Anlage atlllsetzen, den Ofen
‘entleeren, die Gasvertellungsnmanderung machen und die neue
‘Ofenfiillung evtl. schon mit neuem Belmisohungamaterial nach
jEinbau der neuen Gasverteilung vornehmen. Das Versuchsprogram

zusammengefalt lautet also fclgendermaﬁen- N

- 1.) Pertigstellung der verlangten 2% Tolnol.

2.) Pertigstellung von ca. 150 kg Rontekt direkt, 400 kg Kon-
talkt fir eine neue Ofenfiillung im Laufe der nacheten
' 4~ 6 Wochen. o N

~3.) Xlarung der Frage der Beelnflussung der Kontaktaktivitét
durch Beimischung.

4.) Stillsetzen des Ofens in ca, 14 Tagen und Einbau ‘einer:
entsprechenden Gasverteilnng

5.) Wahrscheinlich gleiohzeitig Anderung des - Beimisehunga—
materials.

Im halbtechnischen Betrieb werden wir wéiter noch
die Frage des geeigneten Konstruktionsmaterials fir die ,
GLT-0fen priifen und gleichzeitig, sowelt wie mtglich, diese
VVersnchegruppen berutzen, um die Beeinflussung durch das Bei-

: mischungsmaterial klarzustellen. ,
_Ddr. M. _ _/\ ‘ .
" A: e ?’ > ‘ -
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