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Aktenvermerk

. Uber das Telefdngespréch,mit Herrn Prof.Martin
\/\\ ,\(\c\ am 18.August 1941,

R
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: Martln legt Wert auf die Zlnkchlorldbehandlung des
Krelslaufben21ns (sowohl Eisen- wie Kobaltkontakt), da bei glei-
~chem Reinigungseffekt des Zlnkchlorlds, vergllchen mnit Tonerde-
hydrat, nach Auffassung von Martin das Zlnkchlorldverfahren sehr
..einfach 1st. Die Elndampfung der verdiinnten Zlnkchlorldlosung
kann in emallllerten Pfannen erfolgen. Salzsaureabspaltung soll
dabei Kaum vorkommen. Martin betont, -daB es natiirlich wesentlich
ist, -einen gleich guten Reinigungseffekt zu bekbﬁmeﬁ.

Ichk habe Martin kurz daruber orientiert, daB die Ver-
~dnnnnng,derﬁxontaktoleﬁbe1_den_m1t;Alumlnlumhydrat—gereInlgten***
Produkten nach Auffassung von Clar\v1elle1vh% glne Oxydation die-
ser Benzine bei l&Zngerem Stehen zurﬁckzufﬁhren ist, wie sie auch
bei Crackbenzin beobachtet Nurde, da's nach 4 Wbchen einen Riick- -
gang der {lausbeute von 67 auf 22 % zeigte. o S 20

: ".n Martin teilt Versuche mit, nach denen beim Arbeiten
von Eisenkontakten auf Fllegerben21nherste11ung speziellée Benzine
mit Olefingehalten von 90 % gewonnen worden sein sollen, dabei’

..801l der Paraffingehalt sehr gering gewesen sein. Es wird kursz
die Frage der franz®sischen 0lanlagen diskutiert. Martin hat den
Wunsch, hier ohne Spaltanlage auszukommen. Ich habe auf die
schlechte- “Qualitidt der Benz1ne verw1esen»und es herrschte dann
Ubereinstimmung, das es wahrschelnllch moglich sein wird, bei~

. einer Benzinsynthese mlt sehr hohen Olefingehalten - siehe oben -
ohne Spaltanlage auszukommen, da dann wahrscheinlich auch mehr
AGasole bestehen, die iiber Polymerisation zur Verbesserung der
Schmierdlqualitét der Schmlerolrestben21ne ‘benutzt werden kinnen
und bei der sehr geringen Menge zu erwartender Benzine vielleicht
aqch ausrelchend-sely werden. Sonst muB nach meiner Auffassung
eine Spaltanlage mit erbaut werden. :
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. Hinsidhtlich der katalytischen Spaltung bittet Martin,
zu iiberlegen, ob es nicht mdglich ist, durch Anwendﬁﬁg von
iiberhitztem Wasserdampf die Reaktionszeiten wesentlich zZu er-
hohén. Ich habe Martin mitgeteilt, da8 die jetzt gewdhlte Reak-—
tionszeit nach den vorliegenden Versuchen die glnstigste zu
sein scheint, weil sie hinsichtlichvKohlenstoffausbrennung usw.
die geringsten Schwierigkeiten macht. Wir haben auch s.7%.
einma1'éinévRechnungfdurchgefﬁhrt, aus der sich ergibt, daB-
‘bei einer extremen Verléngerung der Reaktionszeit gar nicht
mehr ‘sehr viel Verkleinerung der Anlage herauskommt, weil heute
schon 66 % der Anlage dauernd laufen. Martin bittet zu iberle=
gen, ob nicht durch Zusatz von Oxydatoren zum Kontakt wihrend
“der Reaktionsperiode durch den anwesenden Wasserdampf eine
Ausbrennung &er Xontakte erfolgen kann. Ich habe den Wunsch
Stuhlpfarrer direkxt mitgeteilt. Die Bedenken, dle fizus hlergegen
suBern kinnte, ergeben sich aus dem Verlauf der Kohlenstoffaus-—
scheidungskurve am Spaltkontakt, die. bekanntlich am Anfang ganz
auBerordentlich steil verlauft und- wahrscheinlich als eine Art
Adsorptionskurve aufzufassen 1st Wiirde man einen Kontaktsgktl—
v1eren, daB der abgeschledene Kohlenstoff durch den Wasserdampf
verbrennt, so wiirde wahrscheinlich immer wieder eine momentane’
Belebung stattfinden und damit ein ungeheuer steigender Ver-
brauch an Kohlenwasserstoffen. ) .
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