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R LR Idrierverfahrens auf elne breitere Basis gestellt werden._Der Kern-‘ 

1

‘ punkt dleses Verfahrens liegt darin, daB schwach asphalthaltige Pro-‘ﬁ;
4ﬂ¥ ';@ﬁ,. dukte uber festen Kontakt‘gefahren werdén kdnnen,‘wenn 1. die Aa-‘VJ*l
. | ;4 y /

phaltkonzentrationldurch geelgnete Verdhnnungsmittellbls auf eln ge-g;3
:   i_ringes MaB heruntergedruckt w1rd und 2°1solche Bedlngungen eingehal—f'

.~a~‘ﬂlx' ten-werden; daB elne Aufspaltung und Ausflockungen nicht auftreten.
L Die Arbeltstémperatur 1iegt be1 Verwendung von 5058 bei ca. 340 - _@1'
o L 35000 Unter dlesen Bedingungen werden .aus.. Braunkohle-Schwelteeren I

e
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- farbloae Produkte erhaltenov'ﬁ-gW}j "'*5; |
. | l

fanE -;'*?r;.',f. ,Speziell belm Bohlener Teer ergab die Untersuchung folgenaf,
| - de Ausbéﬁten, auf Teer elnschlleﬁllch 10% Lezchtol bezogen.-'.~ s
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Die Ubertragung der Kleinversuche von Lﬁdwigshafen auf einen GroB-
versuch in Leuna beatitigte diese Ergeﬁhiese.
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'IG als auch Pott und Broche 1n den Jahren 1926 und 1927 éahirelche

 ~unfruchtbarer Patentstrelt zwischen IG und den verschiedenen Ruhr-;:

‘gesellschaften mlt dem elnz1gen negatlven Erfolg,\daB dletParteie g 

fsich gegenseixig ihre Patente aerschlugen.

fﬁZusamménarUeltiauf dem Geblet der Kohleextraktion und nachfolgendéi.“

.:bHydrierung des Extrakts fuhrte.

 n.der Extraktverarbeitung in

,gewonnen,wurden,

“in Zukunft eine groBe Bedeutung sowohI 1n -der Mineralolw1rtschaft alsj

¥auch in anderen Rlchtungen erlangen wird.

K Winkler

Auf dem Gebiete der Extraktion der Kohle haben sowohl die1
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Im_Marz dleses Jahres kam
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Ruhrgesellschaftenfelne Elnigung zustande,"dle zu-” tragen dber eine

| !

dle mlt

D1e bedeutendeanortschritte,

TEQQ—I‘%zten Monaten er21elt wurden, und

l . RS

die neuen Erkenntnisse, die be1 der Bearbeltung dreses ganzen Probleu\

lassen—es mogllch erscheinen, dag dlese Arbeitsweis~
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Die Verfahren zur - Herstellungnvon Olen aus Kohle kann man
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,;JT Be1 ﬂer Gruppe I ist man begrenzt durch die menge der zur

Verfﬁgung stehenden schwelwurdigen Kohle,_besonders bei deq Braun-‘ 

 »{! kohle, und*durch die Verwendungsmoglichkeit des anfallenden Kokses."

: . FUSIES ¢ L

Letzterer Punkt hat besondere Bedeutung be1 der Verschwelung und Vérw
I '\1 ) !

o kokung der Steinkohle. Einen Ausweg bis zu einem gewissen Grade guw
'ﬂ:wﬁf das Verfahred Gruppe IIu>wo der anfallende Koks weiter auf Kohlen—'V*b

- wasaerstoffe verarbeitet wird.\ :T
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rékt durch Zer-
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’;'I Die Gew1nnung von Schwelbenzin, Dieselol und Heizdl

legung des Teeres odér auch durch Kracken hat nur geringe Bedeufung, .f

 fU sowohl hin51chtllch Menge als auch Qualltat der anfallenden Produkte
“‘ 1 ’ - - [

Ib Die Verarbeitung_der Teere durch Hydrierung wird von. der IG schon'
. N \,w_‘. Y e

seit Jahren durchgefuhrt (Leuna, Brabag) Bis Jetzt hat man in der

Hauptsache auf Benzin gearbeitet. ey

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - - !

kunft voraussichtllch aus . Braunkohlenteeren neben wenig Benzin in der

Hauptsache Dieseldle“herstellen und dabei noch Paraffin und Schmier-

51 gew1nnen (T T H.-Verfahren) Steinkohlenteere eignen sich in er—,

ster Llnie fir die Herstellung guter Benzine.

IX. Die Fischer—Synthese arbeitet bekanntlich iber die Vergasung der Koh-
le bezw. des Kokses, stellt ein Wassergasgemisch bestimmter Zueammen
setzung her und baut aus den CO—HQ-Molekulen wieder die Kohlenwasaer~
stoffe unter Verwendung von Kontakten neu auf. Das Verfahren arbeitet
drucklos. Es befindet sich zur Zeit erst in der Ubertragung in den
GroBbetriedb, sodaB noch kein abschlieBSendes Urteil dariiber vorliegt.
Erzeugt k¥nnen werden: Benzin, Dieseldl, Paraffin und SchmierBle. Dic

anfallenden Benzine k¥nnen erst durch nachfolgendes Kracken auf markt.
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V.und mehr, zur Zei%'wird nur Benzin hergeste11t1 doch ware auch die“

;~und Schmlerol. _*? S f. 5 _' ,‘ e .-ftm‘i

RN

’flage 1n Scholven seit einigen Monaten.iIn beiden Anlagen wird nur

) berichtet

gewinnung, wobei vor dllem die’ Entwicklung einer leiatungsféhigen'$'

gerechte Normen gebracht werden.lbas Dieselol ist gutm aber vielleicht
zu teuef.}Paraffin und Schmierbl Bpielen zunachst elne untergeordnete

seit Jahren im groBtechnlschen MaBstab 1n Leuna durchgef@hrt und hat
besoaders eeit Verwendung des billigen Elsenkontakts einen hohen Gradﬁ,

"-Herstellung von Dieselol ohne weiteres mogllch, ebenSvaon Paraffin ;#;¥; 
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:,Dle airekte Steinkohlehydrierung wird von der ICI in Enguuw

selt etwa zwe1 Jahren durchgefﬂhrt und in Deutschlandwlauft die An—'

Benzin’ hergestellt. ﬁff:igﬁ'g—. 'f s e _ o

~/~1‘ - - —

mﬁgér ‘den Stand der Extraktgewinnung und Hydrierung'wird«folgendes‘

Die Grundlagen fur die: technlsche Durchruhrung der’ Extrakt—g
Filtrierapparatur eine ﬁﬁsechlaggebende Rolle spielte, wurden durch .
die Arbeiten wvon Pott und Broche geschaffen. Die- Versuche gur Hydrie-
rung des Extrakts wurden von der IG durchgefiihrt und die Unterlagen
‘fir die im Bau befindliche GroBanlage Welheim der Geweriaohhtt
Mathias Stinnes wurden durch Gro8versuche bei 300 at in Leuna erhalte:.

Das Verfahren selbst geht davon aus, daB8 zuniichst von der

Kohle mittels eines geeigneten Lbsungsmitééla bei einem Druck von

20 453 o S 0 ™ i 2




wird Nach Abtrennung des Losungsmittels bleibt der Extrakt‘als festei

e

HF'den HOchdruckofenwzdsammen mit HgJ‘Kontakt w1rd als felngemah*enes

. »,./'—'"
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Ve

ea.uloo at und einer Temneratur von 400 - 420 ca.35% in Losung ge—ajf  ..‘

! |
[N

!gﬂ brachtg erden und daB dieses Geloste, Extrakt genannt, von der nicht

L

geldsten Kohle und Asche mittels Filter 1eicht und schnell getrennt

'

Eschwarze pechartige Masse &uruck. Soll’der Extrakv durch Hydrierung o

Anreibeolgemisch genau wie bei der Kohlehydrierung d1e Kohlepaste 1n S

R
| Jbe Pt e

Pulver zugegeben. Je ‘nach den Bedingungen,‘nruck, Temperaturmung ff.
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"Durchsatz erhélt man aué dem festen thrakt flussige Produkte. Benzin

Mlttelol und Schwerol."

) - , QPR ’»,A-

'-W<M"”Die Extraktlon wird mit einem Gemisch von 80% Tetralin und

20%’Kresol ohne Zugabe von-gasf&rmigem Hg durchgetdhrt Durch Tetrdbn
.allein werden schon“ca. 50 - 60% der~Koh1e rein phyeikalieéﬁfggigst
und die weiteren 25 - 30% werden durch die depolymerisierende 11rkung
des Kresols 1n‘Ldsung gebracht, wobei der vom, Tetralin abgegsbene Ho
stabilisierend'auf die Spaltstucke-der Kohle" wirkt Pro ronne BExtrakt
werden ca.125 @’ H, = 350 kg Tetralin benttigt. Es findet also nur
eine sehr milde Hydrierung statt, wobei der aromatische Charakter des

Extrakts erhalten bleibt, was fir die HITtpierbarkeit der Extrakt-

16sung wichtig ist. Von ausschlaggebender Bedeutung fur die Piltrior~:

barkeitl) ist fernmer, daB die Kohle unter eine bestimmte MolekitlgriBe
abgebaut wird und daB8 die Restkohle eine bestimmte physikaliaoho

1) Pro m® Pilterfliiche werden 400 - 500 kg Plussigkeit
pro 3tunde durchgesetzt.




‘;sungsmittel wird in einer Buttnertrommel zuruckgewonnen und die Rest
i »& |-

Aamaish- Antage
3000 ’ | g
Kodle-Payte " wsvagrrine
“Rod.Aufschtuss |

Filter

303,
Fittrat

' - Destitiation I
\

205
Laswogr-Mittes

Hydr.-Kammer

3,0 to Beszxin

Heiz-01 BT Y

3

Gas

1) Bs entatehen pfd t Extrakt 20 — 30 m
mit 70% CH, und Rest CO,.
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| ﬂjffgﬂ“” Beim Schwelen des Extrakts bei 500°werha1t man.aus dem Ex- .

trakt 60% Schwelkoks und 24% Urteer.;_

wﬂ,«' Q' Bei 900 1000° erhalt man 70% Hochtemperaturkoks, der einen
erstkla351gen Elektrodenkoks darstellt Er. enthalt nur 0 01 O OZ%
0r03% enthalt.

= schadllche Aéche, wahrend sonst guter\Elektrodenkoks

Man kann damlt auBergewbhnlich:reines Aluminium herstellen.:Auf die N

i
8 '|‘

auf d1e geplante starke Steigerung der Aluminiumerzeugung gewinnt,. ,Jﬁ )

l

sei damit hingewiesen. Die leichte Graphitierbarkeit des_Extraktknkse°
macht ihn auch fur elektrotechﬁiSche Zweckeﬁaller Art verwendbar.,ﬁf.

A
R

‘3?%%¥wEin weiteres'ﬁnwbnﬂungsgebiet kann der Extrakt als asche—'

l

'freier Brennstoff im Kohlenstaubmotor finden, 1ndem er nach einem 1n -

-Oppau entwickelten Verfahren nitriert wird, wobei der Schmelzpunkt
© von~ 220°_auf uber 500° steigt, wihrend der zundpunkt von 480° auf
etwa_1859 heqabgesetzt—wird. Die in Oppau laufenden Versuche sehen‘
recht'vielvefépfechend aus. Fir die chemische Verarbeitung des BEx-
/trAkts-stehen-ndch alle Wege offen; erinnert sei-nur an die Mdglich-
" kelt der Verwendung in der Kunststoffabrikation. ‘ ‘
Bei der Extraktion der Braunkohle erhalt man ein. Produkt,

das sich beim Erkalten in zwel Schichten trennt, eine obere mit einex
Schmelzpunkt von, etwa 40°, eine Art Montanwachs, und eine untere von

Schmelzpunkt 110°

Der Braunkohleextrakt, besonders das Montanwachs, stellt
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~warmflussig einen guten Dieselbrennstoff daff‘fﬁ' ifma¢;;f{%; . ”;]];

. 1
S e

'fgfﬁlfj#z”}‘ ‘£ffﬂﬂ7 | Hydrierung des Extrakts. wf“*%?ﬂ”’ﬂf”{_;ﬂ‘.
o L S

Der Stelnkohleextrakt mlt einem Schmelzbunkt von 220 igt J‘”

-

L,; ....... uberspannt, Jedenfalrﬁ“haben wir heute noch nlcht den geeignetenTMo~ ‘
-tor dafar. e ‘:, . ‘ .—1 7“]‘. o }" ;:; "‘1 .‘ ‘:~: \J . }» . .. '1‘—:?2 . o :‘_- ) “.HI:»‘ M‘ “. .‘ ";

.M-Aufgabewder Versuche 1n Leuna‘war zunachst, aus diesem fe~ﬁ

sten“?xtrakt einen fluss1gen Brennstoff zu machen, der den~0harakter

elnes Helzoles hatte und deshalb sehr blllig aein muBte. Das bedﬁuﬁc

- w1ederum, daB die Wasserstoffaufnahme auf der untersten mbglichen

- Grenze gehalten wurde.

!

) ‘Die Versuche wurden zunachst in Autoklaven, epéter in klei-
nén 4 Ltr.dfen und dann in einer halbtechniaohen Apparatur von 400 Ltz
Ofenvolumen durchgefﬁhrt. Bei den kleinen Ofen konnte mit Drucken vor -

700 at, bei demn 400 Ltr. Ofen von 300 at gearbeitet 'erden.

Die Hydrierung des Extrakts geht in flussiger Phase vor sick.
Der Extrakt wird in seinem eigenen bei der Hydrierung‘entaféhenden
Schwerdl angepastet. Es wurden die‘versohiedona;tignten Kontakte an-
' gewendet. Als sehr guter und dabel billigster Kontakt wurde ein Blsorn
kontakt gefunden, derselbe, der sich bei. der Braunkohlehydrierung in

Leuna seit mehr als einem Jahr gut bewihrt hat. Der Verlauf der Ex-
trakthydrierung wurde anhand des Schemas (s.S. () erlikutert.




Die Entschlammung mit dem Kontakt dient 1mmer wieder alo
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Heizol herausgenommen werden.~ 1*74 *“~ : ‘:g,ﬂ; X }_;ﬁ T |

V Fa
i .ll ‘

—_— T e e LA w s el 3 e L A e e kL g om0 T e ot o b g e L e

i

-"I, e >~" . " , ‘.’ ol “.‘

Storung und muBte aus Mangel an Extrakt abgestellt werden. Der Auabau
[~ : L S

zeigte kelnerlal Koksblldung.ﬂm 3}' ‘

- I'
.\-

ﬁDurchsatz an Extrakt‘ .0, 33 kg/Ltr’Ofenvolume?’ ”f; : fiﬁ

-Aus 1t Extrakt wurJ“;" - u-“_'. g'f
den erhalten.,fif A 300 kg Bi —- 2000 S e

T 500 kg Heizsl Lzooo |
L - 200 kg Vergasf+ Verlust

R . . E\'trakt-(fewfnnung und Extrakt~ H ydrlerug_’ ‘
L LT e ‘ ,~" -1 B . " . M:ummm»l '.A., - _ L n h'a ’ . ’ \" . E R .
v Extrakt- . el - T
o i L : v Ofen ! =
E T = . = S 4008t ' )
T ‘ Admaisch, ot Hyldriler- el O
. - " ., L -
Gefdss CHysCO5 . . - 200+300 - )
- Y. T mter, ) s 0. ; rﬂa.v!llla 1on ) o -
. - 1 L I e [ . : ) coTe e I
) N o —y ! > . {1 Y N I , - 1
N o T T ' ”2 o
e — e Tétrati - S o . Rest-Kone \Exftrant .
—— S RO . odacke L ‘Y Extrasdpaste — i
X | { o Tetratinokresol vha; Mhaise . S " Scawer-Ot _ - -
| ) ' R " + ] . .
. . - LT . - Anresde-Of o Kentakt _ ) -
i Telrein Qureset . Naphthalin-Abtrenaung = | ’
- AR [ . L A L.
Terate ‘Napatsatia-Hydrierung "~ .
B - Zealrifuge ” (2<
! . Helz-0t

J
Die Versuche bei 650 at im 4 Ltr.Ofen ergaben:

Durchsatz an Bxtrakt: 0,7 kg/Ltr.0fenvolumen.

BAG Target
3414 30/4.17




lDie Ben21nbildung blieb bei 300 und 650'at prgktisch glelch
L I

aber die Qualltat des Helzols warrbei 650 at wesentlich besser.‘Be1. 

300 at besﬁeht das‘Helzol,zu 60 70% aﬁg“Destlllat und 30% Entschlamw
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Der Wasserstoffygrbrauch war bei 300 at ca. 950 m /t Extrakt.'

—-

‘Bine Umrechnung ‘auf Totalbenzinierung des Extrakts, wobei aleo das»"
Heizol in der Gasphase restlos An Benzin ubergefdhrt wilrde, ergibt
einen Waseerstoffverbrauch von nur ca. 2 100-- 2 200 m3/t Benzin, als:

ungefdhr 500 - 600 m weniger als bei der direkten Kohlehydrierung.

Diese Zahl muB8 jedoch noch durch Versuche bestdtigt werden.




”T‘siedende Anteile und nach der Rafflnation nlt Lauge und Saure elnen f

RE RNV

R'Klopfwert von 85 (Res )‘ Dle Phenole, dle sich in der Hauptsache zw;»

schen 170 --2200 des Abstrelferprodukts konzentrieren,‘bestehen zu’f‘

5. - ’; 24 4. + ki

1‘ I

getrennte Gew1nnung der Phenole 1n Frage, dlé als solche verwendet"v

It

bt

‘f*werden oder zu Aromaten (Toluol) reduziert werden. ';,»_};“J '19",
L ._rv- A -“ N R ) L. .
jw;maJ Besser als die chemische Rafflnatlon elgnet sxch ein kataly«

tisches Verfahrenu d3811n Leuna vor etwa v1er Jahren entw1ckelt wunﬂ&w

Dleses sogenannte Dehydrier— und Rafflnatronsverfahren arbeltet btl
‘ N

- f ‘50 at mit einem Nl—W—Kontakt bei ca, 480O Dle Phenole werden @abau

restlos reduziert die;Oleflne weltgehend hydriert und Naphtnene dc~.

o

!

. hydrlert Elne Spaltung tritt nur in gerlngem MaBe elﬂ' demzufolge\\

betragen die Verluste nur 2 - 3% Der Wasserstoffverbrauch 1st*k1ein

'wenn dberhaupt vorhanden,\Eventuell fallt sogarrzueatzlicper Nasser .

stoff an Das obige Rohben21n bis 200°, nach dlesem Verfahifn raffi~

o )

niert hat LT ‘ B

‘ l

et spez. Gewicht 0,830~ 0,840 ,
LT - 100° 30% _
Oktanzahl 92 - (C.P.R:Res.) \
Aromatenl) 65 ~ 70% , -
2  Olefine. 5%
. Naphthene 2094 - _
Aliphaten g 5 ~ 10% .

1) Bemerkenswert ist der niedrige Ho-Gehalt der Benzine, der den aro
matinchen Charakter anzeigt. In dem Benzin bis 200° sind 7 - 10%
Toluol festgestellt. Diese Menge an Toluol wird sich erhtben, wun:
man den Abstreifer hdher, etwa bei 240°, wbschneidet, weil man

dann noch die Kresole mehr qrfaﬁt.



o AF _- Mﬂ spez. Gewicht M' o 802 _
o / b . b . " | - T : N
| Ny T 1000 [ o Y .; 6_4% . E . ‘| e | R

C T lese | teoigsg 5
S "_"‘f‘ -- 1500 ‘1 : v !m: 98 ‘2% = \ + b . . ; ‘._ S ’ , o

‘Oktanzahl 'Qu_‘ 85 (Delcp) ;ﬁlizfg_ g

Es uberrascht nlcht‘ @B sich das Autobenzin infolge setnea durchaus

aromatischen Charakters in jedem Verhaltnis mit Methanol mischep La‘ﬁt".

ot

Mit 20% Methanol ergibt sich ein Entmischungspunkt vonw-25 bis -30°

T I

B T T U B -
- _.-V(J‘ 1 . I

gen Markenbenz1nen enteprinht i

I

I g;¥w~' tFJ ; Helzwert des Benzingemisches im Vergleich za, Aral._.  ‘J€¥'~

R TERU  ;3;\v” arsl TT00WE— . e o
L ¢ ":, : 89/11 Gemisch s —7 200 AE fﬂff-ﬂvﬂ T '
. ipte Oktanzahl dleses Gemisches 1st 99, 5 (c ‘BLR. Rés‘)'und iieéfédéﬁii %

C ,'f welt uber allen auf dem Markt befindllchen—eemischen. Der etwaige

Mangel an Anteilen -100° ist”durch Zugabe von Methanol behoben.

o .  ) Das aus dem Extrakt gewonnene Benzin wird sich infolge eei— i;g,;

—.

.

nes’ hohen Spez. Gewichts und seiner hohen Oktanzahl direkt als Benzol- -
ersatz verwenden lagsen, ebenso zZum. Verschneiden von Brabag— und
Fischer—Benzin, bel denen spez. Gewicht und Klopfwert den Marktanfor—
derungen nicht ganz entsprechen. Ein Brabag—Benzin, spez.Gewichth
0,715 und Klopfwert 58, kann mit 204 dieses Benzins verschnitten auf
spez. Gewicht 0,741 und Oktanzahl 65 gebracht werden.

Das Heigdl bei 300 at (siehe Tabelle auf Seite 21 unter

Heiz8l II) entspricht mit Ausnahme einer oeiwas zu hohen ViskoaitHt
und Nichtmischbarkeit mit anderen Heig¥len aus Zrd8len allen sonsti-~

gen Anforderungen. Als besonders gute Eigensohaft wird die leiohte

O k> gy et P ) G o i FIOS e ipt- iy e M momtagmpe ot s -iand . e B & B MO T IS L Mt N DI N . N R S S
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Sane
lung bei vollkommen klarer Plamme‘bei Jeder Belastung.’iffjw*”

-,H “ Ber hbherem Druck, 700 at, w1rd das BenZin brakfischwnicht
o | N
’Hg-reicher, wahrend—der Hg—Gehalt des Heizdls von 7 1 auf 8 8 steugt

7 (siehe Tabelle auf Seite 2. uhter Heizol I)' Das HeizﬁIJist aSphalt—.'-
-frei und hat die Visk081tat etwa elnes Gasoles (20° ca. 1 5 E),q'"

b 1 :
N I

MStockpunkt —50°' D;eses Heizol laBt sich auch mit jedem anderen pa—%fi

~ ,__,‘

' raffinischen Heizdl mischena Fur die meisten Zwecke ddrfte dieses '[

“;, Heizol?schon zu gut seinimlf ;“ ‘  ;¢ 5fifﬁ-i h ;“ z“m,x”fﬁhp'~k

J Durch Wahl der Reaktionsbedingungen,Druck, Temperatur und

i
S,

'Durchsathhat man es in der Hand,»das Verhaltnis Benzin zu Heizol

e

~Jsowie die Qualitat der Produkte zu beeinflussen. . defiaﬁﬁ—igig;fd?

. ﬁber die Hydrlerung des Braunkohleextrakts llegen nocn'zu

i}

'-Awenige Versuchsergebnlsse vor, vor allem bei hdherem Druck Beach~ """"" :

tenswert 1dt,_aae bei der Gew1nnung des Braunkohleextrakts achon der
grofte Teil .des 02 als T COo5° entfernt wird,,wodurch sich erhebliche Erf-“
.sparnisse an Hg (ca 400 - 500 m3/t Benzin) gegenﬂber der direkten o

Hydrierung ergeben werden. o R

Eine Beobachtung der letzfgn Zeit soll hier noch'nachgetra-
gen werden. Bei der Raffination dés 3enzins entsteht durch Dehydrie—
rung von darin vorhandenem Tetralin Naphthalin und diese Menge deck
eventuelle Tetralinverluste,bei“dem.ProzeB, soda das 'Verfahren nicr -

durch Naphthalin- bezw. Tetralinmangel begrenzt wird; denn 1 Mill.t

Extrakt wirden bei 1% Verlust 10 000 t Naphthalin erfordermn. Es wira
jedoch auch wieder mindestens 1% Naphthalin, bezogen auf Extrakt, g
wonnen. Aus dieser Beobachtung wurde gefolgert, daB vielleicht eine

bestimmte PFraktion, ca. 130 - 240°, die Eigenschaften eines Tetruli:




Kresol—Gemisches hat, der Vérsuch hat dlese Vermutung auch teilweiae;
| / v et

bestatlgt. Ferner wurde dureh Versuche festgestellt daB in einem-f"
/

1 A 1 i

JF-Tetralin—Naph halin—Kresolgemisch unter den Bedingungen der Extrakt~p

rWOb81

jdie Kresole erhalten'blelben..Das Losungsmittel kdnnte glso immer i

-

wieder im Kreislauf zuruckgefuhrb werden. Ein Losungsmittel und e1n :
blAnreibeolkreislauf greifen dann 1neinander° Der“Wegf“Il elner beson»l

N

:'=deren Naphthalinhydrlerung und Losungsmlttelabtrennung wurde eine er—

[ i \

Der Vertragende fuhrte zusammenfassend aus- _ﬂ  J"‘“

';;i Es 1st heute noch‘verfruht? daruber zu streiten, obsdie d1~7 

l

rekte Kohlehydrlerung oder die: Extrakthydrieggng der richtigere ﬁeg

R o

““’”zun,Gew1nnung von-~ blen aus Kohle 1st. Dafur 51nd die Erfahrungen n001

'

zu kurz, b?sonders ‘pELT dem*Extraktlonsverfahren+_daswlm“groBtechni—

schen MaBstab noch nlchf durchgefuhrt ist.:Zugunsten des Extraktverm
fahrens kann vesagt Qérden, es umgeht - die %chwierigkei*en—&er festen "
Kohle und Asche im qochdruckraum und erspart eine, Ruckstandsaufarbe1»;’u
tung. Es hat fiir sich die hohe Lelstung im Hochdruckraum, geringeren
Ho-Verbrauch pro t Benzin, sehr ‘geringen Kontaktverbrauch und die
Verwendung inlzndischer. billiger und nicht korrodlerender Kontakte,
die,Erzeuéuhg_eines Benzins mit ungewohnlich hoher Klopfzahl, hohem
spez.Gewicht und hoher Mischbarkeit mit Me;hanol.'AuBerdem besteht

die Mdglichkeit, aus diesem Benzin reine Aromaten, z:B. Toluol, 2zu
'gewinnen. MSglicherweise wird spiter Jedes vVerfahren sein besonderec.’

Anwendungsgebiet finden. 3o sind wir der Ansicht, daB die 1im Rahmen

des Vierjehresoplanes geforderten grofScn Mengen von Heliz¥l am besten




“*;nach dem Extraktionsverfahren geschaffen werden kdnnen. Die erste

bia -2
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in ihrem Endausbau‘auf
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Entwicklung der Methandlsvnthesem¢n113 Jahren und‘kennzeichneten,f‘

....... o _.._.1“_

: Alkohole berichtet und im Zusammenhang damlt auf die bereits ﬁm Ban

'Jﬁ] ' f% befindliche Anlage zZur: Herstellung von Isooktan eingegangen.‘

AT -'“‘,-f?Q '” f.~f“ 'ﬁ*‘ o Dle“Syntnese—Apgaratur o

Fischgas————1 7o LD

| Umtawr- - R
'Pumpe ST c
L7 ! .. . L I »‘ [

Hihler:

P NS

ist #hnlich wie bei der Ammonisksynthese. Das frischgas wird duxrch

Kompressoren in einen zwischen 230 und 25C atii laufenden Kreislauf

hineingedrlickt. In diesenm Zreislauf geht das Gas durch eine Unmlauf-—

pumpe Uber einige Yl-Abscheider .zum Regenexatdr,wo durch Wirme-

austsusch mit dem austretenden Gas dia zdﬁ Sinsetzen der Reaktion




A ’ e ‘ o : ‘

notwendlge Tempef‘tur errercht w1rd. Beim Durdhgang dérch

[
'

deﬁ Ofeﬁ flndet dann uber dem Kontakﬁ die stark exothhrme

*~\‘Reakt10n statt,die durch Regelung der Gasgeschw1nd1gkeit und

oy et [ -..L.

Zufuhr von naltgas in den rlchtlgen Temperaturgrenzen gehalten
.1_ : &

w1rd T Das den""fenuverlassende Gasgemlsch w1rd unter Druck

gekuhlt und 1n elnem Abscheider wird das_\‘blldete‘iethanol

‘von dem nlcht umgesetzten Gas getrennt.' Eln Tell ..... des _____ Gases" ;5”

i

muss. dauernd aus. dem nreislauf entspannt werden um,den Gehalt ff

i
o

. an lnerten Gasen ( N2 und CH4) unter emner bestlmmten Grenze

s PR . ‘ . . R o R

e Lo J s Sowohl dle Synthese von Methanol wie die von hohe-

3 . S - _— .

ren Alkoholen verlauft exotherm und ist stark druckabhanglgm
und zwar so, dass erhohter Druck dle Bildung der Alkohole ;_'
- '_ -begunstlgt. .AuBerdem ist das Gleichgew10ht zwischcn CO uﬁd
H2 elnerselts und Methanol andererselts w1evfast allo chemi-
 _' T 'schen Reaktionen temperaturabhangig. Diese Abhangigkeit des‘"
\ Gleichgewichts von Temperatur und Druck,wie sie sich aus
thecretischen Berechnungen ergibt ist aus folgendem Kurven-

blatt ersichtlich:

S D . ) S it . S, s st TR e T et o
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o < ‘ Praktlsch 1assen slch dlese Methanolkonzentrationan
, ane vorschledenen Grunden ‘nicht erreichan. f o L=
f_“ I Aus der Reaktionsgleichung fur die Methanolblldung.,
s e _l . .co+-2 H, = 03303 + 27. Kcal -

orgibt sich die groBe Bedeutung,die einerx guten Abfuhrung der
Reaktionswarme zukommen muB. Das. Ast deshalb besonders wichtig,
‘weil. eine Wérmestauung im Ofen sofort ein Ansteigen dex Temperap

tur und deamit verbunden die Auslosung der Methanreaation gur

Eolge hat.

. YDieée Reaktionf.co + 3 Hp= CH, + H,0 + 49 Kcal

kann,wenn sie einmal richfig im Gang ist,bei ihrer grPBOnAWénmo—
- tdnung in der gegebénen Apparatur keum abgebremst werden und
kgnn dann in einexr halben Minute dig Ofentemperatur auf

1000 - 1500° ansteigen Iassen. Im Anfang der Methanolsynthess




Wérmotod gestorben. Heute sind

O

_Stellen dle Reamtion beherrscht werden kann. Die\wichtlgsten

«Ofentypen von dioser antwicklung sind auf den folgenden Bixi?rn

R TR .
: 3'31‘?‘1135;”0)0

688 2 58 8 x 1710
: 24-.-" Rg,
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Bei dem sogenannten drelteillﬂen~0fen (Blld 3) sollte das_*'

PURSRPY ¥

Gas auf drei Wegen in ungefahr gleichen Teilen durch das obere,' R
mittlere ung- ;ntere Drittel des Lonta@traumes gehen. Der~damals )
benutzte Kontakt 617 war jeaoch ziemlich weich und rutschte

leiphf im Ofen gusammen._}nfolgedgssen-wurde der Stromungswider-

stand im oberen DUrittel viel kleiner als in den beiden unteren

Dritteln und die uasverteilung wurde sehr ungleichméBig. Dexr

Ofen war dann sochlecht zu bediennn und die Ausbeute war ebenralla

schlecht. Mit dem heute benutzten Kontakt aus festen Pillen wiren

ohne iweifal mit dem dreituiligen Cfen bessers Zrgebnisse gu er-—

-




L ﬁlld 4‘der

,zelnen klelnen Kontakﬁraum mlt'nur elnem Ga%weg gemelﬁsam mit dem

P

i . 3 f .

Becenerator vollstanalg abgetrennt ist. Dleser vfentyﬁ,der beim ' -
i | o " e 2
- Suo er ufen 7»0 ther aontaktraum und be1m 8»0 er bfen 3000 ther LS
ontaktraum enthait beSLtzt aine anzahl #on haltgasilnben mit ﬁw

[

—_ - [

isollerten Zuleltungen., Durch alese Zufuur'von saxtgas an ver- 42@

-

I I

schled,nen Stellen wird die Ofentemperatur beherrscht. hachfoloende :Fffﬁ'u;

|
-
|

Tabel&o zelgt dlebe untwicklung der ufen;elstungen zusammen mit ﬁ?i  _

“der Abnahme der spgzxflschan-Regeneratorflachen-'denn'der Uber-r

>schuB der Kéaktionswarmo dber dle Verluste durch Abstrahlung usw.‘””x

| darf naturlich nlcht ~im Regenerator en des elntretende Gas abgo-

Seban werden, sondern muss im Kuhler vernlchtet_werden.m; R

e Die Ofenlelstungan im Verglelch mit den7': e

| R Regeneratorflichen. I e
P g - —— y ; _ : o - oo
Ofen - Regenerator Produktion mzRegeneratqrflacho o

5C0er  Innen u. 208 m° 100 . 20,8 N
AuSen —_ R .
t 5C0er ~ Innen. 78 m° . 10 7,8
| 50Cer AuBen . 84 m? 32 C 2,6
i 820er . AuBen 226 m? 140 1,6

Ebenso wichiig wie die Konstruktion von Ofen und

Regunerator ist der Xontakt. Von einem guten lethunolkontakt

nuUss man verlangen:
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2 Eine ausrelchende’ﬂeaktlonsbeschleunigung,«
3. Elne mlndest—Haltbarkelto_, P :ﬁ'ﬁ .
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gelungen ist lhn zu festep Plllen zZu. pressen.

kontaxte der letzten Jahre zeigt die.: folgende Tabslle.

D‘e Red&tlonsbeschleunlgung ist n;cht sehr hervorragend.

N
T

R , . _ N S
1. Die Bevorzggung elner bestimmten Feekti ——~T~775—~ﬁ
~=sch1edenen mogllchene., on unteflﬁfﬁfver ’

D1e Reaktlonslenkung des Aink-Chrom Kontakts lst'ausgezeichnet.r

Erst von

d1e Reaﬁt;on merkllch elne Dle Beruhrungszelt zw1schen Gas und

Konta&t 11egt zw1schen 3 und 7 Sekunden. .Die Haltbarkeit des Kon-:f

taktes ist groB und selne mecnanlscbe nestlgkelt gut se1+dem es

e

e,

Was*d°n letzter Pankt anbelangt so 1st es._ in 1etzter Zelt gelungen,if””;“’

auf verhaltnlsmaﬁlg elnfache Welse den Kontakt zu"regenerieren. ﬂ“}' L;;ﬁ

”f‘ —-Einen Vercleich der verschledenen Betriebs~

"u,Kontaktlelstungen bezogen auf dle gleiohe VolumenmengeLKontakt.

Kontakt Nr.: 617 -~ 355 616 . 2106
' Leistung: 100% 80% 200% 350%

fest gepressten Pillen.

- e - N s s - e o s . T wnx
S T e — o = B ot G s S 2 e oI L a6 e e e K o e e i e S i e £ Sl it e 5 iy wen o B ekl i T e T

Der Kontakt 617 zeigte eine ungeniigende mechanische Festigkeit und
wurde deshald von dém etvas weniger aktiven Xontaki 355 abgelidsat.
Der Kontakt 2106 ist der gleiche wie 616 ,nur in der Foxm von sehr

*
+
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e
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Dic—EnxwickIhng dos Methanolgeschﬁfts. \ﬂwf‘i'ﬁif:fff;fl

L1935
1936

" [

enth#ilt.

? 1937 ?‘“‘

25000 -
25 000"t --
30000 =

i

Bevor das Gesetz uber die” Belmlschung von

N f Methanolabsatz 1925-1937. sl
1925 R 500t Reinme I k '*V R A |
-~---~1926~~~w 12 500t ,t a?°1 Foa e T
x11927,y5 16 000 T ) Co L ( B
i 1928‘ 19 ,0\.«0 t —— ‘ ‘ ‘\. L ; »
i.1929. 121500 t Cn , N i .
“411930' 13 ooo_t: ]l‘"‘ ‘ : 7 ‘ﬂ . .
! ‘fﬂ1931_ -18: 000 it e TR ‘ ' ]
1932 - . . 14 500.% e | R
1933 116'000 ¢ . LI BRI
. 1934° 16 000 t- EX v ,
’ t . v
t o,
.

,methanol Zu Trelbstoffen erlassen war wurde fast das gesamte
vMethanol auf Reinmethanol verarbeltet »Was: in Eudw1gshafen3 '
'peverkusen und Wolfen geschah.

‘Treibstoffmethanols das zum groBen Teil nsach dlff“Iaeutsch-

ren. errfur wurden: zwei kontinulerllch afbeltende Kolonnen
aufgestollt von denen dle ncucste mit einem Durchmesser
von 3 m und 65 Glockenbdden (Bild 6) eine tdgliche Leistung
von - 220 t Troibstoffmethanol.hat das nur 0,01% 'asser

'-" 90 OOO t

u°60 000 £ Trelbstoffmethanol Mf‘

in.

Lit der Einfuhrung des

B 1and abgesetzt wird, wurde €s notlg,auch in Leuna zu destllliea




~_Wie bereits erwahnt entsteht durch eine Nebenroaktion

“noch Metﬁ&lather der bis vor kurzqueit zum groBten Teil unge- .'_

nutzt lUber Dach ginge. Da gber An Zukunft etwa .4 ‘000 t/Fshr Ather

im Werte von ilber einer halben mlllion ‘Mark anfallen wcrden ist

boreits eine Anlago errichtet worden,un Dimethylathor mit Wasser

in Methanol zurilickzuverwandeln.

e




at) abdestllliert und dann_mit Wassor—

R

;:dampﬂmbei 350 - 400 uber cinsn Tonerdekontakt geleitet WO cin

|

ATe%iqags*Axherd/zu Methanol umgesetzt w1rd. In winer anderen 7*7‘"u

f~einer Druckkolonne (ca.i.

Druckkolonno erfolgt de Abtrennung des nlcht umgesetzten Kthore

"von dem Wassur-Mathanol-Gemlsch das dann in elner drucklosnn '»_Qhk

Zolonne' getrennt w1rd.' Monatllch werden bereits uber 100 t -

e

e ethanol aus_Ather hergestellt und dle nnlage wird entsprechond

‘ erweitert werdcn sodabs der gesamte anfallendc Lther unterge-
bracht wird,abgosehan von dem Ather der fir andere Zwocke ver-

-+~ wendet werden kann. - In Héchst ist nzamlich ein Verfahren entwik-

‘&olt worden zur Herstellung von Dimethylsulfat aus Dimothylathor

und SO3 und in Oppau ein solches zur Herstollung von Dimethyl=

anilin aus Anilin und Methyldther (frihex Anilin und Hethanol) .

Beide Verfahren werden im Laufe des Jahres 1837 botriebegasig ause

gebuut werden,wobei etwa 800-9C0 t/Juhr Ather untfrgobracht werden

kdnnont
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-

erwahnon.

I

Isobutylofens.

J"

N

30 % 01 im Produkt..,

Bei diosem sogenannten Isobutylolvorfahren 1st hoch— ”ﬁ?f"nv

druckmaBig gegenuber dem Methanolverfahren nichts beSORGOIOS‘Zu

’ mittels Hz,wobei es una:hebllch ist b etwa ein Zw1schen9roduktw'

. Durchschnittllche Tageslelstung eines, Isobutylofens bei“" .

Dagegen beSteht f°18ender grundsatzlicher Untorschied"?f 
Die Methanolbildung ist ezne elnfaché,Hydrierung des CO_ -

ﬁ|gebildef erdroder nicht.,,Bei der zwelten Synthese werden.Kohlenﬁ -

' verbunden naturllch h here—knlago-"Reparatur—und\Bedienungskoston.,

,.__-_._M A

1930 1,4 te
1931 - - 1,6 "
1932 2 "
11933 3 "
1934 - 4 -
1935 5 »
193% 16 "
1936 18 ne
1936 27 »
1937 ca.45 »
1937 ca.60 »

9 om #"Pill.n) .

to

L » .
L] L
» L]
L L] -
" 8Jd0er " 9
.on L] 9
N ™ 5
L 4 » 3
L] L4 3

O

SOOer Ofen

mm ﬁ'Kontaktpillon_.

,aeuer Kontalt

Der Hauptfortschritt des Jahres 1936 liegt in dexr Einfilhrung einer
kleineren Kontaktktrnung ( 5 mm g-Pillen statt der bishorigen

Eine weiters Verkieinerung ( 3mm F-Pillen) ist fUxr

’“7D10 folgende Tabelle zeigt d te nntw1qklung der Tagesleistungen oines

N viel mehr Zelt als diu dethanolbildung,sodass nlcht so grbBo Gas— i,.jff:

_ mengen wie beim Methanolofen durohgesetzt merden konnen. Eins Folge”,_f::“wf
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das Jahr 1937 v°18°seh°n, da ferner in letztar Zeit auch oin noch

:'aktiverer Kontakt‘gefunden wurdcﬂso bestehx die“ et Q'

7iH°ffnungCan °1n° J““’j-Stlmevon 59-60 tato vro. oren zu kommen.f‘

‘:QQ,U / o Die Zusammensetzung des Rohisobutylole kann durch ,zJ‘

Andorungen lm Kontakt and in der Ofentemperatur éfwas varitert

- 't.mmﬁy‘,v . ; . . N . T e
*werden. }W-Q‘,.w ‘_ o yt,“;aWE ”‘e.wu”f‘ : ,;gbv *;“;L;,r :
h ywr ST et S e el e
- - : - ’
T : Zusammensetzung des Rohisobuf?loxa,w‘ 1 e

s

l' iY ﬁff“f;_ iW‘J n~Pr0pylalkohol _fﬁaﬂ;l,s‘ﬁvf*flwa\ Y
RREE R j 1‘ Iso—Butylalkohol © 16 i ‘
f;,i:fifff’“‘, Iso—Amylalkoh01‘5{ ‘wVﬁgflm

S . nraktion 160-220 - __'_, o
R, ‘ S r‘raktion uber 2200 L
' - vorlaufol  aM@f~ R Y

. S Metthathor T S« %ff%;-j T

Ein hauptproblem bei der Isobutylolsynthceo war;
>LPIOD. oo dex

1mmer dio Verwendung samtlicher Produkte insbesondors dca dabei—_
'anfallenden Methanols.- Die dethanolbeimischung hat hier einen
sehr‘wertvollen Dienst getan,da es moglich war dieses uothanol von

UAnbeginn dafir zu verwenden.v“deute ist es sogar moglich dieses
| Methanol 806 zu reinigen,dass es fiir die Pprmaldohydherstollung be~
nutzt werden kenn. Die heipigung der hoheren Alkohole bis mu 160°,
die groBe Schwiérigkeiton bereitef::iét 80 welt gclungon,dashaio

techniéchan.Anfordprungon geniigt. Die hdchsten Frakiionen wurden
durch Alkalischmelze in Natriumsalze der entsprechenden SHuren Uber-

fihrt,die als solche oder nach Weiterbshendlung als SHuren Verwendung

Tfinden so0llen.
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 ﬁrenn0n una: zuvreinlgen so hat s noch groBere“Sch qrigkeiten b‘w

gtten 51ndlversucht worden und man kann héute saben dass fur alle_

‘”Qf‘.: ,":;T“~ Absatz an hoheren Alkoholen‘ s fawl}J.;v;

Tchema~ersicﬁtchh;

l i

reitet Verwendungszwecke dafur zu flnden.}

1.

Sehr”v1ele Mog;ichkei-

Produkto mit Ausnahme des Hexy}—una prtylalkohols Interessentep

e

gefunden.wurdeno

L

Und auch dlese Alxohole konnen untergabracht

werden-wenn das Waschmlttel Ho 144 groBtschnlsch pergestellt werdén

- . | J.v.

A . ! L
I [ . o N P

N ‘ K wu.:tc.)/'Mona‘t;..‘ L

= 1935 1936 1
. . . N —"’ o
T35 - 105" 145!

Der fur 1937 geschatzte Abgg£2 b351eht s10h auf das normala  f«5_JfL5

gt e

[y St

Geschaft ohne dle Isooktan-rroduktlon.,

a
SR oo - - .

o Die Aﬁ;;rbeltung des Isobutylols lst,aus folgendem
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" Zunacnst w1rd ifn ‘K°l°nn° l das Methanol abaostilliert

"wonach sich ﬂas Gemrseh von' Wasser und hoher

AR f”.

en Alkoholen :Ln zwei

1 i

seh}chten trennfe Au.s dlesen beiden Schichten dem wasserhaltigen 1". .
‘ 01 und dem olhalt 1gen Wassar

,werden in’ den “olonnen 2 und .3 Ol ‘und

r »1_.,,“”-.

Wasser geschleden. - \Fruher geschahr d:l.cse Entwasserung mit Hil_je

1

" V°n Benzol,wahrend es heutﬁ moslich ist’ azeotmpische Entwasserung

,7,\_,

duroh entsprechenda Ruc}:i’uhrung des Ols ohne Zusatz ‘von Benzol durch%

~ zufuhren.- In Kolonne 4 W e

s raktionierendo Destillatlon zerlegt. ‘Alld l‘rodukt »;bedurfen Jsdoch

noch weltererwReinlgungw; Bei den hohe:ren alkonolon geschleht das Y
durch vorsxchtiges Hach.hjdrleren b.ber besondezen KontTten und -

abe:mallges Destlilleren ,bei’ dem, uletha.nol (mussen auch noch Kohlen-j

wasserstoffe_abgeschJ.e_den Werden° '_ Das eri’olgt nach Zusatz von ;
;lasser in Zentrlfugen,y Bel der anschllessenden Trennung von |

1:Yasser und Methanol muss dami noch ein besonderer aldehydhaltlger

' '-'Vorlau.f abgezogen werden der noch einer besonderen l\lachh,ydrleru.ng

unterworfen wird. Dle Aufarbeitung ist also nicht ganz einfach )

- -und hat v1310 Schwn.erz.gkeit en gebbten. Doc‘E’ ist-es. gelungen sémtli~ g

-che Destillationen kontinuierllch und m:.t groBen Durchsatzcn auszu-
fuhren. Im Laufe. des Jahres 1937 soll die Produk‘cion von 4000 Jato .
Isooktan aufgenommen werden. Das bedeutet eine zussitzliche Produk—
tion von 40 0CC jato Rohisobutylsl,dessen mengenméBige Zusammen—

setzung und Verwendung die folgende Tabelle zeigt:




“?742;9Q0 to Rohlsobutylol enthaltenn.'.fﬂ?w”f;;fﬁén&ggs;g 5f
'f,u°than°1 vfala"iff.';.* 17, 6do € mreibstofflfny.731"

_“.Propylalkohol 7 4.¢¢;¢ 600*t'” oL Absatz mogllch
lhllsobutylal&ohol oL e 400t R ‘T- Isookten =
;:fﬂeptyl—u Hexylalkohol : 1 600 4 ' ‘ ) v1ellemcht'fur
i Fraktion. 1604220% e 1000t =" ) Waschaittel ungd’

Fraktion 220~300 ilf, 20018 ‘;V~ ) Mattierungsmittel¢W 
e ey "”;;‘,: .3” You & 1" '

O : : FN

Hexyl uhd Heptylalkohol werden fur dle Herstellung

!‘ ‘ L
) “1 B A
-

eines Dihexylen—Dlheptylen-Gemlsch@s gebraucht wenn das Waschmittel

T“T,Ho 144 elngefuhrt w1rd und zwar~wurden fur dle erste Ausbaustufe“’

ﬁiberelts l 800 to benotlgt° Wlxd dle Produktlon dlesesHWaschmlttels f_

il !

'amnlcht aufgenommen so mussen dle Alkohole anderweitlg verwendct

LF g

'79 aufhydrlert werden oder zur Herstellung vén Estgrn der- o

: ;Phthalsaure oder khosphorsaure dlenen.)f»‘”] r’"

~Spiritus—Versuche°

o

<_.)_

783nthesen aué co und H2 tritt merkwurdlgerwelse dar Athylalkohol N
‘nur in ganz geringen A,ngen aufo- In der letzten Zeit ist es nun

gelunge. Zatalysatoxen zu finden die auch dlese Regktion neben dgr
ilethanolbildung begimsiigen. Leider befriedigen die Versuche noch

nicht,de ungefihr die gleiche lhienge Raseer wie Spirltus zusdtzlioch

geblldet wird. Es ist noch nicht gelungen in groBtechnlschem Mag8-—

stabe (408 Liter KontaLtraum) zu produzieren. Bei zwsei Versuchen

stieg beim infuhren die Temperatur Uber 1000° Inzwischen sind in

kleinem MuBstab bessere Resultute mit andexen Eontukten exrzislt

worden,svdass Tu noffun ist,uuf diepvem Wage welter zu komcen.
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4) Neuester Stand der Energleversorgung,Leuna

- g ol . 1

T Jﬁ"... L
-‘,A_"Zur Begrundung des Ausbaus der II.Vorschaltstufe (I.Bau-,':

'quéhn¥tﬁy.wyrd3 éih ﬁbé?b1 ek gegebenm'wie 81ch das vorliegende L
. B LT . - N ah . € -

PN

die Energiew1rtscha£t der Leuna Werke eingliedert.

Im Januar wurde eine‘Hochstdruckwvorschaltanlage mit +~v-;ﬁ

i
S

16 at-Kessel gestatten und auBerdem folgende Vorteile brln-lrlf
gen aollte.fff4” S BERERIN

"*v‘lo groBe Kohlenersparnlsm*ME;
2 dle MogIIchkeit der Verfeuenung von Salzkohle'

d ‘™adurch. eine Streckung der Kohlenbasla des
Gelseltalesoi““

l
i

Das Produktlonsprogramm, mlt dem Anfang 1936 gerechnet

t ;! :

wurde—'lautete. ‘?ffff - T 'f.‘“i*;—L' T

. f |
! . —

Alkohole i' 100 OOO Jato
- e - Winterbedarf

iiber- Kohle 250 OOO"’“ ca. 1 500 t/h'ﬂ'f_-

’dBenzin*f.Aa; o S
o "ber Teer' 75 000‘ § Strombedarf .
B B ~ c&o 65 O 0 W

Stickstoff : 200000 ") -

Die vorauszusehende Gesamtantriebsleistung ‘des Werkes war.
mit ungefahr 210 000 kW angenommen° Bemerkenswert ist der rasche A~
stieg von 1935 auf 1936 ( siehe Anlage 1). Vv 120 auf_ dieser Skizze
gind die im Zuge der Entwicklung neu zu errichtenden Vorechaltanla;

gon von 120 at. v 45 ist die vorhandene Kesselanlage nit 45 at. GB

sind die Gegendruck—Turbinen in der elektrischen Zentralo. GB sind

p in dan Betriebene. KE sind dile Kondensations-—

die Gegendruckmaachino ‘
schen Zentralen. KB spind die Xondensations—

Turbinen in den elektri




_ﬁé.sc_hinen in den Betr:\.eben;_ l r

Mlt elnem Stelgen des Strombedarfes uber 65 000 kW 1n ;

ﬁitel wurde‘ odaB algo nach dem vollen Ausbauw*fi“

du:genehmlgten ersten Hoch fdruck—?orschaltstufe m1t ca. 35 000 kw -

jnsatlonslelstung von ca.145 000 kW

B

10 000 kw hatte zuruckgenommen werden mussen. ﬁ.ifih T
| _‘.;l"‘ I ‘

e Der Ausbau der zwelten Vorsphaltstufe hatte élne Elektr1m¥w 
I-r‘fizn.erung der Dampf»und Gasantrlebe'ln elner Hohe von 30 000 kW ;'>
_bedlngt, der Ausbau der drltten Yor : ine’ E r . |

rung dleser Betrlebe um*weltere 30 OOO kW. y

J"rel nlcht untertell

S L:, [
- IR

S '«:1

R densatlonalelstung von_AB 00 kw ware nach dem vol-"
“ *Jen Ausbau der ersten Vorschaltanlage auf 10 OOO kw Zu— -

fruckgegangen.“v ‘.w

,fDle Elektrifizierung. hatte berelts bel der zweiten Vor—n,f':
schaltanlage begonnen,' L ‘ _ e .

Anstelle der oben angefuhrten Produktlonsvorausschatzun-;“'

-soi, die. Anfang 1936 aufgestellt wurden, W1rd Endo

dem Produktlonsprogramm gerechnet.

Alkohole .. 185 000 Jato

—_—

#iber Kohle 500 000  "-- i

Benzin _ 50 000 Winterggnpibodarf

{ibexr Teer

 cae 1
Stickstoff ?75 000

Heuproduktionon Voo - Stromhodarf
—Gas-Verwertung ca. 110 000 xWw
E T 100
Zoxrnbl
Xtnylenoxyd

1936 nit folgan-~"'



fm T

e vorauszusehende Gesamtantrlebslelsthng, die Anfang 1936

000 kW betragen éollte,'stelgt aui achatzungswelse 255 000 kw.

‘g elner Anderung\des‘vorhin gezelgten Ausbauprogramms’zwingt./ 7 

iy
I

fgwerste, bereitswgenehmigte Ausbaustufe 1st in e1nen Ia— und Ib— ,uzﬂ

~"v-_w

aus dem Jetzt elngerelchten Programm hervor, dessen Text 1autet.‘ff" '

5 " Dle Eertlgstellung der eraten Ausbaustufe ‘Zur- Umstellung

" der Dampferzeugung in Leuna. auf - 120 at,. fiir welche 16 Mll—yﬁ e

‘lionen-im-Januar 1936 genehmigt waren,‘lst ‘dufch-den uner-—'
. warteten rasch angestiegenen Energlebedarf der Fibrikationen
gestort worden, Es.ist zur'Zelt ‘micht mogllch, durch- Still—,g

Pt
S

‘se‘tzung und Abbruch von 16 at Kesseln den hlerfur vorgesehe—v
;~nen Platz frel zu machen,:

‘EB _soll/ daher heute-schon’ die- zwelte Ausbaustufe, welche" auffﬁ'

einem frelen Platz des. Werksgelandes vorgesehen ist,|1n An—v
griff genommen werdemRe e ;
Als erster Bauabschnltt dleser zwelten Ausbaustufe sollen

ur Au.fstell ge‘langen < L ‘ . - . :::,...

200..t/h. Dampfleistung, T et
~20 000 kW  Vorschaltleistung, - -

e !

30 000 kw nachgeschaltete Turblnenleistung.

Teben genannten Turblnen werden gebraucht1_da die Kondensations—‘-'

-

'lelstung in der elektrischen Zentrale auf iiber- 70-000 kW steigt. Sie

betragt selbst nach den Bauabschnitten Ia und IIa noch‘lm Jahresmit-

tel ca. 60 OOO kW, im ‘Sommer iiber 70 000 kW.'Leuna ist blS zur Fer-

1

tigstellung der Ausbaustufen Ja und IIa gezwungen, Strom aus der

Sammelschiene, und zwar bis zu 25 000 kW zu entnehmen. Der Strom
steht bis zur Inbetriebnahme der Schkopauer GroBanlage zur Verfiigung,
fiir die 40 000 kW bereitgestellt werden. Ein Unterschied gegenﬁbor
der vorher gezeigten Entwicklung ist noch, daB eine Elekitrifizierung
der Dampf-und Gasantriebe erst mit der dritten Vorschaltstufo erfolgt.
Wenn. man annimmt, da wesentliche Energioverbrauoher gogeniiber den

heutigen Vorausberechnungen nicht nehr hinzukommon, gilt die Dampf-~




erzeugungskurve-entufr A.nlwu ,,) W Sle betragt 1936" 1 375 t 1m

- Ja.hresm:l.ttel' stelgt blS 1939 auf ca.: 1 680 + und falLt nach ‘dem -

o vollstandlgen Ausbau der dre1 Vorschaltstufen auf ca. l 400 t.
e I-” Der Antell der alten 16 at—Anlage 1st auch nach der Inbe—‘

o

7w .~Nach der Errlchtung der dre&»l20 atAVorschaltanlagen, de—;"

ren Bau schatzungswelse nach 8 Jahren beendet gein w1rd,-1stpaie 5

Stlllegung des weltaus groBten Telles der 16 at—Kessel mogllch. Die 'JW*

I 3

, L T Do .
_.'1, - '%-_‘ !

xAﬂ: D1e 120 at—Anlagen-bringen e1ne Yorschaltlelstung_von ca. {}

90 000 kW, eine’ tagllche Kohlenersparnls Vo ungefahr 3500Wt und 80— -

. !
1

stattéﬁ selbst be1 elner Mlschung-mlt 30% Tannenberg—Kohle,idle wir

nach dem~heut1gen Stand'der Versuche fur erforderllch halten, eine ;“5’
Verfeuerung von' 6 - 7 OOO t salzhaltlger ﬁohle der Grube Hermlne- ‘;

Henrlette_ll tagllch._"' , : . "'; 3;.  ?5%v

o Anlage 4) zelgt elnen Lageplan des Werkes. Im Nord-Osten
‘des Werkes 11egen d1e Hochdruckbetrlebe, im Nord—Westen d1e Nleder-
druckbetrlebe, im Sud-Osten die Hydrlerung, im Sud—Westen die Salz- -
betriebe, zentral die. Werkstattena_ T L :- 1. .‘;M-
Die sieben Kesselh#user, die'heuté in Bétrieb sind, ziehen:
sich wvom dussersten Norden naéh'Sﬁden durch das Werk bis zu den Salz-
betrieben. B
Néch Ausbau der drei 120 at-Vorschaltanlagen sind im Werk

2 Hltere und drei neuzeitliche Energioerzeugungaanlagen vorhanden;

BAG  Target
3414 80/.’-!.17




J

lpm"die 45 at—Vorschaltanlage im. Kesselha : RN
7 :seit Jahren—im Betrieb 1st, ,‘ lJ#s Me 245' d?e e

'.;Der erste Teil 1st bereits im Bau.;,,_“ _

.;lee 120 at—Vorsohaltanlage‘auf frelem Gelande im Be-*‘
yrelch der Hydrierung. Fiir den ersten Tell dleser An—7
lage. llegt das Programm heute vor.,ﬁ P
x“,w‘Dlé 120 ‘at Vorscﬁaltanlage im'’ Kesseihaus Me 3 F1n 5§m :
":vjetzt 20 _Garbekessel stehen: — . - s |

O . .
iad [ i -

Dre1 Kesselhauser konnen sodann dauernd stillgelegt werden, und zwar

‘:Kesselhaus Me 244 mit 11 Kesseln nordllch von Me 245,
10 ‘h,", udlich ~v‘f‘" 245*

Zusammenfassend wurde ausgefuhrt.  ;':55~47-'
*1) Um . dle erforderllchen Energlemengen fir das Produk— ,
- . tionsprogramm, mit dem Ende 1936. gerechnet W1rd,)und—~,\
. zwar 1800. t/Stunde_Dampf und 110 000 kW lieflern Zu :
kornnen, s80oll der erste Abschnitt der zweiten Ausbau-‘ -

stufe wie- vorgeschlagen gebaut werden.:“, >

2) Mit dem vollen‘nusbau der zweiten Stufe mus. bald ge—iff
- "rechnet werden, -um alte Kessel stillsetzen Zu labnmen.

:Die drei 120 at-Vorschaltanlagen bringen folgendo Vortoile,‘” 

1) Eirisparung-von c@&. 3500 t Kohle taglich.

2) Mdglichkeit der_Verfeuerung bis zu 7000 t Salzkohle
pro Tag.

Beli diesen Mengen kann mit niedrigen Forderkosten gerach-

sodafl die Nachteile der Salzkohle, die eine Verteuerung

ch bringen, hoffentlich ausgeglichen werden.
da Leuna

net werden,

des Betriebes mit si
Als Kesselsystem kommen Schmidt-xeesel in Frage,
203 baut und Gelegenheit hat, Brfaehrun-

dieses System bereits in Me
n Salgkohle gu sammeln, Jeo~

gon im Eochdruck und der Verfeuerung voO




‘-dhe"r dechsel der“ ons l*ruktlon kann chrraschungen brlngen ‘
: AT o
! 31ch gedoch_ ‘“uch mlt dem Benson—Ke sel beschaftlrren. : Ob thc
| : 1 e
stem 1n der GeSGmtanlaﬁe mlt '_frerlngeren Kosten und wenlrrer

! ' I
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Absatz—und Marktlage
im In—qnd Ausland -

) Absatz-und. uarktlage fur technlschen ;
Stldkstoff T ,

) Produktlonsprogramm.und Neuanlagen *lf

i

fur Dungestlckstoff iﬂ

4) Neuere Verfahren zur - Herstellung von,-:'p t
Hochdruckhohlkorpern ‘3 i _ PN ,.‘Kf

6) Hochkonzentrierte Salpetersaure'ﬁ
7) Entparafflnlerungsverfahren 7  X
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B 1) Absatz-und Marktlage fur Dungestickstorf
, im.Innund Aualand._‘& - ok o

%In September 1939 wurde der Stickstoffverbrauch auf 75 % der
Vorjahrsmenge kontingentiert als Vorsichtamassnahme wegen‘evt1°¢
feindlicher Einwirkung auf die Stickstoffwerke\und zur Sicherung.
oinor gerechtpn Verteilung derfStickatoffdﬁngemittel In Januar :

1940 wurde die Kontingentierung auf 95 % erhdht Nach heutigar

| wie 1m vqr;gen Dﬂngejahr, nﬁmlich rd 738 000 t N Dazu konman *J"‘“
15 000! t N. Zuschnsslieferungen 1n den - neuen;Ostgebiete ;'de E
T ansserdem im“Vorjéhr von _den 738 000 t N rd. 28 000" £ als -

Chilesalpeter gelie:ert wurden, die dieses Jahr praktisdh gahz' ..... lf

SN 3 ;‘-strie fiir aie grosadoutache Landwirtachatt in dieeem Jahr gra...f
-jM];Aluf E o als im Vorjahro. - ‘f7_,' TR ,: _ »-y-t‘k _J~ 1 hf‘ '__y

e i . .. . ) e L e -

a Etn~Beweis, daas die Kontingentierung_kcine fhlsche laasndh-p war,‘
*;g;;z; ergibt ‘gich. daraua, dass die .am. Ende des angejahrea zu erwarteap B

f,ﬁff'é”  “den Lagprbestande dieses Jahr sogar noch klelner scin werden ]
. fﬂ;;;‘::' ale im Vorjahr° ) ," : v N '
S " Bestinde am.31.5. 36 75000 % 5
T I vorausaichtl Bestﬁnde an 31.5. 40 o 40 °°° tH.

. : . Von den 40 000 t N aind 11 000 t X 1unob11 ‘13 OOO t N werden 1n
ST ;Form von Kalkstickstoff lagern, bei dem ein grisserer Abaat:
der Sorte wegen nicht ntlich fst, die restlichen 16 000 t K
verteilen sich auf alle iibrigen Produkte und sind wenigor als
5 % des deutachon Stickstoffverbrauchs,

Im laufenden Diinge jahr musste der Kalkstickatoff besonders stark
zur Bedartadeckung hortngosogen werden. Der VorJahrosdb-atz

) .
, ./o

i v

B

H

;

—_—
o ; X
e L s . o o vtk i e . . -

it 5 ot § G o a0 i e i o e s i St o s, S o I i, LTS, S 2y e i e e e A i o i i
< - - U e e i it e, . il o B BT S




betrug 132 OOO”t N, in dieaom Jahr stehen 160 000 t N zur e
Verfﬂgung, der Absatz im Altreich wird 142 000 t N und als '.pf”'.
Zuschuss in die Ostgebiete 6 000 t—N also zusammen 148 000 t N

A Des. Syndikat ‘hat" die ﬂber ainc 95 %iee Zuteiluns hinausgehende
’;;verfﬁgbare Ménge fur einen Hartefonds des Remchanéhrstandes
zur verfﬁgung&gesﬁgilt. Inabesondere handelte es” sioh‘dabei
um Kalkstickstoff und.Sulfat\ "Der Hirtefonds betrug 9000 t: N,
er wurde bia heute nur mit 3 OOO t N in Anspruch genommen.‘?hg‘

'w et
I

'7 von - 26 000 t N ner Stickstoffabaatz ddrfte schon in‘laufenden
Jahr infolge der Masdnahmen von Regierung und Reichsnﬁhrstand

ugwerden diese neuen Ostgﬁbiete 1n Stickstoff noch erhebliche

‘Zuschuasgebiete aein. vE- ‘ *w~f‘,“' R

Die Wagengestellung fhr die Stlckstoffdungemitte1”5ii§b erheb-
‘1ich:hinter’ den angefbrderten Wagen zuriick, und. zwar betrugen -
die gestellten Wagen-in Prosont ‘der. angeforderten Wagen. »,f"f~¢*!

| o '_v‘September . 492 L
Lt . .Oktober . -« _;7;'2 % e - |
L ' ©  November - 28 L
o ' Dezember - . 43 % -
Januar : B o O 4 R .
Februer - = T2 % .
Mirz - > 80" %.

Die wesentliche Verbeesérﬁﬁé'in den ersten Monateﬁ“déé laufenden
Jahres ist dem Eingreifen von Prof. Dr. Krauch und seiner dies-

-bezﬁglichen'Rﬂcksprache mit dem FPeldmarschall zu verdanken,

Bei der schlechten Wagengestellung im Herbst konnte das Syndikat
seine Verkiiufe nicht danach richten, was an Ware verfiigbar war,
‘sondern danach, was abtransportiert werden konnte. In den

i | e

L2 e R o




letsten '.l'agen kan .ein
“iber die: Stickstotfd’” “Das o
Kontingentierungajahr endet am 31 5 40° D:lo Beatellnngen musaen
bie zum 30 4 40 a‘bgege‘ben werden, aonst verfallan noch wetwa s

'b:la zum'-‘s 5-'7 hina.usgesohoben. logen dea nachston Jahi-es liegt PRERS
noch keine Anordmmg beziiglich‘ 'der fKongngentier\mg ‘vor. Daa
Syndikat wiirde vorsohlagen, dasa von vo:mherein die Kontingon

L Cwira. T et ta R

o 2 Auslgdg S _ " ’)[“ EEEEE : :
" ‘Bet Kriegabeginn sind die in ernationalen Stickstoffvertrage _
. 'j.-l_vaufgeflogeno Hydro hat von a?ﬁem Recht Gebranch gemacht don
.\:-~Yertrag fﬁr die DaueLdos Kriegea zu suspendiercn. Wir h.’bon
nit Hydro ‘verhandelt’ und Hydro veranlasst dahin’ zu export:l.eren,
' wohin wir nicht- mehr lietern kdnnen. Die Verhandlungon warcn . v e
/besonders bezuglich Schweden sohwieris, da dorthin Hydro sehr T P
‘frachtglinstig 1ietem kann. Dexr Export-des Syndikata betrnQ . P
T.rds 60 000 -t N deutsche Iara, D.te wiohtigaten Exportlﬁndor -

- aind fclgendo &

‘Dénemark 10 500 't
Schweden 7 000 t
Pinnland 3 500 t :
Randstaaten ~ 7 000 .t
Holland 19 000 t
Ungearn "o 4 000 t
t

suganmen 51 000

o e S A T i L s M i o




"insvgsondere"naéh Agypten, Brasilien uswup ausserdeﬁlz 000 t N"
 -N1trbphosk" und dazu noch 2 000 t. N‘Versch;edgne ﬁﬁngcmittel'

_ zahl betrﬁgt 108 OOO IQN mIﬁ Export‘wﬁzgnnnnch weitere Yerkau!swg; _
>?&y mbgliehkeiten vorhanden gewesenp‘aber ader’ Export nusste gedrosaelt o
 *werden,,da, sﬂwichtiger warg dur#h{erhdhte Stickstoffénwen&ung ‘

cdm” Inland mehr Eiweiss zu erzeugen?und damit devisenkoatende -------- N

Eiweisseinfuhr Zu- sparena als Stickstoff fdr 35 Pfg/kg N-zu ,_j’“J“”
o exportieren, Ohne ‘diese Hemmungen hhtten bestimmt atatt 6 OQO t N
'“'80-90 OOO t N deuteche Ware verkauft werdcn kdnneﬁ Pﬂr nﬂéh:tes _'

'

Hollandn Belgien und Norwegen haben sich zu einer kleinen Cia,
) - dexr’ sogenannten Kolar:zusamnengeschlossen° Die ruhrung hat -
,"' Norwegen,_Es bestehen.nnr 1oqe@Yereinharungen ﬁber Preiae und

A Hengen, England hat soviel w1r wiassen hberhaupt ieinen Sticko A;
»‘tq ‘stoff exportiert Nach Brltisch ‘Indien: ging holléndische”Wareg

' f'ﬁ_eBenso ging hollandische und bglgische Ware in andere englische

Hhrkte.,Die Exportpreise waren zum- Teil bis um 50 % er'hdht°
- PRSI . v . : . ,“ . o .g.r"'- ””,

FEPT . - et B B} . T o o
8 8 (o) 3 t J— ) c Said s . ","'. - )

o ; . R

S Dr Schneider‘bestétigt dass das Kontlngentierungssysten fur
iwsfftfé  , die Inlandsversorgung, welches von verschiedenen Seiten schlecht
: ﬂ»;: kritisiert worden war, sich letzten’ Endes doch gut ausgewirkt
habe. Der Gesamtgbsatz sei in diesem Jahr von den verfﬂgbaren
Hengen und von den Transportmdglichkeiten diktiert gewesnen
sodass es auch ohne die sanfidngliohe Einschrinkung auf 75 % nicht -
mSglich gewesen wire, mehr Stickstoff in die deutsche Land-
wirtschaft zu bringen. Dr. Blirgin fragt wegen der bei Horsk

e
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‘ﬂHydroxbeBtehenden Kraftreserven.~

die nodh nicht ausgebautep Tyin—Fulle hin,_pr“Sohneider,neint i
dass u U.»anoh wieder die Frage des Stromtransportgmgkut werdcn

A fso1che ﬂberlegungenlernstliqh aﬁgestellt werden,“Dr Optef sagt;‘
~\_dass7§eichsnahr$tand wieder einen Hﬁrtefond haben will Dieaem

ie Dr Oster ”agt wiedorum das Jahr 38/39‘zu GrunJ;“’

o T it e 5 skl d i s




‘l . - R

AglﬁSslich der Sitzung im August 1939 haben 'ir d;e B .
_schafti’f‘“ der IiG _in teehniachen Stickstoff-Produktén

i] schritten° Sie\b _ief sich auf rund e
'}gegennber 85 soo_t N im Kalenderjahr 19}8 B

: ;f44 400t K A;'37"100' N
V. Werke. . .. - 29,000 t N  19.500 ¢
I Go-Eigenbedarf'- Q‘{f-;f7f' -¥g34 800 t N . . 29: ooof g

Lo

Dar Bedarf fﬁr HeeresZWecke in den in Betracht konmenden R
Produkten wie Salpeterséure und Ammonsalpetér ist geit Kriogao.:“
beginn naturgeméss gestiegen9 hat ‘die ursprﬁnglich vorgeaohenen
Ausmasse aber nicht erreicht ‘Die Kapazitaten waren nioht-voIl |
e ausgenutzt sodass keine Schwierigkeiten beli der Ausfﬂhrung
’ der v0rliegenden Auftridge entstanden°

In Futterharnatoff war die Aktion- 1939/40 mit 12. 000 't Harn-
‘stoff vorgesehen° Man hat jetzt .allerdings die thion mangelu
Olkuchen TUr gewisse Gebiete, z. B, ‘fiir das Hemburger Gebiet,

um etwa ein Drittel gestoppt, sodass sich die Lieferungen nur
auf 9.000 t stellen werden, Pilr die niichatjihrige Campagne
sind nach Angabe der Hauptvereinigung 24.000 t Putterharnstofsf

e




:lmvorgésehen, wobei hervo éﬁénQistig*yl i __Aktion nicht nor {;{.
.1auf das . Altreich beschrénktwist Bondern Lieferungen bereits T
‘ﬁauch nach dem Sudetenland erfolgen° Wﬁhrend fruher nur. einigp
':wenlge Fabriken sich mit der Verarbeitung van FutterharnstoffﬂE”"‘

.i:erzeugung‘nach dem Holzverzuckerungsverfahren. Nach Angabe der
Reiphestelle Chemie kdnnen wir,zunachst fﬂr die Holzverzuckerungs-ﬂ
industrie mit’ einem zusatzlichen Jahreeverbrauch bis zu 10 OOO t
'fWare rechnen, also das vierfache unseres Friedensabsatzes..H ,jm

I .
" . . s A -l

’f DiammonphosAfallt wegen der Phosphate unter die Beschlagnahme
o und’ wir haben uns -an- die Richtlinien der Relchsstelle Chemie zu

? halten° Jeder Mehrverbrauethes.Kunden ist bis jetzt genehmigt =
worden- jetzt sollen sogar, im Einverstdndnis mit “der Reichs 'j;,fQ

Th\stelle Chemie, in Piesteritz 1. OOO + als Vorrat hergestellt
”3werden, die bei &ér Kundschaft eingelagert werden° VﬁmMéw‘-

ST Bei Kriegsausbruch erfolgte auch die Beschlagnahme von Stick- '
- f*ﬂ;ﬁ5:h;stoff seitens der Reichsstelle Chemie, Wir haben fir technischen.[?‘
'”';;; Stickstoff alsbald mit . der Relchsstelle Chemie vereinbart o
~ dass wir die Arbeit ubernehmen, und die’ dadurch gebrachte Ent~v
e _ 1astung_war Plir - dleMBoichsstelle ‘sehr angenehm° Wir ‘melden. nun-
. s i- .monatlich .die. Produktionen auf den einzelnen Werken UBW, haben
L aber im dbrigen wegen des Absatzes vollst&ndig freie’ ‘Hand, aodaaa
wir auch den an manchen Stellen durch die Kriegsereignisse her—
vorgerufenen Mehrbedarf decken kdnnen.l

Der Absgté von Hirschhornsalz hat in Deutschland eine gewissne
Ausbreitung erfahren durch die Verwendung als Flillmasse bel dex
‘Seidenindustrie. ' :

/.
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Die 7P r e i s e‘afﬁr tedhnischen Sticks

'.\.‘ ,.',

%off imMInland waren

 Be. alpetersaure,-die schon seit Jahren fﬁr Heares_-
.*zweoke in grdsserem Umfange verkauft wird ~haben . wir echon BT

| von Anfang an einen um etwa’zo % gegenﬁber dem Nornalpreis*“

gir }mo3 um 20 stgi ----- par kg N T s
und fdr Ammonsalpeter gewdhnlich unﬂ A I un lS\Pfg. per kgi&

Fur dle I G bedeutet dies eine Mindpreinnahmeyvon mehreren j”f%%im

3

f““”Mi&llonqn Mark pro Jahr.,Ar w.- il T R e T ‘*?.T
- | Die Preise: fur Spezialbedarf und die ubrigen Produkte bleiben

ﬂf;{zunachst unwerandert SR 4.;4--mn¢ S .,_“, 7ﬁ¢;~3_;

R e

"Jder Zeit uns: nach Kriegsausbruch in samtlichen hierfﬂr geeigneten’

“”Produkten auf - den Versand in Papiersdcken umggatellt haben.;a
1 i s w

””Uber ‘neue Vertrage mit Stickstoff-Herstellern ist folgendes’zu
Tberichten°? : SRR - . o S

o ,*Mit Ch oT Z O W haben wir fur d1e Ubergangszelt, d. h bia
30, Juni~l940 ‘ein Abkommen getroffen. Wir nehmen. monatlieh N
i gewlsse. Mehgen Ammonsalpeter ab. Die Mengen~werden nicht =~ . -
_grosser sein, -als wenn Chorzow Gesellschafter wire. Der Verkdhr

— . - wickelt sich relbungslos ab

:Ab 1. Juli 1940 tritt Chorzow dem Syndikat als Geaellschafter ‘b?
bei und erhdlt eine Quote. nach den Richtlinien des Gesellsohafter-
Vertragee. ‘

" Auch K;__u row ist indirekt dem Syndikat boigotrctcn. DMe
dortige Produktion in Stickstoff filr technische Zwecke ist jedoch

unbedeutond,

/.




miwsabkomen 1n "‘S a 1 ‘m i k getroffen w:.r stellen
I:'f:Bé:r'm:nn:'g das Ammonia.k zZur Verfuguns ‘wnd Bern‘burg stellt - o
Sa]mlak) ":Lm Lobn;hcr Es handelt sich zun%ichst um 160 Monats- S

-,__,Inrzw:l.achm haben wir _die ,h‘brikation 1n Oppau i:a vollon U’-fau
msgcnutzt, und es wa.r uns -Uglieh oinen Vomt von em 4,000 t
I-.re anzmunoln, wolchor ‘bereits von Oppc.u zum 'eitaus grﬁloton
'reil abget-hren, :Lst sodaas allo llasana.hnen gotroffon aind un "

‘:)‘J" .
Iit dor chuiaehen hbrik xn a 1 k haben w:lr eincn Unarbeitmgs-
vortrag 111 An-onsalpotgr ﬁir technische Zwecke geschloaaonq e *,_' _‘: 3

'_.Ala Hﬁchst-onge 1st eine der _Kalker szazitat entsprechcnde longo
”'von 7 200 t - o p a, in Aussich:b genomeno_; : -

”‘F’

m. Ohon:laohon 'orko Ansaig—hlkcnau -, deren Vergangerh:___s_g_hon
o uoit vielcn Jahren Sondervertragspartnerin dee Syndikata war: - ‘
R werden mit '1rlmng ab 1. Juli 1940 Gesel‘j:sch.ttcr, Auaaig erhﬁ.lt -
_eine Bofoiligung von 1,4 % des joweiligen Syndihats-(}osnt- L
Absatzes, was bei dem heutigm Abaatz eine. volle Auanﬁtmmg der
hptsitut darstellt Andererseita haben wir im’ Ein‘bliok wuf die .
'besondere lage bel Aussig eine Hini-alquote von 1,000 t X zuge-- '
standen; Dexr Yerkauf geht a‘b 1. Juii ds, Jso auf, das Syndikat o

. Uber; R




f war és noch moglichﬂ auf Grund 913
”fEngland einige 1oo t Kaliealpeter-

heraufsetz _@TIm Norden aber,wpamentlich ih Schweden,Mhaben wir

in Ubereinstimmung mlt der Relchastelle Chemie die Preise auf

! e

dem ursprungllohen Stand belasseneg"

Lo

te, wird die Menge in 1939/40 auf-etwa 10.000- t N~herabsinken -g..u
o und im n#chsten” Jﬁhr vermutlich ‘noch - geringer sein° Wir halteh“”?:
o mit der Reichsstelle Chemie und aem RWM bezﬁgiich dés Exports
i ':: von technischem Stiekstoff dauernd E@hlung und werden uns im
P ~"ﬁbr1gen in diesem Geschdft Zurﬁckh;it&;é aureriegeno Mit’ Frank
i ;" reich: Thatten ﬁir schon im- Laufe~der letzten. Jahre nuxr ein sehr
o T unbedeutendes-Gesdhaft gehabt dagegen war: das Geschdft_ mit
s '_‘f'-f England auf Grund der vielen Verstindigungen, ‘die wir mit der |
T £+ 7 ‘hatten, noch sehr umfangreich und. ‘betrug in den letzten ».
Jahren ungefghr 2.000 - jato N. Voraussichtlich belaufen sich die
uusstehenden Betrige bei den feindlichen Lindern auf rund 1/4 .
- Million RM, wozu noch fiir verloren gegangene rd. 4.000 Stahl-
flaschen ein Wert von rd. 200.000 RM hinzukommt, sodass der

Geeamtverlust zwiaohen 400,000 bis 500,000 RM liegen dirfte.

:-)

InIblge des Kriegsauebrucha s8ind auch viele Konventionavertrago
in technischem Stiokstoff ausser Kraft getreten, da die meisten
an die CIA gekoppelt waren, Infolgedessen leben wir augen-

/.




bliokl;oh nit Bclgien in einem vertragsloeen Zustand. Mit :
Italion wollten,wir uns weiterhin .uf der alten Baaia vorstﬁn,

f”nicht zustande kam. Infolgadessen haben wirrmit Ertolg den Véra 3§
kauf nach Italiqn wieder aufgenonmen, ohne da a?wir die’ Konm7~"~'
' 'on Honteoatini 1m Ausl”*H¢*_“8tlicq,ferapﬁrten uit

for den holiﬂndiaoh@n

fstickatoff vorlﬁufig ausaer Kraft‘gese ,vf*Es wurde abgesprochan‘?
fdaas wir beide nach den nordiaohen Lﬂndern und den Randstaatcnj*”

Jahres 1938/39 verkaufen,}undyzwar zu. gleichen Preisen'und 30~ 'fi
dingungdh ”Sﬂdost-Europa bleibt uns”zur aIleinigen Bedienung g i
'ﬁiérlassen. In der-iibrigen. Welt sind beide Parteien freialIrand~
geinc mengennassige oder preisliohe Poolung findet nidht statt..

» Diq x-Spanne des laufenden Jahres wird elnige Pfennige hBher :

 V-aein als im Vbrjahr. Die erwahnte Preisermassigung fﬁr Salpeterf-f

fdau
; f: aetzung, dass sich an der ubrigen Preisgestaltung nichts andert '
. nur wenig unter der x—Spanne wvon - 1938/39 1iegen. : .

Fur 1940/41 rechnen wir bei Anhalten des Krieges mit einer wei-
" %eren Steigerung des Absatzes in technischem Stickstoff, sodaan
auch PUr das laufende Kﬁlenderjahr die Beschiftigung der I.G..
" vielleicht bei 120.000 bis 125 000 t N liegen dﬁrfte°




ai _'ffgégenﬁber der iugust—Schdtzung;un ca;f104 OOO t N niodii~;_ﬁ
Lger llegen. Von diqsem Rﬁckgang qntfallen efﬁa 79 OOOMt K auf B

, -ostgebiete noch nicht enthalt&n R
waren. Dieselben sind jetzt -wie. die iﬁhtingentliche Aufteilung ;_:;l"‘
o des’ Absatzes auf die Syndikats-Gesellschafter zeigt &ls Sonder- ,1M
-_f“ vertragspartner neu(hinzugékommen. Das quotenméssige Absatz= o
N ‘ estickstaff ist _gegentiber der August“ 

e

;600 + ‘niedriger, im technischen Stickstoff; .«
dessen Entwicklung anschliessend genauer gezeigt wird un'etwu wf

30’000 t.N h& her; insgeaamt also fﬂr ange~und “teehn’, N um -
e v ~--wk = o
)' Cend ' ? P ' e ‘ ) i
Beim techn8 Stickstoff wurdewdie seit August eingetretene Enx-- .
wicklung in der glelchen Weise wie beim angestickstoff gezeigt.
_Der Syndikatsabsatz zeigt eine Steigerung von 29 000 t N, die . )
} 'sich auch hier anteilmdssig auf die einzelnen Gesellschafter ver-
' teilt. Die Steigerung bei der I.G. (einschl. des Eigenverbrauohs
.und des’ Verbrauchs .der angeschlossenen Werke) betrégt wie be-
. reits erwihnt, 30 000 t N. Die Aufteilung des "Bedarfs auf die - .
einzelnen Produkte zeigt deutlich, dass der Mehrbedarf im techn. -
Stickstoff auf die duroh den Krieg. bedingten Verhﬁltnisse zuriick- -
zdfﬂhren,ist ‘

Bel der Entwicklung der Produktion der I.G. zelgt sich zunichst,
dass infolge der durch den Krieg erforderlich gewordenen Um-—
stellung, die PrimHrstickstoff-Ergeugung, sowohl in Merseburg




o gefﬁhrt werden k: é » e edarfes auf die vorrn g ‘
:handenen Lagerbesténde zuruckgegrifen worden nusso ﬁie dndurab o

, (génauer ersichtlicha An technischen Stickstoff-?rodnkten word“
,,_43 000 N mehr hergestellty

f"verstandlich ist auch der strenge—Winter in gew1asen Unfange
a.m Produktionsruckga.ng ‘beteiligt (Tranaportschwierigkeiten,, :
Kalksteinmangel uswo)°:¢ fffjux,ngu‘ ,:v“ I iq;~

(N ifJM**wDieﬂgggegbewegggg in der ﬂblichen Darstellung fﬁr das Dﬁngojdhr )
FesLo . 1939/40 zeigt, dass. wir - im laufgndan Dhngejahr zur Deckung des .
T -r%’;u'.VBedarfes etwa 50° 000 t N aus den VOrrﬁten entnehmen’ nﬁssen9 Bo=:
GUmEe T Qass die Lagerbeatdnde an BEnde des Diinge jahres. sehr klein sein .
‘ S .'-werden° Es kann: also fﬁr 1940741 mit Belieferung aus Bestﬁnden
' kaum mehr gerechnet werden und wir werden im nbchaten Dﬂngedahr '
- fiir den Absatz nur die Mengen -Zur Vérfﬂgung stellan knnen, die
wir in der’ Lage aind zu produzieren° - _ ,= C S

Sodann wurde dexr: Verlauf der ;g;gggaﬁg;gxggggg beim Syndikat L

~ und bei der I,G. im Vergleich zum Vorjahr in 2 Kurven gezeigt.
Bs war klar zu ofsehen, dass die Abladungen zu Anfang des
Dingejahres 1939/40 {iber denem des VorJjahres lagen., Etwa Mitte
Dezaember bleiben dann die Abladungen infolge der damals schlech-

ten Wagengestellung stark zuriick und es bestand die Gefshr, dass
auch dexr Absatz gegentiber dem des YorJahres stark surlickdbleibem

miisste, Duroh das Eingreifen von Herxrm Dr. Krauch konnte die

/.
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,~‘ma$sgebend ist
‘ 31chtigung der fur S

.‘;blelbt Es wirdwalso das Produktionsprogramm in erster Linie bo— w:y

_;grenzt durch die Primdrmengeﬂ[die die Primdrwerke erzeugen annen,"H;f

J ?'zweltens wieviel da.von fur technischen Stickstoff gebraucht wir'
Erst die Differenz gibt dann die Stickstoffmenge, welche fur dio

‘lijandwirtschaft im In-und Ausland zur Verfdgung gestellt werden S
;gkann Es ist«zurzeit das. Produktionsprogramm noch nicht genau Lf:“»"

'UZu ubersehen, es~kanﬁ“jedoch heute ‘schon. gesagt werdenD dass Am

xmmenden angejahr fuf das - Inland qgggfdhr*d,e'gleichen Hengen

. wie, im: gegenwdrtigen Dungejahr ‘Zur Verfugung sein werden° Wéldho
Mengen Jedoch fdr den Export verbleiben werden9 ist dabei ﬁeute

A*noch sehr unsicher, aa’ dieselben, wie schon gesagt erstens von .
,..der~gesamten Primarerzeugungsmoglichkeit und zweitens von den_~~f"

: Bedarf an’ technischem Stickstoff abhéngig sind R : '

b) Neuanlagen° ‘ . ' <fA;' f,-" ;'. - _ B

dug der letzten Spartensitzung am '25.8.39 wurde ausgefﬂhrt

digs die’ Ausgaben der Sparte I fir 1939 im Hinblick auf die in—~
tensive Investierungstitigkeit bei etwa 70 ‘Mill. RM liegen wﬁrden°
doch wurde gleichzeitig angedeutet, dass die Ausgaben sich’nooh
um einige Millionen RM vermindern kdnnen., Erwartungsgemiiss liegen.
die Gesmamtausgaben, .wie sie in Schaubildern dorgestellt wurden,-
auch niedriger, nimlich bei 66,45 Mil11.RM.

S




L __zum Ausbau der Stickstoffanlage

.’ 3) gur Treibstoffherstellung, =

R 4)ffur sonstige kleinere’ Produktionen, T
‘QS);fﬁ:.allgemeine Anlageng- SR ~:J,J‘f -f

“In“weiteren Schaubildern wurde daswEr ebnis der Schétzungen fﬂr giﬁ
j1940 tﬁr Neuanlagen der Werke gezeigt Die Ausgaben werden sich - ;
~ungef#hr. auf der gleichen‘Hdhe halten~wie im letzten "Jahr, da- L .
Begen wirq.die Verteilung auf ‘die einzelnen Werke eine andere SRR
sein, - : o . . Co

Iﬁe~Ay§gaBén;ierden éich'vérteilén'auf:  5 ‘,“45~ 5 A'TA':J
Ausgabenschétzung I.Qu. II.Qu. . III.Qu.- IV.Qu.  Gesamt
fiir 1940 1940 1940 1940 . . 1940 :

—_ Mil11.RM Mi11.BM Mi11.BM Mi11.RM . Mi11.RM
Merseburg - 10,95 11,45 12,82 11,72 46,94
Oppau : 3,26 3,80 3,46. 3,18 13,70
Verarbeitunge— ' ' .
werke 1,68 1,34 0,94 1,10 5,06

15,89 16,59 17,22 16,00 . 65,70




:qu den;Aua&tben fﬁr die"lbrko der I Go ko-nen nogh einc Rnih_,ﬁlffif
ﬁvon AussabOn fﬂr 'orke, dio znn Toil 1u Auftrag dor ogicrungif “""

:twerdén._W1e auf einon weitoren S

593 IVOranl 0 loto undgg--ﬁ? AT
tts reanlage 10 0 moto L

;‘Heydebreck erhdlt eine Sticketoffanlage fﬁr_loo OOO Jato N L
: Oppanolanlage 6 000 Jato,,rettsﬁureanlage 22 000 Jato, Glycqrin~fjff]

leimanlage»7 200 Jato flhssig und Kontaktfabrik

PPN L !

,A,_\,--m«.. ‘

Einschliesslich dieaer angogliederten neuen 'erke wird also nit.4¢¢

gerechngt . . . ‘ S el

- — _.x,___

N e e e . . .'.._ S,

I'¥fr'eiterhin wurde in Sohaubildezn die Entwicklung dea dorzeitigpn
Kreditvolunone, das mit Stand vom’ 1. April 1940 etwa 145,7. lilI

- Restkredite inel. Vorausgenehmigungen~aufweiat, gezoigt und doren
Verteilung auf die einzelnen grossan Pro jekte ‘der Werke erliutert. -
In weiteren Auafuhrungen wurde auf den voraussichtlichan Kapittl-
bedarf der neuen angegliederten Werke eingegangen, der durch diese
“Bauvorhaben fiir die Zukunft festgelegt ist. Es ist klar, dsss es
‘sehr..schwer ist, heute gonaue Zahlen zu geben, doch es kamn mit
siemlicher Sicherheit angenon-en werden, dass ein Betrag, der
swischen 115 und 150 Mill. RM liegt als ausreichend 8n6'ﬂ0h¢.
'trden kann, ‘

Lol ST

.







;i Neuere - Verfahrei Zur Herstellungr'w'
4):Hgghdruckhoh1k’rporn,“h_ ST

;.,Dérartige<Méhr1agenbeh‘1tor kommen aber nur fur untergeorénehe
'—Zweckewin Frage,.da bei Hydrier-und éhnlichen Anlagen legierto o
Jstahle verwendet werden mdesen, die sich’ nur sehr achwor fﬂfﬂ 
Bchweissen lassen und verschiedeh'-teuere Naohbehandlungen ver-l.u

\ wevi -~ | Mehrteiibehéller der Firma Smith,

B11d 1)

BA G Target
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twdwigihafen. 0. Rh.
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Mehrteilbehdilter der Firma Smith.

Bild 3)




ifvdaes'sié nicht mehr 1n Frage kommena'Eé sollen lediglieh noch»lgﬁ
s Versuchsbehalter, die unter Reichsgarantie in Auftrag gegeben ,
" wurden; zur-Ausfﬁhrung kommen. ‘Bisher hergeetellt wurdenvon. . !
;Dezember 1927 bis_heute von alien sleben Firmen zusammen nur o ,
2 kleine Versuchsbehélter, wahrend Leuna einen SOOer Mbhrlagen-ﬂ

Nach dieaem Verfahren werden auf dﬁnne, mzt Rillen versehene
Kernrohre dunne, schmale,‘profilierte Stahlbénder wendelférmig °
“und mf%yﬁzr ‘Bandbreite entsprechenden Steigung bei etwa 800° in
‘mehreren Lagen ohne Verschweissung. aupgewickelt ‘Die Bénder der
o } oinzelnen Lagen sind um 1/3 der Bandbreite oder weniger. derartig
. _ T o gegeneinander vereetzt dass die StoS8stellen .der einzelnen Lagen

' durch die Binder der darﬁber liegenden Lagen iberdeckt und kraft—_
.schlissig verriegelt werden. Die Flanschen werden auf die so her-
gestellten Miéntel entweder in geschmiedeter Ausfilhrung in dersel-
ben Weise wie bei Vollwandkdrpern aufgeschrumpft oder aus einzel-
non Lagen genau wie die Mintel gewiockelt. '

[
e
° 1

Hergestellt wurdon nach diesem Verfahren bisher rund 50 kleinere
Behiflter bis zu 200 mm 1.W. und bis zu 2 m Linge und Uber

/.




achem Material erheblich hdhere*Drucke aus als die Voll—
'andkorper, da - einmal die B&nder beim - Wickeln vergﬁtet

W rden und zum: anderen dle Elastizitat der Lagen eine,i,H

' gleichmassige Spannungsverteilung ﬁber den ganzbn Quer-

-

'H'schnitt Zur Folge hat f“A,._;.;

4) Der;durch dle Elastizitdt der Wickelkorper bedingte Vorteil
nimmt mit dem Durchmesserverhdltnis dg:’ di zu und betrﬂgt
z. 3 ‘bei dg:di= 1,4 18 % und mit’ Vergiitung 38-45 %.. Tie
Wickelkdrper kdnnen daher kdnftig schwacher ausgetﬁhrt
werden, : . o '

5) Die Anlage der ‘Biinder ist do gut dass die Wﬁrmaleitzahl
der chkelkdrper 80 - 90 % der des Vollwandkdrpers be~
trigt. : _ :

6). Trotz der gutei Anlage ist die Wicklung gasdurchlissig,
sodass kelne Entgasungsldcher erforderlich sind. ‘

7) Dlie Verarbeitung des Bandmaterials beim Walzen und Wickeln
15t derartig gleichmissig, dass an sllen Stcllen des
Wickolkdrpors ein v8llig homogenes Gefiige garantiexrt
werden kann,
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‘12) Werden die Kernrohrc geschweisst, was
ﬁWandBtarken ohne weiteres mdglich ist;f‘_
'die Deckel als einzige Schmiedestucke ﬂbrig. Die grossmn

Schmiedepressen, die 2 Millionen Mark -und- mehr kosten, T
fallen daher fort. A'ﬁqﬁ-_‘-_.; :- ;.' o

. 13) Die erforderlichen Wickelbénke lassen sich aus alten el
?3. : Banken mit geringen Mitteln herstellen, sodass die Um-~

- 'stellung keine Schwierigkeiten bereitet und .die Heratel—
R . lungsbasis dementsprechend erweitert werden kenn, o

14) Wahrend beim Vollwandk srper ein sehr grosser Veruchnitt
auftritt da etwa. von dem. dreifachen Fertiggewicht aus-~
gegangen werden muss, ist der Verechnitt beinm Wickelkﬂru
per ganz unbedeutend. Daher kommt man beim Wickelkdrper
mit leichteren Kranen und sonstigen Einriohtungen aus,
oder es kdnnen mit denselben Einrichtungen erheblich

__ grdssere Kdrper hergestellt werden als bisher. Es besteht
sogar die Mdglichkeit, die Wickelkdrper am Verwendungsort
herzustellen, sodass deren Grdsse durch den Bahntransport
nicht beochriinkt ist.

e
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‘S)VUberblick ﬁberstechnlsche Neuerungen‘ i
Herstellggg;yon Fettsauren.‘*iu

__gefa encgird Fur Gaﬁelxist vorgesehen, e1ne Verarbeltun ~von
i20 Ogg)gato Paraffin und in Heydebréck eine‘Verarbeitung von ‘wQT
-28..000- jato Baraffin o dle wesentlich von: Zeitz komnenofBezﬂglich
“Heydebreck wird uberlegt ob man ‘dort uberhaubt auf Feinselfe"} e
© gehen.will, Han bildet erst Rohseife mit" Natronlauge ‘dann Zer-_;ffn
;stetzupg mit Schwefelsaure, dann Destlllation der ]i‘ettsa.ure:.= =
R [ ..:i7ilDer neue Plan . ist,ﬁnur Roheeife zZu- machen und“diese unnittelbar
o 5541‘TJ°':in die- Waschmitte} :2q" geben. In der letzten Zeit kam das Oxox
7 Verfahren der. Ruhrchemie dazu o Es ist nur: noch zZu” entscheiden,
~wie dagegen d1e Paraffinozydatlon steht. Wenn man Paraffin aus
.Braunkohle hat und demnach-schon die richtige Kettenlange des
‘ 4 Molekiils vorliegt, ist es einwandfrei, bei der bishorigen Oxy-
Do \>dationsmethode zu bleiben, Wenn.aber Parafflngatsch mit zu hoher
e , - Kettenlinge vorliegt, dann ist das Oxo-Verfahren richtig. Bs

wird aufgekrackt und an- den entstandenen Olefinen Gruppen angela-
gert. Diesbeziigliche Versuche werden in der Oppauer Schmierdl-

lfabrik durchgefithrt. Aus dem Paraffin entstehen 70 % Olefine;
von den 70 % haben die HHlfte bis 2/3 die richtige Kettenlinge,
das andere ist zu stark nach unten gek;aokt. Wenn man viel

)inzwidohen it eine Anderung eingetreten. Zur Zeitersparnis
50ll die Anlage in Oppau fertig gebaut werdeon, sodnss Gspel
. nicht zebaut wird,
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:fKatallesches Kracken,von Ga oi;?A R o
- Das_Ziel ist 1) gutes Benzin, 2) das Gaadl ndglichst wenig zu

Lo tlerende~versuche gemacht worden, Gasdl mit 502 zu extrahieren
A ,f' f-,kj* und dann zu oxydieren.vbles gibt Seifenflooken"dieses Verfahren
{}u3--sg;;"~ .*Q_'elgnet sich aber nur fir Paratfindle (bad und ostmarkische Ole)

~ -

v . - ’ - - '
L

b) deenberg- | I S : - .

: S
Die Fraktionen des Isobutyld]s ab 110° " pesonders’ dessen hdhers
'-siedende Anteile. die aus Gemlschen primirer, sekundarer Alkohole

. Ketone, Olefine usw, bestehen, stellen die Grundlage zur Sdure.-
fabrikation dar. Da es gelingt, die Natriumsalze vom "Neutralteil™
.2u befreien, werden nach dem Anstiuern des Salzes die reinen SHurea
bezw. deren. Gemische zuginglich. '

Somit ist Joobutyldl eine Basis fiir das heute so wichtige Godiet
der Fettsiiuren. Entasprechend der Struktur der Ausgangsalkohole
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R Y w0rden° S R T »e.
QU :vfif»z ) Die drucklose Oxydatian der IsobutylBl-AlkoholfraLtlon

200 ~250°, Lo o

S -Qf}f 3 ) ‘Die. kontinuierliohe Oxydatlon des Propylalkohols bei 200 Atm

v- . . . o ~ b ]md 3200 ’ . 1_ » o f ‘ _. . ﬂ“ \;7.. L ; R ., y _} o ..4:4.‘

S

- R A ) Die Oxydation der Leunandlkohole mittlerer und haherer
e T ) Mblekulargrdsse bel 100 Atm, ]

- -
o, PR WS '

. klav gewahlt werden, Damit bein Abblaaen des Wasserstoffs mdglichsw
5 - wenig umsetzbare Alkohole ontweiohen, wird der Druck der Anlage
auf ca, 100 Atm gehalten. , - .
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'Der Autoklav, der 8 to, wiegt und 750 Liter\Inhalt hat dreht
"sicH huf 4 Rollen und wird, dé er’ Schraglage besltzt durph |
: eine Stirnrolle gegenlAbechub gesichert; Die - Stopfbdchse liegt .“
-hinter dem- Druckventil das auch als Sicherheitsventil ausge- ”Lf”

‘,bild}et 1st; ‘al@o. im entspannten Teil der Anlage.

Durch einen’ Verschluss, der als Baaonettverschluss mit Sﬁgen~  jf7_
gewiqde ausgebildet 1st der rasches Uffnen und Schlieasen gc-ffﬁf“J
stattet erfolgt‘die Einfﬁllung des Ktznatronso ﬁber eiﬁ“Pass~i“5
stuck,wird mittele Stickstoff eine abgemessene Henge,Alkohol
“ﬁber 2 Dampfvorwﬁrmer-auf ca, 250° aufgeheizt eingadrﬂckt und
8schliesslich im Autoklaven auf 300° gebracht Der bei der Re~
aktion entstehende Wasserstoff bliést iiber das Entapannnngsventil
‘ab, wobei der Druck auf ca, 100 Atm gehalten wird Dabei de-~
stilliort Neutralteil, in dem eich noch wenig umsetzbare Alkohole:~
befindon, ab. Nach ca, 1 Stunde ist die Reaktion beendet. Nach
Entspannung des Wasserstoffs wird der Neutralteil aus dem . Auto-
klaven ebdestilliert und nach Durchgang durch einen Kilhler abge~ -
zogen, Der Neutralteil kann jedoch nicht gquantitativ beselitigt
werden, da gegen Ende der Destillation starkes Schdumen auftritt.
Man sticht deshaldb mittels Zweibolzen-Verschluss das Natriumsalx
ab, das die unangenehme Eigenschaft besitzt, bei hohcr Te-pern~

tur zu erstarren

/.




Bild 2

Zu dieuea ZWQcke wird am Puasendo des Autoklaven (s Bild 2)
der 'Seitenbolzon“ herausgezogen und das Passtﬁck zwischen o
Autoklav und Vorlage angeflanscht. Wird dann der 'Zentralbolzen' !
c'der. sich im ‘Bilde unterhalb der Thermohiilse befindet und der anm
" oberen Ende gegen den Seitenbolzen zu abdichtet, bis zum An- R
schlag ‘gezogen, dann wird der Weg fiir das Natriumaalz frei. Die— =
ses wird nun in der Vorlage bei ca. 180° mit Hochdruckdampf aus- :
geblasen und dabei der Rest des Neutralteils entfernt. : i

Bei der Oxydation der Leuna—Alkohols, die um 200° herum siedem,
findet sich stets Mesitol (1,3,5 - Trimethylphenocl), das als
‘Fatriumsalz vorliegt, mit Hilfe des Dampfes hydrolytisch

/.




IESQuregemisoh aus der:Leuqn-Alkoholfraktion 160—220° die 08,_5fQi:
lgcgwﬁnd °10°S§u'e'und das der’ Alkoholfraktion- 220-3oo° aie o
3l *5011 und Ciz als Hauptbestandteile.g; s~ ’

»“ériesheim aie»Blei-a Kobalt- und Hangansalze hergestelltw»die |
“Jdie Eigenschaft haben, dl-und benzinl&slicﬁ]zu sein und als . ]%¢ ;

Da die-murchschnitts-uolekulargrﬁaseAdieeﬂrtNaphten—Saure R
ca‘ncl3 betrﬁgt konnten ‘nur. die aus den. hoohaten Isobutylol—,yv

Vbrsuche, deren&Aua’ertuﬂq gemeinsam nit Grieshein durchgetuhrt b
worden sind, ‘haben gezeigt,.ﬁaes sich nur das Sﬁuregemisch aus - . .
der. Alkoholfraktion 2oo-2so° dafir eigneto_ﬂnterhalb 200°" werdenf; §
die Trockner aus dioscn S&uren Zu wasserldalich und "~ geben bei .. .
e der Horstellung zu Verlusten Veranlassung, zum Andern verschlech—. —
tern sich die Losungseigenschaften in 01 und Benzin° Oberhalb ET
von 250° Xann das Iaobuty161 gleichfalls fﬁr diesen Zweck nicht o
eingoaetzt werden, da bis su 40 % niedere Abbausﬂuren auftreten»<_1?
die aus vorstehenden Grimden unerwﬁnscht £ind.- Das fiir Griaahein
brauohbare Sﬁurogemiach besitzt eine durchachnittliohe loleku~_

largrbsae von ‘C10° bis cll.

Durech die aohlechto Naphtensiiurebelieferung aus Rum#nien und
Amerika ist Griesheim schon vor dem Kriege gerwungen worden, mit
immer hdheren Carbonsiduremengen die‘Nuphtenuﬁufi'su verschneiden.
- Da der Abruf die KaparitHt der Anlage liberstieg, ist in jlngster
Zeit ein druokloses Verfahren entwickelt worden.

/.




ea., 20 % des eingesetzten Geml' °v. es gleich zZu. Beg:l.nn --aus dem";"‘

'Mm- :




Propanol zu Propionaldehyd zu dehydrieren.ﬁlt dem Zlele, diesenl
Aldehyd zur, Saure zZu oxydierens bleibt der Weg der Oxydation '
mittels Alkali diskutabel Da d1e Propionsﬁure im Cellit‘TP
(Cellulose-Tripropionat) als Lackrohstoff in ggossarem Mass-
stabe verarbeitet werden soll ist dieses Problem- drlnglich

Dass es mogljch 1st dle Oxydation kontinuierlich zZu gestalten,
beruht auf den Tatsachen dass Propanol mit wissriger Natronlauge
in kurzen Verweilzeiten oxydlert werden und dass das Austragen

des Natriumsalzes als wassrige Losung erfolgen kann. Auch die
Abtrennung liberschiissigen Propanols sowie die Beseltigunb nleerg
eiedandor Weutralteile ist hier viel einfacher.




R Schema e Prpronsauresesielimy.
L ‘f‘ CHO - CH2 -CH2.ON 1 W O ——tame XY EH LLOMY #2002
; i T I -

R N [REE

qoi—

Eine ‘ea. 22 %ige Ldsung von NaOH die d031ert w1rd Wird nach .
Filtration mittels Duplexpumpe auf 200 Atm gebraéht desgleichen
‘ wird Propanol auf diesen Druck komprimlert Der Propylalkohol

', w1rd inwca. 30%igem Uberschuss angewandt Das Propanol-Laugege—,

{

,ﬁy'-=,qm_' ;ff'geﬁasse, aus denen oben Wasserstoff entwelcht Von dort aus ge-ﬁf,?
' : ' langt -eine 50 %ige Propionatldaung 1n “den Vorra.tsbehiilter° Nach
.kontinuierlichen Abtreiben des ﬁberschﬁssigen ‘Propanols als
azeotropes Propanol—Wassergemisch kann dieses wieder in den
Kreislauf eingeschaltet werden. Nach Ansiuern des Natriumsalzea
erfolgt die Isolierung der Propionséure nach einem" Extraktions-
_ Verfahren, das in Gersthofen zur- Gewinnung von Essigsduren schon ir
i ‘ ' Betrieb ist Die hiesige Anlage ist imstande ca. 5 moto zm lie-
| o fern. Die Vorarbeiten zum Bau ‘einer 50 moto-Anlage sind im Gange. /,

Es sind berechtigte Horfnungen vorhanden dass die Leunasﬁuren in
weiteren Spezialgebieten Eingang finden werden.

In den Hinden der Herren Dr. Fischer und Dr. Wiedemann liegt die
technische Ausgestaltung der Verfahren. '
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_Rumscheidt, Beek.
T L. : EAE SN

f,a) Rumscheidt ﬁﬁ}%h{fv'ylff:l;::‘ ;f:!~ f;ffA'~ S
.Vf';‘ e T SR L P I L ”ﬁokosaure'?i- L
¥Hochkonzentrierte Salpetersﬁure,‘in Abkhrzung/genannt enthﬁltgﬁ75
,'mindestens 98 Gew.% HNO5.. Sle ist ‘eine. gegenii ber anorganischeni.':
f“und organischen Substanzen ausserordentlich_rgaktinnsféhige o
-Verbindung. Mit ihrer Hilfe lassen 51ch leicht ‘auch’ solche brga—
*nische Verbindungen in Niﬁrokdrper oder Salpetersaureester uber-
aﬁfﬁhren, die niedriger prozentiger Salpetersaure grossen Wider-
*gstand entgegenaetzen. so lassen ‘sich~z.B: die fur die Spreng-Jﬁi‘
ngtofftechnik wichtigen Verbindungen, wie Toluol Glycerin,.i B
'Celluleséﬂunﬁrrentaerythrit “in die entsprechenden Nitroverbin~
dungen bezw..Salpetersﬁureester’mit der hdchst erreichbaren An—

'ﬁ:zahl von Nitfogruppeﬁ'ﬁberfﬂhren.;77.

g

'fﬁDie Herstellung von Hokosdure erfolgte nahezu ein Jahrhundert

w_-gfnlkalinitraten. ‘Auf diese Weise wurde z.B. auch noch aie, grdsste
5ufuenge der im Weltkrieg benﬁtigten Hokoséure erzeugt'«— Pfj’

‘i_',_ ;. '
Im. Laufe der Enthcklung und Vervollkommnung der Salpetersaure-v

.Fabrikation durch Oxydation von synthetischem Ammoniak ist man -
mehr und mehr von ‘diesem Verfahren abgekommen. Heute erfolgt die

1Gewinnung von Hokosiure ausbchliesslich nach- zwei. Verfahren, die
sich .durch folgende Tatsachen charakterisieren lassen'

71 ) B e i d e m d 1 t eren wirad a u 8 4 ﬁ nner

t'e ch nischer Sal p e t ersiur e 'Wasser

entfernt . ' : ; - : )
2,) Beim neu ‘e ren Verfa h ren wird Wasse:
in Gegenwart von Sauerstoff a n- ¢ '

flissiges N0pangelagert.

~
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. fbekanntllch Salpetersaure von .
,40 bls 55 Gew° % HND3o Elne nennenswerte Steigerung der Kbnzen- ~“
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Gew. =% 180y |

mss
Bild 1)

. : L :
.Man sieht aber in Bild 2), dass bei 68 Gewo% HNO3 die Zusammen-—
setzungen von siedender Flﬁasigkait und' daraus entwickeltem
,Dampf die gleichenisind.
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| Bild 2) B ’
ﬁieser Punkt im Siedediagxamm, der zugleich die h6chst§ 4
Temperatur siedender HNOB-Hzo-Gemische darstellt - 121°C -

v wfrﬁ ‘bel der Deetillation sowohl von der verdiinnten wie wvon
_der konzentrierten Seite her erreicht Durcgffrakt Destillation
l#sst sich also im gunstigsten Falle. nur eine 68~ %ige Salpefer—

sdure gewinnen,

~
.

TN

Soll die Konzentration an HN03 weiter gesteigert werdenD 80
8ind wasserentziehende Mittel anzuwendeno.Diese Tatsache ist
seit langem bekannt, Die groaatechnische Anwendbarkeit dber ist
erst nach dem Weltkrieg gelungen und war im wesentlichen eine
Material frage. Zu ihrar Losung haben vor allem die Arbeitem von
Pauling beigotragen. Innerhald der I.G..haben die Werke HUch.t,

’ ' . a /.
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Oppau und Wolfen
Verfahrens mit grossem Erfolg gearbeitet s

Der Aufbau elner aerartlgen SalpetersaqrekonzgqpiﬁnﬁngsahiaQQL

¢‘geht us folgendem Schaubild hervor& o e ,

-3y 2

. EE R [ . .
R . . . '
' . .

: Schwefels. .

. 470,‘-/‘farizenln;ﬁim mitels

Y s _. 1 Kewzentrierving. 5= Nolonme . S T . : L ) o t/
;e s . Virkomtantrierumps-HKelomre =~ -~ - o . Schwefelsdoreregenerierung’ - T

45‘13 0

N Bild— 3)

Die elgentliche Konzentrierungaanlage besteht ‘aus der Salpeter~
sdure~Destillationskolonne und der- Schwefelséure—Regeneration.A
Die zu éntwdssernde Sdwre fliesst entweder mit 96%iger HZSO4
gemischt oder unterhalb des Eintritts fiir H2504, evtl nach er- .
folgter Vorwiirmung, -auf den Oberteil der Kolonne, aus deren Kopf
Hokosi#iure mit einem HN03—Gehalt von 98,5 bis 99 Gew.¥% abde- )
stilliert. .Die notwendige Wirmeenergie wird am unteren Ende der
Kolonne als direkter Dampf eingefillirt. Am Fuss der Kolonne liuft

/.




: verdunnte Schwefelsaure mit 67 515’69 Gew %x32804 ab Eine 1;‘i§'
lihdhere Konzentratlon 1ist unzulassig£

da aonst unzersetzte Hitro
sylschwefelsaure ablaufen wurdes_was zu Stlckstoffverlusten fdhrt

," e . : . _L,.\ K

schiedenen Verfahren vorgenommen werden°

brennungsgaseh die in etnerVBasaltwanne undmeinem Basaltwf
rieselturm uber die’Zu entwassernde Shure hlnwegstreichen;

Das moderne Pauling—Verfahren liefert eine stdrker konzéntrithe'
Saure? hat den. Vorte11 grosserer Betr1ebsslcherheit und iat~"da
kaum Nebenapparate bendtlgt werden9 in. der Durchfuhrung einfacherQ
Es ﬁat aber den Nachteil: des groseeren Wérnebedarfa, da grosse
Hengen Abgase aus der Destilllerénlagé mit hoher Tenperatur ab-

'

aufzuwendeno.; S

mﬁglich Zu halten° Daes lasst sich durch eine Vorkonzentrierung
dﬁnner Betriebeaalpetersaure innerhaldb gewisser Grenzen mittels
fraktionlerter Destillation letcht erreichen. -

Vbrschlﬁge in dieser Richtung ‘sind schon vor'einigen 207 Jahren
" von Galle gemacht worden, Ihre Verwirklichung und die Entwicklung

betriebseicherer Apparaturen wurden aber erst in letzter Zeit,
und zwar besonders durch die Arbeiten in Wolfen erreicht, -

Wie Bild 3) zeigt, besteht die Salpetersiure-~Vakuum-Vorkonzren-
trierungsanlage im wesentlichen aus einer Fraktionierkolonne mit

/.

Die Regenerierung~der verdunnten Schwefelsaurgﬁkannfnacthweifverﬁ.

~\2 ) nach Keesler durch dlrekte Warmezufuhr mittels heisaer‘ ercfﬂ”

.’ziehene Je kg zu verdampfandes Wasser aind 1. 700 - l 800 WE fﬁ'

Der hohe Warmeaufwand fiir: die Schwefels ekonzentration, dcr zus«;

;Vijfjizagﬁ_hlg teure Gasenergie auqubringen ist, zwingt dazu, die miy

—




;-’*seitllcherlHeizkammer°

A

%rlejende, etwa'40%ige

;l - 2%1ge Salpeﬁarsaure:an,.Dle Schwierlgkelten der lpparatur
llegen beim Heizkdrperw fur den nur hoch—chromhaltige Stﬁhle

da , 2 in elner solchen Anlage~bet;£gen untér ﬁﬂ;*y
Zugrwndelegung dermﬁglichen Prelse fdr Generatorgas und Danpf

nur 1/3 derJenlgen einer H2804~Konzentr1erungsanlage' 'i:

|
i

Paul1ng°: L ;TLW ke 471 e 5r ;-u~<

Wéhrend bei Verwendung von 40%1ger Salpetersaure etwa 4 Gew T.m
96%ige H2s°4 auf 1 Gew, To Hokosaure erforderlich s1nd braucht

Apparatur—und Warmebedarf der H2SOQfKonzentrierungsanlage sind o
also be1 Vorschaltung elner Vakuumvorkonzentrierung nur halb so 
gross Wie be1 dlrekter Verarbeitung von: 40.7iger Saureoj*’

J—— S

r— i

Geschieht»dle Herstellung von dunner Salpetersaure in Druekver-
brennungsanlagen,:so kann nach dem in Leuna ausgeubten Verfahren
.die Vorkonzentrierung ‘auf* 60° -»62 Gew, % ohne fraktionlerte De- .
stlllatlon erfolgen. Man lasst hierbei im unteren Teil eines
Saureabsorptionsturmes\unter Anwendung von_ﬂggggr-oder Tief-
kﬁhlung Salpetersaure bis zur gewlinschten Konzentration umlaufen,
Das. Schema einer solchen Salpetersaure-Vorkonzentrierungs-

' apparatur geht aus Bild 4) hervorv

1




Herste//unq 62?’/qer .Saure

1 " : BT

'Mﬂ"' >-'>\>4 s

Diese sehrAfinfache Herstellnngsweise ist uns besonders fdr dio o
K Erzeugung von 62%iger Salpeteradure fur die Adipinséurefabrika- -

Sl e tion" zugute gekommen. _ . . g_'f ;ﬁ«, //\ o .3ﬁ_'

, »Statt der ddnnen Salpetersﬁurc Waaaer zu entziehen, um zu Hoko-

lyfu ¢ s&ure;zu kommen, ‘kann man auch das entgegengesetzte Verfahren

C anwenden, n#mlich Wasser in Gegenwart von Sauerstoff an N304
anlagern. N204 kann durch geeignete Massnahmen aus NHB-Oxydationl—
gasen gewonnen werden, Dieaer Wog wurde in Leuna - unabhéngig von

. den an anderen Stellen durchggtﬂhrten Arbeiten - unter Anpaasung
an die hiesigen besonderen Verhﬁltnieae seit etwa 1934 studiert
und hat im Jahre 1937/38 zur Erstellung und Inbetriebnahme einer
Hokoanlage mit 600 moto Leistung gefilhrt, deren Ausbau und Emx-
weiterung auf 1200 bezw. 2500 moto zurzeit im Gange sind.




Die Apparq?ur sur Herstellung von Hoko‘aus Nzo4 wird durch das'
-folgende Schema dargeste11t°‘ P v

47182

! .

. Biid 5)

Das aus einemn Vorratsgefdss entnommene verflussigte und .ge—
kﬁhlte N204 wird mit diinner HNO3 gemischt und in den’ Einsatz
eines Hochdruckautoklaven eingeschleust. Der Autoklav besitzt
ein Futter aus VoA, wihrend der_Binsatz aus Aluminium besteht.
Nach‘erfolgter Fullung tritt durch den mit Lochplatten versehe-.
nen Boden des Einsatzes Oo in feiner Verteilung in das Gemisch -
ein, und alsbald beginnt unter Temperaturerhdhung die HNO3
Bildung. Man lHsst den Reaktionsdruck durch stetige Op-Zufuhr
auf etwa 70 atm. steigen, die Reaktionsteamperatur hat damn etwa
70 - 75° erreicht. In unseren Autoklaven, von denen jeder mit

.




‘ : A _ {45t dieser Vorgang in. etwa‘}
6 Mln beendet D1e aqskso% HN03 und- 50% N204 als. homogene L
.*Mischung bestehende Rohsaure wird nun einer Deatillationskolonne>v“
.A-_auch Blelehkolopne genannt- zugeleitet Hier wird bei dar Tem-.f 
‘ peraturuder siedenden: kuo‘—‘etwa 86°- N204 unter Rektifizierpn
3 abdestilliert Nach " erfolgter Kondensation 1n einem Alumlniumd ({4;
Akﬁpler kehf%;eé'in,deanrozessf%ﬁtﬁckﬂ Am”Eﬂbs‘dgr Desti}latiog§¥
kolonne trity 99%1ge Hoko 'mit 0,1% N,04-Gehalt aus und gelangt
‘.nach Kuhlung auf Raumtemperatur inleinen Al-Lagerbehalter,-

rae ] .'g . P n_. .' .|_ o A Lo e

standen nicht unerhebliche Schw1er1gke1ten auf" apparativem Geblet
und h1n31cht11ch des Materlals entgegen° Dle Oxyda_ion “von' ,:‘ :
N204 verlauft pgr dann gendgend rasch wenn folgende Bedingungeni”h
['erfﬁllt sinds " , L e LI S
1. 5/hoher 02~Part1a1druck : 5'.J“ P L

S -2.) gute 02-Verteilung j”.;_;;;vfm, ,
gwn. f.,3 ) reniigender N,0,-Uberschiuss’ iiber dle

o e theor. notlgg ﬁenge ‘und s

'.J' 4.)" erhohte Temperatur, S e

';f Die Einhaltung dleser Bedlngungen w1rd erschwert durch° i (

1.) starke Korr091onswirkung der Hoko" bezw° ‘der im
oo L. 7 - Verlauf der Oxydation auftretenden Saipeter—‘
s ] ) séuren stelgender Konzentratlonen '

\IDer Dntwic&lung dleses in grosSen Zugen beschriebenen Verfahrenswk,¥.,

2.)
3.)
4.)

Nach Durchfihrung
arbeiten war noch
zwischen Chemiker

ot
a4

.;
v
¥
s«’(

sehr . geringe Auawahl hinsichtlich der zur Ver-
figung stehenden Baustoffe, S

starke toxische Wirkung der zu handhabenden
f1u931gen bezw. gasfdrmigen Nitrose und
Schwierigkeit in der Handhabung von Hochdruck 0,.

der Laboratoriums-und halbtechnischen Versuchs-
lingere Zelt intensiver. Gemeinschaftsarbeit
und Ingenieur erforderlich, um die vom

BAG .
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o verbrauchs mit: sich brlngen Die Lisung’ der gestellten Aufgabe.

ST

i chemlschen Standpunkt*zu erhebenden Anforderungen mit den w-'..
apparativen und materlalotechnlschen Mogllchkelten in Uberein—'.
stlmmung zu brlngenoyeJ{fTTTf“ﬂy‘_ﬂ]» [-q , PRp - ~L5
Heute lassen S1ch auJ_Grund der 1nzwischen gesammelten Jahrelangen
_Erfahrungen Hochdruckanlagen zur Erzeugunglvon Hokoéaure aus
N204 und 0, durchaus betriebsfest aufbauen and handhaben° Die
Uberwachung 1st.allerd;ngs\umstandllcher und bedarf grdsserer :
Sorgfalt‘als die: elngangs beschrlebenen Apparaturen des’ Schwefel-f;~
saufe—Yonzentrierungsverfahrens g_ , A»pvﬂfiﬂﬁL" .“; ' S
Dlé Egtwicklungsarbelt auf dleseﬁ Gebiet ist allerdlngs noch ,f “':'
nicht zum Abschluss gekommen° Wir haben uns v1e1mehr als Zlel '

gesetzt vom dlskontlnulerllcheny also in: Chargen arbeitenden ‘
_ Verfahren, loszukemmen—und zur: kgntinulerllchen Arbeltswelse uber—
 vzugehen‘1D1ese versprlcht nlcht‘nur elne EinsParung:an Apparatur,

sondern wird, auch elne nlcht unerhebllche Senkung des Saueraﬁoff-:*,

I

|

A hangt 1n erster Linle von ‘der Dntw1ck1ung geelgneter Hochdruck—rJ'
' Presspumpen fur die Forderung vom N204~HN03-H20 -Gemisch ab.

—

In Leuna s1nd 2 Typen von Presspumpen in der Entw1ck1ung, namlich
e1ne Kolben—und “eine Zentrlfugalpumpe,.Erfahrungen mit diesen

[P

Apparaten 1legen noch nicht in genugendem Umfange vor,:

1
KR

i

Fur d1e Erzeugung von N204 f1u881g aus den Reaktlonsgasen ‘der
NH3-Verbrennung -ktnnen verschledene Wege Jje nach Arbeltsweiao -
der*Ammoniak-Oxydationsanlage beschrltten werden° _ T

' Die bei der NH3~Oxydation und Welterverarbeitung der‘Reaktions-
gase sich absplelenden Vorginge lassen sich durch folgende-
Glelchungen darstellen: ’

1) 4 NHy + 5 Op (Luft) - 4 NO + 6 1,0 + 217 Cal
2) 2.NO + Op <2 NOp + 26 Cal

2a) 2 NOE., Np0, + 13 Cal

3) N204 + Hp0 — HNOy + HINO, + 14 Cal

4) 3 HHNO, — HNOy + 2 NO + Hp0 - 18,0 Cal

5) 2 HNO5 + NO -»3 N0y + Hy0 - 32 Cal.

o K. O D
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Es kommt~be1 der N204—Gew1nnung darauf an vor beglﬁnendem Ab—ifi
lauf’von Gleichung 3) . das Reaktionswasser zu entfernen. Dies’

‘eﬁgesohieht durch Abschrecken.des helssen Gasgemlsches.\Bei druck-

losen NH3~Verbre

ungsanlagen gellngt es, das- Reaktionswassér mit

fzuschelden, In Druckverbrennungsanlagen w0'

o

'”“als bel drucklosen Verfahren erhalt manndas Reaktlomswasser in
o Form elner‘mlndestens 207igen:Salpetersaure ‘ a3»3 ‘*';‘ Jwe
! T R T LTER N SR

PR i ' 1

‘Die Abtrennung von N204 aus dem‘en{wasserten Gasgemisch erfolgt
:bel drucklosen Verfahren durch Waschen mlt tlefgekﬁhlter Hoko -
'bei etwa a-1o° “Durch- Erhitzen auf 850 w1rd,d1e so . erhaltene ST

wAyLosung, d1e bis zu 40 % N204 enthélt’ w1eder regenerlert ‘;nd

saure laufend durch den Hochdru kautoklav mit geschleppt werdgn
~'die. diesen kostspleligen Teil der»Apparatur ungebuhrllch belasten.
- ='Um. dies’ zu vermeiden,[wandelt man d1e Restmengen von NO- in' elnem
besonderen Waschturm durch Umsatz mlt .Hoko gemass Glelchung 5) in
NO2 um.Das’ Reaktlonsgas (Nachoxydator) enthalt dann den reaktlons-
Ffahigen’ Stlckstoff ausschliesslichzgls NOB, das'als N204 gewonnen‘
Die Reaktionssaure wiTd in- verdiinn: ter ‘Form als*Trager des
anzulagernden Wassers dem Druckautoklaven zugefﬂhrt Die Grundla~
gen dieses-Verfahrens wurden von Wendlandt, Piesteritz, auSge-
.arﬁeigét. Bild 6) zeigt das Charakteristische einer -solchen

'Néo4-Gewinnungsanlage.
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'Die betrlebllchen Gegebenheiten der hlesig  'unter Druck arbei-
"tenden Salpetersaureanlage hat\zur Entw1cklung eines anderen '"_
-cN204—Gewinnungsverfahrens gefuhrt “Zur Bindung der im Reaktions-‘

‘verbliebenen NO_%-~NO Mengen erd in Leuna Atzkalk gebraucht"

e LN . ]\\ ; ‘. k _. o, B F\ il.»“'-'m ™ : : S
; ——1]':._,53_'...'_ o ’\ e T \\ AR "_ :

"» . 1 . ,,

gas hinter den”mit Wasser‘berreselten Abaorptionstﬁrmen noch ,;’f

Es entsteht dabei Calciumnitrltlosungé—Aus dleser wird" durdh

‘Zusatz von Salpetersaufe gemass Glelchung 4) ds S 51‘- NO ent-a
bunden Mit Heisse: HNO3 in,Beruhrung gebracht entsteht daraus

beute,\;m druckloSenNZustande lassen sich N02-Ausbeuten von 80%;—”*}
und mehr'erhalten. Das restliche ‘NO wird mit reitiem! O, (odez_ F-iﬁ

‘Luftsauerstoff) in Nozﬁﬁbargefﬁhrt Im Gegensatz zu"dem vorhin ’{gi
beschrlebenen Prozess ist zur ;Abscheidung dieser Verbindung als }
N204 kein Waschprozess erforderlich N204 kann vielmehr infolge——
.8eines hohen PartlaldruckSrdurch Kondensatxon bei*- 10° direkt
gewonnen werden. Auch schadet hier ein gérlnger Gehalt ‘an NO,.
das ,als N203 in Losung geht, nicht wenn man -von einen gewissen .
Mehraufwand an Drucksauerstoff im Autoklaven absieht Die h1381ge
Arbeltswelse wird durch ‘Bild 7) verdeutlicht°_w";
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» Die Lelstungsfahigkeit unsarer Hokofabrik‘ist - wie stch anp »f
.yW”Voratehendem ergibt - an den Anfall von Caleiunnitritlaugo, d. h.
Lan’ d1e Produktionahdhe unaorer Salpetersaurofabrik gebundcn.
f‘Zurzeit 1iegt unsere Ieistungsgrenze bei etwa 650 moto Hoko°u~
o In einem”Monatrwird“nach Umstellung auf druoklose NO-Oxydation
-:, geémiss’ Gleiehung 5 < '8.8.51 ~ eine Kapazitét von 1 200 moto - .

errelchtMgein° Eine weitere Steigerung konnte nur noch durch

zusatzllche Erzeugung von Calciumnitritlauge herbeigefﬁhrt = ‘
werdenm Auf dem Wege zu der voa WEhrwirtschafteant geforderten ;U'
Ausweitung der Leunaerzeugung auf 3 800‘n0to Hoko soll von dieaer
Mﬁglichkeit als Proviﬂorium auoh Gebraueh gemacht verden Ala.
endgﬁltige LBsung werden wir jedoch das nleht ﬁber calciu- g
mnitrltlauge gew1nnbare N204 aus den Reaktionagaaan unserer = g
Druckverbrennung direkt erzengen° Dies eei an Bila: 8, erlautert ,
‘Es hahdelt sich dabei um einelitte nachsten Jahres 1n Betriob au

----- .

Salpetersaure fur Dunge— oder technische Zwecke abgeatellt ist
durch Zusate gewisser Apparateteile aberzanch Hokoadurt lieforn
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f_»Der obere Teil desuSchemaa stellt e1ne Anmoniak-D;uckoxydationﬂ‘
l"}und Salpetersauro-Absorptionsanlaga normaler’ Auatﬁhnune dar, in.
. ‘der’eine etwa 48 Gewoﬁige Salpeteraaure ‘gewonnen wirdgwnurch ‘Zus
.schaltung der durch gestricheite Einrahnung umschlossenen Appars- .
“teteile. lasaen sich 40<50 % der erzeugten Nitrose in Forn von,

N N204‘— Sduregbmisch gewinnen das auf Hokosaura verarbeitet wird

C Im Voretehenden sind dleﬁzurzelt in der Technik gebrauchliche a

"“Verfahren zur Herstellung von hochkonzentrierter Salpetersaura ‘iﬂf
in grossen ‘Zugen beschrieben worden. Da infolge der- relativ hohen"
Strompreise Druckoxydatiqnsanlagen in Deutschland kaum ip Frage 'Qan
kommen und auch die in Piesteritz betrlebene Ammoniakoxydationlninl
reinem Sauerstoff einen“Sonderfall darstellt wird normalerweise s
ﬁdaa auf Selte 47/50 beschriebene ferf&hren der N204—Gew1nnung f“f;,
und Weiterverarbeitung auf Hokosaure angewandt ‘Eine’ schematische'y'

Gegenuberstellung der belden zurzeitfgebrauchlichen Hoko~Ge~

diinner Salpeterséure und N204 £Ldssig.durch Saueratoffdruck~
oxydation, gibt das folgende Bild 9) 5 ,“,ﬁz_,wm,
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'inn ungefahrer Vergleich der kostenbestimmenden Faktoren der

beiden Verfahren w1rd\durch Bild 10) gegeben. Dabei ist}angeQ
nommen, dass es sich um selbstandige Anlagen handelt “d.h. solche
1n\dehen ausschliessllch Hokosaurgierzeugt wird Die Unterlagan‘fy
~zu dieser Zusammenstellung wurden durch Umrechnung von Werten.
"auSwAngebotsunterlagen bezw‘ Betrlebsanlagen ermittqit '
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. Aus diésemLSchéuBild'ist zu'entneﬁmeh, dass aie’ Anlagekosten im»
groosen und ganzen ‘beim . H2804-Konzentrierungsverfahren -etwa so
gross sind wie ‘bei der Né04-Hochdruckqudation. Hinsidhtlich
~’Energieverbrauoh liegt™ H2804—Konzentrierung ohne Vorkonzentration
am Hochsten, mit Vorkonzentrierung ergibt sich eine betrachtliche
Senkung der Verbrauchszahl und die N204—Druckoxydat10n schneidét
am besten ab. Auch bezliglich Lohnaufwand ergeben sich fiir das
204-Druckoxydat1onsverfahren die njedrigsten Werte. Aus diesen
zusammengefaasten Zahlen darf allerdings nicht geschlossen werden,
dass der N,0,-Druckoxydation in jJedem Falle der Vorzug zu geben
‘18t. Verschiedene Beispiele aus Jjlingster Zeit zeigen, dass man
sich unter gpgebeﬁén Verhiiltnissen sehr wohl fiir die Errichtung
von Hokoanlagen nach dem HZSO4-Konzentrierungsverrahron entsocheli-
den kann.
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b) Hoko-Salpetersaure~An1age Em b S e n e CH Beck

\Die Salpetersaure-Anlage EmbseA llegt;A

<},¢

X & .10 ¥m von' Ldneburg
en%fernt in unmlttelbarer Néhe“der Bahnstatlon Melbeck«Embsen

wan.der~d1e Luneburger‘Helde durchquerenden Bahnlinle Luneburg—wi“'_
Soltauc ﬂ‘f'a . . Do o S
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Dds dort ausgef hrte Verfahren zur Gewlnnung von hochkonzen~

trlerter Salpetersaure wurde von Dr Rumscheldt im Sehemaz_uu_'A

. Y B . AR BN LT e
S } b ; L ‘ o ) j s LT - RPN
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Die Anlage in Embsen wurde von der~Bamag 1937 blS 1939 erbaut
fur dle folgende Le1stung°h N ‘

A, Elnsat2° 507 ‘“tato N als“NH3 61 tato NH3 SRR -

~Produkt10n, 45,5, tato N als HNO3 = 204 tato HNO3,ew§

Garantiert wurde von der Bamag e1ne Jahresproduktion von.x.%

RN

60 000 t hochkonzentrlerter Salpetersaure 98 #ig bei eimer Auss--w"~
beute von,91 % bezogen . auf den als Ammonlak elngearbelteten
Stickstoff Dlese Jahresproduktlon kann theoretlsch errelcht
-werden 1n ca° 288~ Betrlebstagen bei- vollem Betrleb Die Anlage
enthalt also etwa 25 % ReserVe Dlese Reserve 1st 1n der genann
Fr‘inkl—Luftzerlegungsanlage° Es 51nd 2 Apparate vorhanden, jeder
fur die halbe Leistung. Bei diesen Apparaten ist vorsichtshalber
"mit nur 10 Monaten Betrlebszelt pro Jahr gerechnet “Wenn diese=
- Annahme zutreffend Ware9 s0. misste die Anlage in ca. 300 Tagen
die garantlerte Jahresproduktion erreichen. Ob die garantierte’
Produktion mit der .vorhandenen Apparatur erreicht werden wird,
kann man heute noch nicht iibersehen, da die Anlage bisher im
Dauerbetrieb nicht mehr als mit halbexr Belastung gefahren wurde

Die Kosten der Anlage betragen ca. 12 Millionen Reichsmark.
Amortisation und Verzinsung zu 13 % gefechnet, ergibt eine Be-
lastung von 11.9 Pfennig je kg Stickstoff in der garantierten
Jahresproduktion.

/.

AN RN L




| . 2 & ‘ Bau der Anlagc in Frﬁhjahr
26 -‘s ﬂa‘W1r'sp$tor die Betriebsfﬂhruug derselben

oZDiBVAnsrﬁntung'deavWerkes ﬁfiﬁﬁégel-und']"'
'-Kontrollapparatsn wurde " der
Jg;kontrolie Oppau ausgefuhrt S - "ﬁ”

!
[ .

» }Auf Grund‘der verelnbarten Garantiek
“‘—nahme deSgWérkég;dﬁréhﬁdle

,"

Q,der I.6. ein Pr°bebetr’eb'durchgefﬂhrt Es wurden Je eine: Prsb@«

fahrt von 3 x 24-Std/mit dem Gesamtbetrieb durchgefuhrt (Ende
_;;fund\Mai 1939) L e _ e

Diééer letztérs'Probe;BetriEB erghb eine TageSproduktlon Vou -
204,5 t HNO3 bei ‘einer Stickstoft—Ausbeute von 97,7 %. Die
.Konzentration der Saure war 98,2 % HN03 mit’ “einem Gehalt vonb_ _
- 0,16 %*N204° Der Stromverbrauoh betrug 1, 6 kW -Std. . je kg Stick—_-

”“matoff in der erzeugten Salpetersﬁure und entsprach somit den ., -
Erwartungen° Derselbe war bei dem Probebetrieb mit halber Lelstung
. nur unwesentlich hdher (1;625 kW Std. je kg Stickstoff), sodass
. man ein w1rtschaft11ches Arbeiten der Anlage auch bei halber . .
Lelstung brwarten konnte Die Stromkosten sind ausser den~thnen

dor Hauptunkostenfaktor dlesos Betriebes._

meppau ‘hat den Betrieb der Hoko-lnlage in Embsen am 1 Juni 1939
auf’ Grund eines Vertrages mit der Wifo libernommen. Wir vertugton
in Oppau uber Erfahrungen auf diesem Gebiet;—da wir uns in den
Jahren 1927 bis 1929 eingehend damit besch&ftigt hatten und
ldngere Zeit tiglich bis zu 1 Tonne Salpetersiure nach diesem
Verfahren in einer technischen Versuchs-Apparatur erzeugt hatten,

Die Belastung der Anlage seit unserer Ubernahme des Betriebes ent—
‘sprach zeitweise nicht der von uns mit der'ﬂifo vereinbarten

Hshe. Das hatte seinen Grund darin; dass sich bald technische
UKnng orgabog, die eine HBherbelastung der Anlage nicht zu-
liessen, Diese Tatsache wirkte sich natirlich in entsprechend
hohen Lohnkosten und hohem Energieverbrauch pro Kilo Stickstors

x mit jedex Bétriobah&lfte und dann eine Probefahrt y
von 2 x 24 Std. o/

"‘. o

lausel wurde vorlder Ab- ;\,3”.'
Wifo in GGSanart von Beauftragten ,}}
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| B }‘Stlckstqffs 1n Salpetersaure ‘an: die Wiwazu zahlen’ haben
SN wir also d1e Amortlsation und Verz

459‘_,, SRR .
Laus. ie Reparauurkosten trafen uns nlcht so sehr9 da Bie- zuff

einem erheinchen Tell _von der Erbauerflrma der Bamag ‘Zu ,?fwfﬂ
tragen waren 9 S

l T R . e
1 - ' o .

g - i

,_In der Amortlsatlbnsquote w1rkte snch die échwacne Belastung*
fur uns gar nlchtraus,‘da es Herrn Dr‘gGoldberg und RE
Herrn Dr Adolf Muller gelungen war,

Wlfo einen festen”Satz festzulegeny‘den wir prOHKllo erzeugtan

sodass
1nsung der Anlage nur 1m Vero
héltnis der tatsachllchen Produktlonshﬁhe zu tragen haben°=f~‘

Neben e{ner Anzahl wénlger bedeutungsvoller Storungen ze1gte‘
sich vor allem sehr bald e1n starker Angrlff der Hochdruck—'
Autoklaven—Deckel .der- das Entleeren der Autoklaven unmogllch
machteo W1r hatten die uchw1er1gke1t vorausgeseheno Da aber o
d1e Auswechslung der vorhandenen ‘Deckel gegen neue -den Anfahr—,
termln der Anlage um Monate verzogert hétte, wurde die zu erm;‘
wartende Storung in. Kauf genommen und beschlossenp die. schadhafcv
ten Deckel wahrend des Betrlebs durch neue Stdcke nach”elner
Konstruktlon unseres Herrn D1p1 Ing. Baader zu ersetzen° Diese
Auswechslung ist jetzt beendet, sodass das Werk Embsen, wenn
notlg dle Vollproduktlon in nachster Zelt*aufnehmen kann.

~ Der. Stromverbrauch ‘hat 81ch7m1t stelgender“Produktion und mit der
Behebung der technlschen Schwierigkeiten allmdhlich dem von uns.
. erwarteten von ca. 1,6 kW Std. pro* kg N sehr genahert

Dexr Lohnante11 ani den .Produktionskosten ist entsprechend der
nledrlgen Belastunv noch verhaltnisméssig hoch. Die Stickstoff-
Ausbeute. llegt mit 92 % im Mittel unter derjenigen des Probe-_
betriebs (97 %). Das ist ein Beweis dafilr, dass derartige Zah-
len withrend einer sehr kurzfristigen Betriebsperiode nur aehr

unvollkommen festgeStellﬁ werden kdnnen.
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in dem Vertrag mit’ der """‘Lzr




Erfahrungen n1cht verfugt durch d1e Elnachaltung der Salpeter-
Saure-Fachleﬁ#\\aer I G zu elnem Erfolg gefﬁhrt wurde, der ohne‘

- unsere Arbeit bestlmmt wesentllch lénger hatte auf 31ch warten'ﬁ
|1assen° Andererselts 1st es fur\die 1. @. von Wert dass s,eL:“

dem Hoko—Salpetersaure—Geblet sammeln und an der Weiterentwiek—j~
[ 1 !

1ung desselben teilnehmén kann 1"q'ﬁ' , ;, _n'i_.| 1,_ . ‘
| Lo . ' oL I 3‘1 T b ' ;

- Salp tersaure—Konzentratlon_mittels Sc@;efelsaureo,

‘.‘Im SalpeterSaure—Konzentratlons—Verfanren mittels Schwefel bure

s

—sehen wlr zurzelt folgende Verbesaerungamoglichkelteno,g] .
1 PR Ereatz des ‘in die Salpeterséure-Kolonne eingefdhrten Waaser—
dampfes durch*den Dampf von_dtinner (vorkonzentrlerter) Salpeter—:“‘
saure, Dadurch werden erhebliche Mengen Schwefelsaure_gespart,' ::
d1e nlcht,w1eder aufkonzentrle?t werden mussen,vblese Massnahne" 
bringt 1etzten ‘Endes eine erhebllche Ersnarnis an reggstofgggston

in-dexr & Schwefelséure-Konzentration und eine errlngggggg der knla-;~
gekosten der dadurch erhebllch verklelnerten S“Ewefelséure-Konzen-
- tprationsanlagen. (Ersparnis von RM 2. 50-RM 3 '“—7IOO kg N in

»konzentr. Salpetersaure ) Tl : L s

2.) Vergr sserung der Oberflache der Schwefels ure-Konzentratlons-~'
kessel, wodurch eine erhebliche Steigerung der Produktionsleistung
der Kessel erzielt wird. Diese Messnahme hat eine weitere Verrin-
.gerung der Anlagekosten der Schwefelsaure—Konzentrationaggmggxm
zur Folge. .

Beide Massnahmen werden zurzeit 1ﬂ\0ppau erprobt. Die Vereuche
lassen einen Erfolg beider Massnshmen erwarten.
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| Es wurde ‘ein kurzer ﬁberbllck uber die Entw1dk1png des T, H
Lo Verfahrens gegeben das gemass Planung im Brabagwebk Zeitz 1; L
S grosstechnlschen HaBstab ausgefuhrt werden soll‘ Die Verarbei~d . L:
»U:TW tungskapa21tat dleses Werkes w1rd 320 000 Jato Braunkohlenteer +
L ‘l Lelchtol betragenﬁ Das FlieBschema 1st.aus B11d 1) zu erseheno"7f
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Dio Pertigprodukte dlesea Fabrlkationabetrlebes sind: T
i
_ Benzin, Diesel-, Spindel- Schmiersl und Paraffin.
Def Bntparaffinierungsbetrieb ist nicht nur fiir die Herstellung )
des Paraffins notwendig, sondern auch um bel den Dienel-, _
‘Spindel~ und Schmierdlen die erforderliche Kiltebestindigkeit
zu erhalten. Durch die Entblungsstufe wird das Paraffin fur ‘
die geplanten Vervendungazwecke (Herstellung von Fettaduren ' .
durch Oxydation, Herstellung von hochwertigen Schmiexrtlen durch )
Erscken) brauchbar gemacht. '
. . o/
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{"Der Anteil der. chlorierten Kohlenwasserstoffe (Barisolverfahron)

“einzelnen Idsungsmittel fur Entparaffinlerungszwecke zu ersehen.”

I -

CEntparaffinierungs~ ‘i Kapazitét in cbu T ‘ o
! » | \d G s '
B S v i /_ = : éa,,:;it;:fz#
v ! i :, “ ‘j ; I." . |‘ [RREE ‘ e . ‘:,'L“ /
HBenzol f Aceton e 1_640 oqo o 4 960J o e2,8
- ’ Propan R »-, L .7 .. "I‘ . ‘ N E ! 620 000 B S | 880 . = : 23"18‘ » _J. o |
o Barisol - Verf-hren 115000 - . L350 a4 a L
s s T o Lo S £ ‘ . . -
‘,‘Andere Losungsmlttel 157 89 000 e 270- 00 3.3 o i
"*;*‘Lfssal 2 613wooo J"> 7”9101wm | ioB o'% S IR

als Entparaffinierungsmittel Filr d1e gesamte Welt-Sch-ierdl—

Erzeugung ist danach sehr beschelden. Trotzdem -wurde. in Leuna
“'e1ne Versuchsanlage fur die Entparafflnlerung von O, 6 stutof IR
B N Hw-Ruckstand mit chhlorathan gebaut aus folgenden Grﬁnden“l'ﬂ

1) Kelne oder nur geringe Feuergefdhrllchkeit der
‘ﬂchlorlerten Kohlenwasserstoffe,' S

. 2) Kontinuierliche Arbeitsweise der Lavalzentrifugen
(geringe Bedienungskosten), T : :

3) Die gﬁnstigen Erfahrungen, die .in Oppau von =
Dr. Werner bei der Entparaffinlerung des Badener - Q
Erdsls (1000 - 2000 moto) mit Dichloréthan gemacht i &

wurden. ' " o

4) Dichloréthan als Ldsungsmittel lieferte ein sehr gut
kristallisiertes Paraffin, daher hdhere Filter- '
leistungen als bei den anderen untersuchten L¥sungs-—
mitteln und hohe Selektivitiit d.h. nur geringe Unter- :

-gehiede zwischen Entparaffinierungstemperntur und f

- Stockpunkt des ontparaffinicrten Dles. ;
5) Dichloriithan steht nlo Abfallprodukt innerhald der. - e
- {

1.G6. zur Verfligung. !
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Die Ergebnisse, dic in der Versuchsanlaga wﬁhrend der Betrlebs—
4 zeit vom Juni- 1938 bis April 1939 erzielt wurden, sind in der
Tabelle 1 zusammengestellt Dazu ist folgendes zu sagen:

1)

Es wurden Filterpressen fiir die Abtrennung des Hart-—
paraffins gewzhlt, damit dieses schon in der Ent-
paraffinierungsstufe mdglichset dlfrei anfdllt. Die
Filterpresse bedingt aber eine diskontinuierliche
Arbeitsweise; infolgedessen sehr nliedrige Filter-

- leistungen und hohe Bedienungskosten,

Bei der Abtrennung des Paraffins durch die Laval-
ochloudern ist man ausachliesslich auf die Verwen—
dung von ohloriocrten Xohlenwasserstoffen als

IYsungomittel angewicson,
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. e ‘;/1_|} ‘ . , ‘ ‘ .
':iiﬁuf_‘ 3) Dle 'vis. jetzt technlach erprobten Lavalzentrifugen
T eignen sich nur Filr dme Entfernung des WeichparaffinB.w”‘
S ‘Das T. T, H-Paraffln besteht aber bis zZu 75.% aus | ‘
.u”‘  _— Hartparafflnoan L R ‘ ‘*M”‘J.,v;‘ ,

IR . , . . ; .
- vl ! oo 1 .
|

b ;'” ‘ 4) Das>Arbe1ten mit Pressen und Zentrifugen erfordert "f

R f‘ da. das Paraffln sowohl aué den Pressen, w1e Zentri-"'~—
'Q‘ h " fugen herausgeschmolzen wérden muss.ﬂ. ‘ o

5) Das Zentrlfugenrerfahren ist sehr empflndlich gegen b

j e . IS

‘.;-“A : f Rost und WasBer° it uw,-w,h,; n Lo .
, ‘ CoT T

. Mit Hilfe der Dichlorathanversuchsanlage wurden groasere'Mengen
.Diese1~ Schmlerol und Paraffln hergestellt dle dann -auch nach

.....

“¥ Vornahme e1ner entsprechenden Raffinatlon ohne Beanstandung von‘Q;”
den elnzelnen Abnehmern verbraucht werden konnten. L R

.In der Tabelle 2 wird das Propanverfahren mlt dem‘Dichlerathan—“
‘ verfahren vergllchen h1n81chtllch des Bedarfs an Apparaten Piir -
; die Paraffinabtrennung und desrﬁedarfs an'Bedienungspersonal ‘
fir diese “bei der im- Werk Zeltz erforderlichen Anlagekapazitatw;_

Dabei_ist noch zu beachten, dass ‘die Leistung der Filterpressen

und Zentrlfugehméegenuber den im Versuchsbetrieb erhaltenen TR

Ergebnissen mehr als verdoppelt wurde (vgl Tabelle‘l)

!

II. Versuche zur Entparaffinlerung des P, T, H -Ruckstandes o
mit Propan. ) , »

“Inf oige der'hohen‘Bedienungskostenvund der geringen Filterpressen- Q
und Zentrlfugenlelstungen bveim Dichloridthanverfahren wurde dieses |
verlassen und oin Drehfilterbetrleb mit Propan projektiert.

Die Griinde fiir die schnelle Entwicklung ‘des Propanverfehrens in
der Erddlindustrie (24% der gesamten Schmierdlproduktion werden
bereits nach 8 jﬁhriger Entwicklungszeit mit Propan entparaffi-

niert) sind folgende:

/.

T TR R a4
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| N ' y“ } _.1 *65- | N ! b D !
. co . ,.‘1‘\ 4 - : T V'H‘ M S _h b o . .
~}]f"{*” j' »l) Die vielaeitlge Verwendbarkelt des Propans beiuﬁor
;g."_;‘ f“ _ Sohmierdlgewinnungw Propan elgnetngigh fﬂr die -
"“l@wﬁcﬂj .V” | Entparaffinierung, Entasphaltierung, Entharzung und
G o Raffinaflon der Schmierole, R _4 ! v
| ﬂzkj f\2) Propan steht auf jeder Raffinerie in’ hinreichender ’
o nenge zur Verfugung,. _“'_l e L ”'-v"-ﬂ’IA “”Wﬁf
v] . | " ’ B b ) RO
Ve 3) Wegfall der 1ndirektep Kﬁlteubertragung, Pl Ve
L
. 4) tha Filterleistungen ‘auch bei den hochviskosen“‘ZIH

Nt
el N I

i : 1" b .
, TR ! ) |

*;h, Zylinderdlen.

Fﬂr die_Entparafflnierung des ? T H -Ruckstandes‘wurde Propan

als Lﬁaungamittel gewahlt weil° _ f"f””;” ‘:‘ w—~———%r*~ T

T 1) 'Zur Zeit der Wahl des Ldsungsmittels fur d1e Ent~"
S ﬂ‘ parafflnle;ung das aus dem T T. Hv-Verfahren gew1nn-.
, “; e bare Schmierdl eine wesentllche ‘Rolie” splelte und : "{»
R dier Vorzuge des Propans. fuf aie Schmlerdlgewinnung B

:wwgggnobigem ersichtlich sindg;. . s o

‘ 2) Die’ das Propanverfahren betreffenden Patente stammen
'wtff-f*j;:'haus gemelnsamen Arbeiten der--I.G. und Standard. Bei
Durchfuhrung des Entparafflnierungsverfahrens mit
Dichlordthan unter Verwendung von Zentrlfugen muss .
beim Kauf—-einer Maschine-ausser der Kaufsumme eine—
- Lizenzgébﬁhr -entrichtet werden ( 10 000 - 20. OOO RM
~ pro Zentrifuge). — .

‘.:i
ba--
1.0

§)IDie hohen mit Propan erzielbaren Filterleiatungen, ‘
o " der geringe Bedarf an Filtéraggregaten und Bedienungs-

A‘ b

o i g

personal.

Im Laufe der Entwicklung ist die Gewinmmg von Schmierdlen nach
dem T.T.H.;Verféhren in -den Hintergrund getreten, die von
Pﬁraffin aber an die erste Stelle gerickt. Durch diese Umorien-—
tierung sind die Vorteile des Propanverfahrens in einigen Punkten
verloren gegangen, weil Propan kein ausgesprochenes Ent8lungsmitte, § .

AT o A ier oot SR S 5]



. sbellung slch als uberf1u331g erweiseno _.;“. . o

\-

mit‘dem Paraffln gefallt werden, deren Beseitigung—aus dem ”Ag.jv‘._
Rohol zwar. erwunscht ist,,deren Anwesenheit aber im Paraffin, anj; 
das gerade so hohe Anforderungen gestellt werden, sicher keinen‘>

N ‘

Vortell darstellt,, ‘“vl.‘nw . CTh “

1 i
| 0! ! i t

klelntechnl chem MaBstab gelungen ist ein Paraffin herzustellen,_[
das den’ Anforderungen des. Oxydatlonsbetrlebes noch gerecht wurde
und nlcht zuletzt Weil das ganze T’T H -Verfahren sich noch .
v1el zu sehr im Anfangsstadlum der Entwicklung beflndet als dass

sich ge
durch Verbesserungen im IPIde:J.eI;-,,En‘l:para.:ff;\i‘:urn.erun.gs—_V,~ Raf inatlonc

oder Oxydatlonsbetrleb oder auch durch Anderung der Aufgaben- R

PR

" Der’ Betrieb der grosstechnlschen Anlage soll gemdss Bild 3)

erfolgen.;"m
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Das~ auf [diese, Welse gewonnene'- Paraffindestillat muss, um :flirﬂlie
Fettsaureherstellung‘ brauchbar zZu’ sein, noch ellger Nachraffina- ".
: uber die sp ter elmnal bérlchtet“werden
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Betrlebsergebnlsse der Entparaffinierung des T, T H<—Ruckstandes.ud _
) - "‘—“‘_"v

B

der Entﬁlung des Rohparaffins mit. Dichlorathan

't |
I ! ' “"‘l|.

"FA:),Ehtpgraffiﬁiérugggm e _1Wu;; vﬂ
! [ : M. ,‘,‘y “ .’1 oI ‘ o e " a y . . G I : o I e cT e o ‘ '
e R T AR e o g der gesamten: . @ Pebr.

] " . ‘_I‘-,w_.,‘,.‘...,‘:‘ “ w e . " . TR o Betriebsperiog.e 1939 S

i -
SRS e . ol

t T T H,- ﬁdkstand 1nsges‘eﬂ%£§rouf S 1'400-
—Betrlebsstun&en%der Fllterpresse 1nsges .8 249 ’tL e :
Betrlebsstund“n der Zentrifugen, - gt‘ 4 469 R '"‘441* .
Leistung der Fllterpressen bezo‘auff L o S
kg TTH-Rickstd./m2/h | L 3 5 . L. 42 0
Lelstung dexr Zentrlfu en’ bezo'aquV L e B

kg entparaff 81 / std. e 145

| -
l - . [T N

i R
1 . R . . -
! - . - EAL N SRR S
RN N - ) - . N

Analysen: T o
~ S o ‘Paraffin ;ﬂSchmelzpunkt . spez. Gew,
- S ,% ‘ bezwéstockp° . bei 70
C

Har tparaffin R N _;_77 ' o iv49f” "'T%501790ﬁV”.
'Weichparaffiﬁ o S 85 . ,}22,< —T$ 0,796
Geso—Rohparaffin PR SREERE 7 S C4T fq?79¥f :
' Stockp.d: entporbls l - =12 - - .

) Ento lungsatu:feo |
t Rohparaffln verarbeitet : 225
Betriebsstunden der Fllterpressen 2500

insges. '

Leistung der Filterpressen bez. auf. 1.8

b

kg Rohparaffin/me/h :
Erhalten t Reinparaffin 160 o o
' -

[ Anaiyse d. Reinparaffins
% Paraffin 90

Schmelzpunkt 5201
spez.Gew./70°
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ey ‘Tabelle 2. (e e H'
- ; - ‘ ! oo ! o oo ..‘...l...._'_ e

b N . . .‘ /‘ . 4‘ : _v - ‘."‘ ..,‘ . vy, ’v:._ "‘4

kapltal bei der’Aufarbeltung des»T T,H,-Ruckstandes mit—'_Mwﬁ;:p;ﬁ;jgeﬁ AR
oo ) o -‘1 . \ : S o o T g | ‘ ‘

‘0 ft‘ ".‘ ' “" o -“7' -Nﬂlprogan_‘ivn Dichlo;athan‘ v

P ; - A (LA s
A ) Entgarafflnieggggsstufe, L ;_‘ J'r{“ e ﬁ‘pl ,-‘!'H ‘M_,; i |
. Einsatz 'an ™. T.H.-Riickstd. /t/Std :“‘18 b4 .')v‘ C8,4 ‘.*Q” Y
Innsatz an . Krelslaufprodukt t/Std 1, 36 BT '3, 17 SR
- Verh#ltnis E1ngan§ grodukt Losun s-" Lo ‘;'_‘ ,v'.fi .

i und Waschmittelbedarf = ‘ﬂ“2,4@ugg T 3 7 J'» L
Elngangsprodukt/m2 R LT r 5f“.'L; R
ter%léche u. Std. 150 ' 1 uia_ SR R

i l [ L R - : o T~
Bedarf axi Filterflachelln m2 "iﬁ‘p-132 e 2 157 S T

T

Bedarf an Fllteraggregaten RN ‘4 4 Drehfilter K 43 Presaen K
v e S, 4. 30 gm ‘a 50 qm- J:;m 

i ‘ 5 ERNCS . S
Bedarf an'ZentrIfugen*”*f-vdf’,,f - S 33 /Eelastg.. ' col
: , , o e 400 kg/m o ) TR
5 T e - Eing.~Prod. . . ' o

- Arbeltsplatze fur die Filteraggregate 2"i%~~4 1 8, f.d.Pressen T
"7‘ ‘ : . o T i%«“ " Zentrifwl~:;~m.;4~wﬂrl,»

B. ) Entolgggsstufev ““a_' L - o 1 - ‘. ;‘3' . ‘“‘_u-;.'\
Einsatz an Rohparaffln t/St o1 10,7

Verhiltnis Rohparaffln Losungs—u° o e
’ Wasdhmittelbedarf 1 5,1 - 4,8

Leisxu in kg/m2 Filterflache~und ' C R T T
. Pétdgbez=auf Rohparaffin . 105; o 5 .o A :

Bedarf an Filterfldiche in m® 105 2140 S O

 -Bedarf an Filteraggregaten T érgifzgtgg .43 Presgen é
8

Bedarf an Arbéitaplétzen o : .

'

o . . .
!

"Lelstunﬁ %
i

[ o

' Bedarf an Arbeitaplitzen fir die
Stufe A una B 4 .19

Investierungskosten fiir die Stufe A ]
und B ng n e Gelindeaufschluss 8 000 000.-RM 8 300 000.-RM

BA G Target
3414 30/4.17
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',ﬂv]‘y  Der Benzinabsatz im Jahrew1937 hat sich im Rahmen der L

t

fﬁr Januar bia‘lovemberm1937 im Olspartenberight Von 22, 12, 37 anp S
‘gegebepen Zahlen entwickelt, ebensd‘auch der zanStellenabsatz dor

Gasolin.ﬁ ;;;‘;J_ J, L fy]V v 'f",%:“w' W.- .

fff 1” R In den. ersten lonaten 1938 1st eine auBergewdhnlich>hohe
Steigerung im Absatz von Autobenzin festgestellt worden, boaonders -

hat sich dabei der Absatz von Benzin-Benzol—Gemischen erh&ht. Dies}f 
| ist im wesentlichen daranf zurﬁckzufﬁhren, daB die Zusammenaetzung
: des Ireibatotfsprits und die hohe Beimischungsquote in Jahre 1937

"zn Dampfblasenbildung gefﬂhrt ha.beno Ab 1°April 1938 1st eino Her-r’

absetzung der Beimischung, die ausechlieBlich anf Benzin beschr&nkt
- ist, auf 10 701.$ vorgesehen.‘Uh die Alkoholbeimischung ﬂberhaupt

aufrecht erhalten zu annen, bezieht die Reichsmonopolverwaltung fﬂr
Branntwein bei der I G. anBer lethanol auch eine grBBere ‘Menge von

e S

. htheren Alkoholen. R T .

— )
N '

Der lethanolabsatz fﬁr Treibstoffzwecke betrug.

T a 1936 55 000 ¢ .
’ | 1937 70 000 t | T
1938 . 36 000 t (geschiitzt)
zugliglich 20 000 t hShere Alkohole (ge-—

schiftst)

Der Erl¥s flir Bensin, wie er sich aus der Xbrechnung des
Garantievertrages ergibt, betrug '

1836 RM 272.36 je ¢ ‘

1937 * 291,19 je t.
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e ‘In'v'p wurden fﬁ Einvernehmen mit der IHBC Angebof

verschiedene Pirmen, Mitaubishi Ube Chisao etc. fﬁr Bydrierung von

Steinkohlelggaunkohlg}Teer undISchiaferﬁl gemacht Eine japanische
fﬁr diese wurden Angebote fur 50 OOO und 100 OOO t Benzin aus Shan-J

si—Kohle (Nordchina) ausgearbeitet’ Eine Entscheidung,fﬁr unser
; Druckhydrierungsverfahren ist jedoch noch nirgends gefallen._ :
— N § |
' ' Aua China wurde unter schwierigen Umstanden die Tienho—

!
1

‘ Kohle fﬁr Versuchszwecke hierher geschafft. Ob nach dem Jaﬁhnisch—
chinesiechan Krieg eine Hydrieranlage dort in Frage kommt, ist. un-
Bicher.‘Der Yorvertrag mit der chinesischen Regierungskommisaion wur-.

" de bis zum August ds Js. verlkngert.»

SR By NP T

I !

o 1+ Nach. einer ﬁbertriebenen Preesepropaéﬁhda fﬁr das riacher-‘»
-verfahren, die dnrch Anwesenheit von ‘Franz’ Fischer in Sﬂdatrika un—
- terstiitzt wurde, hatte es eine- Zeit lang den Anschein, als ob sich
Sﬁdafrika ggr die Treibatoffherstellung nach dieaem Verfahren ent-
5echeiden wolle. SchlieBlich entschloB8 sich jedoch die Regiernng,vor

!

der Wahl eines Verfahrens stimtliche in Frage kommenden Wege eingehend
zu priifen, ‘ ' ‘

Im Iran ist in Abadan eine Iaooktahanlage ;n Montage, die
wihrend des Baues auf eine Kaiazitat von 50 000 t/Jahr Isooktan er-
weitert wurde. .

Von einer Regierungsstelle der Tiirkei erhielten IHEC und

G. Analymen aller fiir die Ulgewinnung in Frage kommenden ;ohlen,
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‘iun die fﬁr eine eventuelle Hydriernng geeigneten Rohstofte -Bu be-'t

'
}

‘stimmen.-“”q”: N \_-fl’ﬁ_"%‘ ’ "“-V ;‘ ‘H‘nj]""u-‘ ,” m7“”'

=)
| : !

AR Das Interesse von ggoslavien am Bydr%erverfahren kan Lo
durch den—Besuch des - linisterprasidenten Stojadinowitsch 1n Schol-  ’f

‘ ven ‘zum Ausdruck.'Auch zeigte‘eine Regierungskommisaion, die wegon

Stickstoffrageh in Leuna war, Intereaéé an der Hydrierung SR :;_

|
|_A_ I ey . ~
-

» Schweden zeigte Interesse an- der Verarbeitung von Schio- ‘ -
féfsl, Finnland an der von Torf° ol ‘,.,‘ L .uq«,‘f “_{”

._‘/ o L ’ ": P

t

[

. In Holland-prﬁft die Bataafache Petroleum naatschappij‘
'fdie Moglichkeiten fﬁr die: Herstellung von Fliegerbenzin mit Kata-;‘
’ lysator 6434 und hﬁlt eine Wirtschaftlichkeit fﬁr gegeben, da auf

dem Weltmarkt fur Fliegerbenzin 10 ﬁ/Galloneagegenﬁber 6 K/Gallone *

fﬂr Autobenzin erlostmird° Als Ausgangsprodukte kommen in erster

i

7 Liﬁié“blfﬁckstande in Frage° Deshalb besteht bei der Bataafschen

| Petroleum Haatschappij zurzeit Interesse am Arbeitenlunter hohen
Drucken von 700-1000 Atm. In Holland wurde eine Anlage zur Erzeugnng
von 25 000 Iaooktan/Jahr in Betrieb genommen, die von Tag des An-

N

fahrena an sehr gut arbeitet., . o ’

-

~ In Italien wurde mit der. Montage der beiden clhydrieran-
lagen in- Bari ‘und Livorno unter Beratung von I, G. und IHEC begonnen,
Heben dem Bau der Ulhydrieranlage fir die Benzinheratellung inter-
esslert aich die Anic fir die Mdglichkeiten der gleichzeitigen Ge-
winnung vonmSchmierﬁl sowie fiir die Hydrierung von Braunkohle.
Hachdem die IHEC einen Vorvertrag mit der franrsischen
Begierung abgeschlossen hatte{iwﬁrdo in Gegenwart einer francisi-
schen Regierungskommission in Ludwigshafen ein Vorfiithrungsversuch
durchgefiihrt. Dabei wurde Lignite Gardanne einerseits in ein Ben-
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~z1n, das den franz&sischen Normen fﬂr Pliegerbenzin entspricht, an-f'
dererseita in ein‘Aromdtisierungsprodukt mit mindestens 50% Aroma-
ten ﬁbergefﬂhrt. Der Vérsuch ist sehr befriedigend verlaufen. Dae ;

Jfliegerbenzin!wurde in einer Ausbeute von 52 5% auf Reinkohle er-  ~
halten und . hatte nach der Mbdified Hotor-nethode Oktanzahl 73 5,

mit Blei 89;”die Ausbeute beim Aromatisier;igsprodnkt betrug 51 5%
au:f Reinkohle, sein Aromatengehalt war 52%. Sy L L

|,. . ) L — , C

[ ' ot . N ! ;

Die Steigerung deSIdeutschen Mineralblverbrauchs seit

1932 und das Ziel der Plannng geth Angabe von Generalmajor L6b~mw

[
|
l

~ist aus . der Abbildggg Zu ersehen.__- S j o
' f “1' - Jo
Abbildgg 1: IR J‘ T o e
‘ o S \ o . ‘ _
‘ L Deutschlands  Mineralélverbrauch 1937
, o A ' ’
. : - Gesamtmineraldlverbrauch : o /
t
I " Leichttreibstoffe '
Dieselkraftstoffe
1932 Ja
Schmiersl =
Spezialbenzine (w-ch-.- tosungsmittel u. &)
"I
Louchtol
2 >
Helzs! . S - Vectrauch
o pe : « Planung
(Endatel rd. 7 MIL O
Bitumen
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Lj’A von der derzeitigen einheimischen Benzinproduktidn Btam.{<'ﬂ
men '90%, -h- rund 800-900 000 t aus der Hyarierung voh Kahle und. |
Teeren'nach«dem I GD-Verfahren. Leuna erzeugt etWa 350 000 t, die ;“:
Brabag*in 1hren Werken Bdhlen und Magdeburg rund 320 ooo tw daa e

-t u

il . D

Steinkohlehydrierwerk‘Scholven 100 000 t und die Ruhrdl Gemob’ﬂe‘
1

in Welheim zurzeit etwa 30 ooo t. [f AT ;,v ;,w B -

[

N ,U- Der Bau der 700 Atm Steinkohlehydrieranlage‘bei‘der Gel- g
senherg Benzin A.G. und der T T.H,»Anlage bei der Brabag in: Zeitz w

‘geht planmaﬁig voran. kY U "‘ o o

E.
l

Bei der Union Rheinieche Brannkohle Kraftatoff A, Go ist

e

t

, Zur H sﬁhllung von groBen Mengen Dieselbl und Benzin aus

Krackruckstdnden wurde die Norddeutsche Bydrierwerke A.G. gegrundet.

o Bei der Wintershall Ao G. in Lutzkendorf ist im AnschluB '§

an eine Pischer-Syntheaeanlage eine Gaaphasehydrierung nach dem I.G.-
| Verfahren im Bau; durch gemeinsame Hydrierung mit Teersl soll Koga-

sin in ein verkaufsféhiges Benzin ﬁbergefﬁhrt werden. T |

, Mit der gleichen Geaellschaft ist ein Lizenzvertrag ﬁber

die Aufarbeitung von 100 000 t deutschem Roh8l nach dem Propanver-— »
bj fahren zustande gekommeno In Deutschland verfigt die 1.G. auSer Hber
" 1ihre eigenen Hber simtliche Rechte der JUIE-Gruppe zur Entasphaltie-

. rung, Bntparaffinierung und Raffination_(insbesondere mit Phenol)‘

-+ von MineralSlen. Wihrend sich das Verfahren in USA in grferem MaS-
stab aingerﬂhit hat, bestand in Deutschland bisher nur die Kleinver-
suchsanlage in Ludwigshafen. Beil der.Konetruktion in Litzkendorf,
die die I.G. Uhde {ibertragen hat, wirken Ingenioure der Pirma Kel-
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S Zurzeit schweben wegen des Propa.nverfa.hrens auch Verhand- s

. lungen m:lt der Nerag, die ’1hre '&orha.ndene An:l.age zur Deatillation
lo:'i.eu‘tsche:n Erdtsls nach dem coubrough-Verfa.hren m:lt anschl:leaender
Entparaffinierung mit Benzol-Aceton und Raffina.tion mit Purfurol

eventue]ll‘ unter A.nwendung dea Propanverfahrens erweitern chhte. In

R =

Ludwigaha.fen wﬂén fﬁr die Nerag Yersuche—mit Elwerather und m:lt

i

dem neuen Hamburger 61 ( Reitbrook) durchgefﬂhrt,- . .

-t

IIIg Ailgemeinea und Neues von den Versuchen. o R

IR In Abbildu_ng 2 ist am Beispiel der Bra.u.nkohle der Weg
der Kohle Zu Mi‘nera.ltilprodukten, d:!.e Anderung 1m MolekT:.l— gew:lcht
punkt u.nd im Wasseratoffgehalt da.rgestellt. , . |

, bezw. Sj.ede ‘
T Abbndgg 2: . . SR
t [ . : ’ ! v . ’
R c . ’ C e T
\' —_ i
. B I B 4 . P [ N
T . _ ' Hydrierung von Braunkohle.
x , 1“?'. ' ) . ‘ Sumpf- u. Gasphase. !
v o . ——"2"% Vag dar Zaviagueg o Lovumgumitiein,
. EHI00 gC : | 200200 Cvmttn BC5ERE Wokemlerel.
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- v M;‘D1q Kohle 1ast sich entweder durch Extraktion unter 17@}»
'schwacher Hydrierung 1n Kohleextrakt, Primérbitumen nnd de}gi.l; .
ﬂberfﬂhren, die dann weiter'duréh katalytiaehe Druckhydrierung in o
der Sum)fphaaq in Scl(werﬁl,l Mittelbl und Benz:ln umgewandelt werden, .
oder sie 1aBt sich unter Umgehung dieser Schwerstblstufe durch By-‘j‘
drierung in der Sumpfphase direktfzu Schwer61 Mittelﬁl'und‘nenzin

. . s I ol
P . 3 ‘.' i oy | -

hydrieren."f.- U e e e e ‘4'

| . N . . .
! J

f.,< i CWill man Schmierbl und Paraffin gewinnen, so kann man enteA

weder das durch direkte Bydr;erung bitumenreicher Kohle erhaltene

Schwerﬁl ﬁber fest angeordneten Katalyaator hydrieren, - dabei J,L .
wurde in elnep Ausbeute bil zZu etwa 13% aufldie-neinkohle mittleres
Maachinen61 mit gutem Viskoaitﬁtsindex and auBerdeq,10$ Paraffin er-. 
halten- oder man,gehx von den Schwerstblen aus, - zerlegt diese durch.
Lasungsmittel in einenrwasserstoffarmen Teil, der eineq Schwerst8r 
“«aua Steinkohle ﬂhnlich 1st, und - einen waeserstoffreichen Teil, der
: durch derierung mit teat angeordnefem Katalysator in SchmierBI und‘_
Pa.rafﬁn iibergefﬁhrt wird. S S '
' Zur Herstellung von DieeelBl und Benzin arbeitet man in
der Sumprphase vorwiegend auf Mittelﬁl. Das- Sumpfphaeemittel&l aus
der Braunkohle ist, insbesondere bei der Verarbeitung bitumenreicher'
Kohle, nach aeiner7Ent§henolierung als Dieseldl mit einer Cetengahl
von etwa 30 verwendbar. Durch Lsungsmittel 1#B8t es sich in einen
waaaerstoffarmep Teil, der ein gutes Ausgangsprodukt fiir die Her—
stellung %¥on klopffestem ﬁenzin bildet, K und in einen wasserstoffrei-
chen Teil mit einer hohen Cetenzahl von etwa 60 zerlegen. .

Das bei der Sumpfpﬁaaehydrierung erzeugte Bengin ist nooch
nicht raffinjiert. Es kann durch chemische Mittel odexr durch schwache
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Wie zus Abbildggg 'zu ersehen 1st, 1st der Reaktionsweg
dertudrierung ‘in der Sumpfphase weitgehend gegeben und die Quali-

1 .
.

tat der Endprodukte ist- abgesehen von—der Siedekurve-' nur wenig
beeinfluBbarP BeiAder Weiterverarbeitung der Ole ﬁber fest angeord~‘u 

! R

{sators in hoher Konzentration gqgeben ist‘ laBt sich dagegen eine _n"

N

wesentllche Anderhng der Eigenschaften der Produkte erzieleﬁ. Braun~ k
kohlemitteldl gibt z.Ba ﬁnter normalen Benzinierungsbedingungen nem“"'
ben Diqselol yon guter Cetenzahl (50-80) ein Benzin mit einer Oktanwfv "
zahl von etwa 62. Mit Schthher hydrierenden Katalysatoren laBt~sich-.‘u'
mit gleich guter Ausbeute Benzin mit Oktanzahl von ungeféhr 72 her-\'

! S

stelleno Aus den durch Zerlegung gewonnenen wasserstoffarmen Antei-

) - -

‘1en des Mitteloles konnen durch Gasphasehydrierung bei hoher Tempe—
fjratur (sogenannte Aromatisierung) sogar wasserstoffarme Benzine von o
,rhohem Aromatengehalt erhalten werden, die durch Zerlegung mit Ld—
sungsmitteln reine Aromaten wie Benzol, Toluol und Xylol liefern. .
" Um den EinfluB zu zeigen, den -der Rohstoff sogar noc¢h auf
die Eigenschaften der Gasphaseprodukte ausﬁbt, sind in der folgenden
Tabell:die Klopfwerte von Gasphasebenzinen gegeniibergestellt, die
aus ErdﬁlyBraﬁnkdhlenschﬁelteer, Braunkohleverflﬁéaigunga-und Stein-
- kohleverflﬁssigunga~Mittelélen mit denselben Katalysatoren unter

—

vergleichbaren Bedingungen gewonnen wurden,

g SR T———— .
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R }_1¢;w ”“*7« ¥ Katalysatoren R R
A?FS‘“£?@‘?°?_*1' Lol | 5058 —‘»'\ 5434 mit Vorkontakt |
IR R L ) - . [Boss [ ems | easa | I
Brdbl (gemischt basisch)— st | fa;-,ﬂ :;i,_;g~ ",64L
mittelsl S R AT S B
Brannkohlenschwelteer— o ‘58 1 64! -— 1 65
mittelsl B S RGN ERRCTI (R
[Bre unkohleverflussigungs= 62 "t 61 | T2 o
mittelsl | | | IV FEE S I A
'Steinkohleverflﬁssi 8- 6T 73-74 Lo =y
‘mittelsl (82€ C-KoBle) ' [ . . -l . »
. | ‘ R ‘ > Py .. 1 ‘ A | ' v. o ‘,..n;‘ ) : f ;
,7 Der in der Tabelle zuerst ganannte Katalysator 5058 hat

g £ gegenﬁber den- frﬁher bekannten Gasphasekatalysatoren eine Steige-
rung der Leistung und der Ausbeute gebracht, die eine weaentliche
Yerbesserung der—Wirtschaftliéhkeit des Bydrierverfahrens zur ‘Folge
natte. Die Binfﬂhrung des xatai§§;tors 6434 ermdglichte es dann,
bei .gleicher Ausbeute und gleicher Leistung Benzine mit einer Ok-

. tanzahl herzustellen, die um 5-10 Punkte hSher lag als bei Kata- |
lysator 5058. Bine Weiterverfolgung dieses Weges fiihrte nouerdings
bei unseren Versuchen zu Gasphase-Katalysatoren, die bel gleicher
Ausbeute, allerdings bei hBherem Druck von 600 statt 200 Atm., eine
weitere Steigerung der Oktanzahl der Benzine ermdglichten. So lieB
sich die Oktanzahl vom Benzin aus Blwerather Gastl, die beim Arbei-

ten mit xétalyaator 5058: 57 und mit Katalyeafor 6434: 64 betrigt,
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In,neuerer Zeit sind mitweiner Reihe von amer.‘n.ka.nischenn"~’5:w
lfirmen Vereinbarungen aufvverschiedenen Arbeitsgebieten getroffen
prden, auf anQeren Gebfeten sind Verhandlungen hoch in der Schwebe°

|

} wahrend unsere Zusammenarbeit mit der amerikanischen 01—-\
ndustrie sich bisher im weaentlichen auf die Standard Oil of‘new
e [

;Jersey beechrankte, haben dieee neuen Vertrage bezwa‘Verhandlungen

die Texas 011,'die Standard 011 of Indiana, dieJPhillips Petroleum
Co., Union 0il, Kellogg Co. u.a.. Diese weitgehende Verbreitung un—L¥j‘
serer'Beziehungen ist zwangalﬁurig dadurch hervorgerufen worden, daB |
wir uns bei unseren Verhandlungen nicht einzelnen Olflrmen, sondern

1

“bei jedem der uns intereesierenden-Verfahren Gruppen von an dem be-

 5Ytreffenden Arbeitsgebiet interessierten Firmen gegenﬁbergestellt

llﬁ sahen, Uber diese die amerikanische Glindustrie kennzeichnende Art
z'if'der Zusammenarbeit auf technischen Gebieten erhielten ‘Herr Dr.Bﬁte—

?55“‘§£56h und der Vortragende n&here Eindrlicke gelegentlich einos Besu-. ..

o i'ches in Amerika im Herbst vorigen Jahres. ) )

Die Ulfirmen, die auf einem neuen oder wichtigen Arbeits—

. gebiet Uber Effindungen und Brfahrungen verfiigen, schlieBen sich 4
bereitwillig auf diesem Gebiet zusammen, tauschen gegenqeitig die
Erfahrungen aus, erteilen sich.¥reilizenzen und verwerten das Ver-
fahren gemeinsam. Das Kennzeichnende ist nun, daf diese Zusammen-—
arbeit sich zumeist auf ganz eng begrenste Gedblete beschriinkt, wie

z.B, die Behandlung von SchmierBlen mit Bleicherden, die Herstel-
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VOrg‘a isation der Process Management Co.
- Urgan. Lract | mer

In der Process Management als Holding-Gesellschaft sind
zusammengefaBt die Gasoline Products, die Polyco, Gray Co. und aie

Exploratory Research. Diese Einzelorganisationen haben als Arbeits—

geblete:

Gasoline Products: bestimmte Krackverfahren °

Polyco t Herstellung von Polymerbenzin aus gas-
f8rmigen Kohlenwasserstoffen und ferner
ein Verfahren gzum Kracken in. Gogonw-rt
normalerwoise gasf3rmigen Kohlenwasmer-
stoffen
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| . Behandlung*von Schmier81en mit Bleich—
: Vo - erde .

'11 ExplofatOry‘Res.; Versuchearbeiten auf beetimmten Gebieten

Gray co.v-"

i

aue der schem&tischen Darsﬁellung ersichtlich. ~1“” ”w ' :'45""Q‘1:
’ Die BeteiII_ten bringen ihre Erfindungen und Erfahrungen-%

auf*den begrenzten Gebieten 1n die betreffendeJOrganieation ein. Diert
aruber geschaltete Process Management hat zwel Aufsaben.‘sie muB 413 ”
fbe1 ihr éusammenlaufenden Erfahrungeghen die jeweils beteiligten : ;:
vblfirmen weitergeben und ferner die gemeinsamen Erfindungen und Er- |
jfahrungen an Dritte verwerten. Eine besondere Rolle epielt aie ne-‘
ben” den Ol:tirmen beteiligte Konstruktionsrim Eellogg.

‘ o Neben der Process Management besteht eine Reihe ﬂhnlicher P
Organieationen. Von grBBerer Bedeutung 4st die Univereal o011, die,_ _
'ale Hamptgebiet das Kracken hat. An der Universal 011 sind 8 Olge- ,f

Sellechaften beteiligt,‘und zwar handelt es eich dabei teilweiee um

ms,dieselben Oltirmen, die auch an der’ Gaaoline Products teilhaben. Pur
uns von Intereaae ist ferner die JUIK, ein Zusammenechluﬂ der Stan-
, ‘dard 0il of New Jersey, Union 0il,- Standard 011 of Indiana und Xel-
}’ .fllogg. Die JUIK hat als Arbeitegebiet die Schmierblratfination mit

=

g

‘“Propan und die Schmier&lextraktion. -
Die bisher von uns getrorfenen Vereinbarungen betretten
Weiterverarbeitungsverfahren auf dem Ulgebiet, die fir uns in
’ Deutschland im Zusammenhang mit den Aufgaben des Viorjahresplana
. wichtig sind. So erhalten wir von der Polyco zur Verwertung in
Deutschland alle BErfindungen und Erfahrungen dieser Gruppe fiir die
Debydrierung von Propah und Butan zu den entsprechenden Olefinen,
ferner die thermische und katalytische Herstellung von Polymerdben—

it




allenden Kohlenwaaaeratotfe von Interease ainq. Wichtig_;st vor‘
{allen die katalytische Heratellung von Polymerbenzin aus den Ole—'
{finen dos rischergasola; Daa fﬁr dieao,z'ocka vom Amnonlabor ausge-*!
'arbeitete katalytiache PolymerbenzinFVQrfahron iat auf folgendem
|

Schema‘dargoetellt..," ' ‘ j- ) f';-_}_ o R

)

)¥ o I : Apparatarzarlferstellang
: : D ~von Palymerbenzm '

Re.s!gas R I o

Benzin |

— Gas, gelést im Benzin

Gas, gelost
im Benzin

1. Gasolbehilter =~
2 Verdampfer
3 Vorwdrmer
Benzin -5 afe”

o . . 7-10 Druckabscheider
‘Benzin - ® £nispannungsventile

Lo w22

. Die Olefine aus den olefinhaltigen Gasgemischen werden bei Drucken
von etwa 20-30 Atm. und Temperaturen von etwa 210° tiber eine mit

Phosphorsidure getriinkte Aktivkohle geleitet, wobei 85-90% der Ole-

fine umgesetzt werden zu einem Produkt, das zu etwa 90% aus Benzin
bestoht. Dieses Benzin zeichnet sich durch einen hohen Klopfwert aus,
Mit der Gasoline Products und der Polyco besteht ferner

cinq Vereinbarung fiir das Gas Reversion-Krackverfahren.
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.erfolgt.-ﬂierdurch werden hﬁhere Benzinausbeuten und bessere Klopf—-‘

werte -der Benzine erhalten. - Das Verfahren wird voraussichtlich ge- !

~ geniliber den sonatigen Krackverfahren von Vorteil sein insbesonderé
:1?fhr die Weiterverarbeitung von . Fiecheraynthese—Produkten. Unabh#én-

ﬁ  ;i gig aber_davon, ob_dieses Verfahren besser als die anderen Erack-

‘ yerfahren oder nur gleichwertig ist, war es fiir uns wichtig, tiber
ein eigeneB‘Krackverfahren in Deutschland zu verfiigen, um zu ver-

: meiden, dag wir auf dem Glgebiet dadurch in gewissem Umfang'vqm Aus-—

land abhéngig werden, daB wir fiir Weiterverarbeitungsverfahren lau-

fend Lizenzen in Devisen ins Auéland abzufiihren haben. Als Gegenlei-

stung fir die deutschen Rechte haben wir den ausléindischen Gesell-

schaften unsere Erfindungen und Erfahrungen auf den betreftenden Ar—

beitagedieten fiir das Ausland {iberlassen.
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 ahren verfﬁgt, haben wif ein Abkommen, wonach wir d1e ausschlieB- !

) it ¥

ichen Rechte dleser Gruppe zqr Verwertung 1n Deutéchland erhalten. ..3¥? f

naere Erfahrungen fur daa Propanvgrfahren flieBen 1m Ahsland an

ipem gerlngen Prozentsatz beteiligtﬂ Diese~gﬂnstige Regelung wurde
e e
.

!

anden der

I G. -
VW‘ ‘v"Das PrOpanverfahren ist auf der folgenden Abbildung sche-’

f - . R IR e “ L . '_“n‘ [EE o FE [
. ; o ! i A M S —‘ ‘i ! I e
TR - Lntasphaltierung SMmmnmnwwmmmmwmmwﬁmBMﬂ
. . oporr »nmﬂdbnlhmmwmﬁme B R
, R ‘liiﬂi";ihuﬁmvdmﬂ_ I ‘ S
ek ‘ Trfﬂﬂpffsﬁﬂvf Entharzitng: I ) .
j R/ [
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Das Prinzip des Propanverfahrens besteht darin, da8 die asphalthal-
tigen Rohschmier®le mif Propan vermischt werden. Hierdurch werden

\ N
die Asphalte und Harze ausgef#llt. Der Grad der Asphalt-und Harz-

Abtrennung wird durch Temperatur und Druck kontrolliert. Die der-




menden MaBe in der amerlkanlschen ﬁllndustrie angewandt uqd 1st das

gegebene Aufarbeitungsverfahren fur solche Rbhﬁle, die groBere As—‘

phaltmengen enthalten; Die déutschen Erdble sind fast auaschlieBlich
;derartlge stark asphalthaltige Rohole,’aus denen durch Anwendung :

;

Am Gegensatz zu den Destillatlonsverfahren, die

des Propanverfahrensl

maximalen Mengen an_Schmierglen und auch Cylinderolen gewonnen wer—w
” ;‘den kérmen. Im Hinblick auf, die zunehmandg_nxdﬁltﬁrderung in Deutsch—.
A M;land. nnd die Plane zur Eigenversorgung auch auf dem Schmierﬁlgebiet
5 war es deshalb von groBer Bedeutung,mdle Erfindungen und insbeson—

. dere die Erfahrungen der amerlkanischen 6lindustrie fiir die Aufarbei- |

1

tung der deutschen Erd8le nutzbar‘machen zu konnen.

Von deh,z.Zt. schwebenden Verhandlungen {iber neue Arbeits-
gebiete seien die Verhandlungen iiber das katalytische Kracken’cr;f
wihnt. Es besteht die Moglichkeit, da8 wir auf diesem Gebiet mit
der Kellogg und Anglo Iranian 0il zu einer’?éreinbarung komméh ;ér;"“.
den. Das Kracken mit Kontakten wird von der Ulindustrie z.Zt. mit

groBem Interesse verfolgt. Die Standard miS8t dem katalytischen

Krackverfahren eine groBe Bédeutung bei. Das Verfahren besteht darin,

daB8 GasBle drucklos bei den {iblichen Kracktompo:étpron von etwa




bbsondere'xomplikation,
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sche Olinduatrie sioht hber in dieaen kurzen Kontaktperioden keine‘ 7

Die Ergebniase beim katalytischen Kracken verglichen mit

S

J
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'kktélytipchés Kracken

‘Tharmiaéheavirack;ﬁ

!

|
1
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Xoks + Verl,

ffBenzin

Ausbeute- Vol.f
- glopfwcrtfo Lo

|gass1

Ausbeute Vol.%
Spez.Gew,
Heizb1

Ausbeute Vol.%
Spez.Gew,

Gew,.%X
Gew.%

61,5

32
1,0

10




lie aus der Gegenﬁberatellung hervorgeht, wird beim katalytiachen

Kracken eine efwas'hﬁhere Benzinansbeute erhalten mit einem wesent—'

flich besseren Klopfwert. AuBerdem fallx-beim katalytischen Kracken»A

}

;kein Heizal gn,sondern ein branchbares Gasﬁl Die Vorteile dea Ver-ﬂi

éhrena liegen alao in zwei von der 611ndustrie erstrebten Richtunwh

en, pbmlich einmal bessere Klopfwerte des Benzina (Fliegerbenzin)
und” ferner hohere Gasﬁlausbeute.‘Der Bedarf an Gasbl 1st in dauern—
.em Steigen 5egrif§en’und man‘rechnet damit, daB der GasBlbedarf '

twa 1943 dleselbe GrBBenordnnng wie der Benzinbedarf erreicht ha--

T i . - ) ' " L [ , R M f
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4) Wstanﬂ des Kohlenataub—n .o+ Aldinger

-motors gowie uber'Versuche und Erfahrungen R R
mit aufbereitetem Brennstaub T P SRR
. - § i _. 1. ._ . . el ;.; S . . o

‘Luftgemlsche 1n einer Kraftmaschine nutzbar zu machen, wurden schon“f

on Diesel in den Neun21ger Jahren deswletzten Jahrhunderts gemachﬁ
relfbare Erfolge hatte darln allerdlngs erst Pawlikowski seit dem}
ahr 1916 Auch in Oppau wurden 1n den Jahren 1925_1930 ausgedehnte~ 

'ersuche 1n dleser Rlchtung durchgefuhrt' Die groBten Schwierlgkei—

en verursachte dabe1 ..... dle Asche,xdle s1ch tellweise zwischen Zylin—

..,.: ) )

Tderwan& und Kolben zwangte und dort ‘wie ein Schleifmittel wirkte°

Diese Schwierlgkeiten sind heute tellwelse uberwunden, -da - im letz—

ten Jahrzehnt neue, verschleiBfe re Werkstoffevdurch Zusatze ven 
%Chrom und Mangan entwickelt wurdégi Damlt hat nun, , vonfder techni—
j"T-'fglschen Seite her gesehen, der VerschlelB beim Kohlenstaubmotor we-—
'?~isent11ch an Bedeutung verloren, doch ist er in wirtschaftlicher Hin-
'QSlcht wegen der durch die Vergutung hoheren Materialkosten nach wie
.ivor untragbar. Unser Interesse: beschrinkt sich deshalb heute auf die
uErzeugung eines Brennstaubes mit niederem Ziindpunkt, kurzer Brenn—
.zeit und mit geringstem Aschegehalt.
| Der durch Druckextraktion aus Steinkohle nach dem Verfah—
ren von Dr.Pott gewonnene Extrakt stellt mit weniger als 0,06% Ascgg\__
eine.praktisch aschefreie Kohle dar. Der Selbstziindpunkt des reinen
- Extraktes liegt im Sauerstoffstrom mit 550°C so hoch wie bei Stein-
‘U'kohlenteerbl. Bei 260°C wird er weich und zinflissig. Aus diesem

 Grunde war ein Petrieb des Kohlenstaubmotors ( siehe Bild 1) nicht
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des Zﬁndzeitpunkted auf etwa 270 C Diese nitierten Produkte zﬁnde-
ten auch im Motor sehr glelchmaBig und verursachten im Zylinder— '

c

: raum keinerlei Verklebungen mehr°

I

Die folgende Abblldung 2 zeigt den Vergleich von verschie-3
denen Kohlearten mit Gasbl.} - C - '9”*\\. s N

'

Motorleistung bei n=275 Uimin.
Py [ an den Kl des Generators.
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‘als Kohlenstaub, was ohne weiteres anf den behelmeaBigen Umbau un—‘

W

'seres Motors zuruckzufdhren ist. Dagegen 1at d1e.erre1chte Hophsté

lelstung bel nitriertem Steinkohlenextrakt und bei nitriertem Brgun;
I i 1
wkohlenextrakt—Rﬁckstand hbher als bei Gasdlo Aus der'Elementarana— |

' . . A
' 5 i !

‘1yse geht hervor, daB bei der Behandlung mit Salpetersaure einmal S

tStickstoff und Sauerstoff in Form von Nltrogruppen,und dardber“hin--'

‘aus noch weltere Mengen Sauerstoff angelagert werden° Man muB sich

*nnn vorstellen, daB im Zylinder die Nitrogruppen tellweise zerfal—

. b-l ——— —

'len 1n elementaren Stickstoff und Sauerstoff, was im Zylinder eine RN
hﬁhere Sauerstoffkonzentration, also eine geringe Uberladung ergibt.

"Dles zeigt slch erstens in der gegennber Gasol groBeren Hochstlei- N

stung der nitrierten Proben und zweltens auch in der yerschlebung
ﬁdes Verbrauchsmlnimumsrgegenﬁber Braunkohle und Gas61 in den Bereich B
hoherer stiindlicher Staubzufuhr oo . I - o it

Bemerkenswert sind bei den Versuchen die Analysen der Ab— ,‘f? 

gase. Dlese enthalten namllch Sauerstoff. und Kohleneaure, wahrend im b
‘ Anapuff doch immer noch ungeféhr 10—15Gew.% des zugefﬁhrten Kohlen-
':w} staubes als feste Bestandteile aufgefangen werden. |

Vergr. 200 fach . Vergr. 75 fach
Quodratseite 504 Teilstrich 14u
Teilstrich 16 : -
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Abbildnng 3 zeigt Ilnka den Brennstanh in aeiner ursprﬂnglichen

e i

A»V"i o ‘\‘\_ -25 L ) S \ '. . -

Grﬁae und rechta den Yerbrennnngaruckstand.vDas Auftreten dieaes "

mit anderen Brennatoffen zu vergleichen und uns eine vOratellung wvon -

: den GfBBEﬁ?é—hﬁltnissen zZu machen, ﬁhnlich, wie es Prof RusSelt ﬁnd
Bleibtreu PUr: verschiedene Keaeelfeuerungen durchgefﬁhrt haben. f

| '
i '

- ‘\' . L : . 1 ) !

. ! ) . | i . = ¢ ~— I
e ] irfel von (004 : . -Fheor. Kohlenstaub~ Theor Wasserstoff- B i [ A o
' o . Loy o ¢ luft-Gemisch Luft—Gemisd: Lo to B .
. | . ) I . o ' X ,’\ : ! ;
PR . R - . LuMhl von Wirfel von 20u Kantenldnge - ! .
20 Kanhﬂldngl : mite15-107 Luftmolekile i D . . |

Lo i : A . .
. -] .- 1KXohigkorn -o_n;g_llf_l?!mldvny" . ‘ } N | o % Co L . ) , ] 1 B ‘
oS =i : ) , Lo : ‘ .

. B o " ) Lt 7/ ! 3 TN ) ‘I ‘ S
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1KoMekorn von ' ~06-10" Ny —Molekilz als

B ’ tu Kantentdnge T kisinste Brevnstol .
" L - ) i
. . _ A Bild 4 |
: [ B | I | ) . " - N
C Ein -nn Su ge be- Ein Koe von lu Jn einem Wassérstol!- ' ) v,
nitigt xu sainer Verbrennung einen Luft- Kantenlinge benbtigt Luft-Gemisch von glei- :
wirfel von 100 Kantenidnge, wobei der  * xu selner Verbrannung ~chem Volumen sind ~08-107 .
Souerstolf zum Korn Wn und das ent- '~ sinen Luftwiirfel von . Hp-Molekile qls kein= - :
y slandene Koblendloxyd vom Kern weg 20 Kantenldnge. ., ste Verbrennungskerne s
diftundiersn mub, . ‘enthalten, die it dem !
' ' . - iSauerstoff von ~5-10" .
_ e . * Luft-Molekile reagisren. -, -
. i
. | u__l.g“. LGroBenverhaltmsse beider Verbrennung - | **u ik | - IR
: s — | - von Kohlenstaub u. Wasserstoff m Luft. | 714 - .

! . . ~ - B
N . ) . % .e . '
[

T _ Ansfdiéaen Yergleiéh.wird efsichtlich, éaézdie'verbrenhung
;lri‘eines Gases eine 701unenreaktion ist, denn Jedes Gaamolekﬁl hat sein
ffpz.Saueratoffmolekﬁl dirext nebon\aich liegen, wihrend bei den Kohlen—
staubkdrnern . eine Obertlﬁchenreaktion vorliegt,‘dievmit der Diffu-__

fvsion von Sauerstoff zum Korn hin und ﬁit der Diffusion von Kohlendi-

oxyd vom Korn weg verbunden sein muB. Das Kohlenstaubkorn ist nun bei

der Vefbrennung im Zylinder nicht in Rube und die Diffusion des Sau-
eratoffes wird wesentlich von der Bewegung des Korns unterstiitzt.

Andererseits kommt ja die Verbrennung nicht als reine Oxydation des

ganren Staubkorns zustande, sondern es spielt die Zersetzungsreaktiom

des hochmolekularen Kohlekornﬁ eine wesentliche Rolle. Diese Reaktion

hat man sich als Abbrand der fliichtigen Bes tandteile und der bei der




abbrennen ais der- dibei en%stehendé feate Werkokungsrhckstand, der 5

a

teilweisc unverhrannt den Brennraun wieder verlﬁBt und im Motor ei_

nen hohen Schnierﬁlverbrauch bedingt* Um nun nahere Erkenntnisse

ﬁber den: Ablani der Verbrennnng zu erhalten, haben wir ‘den Zylinder-.\y;[

1 [

.kopf des: lotora angebohrt nnd ein Glaefenater eingebaut. Dabei zeigti’:

aich bei allen Staubartenwgegenﬂber Gasﬁl ein wesentlich 1§ngeres

flachbrennen. Auch das Auftreten der glﬂhenden Koks—und AScherﬁck-

stﬁnde 1§Bt nich bei jeder Motorum&rehung durch das Fennter direkt

beobachten.»'“h-. ' " D _' e ‘  o _T_} _v'_ |" |

Aus der Breite der hellen FPlugbzhnen 148t sich schlieBen, dafB es
sich um riemlich groSe ESrner handelt, mit einem Durchmesser bis zu
etwa 300}),,

Die fUr eine Beochleunigung und damit fiir eine Vervollstldn—

digung der Verbrennung vorhandenen Wege sind:

ek - o N .
il il b i e T FE L T e T o T
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175-‘3)
4-7 Pf./EWh erhShen dirfte.

[ v o

""" eina gleichmﬁﬁige Bewegung der Staubteilchen in dem Luft—

g ,

| 1

immer in_neue ..... Sauerstoffzonen kommt., . R e f 1n
————— ' | . - .w

3) Da das Kbbrennen eines Kohlenstaubkorns teilweise eine Obar—.f

flachenreaktioh.1st,‘kann durch felnere Mahlung jedes Korn

fﬁr die Auinahme des Sauerstoffes aufgeschlossen werden. Da-"i
mit ist dann glelchzeitig auch dle Warmeaufnahmefahigkeit er—“

hﬁht, was’ einen geringeren Zﬂndverzug upd elnen niederen

Zundpunkt beim Ieineren Kohlenstaub ergibt.

4) Wir kdnnen die Yerbrennung dadurch beschleunigen und verv011->f

standigen, daB mit chemlschen Mitteln die Zerfallsneigungu

i

des Kohlemolekﬁls wie bei der Nitrierung der Extrakte ethht
v wird. BesondersrmuBte aber jetzt noch der feate Verkokungs—

—

rﬁckstand whhrend des Ablaufes der Verbrennung in 1rgendei-‘
. nexr Form aktiviert werden, damit er nlcht, wie seither, zu
grSBeren Teilchen agglomerieren kann. Gelingt dies, dann iat
die ideale Dieselkohle geschaffen, die ohne irgendwelche
Riickstiinde im Motor verbrenntf. e

Die Energieerzeugungsko;ten liegen beim Staubmotor mit

4-6 Pf./KWh niedriger als beim 0ldiesel mit 7.-Pf./KWh. ,B_e'iqén Arten
f der Energieerzeugung ist die Elektrizitdt mit einem Preis von

0 Pf./X¥Wh Uberlegen, der sich aber durch die Verteilung auf

=

Volumen.vorhanden ist, damit die‘Oberflache des Stanbkorna—w ‘5




| ) | ) i B .'J . _\ B \ 3 - R \ \‘ N ,\\ ‘, i v - L .\ . . r‘ ;\\ - - . F\ : ' \
e %t . Zuaammenfassend laBt sich aagen, daB der. Kohlenstauhmofor |

als Langsamlaufer technisch betriebpreit entwickelt iet. ‘Die bia

jetzt gebauten MOtoren erfordern nicht unbedingt eine Entaaohnng

|

des Brennstau,beso Der #erschleiB wird durch hﬁrtere Zylindermate— . ,

s
I

,rialien, deren Kouten wirtschaftlieh’nicht tragbar erscheinen, her_ u

R B

_ abgodrﬁck‘t° Im Gegenaatz zu diesen langaam laufenden Hbtoren verlangt

“dte La.ge am Kra.i’tmaschinenma.rkt im ‘Hinblick auf di-.“;a Anschaffungsko-_
sten und den Materialaufwand eine Ethhung der Drehzahl auf ' ungefﬁhr‘
400—500 U/min* Die Mﬁglichkeiten fﬁr den schneller laufenden Staub—“__f

motor sind 1edlglich in kﬁrzerer Brennzeit und 1n oiner Verbessernng‘

' It {

der Brennvollstandigkeit zu suchen, die damit einen beaaeren mecha—

nischen erkungsgradLund einen nicht zu hohen Schmierﬁlverbrauch er-‘ ot
gibt. Eine. Entaschung der Kohle und eine kﬁnstliche Anderung dea ‘Mo--
lekﬁlaufbaues zur Verbesserung der Zerfallaneigung und'zur Aktivie-,

rung mit Sauerstoff ist wahrscheinlich im- Hinblick suf den. Schnell—

lﬁnfer notwendig.-Endgﬁltige Forderungen an die staubfbrmigen Bronn- § f“
stoffe kdnnen heute noch‘nlcht gestellt werden, da die Entwicklunga-

arbeiten der Maschinenfabriken eret am Aniang stehen.

i
|

Die- Zukunft des Kohlenstaubmotora aelbst ist noch unklar.
Rahmen des Yierjahres—

Bs ist jedoch zu hoffen, dag das Problem im R

Planeu‘ggch von Aer‘ﬁéschfﬁﬁntechnischeﬁ*Séite~hcr~einen neuen Auf-

tried erh#lt.
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Daa Lichtbogenverfahren zur Acotylenerzeugnng iay ein

SpaltprozaB,‘der im Gegensatz zu den aus der Olindustrie be— ) ,f~“:

kannten Spaltvorfahron bei wesentlich hBheren Tbmperaturen5‘

namnch 'bei solchen ti’ber 1000‘ ina’besmdero bei 1200-1soo°

und hther arbeitet, w&hrend aich die Krack—verfahren der Ol— e

B

1nduatr1e bei: 400—650 abapielen. Iﬁr die Acetylenerzeugung

nach dem Lichtbogonvorfahren ist cs in Gogenaatz zu anderen ,_ >

bogon kann mit beliebigen Kohlenwaaserntoffgemilchen betrie—  ;;@m
‘ben werden und stellt houte das wirt-chattlioh am gﬁn.t1gsten o

arbeitende Spaltverfahron gur chemischon Yerwertung des Kbh—

1onatoffa in Hydrierabgasen dar. . ‘ “'1, : _ : .

o R
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s Abbildungﬁl gibt eine ﬁberaicht ﬁber die heutige Forn

idea fﬁr die Acetylenerzeugung entwickelten Lichtbogenofons. Die dem
.‘*Lichtbogen tangential zugefuhrten Gaae durchatreichen'das Flamm—|

l e ' e

H ”rohr mit. einer Geschwindigkeit von etwa 1000 m/seco (entsprechend
| 'H'aer Schallgeschwipdigkeit unter den Betriebsbedingungen) Bei einer

Ydurchschnlttlichen Lénge des Flammrohroa ,von 1 m,sind die Lichtbo—|l

';gengase aoﬁit etwa 91000 ‘sec lang dor HochsPannungsentladung ausge-“”“
“etét. Die 1600 heiBen Gaae aus dem Flammrohr werden unmittelbar ‘ 7;‘,'”

"hinter dem.Ende der Llchtbogenbehandlung durch dlrektes Einspritzen

#on Wasser auf Temperaturen 100—2000 abgeschreckto- R ‘

W, ‘ 3 Der Flammhogenofen wird mit Gleichspannnng von. 6~7 KV

R,

b'dere Queckailberdampf—Gleichrichteranlagen fur hohe Spannungeq und .

N

groBe Strbme entwickelt worden, Ein Betrleb dea Lichtbogenofens mit
i Wechselstrom fihrt nicht zZu befriedigenden Ergebnissen, well unter
| den Betrlebsbedingungen des Flammbogenofens stets der elektrische

Stromtranaport vom’ 'asserstoff hbernommen wird, der eine groBe

: elektrische Leitungsfiéhigkeit besitzt. Beim Betrieb mit Wechsel-

strom verschwinden bei dem Spannunngurchgang'durch 0 die elek-

trisch geladenen Teilchen 8o rasch, daB8 beim erneuten Anstieg der

gend Elektrizitatatrager vorhanden sind, um

den Stromtransport 2u {ibernehmen. Der Lichtbogon miiBte also dauernd

Dies wiirde aine wesentliche Komplizierung

Spannung nicht mehr genil

erneut gezlindet werden.
it Wechselstrom

da8

AnBerdem ist beim Betrieb m

der Apparatur erfordern.
he Lefistungsfaktor ( couff) so niedrig,

haftlich wird. Parallel gehend hier—
ation in dem Lichtbogengasn

der ersielbare olcktfinc

der Lichtbogenbetriedb unwirtso

mit erniedrigt sich die Acetylenkongentr
auf 6-10% gegexiiber 16-20% bel Betried mit Gleichstrom.




| e Bild 2 gibt eine Ubersicht ﬁber die Ergebniase ?eimV?f:N?
arboitung von Hy-Reichgasen in Leuna im Lichtbogenofen. ‘Man erhlt -
_ éul 1006 ‘3 Hy-neichgasen nit einem mittleren C von 1,5 ( 1, 5 Mols
Kohlenstoff pro nol Gasgemisch) 1800 m3 eines Gasgemischos mit ei-

- ner Acetylcnkonzentration von 16-18% (bei. beaonderer Wahl der Be—

triob-bedingungon bis 23%) . Theoretipch kSnnte man bei v&lliger Um-
aotznng aus Methan 25’, aus Kthan 33,3% und aus Propan 37, 5% Acety-
len erzielen. Neben Acetylen enthilt das Lichtbogongas etwa 5% Athy-

1OD,>26% Paraffinkohlenwasserstoffe, 53% Wasserstoff. Mit dem Ace-

tylen fallen hBhere, stark ungesittigte Produkte, wie Diacotylen,

Vinylacetylen, Allen,Methylacetylen in einer Konzentration von zu-

sammen 0,6-0 8# an, ferner Spuren von 1,3 Butadien, Kthylacetylen,

Propanylacetylen und Phenylacstylen. Je nach der Acetylenkonzontra-

tion fallen pro 100 kg Acetylen vom Lichtbogen 10-15 kg Ru8 an.

AuSerdem enthilt das Lichtbogengas geringe Mengen vOR Blausliure

( im allgemeinen 3 g PXoO =), die aus dem zum 7ichtbogen gehenden
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"clomentaron Stickstott gebildet wird. Weiterhin enthalt déa Licht_

bogengal Spuren von Naphtalin und Teer (1 g/m3)° Der'zum Lichtbo-

e M —w-.v_

gen gohendo organische Schwofol wird ziemlich weitgehand zu Schwo-x

; felwabseratoff umgewandelt. Zarlegt man das Lichtbogengas so¢ daB
_ . ‘
.‘,dio darin'noch enthaltenen Taraffinkohlenwasserstoffe fir sich ge-

tr.nnt gewonnen werden, 80 kann man diese—erneut der Lichtbogen——r(

behandlung zurﬁhren, wodurch sich dia neu zuzufﬁhrende Kohlenwas—:

seratoffmonge entsprechend verringert. Man kommt auf dieuo Weiae
“"zu oiher rostlosen Aufarboitung.von Kohlenwaaseratoffen im'Licht—‘_
bogenofen, wié sio ‘aus Fig 2 ersichtlich isto Mehr ala 90% der‘ 

Kohlonwasserstoffe von Hy—Reibhgasen fallen als verwertbare Pro-

dukto an.wf L
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Pigur 4 gibt eine Uber$1c
ugung ‘und den effektiven Energiqauf—"

ht ﬁber den theoretischen Enor-—

gioaufwand fir die Acetylenerze

wand boi der Lichtbogenbehandlung.

dor Energioaufwand in.K!h/kgAnetylon aufgetr
m theoretischen Energiever—

r die —

Al8 Ordinate iat daboi dirokt
agen, Beim Vergloich

doe effcktiven Energieverbraucha mit de
daB im Lichtbogen nicht nur i

iir dle Erzeugung von Athylcn und
man diese Ener-

brauch ist zu berﬁcksichtigen,

Acotylenerzougung sondern auch ¥
n muB. Bcrﬁckaichtigt

Ru8 Energile aufgowendot werde
gen mit einer Energie-

gieverbriduche, 80 ergibvt sich, da8 der Lichtbo

arbeitet. Die Ubrige Energie
asexr abgefithrt.
pit einem

wird grBBtontoils

ausbeute von 60-65%
Es war Uber-—

htbogcngaso an Kﬁhlwa

iber die heiSen Lic
von Hy-Roichganon

-ranbhond, daB8 fUr die Verarbeitung
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der Energieaufwand ders

ci)

°1 5 elbe iat wie bei der Verarbeitnng von

1

gloverbrapche im Lichtbogen fur dle Acetylens,RuB und Athylenbil—
dung; belm Verarbeiten von. Propan ist die anfallende RuBmenge im“i

i r

. . E . ) L
. | . '
| i N

dcr verschledenen Verfahren zur Acetylenerzeugung. e
oy Bei der‘Verarbeitung des Lichtbogenacetylens mdasen der
mi@ Lichtbogengas enthaltene BnB ferner in den meisten Fallen Blau—

.saure, Teer Naphtalin und in v1e1en Fallen d1e hoheren Acetylene aua

dom Gase entfernt werden. Die Entfernung des Russes geschah frﬁher

i

- suchc zelgton, daB man den RuB in trockener Form unmittelbar aus dem
. Lichtbogengas mittols Schlauchfiltern (Beth-Filter) abscheiden kann.
Dio 'asaereinspritzung in das heiBe Lichtbogengaa wird dabei so ein-
rOguliert dag ein Gas'mit etwa 100 °¢ bei einem Taupunkt von etwa
850,‘also ‘ein Uberhitztes’ Gas, enfillt, das unter 100° durch die
-Sohlauchfilterﬂqntataubt wird. Uberragchenderwoise zeigto 'sich, dasB
der auf diese Weise gewonnene Rufl sehr gute Eigenaschaften als Kaut-
schukruB hat. Der RuS8 ist charakterisiert durch einen hohen Gehalt

an Enpyreuma (etwa 7%). Dieses Empyreuma scheint toilweiae die Punk-

tion eines Weichmachers zu besitzen. Sollte sich der hohe Empyreuma-

gehalt irgendwie schhdlich erweisen, a6 kamnm der RuB durch eine
nachtrigliche Behandlung mit hoohgespanntem Dampf obne nennenaswerte

.

Propan, da man nach dem Verlauf der theoretischbn Kurve fUr das"-'f

ses Resultat 1stxzu erklaren durch die Ubereinanderlagerung/der Enor-‘

+in einer Schlammwésche mit heiBem Waeaere In Leuna durchgefuhrte Ver-

. Hy-Relchgas einen hﬁheren Energieaufwand hatte erwarten mussen-wni,_,_‘

[
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Spesen auf einen niedrigeren'Empyreumagehalt gebracht

werden.

: ]
) wurde ein’neues Verfahren zZur Beseltigung der Blausaure

1

kuhlung des heiBen Gases hinter dem BethmFllter ausgewaschéno

Das ab-

Bei kloinen Anlagen bietet dae Beseltigung der Blauaaure:'
' im abgehenden Waschwasser kelne Schw1erlgkeitenolFur groBe Anlagen~
entw1cke1t

“das w1e folgt arbeitet” dle Blausaure wlrd gleichzeltig mlt der Ab—

laufende heiBe blausaurehaltige Wasser Wer im Vakuumrentgast ’wobei

_ ein Gas: mlt 50% Blauaéure; 30% Kohlensaure, 20%.Acetylen ( hohere
Acetyiene) anfallt

das entweder abgefackelt oder be1 Bedarf auf

f

biureine Blausaure aufgearbeitet werden kann°

1

“’-3‘ ’ Die Beseltlgung des Teera und Naphtallns und deSrSchwefel—

wasserstoffes aus dem Llchtbogengas geschieht nach dem bekannten'Ver~

Bei der chemischen Verarbeitung des Lichtbogenacetylens

. fahren der Kokereigasindus%rie.‘

I

'

haben 51ch in. vielen ‘Pdllen die hheren Acetylene, 1nsbesondere das

Dlacetylen, als stdrend erwiesen. Die Entfernung dieser Produkte ge-

‘schieht in einfacher Weise durch eine Olwaache, in der das Lichtbo-

gengas mit einer genau dosiqrten Menge Gasol gewagchgn w1rd,_Das Gas-

61 wird inveinem Ausgaser unmiﬁtglpar‘darauf mit irgendwelchen im

ProzeB auftretenden Abgasen entgast und im Kreislauf gefah;en. Man

kann mif dem Ausgaser-Gas das Diacetylen wieder erneut vor den Flamm- - :

. _ . -
bogen geben und hierdurch eine Neubildung von Diacetylen praktisch

unterdriicken.

Von den verschiedenen bearbeiﬁeten Verfahren zur Konzen-—

trierung des Lichtbogenacetylens hat sich bisher als glinatigstes ein

Auswaschverfahren mit Wasser erwiesen.

cas unter 15 at. mit Wasser gewaschen und das das Acetylon enthalten~

Hierbel wird das Lichtbogen-—

Y
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de Waachwasser anlchlieBend>in*mehreren Stufen entga-t, wobei ein'. 
95%iges Acetylen anf lit“ Eine solche Acetylenkonzentrierung int je-hy

doeh nnr dann wirtschattlich, wenn fﬁrhd{e aus demxAcetylenwaacher w@

anfallenden acetylenfreienﬁGase eine Verwendung unter Druck vorliegt

)

‘; ‘C Bei der. bisher unternommenen Verarbeitung des Lichtbogen-p“ 

 acety1ena auf Acetaldehyd lag eine,solche Verwendung der acetylen—’

‘freien Rentgane unter‘Druckunicht vor, Ea wurde daher angeatrebt,

1

‘dau Acetylen ohne Konzentrierung 1n verdﬁnnter Porm, wie es 1m ‘
*vLichtbogengaa anfallt, auf.Acetaldehyd zZu verarbeiteno Dieae Verar~

‘fbeitung kann nach den Ergebniaaen der Anlage in Leuna aln betriebqu;

. sicher gelaat bezeichnet werdens—— :“v !’_  e

T
1

Bild é_ltelit in der oberasten Gruppe ein Schema Uber die Acetylen-
verarbeitung zuf Acetaldebhyd, wie sie in der Anlage Leuna durchge-

fiihrt wurde, dar. Die cingetragenen Mengen beziehen sich Jjeweils
auf Erzeugung von 1 000 kg Acetaldohyd. Die erste technische Licht=~
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bogenanlage kam 1933 in Baton Rouge in Bef‘I‘b Das Lichtbogen_ SRS

1

-‘acetylen wurde in der Gasphase hber elnen festen Kontakt bei Tempe- ‘
raturen zwischen 300-425° zu Acetaldehyd hydratisiert und der Al—,'

e
1
|

dehyd anschlieBend bAVE Basigsaureloxydiert‘lnie Aldehydstuie erwiea
51ch Jedoch als nicht befriedlggnd In der Anlage Leuna wurde die € .{;§‘
Aldehyderzeugung aus- Lichtbogenacetyien eratmallg groBtechnisch mit '%

s queck811berhaltigen schwefelsauren Eisenlbsungen durchgefuhrt hhn- f f"”
lich wie bei der Verarbeitung von Karbidacetylen auf Acetaldehyd.
Es zelgte 31ch daB man den in einem Arbeitsgang notwendigen prak— }1>

tisch quanti%étiven Acetylenumsatz m1t elner,geringfﬁgig abgeénder—vu

ten Kontaktlosung er21elen kann° In der Anlage Leuna gelingt ea, in fL
- einem Arbeitsgang das Acetylen des Lichtbogengaaes auf o 5-1% Acety—‘
len im Abgase von der Aldehydsynthese umzuaetzeno Wahrend in Baton ,ﬂfw;
I -f Rouge in den Jahren 1933 ‘bis 1935 Uber, den erzeugtenAldehyd 2000 t
Ess1gaaurexproduziert wurden, hat die Anlage Leuna in den Jahren
1936 bis heute eine Aldehydmenge erzeugt die etwa 5000 ¢ Easigaéu—

R

re entspricht. Der Leunaer Aldehyd geht zurzeit restlos nech Schko-

i

pau zur Verarbeitung auf Bunao s B ,
AuBer der Erzeugung von Aldehyd ist im kleinen MaBstab bisher aus

verdunntem Llchtbogenacetylen die Erzeugung von Aceton,Athylen,
Athylldendiacetat Vinylacetat,Natriumacetat und Vinylchlorid und die
der Chlorderivate des Acetylens erfolgreich geldst worden.

In neuerer Zeit gewaunn die Erzeugung von Kthylen.aus

Lichtbogenacetylen besonderes Interesse. In der L.,K.—-Abteilung Lu

wurde ein paladiumhaltiger EKontakt, der bei 180-220° arbeitet, er-

probt. Rachdem die Aldehyderzeugung in Leuna im Mai 1938 stillge-
legt wirﬁ, ;oll die Anlage Leuna bis September 13938 auf Erzeugung




.....

i

Blld 5 zeigt‘eln Schema des Verfahrena Bei Herstellunngon Kthylen

1 lig nnabhﬁngig zu sein, wurde untersucht, ob. man in Kombination mit'>A; w"": .
, T .
. der geplanten Lindezerlegung der Abgaae hinter der Acetylenverarbei» v

;rmlt Walserwaache —Jcatum beeinfluBt wird° Dle unterste Gruppe von Bild 5

Lo dem Preis der elektrischen Energie und der ve

"\

von 200 Moto lthylpn umgestelltﬁwerdeno\Die mitf;e;; Gruppe von '

auswLichtBogenacetylen° ‘_;7 " o L L ! R ot
‘ ‘ v g T e SR T .

K f | Fﬁr das Buna~Werk Hﬁla war ursprunglich beabsichtigt, die-‘ g y
benbtigte.&ldehydmenge duroh direkte Verarbeitung des verdﬂnnten : :“Fi'r

Lichtbogenacetylens, w1e 1n der Anlage Leuna, zu. erzeugeno Um je—" ' fq J

doch hinaichtlich der Verarbeitungsmoglibhkeiten dgs Acetylens vdl— “_:“m'-”l

{

tung ohne Verteuerung des Acetylens eine Acetylenkonzentrierung
durchfﬁhren kann - Es Zeigte sich dabei daB _der Prei ‘des Lichtbo- ' -f .f'J‘ \ 
genacetylenn dnrch,eine zwi-chengeschaltete Acetylenkonzentrierung o '

°
{

igt daa Schema des Yerfahrens zur Her-tellung von Reinacetylen,

e

Reinwasserstoff and - Reinathylen aus’ Lichtbogenacetylena.‘ ;~- ; 'é”
Der Gestehpreis des Llchtbogenacetylens richtet slch nach '

f

rarbeiteten Kohlenwas—

serstoffe und auBerdem nach den flir dile Nebenprodukte Ruf, Wasser-

stoff und lthylen erzielbaren Gutlchrifteno Im Ruhrgebiet diirfte der

Acetylenprei., wenn ‘man auf eine Gutschrift fiir RuB8 verzichtet und

das Athylen zum Heizwert einsetzt, ein Acetylenpreis.- -zu.erzielen

30% unter dem des Karbidacetylens liegt. Da-

sein, der mindestens 25-

bei ist das Anlagekapital fiir die Acetylenerzeugung nach dem Licht-

bogenverfahren etwa 33 von dem des Karbidverfahrens bezw., wenn man

die Lindezeriggung als Wasserstofferzeugungsquelle mit auf das Ace-

tylen achllgt, etwa 60% von dem des Karbidverfahrens.
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B Zuaammenfassend iat zu nagen, daB dan Lichtbogenverfahren‘
und die Verarbeitung del Lichtbogengases heute technisch gut ent-
wickelt aindoJDer Schwerpunkt-weiterer Entwicklungsarbeiten liegt
in der Erprobung grbBerer‘Lichtbogeneinheiten, die. wegen der Konkur_;
renz gegen die groBeh Einheiten im KErbld notwendig n1ndo~A]s Vorarm
beit fﬁr daa Buna-Werk_Hﬁls iatmbereits eine‘7000 xw GroBgleiehrichmﬁ.

[}

ter—Lichtbogeneinheit 1n Zusammenarbeit mlt BBC 1n Auftrag gegeben,l
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Nach 'dem c.lclumcarbidvertahren: ! A T S e N o R i Cet
' CaOO - CIO + “o: ' , ~ I" \ - ‘] | " ; - g
cao «+ 3¢ = . ca c2 + CO-m 111.6 Kcal. TN ,
7. caC, +xzo - ¥ cznz , o ; Co - S |
i | L T T S
A\lﬁmo ‘tar- r.rseugnng von- L P - ’ ) P
. " 'l'he.or‘et‘l‘svch '_ T K Px;;ktisch B | ' P . L TH \.“."
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‘1) Lichtbo envnrfahren 1‘ s . Aufwhnic- fir . xzoumng von 1 kg Acet;loq ' _ v
‘ - 3 s ! : L Theoretisch :  Praktisch - 1 \ | o~ :
: bisherigo Prodnktlonskapazit&t '30 kg -\cetylen/.;td. ! ‘ B . i

! CyL a) Verarbeitung voa Lothan! einfacher Durchgagg R : . Ll oo
. - : L ' S R ‘

'_{ - Acctylonk:mzentration 1m .paltga.. ) I o .18 2. i | \
) . S . “ s o ’” co
SO = Heizwert aus Lethan -, : 8500 = ) 09000 uT .
0 kg HethmA«m_annng c o B 155 R . 248 oo ;

‘ 345 k.:'.h‘ e ""“‘:-‘v“}'

i . |
: i

...' "lektrische :nergie ;
" Anfullende Ruﬂzenge . L -— . I 0910 kg, . ;
. ' ~ 3 -

1,18

TS i

PR Abgas ,58 'n’ : K 5,92 m> €0 gig. Tagserst. .
- I : B ' 5200 '-'fr./ Gas ; -
' " b) Verarbaitung von Hy, - Reichgaae‘n! atlose Aurarbruung. _ o ; e
. . L R j X ' ; ¢ P a !
- Léet;’lé»nkonzeqtratign iz Spaltgna 1€’ —18 % S C .
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T . kg Kohlenwas:. erst. im Zugung . - T _ » P -
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Abgas Hyrein 2,7 o’ ‘
' S Toin S o . 0,2 kg
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2) Spalten- vcn Methan durch portielle Verbrennung zit ssuerstoff (Klein-3Sachse Arzm.Lador op)
bisherige roduktionskaparitit 25 kg Acetylen/sStd. .
scetylenkonzentration im Spaltgas ‘
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kg Usthan im Zugsng
»’ 0, in Zagang
Abgas nach Konvertierung den restl. Kothuu

-

9%
18500 %E
3457
2,71
10 -3

12000 TE
1,51

33€ co .
661 u, '

3,3 kg Msthanol

Zntsprechende, Methanolproduktion
sur Untorbringung dicses Genes
VYerfahren.der Ruhrohemie,Vakuum-Regensrativ-Ofen.

bisherige Produktionskapssitit etwa 6 kg Acetylen/std.
Aostylenkonsentration im Spaltgas
Heizwert sue Kethan

kg Xothan im Zugang

slektrische mersgie

Adgss

TRreeversTanch 3¢ kg Aoetylen
( 1xTh « 3200 v: tn Xohle)

3)

"y
1 25500 TE
1,23 315
‘ 4,75 XIh
) 4.25 -’ 90 Lig. nz
30600 ¥%
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Balz, Fahrenhofst,lGoldBerg; Grimm, Kraug@bﬂﬁaffir‘
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Ritter .
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. Fischer.‘
.}f,}‘.‘  |Der Benzin-Absatz 1n den Monaten Januaribis Novemher‘”
S L R ST !
1937 betrug:im’Vergleich zum Vorjahr in Tonnen: ,;QLMJ T ‘
- L if{ fN;;‘ Jan./Nov. 2 5§n./ﬁov. :Stéigéiuhggf
o “;,IA CLa 1937 1936 i ‘  “ }
© dber Gesolin | 127 500" . 119 500 8.000
o oow vape, . 82 900 .59 400 23500,
o Rhengnia '~ 80800 . -~ 60 '600 20 200 :
. als Flugbenzin . -'48 800, ‘ 60 000 'hjll 200 '
| insgesemt: 340 000 299 500 40 599”

e : : B i T . cE

L:.DienAufgabe'der Gasolln 1st es. innerhalb ihrer Kartell—v

| -

quote ‘den Verkauf so zu steuern, dass sie die erlosstarken Gesch&f—f
te fdrdert Die Bemuhungenb welche eine Steigerung des Anteils der
,Zapfstellenumsétze ém Gesamtgeschéft bestreben, sind erfolgrelch
gewesen, wie die folgenden Zahlenvergleiche zwischen Gasolin und

den andern vier grossen Ben21ngesellschaften zeligen: -

1n Liter pro Pumpe und Monat.

: 1932 - 1937
Gasolin 1l 398 3 429
DAPG , 1l 102 1 825
Rhenania 1 251 2 359
BY 2 551 3 676
Olex : . 1 166 1 847
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‘-Aﬁq; f Zapfstallen-Gesathmsatz 1937 o o
~ in % des- Zapfstellen-Gesamtumsatzes 1932. e

R Gasplin ' 'n_._;”:g[’ R 255*_‘w:q* SN
J DAPG . w185 e B
© ‘Rhensania - o ' L 189 . [ B
. BV " STl . S S S
Olex -~~~ . /158 .

s i
' R
1 | N 1 i . N
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|
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Prozentuale¥r Anteil aes Zapfstellen— At
;:geschafts am Gesamtgeschaft.;‘& S T

i"tA 5  ;;';§2£,- - .;%21‘

i mE

. --iGasolim - - 38 60 "5f- S

o DAPGT . 74 B4 T

o Rhenania R - (¢ 57T - e e

o BV L 52 : .59 T T b
_Olex" ‘z;. 55 a7 -

- e 1

’-Diese gunstige Entw1ck1ung wurde erreicht, obwohl die behbrdli-‘f’
'chen Bestimmungen (Zapfstellenerrlchtungsverbot Einschr&nknng
der Werbung u.a.m.) hemmend wirkten._Der hohe Antell der Zapf-

et

stellenumsatze am Gesamtgeschaft 1st besonders bemerkenswert,

wenn die Anzahl der auf ein Quotenprozent entfallenden,K Zapfstellen

bei dén.grossqn Benzingesellschaften miteinander #ergliohen werden.

Zapfstellenanzahl pro Quotenprozent.

Gasolin , 445

DAPG 850

Rhenania : - 600 ;

BV . . 385 I
Olex 640 .

Erh8hung des Zapfstellenumsatzes und Steuerung des Propergeschif-
tes haben eine ginstige Gestaltung des Nutto-Erldmes bewixkt. Wenn

dieser aus den bekannten Griinden éuch noch unter den Erl¥sen liegt,
A

+
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Larh1e35 L 23, 5 Pfg/kg« Tl
oL X936 T 25 8 Pfg/kg B

y e Das Treibgasgeschaft hat sich 1m Jahr 1937 ausserordent-

lich gunstig entW1cke1t Dle Gasolin verkaufte neben ‘der Erzeugung

der I G.lauch neeh elnen grossen Tell der BRABAG—Erzeugung. Dex”

,1

'Treibgasabsatz der Gasolin betrug 1937 etmmr ‘ " 13 000 Tonneh”‘

—

doch die standlgé Erlogverbesserung beachtlieh. V%—' 91 - yvlvyw
S ‘ ) il B ‘ B o N | S /
‘Wﬁ ‘ Durchschnlttsneftoerlos der I. G. aus h 5

FI L T Gasolin—Verkaufen., @. j w wT '~3”f

:Jp ‘- | ‘J"Y 1937; _ i £_  ; \27 1. Pfg/kg .Fmew‘ ;f &‘; '

”

von der -E.G. dlrekt‘verkauft wurden , _.14 760
o 27 760 Tonnen

aus 'dieser Gesamtmenge«ﬁén fvv- ,,,,,,,, . B
stammen aus der Leuna-Erzeugung - -~ 25 170

L i

Es'soll'versucht'werdeh,Jim Jehr 1938 entsprechend der steigen&en"

Erzeugung eine'Verdoppélung des Umsatzes zu erreichen.
{ =N

!
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-v:féra" ter Katalysator.  ',,7;_ N;i¥iﬂ;[;:‘ R T 1;*i“'

Fur die Entw1ck1ung der Hydrierung in der letzten Zelt

flﬁaién elnerselts autarkische und wehrpolit1sche Bestrebungen
o ! o - -
gunstig, andererselts 1st 31e aber durch neue : Erkenntnisse und u;é

' neue Versuchsergebn{sse auf dem Hydriergebiet bedlngt.:So brach—

Q¢_J STy i ? ’
. tevvor allem der sogenannte "verdunnte Kontakt" bei: der Gasphase—‘
, er

Hydrlerung wésentliche Fortschrltte. AuBer der Tatsache,”daB man

L

m1t seiner Hilfe Benzine erhalt, d1e UB 5-10 Elnhelten bessere T

Oktanzahl und uberdles hoherd spezifische Gewichte haben als die

gl

bisherigen 5058—Benz1ne, w1rd durch seine Einfthrung elne welt—-

v’gehende Streckung der Wolframba31s errelcht, was in der Jetzigen
dev1senknappen Zelt ebenfalls von groBer Bedeutung ist. Infolge‘v:‘
der Verdﬁnnung des neuen- Katalysators mit vorbehandelter Bleich—
erde und infolge seines gerlngeren Schﬁttgew1chtes be trédgt bei
1hm’d1e im ‘Liter Katglysatorraum befindliche Gew1chtsmenge Wol-
fram nur ca. - 3% dergenigen beim konzentrlerten Katalysator 5058.
Erwahnt sei " da8 in ganz entsprechender Weise ein Molybdan—Kata—>‘
lysator hergestellt werden kann. v .

Um die Aktivitdt der verdﬁnnten Katalysatoren aufrecht zu
erhalten, ist es notigﬁ_elne bestlmmte Schwefelkonzentration im
Reaktionsraum aufrecht zu erhalten. Auch dann ist die Anwendung -
des verdiinnten Katalysators nicht ohne weiteres fiir alle Produk-
te mbglich, .da er g&egen Phenole und Stickstoffverbindungen emp-
findlich ist. Bei Erd8lmittelslen ist er direkt anwendbaf, bei -

- Braun-und Steinkohleprodukten miinsen zuvor die Phenole entfernt




\'wérden; M&h’erréiCht'dies:é.B. durch elne Vorbehandlung oder

'“\feine Vorhydrierung des Mittelolgs mittels des konzentrierten 'm _'”

1

Katalysators“(SOSB). Die Anwendung von zwei Katalysatoren hat

" “fur denuBetrieb gew1aae ﬁachteile. Man 1st deshalb —wenigstens

. p‘bei den Braunkohlenteermittelolen- auf Grund von Verauchen in

V'Ludwigshafen dazu ubergegangen, auch inlder Vorhydrierungsstufe_ :
den verdunnten Katalyaator anzuwenden. Eine dlrekte ﬁintereinan-;f
'fderschaltung des Vorhydrierkatalysators und des Benzinierungska—:"
‘talysators ist nlcht ohne welteres moglich;‘dé.auch der in den’ |
F:AGasen“der Vorhydrierstufe enthaltene gebundene Sauerstoff und

Stickstoff den verdunnten Katalysator in der Benzinlerungsstufe'

schadigt. Man muB daher eine Schaltung von Vorhydrlerungs-und

|
I !

Benzinlerungsofen wahlen, bel der d1e 1n der Vorhydrlerung ‘ent-
stehenden schadllchen gasformigen Antelle vom Produkt abgetrennt’

"werden, aodaB diese nicht in den Benzinierungaoien gelangt.

) A_ " Katalysa-
tors Benzine mit besserer Oktanzahl erhalt, gibt die Moglichkeit
zur Herstellung von Fliegerbenzinen. Die Standard Oil Co. und die

ICI stellen solche Fliegerbenzine her, die Standard Oil Co. macht.-
mittels des verdunnten Katalysatore aus ausgewdhlten, wasserstoff-
armen Erdolprodukten Fliegerbenzin mit 0.2. 75-77 ( nach Zusatz

der zuldssigen Menge Bleitetratithyl 89), die ICI stellt aus Stein-

kohlenmitteldl Pliegerbenzin mit 0.Z2.73( mit Blei 87,5) her.

Deutsche Anlageﬁ.r

In Leouns konnte die alte Aromailsierung abgestellt worden,
da man durch die Einfithrung des verdiinnten Katalysatora auf bes-




Lo seren Wege genugend klopffeaxea Benzin erhﬁlt. Zunaéhnt waren
einige technische Schwiarigkeiten zu ub;§;Ihden: der Katalysa— T

"ﬁ‘tor kem 'bei. der hohen Gasgeachwindigkeit zun. "Tanzan', o8 ‘trat

Abrieb ein und Verschlechterung des Warmeﬁberganges 1m Resene__ ff“
v? rator,'eine Schwierigkeit, die s;ch (z.B._auch nach Erfahr‘ en e
der ICI mit selbst hergestellton 5058) dureh rahr' en vg,,, oben nach

A [ i
1

' unten behebenlléBt. »1 '*'“w j'  “,' AT S

| Sc:holvenl die erste deutscﬁe Stelnkohlehydrieranlage,
geht sehr gut und hat im Oktober eratmala seine vollo Produktion
; erreicht. Derzeit ist die Produktion etwas geringer. was mit den
Erwelterungsumbauten zusammenhangt, die Anlage wird Ze2t. von ‘
‘;‘v125 OOO t/Jahr auf 200 000 t/Jahr Benzinerzeugung erweitert.~An-
| fangsschwierigkeiten durch Korrosion 1n den - Vorheizern sind durch '

= Einbauten und Verstarkung der Bogen mit bestlmmten Materialien

behoben. Bei - den Kugeldfen\in der Ruckstandsaufarbeitung sind ﬁit
der Einfiihrung leichterer Fﬁllkorper und durch Einhaltung niedri-
gerer Temperatur ebenfalls die Schwierigkeiten uberwunden. Kleine
Storungen verursachen noch Staubansidtze an elner Trennwand, doch

- werden diese vom Betrieb, seibst als ﬁberwzndbar bezeichnet.

Men kann also feststellen, daB man die Verflussigung Junger
Steinkohlen jetzt ebenso gut beherrscht wie die Hydrierung der
Braunkohle. Bel #lteren Steinkohlen, wie sie die ICI. z.B. verar-
beitet, machen bei 300 atm. Arbeitsdruck die Asphalte noch Schwie-
rigkeiten; man wendet daher fiir &ltere Kohlen zweckmlBigerweise .
h¥here Drucke an. Daduroh wird die Menge an Asphalten verringert
und auBSerdem kann man mit hBheren Durchstitzen arbeiten. Piir die
hheren Drucke sind die Anlagekosten z.Zt. noch verhiiltnisnmiiBig -
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- 700 atm‘Druck, ist bei der Gélsenberg Benzln

T I

hoch, doch werden*dlese im elnzelnen noch
T ken versucht., N‘*L‘.i ‘- N ‘.‘.uf‘ : ’;f.A\; |

Eine zweite Stelnkohlehydrleranlage, und

Bei der .Er.a_t@s

o L s - - o

uberprﬁf% uhdazﬁ5se4%ﬂ;

i ) o |

: . . EEEERE

lzwar fﬁr 600-

s1nd zwe1 Hydrleranlagen in Bohlen‘ d«in“v

Magdeburg inwggtrieb dle Braunkohlenschwelteer verarbelten..ln

beiden Anlagen 1st der verdunnte Katalysator selt langerer

‘eingef hrt worden und

I

len durch d1e Elnfuhrung des neuen Katalysators d1e Oktanzahl des'

»Autobenzins ,von 58—59 auf ca.

e U

SIS Y

w1cht von 0,716'auf .0 73¢

|

von iibexr. lO%—elngetreten,

!

de Hydrieranlagen. S : = R

Rheinischer Braunkohle,

!

abgeschnltten werden,rwas

QZeiﬁ?
|hat 81ch sehr gut bewahrt. So 1st in Bﬁh-

1 T )
Dabe1 1st elne Wasserstoffersparnlsl‘
I

Das Ben21n kann auBérdem Jetzt hoher:

Py

s1ch auf ‘die. Ausbeute gunstig auswirkt.

Im Bau sind in Deutschland, auBer Gelsenberg, noch folgen~

1) bei der Brabag in

!

2)

Zeitz, eine Anlage, in der aus Braun~
kohlenschwelteer nach dem TTH-Verfahren Schmlerol und -

Dieselol hergestellt werden sollen.

bei Wintershall in Lﬁtzkendorf“ eine Anlage, in der im

AnschluB an eine Flscher-Anlage Steinkohlenteermittelal

Zusammen mit Kogasin auf ein klppffestes Benzin veraxr-

beitet werden soll.

Gegl t s8ind dann noch eine Anlage zur Hydrierung von

deren Bau aber noch nicht entschieden ist,

und eine Anlage bei
aoll, Bemerkonswert ist,

ihnlich gutem Klopfwurt crhiilt wie cus dar

Stettint die Erddlkrackrﬁckstﬁnde verarbeiten

daB man aus Krackruckstanden Benzin mit

.

A G. im Bau.,f;‘ﬁfl_”

65 gestlegen uhdwdas speziflsche Ge—v

Steinkohleverfliissigung.




