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Vérfahren zur nerstellq;g von Pentachlorphenylathernc

Es wurde gefunden, dass man uberraschenderwelse Hexachlorbenzol mlt
Alkeholen mit mehr als” 3 C-~Atomen - und Alkallhydroxvd ohne Uberdruck
und bei. dementsprechend nledrlgen Temperaturen mit ausgeze1chneten
‘Ausbeuten in die entsprechenden Pentachlorphenylather iiberfilhren
kann. Dies ist umso auff‘zllendery als. bekanntllch Hexachlorbenzol
;mlt Methylalkohol und.Natrlumhvdroxvd -selbst be1 Anwendung sehr lan- -
ger Reaktionsdauer und hoher Reﬂktlonstemperatur m1t nur sehr schlech-

5ten Ausbeuten Pentachloranlsol erglbt ST

Als Aikohole konnen acycllsche, w1e T B. - und 1-Butyl-; n— und 1-£H
Amyl-;. n—Dodecvlalkohol oder cvcllsche Alkohole, wie Cvclohexanol
’Methylcyclohexanol usw.. verwendet werden. Auch Gemlcche von Alkoholen,
wie z.B. die bei der Kohlenoxydhydrlcrung oder- be1 der Einwirkung

von KohlenOXJd und Wasserstoff auf hohere. Olefine anfallenden tech-
nischen Gemische, kénnen verwendet werden.- ‘Die erhaltenen Pentachlor-
phenyldther sind mittelviskose Ole oder feste Kérper mit- nledrlgem
Schrelzpunkt. Sie kbnnen z.B. als Helﬂhmachungsmlttel fur Kunstmassen
verwendet verden° ‘ T

Belsplel 1. 144 Gew1chtstelle Hexachlorbenzol, 56 Gewichtsteile Ka-
liumhydoxyd. und- 500 Gewichtsteile n-Butylalkohol werden 6 Stunden un-
ter Rickfluss bei 110-115° werriihrt. Nach dem Abdestillieren des iiber-
schiissigen Alkohols wird der Rickstend mit Wasser verriihrt und der
Pentachlorphenyl-n-butylither abgetremnt. Er ist flissig und siedet
bei 200- 2050/10 mme Ausbeute: 152 Gewichtsteile, d.i. 94 % d.Th.

Aus der Lzuge vwird durch Ansiuern etvwas Pentachlorphenol crhalten.

Beispiel 2. 285 Gewichtsteile ilexachnlorbenzol, 880 Gewichtsteile

I-Amylualkohol und 60 Gewichtsteile Nutriumhydroxyd werdea bei dor-

meldrack unter Rickflasskxhlunp 6 Stunien bei 125-120° verrihrt. Der
durch Aufarteitung wic in Beo.l erheltunc Pentachlornhenyl-i-anyl-

dther ict flissig und sicdet bei 207-210° /12 mme Autbeute: 714 Ge-
wichtotelile, 4.1, 9% % 4. Th. o
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”Bclsplol 30 142 Gewichtsteile Hexachlorbenzol,.: 700 Gewichis-
teile n—Dodecvlalkohol und 40, uew1nhtstelle Vatrlumhvdroxvd _
werden 4 Stunden - bei, 160° verrithrt. Der Pentachlorﬁhenyl do~

decylather w1rd‘w1e in Bspa 1 bcocurlebenygewonnen° Er s1edet
bei. 260,270 /Bmm und ‘ist “éin m1tte7v1okoses Ol Ausbeute. 542,

}

Gew1chtste11e, 2i. 95% d.The = . .. = R .
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’»BelSOlel 4o>ﬁ 285 Gew1chtstelle Hexacﬁlorbenzol,\414 Gew1chts—
“teile des bei der Kohbnoxvdhfdrlerunﬁ anfsllenden- AlKoholge- }

" misches- (Cfqu) und 80 Geulcntstelle Natrlumhvdroxvd werden 4 .
Stunden bei 150~140° Verruhrt Der entstandene Pentachlorphew.
'njl—alkylather w1rd wie 'in Bsp. 1. erhdlten° Er 1st ein mittel-

- viskoses 01 mit elnem—Sledepunkt von 210-/“0 /4 mm® Ausbeute°w
248 Gew1chtstelleo . L

Belsplel 5. 142 Gew1cbtstelle Heyachlorbenzol 5@0 Gew1cnts~
telle CycloheXanol und 40 uew1chtste11e Natrlumhvdroxvd werden
" 4 Stunden bei 150—1550-verruhrt Der durch Aufurbeltung wie in
Bsp.l’ Vrhaltene Penfachlornhenvl—cyclohexvlauher 1st ein festes
bei 47,5° schmelzendes Produkt vom’ Sledepunkt 2320-2R0" /10 mm
Ausbeute. 160 Gev'lchtstelle9 d.i. 92- % d Th.

' 1rd anstelle des Cvclohexanols ein technlqches Methvlcvclohexa—

_nol genommen, SO erhnlt man-in glelcher Ausbeute den entsnrechen—f
—den Pentachlorphenvl—methylcyclohexvlather° Er 1st fllss1g und

siedet be1 225250 /10 g

Patentansoruchn; .Verfzhren zur Herstellung von Pentachlornhenyl«
dthern durch Erhitzen von Hexachlorbenzol mit Alkoholen und Al-
kalihydroxyd, dadurqgrgekennzeichnét, dass_maﬁ Alkohole mit mehr
2ls 3 C-Atomen verwendet und bei normalem Druck arbeitet.
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