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Verfahren zur W1ederbelebung;von e llschen derlerungs=
katalysatorenoﬂ :f}zju.. e

.;enthaltende schwefelfeste HydrlerungskatalySatoren dadurch w1ederb

- zubeleben, dassiman sie mit gebundenen Sauerstoff enthaltenden
Gasen - behandeltc Ferner PS5t bekannt9 solche Katalysatoren mit
Kohlendioxyd ‘und anschllessend mit Sauerstoff oder Luft zu rege~
nerieren. Schllessllch hat man berelts Kontaktsubstanzen, die u.a-
Nlckel Kupfer oder Kobalt enthalten, mit StlckstoffaSauerstoffm
Verblndungeg, gegebenenfalls im Gémisch mit gerlngen ¥engen von
Wasserdampf und/oder Kohlensaure oder mit Wassergas wiederbelebt

Es wurde nun gefunden, dass man eine uberrascbend weltgehende
Wlederbelebung von metalllschen Hydrlerungskatalysatoren erzielt;
wenn man sie bei erhohter: Temperatur ‘zunichst mit’ Wasserdampf ent=
haltendem Kohlendloxyd und hierauf mit Wasserstoff behandelt." Da 8
Verfahren ist insbesondere auf Nickel und Kobalt haltige Hydrierungan
»katalysatoren anwendbar° ‘Es kahn gegebenenfalls auch bei erhdhtem- _
Druck durchgefiihrt werden. Nach vorliegendem Verfahren ‘gelingt es,
den Katalysatoren in verhzltnismédssig kurzer Zeit fiber 90% ihrer
urspriinglichen Wirksamkeit wieder zu. verleihem. Die Wiederbelebung
.kann mehrmals wiederholt werden. - Die -Behandlung mit -Kohlendioxyd,
das zweckmissigerweise mit Wasserdampf gestattigt ist, wird bei
erhéhiep_?gmperaturen von z.B. 160° bis-250° -darchgefithrt. Die
anschliessende -Wasserstoffbehandlung erfolgt in ftblicher Weise.
Die Wiederbelebung kann direkt im Hydrierungsofen stattfinden. Br-
forderlichenfalls wird der Katalysator vor der fiiederbelebung, .
soweit als mdgllch, z:;B. mittels Losungsmitteln, von Verunreini-

gungen befrelt



~#2-_

, Beisplel 1, A
Durch*ein KOntaktrohr .das elnen Nlcke1~Alum1nium—Chrom-Katalysator
enthalt; der zur Hydrierung von aromatischen Kohlenwasaerstoffen9
ferner vonr Fhenolu. .k dienen kann, wird bei 200° wihrend.5
Stunden mit Wasserdampf gesattlgtes Kohlendioxyd in langsamem Strom™
durchgeleitet. Anschliessend wird bei 350° wihrend 3 Stunden mit
Wasserstoff in fiir die Reduktion ‘von Nickelsalzen zu ‘frischen
’Nickelkatalysatoren fiblicher Weise behandelt° Dadurch wird die
Aktivitat des Kontaktes von 50% auf 85% seiner ursprungllchen '
uWirksamkeit gebrachto, '

Beispiel 2. .. ‘Benzol
Uber 1140 com e1nes Nickelkontaktes, . der zur Hydrierung ven

“dient, wird bei 200-220° nit -Wasserdampf gesattlgtes Kohlendioxyd

- mit einer Geschwindigkeit von 0,05 m/sek. wéhrend 5 Stunden gelei-
. tet. Hierauf wird mit. Wasserstoff bei 3500 reduziert. Die Aktivi-
. tat des Kontaktes stelgt dadurch von. 61% auf 92% der anfanglichen.
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L L Patentanspruch —
'Verfahren zur ﬂlederbelebung von metalllschen Hydrlerungskatalysa-
toren durch Behandeln mit gebundenen Sauerstoff enthal tenden Gasen -
in der Warme, dadurch gekennzeichnet, dass man iiber dle Katalysa- °
, toren zunéchst Wasserdampf enthaltendes Kohlendloxyd und hierauf
'Wasserstoff leitet. ~






