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Bs 18t _tekaant, 4917p1a ten iwder. nc¢se herauOCeilen, dubo nan - €ine

’fdervbf<ke‘nn&1bio se dew vemu 1schten klﬂtten ents rechonde Aengu von
z.B. ze*LWelnortem ﬂolz ulconehl odc“ Holzsn ﬁem,gegebunenLulls un-—
ter Verwendung uhn*lcher uerkstof*'-and unter uuSth von Bindemittel -

',1n”fresslqr1en einbr ingt und dws Ganzé ~q:—:rpreost "Bei diesen Lerlabreni
Wiri’die-Presbe nur ungeniigend” husgenuagbi : - o ’

l 1

A“;rd aber nacb vorllegender rilnduﬂg aunJChSt an Fre sszat ‘soviel. in
elnolLre sLurm eingebrachi d]o der Dicke der herzucteITenden dqlzplat—
‘ten cn~s"rlch-, ‘hierauf eine Zwi chenLage "ngeordnet,?‘»audp‘ eaeLum
eine bestimmie Menge. an Brcssgut eingeilihrt usw.;‘H_T erst der. so ge=
‘bildete Stapel "bei dem also Pressgut ‘und Einlagen abwechseln, verpreBt
"und der Pressling sodann in die einzelnen Platten zerlegt §0 kann bei-
" jeder Verpressung in derselben Pressform eine grossere Anzahl Platten
glelchzeltlg erzeugt werden. ' ' : - e

Als Pressgut konnen vor allem Holzabialle, wie Hobel- oder Hackspane,
Abfalle von der rurnlerhcrctellung, oagemehl usw._varwendet werden.

‘Vornier Verpressung wird dem Pressgut ‘ein Blndemlttel zuge zben. Als.

_ Bindemittel seien die fiblichen, wie z.B. Harnstofi- oder” ‘nunol-nlde-
'hvd—Kondensatlonsproqute, natiirliche Leime usw, gen¢nnt die vorzugs-
weise in Schaumform verwendet werden. S -

ils Xwiscnenlagen konnen glatte wetallplatien dienen, die, um nicht am
fressgut festzukieben, z.B. nit Talkum verschen sein kimnen. oin mit
solchen :etzllplatien durchechossener Stapel kann nach dem Verpressen
und Abbinden mit Leichtigkeit in die cinzelnen Holzpletten zerlegt
werden. Bei Verwendung von durch Hitze sbbindenden Bindemitteln ktnnen
ai: Loiullplatten heizbar eingerichiel sein dder vorher erwiirmt vwerden
sodess die in ihnen zuigespeichurte Wirme dos-Bindemittiel sogiecich zum
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ten bringt,
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'Sollen dle Zw1schenlagen9 Z. _B.. Yurniere; Me}allgéa$$en-oder\derglo
.mit .dem Pressgut verbunden blefben,-so ‘miissen.. Jewells deren zwelhe
angeordnet werden.,Eq empflehlt s1ch, 313 mit blrdemlttel zu.versehen,
. was nur.dann unterb elben kann, wenn- das Pressgut hieran relch,latoaA
Das Blndemlttel darf nur- auf ~jener Seite der Zw1schenlagen angebracht
werden, die dem Bressgut zugewendet ist, hrend die- ﬁhckselten frei
blelben,vHLEIdurch kann der Pressstapel nqch dem Verpressen ohne. we}—
'teres an dieser Stelle, die an ‘den einzélnen: fertlgen Platten die
’Aussenselte darctellt getrennt werden. Die einzelnen. Platten, ‘die
also 'Z,B. aus  je zwel Furnieren und dazw1scheﬂfllegenden verpressten
'Snanen bestehen, koanen 'z.B. unmlttelbar»als llschlerplatten Verwen-
dung Ilndena,1.~.. R T S _
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Eerner ist es mogllch_ vor dem*Anoranen derxr Ahlscheqlagen auf das
Pressgut ~das z.B, aus groben, wirr: durchelnanderllegenden Holzab‘al-
len besteht _eine Schicht vorzugswe1se aus demselben iaterial, jedoct
feinerer pulveriger- Struktur9 z.B. Sagemehl aufzubrln?en, Yezw. als
Jnterlage fiir das: Pressgut Zu verwenden° Hlerdurch werden die Uneben-

«helten und dohlraume der’ Obezllachen des Pressgutes gut ausgefulltk

Ls 1ut nlcht erforderllch den Stapel ‘in der Presse zu belassen bis
das Blndemlttel volllg abgebunden hat. Er kasnn v1elmehr, wie an sich.
bekannt, sobald der gewunschte Préessdruck erreicht ist, und gegebe-

nenfalls nach Anbringen einér Absperrvorrlchtung aus der Presse ent-

nommen und abselts dem Abbinden unter ‘dem ertellten uruck-uberlassen
:werden.i; : :

Das Elnbrlnven des Pressgutes, daS gegebeneni alls auch aus einer
'ﬂlschung von grobstiickigem und feinerem. Mdterlal bestchen kann, muss
derart erlolgen, dass es,.2.B. mit einer Schuttelvorrlchtung, mog—-
lichst gleichmissig au;geqohuttet wird, sodass z.B. die.vwirr durch-
einznderliegenden Holzstiickchen eine mogllchst gleich dicke Schicht

~bilden. Auf diese lieise wird erreicht, dass durch das Verpressen
- gleichmissig starke Platten erhalten werden.

Beisoiel 1.

100 Gewichtsteile einer 65%igen, wivserigen Lesung eines ilurns Lo
sormazldchyd-Kondensationsproduktes werden mit 1 Gewichtsteil amon-
culerid, sowic 4 Gewichisteilen larnstoff versetzt.

Zu 50 ucwichtstcilen dicscr wicchung sctzt man 100 Geviciitsterle
iolz-iluckspiine zu und miszcht gut durch. Von dicser sisthung werden
70 ke i ¢ine Pressform mit einer Grundfliche von 1 z 1 m rubrgv
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Q1ex¢u1 kommt elne auf . 1000 erwirmte l—cm alcke‘ulcen olatte,die cuf
beiden Seiten mit ‘Telkum elnrcrleben ist. ﬂlclduf kominen m1earvum

2D kg~ der - mlcchung sodann eine gleiche ulsenol :tte usw. Dbis scllleB—
Tich 5 Schichten der i schung’ vornunden sind -Albraui wird e;n BreB-:
“druck von 130 kg/cm anceﬁetzt fHoch D wil nuten vérmindert man den "
“Druck-zuf 20 kg/cm Denn - beiestlgt ‘mgn .eine Eb¢oerrvorrlchtung und
cﬁtnlmmt die PreGSIorm der PresseorN“ch 12 ‘stiindigem Stchen 15st men
die- Al perrvorrlchtung und kann nunmehr den utaoel in die 5 Plu_uen'
gorlegen. - - T TS BT
. "L‘Beigﬁiel 2. e L S BRI
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100 Gcw1ohtbtelle einer 65% 1Gen9 wE Ferigén Licung - &ines Harnstofll-.
rormuldehjd Kondenoatlonsoxoduktes werden mlt 24D ucwlchtstelleq bu~
tylnaohthallnsulfonsaurem Jetrium;, 1 aCWlPht tell ummonchlorl -55'
ch1chtstellen Harnstoff sowie 20~ uev1“ht tbllen einer et Buigens

 zmroniakalischen Kuseinkdsung. versetzt. In Qle‘e Gkiscnuag, h1Vu_¢1t
dllFe eines rasch l:ufenden nilhrwerkKes Luit in iein VuLtblltLI form
eing rarbclt t blS Sl”h das volumen uev L&lMaﬂSanCo vaxu quht.hut

{

Zu 15 kg dlecﬂr Sch umlelmlovung setzt En 1uo krr ﬂormﬂle AVLZMul
.ne: von etwa Lolgenuen AaS"CH ‘zus T“ﬂﬁeZESO )uo mm,vﬁlvne bis Q,; un,
Breite 4—5 mm.'m n pischt vut durch.. ¢ S TR '

In die PreeaLorm von 1, 1 1 n Ururdfliche wi rr4 zu uqtcr°t ‘ein Fum dik-
‘kes buvheaaolz Fuxnier eing ulcgt das cui der- oberen iliiche wit aer-
ez.:haten LuC’laLumle:Lmlocum~ Lestrichen ist. i[ierzuf komrit eine ctwa
15 mm dicke Schicht von Sagemehl, ‘das pro 100 Gewlﬂqtstelle 50 Ge-
wichtsteile der oben erwihnten Schaumleiml@sung eptnglt ieranf komt
g¢inc ctwa 4 cm dicke thluht der aischung der hOlZWOllCOdne mit der
$chaumleimldsung. licrauf wiedcrum cine 15 mm dicke Sohicnt dec mit
Siademittel verschnen owah,alsg aiiereni werden zwel * ar suckenholz
“urniegre gelegt, von denecn das uthle cuf der unt.oren rliche und dus
obore ruf der oberen rliche mit der ehonsleinlleung busirichon ist,

w;~. n¢ die s1lhchen Gour rurnilive, un denen sie ciceh terihren, .:oi
cletben. Dicser vorgang “1r4 wieaornolt bis 1o conichien fihore:nunuer
licgcn.:unnn riyd g Ginze unl.r einen iruck won 15U kg/cn® rascizt.
wrel 10 winuten ward der Dyuck sul B kpgsemt acrzbgoretsl uad 440 ﬁreﬁ-
forz anc. anlrinsoo der nL‘)LTY\OIALJhllnr der frésue Catnon e

1 b;unulxcm c;aun wirc dic nu_)u~rv01,1-stg"v alTernt and

PUI KL DULEELT cune wertures aa Plutien ubrlc(t weraen,aic

S nle nYseoicrplubien Verwendung Iinden k¥nacu.
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1 23 Jer;ahren zux uerstellung von dolzylhften durch’ ¥verpresseu einer

,Mlcchung von zerklelnertem Holz,.: 1“sbeuon ere HOlZuLi llen9 una bin-
\

demittel,  dadurch gekcﬁnzelchnet ‘dass 1n&hs ro%sgut\"eﬁcb qun{ulls

‘erwirmte) Zw1schenlagen elngqcchaltqt werden und nach der Vwrpresvungg
der Pressllng in die. elnzclnen Plutten zerlegt wlrd B ‘

4,) Veridhren nach Ansoruch l dadurch gekennzelf‘hnet9 dch,“ls

Zw1s"hen1age Jewells zwel am" Pressgut Lestklebcnde,.gbgbbenéniallc

an der dem Pre sgut zugekehrten uelte mlt Bln“emlttel versehene Plat-
ten verwendet werden:






