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Varfahren zum Hydrleran aromatlscher Kohlemgksserstofi’e°

_-%‘- i .-_._.A:-, . R . e e

Bei’ den bekaﬁnten Verfahren zur Hydrlerung aromat;scher Kohlenﬁ
wasserstoffe ‘mit Hllfe von - Chromoxyd enthal tenden Nlckelkatalysaa
“toren-in der Gasphase sind’ “technisch befrledlgende Ausbeuten und
Durchsatze nur. be1 Anwpauuug .von verhalfnlsma331g hohem Druck

‘erzielbar. “1»- e, H~; e

Es wurde nun.gefundeng-dass_Efgmatlsche Kohlenwasserstoffe 1n ;
technisch besonders leichter Weise mit Hilfe von Katalysatoren9
die-neben Nlckel und, Chroméxyd noch Alumlnlumoxyd enthalten,

‘hydrierbar -sind. L CoE

D1e gekennzelchneten Katalysatoren be31tzegfe;n~derart1g grosseg
Hydriervermqgen dass es mit deren. Hllfe ohne welteres gellngt
“aromatische Kohlenwasserstoffe wie z.B. Benzol , Benzolhomologe, .

. wie Toluol ‘und Xylol9 sowie Naphthalln and’ Methylnaphthallne ohne:
Anwendung von Druck in’ praktisch quantltatlver husbeute bei beu’
‘merkenswert hohem Durchsatz in die entsprechenden’ gesattigten\Ver~
‘bindungen- uberzufuhren° Hervorzuheben ist auch die besonders"*
—iange—iebensdauer dleser Khtalysatoren sow1e deren im Verg1elch
zu den bekannten<Nickeika$a}ysatoren gerlngere Empflndllchkelt

‘gegen Kontaktglfteo ‘ ; L -

Als besonders wirksam haben 31ch Nickelkatalysatoren erwieseno.

nlum°1¥d~enthalten <f:“’ f#f_ L

Dle Katalysatoren werden z.B. “in. der Weise herges+e11t dass man
aus einer wasserigen Losung von Salzen des Nickels, Aluminlums und
‘Chioms mit™ Alk&lfhydroxyaen 0deT" ucarbﬁﬁﬁfén*dlé"‘ﬁtsprech““den“*f‘
Bydroxyae oder Carbonate e TaITt." DeruNlederschlag wird dann, ausge-
waschen, ahiilirlert geformt9 getrooknet und 1m Nasserstoffstrom%:

reduzierto‘; o . R e

.Bie Hydrierung‘nit Hiifa_iaaﬂariiﬂdungsgemassen'Katalysators verw
lauftnam glattesten, id der- Gasphase. Die giinstigste Reakt?ons~f!
:tenporaﬁur ‘liegt im allgemeinen. zwischen 100 wnd 200°. .
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Beispiel lo_v

Eine_Lbsung von 340 Gewlchtstéilen Nlckelnitrat<.90 Gew1chtsteilen‘
Aluminiumnitrat “und 155 | Genlchtsteilen Chromnitrat in’ 500 Tellen e
3Wasser wird bei” 90° mit elner 5?3gen Natronlauge in gerlngem Uberm;
schuss’ versetzt°4 ‘Der gut ausgewaschene Hydroxydnlederschlag wirdw'
nach kraftigem Absaugen in Formlinge gebracht und be1 250—5000 1m
Wasserstoffstrom reduz1ert=
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Leitet man. uber den’so erhaltenen Katalysator bei 115—120°und A=
moapharendruck eln Gemlsch von, Benzoldampf und -der 3, 2fach molarenu
Menge Wasserstoff mit einem stundllchen"burchsatz von 1,3 kg - _
Benzoldampf auf 1 ther Kontaktraum, so wird das Benzol zu—99, 5 -

99,8% zum. Cyclohexan hydrlert ~Auch nach 800 Betrlebsstunden zelgt
“der Katalysator noch keine Abnahme seiner Jlrksamkelt
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;,-', Belsplel 2.

Leltet ‘man uber d@n nach BelSplel 1 hergestellten Katalysator bei
120—-125O und Atmospharendruck ein Gemisch von reinem Toluoldampf
und der 3, 2fach‘molaren Nenge Wasserstoff mit einem stiindlichen
Durchsatz von. 0, 8 kg Toluoldampf auf 1~ Liter Kontakiraum. so w1rd
das Toluol zu 99, 3 - 99, , 1% zu'hethylcyclohexan hydriert. =

Fur Xylol betrhgt der stundllche Durchsatz unteér denselben Bea-
dlngudgen 0,5 kg und d1e Ausbeute 99,0 = 99,5%.

ﬂ_ Belsplel 3°+

lOO=110° eih Gemlsch von reinem’ Raphthallndampf und der 2 2fgch
molaren Venge Wasserstoff mit-einém - stundllchen Durchsatz von-2,8
3 kg Naphthallndampf auf 1 Liter Kontaktraum, so wird- das Naphthau

lln fast quant1tat1v-zu Tetrahydronaphthalln hydrlert

.Arbeltet man bei. 115~125° mit einem Gemisch von. Naphthallndampf ';
und der 5 2fach molaren henge dasserstoff be1 elnem stundllchen '

das Naphthalln zu 99% zu Dekahydronaphthalin hydrlert
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*i*é**Verfahrenmzur~kataly*ischenyﬂydrxerung~aroma$aschexmKohlan_“
wasserstoffe ‘unter . Verwendung eines’ Phtgmoxydhaltlgen Nickelkata-
lysators9 dadurch gekennzelchnet daSS der Katalysator Alum1nium~
oxyd enthalt.. L s -

2v4m;Nickel~undébh£0mG$$ 35'WMJY ‘ *1*“;-Skat31_~ator;u
gekennzelchneiﬂdurch elnanhGehaltmanmAlnminlumoxydL_, -






