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Ver:ahren zur Herotellung von Holzglatten.,
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us 1s» bekggnt Holzplatten ru.der Welse herzustellen, dass maa,e;ne
‘der chke und Grosse der’ gemunschten Platten entsprechende menge von.
Z B.,zerklelnertem Holz, agemehl oder Holzspanenggegebenenfalls un- -
. ter Verwendung ahnllcher Wierkstoffe und unter Zusatz von. Bindemlttel
in- Pressformen elnbrlngt und das Ganzé verpresst Bei dlesem Verfahren

-w1rd die Presse nur ungenugend dusgenu zt. -

erd aber nach vorllegender Erflndung zunichst an Pressgut sov1e1 in
eine- Pressform eingebracht als der Dicke der herzustellenden Holzplat—
~ten entsprlcht, hierauf eine Awlechenlage angeordnet, .odann wiederum-
_-eine bestimmte Menge an Pressgut elngefuhrt usw.,.und erst der sc ge=. .
bildete Stapel bei dem also Pressgut und . Elnlagen abwechseln, verpreﬁt
und der Pressling sodann ‘in die einzelnen Flatten zerlegt, 80 kann bei’
jeder Verpressung in derselben Pressform eine grossere~Anzah1 Platten
gleichzeitig erzeugt ‘werden. :

: — e ,_/ —"
Als Pressgut kbnnen vor allem Holzabfalle, w1e Hobel- oder Hackspine,
Abfa.le-vdn _der” Furnierherstellung, Sagemehl usw. verwendet ‘werden.’

Vortier Yerpressung w1rd dem Pressgut ‘ein B;ndemlbtel zugefpben. Als
"Bindemittel seien die ubllchen, wie z.B.. Harnstoff- oder Phenol-Alde-'
hyd—Kondensatipnspro&qkte, natiirliche belme usw. genannt dle vorzugs-

weise in bchuumiorm verwendet werden.T;; - o ST

Als Zwiscnenlagen konnen” glatte ﬁetallplatten aleqqn, dle, um" nlcht am
Pressgut‘festzukleben, z:B; mit Talkum ve versehen sein kGnnen. Ein mit:
.Solchen Hetallblatten durcaschossener _Stapel’ kann_nach_demﬁﬂarpresaenb

und Abbinden mit. Lelchtlgﬁe1t in die eingelnen Holzplatten $erlegt
werden. Bei*Verwéndung4von ~durch Hitze'abbin&enden Bindemifieln*kdnnen
die Metallplatten ‘heigbar elngerlchtet ‘sein’ oderﬁvorherwe Vi
Bodass"fV'Bﬁh?fhhéﬁ*”ﬁf‘@ﬁ““i“h f"“Wd?ﬁE“ﬁ”““BTﬁaeml;41fi$oéféiéﬂ}ggq
Lrharten bringt. I




Sollen die’ Zwischenlagen, z.B." Eurnierg& Hetalls
mit ‘dem Pressgut ‘verbunden-bleiben, - ‘80" - milgsen eren
Zangeﬁ‘anet werden.Es’ empfiehlt ‘sich, siemit Bindemitte, 2 B .
‘was- nur, dann unterbleiben kann, wenn ‘das Pressgut hieran reichai 5
Das - Bindem;ttel darf Hur auf jener Seite “der- Zwischenlagen aqgebrﬁmht
‘'werden, die- dem: Pressgut zugewendet ist,: wahrend ‘die.Riickseiten:: frei!
bleiben. Hierdurch kann -der. Pressstapel nach dem’ Verpressen ohne wei-
'teres ‘an dieser Stelle, die an den elnzelnen fertigen Platten :die L
‘Aussenselte darstellt, getrennt werden. Die eananen Platten, die

“glso z,B. aus’ je zwei Furnieren und .dazwischen. liegenden’ verpressten.
Spﬁnen'ﬁesf—hen, konnen T B. unmlttelbar als Tlschlerplatten Verwen-
}dung frnden. o , ~ ' . N

| Ferner 1st es mog11ch vor- dem Anordnen der Zw1schenlagen auf das
u.Pressgut, aas z.B. aus groben, wirr durchelnanderllegenden Holzabfalﬁ
len besteht;- e1ne‘Schlcht vorzugsweise aus demselben-iiaterial, jedock
;feinerer pulverlger Struktur, z.B. Sagemehl aufzubrlngen, bezw. als’
-Unterlage fir -das Pressgut. zu:.verwenden. Hierdurch. werden die Uneben-

ihelten und Hohlraume der~0berilachen des Pressgutes gut ausgefullt.

Es 1st nlcht~erforder11ch den “Stapel in der Presse zu belassen bls

das Bindemittel v61llig abgebunden hat. Er-kenn v1eImehr, wie ‘an sich
bekannt , - sobald der. gewunschte Pressdruck erreicht. 1st-und gegebe~—
nenfalls nach Anbringen einer Absperrvorrlchtung aus - der Presse ent-

nommen ung_abselts dem Abblnden unter dem erteilten Druck uberlassen
werden. - : '

Das Elnbrlngen des Pressgutes,_das gegebenenf”ITb auch,aus einer
Mlschung -von grobstucklgen und. feinerem Material- bestehen”kann, muss'
derart erfolgen, dass*és, z.B. mit einer Schﬁttelvorrlchtung, mog-
lichst glelchma381g aufgeschiittet wird, sodass z.B. die wirr durch-
elnanderllegenden Holzstuckchen _eine moglichst glelch dlcke Schlcht
bilden. Auf diese Vieise w1rd~errelcht dass durch- das Verpressen '
gleichmissig starke PIatten erhalten werden“~—w35*
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lOO Gew1chtstelle elner 65%igen wabserlgen Losung elnes. ax
Fﬁ?‘hldenyd-Kondensatlonsproduktes werden mit 1. Gew1chtste11§Ammow;

‘chlor1&~5sowie 4 Gew1chtsteilen Harnstoff versetzt. =

24 50 Gew1chtstellen dleser Mlschung setzt mahrloo Gew1chtste11e
HoIz-Hackspane zu und mischt gut durch;‘Vo' i g mgrden

30 kg inwelnevPressform.mlt einer}Grunfflachemyqnm mxwl«m“gebnaqh¢



AHterauf*kommt eide auf 100° ‘erwirmte 1 ‘em dlcke E1senp1étte,di g
beiden. Seij Vzt-Ialkum éihgerleben ist. Hierauf kommen wiéderii
f50 kg der Mlschung, sodann eine glelche D1senplatte usw..bis" Sﬂhlieﬁf
lich 5 Schlchten der Mlschung vorhanden sind, H1erau£,w1rd e1n P:eB”f
-druck: von'! 120 kg/em angeoetzt Nach 5. Miﬁuten vermindert -man-den’.

Druck auf Z0 kg/cm .. Denn” betestlgt men . einé: Absperrvorrlchtung und
éntnimmt die ‘Pressform der Presse. Nach 12 sfundlgem—ﬁtéhen lost man

e

di perrvorr1chtung und’ kann nunmehr den Stapel in die 5 Pla ten
_zarlegen.
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100 Gew1ohtste11e elner 65%igen, waaserlgen ..... Lse ung eines Harnstoff-.
Formaldehyd-Kondensatlonsproduktes ‘werden.mit-2,5 Gcw1chtste11en bu-
tylnaphthallnsul£ensaarem -Netrium |, 1 qew1chtste11 Ammonchlorla, >

»Gew1chtste11en Harnstoff sowie 20 Yewichtsteilen einer etwa 5 1gen,

"ammoniakalischen Kaseinlosung versetzt. In diese mluunuﬁg wird mit’
dilfe eines rasch lzufenden -Rithrwerkes Luft. in feim vertcilter Form
elngearbeltet bis sich das Volumen des. Lelmaasutfes Velui‘llucht hut

Zu 15>kg dleser uchhumlelmlocung setzt man lOO kg normule uolzwollsp&f
ne von etwa folgenden Massen zu° Lange ¢5O-JOO mm,. chxe blc'O,, mm,
Ereite 2-5 mm. Hen mischt gut uurch

In die Pre s*orm von.l x1m hrurdflache u1rd zZu unterst ein Zmm dlk—?
kes Buchénholz-Furnieyr elngulcﬂt, das auf der oberen Iliche mit der
ezvﬂhnten Scnaumlelmloeung bcstrlchen ist. dlerauf kommt eine etwa
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7vuchtstelle der obenerwahnten uchaumlelmlgsung enthilt. Hierauf kamﬁ
'elne etwa 4 cm dlcke bchlcht der Mlcuhung der. Holzwollepané“mlt der

‘Bindemittel versehenen SJvcmnnls. nlurauf werden zwei 3 amm uucuenholz
furniere gelegt,. wvon denen .das aintcre -auf der unturen flJLhe und das-
obbre duf d@r obcren Ild he mi% aerxgchuumlclmlaoung bﬁ<trlchcn lst

Nech 10~h1nuten w1rd der’ Druck auf 5 k-_c:m‘L hcrabgegetzt unJ
form nach Anbrineen: dexr Absperrvorrichiung. de Deilash
12 stiindigem bte en .wird die Abgperrvorrichtung entiernt-unu der~5 -
el kenn nunmehr. ohne weiteres in Platien’ zerlegt werden dle unmittel
bar als Tischlerpla tten‘Verw lung finden konnen.‘;»-



Pit entar;sprujch_e;
1.). Verfahren zur—Herstellung von Holzplatten ‘durch Vcrpressen elner|
Mlschung von Zerkleinertem Holz, 1nsbesonuerb Holzabfallen, und Bin-.

zdemlttelﬁ.dadurph gekennzelchnet .dass -in &s Pressgut(gegebenenfalls :

erwirmte) - ZW1schenlagen elngeschaltet werden und nach der Verpressung
der- Pressllng in die- elnzelnen Platten zerlegt w1rd :

2.) Verfahren nach Anspruch l daduréh gekennzelchnet dass uls

;Zw1schenlage jewells zwei am Pressgut Iestklebende, gegebenenfalls=

an der dem Pressgut zugekehrten Seite mit Bindemittel versehene Plat-
—ten verwendet werden.._ '





