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Bei der derzeitigen Arbeitsweise 1nhBaton Rouge wird

i

‘das im- Lichtbogen erzeugte Acetylen beim Ueberleiten ueber einen
aktivierten Aluminiumoxydkontakt nur Zu etwa 50% 1n Acetaldehy‘

humgesetzt. Das nicht umgeseizte Acetylen geht mit dem Abgas

“dauer des Kontaktesv%Regeneration nach c&i”S—lE Tagen erforderlich
NP S 1__ insi e PRIy v
bedingen ~dass das Vérfahren unwirtschaftlich arbeitetJ«¢ j!

arbeiten von Naturgas (Methan) enthielt das Lichtbogeﬂgas; ;

sigsaeure bei der Vérarbeitung von Propan auf 8 19¢/1b.'

Der erzlelbare Erloes fuer Essigsaeure betraegt w,mw“

r?
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arbeitet. Der Preis fuer Esaigsaeure 1st am 1. Oktober 1934
nochmal um O. 4¢/1b. gefallen und ltegt jetzt niedriger als‘

waehrend der “Depreesion vor, zwei Jahren. vfeif-' B

1

R -
—— et

— . Die Versuchsarbeiteﬁ*in Baton Rouge zur Umaetzung von
‘Acetylen nach dém Hoechster verfahren worueber wir lau{ggd berich-
tet haben, haben den Beweis erbracht dass in einer halbtechni- -
'schen Anlage das Lich#begenacetylen gu etwa 95% umgesetzt wird
wobei die Ausbeute an Acetaldehyd infolge won- Nebenreqktionen 90%
vom eingebrachten.Acetylen betraegt.? Die Ergebnisse der Versuche
sind in Versuchsperioden waehrend meﬁrerer Monate erhaertet -sodass
der Zeitpunkt ggkOm@en ist, eine,ﬁebertragung der Ergebnisse dér .

»halbtechnischen Anlage auf die Grossanlage in Baton Rouge ernst—

’ o -

~Iich™ Zu erwaegen.‘ T “]_‘_.?TT T S f;/;'

Lo dua diesem Zwecke: sind jetzt Kalkulationen aufgeetellt

eree e e e - et et e

, die zeigen daas bei Verwendung des Hoechster Aldehydverfahrens,‘w,

f belaufen a hb'trotz der derzeltigen ‘sehr %iedrlgen Erloese von 7

b, 5¢/1b. Essigsaeure. netto Baton Rouge bralucht _die Anla.ge ke:Lnen

*Zuschues, sondern koennte mit einem geringen Gewinn betrieben

werden. ..Dabei. steht -2u. erwarten, dassﬂderﬂPrels fue Essigsaeure -

S z

;&n absehbarer Zeit wieder heraufgeht da Zurze1t ein groesserer

Vorrat an Graukalk preinrueckénd auf die Essigsaeure gewirkt hat.

o Der beim Uebergang auf das Hoecheter Aldehydverfahren not—
wendxg werdende Umbau in der Aldehydstufé wird nach Séhaetzung des
General Englneering Departments der Standard einen Kostenaufwand |

von etwa $I40 000.- erfordern.



’ .
s

) Unaphgeﬁéig'von dem Umbeu der “Aldehydanlage ist aﬁgger—ﬁ;
dem die Aufstellung eines elektrischen Aggrégates zur'Kompén—
- sierung der'Phasenrerechiebung~im elektrischen Netz in- Baton
Rouge erforderlich Bei Errichtung der Gleichrichteranlage war es
~seinerzeit nicht noetig,ein Phasenverschiebungsaggregat zZu gré' '
stellen obgleich der Leistungsfaktor desg Energienetzes in Baton
Rouge dadurch unter die vertragsmaessig festgelegte Zahl - Leisfungs—
’ faktor 0,82 = fiel da die Kraftstation relativ wenig. ausgenutzt -
war. Infolge des zuns*_enden Verbrauches an elektrischer Energie
seit 1931 durch dle:Rgf inerie:und andere Abnehmer sieht sich._ e
die Kraftsfatibﬂ von Stone & Webster jetzt gezwungen, dIe Ein-

haltung des vertraglicb festgelegﬁén Leistungsfakxors Zu- verlangen.~

Wie bekannt hat unsere Giélchrichteranlage einen Le1stungsfaktor

tvon o 50.; Durch Einbau des erwaehnten Phasenvefscbiebungsaggregates,

das an und fuer 51ch kelne Energle verbraucht wird der: Lelstungsfak—
tor der Gleichrieh$eran1age auf d1e ver glich gewuenscbte Hoehe .
'r°gullert ' Dle Kosten und Eraﬁﬂllung dieses Phasenverschlebunge-'

aggregates sind auf etwa $25, OOO. geschaetzt
“Fuer den Umbau der Aldehydaniage und die. Aufstellung des’

welektrlschen Aggregates “Zur Kompensierung """ der- Phasenverschiebung”
werden daher 1nsgesamt $165 000. - erforderlich, d1e zu,glelchen

Tellen von~der Stand&rd und von der I G zu; tragen waeren.

Wir kamen in einer— gemelnsamen BeSprecbung m1t der atandard

, Nachwels zu,erbringen, dassﬁaps verduenntem L}chtbogenacetylen

in wirtschaftlich be f':_rié digender Weise Ace ta‘idehyd hergestellt -



-l
werden kann  Da die Aldehydherstellung fuer die Weiterverarbei-
tung dee verduennten Acetylens von ausschlaggebender Bedeutung
ist, “erscheint es uns notwendig,’bevor daa»Vbrfahren Iizensiertfi
werden ke.nn n:l.cht nur die Acetylenstufe sondern auch die Aldehyd— '
stufe so durchgubilden, dass sie technisch glatt arbeitet. Welter-'
‘hin ist zu beruecksichtigen, dasé’duréh den Umbau der Aldehydanlage
erreicht wird dass sich die Acetylenanlage selbset traegt und der
"Betrieb dann keine‘Zuschuesse mehr benoetigt.

Die Standard wird die Genehmigung der Neuinvestierung be-
antragen- in gleicher Weise bitte ich um Ihre Pruefung und Zu-‘if'
stimmung zu dieser Aenderung. D1e Bereitstellung des~erforder-

¥
lichen Betrages wird nicht vor Januar oder Februar naechsten Jahres

'erforderlich werden.

-

In Anlage fuege 1ch folgende Kalkulationen bei.

‘nla 1 “,:Cost Sheet No. 1...

"Gestehkosten der E381gsaeure beimrderzeitigen~
Betrieb in Baton Rouge. . S ) S

Produktion'__j .- 282 000 lbs /Monat...'
cevtéhkbst€ﬂ~bun xﬁartrsettanr—s*rg¢1Ibfmsstggaeuze——

‘Der Verlust bei einem Erloes von
M, 5¢ 1b. E831gsaeure ‘betraegt. $10 400.-_pro Mona+

Anlage 2)° Cost Sheet No. 2. 1 |
- Gestehkosten der Easigsaeure bei- Verwendung
dee Hoechster Aldehydverfahrens.

Produktion- 614 000 1bs. /Monat
Gestehkosten ohne Amortieation. L, 0¢/1b E881gsaeure.:

Der Gewinn ‘bel einem Erloes von - -
4. 5¢/1v.Essipsaeure betraegt $3 0764- pro Monat“
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Anlage 3) Kostenschaetzung dea General Engineering Departmente.
; ) 687ZA Hoechster Verfahren mit zwei B . pifw o
- Aldehydtuermen _ # 139 250,.~
'16872E; Teilweiser Ausbau def . R
o jetzigen Apparate s oo e >1";§;980.1j-
6875 Apparatur f Salpetersaeure-. . e
: rueckgewinn&gg - 12 9703-,
- 6876 Appa.ra.tur fuer Quecksilber- : : -
rueckgewinnung , 6 530.-
rnEinsatz~en Quecksilber -~ . - . ...-12 000.=
LY ce T : . $175 830.~
Abzuegl;ch'. | _ | ﬂ_ |
- 6473 “Ein Aldehydturm ”]' $30 340.-
" 6874 Ein Oxydationsturm i. - ‘ , -
7 f.Kontaktloesung- o e
- —-~-regeneration- T 5~§§Q;=~w~*f“;36*520:—*
. S ‘”Gesamtumbaukosten einschliess- R B
mgﬁlwwmmwmmlich Einsatz an.. Qnecksilber e - $-139. 810,
nlagg 2 Flow Sheet fuer das Hoecheter Aldehdeerfahren o

_in“Baton Rouge

“gDIawingvNo.ﬂ31,E3,08+17—34.

K

At

(' Aus dem im obigen skizzierten Bild des Acetyleinrojektes

geht ‘die grundsaetzliCh guenstige Pos1t10n des Lichtbogenﬂerfahrens )

nicht klar hervor, da nur der Gestehpreis der Essigsaeure betrachtet'

~wurde. Infolge der kleinen Anlage in Baton Rouge werden durch die L

krelativ hohen Kosten fuer die Aldehyd— ‘und’ Essigsaenxzbtufen die
|
effektiv niedrlgen Gestehkosten fuer das Acetylen verdeckt.
ST Ein Vergieich der Gestehkosten fuer Acetylen nach dem

) Lichtbogenprgzess mit dem Karbidverfahren ergibt vielmehr erst des



‘richtige Bild. Wir haben eine Kalkulation gemacht fuer die Er-
1zeugung von 10 Tonnen Acetylen pro Tag d.i. die. doppelte Kapa-'
'-zitaetwder Jetzigen Lichtbogenanlage in Baton “‘Rouge s~ Unter Be-ju

Jruecksichtigung der Verluste in der Oelreinigung von 10% ergibt

pro KWh- fuer: Energiekosten.~ o

- f - Demgegemueber Btellt aich .das Acetylen nach dem Karbid— -
verfahren in einer sehr viel groesseren Anlage - 4o to Acetylen'
pro Tag s unter Zugrundelegung~der Verbrauchszahlen in Knapsack

’ﬂm&uf % 06¢/1b. ohne Amortisatlon bei nur 0. 3¢ pro KWh fuer Energieﬁ_

koeten.

-

= Der~in“d1esen“Zahlen“fuer“Acetylen sich*wiederspiegelnde

Vorte11 des Lichtbogenverfahrens kommt “Zum Ausdruck, aobald man

'eine groessere Essigsaeureproduktion betrachtet.g Be1 Verdoppelung
‘der- Kapazltaet der Essigsaeureahlage in Baton Rouge wuerden die _”
Geetehungakosten der Essigsaeure von y, 0¢/1b. Essigsaeure auf -

3.0¢ erniedrlgt. Unter Zugrundelegung eines Erloeses von. 4 5¢/1b.Vv

Eesigsaeuze errechnet erch dann ein Gewinn von $ 184 000 pro Jahr.h

Vorerst ist jedoch nicht an e1ne Vergroesserung-dex Essig—m

I3

saeureproduktion gedacht. Aber der niedrlge Acetylenpreie laesst f

e e S

‘es wahrscheinlich erscheinen, dass andere Prodnkte wie z.B. chlo-
'rierte Kohlenwasserstoffe ‘mit gutem Profit‘hergesteilt werden :f;f”\

koennen falls Chlor: billig zur Ve;fﬁegung steht, oder vinylacetat i

’d@rgl.\~W£r fuegen weiterhin folgende Kalkulationen/bei.
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' “
_Anlage 5) Cost Sheet No. 5. -
| Kalkulation gur Erzeugung von 10 to Acetylen

.pro Tag im Lichtbogen.
" Gestehpreis:~ _ 2.90¢/lb. -
| Karbidanlage fuer 40 to Acetylen pro Tag.
— T Gestehpreis: ~-4.'6_6¢/1-b. ‘ s
-~ Ich bitte um Prueft;ng und Stellungnahmé zu cigr vorge-=

" schlagenen Aenderung in der Aldehydsnlage und ~ - -
o " begruesse Sie B
Sy N
- . g L ... hochachtungsvoll

— K. HOCHSCHVENIER

Lty
B R oo .
s L T r—

" P.S. Das Studium der in den frueheren Berichten ~

erwaehnten Krackung von Propan, wodurch eine
. _Erniedrigung des Energiebedarfes erhofft
“wurde, hat gezeigt, dass Anlage~ und~Betriebs=-
~kosten fuer die Krackung 'so hoch.sind, dass.ein’’
G,_e_,w’inq_-f{duﬂrj_c:_h—;diesez»~.;_Vorbehandlung';‘:u'xiiahrschei-nf;;,,,;_“
lich erscheint. Die Frage wird hier weiter ge——
prueft,;- und-wir werden nach-Abschluss.darueber’ .
berichten. - Eine Aenderung des Bildes koennte—
dadurch bewirkt werden, falls das von Oppau -
in Entwicklung begriffene Cowper-Krackverfahren
T billiger arbeiten sollte. Wir naben aIleTdings
--Bedenken, ob es moeglich ist, dass die heissén
D - Gase - denn deren hoher Waermeinhalt bringt den -
=DrsWb -~ Hauptvorteil-=-von -dem-Cowper-ghne--Abkushlung. -
6 Anlagen. . unmi ttelbar dem elektrischen Ofen zugefuehrt -
.‘ ‘werden koennen.  Wir bitten Sie,uns baldigst

o Naeheres, insbesondere Anlage- und Betiriebs- -
_ kosten mitzutelilen. ' ' ’ '

Gt 7w 20 = 3faeh #ler . o S
T by s Ctufeee - %
o
L

B 2
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- ~008'! -SHEET #1: - coxsou:mm GOB'.E ESTIMATE. - o
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COBT SHEET #2 o COKSOLIDATED COST ES‘I‘IMATE FOR ACETIC ACI'D

| Anla.ge 3) z. Br. unmsji‘.gl’:_s_t‘o’f;g-llﬁ)}r..

. 5
-4 ..".. A4

AHLAGE g2) zu Brief an
8tickatoff-Direktion vom

10, Oktober 1934,

Ao et MEas SIS s )

BASED ON MERGUHY PROCESS AND PRESEN‘! LGET!I.ENE GAPACITY

‘Productions ,cs_;‘;;ooo Lba. 100% - Ai;etic Aca.d/nonth -

!
|

30 Day’”nonth .

qvm:ﬁ UNIT UNIT _ ONIT.

DESORIPTION: . . - UHIT . _PRICE VALUE _CONSUM. COST
RAW MATERIAI.S: T
" {Rectifier Overhesd Gas MM BTU, 52,300 _ . 15.0¢ $4,84,5 0.0526
‘s&ms T I | 1,775
'WAGES: Regular — Man Hrs: - 4,386 . ~s,816
—— —General - ' _Man Hrse - 408 \ ' 287
o Repair @ 2% of $802,744 : : N 1,338
TO’I‘AI. WAGES - ] : ) RO
ATERTAL :Repalr @ 3% of-. ﬁaoz, 744 e —_— 2,007
. Fuel, Naot.Gas. . MM BTU. 500, _.15.0 75
Gas 041 - - Galas, 2,ooo 2.6 52
... Caustic Seda - _Lbss | 7,100  2.25——-160
- Sulfuric Acid, 98% Lbse 5,810 0.75 42
' Ferrous Sulfate; Hyd:cated “Lbse - B 1’7,500 o 1edS - 280
- Meroury - T 0 71 F- PRAEREEEE ~500: - $Le08 -~ 5L~
- Mitric Acid., 63% as 100% Lbs. , 5,920 5.08¢ 300
Dept.Supglies & Expense j T T 460 ‘”_
TOTAL MATERIAL AND EXPENSE j e R
‘ Steam. | T . M Lbs. _ _ 4,280 24.0 1,027
—Electricity - - XWH. 1,703,000 = 0,40 6,812 .
Water- River . . M.Gals. 28,100 - 0,40 ‘112
T Webers Well M.Gars”."" ~gh 670720007 193
. service Depts.Expense ' | 230
TOTAL UTILITIES & SERVICE DEPT.EXP.
DIRECT OPERATING COST "~
OTHER DEPARTMENTS EXPENSE :
@35% of total lebor < 2,525
- _ . z | \
TOTAL CON’I'ROuLABIAE COST — —
DIRECT: Taxes. - « ... 345
.7 Gent'l Admin Emense 4 e 469
, INDIRECT :Depreciation ' - ‘ 745
A - Taxes . — 126
TOTAI. mtcom'ROLLABLE EXPENSE - i o
mogm:. cosm I o 28,523 :

“Gas’ sgli‘"g,;eo s.o.co.of La. '

mws,szo 15.0 3!9'78 0o0451
’ﬁ—$ 2_4'545‘”‘4.00 ¢/Ib0

(A
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6872 A E:

‘%ne {1)_rubber lined hesd tank,. Boseomb_?o cina . L
diem. x 4 £4.0 in.operating tamperature 90 deg. S :
A-C, atmospherio pressure. Lol . T P
‘ s S LABQIF : —‘;.',‘ S ‘:‘40' =00 -, R
o o MﬂTERIAL o - "+ 180 00 220 00.
* /OneT I heed tank,rub‘ber lined,,B~44oB, i2 in. W o
Vdiamc x 4 ft. 0 in. all Kuzs : L o AR
. - _ LABOR gf. o 8000 oo
MaT%RIJL : ;, - . 7360 00 320 00 -

e e

* de (2) Duriron oxidation kettlesf B~37 and
BeB3T<AR, operating tempe ra*ure 100 degaua et

moapheric o pressure O s et 2 - PRI = >’ e . T _.,,g.,
T T T immor - 720 00 .
- | o | | MATERISL - 7570 .00  B290 00

* One fl) 10006" gal.rubber lined storage tenk - -

.. B.37-R,operating temperaturs 90 deg.C.aimospheric. - L
prﬂssure, g ft.o 1n.diamg x 22 ftLO ina..; o '-,-'-"' e

et }5,”1"‘&1,& Cot e 4050700 5120 00

Qne (1) inert gasa” seal BuSGéE 24 1n,diaﬂb x 4 fbog,,a-
0- in:high, operafing temperatu;e and prasaure are.
*a*mquheriea i BT S

G e L.“LBGLi o

o Mﬁmnﬁl

v Ona (l) 1nert gas sea1~+ank B~50 ‘ 3 :
%% £4..0 in.high opsrating temperhture and” Pre’c”“'""”"”“““
ivsure areatmospueric EE ' :

*’rwo iz} HOEDT driven centrxrugaL fﬁurimct} nnmwa#uwi - ,“f' f,i?ifi?ﬁ
e "’"40 ”«‘*‘m&nd )-‘3"40@ mﬁxa G@Pm i'ty :50 G’a Peﬁ 140 f'tm oo o

\

. ..ﬂeauw ; : — - - o
T (z} \metor ‘ariven centrifugal (Durimet) pumps A
' QBrﬁévﬂ'and B“B&miu mﬁXaC&§u01ty oD G.P¢;$ 9 Itw. e ‘

- he aa, o o

e L) ven centrifugal wuﬂmt} Pumpﬁ' AR
;3"59‘-« ‘_= um Bbsg-ﬂ_& MQ Q»«P&clt}r O s.!" Po}fw,u 90 Ité tTT i B

head, - , _ _ —
“T‘*.?“{;;;*_,_. , . —&WQURIAL S

5 hod fdr ebave—six (6) pumpsa 6 f%abcf%ax 8 ft
’ . o SRR T T LABOR .
R mua,.w

one (1) rubber 1insd settler Baé‘?’»ﬂa 10 £, x 3 f»ﬁ;_.-h B
x 4~fto atmoopherac temperatura and.pressureo e

R 3

..‘"‘*‘*'1'3?3_1.5_5* \
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One (l) wood sludge bin Bm48 &, 5 fta x 5 ft, x B
30 in.higb. e S

- LABOR' - - e oo
- o MTI&RI&L o 4000 10000

* one (l) KA.‘?.‘; eu.loy storage teuk {heat - raa‘ted) R
Bmﬁqu “g-Tt. 0 4nsdiam; ¥ 20 £t 0" Ans amosnheric T e g
pressure and temperature : PR R

- _ - LABOR- ‘f, sso 00
LTToooe 0 HATERIML - 5420700 5250 00

*-gne (l} I‘u‘nber u.nea collﬁotin‘ﬁ “Z:an}s Be-éQwLa 24 , o
Cinsdiems X 3 6.0 inehigh atmospheric Tampera- - o i—

'_j ture“"and pressx.ra PR : T SR
B ' . a&”}.&{.{.m : o ijO co . 120 00

;’*' &1103: valvés t“ot :!,noluding i tal%g.;:ian} for - -
o all dhem.cal linesav o . ; :"_”;," T

- e uloy pina smi fittings (1naluding ins u&.l.l&"&iﬁﬂ} ‘ _
) for ehsmical lines¢ : , ””‘5“”‘”fw
S L DQQ__&G i

MTERM : 25}.0 00 - 55"0 OO

'..,.:L%‘Jk‘ﬁébél_ L3 ned.»piyc_ andy fl ..x:mgs {iﬁaﬁud*ng inv
‘ lla*ﬁion; i‘or chemical lines . ‘

QO GO

mmnz - emﬁ os imd oo

Wew steel bay for eas“c end of “ “ /sﬁ;zucture 1 : O L -
S IO U S S x.:;BOR . aow 80
ST "_'"""i’l&,;RIAL S ?80
“Instrumants g*ca‘brols and gauger & . :
cordmg thermometerso 6 iﬂdustri nermometers‘, .
-1 ;:ecordina stem :i'lOWmﬁtera ZL:3 1:@1 mafing'flm:w N

u&a&) GO
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872, B e 48P’ ember 17,1834

i

-iNocessarv dismantling aarcunt or adéiﬁiona” equipmeft‘rvr “B”

aoetion Bf YEY plmt. Badon Rouge. .

L . v
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LABGR o 2500 00
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mau Eamnmea_>;‘i_'_ﬂ B . N

CE e’ {2) n*tric aqxd absarbvﬁg tcwerr B«aqtﬂ S
._and B=56: Br'aunnspherio pressure, 40 .deg.Cs o 84 ¢ o
in. I.D, X 24 PS; . 1nahigh " nll EKags, 1nc*uding_,‘ ‘
 paeking and stesl supporis o - _
Me {1y co&ﬁaf'B»JQoW nube &erpr; £0 sg- 0% - T
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OOBT SHEET #5 - Oost eatimate for Acetylene ‘baged -
on Electric"Arc Process for Production ‘of About ‘

w7 11 Tons per Dgg — o B )
fPro&uction' 657,000 lbs ~Avg}1ab1e Acetylene per Month -30%Day”n6nth1

e T ez o

remm s e e e

. DES°RIPT1°N, . ... UNIT . QUANTIT;
‘RAW MATERuLs» '

Rectifier Overhead
Gas ‘ S

| SALARIES' ,,.,592.._




Anlage 6) z.Br. an Stickﬁfoff—nir.

% o 2, Oktober 193&.
- Karbidanlage fuer ho tato Acetylen.

1. ) nlaggkgeten.

-

_von 125 to Karbid pro Tag 40 %0 Acetylen pro Tag wefdéﬁ

auf :
$ 1 500:000,- gescnaetzt; einsch;iessl;ch-der

~Karbidvergasungsan1age. ‘ , -

a.) ggstegungsgosten. S _”.77~ o
““TFuer die Gestehungskosten von Karbid sind die effektiven

Verbrauchszahlen fuer RohmaterléIIen in Knapsack (25 OOO KW—
‘Ofen) zugrundegelegt unter Beruecksichtigung der Preise in s

_Amerike (ringace Fa11_8> T
e . Ppreis fuer " Verbrauch - v7 Anteil fuer o
.Rohmater1alien 1000 kg ~ fuer 1000 kg 1000 kg -

- Karbld o Karbid

e D g e e e iz

WEisskalk
—KOKS . .
—AnthraZit
Elektroden

e | Rohmater1alien fuer 1000 kg Karbid ’7“";"Z*m'_ $ 19. 40

”TBetriepsloehne (el thnstdn. '@ -$0% 55) wz—*f~—:m2 42m~ .
.;;Repa-raturen R - ’— o I . avfio. ’ll--92—‘_\

'WMGehaelter, Aufsicht Wohlfahrt
Buero- und Laborkosten SRR Foo S ~-wﬁ1,olmme o

-

Amortisation

Versicherung, Steuern

M\ Gestehpreis fuer 1000 kg Karbid
Ohne Amortisation';j '

1000 kg Karbid ergeben 325 kg\Acetylen

;“Demnach kosten 1000 kg Acetylen e e
' Vergasungskesten pro 1000 kg Acé%ylen‘ f
Gestehpreis fuer 1000 kg Acetylen T R $ 9. 35
: fﬁ%'T’__ | | ‘ Ahgégllb.bAcetylen-

Umgerechnet ($1 00 = RM u 20) = 37 5 Pfg/kg Acetylen



