25/¢
Ba«z/ ﬁwéé . |

(B) Maaa? Sve of EFRglan=



(;(Q{» Hal %f(,ﬂ < tmra/m > !g Q(L,
L G FARBEN'NDUSTR'E AKT'ENGESELLSCHA T LU» WI&HAFEN A. RH.

" “Biiro Sparte
ssré—s S @r e
Bact .Saeé.sﬁ |
N o*t 1 s 3

Betr.; Iergle:l.ch zmohan dexr. themiechen Athanspaltung 4n
Sichromalsclilangen: nach’Versuchen-von Dr.-Hiuber -und
dem Ssuerstoffverfahren nach Dr. Klein.

(B.sprochenwmit Kam Dr Kle:l.n am’ 15.1.1940).

Herr: .Dr. nein war von ‘Herzrn Drs .Giesen, Leuna, aufge-:
fordert worden, zur Frage der beim thermischen Kracken von
Athan einerseits und bel .dexr Athanspaltung mittels Sauerstoff
andererseits erreichbaren Athylenasusbeute Stellung su nehmen. -
Hery Dr. Klein hat-gunidchst suf Grund -der Stockanalysen vonm
analyt. Leboratorium_in Leuna und der. Gasmengenmessung der Be-
triebskontrolle Leuns Vergleishsrechnungen fir die naoch beiden
Verfahren erhaltenen Athylenausbeuten du;chgefuhrt:

.1. Thermischea—?erfahren. E

“Béimﬁ"&hzm ligen”])urohgantvonwAthan*durch“demHHuber-~
Ofen werden. aus 100 Vol.Tellen: Rohhthan ( 96,3 $1g,»Rest vor-
wiegend Gzﬂ‘.nnd 0338 ) erhaltenxﬁ:,; BT

42,4"' Vol ‘:Ee:l.le Reinathylen,d ..
an ungekracktem Restithan’ bleiben
40 ' T-Vol.Teille.. .

i +) His¥in 1st déF t e ‘der Lindetrenm
. “Etnylenverlust (10 %) berelts beriic

2

b

vOn"'dem Rentﬁfﬁhm”k&nnén% “praktinchen Betr:l.eb
: erfahrungsgemass gleichfalls nur etwa 90 % der Krackung wi
der zugefihrs werden. -(=10:%: Abtrennungsveriusie:;)s:Damit
 gehen:im:Falle:s.). 47,4 Vob@ undiim Felle:bs)::5646:Vole%:
_des ei.ngesetzten Athans An die Kraokung_ﬂcku
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- wiegend- 0234 und - 03H8) erhalten:

-- Blro Sparte |
-2 -

N

-JEELJELL,95 3.minus 47,4 = 48,9 Vol.Teile. Kthan ore eb ve
36,7, an.maxli 1thy13n. dose 75,x~v°1 ; .

; ausbbute., , E
1 h.) 96 3 minue 36,6 = 59,7 Vol.Téila Athan: ergeben .TTg”
Tt :4~V01.Teil; Athylén, a.8e 71,0 Vol.% Athyleu~ o

,‘ausbeuxe.

Im Mittel errechnst aich alao fﬁr dae Hauharyerfahren
eine Athylenauﬂbente von . -

: Nimmt ‘men sowohl beim Athylen ‘als euch beim Athan o
be1 der Lindetrennung eine Wiedergewinnung von 96 % an Stelle
von 90 % an, so-erhﬁhen sich die obigen Werte auf _

“fvSanerstoffverfahren.uz':“ié*‘

G 023 -Gehalt-im Erackgas’ -'33.5 Yol % Volumanvermehrnng
-«1,7 fach,°Dles enispricht einer Erzeugung von 56,0 Vol.,% CoH,
*jamnurchgang,wHiervanmgehenmbei«dor“LGdejzgnnnng nooh 8b_ 10 %

. “Somit werden beim einmaligen Durchgang von Athan aurch
den:Kleinofsn-aus -100: VolumenteileaRohathan 96,3 %ig; Rest vnr-,;

- 5054°VoliTeile Reinﬁﬁhylen; an- ungekracktem Bestathan bleiben
guriick 27, 6 Vol.Teiles -~ o o B A g e _

L N

90 % .des Restithans kinnen in die Krackung wieder zuruckgeﬁ
fithrt werden, 4d:5. 24,85 Volumenteilé. "~~~ =

96,3 .minus 24,85 = 71’45 Vol.Teile geben 50,4. Vol.Teile Athylen. i
*EB—érr§uhnat-stch*fﬁr*danﬁietnverfahren~a}se—eins~ﬁ$hy&enausbeu*e

von
- Zgéa Vol. ésgnts g eng 2;2=§S§=2 bezogen auf Athan. ‘

Nimmt man sgwohl beim Athylen als anch beim Athan
bei.der Lindetrennung eine.Wiedergewinnung:-von 96.% .an: Sielle*
: .90 . ) hohen sieh die. obigen Warte auf .

e avh eide Yerfahren qben berachneten Zahlenm.f
hoh HerryDr. Klein,hervor, -dass .bei -der-Untersuchung -des-Krack-
gases aus dem thermiaehen Verfahren die Stockanalysen hivpfiger -

\ . -

F' 3'\-

_Durchschlag



] n@ FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT LUDWIGSHAFEN A. RH.
Wi Biro Sparte 1™~ - - ST L

-3 -
“bisj;uils»i"hgherq4ifhylénwerté"ergebeh'ﬂéfteﬁuéiégdéﬁ:béi o

den Betriebsanalysen gefundenen. Athylengehalt entsprech. Da-
gegen selen beim Sauerstoffverfahren Betrliebsanalysen und -

Stockanalysen 1im Rahmen der Messgensuigkeit stets in-Uberein- .

“stimmung géwesen, Es nuss dahen;angenommen'werden,-dasa{diea?

“beim thermischen Verfahren errechneten Athylenwerte nogh —
'einer*enteprbchéndenaKbrrekturfbedﬁrten.~§éim.thermischenﬁver~
”tghren"habe‘dié*Betriébqkontrolle,'Leuna, ausserdem beim Aus-
;bau_der{stansehéibo*fﬁrédie'Eﬁdgaamessung‘festgestellt, dass
710°% der Durchgangstffnung . dieser Stauscheibe mit Naphthalin
‘zugesetzt waren.&Durchwdia;hierdurch"VOraussiohtlioh-zu_hoch
'gemebsgnen‘Endgasmengeq dﬁrftenjdiejAthyleﬁwerfécbeim,tharmisehep"

worden sein. o . e

Unter Beriicksichtigung der vorgenannten bei den Werten
fir das thermische Verfahren noch anzuhringenden-Korrekturgnj -
werden beid9~¥¢?f&hxanfﬁ1nsichtlich'ihrer~Auabeute'sohﬁtiﬁigs-
welse keine nennenswerten Unterschiede mehr zeigen. In dieser
Richtung liegen auch die Zahlen, die Herrn Dr. Klein seitens 5
der A.W.P. fir beide Verfahren genannt wurden:: Herr Dr. Fritsche
von der A.W.P., Leuna, gab in Gegenwart von Herrngygl;gigsgn“w;gzm

—am-13+1l+40-hierfiir-folgende von der A.W.P. errechneten Werte ant

< Bir das thermische Verfahren (Gew.. % CoH, bez. auf Kthan)s

- Beiniedrigeren Umsatz je Durchgang Bei htherem Umsatz je Durch

L i . T - 7- R A
_ig;gdere”KracktempéréﬁurenQ“”%- . . (hBhere Kracktemperaturen)
68,0 61,5 : Com 65,3 60,0 67,5 56,8

Ultbel = 64,23 Gew.% - -BikBel e 62.4 Gew.d. -

,EEZLEEELﬁgggggt6f?;Verfahg§§ (Gew.% CéH‘ bez.'éuf.ﬁthan)z.

LI
v

T EAlsel = 63.45 Gen.%

- Die Unterlagen, aus denen diese Zahlen von der A,W.P,

. errechnet wurden, waren. Herrn Dr. Klein nicht gugénglioch, so=: .
dass eine kritische Stellungnahme hierzu nicht mdglich war, .-
Herr Dr. Klein hob aber noch hervor,, dass die im grosstechniscl
Betrieb der Sauerstoffspaltanlage errechneten durchschnittiichen
Ergebnisse in den letzten lMonaten infolge h#ufigeren Wechsels

- des Ausgangsgases (mehzmaligeyumsehal$nng von Athan suf Propan -
und wieder zuriick) sowle infolge zeitweiliger Uberlestung der

- , : Sinhdenc
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Anlage zum Tell bis auf 58,5 % zurlickgegangen seien. Diese Zahl
dirfte selbsiverstindlich nicht als normale Leistung des Sauer-—
. 8toffverfahrens angesehen werden.

.~ * ——-Herr Dr. Klein will in einer gesonderten Aktennotiz
zur Frage des Vergleichs der beiden Verfshren Stellung nehmen
und .an Hand-einer auf gesicherte Betriebsdaten gestiitzten
Rechnung, in der fiir beide: Verfahren die gleichen plsusiblen
Annahmen fiir Athan~- und Athylenverluste bei der Konzeatrierung
‘sowle durch Nebenreaktionen gemacht werden, nachweisen, dass .
beim thermischen Kracken von Athan keine hoheren Athylenaus—

beuten erreicht werden ktmnen als bei der Spaltung mittels
Sauerstoffse« ‘ ' L

¢,ﬁérrn‘Dr. Klein ]
- Herrn Dri-HAQDEY gt
Herrn Dr. Ringer, Bln o

Durchschlag
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Spa.ltaas der Sauerstofjvakuummaqe verarbezte'l; werden musste uﬁd dzes‘e Lmde

cm.laqe nur mzt eamm Gc,s bpsch.wirt .oerden ko:mte, welches. .,n seznem Aethan-




in Opra.u PT?’LLLﬁeltun besten }ieaktionsbe,dingungen'-;u fahren. .S'o rwssoe sclbst

bei einem Ae th/lenaehalt ‘von 35 Vo'l"” im Spaltgas-der-Spaltofen- witer-noch -

: sclvarferen Bedzngunqen Oe]a/lT‘Gn werden wh lediglich den Aethangehalt ces

f~Svalt«7ases nerunterzudrucken, o ' ‘

B P oy =

’ 'Abges_ef’z en von dieser Bedznquna fehlte es noch o= durcn dze aerzezt?qe

Kr.egalage vedingi ‘an einem qeezqnezen Umma.lzae’blase (m.s 600700 C’)

an eznem ﬂethanneblase ‘das ezne hohere Aethanbeschzc}cung gestattet natte,

| T

da das 'vvorhcmaene Gebloae nur.-ewne Druclzernohuna vore cé. '50 C/o se pnpr J"}’lr— B

rancsbelastunq zuldsst. Aus den qlew/zen. c,—runden stend ewn Vorwc"r’r*rrze“r JFir

—

das ATJEanqas "uj“ Torrpernturen uper 180°C nicht. zur vers ugucrm

Trobz der_ wh aus’ dzesen ’anqeln erge

bender Ge bundenhe it in der Foahr-

.'wezse, war cler Spcﬁ‘i’ofen ohne Untéroreuhunqen oder Stdrungen im Bétrzeo.

“"‘w&krend-“der-*anqeqebenen~lfersuam DET Lode..wurde g Lne Drut‘kf'tp 1oerung von ca,, ‘

. TTTee—
' e

15' T in .S'crzlanc;enofen festqestel;t_f 'Aus o’.zese-m Grund'e wurde’ ine Sté’r_m’r*—‘

‘Ln der Actnanoasheferung “am 1/,12 39 Zum Anlasg gerioimnern dern” Versucn~zz.~«-'-~-—~

"’ilr‘i%éfbréb’he‘n”und’dz‘e‘"ﬂnl‘aoe = untersuchen, Hz,er.,ez wurde aae nosche ;auncz

znes }Larten }rohlenstoff}ult z.qen Haterials in dzchéer serelbin *”u“—_, R

_Anordnung an den zfohrisanden jestaesfellt zn

S

czner Henae uon l kg pro

- 10000 ?z't? aurclweset ten uetiwncaSesJ also in e etner' analudscn nzcm; eI

In Op 198 wurde 'feswesteut, dass di

ése ‘Ko‘h.Z eabsche idung diarch Aug—-

. brennzn ‘br;re its mi't 2%ioem Sauerstoff in e inem Lurt-—Stwkstof_, aemisch

gessen '.S;due‘f"s’t_dfféé'hdi"(’: 1?52 % betr agu Z icht
Enti ernwzg der Abschez.dunaen aus der Kracksc
auf V’eranla.ssung von H. Dr,Gerzcke 7mt Luft,,

oerezto mit Luft. ausqebramt worden waren,

entfernt weraen kam Dze Gt e

hla.nae in z‘.{e 924 x g,r]olqte’

nachdent in, Oppau FF30~Rohre o

An der Versuchsanlaqe werden ng[;a nocn eznzoe Abanc:.erunqen an der

,,n,_.

nachgescmlteteﬁ, Kuhlung vorgenommen und em.e Ab7e ztmg des erzsu 'f:en Ty

Spalégo.ses .::u: anderen Vemendungszwecken an
oA

georacht, wn bei den weiteren. :

=

’_-,'_./'_'

\



Versuchen {ab Xitte Jenuavd ) von der L: ru.ea age zuuabk_.r’gzg zu cein-—— .

—t

Diz ,Bc.schrc*bunJ der Verswuc msanlr'qe' urzd der 7’=”sucqsbedmgunqeu. sind

einer spiteran Axtennotiz zu entnciun"cn.

- e - i = -._ » . .
e N _— . . - - : = o
Aug der in der ubgeschlcsse e V'. oUC/ ;9 odz" 2n t=or./renen tcckrmaluser s )t

{sieche Arlage) ergaben sich fo]gende Aust euten:’ )

umg‘e.‘set ten 02‘76 :.nach 6'213’3—-“ tferrw.q) L8089 " UoHy

- . CONLC . R N —_—

© L (-DrsEEnyer) - . o DrJEir scbheck/

oo BT

e

T

)“ ‘Prob epntrzxzhme .,4...xusfu} rum.g durch da.b :'na,lytﬂ Lab. lferseb‘ufg.‘

[

4 . , L
)_ Die genaue Erfassung und 'Lnaljsa d”r fl iissige Proau»ri,e wird in dén

-y . -

"PJ teran Ve rsuchen erfolgen.. . -
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BN Nach Angaben von Herrn Dr, Hiuber am 23.11.1239 liuft

- 4P Grossversuchsofen in Leuna seit Montag, den 13:11,1939 mit

- Athan einwandfrei. Die Krackung findet statt in einer 140 n
langen und 80 mm weiten FF 30-Schlange. Das Kennzeichen der Are
beitsweise von Herrn Dr., Hiuber ist.dle Aufrechterhaltung hoher
Stromungsgeschwindigkeit und Verwendung von Krackschlangen mit
welten Rohrwindungen. Durch beide Messnahmen soll Koksabscheidung
verhindert werden. Kraekschlangen.von.engen~Rohzwindungen sollen
hach Héuberfinﬁoige-Auaschleudereffekt schriellef zur Koksab-—
scheidung neigen. _ ' e - -

Die Belastung des Ofens betrigt zurzeit

. . t 420 cbm/Stunde
Athan., Hbhere Belastung wére an sich mdglich, -doch wegen des da-
bel in Keuf zu nehmenden hbheren;Athangehalﬁy*ith§§1tgég:kann*‘"

- dieses Spaltgas nicht mehr in der vorhandenen Linde-Anlage, die¢

~fUr ein gegebenes Athan/Athylen-Verhiltnis gebaut ist, verarbeitet
werden. ' ‘ S R e e '

S DiewAusbentenwbetragen:32onl%*ithyleﬁ*bQZWT*36“V61%7Ge— o
samtolefine. Volumenvermehrung 1:1,54. Hieraus errechnet sich
elne Athanaufspal tung von ungeféhr 50 % je Durchgang., Wenn das
ungeSpaltqu_gﬁpanwwieder_zurﬁckgefﬁhrtﬁwird,_gollenékusbeuten“v“wW
"von 85 Gew.¥% Athylen bezogen auf eingesetztes {than msglich sein.

" Naeh deh”Zahiénjgaie”HerrpDr.iﬁénbermyonaLeunééfﬁr-das“’“'*

Klein'Sche’Séuerstoff-Verfahrenﬁeryal en hat, werden bei diesem -~
HMaximalausbeuten von 66 bezw, bei Athanrlickfilhrung 70% Ataylen
erwartet. Leuna erhalte zurzeit 56% im Betrieb, halte Jjedoch eine
Ausbeute von 60 Gew.%.flir erreichbar., , S ' ,

282U Z1ich Propanve i g—sollen—die—zu—Guncten—dag—

- Hauber-Verfahrens sprechenden Vorteile vor dem Sauerstoff-Ver-
fahren insofern geringer sein, als beim'Héuberverfa@ienvder ge-
-samte Methananfall. aus dem»gégraggtng?ropan;erhaltenwwig&,ww;;

“wihrend dieser beim Klein'schen Verfahren vorwiegend verbrannt

wirde. _ ‘

AR ¥ oty

& Herrn Drs Hiuber - S
Hermm Dr._Klein

B, dpps Béu
" e - ‘\f" L{t ,.v‘(

5-163-17.5M~.3123‘ ) L l_)gr msd‘l@gw
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* Ergebniase:
2l Y S8€- .

~:Duro'hsatz, L2 2? mj/h (o° 760 mm) Aethan—Propam—

gmisch. Das zu vemrbeitende Gasgemiach, _
.'das entsprechend denl in OP 35.9 aemchtcn T
Erfahrungen vor der’ SnoLZt-ung durch T—Kohle
'geleitet wurde ,- - enthielt ’
7‘)‘-80 Volf.% C'ZHK o ' R
C12-17 " “";cjag e
5eg - M CoHy + CzHg wnd
7 0,2—1 ” 0232.,
?olv-,;Fakf;or: .‘_{C:“ saT 1, 4 o ""'“_‘ﬂ'ﬁ;‘" —
Olefine im Spaltgas . . i 2730 Vel.h Csy v
T R S "fi'Ju--,2§-5m’l-—-Gosamtolef ms ohne Acetylan. ,
'*""_O‘ef'ln/ aus—weaa'g + g‘Fg » .,_‘_,_;;;‘;f o L
“"B.e‘i~’i‘efiw—lezgsﬂurqb9r L -
_ Bei ZOO%ig.Rchkfuhrq, L L e
R _‘d. nicht mges. nﬂgﬁ:"x) : o _
Gy 278 e R e
N —_— '_ ”__;780-81 Gésa.mtolefine

nlage 1: 'E’Tnzelheiten der Versuchsbedingungen.

. Anlage 2% . Stockanalysen . - : :/
Anlage 3¢ Ergebnisse eines Versunhes mzt ez,um FFaO—Boh»-W”"“ B 08
7 it Spireleinsetz, welcher in der Zeit vom 27.2. —3:5.‘39
' zn der gleichen Anlage mit gleichen ﬁ‘raebnzssen als Vor—
vﬂrsuch stomngsfrez gefahror wurcleo T T B

e ; : L ST

e — V

><‘x) Um ver ql chbarp ﬁ'erte bei der .tlmbeuteberechnwrzg mit Buclrfzm*mg 2u ernal tc,n.

%f;"en ;m:r di ese %e*s w’zt loo%igem F?'rrkungsgrad in ‘die Rechnwzc—_...mg

_/.. ;



!Zg_apmnfassung:

R

70r1 iegrnder Versuoh,—hat gezeigt dass '

1) die- Zusamznsei}zung des Spaltgasas uncl die Olefinausbeuten bei der

Spaltung tn Rohren groﬁeren Durchmessers mit szraleinsatz die glcichen

sind wie bez den Spaltwrsucﬁ?m ir Rohrgn kler.neren Quersch.nittes,

2) das Vorhandensein mesentl icher Olefinmengen (z,B, 7 Vol.%) und sogar

~~~~~

PR e

von Acet,;len (bis 2 1 ) im ”feneinaangsaaQ bei- Vov-sohaltung ezner

A{:tiv—Kohlebehand:Zv:ng zu_Stdrungen ieinen Anlass geben.
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" 4nlage 1. -

Versuchsbedzngungen fur Versuch mit FT}O—Rohr, 80 mm. 12 L

1 ) Reaktionsrohr

.2.) Vorwirmer .

3,) Heizanlage

| Beiié"i'zt} id:riéé' =62m

. piraletnsatz im beheiztcn“&ohr = 5,5 m

.. FF30-Schlange, 25 mn 1,.‘17,, 20m. fla_r‘zg‘.b -

[

Siehe Skizze I.
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el

: ehetzung durch C—'asfeuerung mit Wc'z’lzgasgeﬁaﬁe. 7

40 % des Reaktzonsrokrgs rwr*den im Geaenstrom,

der Eest im G—lezchstrom beheizt. Dze Vorwamzung

4.) Temneraturvertezluna

’ 'erfolote zm Geaenstrom.

Vorhezzung des Ofanetngangsgases a.,cf 580 -Ch.u

ﬁrhztzwzg i G'grnstrom auf 935 { aemssen im

Hezzgasraum,,_Rohrtemp. -nach pyroptcrm.e.'ssu,ng

) beheizten Te 7.1 des Ofens auf 820 C,b

=865 c) Tempcmturabfall in aem im C‘lezchstrom
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Spalt:u.ng im H"}O—Rohr, 80 m 1 H’.

Anzage..zt ‘.
—————————————

“mit Spiraletnsatz:
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Stockanalyscn vom 16 3.39.

v———‘; Stockanalyscn vom ‘1'9,, 3°

' Vor ‘Spaltofern .

Vor Spaltofen

Naoh .Qpc«!?tofen .

Naﬂh qmltofen .
Voil.% © o Vol.% e FoleF T’Ol.%

_’4(12] - '_1?2906, o _;*”_“ 20j~02

RZS 0,51 ERA N R .62
’ cg.-ar,; 3,33 . 29,78.% S 1,85 27,56 | =
o 3,03 .. | 2,26 R N7 & R N |

“C4fis - B 0,27 ¢ 32,42 e 0,29 | 30,17 -
C’gfi7o : = . - 0311~j.__ | - - * o
.“_C'E4- . 1‘,68" -~ 8,21 i 2757 10501 i
4 0235 775 20-
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Wa?vrand -der.- Ver
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Versuche stets enzzrandfraz ver

unv‘erlag, erya‘hen 3 c?v 80
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Versuoh im FF30-Rohr, 3‘0‘@*‘1‘:1;"aggtfsﬁim'zie insatz.
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Versuchscmordnzmg s Behf izung und Tempemturverte tlung entsprechm

Jd_g_n in Anlage l verzeichneten Angaben. '

Mrchsatg 10 4 m5/h liethana-Propangnmiach.

‘Voz,rakt. : 1 43 -

"~ stscRanatysen in Yolib: -

N Lo:,. Spaltofen - ~ Nach Spa.ltofe_r{
CieeeTrme el ‘ 21,50

i ..0,06

T
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Code o 7L 5032
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I - T R ’3:?.. }/}
ziusbeuten an O.!»finen aus 5'23? F-J 6583.
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.Bei einmligezz Burchg:m,a ,

T 42,0 "

Bei AT nahme stner 100%59. Buckftzhrwzg '
. des micht unnesetzten C206 +. c-.ag s 79 51 Gew % lleth,.;le

g2,5 " Gesamtole
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»_Elnlge Daten‘zur Krackung. von. Parafflnkohlenwasserstoffen_nach

= 7 dem- Sauerstoff—Verfahren. o
ﬁ o Mitgéﬁéiifj&&h"Tr.Klein_am 6 Eril 19587 v
1 Krackung von PrOpan.‘ '7 - .1j, ;wf "25' '“sf;;
r*Bel Kiackung von Propan nacb dem Sauerstoff—Verfahren
“-erhalu man ein Gas’ folgender Zusammensetzung » "Mmm;;774

' 92 o= O,G%-(hﬁqhétens) N o

(Verhaltnls Propan/Sauerstoff 75/25) - R _;

co = 11-128 STl n e W e L e
' 0234 .31% ). wenn auf Aeﬁ&ylen 27% _wenn auf Propy-

e . g cefahrem w1rd - 1en ﬁefahren
R bH 4 B 25% R e . - _— . mr*
'-~02Hf+s3ﬁ8 ”;;_5;7¢L; | o | o

S Gzﬂz B o L U
5«}4%¥5m; Dle Volumenvermehrung des Gases“bezogen auﬁﬁlgngangs'

IprOPan betragt das. 2, 23fache. Som;t erhalt man aus L@O Tellen
) Propan 69,2 Teile Atthen bei elrem_ﬁurchgang Das 1st eine Um='
wandlung~ in: Athylen zu A3 Gew.% des PEOpans bel exnem Durchgang.n

of

Bei” KiacLunﬂ voﬂ”ﬁthan“ﬁ?§’96%xv'enthaltwca 1% G3H8,
'Rest—GH und Wenlg Ng ). exhalt man ein. Gas fol ender Zusammenset—
4 2 1 g —

,zung.
(Vérnaltnls Athan/Sauerstoff 75/95')

cog. - = | 1-1, » 5%
=05 = 0 6% . ;‘
P
.60 . = 13715
’"_62H4‘ = 31,6% ;~f
03H6 = . _O 4-/" )
GH4_ — ( S | : 7 ,9% 7 s
CgHg = 1af
—OgHp U= 057-0;8%



Die- Volumenvermehrung -des- Gases bezogen auf Elngangs~wm

vathan betragt das 1 8fache. Somit- erhalt man aus 96 Tellen Athan..
- 57 Teile —,59~Vol 5. Athylen el zeinem- Durchgang,entsprechena

=55,5- Gew % des Athans-als. Athylen -bel. einem Durchdang..wmw;ww ;;w

Ruckgew1nnbares nicht umgesetzte° Athan Auf 96 Tle. Athan 25,2 ile

' Athan. Unter BerucL51cht1gungwdleses sind somit 97 Tle.,Athylen 3

aus 70 8 Tle Lthan erhalten worden. Dles erglbt eine Volumen— B

ausbeute von 81% oder Gew1cqgéusbeute von- 75% Atthen aus Athan.;
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3 Krackung von Athan—Propan—Gemlsch. I A

Bel der‘Kiackunc‘von Athan—Propan—Gemlsch (3 Vol Athan

+ 1 Vol;PrqpanQ—erhélt man aus 100 Ltr.- Gemisch 65,4 Itr . Gesamt—
'olé?ine C6O Lfr;udgﬂ4,*458 Ltr o q2H6) entsgrechend ‘einer  Gewichts-
beuye von 547 7%~G2H4 und 6 l% C3H6 bel elnmallgem Durchcang. =

‘ﬁr“%Krackang“von“?ropan-ButanfGemlsch. s ftjéwg:;;,e;;.,“

Bel der Kracvung von Propan—Butan—Gemlsch (165 Vol. ﬁm;

"Proper ¥7250° Vol TButen,duit Gew1chtsverha1tn1s‘PrOpan Butan
1: 2) erhalt man aus lOO Ltr. Gemlsch 78 Ltr. 02H4,aas sind 43,8
Gew47 02H4 bezogen auf elngesetztes Gemlscb bet- elnmallgem Durchr
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