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Es wurde versucht, dlesen Gatsch 1n&der Oipauer Versuchsanla,e

- zu.fahren, doch miigte die Crackung schon. nach einer Betriebss-

‘dauer ven 6C-Stunden mbgebrochen werden, da ar Verdemgferein— =
gang ein Aruc&an~tieg von iiber 2 gt festgestellt wirdeo .

Na~h -dem $fEZnen uelgte sieh in depayerdqmpferrbhren ein starker

Koksbelag,‘uer teilweise weit uUber 50;" des siohrquerschnittes
‘ausmachte;-auch dle Raschigringe im unteren Teil Dephlewmators

zeigten starken hoksoelag.

Beim Fanren mit Fesserdimpfzusats (3 c2 )'kon“ten dne.olefire
mar” unbenﬁgepd ‘von- dem- Pareffin abge*renn* werden, -de -durel. den_
““8s~erdampf > —arhebliche-iengen- vo“~n1edezmol&KuluremmLarakﬁanwmiaww

durch .den. Eiihler gefihrt wurden.. kurze"?eit wurde ohne Wasser—

~Gampfl ggfquen, wmobel Jlefine mlt riCatiren Siedeverlaufl anflelen.u
ﬁneiws’” .Cracktemperatur wmurdeft nur 45i 'deg sonst ubl@ghenjvm#~ _

satzes erhalten und -bei Steigerung auf 526 605, . Eine” Untersu%hung-
de atsches auf sexne" glggnalt~ervab 55% 01, der 5gﬂln&eJUmsatz

Eie Analysen in der Anluge zeigen, daﬂ g~nenuoer dgr‘von der herag
“nach ‘Pulitz tiberssndten Probe nach: Ooﬂeu ein: beeonoers schlechtes

Produkt geliefsrt wu”deJ. o , d -
exn rdécnbéreh glé&éVerlaﬁf fir dle

fﬂlymer&satlon (22 Vol.»gbls L0 % VOl,;: Dis 2GC sund 92 VOLer
bis 30°; Bromzahl—-102) wurden-unte ‘den fur Dlpkdlg~ublichen Be-
dingungen {le von nur 4, bis 4ﬁ5\ argraden bei 935° exrhelten.
(ocaiamu 20,455, Hotorg as1 B3y Vorl W fgl205;5= 24‘“auf -Glrefine -be-

' zoben,'wlammnunkt 280 ,.uonradsentéﬁt 6,3“'5._53. ;arde., noch ver-
sucht,durch eine Aluminiumehlori drafiinat on den Gatsch Zuw ver-
besaern, dcch Ohne urfolg._ - Ce e A

’ Llne grosere ?fcba wurde anwdie hocnaruckvgrsucne u wei ergegeben-'
um- zu- prifen, ob- shch duzch nydrierung eine Verbevberung erzielen
“Tdssen kann. g R ‘ : 3 _
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.wichtigsten Daten von verschiedenen bisher im Laboratorium ver- -
arbelteten Erdolparaffinen und Proben von Zeitzer Gatschen.

Weitere Angaben iiber diese Erdolparafflne sind in dem Berichte:

"Verbesserung von Erdolparaffingé%schen durch hydrierende Rafflnatlon"
-Hochdruék Iu vom 25.2. 43 enthalten. -

Die meisten hydrlerten Erdolparafflngatsche sind brauchbar, doch ist
63 noch erfordérlich, in einem GroB8versuch einen dieser Gatsche zu ‘
Tahren und auch die Qualltat .des erhaltenen Oles motorisch zu. uber—,

prufen.
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ﬁ HoDir.Dr.Pier, Hochdr.Lu~

ton Dr.Schlffmann Son
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.. Aus. dem Polymerlsatlonsschlamm kénnen noch ca 80% Helﬁd.cyl.ol. (auf’ Schlamm bezogen) hergestellt werden.4

. Die Ausbeuten asn Motorenlen erhdhen 51ch bei technlscher Verarbeitung, da. dort kelne Verarbe&tungsverluwte

in der Krackstufe auftretens -
Produkt Nr. 675a Gatsch Wedel ergab im Krackofen zl. Koks (1, 1%.auf gecracktés Paraffln bezogen)~.k

Produkt Nr.-721&; T22a ergab schwaahen/Koksansatz.

'Bei allen iibrigen Paraffinen zeigte 51ch nur ein dunnér, lackartiger Uberzug auf den zur Fullung verwandten

Stahlspanen.
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-~ Durch ?ermi—‘!;tm dee RiAe erhiolten w.lr 20 P*oben mfﬁn—
. gatsoh aus vmdhicﬁanen m&mtfmﬁn, s sollte. testgestaut
vwerden, ob aie sich dmreh Hydrierung’ 80 ratfinimn lasvon, ma
dss Paraffin- wenlgotens als Rohatoff: £iir als Sohmiertleynthose
(Ermokung odar Chlorierung von Paraffin mit apeoblieaaenaar Poly-;
_merisatien) eingasotxt werden ksnne o

- Die 20 :Pamtinsatseh-ﬁrom aes.gten bes. aer ml;ﬁise&xon
_!Intmuuhmg -eywartungagenian. £TOBR0 ‘lfntamehiaae. Jode .aer ‘Proben )
wupde durch neatn:.uuon in einen Yorlmuf bim 3480%, ai. eisnntnche |
—~Pm£!1nm1ction ;540-100 nnﬁ eimm Eachlanf a'ber 500% mrlegt;

- die mt.tnat:.on warde im Yakmm ‘bel 5 mm durehgeﬁmrt: aie’ &wp'-

yangahmm hezidmm sloh auf Amegnamﬁamek.m der. mstﬁn-
trak‘!:ion ‘540-50&° wmden spssiﬁeehea ‘Gewicht Yel 70°0, ,&niun-

T punkty smalspnnkt und Paraffingehnlt nach Holde amtmrb. BE Ui
ergab & _;gh dsbei das aus Anlege I arss.emum Bilde — - ' o

) ‘“h‘ur "-'rnbe 1, aaa ‘%chwitz‘il 1T wn "‘rzabim!.ﬁ. ,am'kapricht - moh

AD 2 “ginies Torlaufes Vom otva 10 ¢ = ohne Teitéres den Anfore
'darnngen -aer ‘%crﬂierﬁlmthese. ‘Pei 2llen anderen Froben. “‘W

spezifinche ( ee'-d.om erﬁiedrigt, sie‘* Anilinﬁzr.k‘!: nach ‘mglich!mﬁ:

_ M’h{ ﬁéﬁ@ﬂs ‘ T e e -

H:l.em m&en aie meﬁmtsch-mzmnmin 200 3-63@23 .
- ein Teil der ?mbeu auassrdem im 1 Lirv.-0fen - ‘pei 250 ain Dmbk
"dsr l.stalvtiechen mgmxyﬂrierm unterwcrfan. Bt 5edam %mkt
wurden mehrere Versuche bel verechiedenen Hydriertemperatursn mus-

gemhrt, um die cptinalan Arbeitsb@@ingunz&h gu ermitteln. In sllen
Millen - a’bmaehen von der Probe 18, dom Dol 1mrgener raraffingatoch,
Sox eaphaltmtltige Mcaketwe enthiolt - kornsite mit gmten Torehes
sitzen geax‘hei'!zat werdon. Doy verdmta aesmsemmm. der in den
’%@rmmnla«mn filr die ?ﬁm?drimng verwanét wird, erwias aich an.ch
7"1’5.!' diemm Zwec!c als gut g*eeimat. '
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: mtse s 4no sehwitntil IT von 'nrzams.a. vmrde tmtor sﬂn'
nilaen M&ngxm;;m ohne wosentlisne Znderung seines ‘Biedovernnl tens

" pagriniaort, wobel sus den annkcmm fatsok ein fast farbloses Pro-

dnkt mit praktisch unwrﬁndertem apaz.&avdoht wnd Ani‘}.lnpnak‘t orhuh
?en mdto ‘

Dis ”Nbs 2 Pamffingataoh awa Iamiuhe. und a:u mu- '5,
?Ins@taoh aus Trsebznia. konnten ebanfalls under sehr. milden -
Beingungen raffiniert werden. 28 entstanden atwa 1025 % mte-laz

b0 340°%; Gor Test siedete swlschen 340 und 500%¢, Nach den analm-

£isohen Daten s‘.!.nd ade ‘!’amf‘f’ingrak%iom Tir die %m».-azm_j, e
geeigﬂet. ' |

| aio em éez- m.. aaar ym-lsa‘:mndlzmg Ton.- mmohlmcmmw

spreahan. Ma untera ‘Grenze deor ﬁitae.ﬂlrmbﬁaw yurde 8 -~ 1::

gef;unaen. vei anderen ?mben, :’me’ﬁegard@va aen, ! emtandsparaﬁ’i.u

‘nen (Petr

‘n¥ner. Bed Giemen Probom. enthie‘.lt das. Byartarpmankt feilwnige nook
‘tngésnAltone Anteile Uber- 5060; aiome XKonnte mun, folls. eﬁ,e‘;igzxt, 3
~auf’ Senmiersl verarbeltst werden kSnnen, pach. :u'smr Abtmﬁmmgm

" oppen anf ‘fnre Pignong als Rohsto?f fir dle Sohmiertiognt:

,_;mek&n
ate Ro&ss&mﬁaylmdgroimtheae “igt ®Ee Ey&ﬁmmfm L340 bis -

EEun) 1ag ‘315 TittelBlnsuriidung. mtwama_aaﬁan&ab;&eg*

‘dom By&riamaml in-ale Fyﬁﬁma znﬁemmmn.“ e gmm
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xf‘t: glle Proben mr‘en ms meé:!.@wt bezgia‘nnet. m

etwa 456°) aus don Pyoben 4, 6 und }.4‘ abem&al n gub, ﬁas ene ?romts
noeh hmn&amr. e *”‘m’ig@n rrédukte m-d-en zmch sp@mﬁaohm o=

‘wioht wd Anflinpunkt der Pavasfinfraltion vaurteilts 4ie Maten

1iggen 8oy 428D aue Hy&rier?méukta in ﬁén mfﬁ%ﬂmm ------- o
mllem : -

A:is @qultnmm..kt fﬁil}.t bei Ao hyﬁﬁersnﬁen Minaﬂm mhen
wenig paraffiniadhen Ben,ziﬂ ein. sexr mtefs T?ie@elﬁl mit Letan= —

_mlﬂn mwgo’bm :‘5‘5 !xna 5&5 und Stoakmmk*en m emvg‘ -15 an.
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. Me Pro'ben 13-19 hﬁben unter den bigherigen Pedingungon
‘xeine £ir ue Synthose geeigneten. Pumﬁm gcgobem wie. Bchnierﬂlu-
wexrsuche mi-b aem: Bydrimmfﬁnen sus Prove 12, den ?strolatun
sas Folin, und Drobe 17, dew ‘Pamfﬁngntsch ous Yedel, © erwiegén unf
wie sich sup den mlytisehén Daten dar Ubrigen. Prohen folgm mm.
Dureh vwenarmns aer Hyﬁx’iemng atiyfte o8, {nahenoniere bei m N
| mm 1% und 18, dem ‘Winusgatoch sus rezedinis und dem yemmm
‘aus Xolin, noch aSglich sein, ‘Broushbare ?roduk‘tﬂ"m erhalten, ‘ddéen”
werden dobei Ase Aunsbenten ¥leinex, und aaher as,a vemna.'mg d&wer
‘aat.che mgtmsﬁge&o sle die ger tbrigeme. - -

. Die ‘Prohe 20, Rﬁckleufpar&ﬁm der Fo:-dﬂeutse’nen inn@ral’? """"
warke pB1iLm, wer LTUHE. qgnén Fyﬂriemrmﬂ‘ﬁ nieh aumiehend. fug
“inyen anelybischen | faten keon man gsehlienmen, dess gie sich Hiniich
verar‘beiten Im;nen ‘anrtte wie mm Te obenf;alls es.n mzeklauﬁsao
v-ratfin der ‘?ovéfmutnchep meraldlwerka. K O N

] hfé”?gariemene~mxleixam ”aﬁs‘mb haben gezsig“. &a«%&
_ss,ch ein grosser @il der Hbersandten TedBle? Pareffingateclie 2
“ppgaukten raffinieren 1ant, 440 Ui ade ;chmieﬁlsyamase (mm}’
Eysoken DIWe chlorieren won. ?araffm ™y mzschliessanaor T 93—9@391‘5- .
. gation) in Frage gommen. Dabei ist naturgmﬁss ade Fushente an . Vare.
woytbaren m:in}:t unse hﬁher. je mehx "’arafﬁ.!% der gatech CenitnlE
und i 211 ge"eﬁ.nen, e mehr anteile schon wor der Raf*ina"bion im
mignn 813&&%:!@14:21 liegem ‘Bei der. 30!‘.1“13’2’:513‘3733'&}}@88 dm'ah
*{mekan im. es. mgohaiﬁli& xfz ZIi6Y, 8o E mit erhebllie
chen !éienpen twer 500°%- siedender ‘Dam:.-inﬁ 7n verwemlen vo;%uegev .
getzt, 4s35 ‘aie smarai@end hvﬁri.er't ainda. ?araffhmtseha aus Te-
a‘tillatﬁlen 1as0en siéh 1eic*3ter varar‘fmi.tan alg gsolohe aus R Rilek
atandsﬁlen (”afrolatum).‘ S g e ]

Zur *‘m ger wrliegendan urgabniqse wird vorgezzohla«-
gan. in einera aeht shod zon Grce:svemuch etwa 208, % aas ?Wﬂ“" '
gatseham, der T iz die %hmier&ilayntheam eingeaetzt werden e&al
v nydriered, m«a ass. refinierte Produkt in oppan oder PELLGE -
'emmeﬁs, in doz. Eeias&mvs"swl* naewmﬁlag@ Lw&wigshngen aRiew-
‘rerseits ouf schmieril Zu verarbsttehs 9T grossversneh. sur Hydrie=
rong katmte m?: je&ewﬁﬁt ei.n;:eschal**et mrawllar&ings aﬁeﬁte
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