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Um eine groBere Menge von ‘Oelen fﬁr'PrﬁszQcke Zu. [Vewfugygg z hﬁ
wurden in der Zeit vom 26. Juni bis 14. Juli 1939 ?elt e 30 T
Produktes von ngh Slack Wex und Sweater 0il, das }m Vqrhéi%ﬁfé“?’
gemischt war, in Op. 23 verarbeitet. (vergl Tatlg' vl ”"'-t Nr.
Bei der Krackung Wurdem um die Koksabscheidungen in den -Verdampfer-
‘rohren zuruckzudrangen, stindlich etwa 5 kg Wasserdampf zum Ausgangs—
produkt bei Elntrltt in den Verdampfer hlnzugesetzt Die Krackung,
wobei dds’ Produkt bis- auf einen etwa 20%1gen Riickstand - ausgefahren
iwurde, und flu331ge Produkte 1n einer Ausbeute bei 69 7 % erhalten )
'wurden, verllef ‘ohne Storung. (“1nze1he1ten s. Anlage 1) .Da . 31ch im R
Ausgangsmaterlal schlechf krackbare Antelle, die zu Koksblldung nel-
'gen, bel langerer Laufzelt der Anlage 1mmer mehr anrelchern, soll der

;Krackruckstand nach Entfernung dleser SOhadllchen Antelle Welter ver-
‘ arbeitet werden. e

Nach Beendlgung der Krackung and dem Offnen der Anlage wap starkerer
Koksansatz nur 1n den Verdampferrohren vorhanden, die der.Helzw1r—=
Tung | amf“%arksten ausg§§§f2f_”ind, im ganzé‘_Verdamprf_Efﬁa 20 kg.
AuBerdem ‘betanden sich im Dom_52 kg und 1n ‘,-'Kalotte 75_kg Koks.

- Im ubrlgen ‘war—die Arilage praktlsch frel von- Aoscheldungen.‘”'

“Dle erhaltenen Oieflne wurden zum groBten Teil zu. chkol welterver-
arbeitet und in den Partien 110 piif vorzugswelse ein Oel mit eétwa
4.3 Englergraden bei 99 C und einém Vlskos1tat31ndex von 116 ge—f“
wonnen.,chkol mit noch hoherer Viskositat wurde-in den Partlen _
j123—124 hergestellt Ledlgllch ca. 2000 ks der Oleflne Wurden auf e
Schweres Motorendl verarbet%e%—(Partle 119—1209— Elnzelhelten “iiber
“Anakguten und Elgenschaften der Oele sind in der Anlage 2 angegeben.

'Als Nebenprodukt wurden aus . dem von den Polymarlsaten der Partlen
110—124 abgetrennten Al ClB—haltlgen Abschlamm. 894 kg Zyllnderol

Tmlt ‘einer VlSkOSltat von 6,09 Englergraden“bel 100 C. und elnem
Flammpunkt von~305 C gewonnen, ‘ : - -

Verteilers: Dir. Dr. Mullqr i &/
pr. Ringer T [\‘U {51} o J%w
~Dr. Harimamn 0 L 137”
Dr. Baumeister

_Dr. Bertram D Vof? s (,3) 2217 :7 BOE. G. Wietzel




‘Aniagevl.

Durchschnittliche Betriebstemperaturén in der.Krackanlége;

Verdempfer Heizraum - ~ 590-600°- C
* " - unten - 370-380 .
e M Mitte o T -~ 400-410~
" oben. ' - . . '400-410 -
Verbinduﬁg Verdampfer-Kolomme =~ . ... 375-385;
Krackkolonne (ifitte) : . 495-500
Verblndung Kolonne-Dephlegmator _ 490
' Dephlegmator unten ‘ : 380
: oMo w7 oben R T 148—154' '
'Kfackbiiahz S s o ’;jfj'.
Gekracktes Produkt 73'_"--"5~ : 4"272*kg
Krackruckstan& ”  ".. T e 18, 8"
—flissige Olefine - mwmwwmf”;%%;f,“hmhls 075. kg_mm
Kohleturmoleflne S 819 kg
Gesamtausbeute an ‘Olefinen 7 16 ‘894 kg = 69,1\%
‘Gas + Ve*lust» : ‘ _ S : 30,3 %
Gesamtdurchsatz . - ... . . 113 430 kg
Umsatz/Durchsatz - -~ 21,4 %
Betrlebsstunden R R HA439w>v-
Gekrackt ‘pro Stunde . 55,3 kg .
W“Kraftgasverbrauch Verdampfer, mwwf”"“'w38?860755ﬁwf
; ‘n % Kolonne = B 22'610'cbﬁ_
Gesamtgasverbrauch ! " 61 470 cbm

' Kraftgasverbrauch pro kg umgese* stes” el
Produ,k't; 2,53 cbm



Po;ymer;satigggn‘>

-

 Partie

110-118,121

122

123 - 124

|}l Verarbeitet auf
B Olefine kg
*“;Verdunner kg
vé'A1013 %

g

i Abdestlllat %

Polymerisatlonsdauer Std.'-
:§:Zel nach Zentrifugleren ké 10 465
.27.0 -

tPolymerisatlonstemgeratur<;

Dicksl
9991
..2000

.

40

Dickol

- 1207 .

4

Dicksl
2261 .

200.:[ '__1” 

g

27119 ~ 120

Oelausbeut’fkg

.n,_f

¥ Viskositat bei- 38°C‘

“~Flammpunkt 0
Stockpunkt C

A{~Visk651tatwbe1 oo°c - i |
_W,W;.:f,llﬁwnA”,:;‘l,_., P
-ﬁbe:.2§077

~AﬁiI1npunkt°c S

i ,._7644 ~ E— . i I ,

5343
.49.8.E"
42750

- 35\
140

o e

"hu

e
.
,‘l

bcnweres Notorenol
2034

yéOO
,'”3

i T

60

22 - T

'2155

& >.25L3, o
A AR -3 Ko R —
_.55.2 |

“ 3.2 B
Clie

244 .

=27

-

135 -

-~Neutrallsatlonszah1
Verselfupgsqghl g

-~

P

"0.01.
. 0.25

Niedrlge Ausbeute daher, weil die Temperaxur Wahrend der Reaktion voruber-i‘

gehend zu hoch gestlegen war und das Polymerlsat schlecht vom~Schlamm ab-

! getrennt. wurde.
H

<

0.01 .

0.07.
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Tatigkeitsberioht Nr. 7 T

Verarbeitung eings:Géﬁischés von High Slack Wax und Sweater 0il
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In der Zeit vom 13. Februar bis 7. Marz 1939 wurden 29.-¢ eines Pro-
duktes, das -aus High Slack Wax und Sweater 0il im Verhaltnis 2: 1-ba~”
'etand, in der Krackanlage in 0p. 23" verarbeitet. Um ein ‘méglichst pas="
raffinfreies Gemisch von flussigen Olefinen zZu erhalten, wurde auf*“'
;—Wasser'amp"z"” ”“belm Vérdampfen des—?araffins'verzichtet, da es
eich bei fruheren Versuchen gezelgt hatte, daB der Dephlegmator
‘bei der htheren Belastung, ‘die durch Zusatz von Wasserdampf“?iﬁE?éht,
'nfcht*eiuwand«frfefarbmem&em-gierehen—erundéiimmie-aueh-wn,—“
dem Einspritzen von- Frlschprodukt zw1schen Kolonne’und Dephlegmator, .
wodurchwKoksabscheldungen vermieden. werden konnen, . Abstand genommen.fw
6bwohl ‘diese. beiden Mittel, die- Keksabsehe%dangen—zu—¥erriage¥ny——————
nicht angewandt wurden, lief der Versuch ohne Stdrung ab. Die Krak-

wurde bis auf einen’ Ruckstand von’ 13,6~%-durchgefdhrt, ine

1ieh ist.

Beim Uffngn\der Apparatur gelgte 91ch ein Koksénsatz besondérs in
der 5.~7. Reihe ‘der Verdampferrohre und im Dom im Gesamtgewicht von
56 kg. In der Kalotte waren 184 kg Koks vorhanden, Beziiglich der
Einzelheiten des Krackveflaufes se; auf Anlage 1 verwiesen.

Die Polymerlsatlonen verllefen normal Gewohnllchea Zylinderdl wur-
_de.nur_aus_dem be1~den_Bglymerlsa$1gn§n auf . schweres Motorendl an-—~
gefallenen Schlamm gewonnen. AuBerdem wurde auf Wunsch etwa 1

[
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eines hochwertigen HeiBdampfzylinderdls mit hoherem Flammpunkt Nerge-
stellt. (Einzelheiten-vgl. Anlage 2 und 3.) '

" Anlagen.

.-Verteiler: _
Herrn Dir. Dr. Miller-Cunradi
Herrn Dir. Dr. Pier , -
Herrn Dr. Ringer 2 EX. .
Herrn Dr. Langheinrich, Berlin o
- Ammonlebor .4 Ex. (Amm.Lab., Dr.Htm., .
' - - Dr.Bstr.y Dr.Btm.)
.D.A'o P'. G . R 3 Ex - T .

Deutsche Vakuum 01 A.G. 3 Bx.



Anlage 1.
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'Verdampfer delzraum - ~—~4-66 c

unten . ~ 400-408_C

" - Mitte : . 409-411_C
" - oben . . BT 415~ 420 c
Verbindung Verdampfer—Kolonne . 390-395, g
Krackkolonne (Mitte) - 501°%¢
~Verbindung Kolonne—Dephlegmator - 48000
Depplegmator unten - o 375,C
: f oben H,_~~w,j ~ . 162 168_0.
KrackEIIanz:‘ .
_Gekracktes Produkt -~ 25 040 kg
flus51ge OlefIncr . ' 717 552 kg |
'Kohleturmolefine T R LTt 624 kg
" Gesamtolefine R ) ""7”"f18w176"xg”““
. Olefinausbeute T 12,6
Gas + Verlust = T 2754 %
‘Gesamtdurcheatz - o 131 700 kg
Umsatz ¢ Durchsatz- - ' 19.1 %
““BetrleDSbLu.uucu S 487
Gekrackt pro Stunde | o 51,5 Lg
_.Gasverbrauch.Verdampfer .. . . . e . ..57 940 cbm
 Gasverbrauch Kolonne | 22'180‘c5m"
Gesamtgasverbraucq . : _— 60_120 cbm
Gasverbrauch pro~kg‘gekracktes rrodukt ~ "2,4 cbm
13,6 %.

nlcht gekrackter Ruckstand



_Anlage Z. -~

Polymerisationen.

Partie = | 87-90, 94, 97 91 |92, 93, 95, 96
verarbeitet auf "} schweres leichtes: hoéhwertiges
- T T Motorensl = | Motorendl TZylinderbl
| olefine xg - 9977 {1200 | 2318
Verdiinner kg g9 -} 200 400
meg%- | 4 | 3 6
Cy0Hg l%’ ; 1o~ - .5
NaCl %~ - I T N
”#Temﬁefatur'*oc’  60— B 1o R
Damer: ‘Stdn. B - 10} 1.
.| gieren v 9613 = 1300, .| 2599
| avaestatrat 6 | 26 - 148 | o547
1 " :.kg, L7120 0 |vi08 1081 7T
A dersusbente # 51,7 | 67,02 _'i:.:}-e.s
| viskositat bei 38°C | 30,2 E° R 15,7 B®:}._ . - gy
Viskositat bei 99°C | 3,08 B TR
'Vlskositat be1 100 c“"ﬂ - - | -6,90 E®°
Flammpunkt °% dern  lawr . |33 T
Stockpunkt °¢ C |-32 | = | = 3
'Anillnpunkt °%¢ L1357 : L = -

1) Kennzahlen gind vom unrafflnlerten Ol. _.U“Q

2) Ein Te11 des. zugesetzten Verdiinners wurde nicht m1r abdestil—.
llert..Oel mit. 3 % Terrana rafflnlert.

3) Hlervon wurden 210 kg zum Vorspulen der Weckeranlage verbraucht.



Anlage 3.

Nebenprodukte bei Polymerisation. -

L TH—

‘Partie . . 87-90,- 94, 97|92, 93, 95, 96 -
Neberprodukt  HeiBdampf- |leichtes

B ‘ zylinderdl Motorendsl
Ausbeuté“kg" ' 448 1844 -

| Ausbeute % 1 326 28,7 1)'
‘Viskositét bei 38°C . — — 17,8 E°
VlSkOSltat bei 99%| -~ . 2, 09‘jfr~—*__f‘

{ Viskositdt béi'*bo ¢l 6,97 E° - .

| BECES | S D fgo

‘ Elammpunki; °c __371"6‘1 il 'i2‘4.7' B

1) Berechnet fiir 12599 kg Oel -nach Schleudern" (cf. Anm 3 der
: vorlgen Tabelle) Oel mit 3 % Terrana raffiniert.





