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o o 1. Dies ift ein Staatsgeheimnis meume bes
.. o § 88 R3163. . s
Ak tennotigz .. . 2. Weitergatc nur oerfdiofien, bcx ponbefarbenmg
: als LEinfdreiben”, - —
7~ . ‘ - - 3. Anjbawalung wnicr Dcrantmortung des Gm}’d
SR ) e fangers unter aciide rtem Lerjging.- - -
uber eine Besnrechung am 21.August d.J. in Oppau
zwischen den Herren Dr.Ringer ‘ 7
Dr,Baumeister . /Qéf'k
Dr.Treuge. o ' - AL

- - g W e .von -Herrn Dr.Baumeister die Mitteilung ge-
macht, daneln der Rhenania gelieferten Olefin bei der
Polymerisation in Ovpau (Polymerisationstemperatur ca.300) ein -
01 mit der Viscositit E = 7,5° und einém V.I. von 113 er= '
“halten wurde, wo—hingeggg nach Angabe der Rhenania aus ihren
Betrlebsoleflnen hur Schmierdle mit der Viscositdt von ca.5, 5°

‘gzewonnen werden. Uber den :-Conradsontest des Polymerlsatlons-
vggsuches in Ovppau konnte Herr Pr.Bauvmeister zur Zeit der Be-~
svrechung noch keine Mitteiluns machen. Da fiir dieses glnstige

:Polvmerlsatlonsergebnls einerseits die Art. der Krackurig, wie
'Sle“be1~der“Rhenan1a“ausgefuhrt'wxrd““verantwortlmch—'emacht”*““
werden kann, andererseits. aber der Gehalt des Ausgangsparaffins
an arom@btischen Kohlenwasserstoffen einen. glinstigen EinflusB
.auf. die. ?olvmerlsatlon ‘ausiiben -ké6nnte,- w1rd —~vereinbart,--dal.-.

Herr Dr.Baumeister Polvmerlsatlonsversuche unter Zusatz ge—
ringer Meérigen Nanhthalln Dzw.” -Methvl-Nanhthalln oder Tetralln

~durchfiihren soll, o o o -

H1n81chtl;ch der in nachster Zelt stattflndenden
Besnrechung_mlt der Rhenania wird’ abgesprochenL_daB vorher
die Herren Dr . Hartmann, Dr.Baumeister und Dr.Treuge nochmals
—aenaues¢ens—d&e—A£be&$sbed&n&ungen—und—E£&ebnLsse—&a~09pau——~
und Politz festlegen sollen. Daziu scllen,von Herrn: Dr.Hart-
mann die Unterlagen fiir die Krackbedlngungen“In Pslitz, die -
“Elgenschaften und Siedekurve der erhaltenen Olefine sowie’ d1e~w
'Polvmerlsatlopsbedlngungen und Erpebnlsse belgebracht werden.
_Herr Dr.B ‘
“EinfiuB von Druck, Temneraturstelgerung, EinfluB des Wasser~
. dampfes, Verqnderung der Verweilzeit und Stromungspesohw1nd1g—
keit bei verschiedenen Produkten. Die Besnrechung soll-in etwa -
‘8=10 Tagen stattfinden., Herr Dr. Baumeister wird mit Herrn Dr.
Hartmann den fenauen- Zeltnunkt ‘der Besnreohung vereinbaren.
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Durchschlag fir Herrn Dr, Binger
I.G Far'ben.
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Die Arbeitsweise, nach der bel der I.G. und Rhenania Paraffin-
echmierol)hergestellt wird, unterscheidet sich hauptsichlich
dn. der Krackstufe, Die Rhensnia krackt bel khihercy Temperatur -
und kurzer, Verweilzelt, dle I.Ge dagegen bel léngerer Verwell-
zeit und niedrigerer Temperatur. Bei dex Arbeitsweise der Rhena-
nia werden die nicht krackfihigen Anteile eus der Verdampfer-
>stufe und die sich bei der Spaltung bildenden hochmolekularen
Produkte aus dem Krels. herausgezogen, wdhrend sie bel dem
Vérfahren der I1.G. im Kreislauf verbleiben. Unterschiede be-
stahen fernex in ‘der Polymerisation, sowie in der,iafflnatlons~
~art dex r‘na.p::-ocu:tl:c‘i:e. Die 1.Ge. gewinnt aus dem Polymerlsatio~s~‘

. abschlamm Heifdmmpfzylindertdl; eine Zhnliche Aufarbeitung
,ist bel der Rbenania vorvcsehen.

Inwiewelt sich dle versehledenen Arbe¢tswe‘sen der beiden’ Ver-

fahren auf Ansbeute und ‘Qualitit der Lnapredukte auswirken, ,
gent aug der in derx Anlage be.gefugten Aafstcllung hervor, in
‘der dle’ Ergebnisse dex in der Versuchsanlage Oppau und dem BeQU
_tzieb 1n Pdlitz ﬁenen von Earbdrg gegenubergectellt uind.A'

Die nsch bYeiden Verfahren aus dEm elngeSetzten nohmaterial
anfallenden Erackgasmengen betragen in P8litz 21 £ und .in Hare
Jburg 25=30 . Aus den anfallenden Geleflncn gewinng, rElitz
‘37 % raffinicrtes Dicktl neben etwa 10 % elndampfzylinﬁerﬁl
und ca.36 p Vorlau¢dl. Im Verrlelch_hlcrzu uurden in whr aus
\einsm &18 &tnCh, der das Augranrsma erlal fur die “araffin-
sehﬁierblanlage darsﬁellt, 45,6 A picksly 2,5 % helbdampxzy-
lindersl wmd 15,4 pxﬁhilaufol, bezogen auf das tatsichlich
vrckrackte Ausgan»auatexaal, erhalten. Aus- einem.ﬁaterial, das -
unyef&hr da, entsprichv; wle es in P6litz eingesetznt wird,\wur-
v ” '~-be$;;ebsma£&5 hergestellt, dancben 2.4 Heif-~ ' ...
dampfzylindercl und 15,3 % Vorlaufdl. Bei der Rhenania wcrden L
Bel demAaerzeitlg im betrleb eingeuetZuen\ ischgatsch 15 &
nieht spaltbare Antelle {1n der Zussmmenstelling als’ Spaltrucx— '
stand bezeidhnet) erhalten, die hauptsichlich aus nicht krack-
una verdsmpfacgsfihigen Ausgangsmaterial bestehen. Bei einem
_dem~Pﬁliizﬁ*a$erial S z v—uleksr

S@altruekstand auf 5 W_zurﬁck.
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- Die Hengen ‘an Vorlauftl sind bei-de¥ Rhenanis wesentlich-ge-
ringer (15 / gegenliber 30 % in P8litz), was darauf zuriickzue

_ fihren ist, dap P6litz in derx Polymerisationsstuie mit Schwie-
rigkeliten gu kimpfen hat. e

Der gualititsunterschied der nach belden Verfahren hergestelle
ten Ule (gem#B beiliegender Gegenliberstellung), der hauptsich-
lich in einen nlearicereu V.I. und einem hheren Konradsontest
der Rhenania gegenuber den P4litz-{len gum- Ausdruck kommt,

‘ist in erster Linie auf die Unterschiede der Rohmaterialien
zurilckzufilhren. In P8litz werden neben Extra-fartparaffin .
aus der aynthese-Anlage Paraffine (T.T, H.Paraffine) mit gerin-
gem Ulgehalt - die auserdern sehr- paraiflnzsch ‘sind - verarbei-
tet, wihrend das aus Erddl_gewoﬁn ne’ Rohmaterial der Rhenania
-gwigclien -1C bis 25 % an Ringkohlenwasserstoffen reichke Ole
enthalta Hur ein Teil dieses dLD husgangsmatcrial anhaftenden
Ols Wird mit aem.Abschlamm herausf»zogen, ein betrach 1icher~ﬁ

der SPaltdestillate. ﬁgre die L.G. gczwungen, ‘unser Aasganoé-'
mater1a1<zu verarbelten, so wuxde sich dieser schnaigende

“qtﬂfIﬁBfﬁEéEfgfﬁfk—f_ﬁéﬁérkb&r machen, da elne gﬂtfernung _
‘ der schadigendan Anteile aus dem Kreislauf nicht stattfindet.
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qui Frage{des Ausgangs materlals teilt Herr Dr.daumeloter nit,

daB in Politz Zeitzer TTH-Paraffin (Schmelzpunkt 46°C) verar-
beitet. w1rd, eln BraLnLohlethrlerparafL1n mit einem Gehalt

von 10—20% para;flnlscnem 0l; auBerdem ein thraLartphraffln

aus. der Flschersynthese (mittlerer Schmelzpunkt 80°C) .- Diese

'belden.Ausgangsmaterlallen werden im GemlgEh eingesetzt, da von’

vden einzelnen Komponenten nicht genligende lengen fiir. einen

;100 1gen Einsatz - vorhanden sind, AuBer diesen Ausgangsmaterlallen'
'Mkommen ‘noch klelneré"mengen "Paraffingatsch von der Gewerkschaft

Viector in Rauxel, von Schwarzheide und von der Ruhrchemie zur -

Verarbeltung.. Das holekulargew1cht der Paraffine 11egt bei 450_

_ Rhenanla verarbeltet paraf”:ncse Yaraffingatsche. aus der
Ostmark (letersdorf), die jedoch eimen gewissen Gehalt an

aromatlschen und nanhthenlschen Begtanatellen be51tzen. Der
~~Parafflnga'bschmwn.rd in. Harburgﬂln folg enaer Heise. erhaluen.,

Die. aus‘dem.Erdol ‘gewonnenen einzelnen. Schmlerolfraktlonen
_werden 1n elner Stufe hach der Bénzol—Acetonmeuho e ent—
$paraff1n1ert. Der Para 1“J.Iléau,scll enthalt sodanﬁ hocn 5 30p Ol,
im-Mittel- 20% Hit Ausnahme. des. Zyllnderolbatsche der~s1oh
Fur dle Schmlerolnerstellung.nlc v elbnet, werceh die ubrloen

ﬁParanlnschlerulher te 1lun5. Der erhalLene Gatson'ent wilt

”elne Det*wchtllc“e henue an “1ngLohlenwabcer°tomIen, Qle DClm

‘Spal%en und’ Poly merlslefen DCLWleflgkcluen pachen. ©in 1geales

“Ausy w*"t'zzza‘t:erlal ware 01n Gatech- mlt nur 5% Ve -In-einigen.
Honaten verarbvel tet Rhenania auch Gatsch aus Lcutralul und

Spindelcl der Ilerag, der durch Vor“—;Je.anbeve ude1~anuLehan@1ung'

Akelne Aromaten enthilt. Von diesen: Gatsch Tassen sich 90%
‘X¥racken, und man’ erhidlt elﬁ% Ausuevte von 4up, bezogen auf .
die krackfihigen Beotaﬂutellc. DR ~_ ‘ ”"~1“ B

“Zu den Ausbeuten und zur uuallt¢t des ernalx terien Dickils’

1m Oppauer Versuchs oeurleb bel dex Vcrarbeltunb von mTH—Para;fln

_aUs Zeitz machte ‘Herr Dr. Baumelgter folgenue Angaben.
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Ausbeuten . - - “bez.auf einges.Paraffin
i Eingésetztes Paraffin '<IOO'
‘Krackriickstand - 4,2
Olefine (50-3002). 66,7 °
”,Gas + Verlust '129,1
Brightstock vor Rafflnatlon 47,4f—
. " raffiniert - . 45,6
_:Vorlaufol— o | in,O"'
$NHe13dampfzy11nderol 2,0
-aus Schlamm . T
Vorlaufdl aus Heleampf—:*f , 1;4—&
. zvllnderolaestlllatlon ' -
----- Verarbeltungsverluste (Ver-. 5490
dampfung von Oleflnen, T
_ Emuls1onsb11dung etc) -
Qualltat des Brightstocks B
Englergradé750% : T 30 00
"o Hor —" 4,64
f;V100051tat51ndex S b - N
 Flammpunkt’ | - 278°
Stockpunkt - =399 "
_ &nilimpanky C Tgs0
.rCCnré&sontest. SR untér” 0,10;

Die o Herren, der Rhenanla auBerten, daB 1nﬂﬁer Rhenanxa- -
'Anlave ungefshr die gleichen Ergebnigse wie in Gppdﬁ_EfH§i¥€ﬁf‘—“
~werden mit Ausnahme der: V‘ cositédt des erhaltenen Br1ghtstocks,i~
/die etwas niedriger 1¢ept. Im elnzelnen madH%en s1e noch ’

mumn b,

>folgende Angaben.w.-w T

\
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Bei lelchten Olen betrigt der Krackruckstand 10%

“bei_schwenen etwa 13%.

D1e Olefinausbeute bei' lelchten Olen 11egt bel 70%,

bel schweren ‘Ulen bei 60%. /

Bei einem bestlmmten Versuch wurden 15% KrackruCKSuand

._erhalten und welterhln folgende- Ausbeuten4
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Olefine:; . 60%
.Polymerféation: 90% -Rohpolymerlsat :
o 6% Polymerlsatlonsruckstand (Schlamm)
4/ Verlust (durch Emulsionsbildung)

atmosphdrische I -
Destillation: ~.2% Benzin

92% Riickstand
Vacuum- - - e
Destlllatlon 15% Gasol

. 8% schweres Spindeldl
- '6%‘1eichteSWMaschimen61 
- '70%' Brightstock: -
- 1% Verlust.

~m»D1eMAusbeute~an~Br1ghtstock—betragt»demnach~54,8%,wbezoge1

wauf elngesetztes Paraffln be ZVie 40 9% bezogenﬂauf gekracktes
,Aufarbeltung des Schlammes) e _ ;,;. e L .

~Dies: Gatqche~der Rheriania- enthalten bis zu- 17% Aromaten und -

'Naphthene, die durch eine Edeleanubehanalung entfernt Werden
konnten, wodurch Rhenanla einen Conradsoncarbontest entsprechend

- Oppau unter 0,1 erhaltenrwurde. Elne Erhohung des- uonradson—_
“carbontestes kommt auch dadurch zustande, daB_die Scnlammab chel—,
dung unvollkommen 1st, wodurch Aromaten und Haphthene 1r aas _
schmiersl gelangen. Iso—Parafflne spalten ‘sehnell, geben” aber "
~¥rolren Conrausoncarbo‘fést—“tm;bes+en ‘ur—ﬁze—ﬁcﬁmlerciherstellung
eignen sich normalkettlge parafflnlsche Konlenwassers+ﬂffe. =
;,W Nach kurzer Séhllderung der elnzelaen Verianrensstuienf ‘
in’ “Oppau ﬁnd\bel der Rhenanla weist Dr Ringer darauf hln,
"daB unbedlnﬁt der 1nfluB des Dru kes auvih die AuSEeu%e und
.Qualltat des Endproduktes festgestellt weraen niisse. Dle»I G
habe beizder Ausarbeltung 1hres Verfahrens Wert aarauf gelegt

der Anla e der ?henanla d1e I G -Anlage elnen etwas kompllzler—
teren Elndrucl mache. ‘ -
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Die Rhenania verdampft unter einem Druck von 2 atm.und
krackt unter einenm Druck von 0,5 atm.und einér Temperatur: )
von 580 in drei-parallelen Bohrschlangen bei einer Verwell—

—zeit von etwa 5 Sekunden. Die Olefine aus Gas, die. etwa 5%.
der Gesamtoleflnmenge betragen, werdeﬁ*bel Rhenanla 'nicht
aufgearbeltet Bel der Polymerlsatlon geht Rhenanla bis zu
ieiner maxlm@len Temperatur .bis. zu -86°¢.: Zur Entfernung dex :
letzten Spuren Alnmlnlumcnlorld w1rd das abgeschleuderte 01

- mit Kalk behandelt. ‘ : . -

B -Es wurde*abgeSQrochen, daB von belden SQ}jen fur eine
'Besprechung am 5.August ds.Js. in Berlin Unﬁerlasen vorbe—w
reitet werden, die Fir die Gegenuberstellung “der beiden.

v‘Verfahren zur Vorlage beim Reichsamt- am - 12.August dsedge”

'Verwendung finden ‘sollen. Dle Ausbeuuen sollen oezoaen
werden auf erhaltendes Eracl proaudt, d.h. auf elngesetztes
“Pgraffin- abzliglich” Krackruckstand; SR
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Betr.:uArbeitsﬁéise’Palitz

A. Krackstufe

“” . Das zur Verarbeltung kommende Paraffin wird 1n
Rohrenverdampfern (Gasheizung mit Unwidlzgeblise) bei 450° in
Dampfform gebracht. Eine Verdampfung mit Wasserdampfzusatz
kann ebenfalls vorgenommen werden. Die Geschwindigkeit, mit
der der’ Paraf¢1ndampf den Verdampxer verlasst, betragt 17 nVéec.
WM ‘/V/\IQJ/L ‘i*r’fv '?“JVQA/‘— f/,’/ t! 2, T‘ﬁ 2] )Pj,ul/rqu

Un -ein Kracken in fliissiger Phase zZu vermelden (Wobel
Paraffine mit der MolekulargroBe der_ Clefine entstehen), wurde..
~die-Anl ge"drucklos#gebauiagDaS“Merdampfia~2araff1n4trltt mit .
ca. 450" in den Krackofen ein, wo es im oberen ‘Teil bei ca. 5000
gespalten wird. gle Spalttemperatur‘betragt Je nach Ausgangs—'
‘paraffln 490-510" : , . )
- - Der Krackofen ist zwecks  guter Warmeubertragung S0
konstrulent, daB in dem scukrechdt. stehenden Ofen ein System
von 10 cm weiten RBhren eingebaut ist; in diesen Rohren er-—
‘TBI@TLﬁie Spaltung, wihrend in den Zwischenriumen zwischen den
einzelnen-RShren die Heizgase ebenfalls wie t.im Verdampfer — -
durch Valzgaugeblase umgefihrt werden. Das Verhiltnis Umsatz:
Durchsatz liegt bei 'maximal 25%% Die.. Verweilzeit im Ofen e
betragt EQ sec,und die Geschw1nd1gke1t ca.lb cm/sec.- =
X F o v n‘ AT G{‘n'n( L% v, UL y Para {»y-,«,,lq,-,‘,,{/ At .4/3’ o Panafhian’ eb’GLLuL’ "
I ,~Das deh E@ackofen verlassende Gemisch pa351ert elnen
“Dephlegmator mit -aufgebautem -Rohrenkiihler;-wobei—das-nicht um—--—--
gesetzte Paraffin abgetrennt wird und im Kreislauf zusammen - _
Tmite Ffi§6ﬁ§§__ffiﬁfwiéﬁéf—in den Verdampfer tritte—2Zur—  — :
Kondensation der Olefine wird das Glefin-Gasgemisch . schlieBlich .
- moch durch ‘einen weiteren Kithler gefithrt. Die letzten rioch im '

Gas enthalten~n polymerlslerbareﬁ Oleflnantelle (Cz—C.Olefime)
- werden scl zeBlich im Gegenstrom” 1n einem Rleseltu dgrch R
hoch51edende Qlefine. auugewaschen., . LT e

Die Kondensgtlon der Oleflne w1ra so vorgenommen, aaB
das Sledeenue bei 300 llegt. k . .

" B Polymerisatlonsstufe . . ;
fic 704?1410.4%&4) P u.%r( atn QMMMW, &\Mzéu.u WP a,c 60{ -
Nv&ﬂﬂu& Nach'einem Zusatz von -4 % Aluminiumchlorid erfolgt
dle Polymerlsatlon je nach Ausggg_solefln widhrend 8-20 Stunden.

fbel elner Temperatur won - 30-100™, Wobe1 fur d1e Her§iellung
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. sehr viskoser (Ole bei mBglichst niederer Temperatur ge-

arbeitet wird. Das Ende der Polymerisation wird durch Er-
mittlung der Bromzahl festgegtellt; so sollen gut durchpolymeri-
sierte Cle keine hoherenﬁﬁz 5@&6 25 besitzen., Bei Herstellung
von- '0len mittlérer Viskositdt wird so gearbeitet, daB noch
20% neutraler Verdiinner (Gasdl) zugésetzt wird, um die
Reaktionswirme besser ablelten Zu konnen.

" Das- Rohpolymerlsat erd -durch eine Schlammzentrlfuge
gegeben, wobei- 10-15% Aluminiumchloridschlamm abgetrennt werdene.
Der Schlamm selbst wird fir sich weiterverarbeitet, wobei noch
ca. 2 % Helﬁdampfzyllnderol erhalten werden. v

Das Polymerisat wird nach Zersetzung mlt helﬁem Vasser
schlieB8lich noch in Separatoren gewaschen und kommt -ohne weitere

Behandlung zur Destillation und Rafflnatlon.>
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in des ‘ T L. N Ry In ,/';;_{‘7;[ Ao

Reichaluftfahrtministerium, st W s O

2.Hd,d.Herrn Oberstabsing.ificklich, LV Ak »@»w,?%’@, ,

Berlin W. 8 S

Yelpzlgersirale 7 . Lop b
Dr.HZ=L¥/GB . ' | 22. Jull 1941 .

Parai’fineenmia'ﬂlanlage der Rhenania—()esgg,

4m 9. Juni 1941 hatten. wiy auf Tb.re Varar.laeaung hin eine Aue-

aprache miﬁ den Herren Dr. Liitkemeyer und Dre. Zerwe von_ Hhanania- ,
~—Gssag~wegan—éer ~Inbetr1ebna!me-—der~Parafﬁ.nschmierﬂlanlage.“invﬂarburg.\
Auf dieger Beapree}mng te:llten uns die Herz-en der Rhenanis mit, \da.B
dlese Anlage in Betrieb genommen sei und nach%erwindungeiniggr
anfénglicher, durch Rohmaterial bedingtar Scnwierigkeiten selther

- zur vollen- Zufriedenhelt- arboite. ‘Die in der Anlage aus - Zylinderlsl-
gatsch ‘surselt erha.itenen schweren Motorentle haben nach aen Angabe!
_der Herran der Rhenania folgende Ligenechaften z B :

f—

ik, By 12T
B

T W - L ® -
Mmmk%— —289—0,—
?VP-‘-.»-, e - .
) Dxese Lla entsyrechen in’ ihren uigenachaften 1m wesantl:!.ehen den
Tlen, die wir aufgrund damgebnisse unaerer W—m—m
bei der groﬁtechniachen Herste]:inng An Palitz erﬁvarten. -

..

- Bei der geschilderten Sachlage 'habe‘n’ wir somit keine unﬁiﬁtelbare "
> Veranlaesung g~sehen. die Rhenania bel dem Betriedb ihrer Paraffin-
sohmierﬁlanlage zZu- unterstﬂtzen, zumal auch die Herren der Iihenania
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Roichsluftfanrtnintsteriam, oo o :
B.Hdodonem Oberﬂtabaing.mcmmo Dronz/m/GB 22.7041 -2

keine dahingehéndon- Wiinsche geauaert- haben, B

Die Herren der’ E‘Eezxania, waren vielmehr mit dem Wunsche za uns
gekommen. sich mit uns iiber einen Erfahrungssusteusch auf dem Gebiet
der Horsltellung von upezinllslen su unterhalten, um diene Produkte
entsprechend den Erfahrnngeu dexr I.Ge gegahenenfalla auch in ithrer
Anlage herstellen su kinnen, Wir heben unsere Unterhaltxmg iber dig-
sen Punkt jedoch nicht weﬁ*zr vartieft, da wir nicht sicher sind,
w:leweit die Herreu der Rhengnis Hber dleze Prage richtig informiert
‘sind, Wir vermuten vielmehr, daﬁ hiez; mtiargtandnisse bew. Ver—-m,»-
wechslungen vo”gelegen haben rdt Spezialprodukien, ale nicht aaf
Para*‘finbasie hergestellt weraen kBnnen, . . 7"""‘;7':’\' '

A S
iy

SR ™ U Thnen- einen Ver,glelch zwischcn dexr Arbeitswéize aer B.henania

_ una der: ’-.G.-Verfahren zu ermBglichen, erhalten Sie in der Anlege

- eine Zusammerstellung lber die Ausbeuten und Eigamchaften dex nach

: unserem Yerfahren aus e:migen Paraffinen hergestellten schwerenjdotn-
‘repble und Bright Stocks. Wir mUchten empfehlen, dag das RIM sich

dale’ entsprechenden Angaben auch Uber die Produktion dexr Blmnania an

schweren Hotoremlen geben 1#B8t,.- Besiiglisch der Herstellung syntheti-

acher Bright Stocks in der Anlage der Hhenania erxachein& s “ans nicht
ausgeschloseen, das hieriiber noch keine Untex-lagen» beki der Rhenan.ia w
janden sind. Es wire deshald an Qie Rhenanis’ aie Anfrage su

::ichten. ‘wioweit siein dor Iage ist, mzch ﬁtem—?roaukte in nu-er

Ny

Anlage herzusteuan. e \\ o

n . -

Solltan sisgh r?ei dem Yerglemh der Resultate ‘aureh aas RIM
Jginzip _ untersphieda i.n dan beidan Arbsiteweiaen hinsichtlioh

der Qual ?éd'b odor der Ausbente herausstellen, so wira erneut zu ent-
' seheiden sein, ob ein Eingreifen der I.G. alq notwendig a.ngesahan '
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Aktez;ndtiz’.

Betr. ,t Paraf:tinachnierbl /An].age m Schreiben an das Reichslm-
N sterium, z.Hd.deHoxrn . Oberata‘bs—

1!180 Hilekl ch’ vom . ”“//

In folgendon sind die m der Imlbtechn.taehon Varsuchsanlage i.n
Oppzm erhultenen Ausbeuten und Gualititen an Paraffinschmiertsl fﬂr
Vergleichsmuke mmeageatant, und mr fir folgende Auagangs-
produkte L - _

{. Gemisch Slackoﬁax Sweater 011 23 1
. ‘Dichte bei 70" = 0,7381
Anilinpunkt - S = t1%0

2. T.2.H. ?eraftin@atach L
_ fmchtebai ?0° o 30,1'0]75

s i

P —_—

A!f*ﬁa:ﬁ Ausgangspmam uird dia#nferdernng 3eatellt, daﬂ e
bei 7c° keine hthere Dichte als 0,790 aufweisen darf, Der Antlin-
‘punkt 2oll nicht unter 108%°C liegen. Entsprechende Anforae:mngen o
‘werden sn- die einzelnen Praktionen, die dei der !gmnﬁeatﬂlaﬁon

-erhalten werden, gestellt. Pir ale- RBigmung des Parsaf: . zZaux. Ver-
arbeltung auf Parafﬁnscbmier&l i3t sein Olgehalt entscheidend,

Der O1gehalt wird aber Von uns nicht aiFext bestimmt, da d¥e Ver-
3 scmeaemﬁ zu¥ susprifung ¥8mmenden Methoden sehr mterschiadliahe
. ¥erte ergeben. Paraffine, die den obigen Anfar&emgeu bexﬁgliah
speg. Gewicht and Aninnpunkt nicht entsprechen, 8ind fir di&

- Sehmzlérﬁlsynthese zmgaeigmt. da sie schwer zu vere:rbeitan aim und
insbesondere nicht die Ulqualitit ergshen, die den gestellten hBch-

‘sten éafordemsen genﬁgt i

Lo —

S

o J - Ple. Anabenten beim Verarbeitcn von den obigen Rohstorfen
.maren. folgende. : ....... o
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Gemisch Slack Wax— . P,T.B. Gatsch Zeits
- Sweater 011 ‘ :
«A)Bright  B)idotoren~ . A) Bright  B) Motoren-
' Stook 81 - . Stock —~ ~ 01

Eingesetztes ‘Paraffin 100 ¥ . 100% 106% 100 % .
Erackriickstand 13,60% . 13,6046 4,20% 4,20%
Olefine . 62,708 62,708 66,706  66,70%
Gas + Verlust - 23,706  23,70% 29,105" 29,,10;5' -

Ql frorb' Rafﬁ.nation ""45_,3095' - ‘4';7’501,‘ L 4?,35;? e 48,00$
"0 nach Raffination = = 43,30% ,45,°6$ 45,40% 46’90"

Daten der Ole: § -
Viskositat E° 999 4,85 3,08 4,66 3,21 -
TETETTTEYSYTT 31,000 | 17,00 . 30,00 17,00

Srem 4

_, “m’?ﬂﬁtﬂiﬁu o mMe M6 - 116 1T
Flasmpuakt—- "' 290 . 260° . 278 . 230° »
'm.unpmt L 13t At 1‘4;50'_‘( ‘{ __.__1390
Stockpunkt » C _340_ : _Soﬁ ._ .390 o —38° R




