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"WiZusammenfassuh& in¢olgedessen zu umfangreichen Beriohten

"7“.Lniedergelest. Vir begﬁﬁsen uns, deshalb in dem nachfqlge”

. den Rechenschaftsbericht damit, nur kurze Auszdgeq_ei”

‘_ﬂwesentlichen Untersuchungsergebnisse 2u bringen, die den r
'Fortgang und- derzeltigen Stand unserer Entwicklungsarbei-

. - ten kennzeichnen. Soweit die Untersuchungsergebnlsse Zu fﬂ““*

}" Patenuanmeldungen gefunrt haben, dlenen diese als Referat;1 }

 Auch im Jahre-1940 haben wir neben normalen Enth.cklung,s-
arbeiten viele Problome bearbeitet, die durchd'ie Erfor-— :
.dernisse des Krieges bedlngt waren,. worauf wir bei den -
elnzelnen Kap;teln “eWCllS hlaweisen. Der dauernde Wech~
sel der Qualitiiten mELAue es, erforderlich, viele frither
abgeschlos:enen mntwicklungsarbeltea erneut aufzunehmen S
und auf das nunmnelr zur Verfugung ste ende Ausgangsmate-_;__#
rial abaubtlmmen...éjf” N BT

7 dem"bisherigen Arbeitsgebiet der % E A kam im Jahve
1940 noch die Pearbeitung ‘der Synthese von uchmierolen, |
_«d h. die Spaltung von Paraffin und die Polymerisation der
dabei anfallenden Spaltaestillate. o | T

Im Zusammenhang mit der Synthese haben wir uns in Jahre"
1940 auch elngehend mit cdem Studium der Hartparaffine und
ihren Eigenochaften beschdftigt und ntwicklungsarbeiten
auf dem Gebiete de* Entparafflnierung von Ulen durchge-

: fuhrt.*

”“ZﬁfWBeseifigung von‘SChwierigkeiten, die bei der Extrak-
,'tion 61haltiger Bleioherde in der neu errichteten Anlage
auftraten, waren eingehende auf. die Arbeitsweise der
Anlage zugeschnittene Untersuchungen erforderlich.
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__m_:vorhanacne cnwlc“lgkeitﬁﬁ besemtigt. Au .Wgr ?hab elcn o
. ZEA tetkrftigt en der Inbetriebnahme der Anlage Zur Dksen-ﬁ
‘““varbrennunb von Abf Llsauren be teil*gt.”rqj_‘;' » Y e

Du’ch Mwngel an Arbeltsk";gten, infolge Jlnbezufunpen und
jdurcb, eschafiung scnw1cv15reiten von izterial, Auparatu-w“‘
“rcn und Rew*pn21en wuvden alle 7EA-Arbeiten mm Jahre 1940
sehr e schwert. S »,__1,1,;-

'Erhoht Arbelt eriordcrt ale B rbeitunﬂ‘unu tpchnlqche

- Verheidigung dexr lau? unéen und nuu anz emeldeten Pabente,
des ElPlChe gtlt faxmc1e ut 1n Lluss g’kommpne Gemeln-_w' o
- Schaftsaruelt At dritten ‘irmen.'- o
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g};lm Betrleb durcpgefur.tefDuSonverbrennung;fur/aeurena:‘

der Trockenruifinauion wurae im Jahre 1940 appara 1v furQh

':“fDauerbetriob aubgnbaut By wird nunmehr der gesamte Au-

‘,;fall an Saureaarzeu enstelle dos bisher verwendeten ”elchn

pechs zur Dampier&eurunv elnreseozt Der Antall chwankt a

‘-zwioehen 400 - 600 t pro- Nonat. etét man d?fur den fiir =
. Weichpseh blﬁher veraudgsb+ea Betrag (RM 70.--/t) ein,;'

hat 51ch'- unter %eruck31cht¢guné, dass die quureharze

-bisher unter FOSuenaufwanL in den Rplherstbg geleitet

‘ f;wurden-» dle Aa*age brrnits nickt nur bezahlt gemacht

sondern einnn recnt @raebllchen ‘Gewinn. abgeworfen.

Die Sauretenre mit hohem Cnhalt an ”"oier Schwefclsaure

»(ca 70 %) nilssen durch Hydlolyse (s .dort) zunéchst in

den orgrnischen Anieil (uulfex 1) und verddnnte Schwefel~'

- siure Aezlegt werden, Eine dazu 5eeignete Anlage ist~1m
‘Bau und kommt in der. ndchsten “cchcn in Bet: ieb, 50 ¢as
dann auch dle Sdureteere zur: Duuenverbrennung als Peizma—f”‘

te*ial s0 large hnrangeaogrn wexden, bis.die unte; Absatz
~uJi9x T genannten bsaseren Verwertungsmbglichkeiten Pur

g dleses Produht praLtlsch rea11519rbar sind.

I

‘Verbrennung suf whr,

Auch fiir die Ssureharze auf whl. ist eine %nlage zuy Da- ~
qenverbrennung ‘nach unserem Verfchren in Baw, in dex die 43

 Kapazitit Cer vorhandenen Drehrohrofen-Anlage uberbteiwenr

den Sdureharzmengzn unter volle: Ausnutzung des Heizmaie-
rials Zur anpferzeugung heranfezogen werden sollen.

I ”

2. Auusnﬂltung dar ybfaxla¢uren durch gx rolggg

a) Siureharze
Es sind v1ulp'Verfahren bekannt, nech denen man Saureharze
in org ,nische undé- annrgannuche Besg tandteile soll trennen “,f

I
‘\'c»
1



“v§g~zufuhren.~

Hf @Unsere Absicht dleses VP;fahren im Grossbet ieb Zu uber—hﬁ
nehmen, stiess auf Schwierlgkeitan des Reichsamtes fur _‘_
‘jW¢rtschaitsausbeu, des 1n erster Llnle Verfahzen'den Vor-'

g gmarbeltet wu*cen (z B, Pape- und WenkJVerfahren') Die

”:,<Genehmigung zur Lu;chfuhang unseres. Vérfahrens im Betrieb

wuxde deshalb von elncv haoqpruxung durch das Materlalpxu- »f
fungsamt abnangig 5emacht. ‘ : SRREI

Wie aus “den -als Anlage 1) bellie"enden Gutachten hervor-.
geht, wurde unser Vbrfahrun 80 zilnsiig beurtei&t ‘dass wir
f uns entgchlbbsen, eine Grossvea suchs -hnlage aur wCitaven
]fuiche stel;ung der bishmli .en semltaohnischen E'fahrungen
2u errichten. Die Versuch 1sznlage, fir die wir gris stenteils
"Apparaturen Ve rwenden ‘kinnen, Gie flir die Dusenverbr»nnung ,,~
“<°rrichtet wurden, kormt in don néchsten Wochen in Bs »vieb._‘
Die ‘Schwefelsiure soll konzenmrlu rt, dle org. Anteile 53-2"“
méss Absatz Sulfex 4 verwerteb werden, - 3

b) S&ureteere“ R - ” S B H‘N 
,DaSS‘sich“oaur@teere durch dasservusatz in organische An-
teile und verdunnte Scawefelsaure hycrolisieren lassen,
habea wir durch semitechnische Versuche im Jahre 1939
sichergestellt, eine Apparatur fur die Durchfunrung Ges
Verfahrens im Crossbet rieb geht demndichst in Betrieb., )

| g~ ety

.10 -




E —MaBstabc mit aem Resultat o@eschloosen sind‘ a
‘*~,Norddeutocae bereit lbL, im Lohn dle verdun{te‘Schwerel-;
‘fsaure zu 01nen P;eise AV konzunt”iencn, den wir hcute   '
fiir kOannurlbruC Schwefel dure anlegen. Als chrkooten
’*,hab en wir nur ﬁie ancutﬂuuton fur die vexdunnte Saure

zZu tr“;en, ole ungefihr: 10 p ae Wértes des. Monohydrates

ausmechen. Es sind nunmehr ”lanunbpn 1m Gan um dlose‘ff

'Absichten LoChulSCh uvrch u;uhren.

' 2 VerwertunD der’ova;plsclcn Antcll
a. Sulfey T -

——e

Zur Verwertunz der br¢ de' _HyGrolyse von Siureteer anfals

lenden oricnischen Anteile (& Sulfex T), die zundchst als’
Eiiumatarial zur Dampfe*ztu‘ung nolanbuzogen weraen,.'“

-

;‘hrben wir ale versehied ansten mogllchkeiten unuursught,‘

1) Sul;ooeltoiA‘ - ‘ o
‘Dex im Juﬂfe 1938 venlant.n Ammonsulf l-&nlaco solltw be-

kernilich-eine fnlage ‘zur gewinuungy der: in den Snurboee-‘u‘“

ren noch. vorhandenen uUlLOSGif‘ A vorgesehsltet werden.
Da der Ban beider Anlagen bis nach dem krieg autgescho-

ben werden muostp, wir aber dringend Auoatzllch ul;o*ei-‘

fo A benohigtun, haben wir veurt ucut, unter welcken aedln-

gungen man. mit vorhandensn” Apparaturen behblisma s8ig dem -

Sauretear noch ¢ ulxo jeife 4 Gurch mxt¢9kt10n mit Gusﬁl
entzichon ann. S L g

’Wir‘haben.ga u banullcne Séuretiere von deutschem Aus-

?

gangswatirial auf ihven extrahierbaren Golielt en., uulf0~a.
selfe unbur ucht unq dip Arbcibsbwdinéungen fiir ine

3
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1 7[&Info1ge Llnberuiung won Hurrn‘ProfTHOP (der filr °5159»~

"‘Problem dic kllnlschnn Uhtelsuchunren durchfukrte, konn-

" 5 »ten die Vérsuche erst Fnae 1940 w1eder aufgenommen wer-‘f*“
\g‘den.‘wir beab31cht1gen, uns herrn Prof Hopf vertragllch

- als. aussunstehenden Mitarbelter bAV verpflichten. den - .
f-ﬁblsnarlgen Stand unscrer ErLenﬁtnlsse durch Patentanmel-{ f?
_ dung zu ochutzen und in Zukunft die Anwendbarkeit von ' b
| Exdslprodukten fiir ’{1lnlsche und kosmetiuche Zwecke systeg,
}i,matlsch au stud:cren.

hE

_'4) Schadllngsbe“amqfung o i R
Wegen Aus;vll des Laboratoriums Amsterﬁam fielen auch die  n

) _auf unsere Anregung vnrunlas ten gemeinsamen Versuche im

-y Druckbehandlungmmlt Wassex

- Jahre 1940 aus. Hs wurden lediglicn - gemeinsam mit
Herrn Dr. g immermann - dl Untersuchungen durchgefhhrt,‘
die zun Vgrtrieb und zux Verteldigung unseres Pesitzstan-

des auf dem - Gebiete der Schadlingsbekampfung erfordérllch
‘}waren. . . | o

| f5),Saures 2iehil S
‘Unsere Vprsuche,wgeme*ncam mit ”01 aus dan organischen ;
Anteilen der Sdurbteere ein saures aieh 1, bzw..eine Zieh-
blemulsioq zu entwicapln, nlngen weiter und stehen - sowei

‘bwir das Ploblem uberbllcken ~ Vvor einem befriedigenden Ab-
schluss.

' 6). Uberfuhrunn in 5118 qllcha Produkte

-Wir haben versucht den-an sich nur wasserlbslichen Sul-'““”
ffex T, unter Bulbehaltung seiner Wasserldslichkeit, in
dllosliche Form uberzufuhren. Dazu 'wurde das hauptséch~




o fPatent angemeldet.. }  ;»:;&“~j,‘,f4

 jb) uberhitzter Damg_

»TSulfo T, der von 01108110h0n uaur*n durch Gasoelextrak-\n

“tlon praktisch be*xelt WAX,y wurae, Z.Ts. in Anwesenheit ,
- von Katalysatoven, mit dberhitatem Wabserdampf behandelt.

JDureh dlese Behandlung wurden wnedpr merklicbe Menéen von ”

‘olldslichen Seuren an’ das CaSQI obgegeben. - 5 o

'Neutrallsle“t ergaben dle an das Gasvl abgngeoenen Sulfo-'

séuren Seifen, wit denen browchbare Bch1 1e hergeutellt
“werden Lonnten.. R

) Ollaslicher Emulgato auf Lubexba31s L
Ncuerdings haben w1r ;eshgestellt dass das Na‘"lumsalz
| Ges. Sulfex 7 zwer in Mineralolen ulloslich, dafilr aber™

in Lubex gut losllch 1st und aqueveichnete Lmulvierwi1- '

kung zeigt. Die Vprsuche lav’en noch. Vir sind jedoch
'ubexzeugt dass sich auf diesem einfachen Wege ein der
uulfoseife A gleichwexr igex Emulgauor filr wasserlosliche
8le hersteéllen lisst, indem man Sulrex T mit Iubex als

- Losungsvermitiler in ilineralgl-l8sliche lorm uberfahrt. :
8) Futtermlttel I T ; .

Von der Ichtiolgecellschdft, die schon vor Jehren von uns
Saureteere fiir Versuonszweckv bemo”, wurdeu wir darauf
aufmerhoam gemacht, dass es gelungen wire, die bel dm |
Eiweissfabrikatlon in den Abwilssern noch entkalten 9\ Ei-

weisstoffe mit: Hllie der orﬁanlochen Anteile der Saure-
teere zu fallen und dabei entstehende Eiweiss- ulfop
Komplex-verbindungen als Futtermittel fir Tiere zu ver-‘

werten. Bei dem Verdeuangsprozess wird dann;lediglich dér B

}




M°’ﬂfar das VErjahren 4u tbernehmen.
' 9) Reiniggpg_mjttel SR R R
‘ZD¢ uulfe T gut schi unende Eigenscbaften zeigt, verSLc en :
Cwir, denselban wihrend des Krieges als Peinigungsmlttel o

Ufelnzusetzen. Die ReinuLunﬁsw1rkung an sich ist zufrledcn-.‘?
‘stellend, Jedoch ist eine bluher nbch problem“bische R
;Desodo“1 ierung des onduaf@s e*forderllch. Die Jersuchm'~-f
luufen noch.‘_

go)marﬁféiqu | | L
Wir versuchten, . den'Sulfrt‘uur Hcrstcllung‘von Tarniar-'
‘ben in 2 Richtungen heranzus iekhen : : .
a) als i mulglervngomlttel Pir-Ble, dle dann éen Filn dar-
stellen, der die ehvplnpn Plgmentkorperchen verbindet und
ein Z0 schnellos Auswascqen usw. der Farben.verhindert,

b) den . oulxe 1n-wauger1@er Losung ohne Olzusaets Zu ver-
wenden, wohei erstuver als Verdlc”ung und Su%benSjonsé‘M«m
mittel fiir das zo'ﬂ5ct2t0 Figment dient, S0 dass sicb be-.
standlge und. sprlu zbere nmululonen bl‘aen.

e

iy hgben~so quCCubCllti Lazntarheu gupruft und Igstge~
st :11t, dess 5lhaltige Farbe auf den Lrdboden :ut stolit

i g&évnuher Farben ohng- ulzueatz, {ie num Auulau en nelgen.'ﬁ
Lut Zene ntplatten h ltan sich "FIQG karbarter gut.

Wir beabe icntlgea rurmeny, una mit ‘der einsohlaalbﬁn
Industrie zur Felterfinyuns des Problems in Vérbindung\'
———-nu-setaeny | '

v



 st5g beurtellt. {;;j ”

b) Sulfex H e e
,”Als Squex q bczulohnen wi1 cmn org. Antell der bel der D
Hyarolysc von Stuy eharaea anfillt. | . ‘__ ~,,'~ ",A,
Ll_De&*illutlon enf Ule 1{}'«"'93\“7:“J¢ 7”“34‘f97f*“‘“ﬁ‘f,dv
Durch eine Destlllsolon wvon 30 t in Wmo. huben wir Lcherwfgf
_gestellt, dass man sns Sulfex H U1e gﬁwjnnen kenn (im- :
Nachste“enden alu b&urmner?degtillat bezeicunet) die in
~ihren dlgnnocnaften unse rem uubpx glelchkommen und in
’denuelben Vers ertungcsparten elngeset t‘wgrden sollen,;

°) Kittbinder R,

'Umfangreiche Laborauorlumsarbgiuen mit dem Ziel die
Shureharzéeatlllate anstelle von Lubex als Kittbinder
einzusctzen, er"aben in Jed r Be21ehung einwandirele

- Fittv. Anschiie send haben wir- die Betriebsde tiliate

aus #mo. mit guten Erfoly dex thtindustrle zur Verfii- )
gung und dami-t deren pral tlbbhe ve?wertbarkeit olcherge~‘ﬂ
stellt. ‘Die Verwem(ung von Siuretesrdestilisten fiir £it-
te haben wir pat,ntiert. (siehe Anlsge 3).

kT ‘ \ &

2) Gummlindubtxle. B L =
‘Dags die Saureharadbst¢1Late als iulcnmacner fur Cummi N “
auuguzeichnefe NL‘}uﬁb geigen, ist durch das Siureharz- .
destillat "Nafto*en" belkanot. %ir heben duch Gemein-
schaftspruLung nic cexr M.G. dlb gleiche Wirkung auch der

Saureharzdustlllaue gus 1n1mnulschem nOumaterlal fpstge-‘

'Jtcllt. BT Jv‘.,xifu,‘ N

!
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4) Druckfdrben it
* Auch zur Herstellung von Zuigun sdruckfarbennefl’ ‘
die Saureharzdestl?laﬁ!besonders, wie praktis he Druck-
rsuche der. Dvu\:tarbenfubvlk Hartmann velgten.,ﬂlﬂ"
hcn das erfahrcnf"ﬁm Pat nt anvem;idpt (s1ehe Anla

51 Bolxmnlls tion zy. Bltumen (51ehe dort) L

/
!

c) Zusammnnfa uﬂg uad Ausblick ) R
Nachdem es g&lungcn 1st Abfallviu ‘en in Dusan unter _
‘voller Ausnutaung 1rres He¢uwert@s 2u vnrbrennen, ung - nar 5'
‘dem in Aussicht steht die Abfallqauren durch derolyse

in elnfache" Weis 6 -in ovganluc;e Antéile und verdunntb :
Schwefelsmurc zu urunnen und letztere zu konzentrleren,
‘n3hern wir uns dem angestrebisn 1aea1en End21el unserer
Abfa;l u*eVerwe“tqu, 1ndem wir es nunm=hrin der Hand
hebens P

a) die Abf~lls'u'en el qucl unter voller Ausnut-_
sung -ibres Helzwertes zur Dampferzeugun h@ranzuzic-
hen odex ' ?

. b) nach Abt;unnun"‘und honauatratlon die Schwofel-
siure wiedew in den ef? :nat;ons—krulslsat plnzuiuh

-

Wir Xonnen ait Stolz dzvauf hluweisen, dass die Romav
beziiglich der Beseitigwiy und Verwertung der Abfallssu- .
ren an der .Spitzé der dineralvlindusirie marschicrt.,
Infolgg Ges U‘rlqg en Anfalls sowohl an 'dickem als an
ditnnem Lubex konnten von den zur Verfiigung stebenden
"erertungsmﬁglioﬁkwiten nuz dic. Gebiete bcrucksichtigt
dem die frither begonnenbn Untersuchunﬂen aller moglichen
Verwertunvbmoglichkenten Welth efiihrt und teilweise ab- _
gegchlos en, un be1 einen zukiinftizen Anfall grosoprer 4
Mengen sofort uber ﬁle erio*derlichen Aboatymobllchkeiter

Zu vcrfu‘cn.‘

: ' e . \ _ | \‘
«' o 16~ =



''a) Bohry 5l

'$"Bezn hun ein

;1)flcicntur:Lubex

 f}Bereits uurch Grdsuverfucq de Jahres 19)8 und 39ﬁwurae in,
rbirdung mlt ZOI ;nsfaestallt,‘Uﬂa man nlr 1n Jeder _*

s

andfr zies Bohrd l un er Verwendung von aunnem

'Lubex ansteITE‘des ox heV1gen Splbdelols hPr°tellen kann.-ff"

'Bel aen fzuherun Versuchen wurde als Emulglerungsmltuel

4,‘Su1ioseife A elnﬁecetzt “die 1n’olge Ruckgang unsefgr -

“We 1ssolpxnuuktion ausscvordentllch knapp ist. Wir hsben
;in4v1schcu 5efunden, ds, 883 man, wenn man Lubex ul Olcom- ‘
' ponente verwendst, auch unter Verwendung von uulfex T als
Emuléator ein zutes BOAIOI herstellen kenn. Dle Zur %iche¢
ste &lung des Prohlems ﬁoch urlorderllchen GrObSVersacre
cgind ci &elcitet. S

« b) Jrandlo°chmit tel (Magncx*qL _
#Gemelnsam mit- der Minimax A u.,wurde elnc geihe-von npuen
waoscn ilen suf Basis Rpltbrooler ﬁeaestlmlats untersucht. -
’Vor ellem wurde die. Wllkung ‘von uusatzen, w1e 0lein, Sul- -
foseife A und N“prthh eife, gepriift. Die von der hinimax =
beobachtete "Addltlon SO CO “an Magnexin" konnte von uns
nicht fe=tgcstel;t eraen. ngnex1n lost unter Druck zwar
eine entsprecanende Venbe 002, blelbt abe* qelbst, wie zu
-jerwarten, chemibch unvermndcrt. '

c) VluKOult”tse‘auhLl" ven diinnen Iubex .

Da an dickem Tub Mantul Qerrscht und fiir letzteren
ugegenaber alinnen Jube; cin pesscrey Exrlos erzielt wird,
heben w1ruve*uucnt, durch beuhlmmte Zusatz.mitte1 den diin-
‘nen Iubex tu verdicksn. Am besten hat sich blsner Alunini-
 umnaphtenat vnd Tego ap bewihrt. ZOF sucht fiir den so ver-
dlckben Lubex Abuatag biete. Die anenduug des Gemxbchcs
in dey Gummilnuustrle hebsn wiv pemelnsaw mjt dexr M. G. Zun

:atcntkangumeld t (sieho hnlage 5)e /

d) Jummi-Regenerierung

e

- Unsere emnlngchaftsv rsuqde mlt der M G. in dleser Rich—rwf
tung wurG.en wpit’réefaqrt .o ' B

T



| ‘%gcnuc btellung als'qa‘z,ose i , |
'und als g sungs vermlhtler im Cemlsch m;t m1neralolen wurd

fpstgestellt. Insbesonderé wurde gefunden. ff:“=‘ﬁ\;\?§e?f*

;l) dass Harze, dle 1n Mineralol ‘nickt oder nur tellwelse
16511ch sind oder deren Loanngen schon bei verhaltn¢sma551gff
”‘hohén Tempexaturen zZum Krlstalllbleren neigen, in Extrakt— R
' '1doung auch bei tieien Temnbraturan noch blanx &ClOut blei-“
“ben. ‘ § ‘ ‘

) Ist das Harz 1n Minexalol lOSllCh, 80 sind bei glelchem L

Bei Anwendung voa Extrn ten konnen also Losungen bestlmm-‘
“ter Visk051tat mlt wgu;ﬁel Harz erzielt werden als. hei- An-
‘_wendung von linerx alol.--. - e e

3) glgenartlgerweise kenn éin E-Fuizakt bei anteili#em
‘Zuéatz‘zum Lineralil auch gerada die umgckehrte, nimlich
eine v1skositatoern1ear:5unde, vurztu331nende ulrkuap ‘ha- -
ben. Es zelgtc glch, dase Lisungen bestimmter Ha;ze in |
Mlneralol W t nlc it krlstalllb¢erb, aner sehr hocnvl koS
weren. Vurde hier das M;neralo; durch eine Mischung von
Oel und Extrakt ersetzt, so senk die Viskositdt it stei-
genden Extrakt-Anteil. wlr crkdsrten uns diese Rrocacl-
‘nung mit der Verfliissi-urg ~iner im Mlnevalol geblldeten
HarZ*Gallevte durck den Mxtrokt. ' ‘ ]

- 4) dau gleic“e gllt fur dle Hu;ze die entspr. 1) in Mine-
1ralol nicht oder nur tp+1,eise loslich sind. Hier ist. die
,losende erkung es thraktanue les schon dusserlich da-
ran zu erkbnuen, dass die Kris talle bezw. éle Trubunv

verschw1nden und diec: Liysung blank wird.
|




"”) uchwerer Lubex
a) Lack&.un ,Auotricne

| j"c] Yéiﬂs&éh

'mit'egr “eatste luxg dbg@SOthuSOn nao.nl‘ﬁwas 2u’ ncrma— [3
len Ae:tbn fiiy. Lubex in dcr Lcc .~ und Ans?r“,hlﬂdubtri

' nur bescnfplut“ uné spezxclle Untcrbrlngungsm glleg«ztan
beutehen, de er 51ch wegen starker Nachdunkelungs=1uen- ;
schult und scaleckter TrocVnungsfrklahelt nur“¢ r zwelt-.‘
5las ige Ar:trlﬂhe edgnet. o

Iafolge voillgen han;els an Jlen fir Firnisse, wareu Cie
Ant orderngen dexr Lacx*ndustrle (1nbeson6eru Tarnfcrbun)
im vergangenen Jehre doch ausqerordeutl*ch gross. Diesel-
B ben wurden durch ZoF te:iw01°e befrlﬂdlgt, um Erfanruns
~ gen fir die Nachtriegszeit zu sommeln. ieilwenue wurde
als Austauaono ObUAt M'Jl Ruckot@nd gnlieferh.

_1 Dzucrfelban

1, Zeitungsdrucvfcvonn ot
,Auoh im Jahrz 1940 waren umfangrevche Labor tofiums- und
Enbwichlupgq rbeltcn vrfordcrllch, um cen Zeltung Lirﬁis
" bei cen wechselnabﬁ Ronmatexiwllcn und Anfellmengen auf
Gie Erforcernisse dar Drucn*ncugtrne eln2ust°11en.
Beka1nt11ch anahen wir bereits im Jovre 1030 den es amtoe-
dor? an F*rnl i ,e'uunhsaruckfarben durcl dle frither
vou uns unter dex ivzeichnung “Citogen® entw1cL,¢t¢n
Lubexqua’itatnn wei(ckt Da inyw*schen die kr1eg¢w¢cht1--
gcn Bedlirfnissc in der Gumaiindustrie so. anstiegen, Gass

wir fast den gesamten uubuvanfa.¢ hierfilr einsetzen muss-
1ten, naven “wir fiir Zﬂlbunss&ruckiarben auf Rz sils von a
M-Cl-Riicks tand (ulphe dort, in Gemisch nit Bitum nrit
| gutea'u foly eineneuen Zejtur_uflrniu entwnckelt, mit

‘dem wir heute: den Bederf an Zeitung sfirnis in elnexr iMen-

-

““mwge von~ 4 =500 t prom”ondb Leckeu. *

. Glelch ylg nubun er- wie berclts erwahnt - auch Drucx-

versuche: mit einexn sxrnis auf Basis von SEw cteerdestll-
lat mit vutem hrfo]g aurcngefﬁhrf (51vhe dort)

——. g NG




1
.

2) Bu*hdruckfurben

stof;en ausse roduntllob au Hilfe’kéﬁ.‘Dle Versucne wurdunr i
mlt aufgehelltbm LUDc\ durohgefuhrm und die sur Aufhellung

Uhs»re Untersuchungenf,Lubox furgBurcndruckfurben einzu-
setzen, geuen bmfrledjgﬂnd weiteL, wobei uns di° augen-,«
ickl: Méngexlage an den Lr1n¥_”‘ 0 &1

und Stabilisierung olxordurllchcn Arbeiten Pel 1stet.

hoffen, dass es’ gel;n&t, uns auch fur uie Nachkrlegszeit

-~ in einﬁm erfreui ] UmLang mit unserwm Lubeyflrnls in
dox Buchdruc&x“‘bbn Iruustrlo eqﬂusat en.

c) Kittb;naer :

Auc im Jahre 1040 haben Wi elnen vrossen Tgil dgs deut-
' schen KlttblndeVbeaaw,\s m*t unoeLen frilhren entwickelten
Lubexcual:c'ten ébdw?kt Infolge uer'MMngella se_mussten
auch hiex umfaﬁgreleuc Unu‘rsuchungen Zwecks utracﬁunc der
vozﬁandenen Mengern durch uncere onduxte durchbefahrt wer-
den. Wiv haben auch luviund dne auf dem Merkt ﬁuftauchen-

den Kitte untersucut und uasere BbSurpbungen, hellfﬁrblve

Klttb n=rzuate¢lcn, weltor efuu1~

i

Die Erfol5e mit upsevem Kiutbihder 81nd 50 gut, dasq dlu
Industrie teilweise ikre alt hergebrachten Anschauan .en
mit Lelnolkltubxpoev "ufvu”bben bereit scncjnt, $0 Gass:
Aua51cht bestcht, dass wir uns in bestimmtem Umiangy auch
in dexr NaCeribE$791t it dem Lubcvkittblnder helten wer-
“den. ‘

Zuv otreckuno der Bnutandu haben wir auch S#ureteerdestil-
14t mit sutem Eriolg 2ur uerstollung von hltublnder heran-A

?

gpzo&en. (siehe cort)

‘ -
d) Papier]ejmun5 PR | =
Trotzdem wir 'heute nickt in der Lage sind, mit unserem
Lubexanfall die Beﬁur¢nlsse der Papierleim-Industrie zu
stutaen, haben wir nit Pro*.uohwabp unsere £rithzren Unter-

suchungsarnuluen auf ﬂJﬁsvp u&biet weitergefuhrt Wir hof-
fen noch wahr md éas All:ge Cie Papierleimung mit Tubex

80 5w forgcrn aas§ es uns gelingt, in der Nachkriegszeit
) R ' . o ‘/ 1 ' :

N o




,,ftoder - SOIern as
”~f5unb stehun

f.auch uchon wahrcnd de

_g)‘;Bitumemrt;ge\ Podgtc s untelBltumen' N

¥

3) Lubex fur Schmlcrzvecke : ”” R S ,
j.deu Problem, LubeA‘ fiir uchmierzwecke elnzusetzen, haben

wir im Jahre 1940 nlcnt d\tlv welter verfolgt, well 1niol-'

ge der geringen AnLallﬂenéc keinérled Material Tiir dleoe
Sparte zur Verfuigung stend, Der Einsets ahnllchex Extra

'hrlcg,o-in dar P“"fH,

te als A b@uOl exged hel andcren wamen Ln4w1ochen befrle#w
& :

~digende Erbebnls

qme‘w1r unter "“u;fwx T - Luu]n to.en" darlegten, =he
wix'fﬁr»Lubéx auf Cem pebletevde wa°serlosllcnen Ole
wintefessante Jex JertungsmOW11chka¢ten

4) Aubtauschsto; fur uubex_',
a) M-0 01 LucAstanu | . - |
"Um unsere geringen Bestdnde tan dicken Lubex zu otreckpn,
haben w1r filr verschictene Aanndunquweoke M- 01 Racnstand

aus Wfl. einges etut. ‘
1) flixr Zelzun~druckfarben "
Unm den sci wach parafiLnoqen Ni~01-Riickstand als ueituags-
firnis braucnbur zu mdchen und auf die gewiinschte Visko-

» ltnt einzustellen, habal wir ermlttelt, welche Mpngﬂ

von Bitugen erforderlich 51nd, un einen druc”fdhigen Fir-
nis einzustellen. Dl Druckv»vsuche mit diesen Flrnl 5 ver-
liefen einwandfrei, 'S0 ca%s wir heute den Zeitungstfirnis
anstatt ani Au)eyb"flu auf H-81-Gx unclage unter Zumischen
von entspréchenden Mengen Bitumen herztellen.

2) als Hargﬁﬂ ! _
Da i-01-Riick rstand nach unssren Laboratoriumsversuchen:
i‘insbésondere n:ci Verschneiden wit iubex - ein recht
slinetiges Harzloswigsveimboen zeigt, wird dieses Produkt
3 R - 21 -
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m‘* : uléiehg,s;a@ R e e

1) Extrektion ;e | Sl
‘1m~J- re 1940 gingen dle Ple1cherde—Extraktlono@nlquen

wmo. und Whr. in Detrieb. Infolge cer Umstellung auf - un- ff

 dch Bleicherden und dlg anderer onvenlenz geigten sich
‘bpj der Inbetriehnahme Schw1aribkelten,“7u deren Besei-
“tigung wir die Inbetrlebnahm und das Ein;a%ren der Bxff
Q:aatmonsﬁnlagegWhr;wubernqnmen,vIn rund 12C0 LdbOT&GO-
‘riumsvarsuchen Wonﬁtpn»aﬁe bestehenden Schwierig keiten
aunigklart unc surgrund der Erkenntnis’ aus geratmt wex-
den, so d 88 . Gle Anlfgé uanreny zu;rleaenstellena erbei-
tet. D;e Enlape €00, wird entsprechend upgestellt.
‘Bei dieser Gelegenheit haben wir in Betriebs Vers ucben
auch ¢ic Bleicherden von Wfl. und Wgr. extrahiert und
dadurch Voxar“'iuen iy ‘clie demngchst 1n Botrleb kommen-
de Crasbrooker~ und Gie ceplantc Floriasdorfex-AaluLe
geleistet.

" 2) Regenerisruuy G3r Bleicherde.

Py die Reggnérieruﬁg der.EleiCMO.d wixd bbkanntlluh
gine grOSCVexsuchsanlvée‘eriiuit :r. Wir hsben in der o
Zwisqhenzeit latoratoriumsmissig die Yogcnerlerfanlbkeit
de rﬁz.Z. 1nbe‘ﬂtv hen Erdeqnallt“ten im Auée behalten
und icStﬁBotEllt dass gegcniiber der frizheren mrkenntnls

kelne Suﬂhi@?lbkbltﬁn zu erwarten uﬁln wezdon.

Wir haben ferner dic VO‘*apge'beT der Extrx aktlon uné..
chencriernn von % elchﬂrde th°0retlsch studiert und
‘gefunden: ’ o

¢

'1) Die Exirahierbarkeit &ex Hexrze mit n-Benzin sus dex

gedimpfen Frde tritt ein, weil das Wasser die Larze von
~der Erde "verdringt®, die dadurcn vom Benzin gelo werf
konnen.mChemlscne Umoutzungen der Harze, etwa unter Zinw



5egenubur HdLZPn una 1hre,"Verarangerwirkun5" auf udoorble{
- te Harze untrrsucht. cwischen dem Lasevermbgen und der Ve r;
drange w1rkung bestent ein ausammenhang insofern, als oute}
Ly sunbsmlttel keine Vbrdlanzerwarkung besitzen und umvu— -
kehrt. ’ ‘

B
S
Ay e

3) Auf Grunu cer urgcbnlsoa wbraea'“buungsmlttelgcmlsche |
‘ vargeocnlsgcn, d::.v bess¢- &ls das ”mmisch Benain thylal—
lohel fMir ais Pv "dfthJ der H ATZe geelﬁnet sind.

!4)_D1e rgcbniose Lten fiir alle zur. aeit in u unseren
Werken sur Vere ;tunb belangehaen ruun.‘; : Lo

5) Fur dle Inbetri=bncnme dex Légcxcrierung wird vorerst
des emlsch Methylalkchol/Benzii als mxtraruionsmlttel
‘der Hars e vorbescwlagvn.‘ '

I
4

@ir haben auch versucht, das Lﬁsgngsmittelgemisch‘der
Whr.-Entparaffiniprungdénlage (Benzol-Toluol-Aceton) fiix
die Bxtraktion Cer Erden hergnzu21ehen. Die\ Ve rsuohuer~“
gebnis 3 weren unbeirlfdlgend, so_dass wir uns ents 5cnlos=
oen, “bedi dem bewgdhrien uouungsmlttelzemlsch Bcnzin-Alko-
hol zu bleibeu. /

3) Verwertungomogllonrelt der entdlten Lrde
a) fir Gummi g ;

Wix denken aargn, Gie entilte Blelcherde als Fiillstoff
in der Guraiindustrie einzusetzen und haben gemeinsam mlt
dem Mater 1a1nrﬁlun5samt Erfolg - versprechende Untersu-
‘heungen in: Gange. Das Prodlem habun niy voruorglnch Zuin
Pavent angemcldet (sicvhe inlege 6).

b) fiir Kitte ) e o ” .
Weiterhin wollen wiriverSuchen,‘die gebranchto Frde in
der Kittindustrie ais Pulistoff oder Stabilisater einzu-
setzen. Bétriebsversuche mit der einschlégigen Industric
sind im Gange. T |

.
¢ " \




g -Industzie S e
AVAWir haben Versucne eingeleitet, die gebrauchte Erde al

* Fiillstoff in;der Zement Industrie einzusetzen oéer die»

%7fdufch'Gluheﬂ;in schwarze Farbe ubergehende Erde als Tarn_
“f;fﬁllmittel fiir Zement zu benutzen.'ﬂ R
lyﬁrﬂébhtenséure - et 3 .

a) Gewinmung -~ o T

Zur Veteidigung unserer Patentanmeldung zur Gewinnung
von Naphtensiure mittels Ammoniak lm Kreislauf-Verfahren

hehen wir verschiedene Labor-Untersucﬂunnon duzchgefuhrt<

- und damit erraicht, dass dle Prufungsstellu be reit ist,

' unsere Anm@ldung~bekanntzumachen. = :

b) Sulfurierunc : : :

Es ist noch igmer eine umstrittene Frage, ob sich Naph-

" ‘tensdure sulfonleren lésst ofer nicht, was inre Verwer-
tungsmoglichkeit und Erglebigkelt als Emulgator wesent-
-lich steigern wiirde. Nech unseren- frahe1en experlmentel-",‘f
len Erfahrungen tritt eine Sulfonlerung nicht ein. Wir
haben inzw1schen erschienene Arbeiten, die das Gegenteil,

- behaupten, nachgepruft unu unsere fruheren Anschauungen

: besuatigt gefunden. ' ‘

- 24 -



-ﬂnormales Llasen aus deutonnem Rohtl n10ut herbegtellt

SRR A

P—

| Gewinnuné Vochwurtlcer gnezialblbuminas beltragen.

‘ ) Blasen RN o S T
- Unsere- Verbucue, den Bitumen-Blasvorgang durch uoatz ge-
- ringer Chlormengen ("O usw.) z2u beschleunlgen, 1nsbeson~;

fkeinerl 21 Aussicht besteht, gin solches’ Verfahran vabrend

Die bei der Zerlcgung von Saurexarz ?nfallenden orge nlsck

' anlage zZur Gew;nnun& der orgenischen Substanz aus Squre-

‘mina herstellen, ziehen es acber vorau551chtllch auc Er~. L

ffsen Abschlusslerrelcht"“lnfolg der al ;‘mclnen Schwie
*{rigkeit wahrend des Kzlebes Sehen wir - keineﬂM gllchkelt‘
'dmu VErfahren technlsch elnzusetzen, hoffen aber, dass -

unsere Brfahrungen uné mrkenntnls e nach Cem hrlege zux

dere, um Gadurch Bitumensozten Zu - gewiunen, die durch

weraen kunen, heben wir zu Beginn deo Krieges fortge-
setzt. Infclge Eznzbhung des’ Sachbearbpiteﬁs und weil

des K icges zu realis1erun, haben wir diese Vexsuche bis B
nach ‘dem Krieg suriickgestellt. L

e). Saureharzbitumen S - ‘ L

Anteile (Sulfax*H und T) lassen sich bekanntlxch dureh Ex
hitaen auf 300° in bitumenartlge Produkoc uberfuhren. Wiy,
hoben durch Gutacnten des Jaterlalprufungsamtes in Berlir
nachgewie en, dass dasS nach unserem Hydrolyse-.eziwhrcn ‘
fallende bltumenartige Produkt. den Bitumensotten 'deich-L
kommt, die nach anderen Verfahren (Pape und Wenk) erhalv
ten werden. Wie bereits erwahnt, geht. eine Groqs—Verouch<

teer Cemmiclst in Betrieb. Wir ktnnen duonr solche Bitu-“

18sgriinden vor, die orgunlocne Substan mehr hach der.-
Olseito zu verwerten. " ' :

P

/

. [
i . . “ T




 ”{1¥ Emulsionen f _f . e |
~ooIn Anlehnun& en die von der Firma Lanz,‘Manhelm fur ihren

, r.E18enverbrauch horgestelltbn Zylindarol-Emulsionen hqaenfgﬂfﬁ

sionen gleighwertige onoukte herzustellen. Wir konntén |
’feststellen, daos die derstallung solcher Emulsionen von:
- der Art des Miachvorvangea abhangt und daos man mit ge-
eigneten Apparaturcn ohne weitereo den Lanz—Wmulsionen e
‘\glulchwe“tige Produkte er21blen kann.

wir versuck t, ohne Zusatz von Emulgatd&en den Lanz-?mul-f‘l

, _),Emulsionsfette 5“«' -"“ R .
Die Versucne 2. Herbtelluné von Emulsionsfetten ohne s
»Zusatz von Emul,atoren, die in Zusammenarbelt mit ZOI er-

folgten, ergaben, da)s maen aus 22592 ohne Zusatz van Montan-vr

L‘wachs und | ialkum ein WagenLett flir nicht ubermas31g bela-~
stute Lager herstellen kann. Aus 45% 32593, 5% ‘Montenwaghs -
unt 50% Wasse: wurde ein brguchbares Meschinenfett erhalten.

. 3) Wasserloallchu Ule

- ..a)18Selzfecte Emulsionen

~ 1.Torpedodle v . .
In Zusamuenarbeit mit dor Chemlsch~Physikalischen Versuchs-

anstalt der Marlne, haben wir durch Vérwendung von Emulphor'

‘oaer Stenolat .als Emulgstor auf Basis von Spindeldl ein
auch in ualzwaqser gut emulgierberes 01 hergestz11t, das
sich bei praktibuhen Versuchen in spgzieller’Ricntung be~ -
wdhrte. Die VC¢uuCLL gohqn weitel. N

|
[

] 2;Bohrole .
Uber Versuche zur H:rstullun ‘von Bohlﬂlen mit Sulfex T

} alswEmulgatoz habﬂn wir unter Absat ulfex T bergits be-
~ richtet. ' :

~b) Hoer druck-Emulﬂion

Bohrbl-mmulsionen unter Vusamz von sckundarem Natriumphos-

phat befricdigten bezug¢1ch der Vurbcssc ung des Bohref
fektes, zeigten aber, ass *e Fihrungslcisten der Bohrer |
L ‘ ‘ . - 26 -
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' 7{nicht~genugend geSLhmlert werden. w1r ver ucxtenfdeshalb,
w&f’du*ch usatz von - primarem.Natriumphosphat, Ph sphorsaure
-~ oder: Bonderldsung nehen einer szbeSUVrunb Qﬁs Bohreffek-1~

19tes auch élne ausrelcuynuo Schmierwivkung fur die Fuhrungs-\

eisten avr Bohrev zu =rzielcn.

.,Danubun h;ben wir Cie ulnw1;runq von grbssuren Mengen

S

mols uleren nchweful auf Schneidile sowie die Wirkung von

mclb ularcw 2rosnlor bnzuglwcu HocudzunxelgenSghaften '

‘"V,durch Pcstlmnung dor Val-Terie g.ujuft Wiir fanden.

1) Es 18t weaer dlt den 7u1~91t hei’ uns angewandten Emul-,
gatoren noch mit “malpbor & wﬁgllp., geben Ruoaphorsaure

‘ stabile mulsi;nen herzustsllen.

- 2) n;hoht man in cnueldolen Qen Genalt an mole&ulpxem

: Sohweiel von bisher 0 Rﬁ aut iiber 1%, so erhilt man kelne |

wesentliche Verbesaerung der VKA Werte.v

‘3) Roter Phosphor ist in Lubex und Mineralol unloolxch.
. 0,5 % gzelber Phosynor gibt in Lubex ein trilbes cn der uuft

‘§)Akorrosion83chutz

‘rauchenaes 01, dessen VEA-Wert- eine deutliche. Wirkung des

Phosphors auf aie docharuckeigenschaften anz;igt. 1 '5v

I

Neben ﬂlloemeinen Untersuchunoen auf diesem Geblet, wurde7

,insbeoondere die emulgierpnde und korrosion shemmende uirkung

‘dps Frosphérs und Scawefels,

-

von dlen die Mabneolum ulion 2t gcloot cnthielten, untersueht.i

5). Hochﬁruckschmlv*mittel ,

Gemeinsam mit ZOT wurden die verscnledensten ZuSatze, die }
Schmierblen‘Hochdruckeigenscnaften ves: leihen ktnnten, un-
teruucht . Geedgnet crwiesen sich 1nsbesondere Vérbindungen

Pho phor , |

.............

 gen wurden nachgepruft. Din ueisten Vorschlage eignrn sich‘.

mir filr fette Ole, da die uUbthu micht mineralvllbslich

N
3
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- ner Minnralolxomponenten dahin entschieden werden, dass

V"fHexalln, Methylhexalin und Terpincﬂ. geben Leine Hoch-
: '7 druckeigenschaften. Die. Untersucnungen gehen weiter m1t3371ﬁ
"‘1dem Ziel, Phosphorverbindungen zu finden, die bei normalen;ﬁ
»Verhaltnissea chemisch inaktiv sind, bei hdheren Tempera~’ff
,   .turen - also bei Auftreten der halbtrockenen Reibung -   'f
~'sich aufspalten und aadurch den Phosphor auf die Metall-»“‘
"obcrflache wirken lassen.', L

b) Schwerel \ - SR
- Wir wenden Scnwefel mlt gutem Erfolg fur Hochdruckschmieru -

gen en. Die Weiterentwicklung geht in zwei Richtungen: C

~a) die Zusatzmenge von molekularem Schwefel zu erhdhen, =
‘indem man selne geringe Losefanlgkeit dutch geeignete
4Losungsvezmittler erhoht,,

b) Schwefelverbindunben Zu Ilnden, die bei normalcr Be-"»"
dingung incktiv sind, bei hoheren Temperaturen aber ak- -
tiv werden. : o

A Heratellung solcner Verbindungen huben wir durch Ha-

R 1ogeniamung von Kohiunwasserstoffen und nachfolgende1 Um-'
. . setzung mit Metallsulfiden ein Verfahren entwickelt und

zum Patent angemeldet. (Anlege 7)

) | - . L

( -
v,

,») oltol - o

Infolge Personalman5e1 konnten die friiher begonnenen Vol~-~‘
tolloierungsversucho mur mit grossen Unterbrechungen wei~
tergefuhxt werden. Unsere Untersuchungen.ilber die Ursache

der” schlammtragenden Ligenschaftcn von, Vbltol konnten
~durch Isolierung der im Riib6l befindlichen viglizeride

und Zusatz derselben in relner Form zur Miscnung verschied'

" ten zeigen, die hochmolekulare Bster organlscher Fettsau-‘f‘

ren enthalten. o




7f7lorgan en bel der Voltolieie uﬁg beschkftigt Dazu haben wi:zf

versucht Voltol durch seloktlve Ldsungsmlttel in einzelne £

Komponenten zu ze¢1agen und’ dadurch einen hinblick in des-. S

sen chcmlscne Zusqmmensetzung zu bckommen._Von v1u1°n Lo-*;fv7

sungsmltt 1n war Mcthyl-Axhyl-Ieton am geelgnetstvn,‘um

Voltolmin ~gut, reproduzierbarer Weise in einen Oel- und
. einen Horzanieil zu zerlegen. Dubei eréab sich: - .

. 1) Das Lndvoltol besteht aus einem Oel und aus H~rz- bis

Gummi-amigen Verbindunbrn von-hSherem Molczulargewicht., ,

7‘°) Beide Xomponcaten haben die 1ur Voltol typlsche Fahig- N
keit, Schlumm in Lésung zu halten. : - - '

, 3) Die Kompononten liccen im Voltol in. einum kolloid disper—-
‘sen Systcm vor - aanliche Systeme geben bekanntlich Ge-_
mische von Minerelsl - Oppanol ‘oder Igevin - das man
~durch Erwérmen (Lntvoltollsicrung) storen und durcn se-
lektive Ldsunggmitﬁel in einzelne Komponentﬁn zerlegen
kanu.- Ausscr dem als besonders wirksam nachgewiesenen '”
MeLhyl Auuyl-Keton dlirften sich unter geeigneten Bedin-
gungen vicle anocre nolere Losungsmittel zur otorung

. des Kolloid-Sys (,mb cignen.. Aus dem Molekulsrgevicht der

‘harzartigen Substanzen ist-su folgern, dass der Volio-
lisierunwsvor*aro mehy in Richtung einex Kondensation |
als einer Polvmerisuclon ablauft. ‘ .

- 4) Sowokhl dic Mlncralolkompononte als eueh das «ibdl wirken

bei der Bilduag der herzertigen Substenzen mit, wobel da.

. Ribol den Herzen mear summicriigen Charskter vorleiht.

5) Auugangsmateﬂlal und Voltolisierungsbedingun—en sind auf

Menge uhd Struktur des Harzes von Einfluss. -
6).Bezuglich der "Lrgigbigknit" spielen die Hbrze oine we-f

——-sentliche-Rolle. : s
7) Aus den V.Z. der Harze, die wesentlich hdher liegnn als

die des AUSL&anmthrialo, 1usst sich folgc*n, duss die




'rzbilagng uber vexselfbar;?,omplexu verlauft,‘ iir di
; fRabol ve“antwortllch Zu machen ist.i]ﬂ‘“~'ﬂ WS
8)GaundSatzlich 1st es du*ch d;e Trbnnungsmethode mit: Aethyl- e
keton'moglich, sich nicht nuy ninen binblick in. die Zusammen~f(
jebetzung von oltol zu velscnaffen, sondern aucn die Fubrika-l-_
“tion zu kontrolllezcn und gica Frkenntnlsoe zu verschalfen, el

' wie mai diP Vcltollelerung bezugllcn Ausoangsmaterial und

{Arbeit°bed115ungun leiten muss, um zu einem Harz von einer
: Stxuktul wnd Zusanmensetzung su kommen, die sich im Motor ,
L bezugl¢ch ulnrstlchinb-ﬁilcunc':m ganstig ten verhdlt,

P Schaumdamnfun |

&) von Getriebedl
Bs wurde gepuiift, ob dle Schaumbildung in Gctrieben durch
='schaumdampfende Zusatzn Zum uPtIibeOl zuruckgedrdngt wer=-
~ den kann. Als Zusétze wurden verwendet: ' '

Oleln, Tranfettoqure, Wollfett Wollfettsiure, Wollfcttole-
in, I. u.-Wavhs, dontanweohs und’Ozokerit.

is Zul"te olCh, daos nur Lgoke”it eine deutlichb erkung hat,

~ bed Montanwachs ist die Wirkuug schon crhebllch gcbwaqher,u
_ bei den ubrigtn‘ toffen gar nicht vorhe nden. |

 Die WirLung tritt nur bei Zimmertempcratur ein, Bej. hoheren
‘Demperaturen (65°C) ist das Schiumen an sich schri 50 ge-
vring, dass kein Unterschicé zwischen Olen mit und.chne,Zue
satz bestent. . : S
v) Schaumdampfungsmittel h . |
Hl-in-Wossar-Emulsionen neigen infolge ‘des Zur Emulgierung
notwendigen. Anubgators laicht zum Schiugen. Geringe Zusitze
von Qzokcrit zum J1 aampfon bekanntllch den Schaum, geben
" jedocil . Ausscnpiduawen. :

~ Fir die zghlenmésolue Festlegung der Schaumaampfung wurdeﬂfff --------
‘~ein uerat und eine Methode entwickelt Die aktive Substanz o
wurde auch durch Adsorptlon an Bleichurde zu fassen gesucht.
Dieser Weg erwies sich als nicht brauchbar.
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;NLaborator*umsarbeit

Im Jahre 1940\haben wir auch dlq untwicklungsarbeiten\ :
fur dle Sohmler0¢synthege ubernommen. Da die Harburger fiff
Produatlonsanlage fiir synthetische uchmlexole in kurzer. Zﬂ g
in Betrleb gehen sollte, haben wir zunachst das’ gesamte ‘
Personal von ZEA auf daie Vorarbeiten Zur Inbetriebnahmei'i |
der Anlagen eingesetzt. Es galt dabel praktisch fr die .

j upalt-, Polvmerlsations ,Ruf*inations— und Konzentrations~';
anlaéen dle Arbeltsbedlngunben feqtzulegen, untexr denen .
dle Apparaturen eingef hlen werden sollten. Um dieses Ziel
2u elrelclen, mussten 1und 300. Polymefisatlonb~Versuche ”
von Spaltaeﬂtlllutcn bemacht wexden., .

SR

Zur Durchfwhrunl de1 untwicklunyuarbeiten Uber die uohm1e1~_
olsyntbese heben wir bei ZEA dvei Abteilungen geschaffer,
eine Abtel*ung, die sich mit Peraifln als Ausoangsstoff,
‘elnb andere, die sich mlt der Spaluung von Paraff:n, und
eine drltte, die sich mit der Polymerisation der- pa}t-““"
produkte zZu Schmlerblen beochaftlgt. ' T

b. Paraffin L PR IR

1. Analytisches - o o
Um Klarheit iiber-die Definltlon "slfreies Paraff*n" und

‘ “paraffinfrelps g1t zu schaffen; - was nicht nur fiir ai
Synthese -Anlage uondern auch fiir die Harburger Entparaf-'{

| finlerungs-Anla e wichtig ist - haben wir aufgrund unsere:”
auf die Betriebsbelange abgestellten Vbrsuchsezgebnisse
folrende Begriffsdefinition vorgeschlagen.‘ Lo
1) Paraffinfreies 1. | | e

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Als_peraffinfreies. 81 801l - den praktischen Erfordernis-m;w

sen und Belangen des Detriebes entsprechend - ein 61 an-
gesnhen werden, das einen. selner Visk051tatslage entspre-
chenden mohlichst tiefexn Stockpunht zelgt. ‘

Y
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‘_on-desselbennin aém Zur - Mntparaffinlerung verwandten

"”%‘Lbsunbsmlttel das Pavafiin kein Abainken Ges Brech agsin-,+ 

detes mehr zeivt. Eine bein Umkriuta11151eren etwa auftre-_ff
;vtendp Seringe Erhohuno des Brechungsindexes ist belunglos,fjﬁ

'tvda dieselbe -be nur auf qb¢auslosung éeringer Mengen delchpa-
‘raffin auruckvufuhren ist.' '

‘ Wir hnben Analysenmnthoden zur Zerleaung von para finhal-
tigen Olen in Komponenten, die den obigen’ Regriffsdefini—
tionen entsprechen, ausgearbeitet und duxch Versuchser €b-
nisse zahlenmausig belegt. Werk rlarbur0 hat unsere Defi-
nition und Analysenmethode fiix die Betriebsbelange der
_;_Entparaxflnlerung ubelnommen.,“ i

2 Zusammenhanre zwischen Visk031tat und Paraffln@ehalt

Da der Paraffingehalt auf die Viskositdt eines Jles einen .
'wesentlichen Binfluss ausubt, haben wir diese Frage expe~‘
rimentell elnvehend nachgeprﬁft und eine fiir den Betrieb .
'geeignetc Kurve entworfen, aus welcher der Zusammenhang 7wi
schen Viskositdat der para;finhaltlgen Destillate uné dex
-paraifinfreien Filtrate eindautlx ersichtlich ist. Aus .
der Kurve kann nunmehr der Betrieb ablesen, welche Visko-
sitaten bei-der Destillation eingehalten werden miissen,.

um nach Cexer Entparaffinierung i ertigdle‘ygn}gewunschter
Viskositiit zu erhalten. p

cel

3. Spez. Gewicht und‘chem Zusammwnsetzuné‘von artparaffin.
a) Der Unterschled des spcz,Gewichtes zwischen Ostmark und
Nienhagener entparaifinierten Destillaten wurde anhand der
Ringanalyse von Watermann unteréucht. /

'b) Es wurde gefunden, dass filr den Untefschied des speg.
Gewlichtes nicht der Gehalt an paraffinlsch gebundenem
Kohlenstoff, sondern eine Mengenverschiebung gwisciien der
naphthenischen und der aromatischen Yomponente verantwort-

lich ist. | | |
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f}34 Entparafxlnierung

5  *_)_Al1beme1n L . | .
‘; mZur Unterstutzung des;Betrlebeo haben~w1r dle Jeweils gum
.: ihsatz kommcndea paraf 1nha1L1“en fle auf 1hr Ve hQWtev:’ic
- bei der Entpalafflnleruna untersucat und Kurven fur den

. 'Betrleb ‘aufgestellt, aus dynen man aug dem spez.Gewicbt des

- Gatsches jeweils deoser b¢veha1t dblegen kann, Wir habenﬁ_i37
‘uuch versucht, 1nw1owe1t es bei Ostmark-Olen vorteilhaft ety
sein 1'arnl,‘,;;nymllc, der einzelnen Froktionen die verei- g
nigte Gesamtfrektion zu entpargffinieren und dabei fest-

gcstellt dess ‘man bei uer Bntparafflnlerung dex Cesamt-

feektionsn Céy 10% weniger uoaunésmittel benotlgt als bei

aerx q‘na;paur:,ut‘lmerung de:x Einz elfraktionen, dass 1edoch

: ‘die Plltrlergescuw1nalv“elt und damit der Durchsatz an

paraffinf. eiem 01 bei der Aufmlbchun um )O % niedrlcer .
liegt als z.E. bei der nchwe*maschlnenol-Fraktlon. Die
fantpa“aftlnlezung der Ges amtfraktlon brlngt gebenuber der
Jntpazufllnnerunb der Llnzelxraktionen demnaoh keinen Vor--

g teil

Im ubrigen wurden Zanlrelche Gatschsorten, die uns vou
ausserhald zugingen, analyslelt und euf ihr Verhalten bei
der Entparaffinierung und spéteren Spaltung untersucht.

b) Einfluss der Losungumittel-uusammensetzung Juf le |
Entparaffinierung T -
Bel dexr Entparaffinierung von*°chmiér6len mit Benzol-Toluol- -
Aceton als Losungsrittel 501l die Zusammensetzung des Lo~
'sungsmittels so gewdhlt wecdbn, dass bei der ‘Entparafii-
nierungatemperatur beinghe eine Entmischung zw1sch@n Lo-
sungsmittdl und 01 eintriit. Durech’ Aufstellung von Ent-
misonuanLurven h;ben wir die gunuuigste usammensetzuhg

i

,’ freien blen und die dabel cxperlmentell zu bcachtenden
- Falctoren ermittel. Dabei/ergub sich: o o
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A ¢2) Dle Entml Chunsskurven setzen qlch aus 2 huzvbnasten zu-
| sammen, von denen der eine durch Auskrishallls1eren von _‘
Benzol, fox. andpre durch Au5b°heleun8 des U1s aue dem‘Lbf
uungsmlttpl (Entmlschung) bedlngt wird, -

3) Die Kurven durchlaufen in ihrem Schnittpunkt ein Mlnl-ﬂ
‘mum, das fiir den zuvehozlgcn Acetongehalt bezugllch Ben-
zol-Kristalllbatlon und bntmischung. jeweils die ausser~
ste Grenze darstellt.

3 L

4) Die angewandte i nbe deo*bdsunosmlttels ist auf den o
Vo rlauf der'huvven von geringem 1?‘:u'lfluos, wesentlich hin-
ge;@n iot das anbewanoto Verhaltnis Benzol Toluol.

5) Der Zusatz von Aceton driickt den ristalll atioaspunkt,
Benzol-Toluol herab, bei Zusatz von 01 erfolgt ebenfalls
eine Deptass1on, diu jedoch - in Abhangl keit von der J1-
Qualit 't - vor der Krlstallisation von der nntmlb hung
dex Loouug abgelist wird.'

6) Die Lage des Lntmiuchungsastes der hurven ist von der
Zuqammenuetzunb und liolekiilgrisse der Ule abh.ngig. Je
“hiher der Gehelt an paraffinisch gebundenen C-Atomen und
das mitt’ere Molekulargew1cht 1st desto hiher liegt die
Pntmischangstemperatul.;_

7) Bei Destillaten aus pax affinfrpien Rohblen setzen sich

die Kurven aus 2 Eeraden KEsten zusemmen, die sich etwa

in einem rechten Jinkel oolnelden. Bel Destillaten aus

paraffinhaltlgen Rohblen zei zen die Kurven demgegenuber
incn flachen nicht linearen Vorlauf S

|

—8) Als” FoIgerung Plirdsn Betrieb“wird die giinstigste Lo~
sungsmittelzusamnensctzung iestgelegts L R '
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‘Q%5§Sub5tanzen der verschiedensten Stoffklassen wurden auf .
~ ihre Eignung als Eiltrationsbeschleuniger bei der Ent. .
"” paraffin1e1ung untersueht Zur Beurteilung des ! ’irkungs-‘~»"

": 8rades des Zusatzes wurde’ neben der Filtrat*onsseaohwinQI”*”*
" digkeit auch der Ulgehalt des anfzllenden Paraffins =~
;;{;.herangezoggp..ner Einfluss der Losungsmittelkonzentra- )
~tion wurde untersucht. Es wurde gofundcn. = e

‘\

1) Von den untersuchten Substanzen ezwiesen 31ch neben

.'  Krackruckstanaen bestimmte Destlllatiansruckstande von B

s

durch Vusatz von 0, 5 % % HVB (auf die Olmenge berechnet)
~-eine Beschleunigung oer iltratlonsgeschwindigkeit um
des 2-3 fache, untey gleicuzeitiger Senkung des Olge-

.. haltes des Palafflns von 50 auf" 20 % erzinlt. X

2) Im Gcﬂensatz zZu Versuchcn ohne Zusatz nimmt die Fil-
tratlouugeschw1ndigke1t curch die Filtrationscopes mit

: Herabsetzung uer Losungsmlttelhonzentratlon zu. Der Ul-
chhalt aes Paraffins steigt dabei zwar an, lizgt aber_
immer unter der Hohe, die man bei der Enuparafiinierung
ohne Filtra tionsbeschleuniger - selbut mit hoher Ldsungs-
_mlttelkonaentration - erzielt.

~3) Zur Ermittlung der Wirkungsweise bitumenartiger Zu-
-sdtze wurden dieselben in ihre Koaponenten (Maltene und
. Asfaltene) verleft Dabei ergab sich bel verscniedenen
Bitumensorten, aaus als wirkssme Bestandtoile mr die
Asfaltene anzuseunen sind. Die Maltene sind ohne Firkung.

'4) Der Dope—Zusatz kann zuan uouunvbmihtel oder 2u dem
- zu entparaffinierenden Ul e*folgen.

5) Der Dope Ausatz geht praktiscn restlos in den Paraffin-
Ymawgatsch uber. Die- ble ----- werden- infolgedessen din-ihrer-Raffi=i—-
nierbarkeit nicht beeLnflus t.r o

6) Ein Zuszmmenhang JWiuChpﬁ FllLratiqnubcschleunigung
und Stockpunktserniedrigung wurde festgestellt, .



“7‘A.7Spa1tun _von Puraffln |

~'-ten (51ehe dort)

Da dle Spaltung von Pdraffln mit der uns zur Vcrfuguns AL»
stbhenden Appa auur im L&bOT’laBStﬂb nur in beschrankfem"fﬂ
Umfange filr die Praxio verwevtbare Reaultate crwarten ‘,‘ jy

'vliess, hdbbn wir uns darauf- bcschrdnkt, ledlgllch den S
'.,,Einflu des Olﬁehalteu des Parafflns auf die Spaltung zu

studleren. Unteruuchungen ubcr ulnw1rkungen von Tempera---"

"tur und Drucken, Einflucs de1 Verweilzblt und des Durch-4 :

7 ‘1) Einfluss deo dlgehaltes

Durch Versuche in einer Laboratorlums-Spaltanlage haben

'vwir festgestellt dass man welt glinstigere Rosultate be- z
ziiglich Ausbeute und Qualitét der Spaltdestillate erzlelt,
‘wenp man“durch Umkristellisieren des Paraffingatsches des-

sen: Ulgehalt so weitgehend entfernt, dass das Paraffin

iiber 90 % C-Atome.in purafflniscner und weniger alsag %

C-Atcme in naphthenlucher ﬁfn@ﬁﬁ%sgggﬁalt vas Ausgangs-»

'material‘verhalt ‘8ich dann nicht nur gunstlger bei der

Spaltung, d.h. es treten wesentlich geringere Koksabschei-~

- dungen ein, sondern uuch Gie aus den Spaltproaukten spa- -

ter polymer151ertcn Ole zolgen weit gunstigere Eigenschaf- -

) 2) Spaltbedingungen

f'Wir konnten ferner nachweisen, aass die upaltbedlngungmn

fiir die Qualitat und Vis”oultat der Schmierdle von ausser:
ordentlicher Beaeutung sind und cass. men z.B. aus demsel~

‘ben Ausgangsmaterial bei genau gleicnen Po¢ymerisations-
/bedingungen hochviskose Zylinderdle oder normale Motoren-

6le herstellen kenn, wenn man ‘die Spaltbedingungen beztig-

‘lich Temperatur, Vurweilzuit und Dampfzusatz entaprechend

tenen Frkenntnisse sollen nacn Pertigstellung der semi-
‘technischen Anlage schnellstens Spaltversuche in ders2l-
ben Rlchtung durchgefuhrt werden, um daraus dann die end-

\\ N . . v \




T ":‘:'l‘ Analvse

‘Hﬁ»rbeltsbeainvungen fur den Betrieb abzuleeten.“v

”mfapaltdebtlllate

: aﬁ_gl;ggpelne Kennzahlen ~_; - [ﬁ‘e;‘ﬁn*-' E

. Wir wiesen’ nach, aasq dle heute zu1 Verfugunb steaenden
:tdurchaus unvollkrmmenen analytischen Kennzahlen fiir Spal
."debtlllabe,die Verbindunren mit aromatlsch und naphthe-

o nlsch weburdenen C-Atomen enthe]ten, kelnen eindeutigen -

Anhaltspunkt fiir ihr Verhelten ‘bei der Polymerlsatlon 1
'ergeben. oolange keine beseeren Analysenmethoden zur Ver-
- fligung stehen, kann nur das Ergnbnls einer Versuchspol'meri

4_‘sat30n iiber die ngnung eines Spaltde tillates.fur die
‘Sﬂhm:erol-Synthese entscheiden, | ‘

b, Bromzahl : :
Ferner haben w1r fest"estellt dass die Bestlmmunb der
~Olefine in paltde tnllaten, die neben Pareifln noch

Aromaten und haphtcne enthalten, nur nach der Bromzahl~
Methode nach Mac Ilhlney mogllch 1st.

e, Molgewicht ‘
Jurch laufende Best:mmunﬂ der Molekularuewmhtv konnten
wir zelgen,. dass bei dexr bpa¢turg eine Aufteillng des
,ursprunglichen Pa1aff1n—hclekuls in Molekule von unoe—
fahr halber Grosse stattfand.

. |
ee;Polymerisatiou‘

1. ReektionemechanlsmuQQ\

C Wir Konnten die bishsy angenomxene Theozle fiir den Reak-
tions-lechanisaus der Polymerisation im rrossen und ’ san-

zen bestatigen., Lange Ketten werden durch des stufenweise'
-Wachstum eires aktivielten Mole:: dils (Mlttelpunkt), das

"Dieser Vbrgang 1 ‘uft solange welter, bis dle Kette aus
dem einen oder anderen Grunce nlcht mehr weiter wachst,
bis also eine sogenannte “Lntakt1v1erunge-Reaktion" ein-

- -
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f‘.Tennerahar ¢.h.

w trite, die- duxch dle versc4¢e ensten‘blnflnsse, wie ‘.P.
';A@ﬁ&matu.mate i?l, Cycllslerunﬁ’7150m=rls tion usw. beeln_ ;
“flusst” wexden kannwmibn wesentlichem E¢n¢1us, 1 t auch die V?
_durch hoha‘iemperatur wird dle,untakt1v1e-*f?
ruzv bcbc‘leunlgt durch tlef Tempevaturen dagegen ver lang-
-.tsamt Nan w1rd also ~ WkS dde Praxis inzwischen auch bestu-
tigt hat - bni tieter Polv&erisatlonstemperabur hoch vis- |
"_Aoue, bei hoher Temperatur dagegen dlinne {le ‘erhalten. In

 Anlehnunw an ‘die Oben go¢chllcevten aeaktlonqvorgange ha-
bcn w*r unLersucut '

T Flnfluss von Lemperatur und MPELt’OPQO"qul. e
- Pir unsere Spal»dest:llaue erwies sich eine Tempﬁratur von
ca. 75% bei einer Reaku*onﬂﬁauor vou unuerhhz 3 otundcn

“am Lunbtléotpn, un &ctOIVnole von elnex VLkaSitdb VOn un-

seféhr 12/50 hexzustellen,

b, enge una Art der Zussbe des Alu"xlnivm,lr101'1@53.~
Ebensgo wie von ¢ay Temperetur ist auch dic er” oroerllche
.Alumlnwumchlor1d~Menge ebhingiy von der Qualitit des “palt—
deSulll tes. Unsere Spultdostlllute eus Glfreien Getschen
vcriun ;en - gabonlbpr pgltdestillaten aus 8lfrcien Gat-
Schen - einen r@xetlv hchen Plovent ate Alumlnlumchlorid,
well diz in den Speltdestillat reichlick vorhandenen cyeli..
~schen nohlerwasscl%toffe unter Slud: {ebildung viel Aluminl—
umchlo¢1a verbrauchen. Die criorderliche mcndc “betrug 1.6,
3 % (gegeniiber co. 1% bei aromatenf: ‘eien Spaltestillaten).
Bez.iglich ces Hinzufii,ens des hlnm1n1udohlor1as sind ian Be-

- !
triebe awel M; L?CﬂkCibOn v01590ehen,_‘v '

1) ufiizen des in sg Wi em Robpolymeris.t aufgeschwematen |
. Alumlnlumcnlovldo in Wleiven dengen in das vorerwirmte
updltuestlllat (minsatzverfahxen)

‘2) Zufiigen dnb vorgewdrmten up&ierStlllP S zu dem im Reck~

. . |
-1 tlousgefiss befindlichin Aiumlnlumchlquds (Zusatzver “ghe
ren). ' '

!




ir stellt
bewahrt u

ffgruna unucrer urkenntnisse im Betrieb,auchﬂ
»beln mu°stc, was uie Praxis bestatlvte.v '

Ve i
. \,

\ | ST R
< Akt1v1erq_f der &o_xmkrisatlon

“Wir haben feetgelegt daus und wie.51ch die Polymexisatlon‘

Rea&tlon du rch ' Wass er, Chlorwasserstoff und durch Zusu

von axomathchen VGrblndungen, wie Z. B. Nuphthalnn, beein~:”
flussen ldoSu. R

"i ‘ i

d. Elnfluos der Alumxuiumchlorld Vertellung auf dle Reak-
tionsdaunl.. E

Tesentlich fiir die r.eaz:t'ionsae;Chwiﬁaigknit' ist eine-‘gute‘

Vertejlung des Alumlnlumchlorlds, was wir durch hischung
bel velschludeneA Lihrgeschwindigkeiten nachwelsen konnten
Wir konnten feststallgn, dass man die schnellste Rea&tlon

erhilt, wenn man das Aluminlumchlorld in Dempfform zusetzt

Wir haben alese Erkenntnis zun Patent angemeldct (31ehe
Anlage 8)

2. Anfarbpifunv Gor Resktionsprodukte

a. Sludge und szine Zerlegung | : .

Die aersehzung des "Sludges" eines bei der Polvmerlsation
entstehenden teerartigen aus cyklischen und org&nlschen_
Aluminium-KompleXAVerbindungen bestehenden‘teerartigcn‘\ :
Schlarmes, in Sludgedl und Alum;niumhydroxyd:5011-mit
Xalkmilch crfolgen. %ir haben festgéStullp,'dgss Gicser
Vorzung glatt verlduft und fir den Betrieb keine Schwie-

rigkeiten zu erwurten sein worden.

Trotzdem haben wir auch noch endere Zersutzungsmoglichkei-

ten studiert, die prakiisch noch erfolbreicher sein diirfter
Die Versuche laufen noch. ,
Lo ' T



b.:Sludge-Vérwertung“

1)'Vorpolymerisation m1t Sludg_ :*Af¥;‘=i5“’sf%7’l
Bei reinen oleflnischan Spaltdestillatun kamn - men in be- _
“schrinktem Umfange das im Sludge noch vorhandcne frelc‘/'ffﬁ
Alumlnlumchlorld sowie die salzsauren orga;;schen Aluml--f.f
nlumvcrblndungen ur Vorpolymerisatlon verwe ndcn. Bei
‘unseren - Spaltdestillaten bringt eine Vorpolynerisatlon oy

: - nur” gerlngen Lriolg, dass wir - sie- fur den Betrieb zunachstf5
] nlcnt empfehlen konnten. ‘ ' i

2) Verwendung von Spalt-Katalysator 3 -

- er haben weite hln vercucht, den Sludge als Spaltkataly-'f'

sator fir die in der Spaltanlage anfallenden Paraffin- o
Ruckstande einzusetzen, um dudurch zwei bei der Schmier-
61-Synthese anfallende Riickstdnde in kombinatlon nutzbrin—
‘gend zu verwerten, - | -
Die Versuche zeigten, dass man mit 5uten Ausbeuten Benzin
und Dieseltle wird herstellen kinnen. Wir haben diesen

Gedanken zum Patunt angemeldet (siehe ‘Anlage 9).

3. Raffination des Rohpolxmerisates,

a. Reaktionsvorgeng P m—

Die Ruffination dexr sauren nohpolymerisate soll im Be-

trieb nach dem Kontaktverfahren, d.h. nach Neutralisati-

on durch Erwarmen mit Erdé bei 250°C unter Zusatz von
Dempf vor?enommen werden, wir haben deshalb den Reaktlons~,‘
vorgang eingehend studiert. Beatiglich der Newtralisation ;
wurdc festgelegt,

1) wie sich die in Synthese-Polymerisaten durch die Neu-,
“tralisationszahl zum Auséruck kommende Chlormenge in
organisch gebundbnev unc freles resp. an Aluminium gebun-

{

l

_denes Chlor vertcllt Es Wurde festbestellt

2) dass durch Neutralisztion mit Kalk nur die freie Sslz-
sdure gebunden wird. Das so neutralisierte Rohpolymerisat

‘-40-



~Bezug1¢éﬁ des Rafflnntionsvoqunn urgab olch, aass o
1). Sucts &esserdampi vo“henduu sein nuss, um ulne Ent--
; chlorung des. ROhnOlymufl ales zu er21elen,‘

1,2)_c1n Zusutz von Kelk von vorteil 1 t, weil er die
‘¢1eiwcrdeude ualzsaure -”OSut&ﬂt&ll& blndei und somlt

d

Qkorros1onsschutvenc au dlu AnJaratur w1rkt,

3) eine Tcmpur tu von ubcr 200°C crforderllch 1st, wcil

1;4nur bul dlegel Hemperatur diu fur die Lntcn]orunv und Rafa '

ilnatlon erforderllchpn dfiektc erzielber ulnd

4) daso auch Gis urde erst oburhalb 200°c 1mstande 1st,/J
eine Aufhcilung der Oaln zZu bew1rken,

5) dass unsere Betriebs—Kontakt-Raffinatioa ulle obir
Anspriiche uriullt.v - ;~‘_ - ‘_‘ “f

‘Dicse erenntnis haben wir zum Patent angemuldct (siehe,,"

4nlage 10). - ' S, / x
Wir studiercn z.Z. auch noch, 0b man uurch Ncutrallsh
mit andercn Ncut*allsatlonsmittuln alu Kalk‘Vortcllu;er-
zielt, L - o |

ey

b, niederwew.nnunQ ‘der Jlc eus aer;gebrauchton lelcherdo.v

Qir haben fLStgoou.llu, dess man aus der ebrauchtcn
Bleicherde cbbnso wic bei Naturslen auch ie Synthese-

Ule mit Benz&n wiedclgcwwdncn xenn. Ve rsuche Aur Regeneric

rung der gebruuchtnn Blennherde sindim Gange.

Co i Aéentration des Ruhggnymerlsatpﬂ

Das nach der Rnffinatlon enfalliznde Qohpolymerisqu muss
“durch Konzentix atlon im hoonvak%ua auf einwundfreie Vis-
- kositédt, Farbe und Flummpunkt gebracat werden. Entbe en |
“dem Verhalten naturlicher Irdol steigen die Flammpunkte.

-4 .




,_4 Relnpolxgerlsat
a. Zuseumbn )

tzung

*‘ﬂD1 r0¢nen Polymcri Pte habvn wir eingeh nd untersucht,

nebﬁn den allgnmewnen Anﬂlv ennaton auck Cie chemische

\ v_zubnmmon>etzung‘nach Cer Wstprmann-Analygu bestimmt und

‘Relationen zwis chen Vlsk051bat Molehulurgewicht, Dichte“f“

. Bezdichung zu der. Iheorie des- Polymerisations-VorgangeSWWWW'f“%

L und Viskositat 1ndex qutbﬁstﬂllt Untersuchungen iiber .
- das Verhaltsn der Synthesedle bei der Motoren- Schmlerung"
sind im Gange. . ' R .

b. Elektrische El"@nsch“xten

Gie. Arbc1tsbed1nguhgen fL~ die Inbetlipbnahme der Le-
ftriebs—Polymex1batlons-Anlage mit den vorhandenen Spalt-

Wir haben fcstgestellt, dess die svnt'Ptlschen uchmierole-"
ausgeze1chn=te clektrlsche mlgcnschyften zeigen, die von

: hatur-mrdolpn nicht erreicht we¢deﬁ, Wwir heben aufgri-ad

unserer Ve rsuchoevoebnlsse die Verwendung von. aynthes;- -
oler'els Kabel Isoljerdle zum Patent angumelaeb (51vhc

Anlage 11).

[ !

5. Zusammentossung S
Die Eigenschzften der aus Ger Spaltanloge wihrend der cr-
sten und zweitcn Betrieb§periode angefallenen op?lfd
stillate wurden ermitt:it und ihr Vurhalten bei der Po-
1ymcrnsption untersucht. Das gruncsatzlich verschiedene

Verhalien von Spaltdestillaten aus Ausgaagsstoffen mit zres

sem Anteil an aromet. uder naphtenisch gebundenem C-Atomen
wurde nit rein paraffinicchen Speltdestillaten verglichen
und versucht, die Uhterschlcde ursdchlich und in ihrer

zu begriinden. Als under"bbnis Cer Untersuchungen wurden

N



| w.-bestehen, 51nd fur dic Synthese VOn v1skosen Ulen geeib

net,. Jeder Anteil an,(? und X Olefinen sowie insbesondere

.i-verblndungon mit viel ohlenstoff-Auom@n in aromat1 cher Ef;m
© oder naphtenischer Bindung -erschweren die Polymerisation .

‘und verschlechtern die Qualitét und fusbeute der Polymeri-

o sate.'Eine Entfernung dleser Schadlinge uus dem Spaltde- N

Stlllﬂt oder ein Ausg101ch ihrer ungiinstigen Wirkung durch'@
spezielle Arbeltsbedlngun en bel der Polymerisation ist

‘nicht moglich “Infolgcdessen ist erste VOrbedlngung filr
“die. Schmieroltgynthese, dass_fijr die Spaltung ein«éggz;_.~'

‘l_ gangsmaterial eingesetzt wird, das mglichst wenige Ver-

bindungen mit C-Atombn in avomatlscher oder nephtcnlscher o
Bindung enthdlt, f oo :

Fir dle Belange der erburger Anlabe beduutet dlese Be- '
dingung, dass der Paraffingatsch weitgehend olirei spin o

. muss, oder dass man sinen Gatech anwendet der von Destil-

llaten stammt, denen durch vorherlbp Extraktion mit geeig-

neten Loaungsmttteln die. Axomaten und Naphtune entzogen
sind '

‘ 2)/D1e Bestimmun- dur Oleflno in gpgltdestilloten, dle

neben Pa ~affinen noech “-omaten und Naphtene enthalten,
muss nach der Bromzahl- Metnode von Mc.Ilhiney erfolgen.

'3) De die allgemoinen analytiuchen Kennzuhlen der upalt-

destlllaue, die Verbindun gen mit aromaticsch oder naphte-'
nisch gebundenem C-Atomen enthalten, keinen eindeutigen

 Anha1tspunkt filr ihr Vérnalten bei der Polymerisatinn er-

geben, entscheidet nuv das Ergebn&s einer Vérsuchs—Poly-«~'
merisation.

“”4)WE1ne experimentelle Arbeltsvorschrift Fiir solche Ver-

suchs-Polymerisation wird festgelegt. :




“~mc1dbt.

, _ , Fbptima]ou AvbeiLSb;uln’Lng‘ Lfﬁ” die ‘:’te:i.‘ru:—.n--j
 unte*s1c1ungen allc‘ oo aandgnen Sp&ltdbotlllltb ezmlttcl‘“

'»‘Dcx Jusatv von Alumlu-uac lo Ld in Nampffovm wurde Aum
‘ !5ten13 riﬂéuﬂléldet . L L : _

e

_"6) Dio Unte‘suchun Gor Spaltdcstlllatu aus vurschicdbncn
>5terk olhalt;t\n Au gﬂxr stofren crgad keinc Anhultspunk-'-
tn “ur busondurﬂ Elgnunb eines speziellen Purafringat ches.

T Der ginflu s eincs geringen Olgehaltes der Paraffingat-@
: oche,ﬁez Arbcitsbx.d:.nguuU wihrend des Spaltung und des ‘
Siedehercichs 4 .8 Spaltdt ;tillates anf - dgs gunstig»rn Pov
lymerisationg-Velhgltcn der Spultdeutlllatb konnte nach-
guwieSﬁn werden. . y Sy K =

8) Die ﬁufqrbultunv der Rcaktionsproduktu wird Iestgc—
'lvot uowie, VOlSCAld ge iiber speziellu Verw:rtunzswogllch-
‘iuch des Sludses éuchht. Die. VErwcrtungsmogllchkeit

_dbu Sludges als Spaltkruulysator wuldc 2um Pat*nt engv
:;  ". Dl . ‘ |
9) Diu Raffination Ges rthOl"mbriSPtPS, scine Ncutr lise-ii
‘tion zweeks ﬂuuerung und. dis Eig unschaft n des Reinpolyme-
| rlsates muruon diahutiurt una die be :sondere mignvug der '
Polymerisnte alS Igolicvole zum Pateut anb,mrluct.

10) Dig Arbeitsbedingungen fiir die Po;ymerisation, oludgc—f'
eYS etzuno, u?gerung des Rohoolvmerisstes, sowie dessen
‘Qa¢findtjon im Bubvlha, wurden ;Lstgul,gt.‘

. 11) Dic uiedé Lwinnunb cer Olc cus =xtrhaiertcr %Lblch- .
“urae sowic dvren u\érncriﬁzung wuxdo untursucht uné zun ./

whent -mmm\,lcc:t. ‘j',j o o S f’

| 12) Wie oin roier -Faden zoht | sich c'ls Ursachc der Mwngel-
' ftigkuit dcx Qpaltdestillate der Gechalt dus Paraffin-
'gatsches £n Verbindungen.mit C-Atomen in ar mauischer‘

~ 44 .




, eni Blndung du; chf lle Untersuchungu_‘_
 lfund fuhrte zu der-in Punkt 1) zusammongefassten ggundsat"

';‘rlichen Vorbedlngung 1e an deh Ausgangsstoff fir Schm1u‘

,'ol~Synthesc gystellt wbrden muss. Allc Untersuchungscrg
:nisse sind nux mit dem Vorbehalt 2u wbrten, dass 81e mlt

T einem mqnbelhaften Spdltdestillat els nusganbsmatorlal

.Qu*chgefuhrt wurden. e




‘ f n1c1ung, S°Wi€ Spaltuno unc Polymcrisatlon von Paraffinen,
~ errichict. Diese An’agen, die jetzt t‘ertibg,ustellt sind, Lo
,werden zurzelt in Betrieb genémmen. - S

By Inbetrlubnahme von Produktionsanlagen

1) opaltan14g§ o ; ,

~ Die zur herstcllung Cian zur Polymcrisation geclgnutnn
,Spaltd\vtilldtes neu errlchtetc .paltanlago wurdc in Be-
trieb genommen und im SGptember an Whr. ubergebcn.>;;k

o Dabel urgob olCh'

| 1) d~ss die Apparatur n-ch Abstcllung von Kindcrkran?hei-d‘
-’ten nunmehy im Prinzip einwandfrei arbcitct und die fcst-”v

- gelegtcn Sollwerto der Apparatur LrlblCht werden,

”’”) dass bel stark olhaltigcm P?raffingatsch sich betracht~
liche Koksebscheidungen nicht vermeiden lassen, die jedoch
mit den nunmehy weniger olhaltigen nuogangomateriall on euf
ein uxtragliches Mass zuruckglnge o

\2) Polymeri ation . B

‘Wir sind zurzeit damit beschaftlgt, dic in der upaltanlbgu
“nfullcnaun Spnltdestll. te in aer Polyxc isatlonsanlage
2w synthetiuchun Schmicrlen zu polymerisieren.

3) Atmospharischc Destillation

Die Ltmospharlschu Destillation wuxde versuchsweise mit
einem Rickstandsproduit eingefahren, um des. grundsitzliche
Enktionieren dpr Anl:uge sicherzustellen. mbunso wurdb

- él,die Vakuumdestillatiwn in Betrieb genommen

- 46 -



AV

Nuben SPeZlalanﬂlyven, dic fur elnnelne Zwecke erforderllc;
warcn, z.B. \Bestimmung des dlgehaltes in extrahierter Ble\
erde, haben wir nuch grundlicher Vorarbeit neu eingefuhrt. 3

1y Watermann—Analv se ‘zuv Bestlmmung von. aromatlsch, a11- f _
phatisch- und naPALnlsCh sebundcnen kohlenwasserstoff-"i*’

Atomun.

2) Gub~Analyse S co R E R e
‘a) nach Podbhini k, zur Beatimmuhg vOn_niedrigsieden-s‘v

den, ungesattlgten und gosutbigten Kohlenwesserstoffen in

Spultqubn 3 B R L "‘}* K ‘fﬂk
b) elly semeine GaSQnalyue, Zur Bbstimmung der cheml-

schen uus mmensctzung des Aelvwertes und sp021flschen Ge« :
wichtes von Gesen.

\"',



G Zusenmenarbedt mit en

Gemeinsohc f‘tSdlbeit mJ.t._.-der e vllgegellschaft

- Durch Erteilung von 5 der angemeldeten | Naftolen-Anwen-w
'f'dun SP&tentcn im Jahve 194u, Wurcc unsere Position suf
~*(dem Gummlgebiet Lusaexovdcntllch 5efestigt. iy

_J;Nebcn Vursuchbn zuy Vrrbcsserung der Prufmethodik wulden o
4 ahlzeiche Untersuchungen aur. nonsolidierung unserer Pa~ |

 tentanme1dungLn durchgefithrt., Im ubrlgen tellten sich dicf, 
Arbeiten, von denen wir den cycmlschen, dl° Metallgesell-,Vf
.“schaft den 0umm1tech41sch n Teil erledigte, ungcfdhr in | "f
g_;folggndr Gruppen:. o | | FER

l) Arbeiten mit cen Zlel, das Naftolen fur die Anwandung
~auf dem Cummigebiet besonders els Verarheitangshilismit-

: itel,fur ‘Bune, zu verbessern. Dazu vurden neben unserem

Naftolen, ¢éssen einzelne Fraitionen, vor- und Rucklauf,
au5°°réem in v=rschledenbﬂ Veise vorbehandelte N@fuolpne

| “-odoz dhnliche N- ;tol@nsubstanzen eingssetzt,

2) Jersuchb ubu-buie Mogllchkelt des Ersatzes der Steerln-
saure in Buna Produkten durch [aena nia—ondukte. Insbe50n~‘
dere wurde in dieser Richtung Nep“tensaure und- oxyalurtes
Parcifin (Wachsazid Wfl. ) vuprdft Am besten 1gnete sich’
Naphtunsaure, insbesonéerc als Zinksalz. Wir heben diese
Erfahrungen zum Gemeinschnftsp tent angemeldct (siehe |
Anlage 12) | o ‘ :

) Versuche,_ ilber Wirkung von bitumenartigen Zusdtzen zu f'
' Buna-Mischungen sowic von Gemischen solcher Stoffe mit
Naftolen oder dhalichen Sububunzen. Die Arbeiten hatten -
3es Ziel, ein Gem Poly-1 #huldches Produkt Zu entwickelnfi
‘7u diesem Zwecke wurde getrennt die ! irkung von verschia-‘

. denen Bitumcnaorten von. Mincralblen und Lubex allein und o
im Gemisch’ untersucht. Dahei wurde festg stellt dess men
durch Mischungen von Bitumen-Spindelol recht gute ‘naftoler .
ihnliche Wirkung erzislt. Dicse Erkenntnis wurde zum Pater

angemcldet (siehe Anloge 13) ‘'




) 4 ,nnen Lubex anstelle Qes kr : |
. erdenden dlcken Lubcx elvsetzen zu Lonnen, haben wir den“
\ Lubex mit Almvuumnaphten&ten und fettsauren Alu» |
l‘fminauun“Tegosap) eingcdickt Die gumnitechnischen Vbrau—
f“xche laufen noch. Wir haben das Verfhhren zum Patent ange-?

| ldet (siene Anlaﬂe b) | | iy

'6) Da filr V1e1e Anwerdunwuzwecke in der GummiinduStria”
_ ‘bitumenha1tigo Gummimlscmungun benzinldslioh sein mussen
" haben wir die erkung derx benzinloslichen hnteilc ‘von

Bitumen (daltbne) gegenubor Netuy- und Kunstkautschuk o

_studiert und d&ie Verwendung von i‘zltenen als Gummi-hilfs~

gtoff zum Patent angemeldet (siahu}Anluge 15) |

1) Die Verbesu‘ rung von Buna durch Einpolymerlsieren von.
uanIlOSllCth Ol n wurdo zum Pauenm angemulact (biehe

. Anlagu 16) | . | |
8) Die zZuy Produktionskontrolle»erfcrdeflichen ¢hemisch$:
uné gummitechni schen Arbeiien wurdeﬁ;im thre'194o lau-
’;end aurchgeiuxrt. ‘ v o

-.9) Der winfluss der ochwefelmcnge, Russmenge und anderer
Fﬁllstoffe in Verbindung mit Naftolen wurue gummitech-
nisch fostgelegh.,

. 10) Es ist inzw1schcn gelungen, mit der Gummifgbrik Kﬁble;f
'in Berlin Abmachungen beziiglich Betriebsvorsuchen zu ma-

chen, um, die ¢ ~ummitechmschen Erfahrungen. des.M,G.~Labo-
ratoriums vu erweitern. cofern es richtig erschien, wu;de,
ein Teil der unter 1 -9 genannten Versuche vei Kiibler

gbetxiebsmausig,wiederholt.

e ST : ST =49 -




fﬁfa) Anmeldung durch ZEA :*¥” ' | s ;
'ﬁﬁﬁAls Frgebnis der Albeitcn von ZEA wuraen im Jahre 1940
ol4 Patentanmelaungen, davon 6 in Gemeinschaft mlt der'"
*“Metallgesell chaft, getatlgt.:~

i

i

;l_) 7L rmqugtente |
| Insgesemt laufen bei der Rhenanla zurzeit 44 Patente |
L(davon T Neuanmeluua"en im thre 1940) und 12 ‘Gemein~
‘schaftsanmvldungen mit dex Metallgesellschaft Frtellt
wurden im Jahre 1940 2 Iﬁ»ente, weitere 3 Patente wur-«
'-den bekann»gcmacht.

c) Elnspruche ,
Im Jahru 1940 wurde begen 5 Patente Einspruch erhoben,
die Entscbeidung abor die Elnspruche steht noch aus.




B2 7/570 bchl/We 12840

Betrlet- Au*spaltuno von oaurenarzen
Antrag B4,‘/2199.

(]

- 2 e wB

as sollte ein von der Rhenania—Ossag A.»G. Hamburs angege-'

benes A*beitsverfah*en Zuxr Aufspaltung von betriebseigenen
Saureharzen, die bei der Raffination von Mineralolen als’

| Abfallstoffe anfallen, einer amtlichen Prufung unterzooen_'

werden.

g

.8.¢ h 1 u B e r g e b n i )

Die Nachprdfunven des vorﬁtehend beschrlebenen Verfahrens |

guxr Aufspalting von betriebseigenen SHureharzen bestatig-
ten im allgenmeinen die vom Antrabsteller gemachten<An- =
gaben. Als gceignote Arbeitsweise wurde bel den verwen-

deten Versuchs—saureharzen eine Absetztemperatur von etwa

90° und eine: Absetzzeit von 48 bis T2 Stunden gefunden,
Um aber die dabei erhaltenen orgaenischen Anteile vollig
mineralsiiurefrei zu machen, reichte die angegebene Um-
wandlungstempbratur von 170° bis 180° nicht aus, sondern -
‘war ein nochmaliges etwa 1-stundiges BErhitzen auf etwa
- 2300 erforderlich, was - wie die Analysendaten bei Ver- -
such 1 und 3 zeintbn - zu oualitativ beacntlichen, bitu-
menartigen Produktﬁn fuhrte, iiber deren weitere Verwendung
nur. auf Grund praxtlscher Versuche Aussagen gemacht wer-

den kdnnen.. .
Der Abteilungsleiter
gez.bchloﬂer




P a ten ta n g p”r H e h o ' :  ;f%;p:

2 wv‘ ‘~‘ - -',"‘ - e . -'-l—--- Rt

- unloslicher Rucxstandu bel der Qcawefelsaurera’finatlon :',

von Erdolen (s ureteer) in wasser- wnd 6118 jsliche, da-

durch gekennzeiuhnet dass der Saureteer bel Anwesenheit

“von wasser einer ¥ rhitzung von 120 - 150 unterworfen

wird, so dass die organisch gebundene ochwefelsau*e noch

‘nicht abgespalten wird. "; R

2) Ve fahren nach Ansoruch 1), dadurch gekennveichnet,

dass nen dem Saurcteer vor der Warmebehandlung die schon -
~ vorhandenen Bllislichen Antzile und/oder die freie Schwe--'

felsaure durch Fxtraktlon mit geeignetun Extraktions-"
mitteln und/odcr durch Auswaschen mit Wasser entzieht.




" ‘bindungen bestehﬂnde Gemisch 'verwendct “die reich an

",tion im Hochvacuum untbrwirft.

| 8 cnenfalls,anderen Zusétzen, dadurchsge- ;
_fjkcnn,eichn t; dass man als Kittbinder hochsiedende, vor-la;
"TWiegend aus Kohlenwasserstoffen und sohwcfelhaltigen Ver—_f?

,aktiven, mit konz. bchwefelsaure zux Harzbildung neigen— £
den Verbindungen siqa, wie si aurch Destillatlon von
 fsauren oder nuutralisifrtun Abfallsauren, die bei der
'}Raffinqtion von schweren Alneralolen, Tearen, Destillati-
_"ons-, Rickstands=-, Extraktions— und Hydrierungsprodukten»"g
‘von Kohlen anfallcn, erhalt. '

2). Verfahren'geméss AnSpruch 1); dadurch gekenngzeichnet,
dass man die Saureteeru durch Extraktion mit einer ‘Ammon-
vulfatldsung von der freien Schwefelsaure befreit und die
zuriickbleibenden organischen Verbindungen einer Destilla-\

3) Verfahren nach.Anspruch 1) und 2), dadurch bLkennzeich-
net, dass man an Stelle der Vacuumdestillation eine Vacuum-
wasserdampfdcstlllation anwbndet.

4) Verfahren nabh‘AnSpruch 1), 2) und 3), dadurch gekenn-
zeichnet, dass man den Siuretecr mit Ammoniak neutrali-
.siert und beim Versetzcn des Suureteeres mit Ammoniak die
Fli ssigkeit schwach sauer halt.

VVS) Ver;ahrén naoh Anspruch 1) - 4); dadurch gekennzeich- |
net, dass man den Kittbindern sikkative und aufhellende
Fullstoffc zusctzt. | L R

Cd . 7



- aus Koh enwasserstoffmaturial bﬁstehende Gemlsche ver=

:'nderen uusatzen, dadurcn gekenu~.,1;~

\  >ze1chnet; dass man als Firnis hoohsiedende, dberwiegcnd ci

~‘chdet die reich an- aktiven, mit konaentrierter Schwefe*

 saure zur HarzbildunU ngiﬂenden Verbindungun sind, wie '

- man sie durch Destillatlon von sauren oder ncutralisier—
ten Abfallsauren, dle bei der Raffination von schweren
,_Mineralolen, ‘Teeren, Dcstillaxions~ Riickstands=, Ex-

'traktions— und Hydriurungoprodukten von Kohlun anfallen,'”
erhﬁlt. ‘

.2) Verfahren pmass Anspruch 1), daduroh gckennzei hnét;
dass man dle Sauretee e durch Extraktion mit ciner Ammon=
‘sulfatldsung von der freien Schwefelsiure bePreit und die“
- guriickbleibenden organlschen Verbindungen elncr Destil~ .
lation im Hochvacuum unterwilft. -

3) Vurfahren ‘nach AnSpruch 1) und 2), dadurch gukennzeich~
-nct _danss men an Stelle der Vacuumuestillation eine
Vacuumwasserdampf-Dest111ation anwcndet.

4) Verfaargn nach Anspruch 1), 2) oder 3), dadurch ge-
kennlechuet, d4ss man "den Saurctcer rit Ammoniuk neu-
tralisicrt und buim Versetzen des Saureteeres mit Ammonia’

dic Flussigkeclt schwach sauer hélt.




”b‘a t én tan s p rie b e

“/t"l“- ~‘.'-vu—----_n~.—'

/ 1) Verfahrcn uur Hbrstellung von Hilfs- und Zusatzmitte1n 5t
-,bui der Herstellunv und- Verarbeitung von naturlichem oder"
,Kunstkautsohuk, Kautschuknach’olgestoffen oder ahnlichen G

f:Kunstqtofferzeugnissen, dadurch gekennzeichnet ‘dass man
‘als Zusatzmittel 0le verwecnde t, die man durch Zusatz von
aluminiumsalzen von Fett- oder Naphthcnsauren, Chlor-

~jhautscnuk und hnlich wirkcndun Stoffen in cincn gallort-”
artlgen Zustand- uburfdhrt. | e

-2)‘Verfdhrenjnach.ﬁnspruch 1), dadurch gekennzeichnet,
dass man Kohlenwasserstoffgemische verwendet, die mit
.konzentrierter Schwefelsaure'zur'Harzbildung neigen
und/bder in konzentricrtor Schwcfelsiure weitgehcnd 18s-
lich 31nd und vorzugswcisc aus hﬁhermdlekularen, aromati-
schen und ungesattlgten Kohlenwasserstoffen bestehen.-w~'

-

5




P a Y e n ¢ a ns p T dec h c.

—-—---~p~~,-_-u-----\

‘mw1) Varfahren zur Hcrstellung eines aktiven Hilfs- und
‘Pullsto fes. idr die Kuns tsto’f— und kautschukindustrie,

dadurch g skennze ichnut, nss man die bei Reffination von‘

‘Ulen anfallcndo Bleicherde durch- ‘Behendlung mit Losungs-'s*

mittel gaﬂz oder teilweise von anha;tgnden und adsorbier-

" ten Ul~ und Harzstoffen bcfreit und. die 80 vorbereitete

Bleicherde als Hilfsstof verwendet.

?) qerstellung und Verwendung einer Bleicherde als Hilfs-
stoff, die geméss.Anmuluung N 41 450 erhalten wurde.

"3) Hcrstellung und Verwendung ¢iner Bleicherde ﬁemass An=-
spruch 1) und 2), dadurch gekennzoichnet dass man die |
.Bleicherde mit geeigneten WCichmachern, Plastikatoren und.
'sonstigen Hllfsstoffon der Kautschuk- und Kunststoff-
industrie bcnvtzt._

i




- Pa t n t ans pT u che

~‘,----.—-q-.—--~_--¢--‘~'y’
N ‘ . .

'1) Vcrfahr»n aur- dorstollung alnes Hochdrucxschmier—
* mittcls, dadurch gel cnnZu;chnut dass in‘alogonierfcn
KW-stoffen auf dem Wege der’ dopoclten UmchZung mit,,“
' Mctel1sul11ﬂen das Hrlogen ganz odex +gilw ise vegon
'uchwefel ausgetaus at w1rd.

2) Verfahrcn nach AnSpruﬁh 1), aqdurch gckennzeichnct,
~ dass ein Teil des in cen’ nalogenierticn KW*StOffbn ent-

‘halieunen Halogens ler Goppelten Unsetzung du:ch vorher-
,gehonde Abspaltung gntzogen wird.,

“3) Verfahren nach Anspruch 1) und 2), dadurch gekemnzelch~
nut, dass dic. srhaltenen g;schwa;elten KW-stoffe in |
Mischung mit ungeschwefelt=n Mineralschmiero*en zur. Ver-
_wenduno kommen.



P a t e n t a n 5 p ruch

Verfahren zur Herstﬂllung von uchmierdlcn durch Polymuri-
- sation von ungesattigtcn Kohlenwavserstoffen, ‘dadurch ge-

kennzeichno ct, das= man als Rcuktionsbeschleuniger dampf-
‘formiges “lumialumchlorid vermgndet.




P a t e n t a n s p g u c h

‘:Verfahren zum Spalten von Kohlerwassorstoffen, dadurca

gekennzeichnet, dass man die Spaltung bei Gegenwart vou o

Riicksténden vornlmmt, die bel der Synthese von. Kohlen—-' ,
wasseretoffen, Aldchydcn und Karbonsauren, bgi Dehydrierun
..geny Additlons-» nd: Kondensationsreaktionen, Polymeri-,

B | SatiOnen usw, mit Alumimumchlorid anfallen und die vor= -

Jwiegend aus h’logenhaltigun organisohen und schwefel- und
‘halowenhaltigcn anorganischen Verbindungen, Oxydations-’

jproduktcn sowie garingen Mengen Metallchloriden bestehen,.
als Katalysator zusetzt._ R . .ffim

‘‘‘‘‘




Ea te ntans pric h e S

1) Verfahrcn zur Reinigung von Kohlenwasserstoffen, die‘”",
~durch Polymorisation von bei der Spaltung von Pcraffin ?'
erhaltenen Spaltprodukten mit chlorhaltigen Kontaktun er-

‘ halten werden, und deren T ntchlorung, dadurch gekennzeich~,'7

net, dass man das Gemlsch nlt Wusserdampf dber 2000" be-ﬂ‘
handelt.. R ‘ ' ' : e '

- 2) Vcrfahren ndch Anspruch 1), dndurch gekennzeichnct,
dass men die Wasserdampfbehandlung in Gegenwart von Bleich—s'
‘erdc und Ncutralisationsmitteln vornimmt. oy




diven zur Herstellung vou : Isolicrblen

T
Ay

' P a t ¢ n t n s p r a c h e

'."‘ el e ---m -‘1. d

‘~u~—~...7

1) Vurfahren zur dcrstelluno von Isoligrolen, dadurch ge--f?—f
kennz cichnet, dabq man durch Polymbrl ation von Oleflnvn,‘
:insbuaondere von Olefinen.der PampfphaSLnspaltung von.
harten iurarfln-Kohlenvuqsurstoffen, mit Hilfe von Al
,'miniumchlorid oder ahnlichen ¢ontaxtsubstanzon viskose

. Bre aufbaut und dicselbon ome Verwendung von Schwefel-‘ S
 séurc 2u Olen von ¢ an@ndfrei clcktrlscncn Eipcnsch Lten"”

raffiniért.

2). Verfwhrun neeh nopruch 1), dadurch vckcnnveichn~t,~
d:ss men- die synthetischen Cle ciner Kontaktraffination
mit Bl ichbrdc unthrwirft. B

.5) Verwenduny dex‘vcmﬁss .nspruoh 1) und 2) hurgustall- g
ten 61» 113 flussm,s Dicle,ktrikum in der Eluktrotechnik.

R

|
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P a t en t a n\ﬁ p. r u- c h

LT

 Vprfthen Zur Vcrbcssurung and 1eichtorcn Verarbeltunv -

von. Kunstkautschuk und Kautschuknachfolgestoffen, dadurch

"gck snmzeichnet, dass men dic dispers jerten PolymeriSate‘

gemeinschaftlich mit solchon emulglerten Produkten koagu-*

";llert, die als Extraktlonsruckstande bei der Raffination

von Minbraloxon mit ‘seclcktiven Loaungsmittpln anfallen
oder die aus den bei der Raffination mit konzentrierter
Schwefels jure anfallenden uauretcercn durch Neutralisation,

 Extraktion und Lestillation gewinnbar sind.




N

e,

& Verwendung von GbmlSuhCn aus vorwieg nd geséttivten,-f”"’Ju

‘;zwischcn eth 230 und 400° siudenden Kohlcnwasscrstoffen,

Y,w1u upindelolen,'mecrolen, svntheti°chen ﬂinera‘olen, die‘

 z.3. aus. qurier- oder . nrackprozesgcn stammen konnen, und

bei Normaldruck nicht unzersatzt destillierbaren, festen
bis zahfusten Bltuminq, insb sondcrc innurhalb der

‘Miscnungsverhaltnl sse von 1 : 3 bis 3 :.1, filr syntheti-
‘sche kautschukartige thffuc A U |

. 2)_1Verwendu'no von Gemischen gemaﬁs‘Anspruch.1)‘als ;u#'
satz zu “unstkautschukmischungen aus Polymerioaten von

Butadien oder scinen Homoloren odcr aus Mischpolymurisaten L

von outadlen oder sainen Homologen z.B. mit 3 Styrol oder
Acrylnitril ' |




Qﬁkautqchukartlggn Stoffen.

¢: Verwendung von Kondensation_produkten aus Kohlenwasser-ﬁ ;
j~stoffolen und ﬂldegxgen ale Zusatz 2u, qynthrtischeni

P a t e n tans prie h ORI

[

| l1) Verwendung von Kondensatlonsproduktcn aus- Kohlen—

" wasserstoff olm, die im Brdsl oder ‘dessen Fraktionen 7
“oder in den prren oder Tﬂurfraktionen der Extraktion,t1' 7”

Verkokunm odir uchwelung fuster oder d-r Kraokung flussi-

ger Brennstoffe cnthgltun Lnd durch ubtrcnnung wesent-

~ licher denwgn der asphalt- oder” bitumcnartlgcn oder ge=-
: sattigten, paraffinnqchun oder phenollschen Bostandteile

gereinigt worden 31nd, und aus aliphatischen oder aromati-
SChon hldehyden bzw, aldchydabspaltenden Substanz en, Wwo-

‘bei dic Menge der letzteren, bezogen suf Formaldehyd, 10 %

des Kohlenwasscrs»of“dles ‘nicht dberschrcitun uad. vorzugs=-
weise 3=5 % betragen soll, als Zusatz zu synthetischen,
kautschukartiven Stoffen und solche enthaltcnden Gcmischen.

A2) V‘rwendunp von ;ondenSutlonspzodukten geggss nnspruch 1)

dqdurch gekennzelchnet, duss fur-die Kondensation solchc

" Kohlenwasserstoffslc dinn'n, dic bel der Raffination

mittels Schwvfelsqure oder selektiver Losungsmittel, 2z.B,

~yvon Erdplen, crhulten und, gvvebbnenfalls nach vorheriger,

Neutralisation bzw. Hydrolysc, innerhald eines Siede-
bereiches von 160-400°, bei einem Vacuum von 12 mm HZ go-
rechnet, dbcrgohun” | | S -




11:fs toffe ff - Knutschuk und Kunststoffe

P a t e n t a n's p r iy c h e |
*1) Verfahrcn Zar Herstellung von Hilfsstoffen fur Kaut- -
,‘schuk, kunststofpnqchfolgesto*fe und Kunststoffe, da— &
'-‘ﬂufch gekennzeichnet, dass man von vornherein asphaltonr, -
arne Ruckstandsorouukte der Destillation ‘von Mineralﬁlen;>]7'
 vcrwundet oder asphaltenrcicme von benzinunloslichen '
-~ Aisphaltenen befreit und nur dic asphaltenfreien aus
" Meltenen, Trdtlharzen und Ulen bestehenden Anteile ver-
’wcndct. e Cell s e |
2) Vcrfahren nach.Anspruch 1), dadurch gpkennzeichnet,
dass man Ruckstande von Lytraktionsprodukten, die bel. der
‘Extraktion von ﬁlneralolon mit Losungsmitteln anfallen,

verwendet. N P
. . : {

3) Verfahren naéh Anspruch 1) und 2), dadurch c'ekennzeich-w
net, dass men a2 bei der Destillation von Kohlen und -

~ Holz anfallcpnden Dostillatlonuruckstande von benzinunlﬁs— 

' 1ichen asphalthannlichen Antcllen befreit. ‘

. | B .
o . S R




'Verfahrun zur Herstellunv von Kuns tkautschuk bzw° Kaut-ﬁr‘
schuknachfolgeotoffen, dauurch vbkennzeiohnet, dass mqn

stens im Fruhotidium d»s Polymerlsationsvorgangus durch 

geeignete: Emu¢outo ron waqqerloslluh ~Lmacnter Emulcionen*“

" von Minerslslen und/oder Bltumen zusetzt..

*

" v
i






