vorliufiger ZEA-Bericht Nr.4T

Uber dle Reaktionsvorginge bel der
Polymerisztion von Spaltdestilla-
ten zu synthetischenm Schulersl
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1) Dex bet nnznaler Polymeriaation bekannta vllkositﬁtaateiw ‘
 gernde ‘Binfluss i&nar Senkung der Polymerisationstenperatur

' Anaamok.'

1 Polymerisate der zweiten qtufe im anammenhang su stehen.

. des Vorlaufes ergibt stets diinne 8le. = N

:_‘:atillaxen abspielendan Reaktiansvozg&nge hahen vir yergchia_
"'»,:"dm Slmndeatnlate in 2 ttlfﬂ»n’~ polyncxu:l,gzt, und die Rein

‘polymerisaten einer Einstﬁfenpblynariaation versliehea. ﬂa~*~‘

_nieht cﬁmgeaatlten Spaltdestillates lnrde praktieoh ketn Slude«

sweiten Stufe im Vergleleh zu dem ‘Reinpolymerisat einer ein-

Zur Autkldrung dex aioh bei &ar Polynnr&satien van Spaltaevy‘r

pulymerisate der beiden Stufen mit den entspxechendenknsin-"

belergabsfon:

koam¢ auch in einer mit fallender Tem@eratur statig zunehmanﬂ
den v1akositaz der nsinpalymeriaate aer einaelnen Stuzbn uwn |

A

2) Pei einer exneutea Pelynerisstion des in der ersten Stute |

ge gebildet. Des Fehklen von Verbindungen, dfe sur Sludsebilu
dung neigen, ‘gcheint mit dem nledrigen Konraﬂsonteat dex

!

3) Stets beobachtet man eimen néaentlichen Viakositﬁtsuatqr-'
schied zwischen den Keinpolymerisaten der crsten und der

stufigen Polymerisation. Das Polymericat der ersten Stufe kann |
in Abhingigkeit der chem.Struktur eines Spaltdeatillataa. din-
ner oder dickfliissiger sein. Bel der Mehysahl der 5pa1tdesttl~,
late erhalt man in der ersten Stufe lﬁhflﬁﬁsi&&!@ ﬁla, aelaaaa
man als Hegel annehnen derf, dass zundehat die ridkttonsfﬁhig-_
sten Komponenten sich su 1angkett15en und Gamit hpdhviskoaen K
Polymerisaten aufbauen und dass dann die weniger \reaktionsfiihi-
gen Anteile folgenm, die nur zu Kiirseren Ketten und\ somit su
dinnviskoseren Jlen polyneriaierbar sind. Die Polyn§§§satxan

.

i { "‘.“ v,
| . \ RIS
" \ \" Tz swen
[N

B destillates abhﬁnglg und finden sich in-der Regel in der er~

\ §)ner‘v.1. der sretem Stufe liegt'gtetd'etwae niedriger sls

4) Die Konradsonbildnex sind stark von der Struktur des Spalt

sten Sture. k

bel einer Einstufenpolymerisution, den hichsten V.I. welst

- 2 .“
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“5  63:, st muglieh. -den: Sludse»der ersten s,‘ 3 ¥
'-?olyaexisattnn der. swaiten stnfe einansataen.

- R ‘tf'«\

e 't,,nieht beeintruehugt, i

8) ﬁber &1@ Enﬁriukosit&t einer au!uischnnx der. sturanneian
érheltenen Reimpolymerisate im Vergleich zu- elnen Einstufsn~
“‘Beingalymnriaat, ‘ebenso iber die ersieldare Vlskoaithtnh?he
f\'naoh der. elnen pder-anderen Arbeitsveiae kbnnen noch keinn
, b&ndenden Anssagen 3emacht verden.. Rxxltzilxll ST
Diese Frage soll durch aemitechniaohe nnd Betriebsversnche
gmklért werden. ‘

T

e,



2' _1%n Spaltdestillafcn di)flangen Kett&n anréh das’
.gwachctum.etnep aktiven Holekills (kittelyunkt), '
mit elnem veuen lionomer reagiert, gebil&et waxden.

",anﬁeren ﬁrunde nicht mehr weiter wichst, bis slso eine soge~
. nannte “Entaktivierungereskiion” eintritt. Ex existiert also

, meben der ”Mittelpunktsakttvierung“ und dem “Fechstum” maeh |
eine dritte Reaktion, dio sogenannte “Wntaktivierunsareaktion'A’

,-densten kinrlﬁsae eintreten. ﬁesgleichen kannen;nebanattivza- 1
‘rungen wie cyklisierung. Isomeriulerung, zur Entaktivietung

‘ regulieren. - ) | N

.‘unlittelbar-nach der Akttvierung eines ﬁalekﬁls diescs sum
Polymer wichet, dessen Kettenlﬁage dann durch das Verh£1tnla

gang Iauft 90 lange welter, bis dle Kette aus dem siuen'odor’ 

Der Verlust. der Aktiviernngeenergien kenn durch die versehies |

gerechnet werden, anf Jeden Fall aber :ux !hondignngareaktlbn,

fvis Kettenhildungareaktion geht sehr sohnell vor sich, 80 dana |

‘swischen 1achstnns~ und Entaktivierungsgeschuindigkeit bav u
st:lmmt wird» ) -

‘Durch destimmte Faktoren, wie Temperatur, akttvieranéo Zusdte
ze (Salzsédure), Riilhrgeschwindigkeit, aluniniumchlaridnange. .
kenn man die Reektionsvorginge, wie wir in zahlreichen Arbei-
ten nachgewiesen haben, stark beeinflussen, d.h. die Virkunge-
welse der eingelnen Reesktiomsphasen gegencinander abgensen und

Zur Eachprufung. inwiewelt sieh obige Theorie dnrchoExperinans
te im groscen Rahmen Xilwsx bestitigen ldsst und :ax\llirnng o
dexr Frage, wie sich die Geaamt-Polyneriaationlnaakti"

RN

Eingelresktionon der strukturmiseig verschiedemen uﬁq»‘“hr

. oder weniger reaktiounaktiven,Komponenten :usanuanaettfe\haﬁ
. ben wir die Polymerisation - gemessen an der Bromsahl

'Verschiedenen 2wischenstufen unterbrochen und dieé dabei\a

standenen Baaktionaprodnkte mit dem Endprodukt dor Eglyl
sation verglichen.




‘ 1t V_,-L_M;matezial verwendeten wir Spaltdastillate verachiew :
"'>f¢f"ar nétrie"¢hargan, die sich bel der Polymerisatlon ver- _
 sohieden verhiclten, um diese Unterschiede durch Zerlegung der
f!,?olyusrisation in’ varsahiedene 3tu£an.uaan wbglich, aufsukli-
| rem. Die Uaterauchungen fihren wir sum Studium des qupezntnx~~
- einflusses bei niedriger (25°) und be1 hoher (95°) ?olymeriaan_‘
tionstemperatur dnroh. R '

"Anasur &ieser Zialsetsnng sellten &1e naehfolgenden Untersunhnnr
'"gen Fingeneige dafiir gebau, welche . Verbindnngen dex Spaltdestil.
late fir A die Bildang des Konradson-Kokses in erster Linmte
,verantwortlimh sind und welcher ErSelg bel einer evtlm‘vuxrafa :
fination mit Alnniniunchlorid in dieser Richtung su ‘erwarten
,steht, die Ja in threr prinaipiallen &1:kungsfotm einsx nnvoll-
'stﬁndigen bow. unterbrochanen Polym@ri&azian entspricht,
Ferner sollte die Qaglichkeit geprift werdem, ob und nit wels
cher Ausbeute nnd Qualitét es miglich 1st, im einem Arbeits-
genge durch stufenwelse Polymnrlsation Diekale neben leichtor
, viskesen bchmierulen herzustellan.

/




' Die Anad

polymerisiezt. in weiteren Verauchen warde unter sonst glei-

. Reakumgemisch mit Kalk and Erde bet 50 “bi.o 80“

nlysen der su den naehfolgemn Versuchm vmaudtu - F
Svaltdestfllnte una die - 1Brer ﬂhratelluns va:ucud&teﬁ e
Anugans&getsehe sind im Auslng tn lahlentatel 1 der &nlsan lf?f

zusammengestellt. »_}f“ R S TP P

5} &rbeitswe!ae SRR LRI R R i
" Dle Pclymerlsation nmen oir in t”{er bei hoher (95") nna baz f
. tiefer Pnlymerisatiaaatemperatur (25 ) 1n der iblichen Welse
. mi% Selssiure als Akt:lvator vor. -Als Hawtversueh warde das

| ”“auagangsmteﬁnl sunlichst bis *un Verschyinden der fromeahl

"._0m Arbeitsbedingangen die Polymerisation bel elner best&m-
‘_;;vten Bromzahl abgebmehon. der Sludge abgetrennt und daa -

und filtttext. Dann warde das nicht eingesetnte Spaltdeatil-
1at znerat bed gewumichen Pruck, dann im Vekuum abdaltua-
“liert nnd der miokatand kontaktrafmniert. Der abgetopph o
Vorlanf mde dsnn bis vum Verschwinden der’ Bromsahl erneri-
slert tmd ebanfalls kontaktrafﬁniert. Man erhdlt so efn -
*primir* und ein er&ufBl, die mit den 01 des Bauptvezsuohea
| vergliohen wurden. -

vt




St TDeg nngﬁ@iﬁfatn,6&6:?&rsﬁ¢§éﬁtbxeits.vdxfyé‘Jahr mit einem -

R

__ damals (Jamuar 1942) im Betrieb angefallenen Spaltdestillat.
 Dasselbe stamato aus einen Uischgatsch (28% Spi., 7% l.a.0l,
 Ogohalt 30 %), der b1 580° gespalten war(oiehe Anlage 1).
- Bet. Polymerisationstemperaturen von 95% 60°, 40° una 25° |

-~ erhielten wir dabel die in nachstehender Zahlentafel 2 guseme |

©. . mbengefassten Resultate,

Vergleieh swischen normaler und abgebrochener Polymerisation des Spalte

@ destillates 1 bei verschiedenmen femperaturen.

> | . (engewand$; 700 gr spaltdestillat)

Hr. R O N Y

?fffj;nt e %A-'h T Fa""%L7fb(f;*<a‘“ B m;.<a‘ ! :‘ | A

. nd¥i, VAbEbY. 1 norn. [abEbE, RoTM, abg .18 VorY

- Polym.Pemp. 95% 1 0% 1 40% 17 25%

Broms.Min. o/240 65/30 0/240 .35/45 0/240 45/60 . o/300 45/95 9/150°

E/50 10,0 12,9 17,4 12,6 20 15,5 23,6 15w

V.I. 13 10 a2 108 12 104 113 105 12

Cuk. T, O B R 04 0a3

farcl, 2 2 L S 't 4

#HL 08 08 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8

Vergleicht man die bei normalor Polymerisation ecrhaltenen Ex-
gednisse mit denen des bel ungefibr gleicher Bromeahl abgedro- |
chenen Versuchen, ergad sich: | -

~ ‘Der bel normaler Polymerisation bekanate, viskosititsstel~ |
 gernde Einfluss durchk Senkung der Polymerisationstempera~
- tur kommt auch bei abgebrochener Polymerisation in einer

mit - fallender Temperatur stetlg zunehmenden Viskositit
der Reinpolymerisste sum Ausdruck. Bei der Polymerisation
des Vorlsufes wurde praktisch kein Sludge gebildet, das
helsst, dle abgeschicdne Sludgemenge entsprach vengenméiglg |
dem sugesetzten Aluminiumchlorid, Das Fehlen von Verbin~

..1;.'



@

o dungen. dia lur sludgebildnng naigen, scheint mit ﬁ@m _
.- niedrigen Konradsunteat, auf den wir unter- 4)~noeh '
i hinweisen, 1m Znsammenhang w atehen.‘-- LR

”»;Vexgl -icht man d1¢ v1vwoa*tétsantersch1ede &er Reingoxy-f

.nnr&aler }alymerisatian st@ts hﬁhar aly die der ab&e~ o
" brochencn Palymeriaationen. uie Viskositdt des Vorlaufes

v'_‘Ler Vel. der normalen rolymerisate liegt‘stets hBher als

‘Die Konradsonteste liegen bei normeler und abgebreehener

II. SEaltdestillat 11, 111, und IV. -
‘Gans anders als upaltdestillat I verhielten aioh demgegen-

fiber die Spaltdegtillate 1Y, III und IV.‘Dieae Spaltdestilla~
te stammten (gemiss Anlsge 1) von einem kisehgatsch aus
Spi.01, 1.Ma,01, im Verhiltnis 65:35, mit einem Ulgenalt von
nar 15 %. (Spaltdestillat II wurde bel einer Spalttemperatur
von 585° erhalten, wihrend die Spalttemperatur bel . Spaltde-'
st1llat IIT und IV 560%s=w. 590° betrug). Vargleicht man die
Reinpolymerisate des Spaltdeatillates II, die bel 25° und

- 98° gemiss Zehlentafel 3 erhalten. wurdeni

"7iekesltutsunte sehiade der Rein ol.metisate

‘merisate miteinander, 11egt die Viskesitit der {le bed

(vet 25° polymerisiert) 1iegt 1n d@r glﬁiehen H¥he wie :
‘die des normml&n Polymeriﬁatea. N

Viak sitatsindex ,

der—u@r abgebrochensn. Am hﬁchsten liegt der V I. des
"VOrlwufﬁs. o |

4) Konredsontest

Polymerisation ungefiihr gleich, am niedrigsten bei dem
Vbrlaufpolymerisat. pie zum Konradsontest filhrenden Vers.
bindungen entstehen also su Beginn der Polymerisation.

-t




Lymertsation dép Spaltdestillares 3 11 bei 2§°'u565§5‘3f' B
L Angewanﬁata 100 ER_ RE

' '?olymeris.Temp.! -

oy ;u_i 25e< o :
!:99?&613 abgbr. | Votlauf'

f:BrouzahL/Eln.
C BSO
B 25 2%

% A1,

exgibt sich besiglich:

1) Einfluss der Polymerisationbtempezatur .

. f 2 v1akgsitétsunterschied der Reinpolxmerisat
. (In Ge

~ t4t der Reinpolymerisate der abgebrochenen Polymerisation

0,180 10,540 40/120 0,240
12,2 29,8 9,00 21,9 29,9 10,6
100 90 115 10 - 94 . 12 |
042 0,36 ,aﬁy‘_ﬁ 0525 0,39 0,05
4 4 4 3 3 3
0,8 0,8 0,8  og,8 0,8 0,8

C tur.

‘kleinsten und 1iegt « ebenfalls im Gegensate zu den Eye
~ gebnissen mit &p&ltdestillat I~ weit nnter der elnex nor-
~malen Polymerisation. !

 3) Viekosititeindex

;62/20 0,120

Der bereits bei apaltdestillat I beobachtete viskositatsd
erhﬁhende Sinfluss bei Sentung der Polymerisationstempera--

L

ensate su Spaltdestillat I liegt Jedoch die Vlakonlu

stets hher als die einer mormlaen Folymerieation, Die
Viskositat der Vorlauftile 1st dei ailen Temperaturen am’

|

Der V.I. dagegen stimmt mit Gen Beobachtungen fiir Spalt- ke
destillat I ﬁbezeln, d.h. exr liegt bei normaler Polymerisa i
tion hiker als bei abgebroohauer, am h8ehsten bei den |

o Die KCT. liegen bei der abgebrochenen Polymerisation steta
"hSher als bei der Bormalpolymcrisation. be&m Vorlauf

Voxlanqu}yne:isuypp.

1

4 Konradsontpst o , o

steta an uledrisston. \_ . Ve
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'V@r lei n dor x”emwnﬂatim éas apauaesnuates 1L bex 25 _‘tmd’ :950’ il
(bel 5 mi.t i&rschteﬁener Hcl*?!enge und mcx, ﬁeng&) SR TR A

) I’olym.%mp.!

se/m ' 64/90 "

Brom,&;n.~ . 0/1&0 44/20‘ /30 10 9/95

TES0 13,5 16,3 942 1 24,8 ,:.,_..,41.1 119,51 41,3 6742 39.9'
vaI. 108 B4 . 116.1110 89 123 1111 . 68 . 1T
.@m 02 0,3 . 0,061 0,2 g‘;a.a o.os m.;g. 0.46 ‘q‘.w
sAC; 4 4 41 4. 4 & 16 6 6 |
% HeL 0/8 0,8 0,8 10,8 0,8 08 101 0, . 00
Zahlentafal

Verg1e1c3 der Polymerisation des Spaltdestillates IV bn a5° und- 95"
( bet 25° mit. versch&eaqner BCl und . Alclsnﬁenge) |
“ ‘ Angewandts 700 EX e | 1
Polym,Pemp.!____ 7 » R . o280 -
— Do an 'ThRoraa agrdmmﬂvom_l_!amr {Vorlat
‘Broms./iin. e,mo Ls/mo 0,80 0,330 .36/60 04135 0,330 32/90 0,90

E S50 1%,3 37,8 10,1 28,5 38,3 20,3 43,7 45,7 33’1
V.1, | 108 75 126 116 98 120 110 101 224
@O 03 05 0,05 03 03 0,00, 0,5 04 0,05
AMcl, 4 4 4 4. 4 4 & 6. 6
% HC1 68 0,8 0,8 o8 08 0B 01 01 o

Bei Spaltdestnlat 3 lmd IV haben wir ‘auch’ noch Ben Einflms
einer haheren Aluninimchlortdnenge aur den Polynerisatinnsab-

daas ‘bed niedriger Polymerieationstempemtnr die Anwendung

einer Wm 'y giakonerg Rainpolymaxiaaten ﬁiht
‘ hestatzgt aemcu. - | ‘

l' | B s \ v \r“"‘-'.;

Ohne ﬂauu achcn mm eins chel aut’stenon 1] wnen, lohoin‘
die Mhe:e Awl,-llenge auch su hbheren Kanraaoontuun dcr

Beinpolymerisate auxhiiknx su fibren, was aut cinc tne:glsmn
Polynorisntion :nrickmfﬁhren ware. ' 4 T
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tion hei einer Bromzahl von 54' ﬁen Kulban.mit den Reaktiena~_
gemisch suf -30° abkﬁhlten, wobel sich dex ulﬂﬁgﬁ praktisch ;,
qnantitativ absetzte. Bas tnx;;-ltttnxt!n aohpelymarieat konnte
gegassan,warﬁen. Der abgetoppte Vorlauf wurde dann mit dem o

: mlﬂﬁg&*ﬁﬁﬁkﬁt&ﬂd bei 25° unter Zuaatz von 0.8 % Bcl yolymeri- .

siert. Die Reaktion setste sofort eln, naah 3 ﬁtunden war die
Bromzzhl auf 1,6 gefallen. ﬂie anschliessenﬁe ﬁbllehe Aufar-
beitung gab naehfolgenae Reanltate: ‘

| Bromzahl 6/120

S ESO 23,9 |
"'V.'I. k‘» : 115 B
CET . 905

Die Polymerlsation mit Sludge entSprach alao 1m grocsen und
ganzeaﬂen aesnltaten mit frischem ﬁ1013. Es 1st damit sioher- |
gestellt. dass men durch Polymerisation in 2 Stufen mit der-
selben AlCla-Menge wie bei einex noraalen Polymerisation,

ein dlckea und ein dﬁnnviskoses 81 herstellen kann,

V. Einfluss einer Kontaktrarfination euf dic Pblymsrisiertﬁhigo

' keit des Vorlauies,

Bel den bishwrigen Versuchen wurde « wie aus der Beschxeibung '
der. Arbeitqweise hervorgeht - 50 gearbeitet. dalu nach Abdruch
der Polymerisation das Reaktionsgemiach von Sludge ebgetrennt,
mit Kalk nnd Bleicherde bei 50 « 80° behandolt. lbfiltrsert und
ansohliessend das nicht eingesetste Spaltdestillat bie 25°
zuerat bei gewthnlichem Druek und ansehliessond im thnnn
ahgetoppt wurde.‘,_ ‘

Denkt man-an- eine technisehe Verwertung \\\\\\ der- Stufenpolynerisa-
tion im Betrieb, swecks Gewinnung von ﬁiqpalitaten verschiede-
_ner Viskositit, wﬁre es vortellhaft so su arbeiten, dass men
die Polymsrieation bei einer optinalen Bromsahlhaho unxer-

bricht, das Rohyoiymerisat im Betried wim bisher ﬁblich sufare

beitet und die bei der Kontaktraffination (Aqﬁnlase) uad bein

[ -
. ‘11. B



'5Junter 3V aeseigt haben‘-'ahnﬁ weiteres durchgafﬁhrt

'ﬁvursus etsung’ iy ‘edne anlehe ﬁrbeitswaise ist, dasa durch lnn %
‘dfe Kontaktratﬂnaﬁon und xannentmﬂm in einer Mseuypa- |
“yutar, dle’ Polynerisazionsféhigkeit der Vorléufe nioht de- .
“etntrﬁehtigt wird. Wir-heben aeshalb ‘det den naehxolgenﬁen
*v&rsuahen mit Spaltdestillet T wnd III als ﬁuaganstiatorlal

86 gearbeitet, dase wir die ?ulymerisation bei einer Brom~

* gahl) von ca. 40 - 50 unterdrachen, vom Sludge abtrennten und
“dad Gesamtrohpolymeriaat 4n-einer Eisenblase « wie im labor
ublich - efher Kontaktraffinatien und Eonsentration~unter- B
”warrenq St R R

‘fnié”ﬁfgebhiése'der*Vbrléufpblyuerisatioﬁ.(dto*Brouiahi&ﬁeaf
Vorlaufes wurde bei der beschriecbenen Menipulation ksum ge-

,f“&ndert) sind in- naohfolgen&er Zahlentafel 6 den mrgebnissen

‘der ﬂauptpolymerisation gegenubergestelltz : Lo e

A : Zahlentgfel 6 , o
‘1Vbrgleich 6er Re&npoxymeriaate der Haupt- und Varlaufpolym@ri-_%

o

sation des Speltdestilletes I und III bei 25° mach Kontakt- ;
raffination (sngewandts 100 gr °pa1tdest1; tl ‘1f ( -
,Mmmmmf~‘ 1. . 1
. Haugtgolxm.QVorlanfnoLgm.!Hauptpoizm!Vbrlaufpg;zg :
Broms./liln. ' 47,5/20  0,9/60 38e4/20  1,9/75 |
a20 0,887 0,858 0,878 .856
ES0 . 126 "”s.a‘ 1,0 593
CETS. k4 26 44 25
 E 100 23 - LT 2.4 1'7’f
' m SRS RS B 35
up 19 1,8 1,8 1,8
voI. 9% 14 105 108
GKT 04 002 04 0,02
haey o2 42 4
FHCL 0,8 0,8 0,8 0,8

.12
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Ausdruok.

.......

edner normal durahgetahrten Polymer!sation xonnte durch dle
abigen Versuche nicht einvandfres gékl&rt werden, well e&ne
qnantitative Auabeutebﬁstimmuug laboraterinmsmaﬂaig-recht

neugennﬁssig gewinnbaren Heinpolymerisate hbher liegtfals Dol B

sehwierig ist. Ans 6emse1ben @runde mss auch die Frage. ob'éia -
. Vldkeaitﬁt der Aufhisehun@ einer stufenveisen Pblynerisation

nther 1iegt als bel ‘einer nornalen ‘Polymerisation, noch offon
bleiben. Hix beahsiehtigen, diese wiehtigen und 1ntezesswntan“'
Frayen baldigst durch semitechniache Vérsuche zu klaren, fff*
und’ sehlagen dasselbe iir Betrlebsversuche vor. Ingwischen
werden wir bemitht sein, dureh Polymerisation welterer ver-

: schieégnart;gg:_spaltﬁcstillata die @:k&nntg;sse,quaquaggn;mh

| Zggammenfassggg

Die Pblymerisation versohiedener bpaltdestillate in 2 utnfen :
ergab im Vﬁrgleich zu elnor normalen Einstufenpolynerisatioa:“

1)“Der bei Mirmaler ?Olymerisation bekannte viskosititssteis
gernde Einfluss elner Senkung der Polymerisationstemyeratnr
komnt auch in einer mit fallender Temperatut stetig zunehnen»
den vaskositat der Reinpolymerisatt der einzelnen btnfen sun

'
ot

2) Bei éiner’ erneuten Polymerisation Qes in der ersten ,tnfe
nicht liigesetzten Spaltdeatillates wurde prektisch kein T
Sludge gebildet. Das Fehxgn von Verbindungen, dle gur Sludge-

- bildung-neigen, seheint-mit- Gem- nledrigen Konradgontest-der—— :

Polymerisate der zweitan Stufe im Znsammenhang gu stehen,

] i
! \

3) Stets beobachtet man einen wesentlichen Viskositatsunter-

schied lwischen den Reinpolymerisaten aer ergten und der \

- gweiten &ture in Vergleich zu dem Reinpolymerisat einer eine

eturigan Polxmerisatlon-wDanMrolxmaxisaxﬁdex“ezatenmstuia*kann,m
‘ : . -13.
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An Abm%agkeit w chan.ﬁtmw: ‘eines pameamzates,f
- oder dickflissiger sa&n;lﬁai der Sehrgshl dexr Spaltdestill

’1‘f:erhalt men in der ersten atufe zahflﬁnsigere Gle, so aassﬂlv;-

'”\_gen &nteile folaeu, aie nur zu kuzsexen.k@tten und somit s

man’ als Re el annahmnn darf. ass gunjichst dic;reaktionsf"i’;Q
| sten Kempanenten sieh ‘Tu 1angxettigen und danit hochviekosen a
fPolyunrieaten aufhanen und dass dann die weniger reaktionsfﬁhi-’

f,dunnviskoscren Ulen polymaxisierbar sind, Die rolymmxiaation
.des Vorlaufes ergiht ateta dﬁnne 01@. -
_ 4) Die Konmuﬁsonblldnur siuﬁ saark von dey «truktur des ap&1t~ L
 destillstes abnwig und fimien sich 1n dex Wegel 1n c“ler er- i

sten stufe o e ;; c :

“5) Der V.I. der croten ﬂtnf@ liegt stets etwas nie&riger sla
bel einer ﬁiu&tufaﬂpolynprisvtion, den hacheten V.I. weist
stete die zweite Stufe anf.~ _ .

6) Bs ist mUglich, den $1udge d@z ersten Stufe vollwartig gur
| Polymerisation det sweit@n Stufe einzusetzen. :

7) Durch Kontaktraffinatidn wird die. Pdlyherisationsfahigkélt
des in dex ersten &tu?e nicht einwaaetsten Bpaltdestillatea u
nicht beeintrﬂchtigt.

. 8) {ber dde Endviskositit einex Aufmischung der stufenweise
“erhaltenen Reinpolymerisate im Vergleich zu einem iinstufen=
Reinpolymerisat, ebinso dbver ¢ie ergzieldere Viskosititshbhe

nach der ‘cinen oder anﬁer’n ﬁrboitsweise kiinnen noch keine -
bindenden Auseagen gemacht werden. Diese Frage mnss dureh 0=
‘mitéchnische Betriebsve: suche 59k1&rt wexrden.
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