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UBer die Verwendung von Sludge als

. Kontakt bel Spaltung von Paraffinkohlenwssserstoffen.
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: umchlorid nur etwa 40 %

 stoffen anstelle von Aluminlumehlorid untersueht. Als'Ausgan o
material fiir die: Spaltung wurde Paraffinol, Paraffingatsch und S\
[”Sludgebl verwendet. S S

| ‘Es wurde gefunden-" _ :
1) pie Kontakt~w1rk5amkeit des Sludges betragt gegenubef“luminie

Sy

'f2) Da jedoch der Sludge in der Regel noch 70 % Sludgeol enthaltm\
das unter den fiir die Spaltﬁﬁé“ﬁblichen Bedingungen 50 % flussige
. 'Spaltprodukte liefert, erzielt man mit 20 % Sludge als: Kontakt ﬁ

3 dieselben Mengen en Spaltprodukten wie mit 8 % Aluminiumchlorid. .

R

3) Die Ansbeuten an Spaltprodukten betragen aus:
Peraffinum liquidum 78 %6 = Y
Paraffingatsch 6% .

| Sludg961 /70ﬂ%

4) Die Zusgmmensetzung der Spaltprodukte wurde untersucht und
festgestellt, dass man neben guten Benzinen auch recht gute,
gls Diesel-Kraftstoffe verwertbare Anteile erhilt.




»-lx

.’miniumchloriduxomplexverbindungen besteht.

- Uber ﬁas Verhalten von Paraffin, parafflnlschen Heizoles und
w LVaselins beim Spalten mit Aluminiumchlorid beobachteten
Otim und C o tru tz 1) folgendes. B

,l) D1e Ausbeute an flu551gen Rohprodukten 1st bel der Elnw1r~
-kung von Alumlniumchlorid auf jeden Rohstoff verschleden,faie,
Mengerdieser Produxte‘sinkt mlt,dem;Anwaehsen der Katalysator-

menge.3.,ngr*\ : - o

2) Die Ausbeuten an Rohben21n haben das Bestreben, bei elnigen
Rohstoffen (paraffinisches Heizdl und Vaaelin) anzuwachsen
undvbei anderen (Paraffin) fast gleich zu bleiben, je hﬁher
~der Prezentgehalt an Aluminiumehlorid ist.

| 3) Die.Meﬂge der leichten Produkte (Béniiné)vim Verhiltnis au
den schweren Produkten (Leuchtpetroleum) steigt direkt propor~

tional mit der katalysatormenge.

4) Die Menge der ungesattigten Kohlenwasserstoffe fallt in dem

. Masee, wie der Prizentgehalt an- Katalysator waohat und versc j
det vollstindig beim Behandeln mit 25 % Alcl (Vaselin) und
teilweise bei den anderen.(Paraffin)
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ﬂﬁm unsere Versuchsergebnisse mit denen zu verglel ]
beim Spalten mit relnem Aluminlumehlorid erhélt, ha

’1) zunachst festgestellt, welche Art und %enge an Spaltproduk-
_ten das von uns angewendete Ausgangsmaterial mit reinem Alu- ,
X minlumchlorid als Spaltkontdkt liefert, T |

2) festwelegt, wie sich demgegendber Sludge allein unter den f
gleichen Spaltbedlngungen verhdlt und R
3) das Optimum an katalytischer Wirksemkeit von Sludge er- .
mittelt und zu Versuchsergebnissen mit reinem Aluminlumchlo-
rid in Vergleieh gesetzt. S - R

Versuche $ ;

As_Aus gangsmaterial | | o |
Fur unsere Versuche verwendeten wir Paraffinum 1iquidum, einen
Sehwermaschinentlgatsch mit, 18 %. blgehalt sowie Sludgetl als
Ausgangsmaterial, Die Kennzahlen der Ausgangsstoffe sind inm
Andage 1 zussmmengestellt. Als Spaltkontekt wurde ein frischex
Sludge verwendet, vile er bel der Polymerisation von Spalt-
destillaten zu Schmiersl’ anfiel. Sein Aluminiumchlorldgehalt
betrug ca.30 %. :

B. Appg;atur and Arbeitsweise .
Die zur Spaltung verwendete Apparatur (Zeichnung siehe Anla-
ge 2) bestand aus einer eisernen Destillationsblase mit gas-

dichter Kappe, gasdiehtem Rilhywerk, Geistrohr und Heizung.

Die Temperaturkontrolle erfolgte mittels eines Thermometets }
in der Blase und im Geistrohr. Das Destillat wurde durch einen
 Liebig-Kiihler gekuhlt die Virmezufuhr wurde so geregelt, dass
die Bestillatign 5leiohmhseig und nicht zu rasch verlief.

| Uberhitzungen mussen vermieden werden, da sonst die Ausbeute .



o _Die Reaktionspraéukte wurden mit Soda und Vasser neutral ge~ <

g Spaltunggversuche mit reinem Alumini hlor;d o

.....

,‘:waschen und iiber Clorkalzium getroeknet. Sodann’ wurde des Bena
- zin bei gewdhnlichem Druck und die hbhersiedenden Anteile im

: Vakuuﬁ”abaestilliert. In der Spaltblese blieb in der Regel B
- ein vcllkommen verkokter Rnckstand zuruck, der neben Koﬂ en~‘f
"stoff viel Aluminium~Verbindungen und Eisen enthiielt. Wes ,f“L
lich ist, dass man die Temperaturfihrung wihrend der Spal ung
K scharf einhalt, da man sonst dnnkle und 1n ihrer Zusammensetw

"zung stark schwankende Reaktionsprodukte erhalt. -

‘Unm elne Vérgleichsgrundlage fir die spﬁtezunSpaltungen mit
" Sludge zu schaeffen, heben wir mit Pareffinun liquidum- als. .
\Ansgangsmaterial zunéchst festgélegt, wie viel Aluminﬁumchlo-;
rid erforderlich ist, um ein Ansbeuten~0ptimum an Spaltpro~
dukten zu erzielen. Dabei stellten wir fest, dass bei einem f
Zugatz von 6 bis '8 % ein Maximum an katelxtischer Wirksamkeit

| erreicht 1st. Bei-einer geringeren Konzentration 18t dle
Spaltung unvollkommen, bei Anwendung von mehr Aluminiumchlorid
bilden sich durch zu weitgehende Spaltung der Holekﬂle gaafﬂro
‘ «mige Produkte.

Anaehlieesend haben wir mit derselben Aluminiunchloridmenge}
- (8%) Paraffin-Gatsch aus schw.-Ma.Ul und Sludgebl gespalten.
e DA O~ arhaltenen Augbeuten; die Zusammenaetznng”dermin Fqutip-,
o nen zerlegten Spaltprodnkte und deren ‘Anslyse enthilt. Anlage 3
- Die. Znsammenstellung zeigp, dass men eus ellen 3 Ansgangsvfi;;
"'materialien bei der Speltung annshernd dieselben Gesamteusbeus
 ten erzielt, und dass sich auch die Analysendaten der in Frak+
tionen zerleghen Reaktionsprodukte niecht wesentlich nntersehei

den.




"3011, musste zunéchst restgesteilt werden, wie sich
tel qnel bei aer Spaltung verhdlt.  ‘, f” ,'¢:agﬁ,g

der bei der’ Polymerisatien’ . L | engé )
einer ‘Spaltung, erhdlt men Spaltprodukte in einer Ausbeute e
~von ‘ungefdhr 50 %. Aus der zusammensetzung der in Fraktionen o
, zerlegten Spaltpredukte (Anlage 5) geht- Herver,- dasa die
'Spaltprodukte praktisch diéselbe ZnsammEnsetzung antweieen. o
wie dle Reaktionsprodukte, die man: beim Spalten -von- Paraftinnn
' liquidum oder Gatsch mit Aluminiumehlorid erhdlt’, wes mit den .
'Ergebniasen ﬁbereinstiﬂmt, die man erhhlt. wenn man das ‘aus
dem Sludge dureh Zerlesnng mit Ka Kalkmileh abgetrennte Sludgeﬁl
’spaltet (annlage 3)

; 1'

E. SQalt!gg von ng_ffinwKohlgnwasseratoffen ggter;,wm:r¥b"1,f
| von Sludge els Katalysatox. SRR
\ Naochdem wir anfgrund der vorhergehenden versucheraihen ermit-

telt. haben, wie sich unear Ansganganaterial bei einer Spaltung

. mit Aluminiumchlorid verhﬁlt, haben wir mit Paraffinnm,figpi- :
' dum als Anagangsmateril die katalytiaehe Wirksamkeit des R
1udges xnittelt, 1ndem wir festlegtun, welche 51udge




vlen der in Fraktionen zerlegten.aeaktionspradukte sind in
- 6) zuaammeagestellt.. S

aaW1e die Zusammenstellung zeigt, sind die Ansbenten und qnalitatgn
~ an Spaltprodukten ungefihr dieselben wie mon sie mit reinem 8 %
igem Aluminiumchlorid. (Vbrgleiche Anlage 2) unter denselben Ar~
’beitsbedingungen grhalt. Auoh die Aswm-Dastillgxion der Benzine
“ (Anlage T) zeigt denselben Verlauf. Allerdings sind in. den Ansbeu-

- ‘teangaben d;e Mengen an Spaltprodukten inbegriffen, &ie das in

dem angewendeten Sludge enthaltene Sludgevl en sich gibt. Uhter
- Abzug dieser Mengen liegen die Ansbeuten mit Sludgeél gegenﬁber
EV&Aluminiumchlorid un ca. 10 - 12 % niedriger.”, |

P
\ :

‘Wir habed sohliesslich noch von der'bis 310° ﬁbergehen&en Diesel-

»‘61-Fraktion vom Motoren—?rﬁfssand den Dieselindex und die Cetan- |
zahl beatimmen lassen,.der, wie Anlage 8) zeigt, 61 bzw, 44 de-
trégt, Man erhalt also bei der Spaltnng ven Paraf!in-xahleuwaaseru
stoffen mit Sludge als Kontakt recht brauchbare Dieselkraftetotfq.

(

) z E A~ W B " u
R L R BN Iarcus i



el s
Antlfapmkt 1055

iutm-&mtcn I

-lqphthouo 0g R
| -Pan!ﬂ.no 80} SN
s “ﬁo o l.m |

: .lnkh!t

-----

| [;/'m.mu-x “xax



J

T

Skizze einer Zersefzvngsblase

\

R: Rutrer
77 Thermomerer
6: Gerstrohr

H: Happe
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