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| ‘Jvon Naturﬂlen. Die Anfsichtsfarbe ist - naeh dem fhr Naturole =
iiblichen Maﬁstab gemessen --schlecht die Konradson-Teste liegen

RN /;/ .

unter 0, 5 ‘Die Versuche, durch Kontaktraffination der gesauerten ‘
Ole. eine ‘bessere Farbe als durch Trockenraffination zu erzielen,‘ B

'_[verliefen negativ, auch die Konradson-Teste warden dadurch nicht l;

verbessert. Im ubrigen erwiesen sich die Ole bei einem 10 bis 24

‘ 7'Stunden-Test stabil.

- VWiir haben anschliessend versucht, die: Raffinationsergebnlsse zu “,
‘ verbessern, indem wir das Sludgeol-Destillat mit Masehinendestilla»

ten (Beitbrook) vermischten und raffinierten. ide die Lrgebnisae , 
der Anlage 5 gZeigen, erzielt ‘man dadurch keine wesentllche Verbes=-
serung bezdglich Farbe und Sauerungsverlust. Das Reitbrook—Deatil-‘
lat wird schon durch einen geringen Zusatz vcn Sludgeol (Vbrsuch 6.

" der Tabelle 5) erheblich verschlechtert, : , :
kSetzt man dag ‘Sludgebl~Destillat Syntheseolen gu, wird - wie Vern

such 8 bis 11 der Anlage 5 zeigen - die helle Farbe der Synthese&ie

zwar versehlechtert, Jedoch in weit geringerem Umfang als bei Reit-

,broekélen. Auch die Aufsichtsfarbe des Gemisches lisst nach. Im

Gegensatz zu einem Zusatz von Reitbrook&len muss das Gemisch Synw
theseal-Sludgevl nach Siuerung kontaktraffiniert werden, weil Syn«
theseal ja exrfahrungsgemiss nur bei Kontakt-Raffinatien einwand» ‘
freie Farbteste liefert.

Eine Beimischung ‘des Sludgevles gum Synthesedl ist - éofern nicht
besondere schmiertechnische Effekte damit verbunden 'sind - Jedech
aus folgenden Griinden gunichst nicht zu empfehlens = -

|

1) weil dle Skuerung des Sludgedles allein mit eimem ungefinr -
gleieh hohen Sauerungsverlust durchfuhrbar ist wie im Gemiach mit

‘Syntheseﬁl, ' - S N

|

2) weil ein Zusatz von Sludgedl eine Sanezung der Synthesebla er~

‘\forderlich machtn wiirde, deren sehmierteohnisehe Answirkung wir

zurzeit noch nieht kennen, G o ‘
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‘Die Zubaqmenscollun~ zei t, dass
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Viskositéitslage. In iiberschilssiger konzentrie rier Schwexplsqure ,
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Stellt man. ein schweres Maschinendl-Sludgeal Destlllat einem <¢."A
]‘ Syntheseol gleicher Viskositat gegenuher' f,-;  :

NETEERE
S N a

N r‘antheseﬁl;mq? ! . Sludgesl ek
STy (e aﬁiIaﬁ‘H‘- 12 Tab. 4) -

. — !fv7 Kontektiraffiniert
D20 0,867 !  -0,8891
"E 50 13,5 ! 13,1
BT S e ' 46 |
E100 2,5 v 24 - )
Mol,Gew. ~ 650  t . . 532
VoI, 07 v 9%
0 1”“9v-:7f,' 1,4977
@ o388 , 70,3295 [
Anilinpunkt 127 =, 101,5 e R
Wp 1,76 202 R
mo 330t 3,5 el
% Kohlenstoff: - I |
Aromaten 3,3 ! | . \1650 ‘ ‘ ' K
Paraffin 82,3 ! 73,5 | o
~ Nephtene 16,4 ! - 10,5

Farbe Union 4 2 | v - 4¥2

. so zeigt der Vérgleich, dass das Sludgeﬁl}noéh einen recht guten
Viskositatsindex dufweist (94 gegen 107 bei Synthesetl), trotz
einem erhebl;ch hdheren Gehalt an Kohlenstoff in Ring-Bindung. Die
allgemeinen Kennzahlen der Vergleichstle sind einander ziemlich
gleioch, ein fundamentaler Unterschied zwischen Sludgeol und Synthe

- sedl iiegt demgegeniiber in der Lbslichkeit in Schwefelsaure, in-
‘der Sludgedle v 11lig l8sldch, Syntheseole dagegen ~
violig unlosli c“h sind. Diese Erkenntnis zeigt, dass

——man-mit-den-allgemelnen- Analysendaten den-Unterschied- in-der--
chemischen Konstitution beider Ole nicht erfassen kann.

Uber den Schmierwert des Sludgeﬁles ktnnen nur praktische Schmier-

versuche entecheiden, die eingeleitet sind. Sollte das Sludgedl
z.B. bei Schmiervorgangen sich als besonders vorteilhart erweisen,

mss man sich mit der rqt~braunen Farbe als deren Eigentumlichkeit

———gbfinden.— ‘ ZEA- ;
‘ — gee. Prof. Zerbe : .
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Ausbgute‘ - - RS -
Einwage 16 500 g : _
Fraktion 1-4 3050 g = 18,3 %
BT 2595 " = 15,7 %
812 4325 " = 26,2 %
N 1315 2670 " = 16,2 %
. Riickstand 3100 " = 18,8 %
. Verlust 160 " = 1,0 %
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- 100,08
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Das: Raffinat war vollkommen sehwarz, weitere VErsuohe 1n dleser
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. Aromaten Vol.% 34,0
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