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‘\Ndxsa Zunschs t in\quoerr” penerutoreu Iusuu mas

eraéunt unM aiesua 1n (iﬁbm ﬁﬂgonener (R %chvrt N ird.’Von hier
!

nus wiru das Wﬂd ergad mit einem Bebluge durch 2xzfqv»al<l grsphﬂl—

ok :
Ebto'Grob:sinine ge xuaL/und deiTPTPGfOLdb»t. Eln Tall feht ubn”
(

‘di( Polnreinibun, und ein ann fur Teil direit zu aensromoreuao_en
e " s

del Nifteliruckvnlvgn H%ntuz dér FGiniﬂiniPQLﬁ wird w1@dbr oin~ lell

FAVe & VonVﬁrtxurunp abpe/ieipt *Jie Porderunn geschieht mit Dampfin-
/

jektoren. Dic romnxebsoraé der Nit telarucnanlapo Buligen uih fur aie
Lindtellunp einul CO/H Verhultni,,es von ‘upﬁﬂbllCAlifh i: l,u ;;
forderliche :a;&ulyzd— i uonvurca dﬂ@ﬂbu db. )10 fiir die Niader-
druahsyntHOJG ?otipen Menpen warden durch antupJechunde wins fellung
HaeA Konvurtierqu einrepuliertf”

Von denfin bcideq Anlwnen nnfxllonaan Produiten wird L é: Pa“afan
dor Bltteldruck nlope ge%onderf aufpef&ngan. Das Oel beidcr Anlnp34 _
wivd zdéummonﬁaufgafﬂnpun and zuu Frnhtionierung weitarﬁeleite,, eben-

80 wiLd dﬂu Benain .von beiden inlagen zugammqnmggﬁNJGi.unvuluﬁbuitung

gBS ChiCn.

2. Allpameing. Munpel, .
Bei e GOPuuubursétllunﬁ dor Gasfilhruny der drei Tarie ist
e Akt el ‘

. - /
aunuchst fedtzuutellen, dass die Gnsdurcﬁmischung‘bei der Ruhrbenzin
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nicht qo 1ntensiv erfolgt wie bei“den anderen—Werken, weil/die endgul-‘
tige Einstellung deé CO/H VerhaltniSJGS direkt vor beiden synthesen

2
erfolgt wéhrand bei dan anderan Werken das fast fertige Synthesegas

vor der Synthese selbst nur noch eine kleine Anderung arf&hrtw 'l

den beiden anderen Werken festzustellen, z.B. bchwierigkeiten an'den :
Rostgz_ﬁhd Ungleichmasslpkedten im Koksy- wie Schwankungen 1n der Korn-
grosse and’im Wasoerpqhalt, die einen Wechsel im Wassergas bedingen j
und sich auf die nachfolgenden Anlapen ubertragen.

Das Fehlen von Theisenwaschernxmacht sich in der Gasreinhoit bemerkbar
und‘verursacht naue Abscheidung von Staub ‘und Russ . in der Grobreinigung.
Sobald den Sauerstoffgehalt hinter der Grobrainigungwuber ) 25-0;; %..
steigt geht die Fuinreinipung durch und“gibt Schwefel ‘ab, Jund es dbu- ;
.ert sehr 1ange, an sie restlos wieder in Ordnunp 2W bekommen.

In der Konvertierung sind es\mehrere raLtoren, die sich ungunstig adé—b
_wirken:

1., ) E;n Schwankdn des CO~Gehalts 1m Was;grgas'Qeru%qachgischWankungeﬁ"
in der Umsetzunp des gohlenoxyds.

2 ) Uurch Schwnnkunpen im Dampfdruch sind die in der—Konvertierunp an-

gesaugten Nengan beeinflusct.

}
5 ) lurch ein ‘bei normaler Fahrﬂaiae gleichmugsiges Arbeiten der Ver-

-Qichter-sing- die Feiba dia Mittel@ruckanlnge arpesaugten Gasmanpen kon-
stant und auftretende Schwnnkungen im WassoLgus ubertrapen sich daher
auf die Niederdruekan]npe in doppelter Weise, Uberhaupt ist zu den
Dampfvelhultnisaen zZ0 sagen, dasa durch Mungtl in der Lieferunp von der
Rnhrohemie wio auch durch Ausfulle degs La_ Mont— hesselg “Rrosse- Uhglelch-‘
mussigkeiten in der 4ynthesefuhrung entst?hen. Beim Abfallen des H/drier

dampfdruches, dex mitunter bis auf''io atu abfullt, werden die'H@drié;'

rungen derartig unvollkommen, und da nicht immer vorauszusehen ist.
. AJS 25000 11 41 25018 G072
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wie lange es dauert. bis wieder ein NormaIZustand erreicht ist, mus- """

sen die Hydrierungen 1angera Aeit‘fortgesetzt werden, sodass sie na-_

e

turlich unvollko mmen sind. Ausserdem wirken sich dllpemeine Schwan-
'kungen 1n Dampfnetz nicht nurmin der Konvertierunp, sondern auch aqf
vdie mit Dampf angetriebenen Verdichter aus ‘und verursachen sehr grosse
,$chwankungan im CO/H VerhﬁItntsr-Die Grossenordnung dieser thyan&uggen
st ;ghwer festzustellan, da Analysen vom Synthesegas eré?fé?ibéénfwéﬁe

den, wenn das Verhaltnis\qut wieder normal ist.
4, ) Infolgs der Anﬂesenheit Von Bahteridn 1m Kuhlar der AOnvertierung,

"welcha das Sulfat im Qucknuhlwabsar z0 bchwefolwas;erqtonf reduzieren,
t

'stéigt dex Schwefelwuswer toffgehalt vor der Niederdruohanlage héafig
Nl
sehr staxh .an, wuhrend er in daz Mitteldruckanlape in den Vexdioh*ern

ausgewuqchen wird. Eine Bekumpfunp der Bakterien ist bisher ohne grossn

Erfolg gewesen. Ihr ﬁnwachsen wird lediglich durch einen 7usatz von :

|
ZnCl - tief gehaltan. Durch dns Fehlen einos NJchreinigels gann ein e
2 I

steigen des chwefelpahalts vor der S/nthese in solohem Falle nicht

isvermieden werden.
l.

Se ) Durch mitperissenes ualz uus dem Dampf werdeﬂ\Hie obersten Kontakt-
lagen mit der Zeit zugesetzt und es entsteht ein gros:erer Nidezatand

‘im Kontakt an# dnmit eine;perinpere Leistung des betr, Konvertes, lis

*wuxde versucht die Abscheidungen darch eine Fohsschicht zuruckzuhalten

Das Verfahren hat sich Jedoeh nicht bewahrt. Bei der Verwendunp von

,~zerkleinerten Ziegelsteinen wurde ein’ besqerer Qrfolg erzielt. Jedoch

kommt o auch Jet t noch vor, dasq der Widerstand eines Konvertes w&cha‘

Man hilft sich in Jolchem bal]e dadurch dass man den honvertor vor- |
1 ’
ubergehend ausser Betrieb nimmt und von_:uckwhrts,durchblast. In die~

sem Falle werden die anderen Konverteféﬁbmrbéléstgp,

. A/E ‘25000 11 41 25018 G/0752
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f;nli:f, Das Anfahren der Ofen wind im Augenblich so vozgenommea, da,s
Jeweils 2 auf einen Boﬂler gaschaltete Ofen bei 150 mit Ja 500 m‘/h
a>nthesegabllbalastet wnrden.Bis zum Marz,vorigen Jahr§s wurden die; \y f
Ofen 1n der Weise anpefgnren, dass ﬁie mit 500 m /h Syuthesapas I belg—
stet—wurden und die Temperqqur 50 gesteigezt wurde, daus $ich. dina woh1€
saure-Kontraktion von Go- 65 & einstellte. Wies@a 7uatand wurde uahfend;
einer etwa 36 stundigen Dauer beibehalten.\Dnnach wurde ﬁaé& dem ubfal-f
len der Kontraxtion die Gaumenge gesteigert und muf Qie alte hontraition:
durch >teigerungfdeﬁ‘Tempe:atuz ainnestel1t.JDex\hachteil diesen Anfahr—?
weise liept~darin, dass wahrand der ersten ju &tunden dns iynthe egqs_

fast vollstandig zu Methan umgeqetrt worde und ziemliuh starke Lohlen—’

stoffabscheidunu im oberen xeil dcs Ofens orfolvto. 319 Oboﬂschich* ‘f

] i !

wurde also fur d;e weitere Wirkanps,eiae des Kontaxtus unbrquchyar. Um
dad bAVE vermeiden, ﬂurde versucht,xdie“gfen im Frelslauf anaufahren

und zwa1 neschah eq anf diu Weioa, dass d1u~0fcn zangchst mit Je iooom/n
Endgas II belaotet wurddn und ausserdem je 500 m 7h Synfhesegas I zuée—
setzt wurde. Dia zontraktion wurde dann wuhrend etwa 1@-2 “apen auf*'
'45-50 % gefahren . Ls konnte dsbed fegtpe tellt uerden, dﬂSo (eine Methan
Lbildunp wuitgehand vermieden wurd@ Nnoh 2 [apen wurde Gle. Endgas T1-

“Menge auf boo m¥/h pedrosuolt und dieg bynthasepaumenge a1 1000 m"h‘

erhbht. Nach einam weiteren Tag wurde der Kraislauf abgé**ullt and dc;
. |

Ofen nux noch mit uynthesepud belastet. Die- Methodo hwt don Nachteil

e

dass die Einatellung dex Gasmenpe nicht immer gleichmusaip geéhal ten

_ werden konnte und ausg diasem Grunde dic Zusammensetzung des~ﬁy-_ﬂaues
bei.betden Ofen Airferanaen expaban. Die Ve"wendbazmeiifﬁék‘Rﬁhléﬁame;
thode, niimlich die'Ofen bein Anfahren mit,ggngebnuten'Tharmbg}g@ép;enm;
au kontrollieren,[wurde ebenfalls ausprobiart. bfé wurde jegouh falten

A/B 25000 11 41°25018 /0708
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gelasaén, weii die Baobachtuny doyr. vaod ziaqliuh schwierig und beson—

‘ders bei Fliegerulaxm kanm durchzufuhran idt. ius QIGSem Grunde ha_ f
'boh wix uns entschlossen, dia Ofen, wig eg.schdn vorher durchgefuhrt
7

wurde, wiedar 1n der 2. tufe anzufahxen, Han’ varmeydet dadurch pros
‘ A

so‘e Hht@xschiede in dar &qsammeq et&unp des unfahrgﬁses, ausuardam
A4

i t die Konbrollﬁ dur Ofen ainfacher. Ahhlich wie bel ~heinpreuqaen

_werden die Ofen nach einei Zéit von 2 Tugen, wuhland welcher éio mit
je‘5oo m. h SijﬂS II belﬂdtOE Waruu, mit éiner mbPli(hut prossen

|
‘ Gasmeng , beschich,.

"ur Einhaltunp dés Ofedalters 1n beiden btufan 1 t zu bamexhan, QQSSr

- afe” Ofun no: mnle:weiae nuch %4 Tayen 1n ﬁie e‘utb, und nurh einer ‘

b Lo
gewis,en Tahxaezt in der eirggeén Btufe ﬂieder uu*‘uiu 2nﬁite‘ufufe \

| .
.umgaschaltet weLden mus)ten.JUa lless sich bel uins. 14’ letzter /eit
vauch nﬁbht mehr durchfuhxen we11 dia Ofnn deL 2.‘utufe icb infolpe

\rerinpar u@ubelastuag ni ht uuf dex pﬂwunscnten Temp(rutar hielLen

>_

und daher ia die‘&l&t@ °tufh umweuchalhet uuvden mudsten.‘Jedoch i t
»

dieser Zubtnno nlcht bedenhlich du ju hinrbr der a-sten atufa oine

Uurcﬁmlonhung der ungleichmus i aufgon beit'ten‘Gage stattflnaet
und das- uy-Gau 11 in der zwaiten tufa, welchﬂ hauptuuuhlich aus
Vnouen Ofen, oestchf bei Vﬂ;hlltnlomubuiﬂ +1efa) Eemperatur no.th it

aufpearbeitet werden hann.
) |

‘Remarwugg zus Gasaufarbéitung
_..Bis zum 1, Narz. didol wurda bei ‘s nﬁoh -dete-bei~ qut WY Ven”

'L146nznehmein ublichen Piinaip 50 puarbeitet dass dag Sy-Gug zum
grossten Toil in der 1 wtufe umgedetat wurde(mit atwa 6 N_Kbhlén-'
saure-Kontraution) unl nur ein rleinez 1est fiie die 2. Stufé.ub:ig
blicb (25 - jo.. hontmktion) ' "

Ausgahend von der Uberlegung, dass bel dieser Fahrweise vor allem

in der 2. Stufe sehr hoht Pempe ataren anhewandt worden mussten, um

Lo ‘p

Ns@&vngeﬁlman noch vonhandenen wirisamen Bestandteile im Sy-Gas am-
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znactson nnd doshalb dle Gcfahr oiner ntarkoron Gasbildung gcgobon war,
i o :

Uf/f

‘aol}te vorshohé worden, die Anrarboltnng in ltﬁrkorol Iasso aut ‘die 2,,

5Stnre ln versohiobon (50 2 50),v§hn110h wio boi lasener Stoiﬂkohle. Dio

Absonkung dor Kontraktion 1n dor erston Stnfe konnte aowohl dnrch Erhﬂhnng\

dor Gas-enqen als auch durch anken dqr Roaktiolsto-peratur orroicpt wor-{
|

don; In beiden Fallen nussto elna achoqendere Bohandluyg des Syntheso- :
gases vor aich gehen und eine anﬁckdrangung der co - und cn Bildung

i2
sar’ rolge haben. In der! 2. Stufe fiol auf diese Wolse ein co- und H -

: : o
reichorea Endgaa an, welches man entﬁbder nicht zu hohen Tonperaturan

ansznsot:en brauohte oder aber durch vor%eilhattere Wﬁrleabfﬂnzung inp

......

soro Gasbildnng bofurchten sa -ﬁssen.
Die‘Boobaohtnng 4nd »dor Verﬁnderung 1n der Gasaufarboitnng und vor al-

‘\len Dingen in dor Verflissigung konnte nur nach Dauerproben erfolgen.

N?ch diesen war es3 Jedooh nicht lbglich ein klaros Urteil 1S fﬂllen. ;
Ausserdem stlog durch eine Verzﬁgcrung bei den Uibau dem 6er Blacko das
Ofonaltor lionlich atark an und es orschion deahalb ratsan, die alte
rahrwoiae wiodor auf:uneh-en, tm Uberraschungen su vernoidon. Unm eina o
Vorbeasorung bei der Gaseufarbeitung zu erroichen, warde vorﬂhe;gehond
vorauqht, durch oine Drnckwasserwhacho oinen Teil dor Kohlensauro aus

dem Sy-Gas anszuwaschon. Die Danar dioses Versncha war Jedoch sohr kur:

und oine Benrteilung nuz nach Analyaen nﬁglich -80dags- nicht foatznatel
lon 1et, ob Qanit oin' Erfolg erzielt werdon konnte. D;a Uhstellqn der
Uhsotlnng auf’ d&e 1.‘Stnfe warde aehr vorsiohtig vorgenonlen, nm'efna un-‘
nftige-: Gaabildnng l&glichst auf einem Minimum su halten, Zur Erkennung
von Untoreohicdon 1n den beiden rahrwoison stehen anch hior wieder nnr
Danorproban sur Verfugnng, “Jedoch uind die Strcunngen 1nnerhalb dor Ana-
lysen.in den letsten Monnton geringer. Sie annten deshalb vielleicht
eher sur Bpnrteilnng von Ver&nderungen horangelogen werden als bisher..

A/E, 25008 11 41 LBE QOThe
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(%m’rwm SHltlon ¥
va aeaocn eine lossung der Produktion in kainnl Palle nUglich war," 1st

. auoh hier VOrsicht goboten.

D&e Dokadonprobon, win sle in’ Rnhland nach der Stookachon lothode vpr-
gonollpn wordon nnd aggobltoh oine gnte Uberoinptinnung nit/der Produk-;
tion ergebon sollon, werdon boi nns nicht au@gofﬁhrt.‘

8 WAhrond in dor zgit VOlLSoptanber bis lovelber 1959 ( die lonate von '
Oktoben;sind, ausser Aprtl‘ Mal, 1nnor die bostﬁh ) die COa-Koptrak-
tion ( Rostgas ) in dex ersteh Stufo 581- 59 % und 1n der :woiten Stnfo
~ 28 = 30 % ’ 1nsgoaant 70 - 71 / errolcht, liegt sio fﬂr dieselben lo-
nate des Jahres 1940 auf. 52 - 54 blw. 35 =38 bzw. 70 - 71 % Dor 00-
Ulsatl 1st filr die botr. ZOIton 88 - 9o baw. 88 - 91 % .

Obglolqh hon die Uhsetsung in den Zwischennonaten gewbhnlich zuruckging,
ist sie in den lotzton ‘Monaten anf etwa anf-e 9o / stohen gebliobon.
Zwar ist dio Gasmenge ziemlich stark gedrosaelt worden, Jedoch sind.
dafﬂr oinige Ofen _angser Betrleb gosetzt, auseerdon sind die Tenperatn—

: ren abgosonkt worden, and die Entleornngsextraktionen und Trocknungen
schon ausgofﬁhrt worden, bevor die snletzt gefillten Ofan angefapren
wurdon.r

juéggéi der Synthese.

E ©. Der neohanische Zustand der Synthesedren 18t, wie sonon im

Bericht von 9+5.4940 erwégnt, sshr sohlocht. Von 52 Ofen. aind etwa 14

ala normal g0 beseichnen. Alle. anderen. haben Schbden aut:nweisen, die”

toils auf schlochte Arbeit bei der Herstellung, nanlich versogene La-
nollen ( nicht nar gewollt ), sondern. auch unten susau-engedrﬁckt ),
auf Spoiaewnssernnngol oder aur Brandaohaden beim Extrahieren lnrﬂck-
zufuhron 8ind, DieJenigen La-allon, welehe so stark vorlogon aind - dass
g}e immer wieder znsammengedrdckt wurden, trotzdem sle mit eingesohla-
gonen Stangen rrei gemacht waron. sind duroh swei seitliche ungd

| .
d:iu33§£}?ﬁ139°.8tang° dioht gesetst worden, Die grossen Zwischenriume

eine
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Swisohen. Paket und; Soitonw&nden sind sun Tail ausgafullt worden.:fv
Von Bloék 5, der al 7chloehtosten v0n allen Oron arbeitet, wurde darf  .
Otbn 51 ablontiert und die Saitepwande und das Uhtertcil abgenolpou, 3041
/dals das Lalellenpakot én‘allen Selten freilag. Daraut atollte sich her—
aus, dssa der Kontakt aus den vertikalen Schichten :war-:nn grvsateg teil
ontfornt war. Jedoch\konnto uan/saitlibh\;n keiner Stelie hinduroh sohéh;
da a&atliche Rohre lit Kontakt verklebt waron. Daa Paket warde' nnn so-#
woit wie n8glich lix Stbchstangen frei genaoht. Eine wirklichs Shnbe-
rang kornte Jedoch erat uit Presslnft und Sandstra#lgabl&so qrreicht
werdon, Nach dioser Behandlnng war\dem oren an allen Stollen kontam .
frei und netallisch glansend. Beim Zusamnonbau des Ofens warden ferner
m die Seitonwbnde deq Paketes Bleche angeheftet und zwiachen diese und
die Ofenwinde alto Masse eingestopft sodass der tote Raum vdllig vero‘
schland. ES war nun wohl nit fiecht anznnehnen, dasa der Oren wioder 1n_
Ordnung sein wdrde. Leider zeigte_ sich Jedoch in der nachsten Fahrperi—
ode, daas der Ofan in der Arboitswelae gegen trdher o, nichts besser '
'gewordon war, Es iat also nur ntlich dass die Hartung der Lanellen '
“an den Rohren nnvollkonmen geworden Lst. Mit einer Wiederherstellung
~ des” Orens, die ‘nar darch Nachdornung der gunzen Rohre erreicht werden
kann, wird zwockm&ssig abgawartot we1chen Erfolg die Uberholung der :
Ofen 33 und 34 bringt,
An diosen Ofen waren die gr&ssten Betriebsschaden dar letzton Zait vor~
gekonmen. Sie hatten beim: Extrahieren sehr-atark gebrannﬁ ‘B8 hat sehr
soh» lange gedauert, bia der Brand gel6soht werder konnte,sodass aich
spater anlauffarben im Paket und an beidon Scirnwanden lelgten. Zar, Ver-
nindorung der Brandgefahr beim Extrahieren wird gwar Jetlt Zwischen Ofen

and Isolierung Dampf eingeblasen, aber es komnt tLotsd | noch vor, dase

‘Ofen” anfangen zu brennen. Insgesamt sind es noch etwa 17 Ofen, deron

Stirnwinde stark undicht 8ind, sodass beim hxtrahieren Brandgerahr bo-

AL 2000 ]1 ll B8 G 5
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ks&éﬁf. Um_nun diese Ofen 53 und }4 wieder betriobsfertlg e bokommen,
w&Eé;n uantlicho Rohrdnrchfﬁhrnngen -an den Stirnwandan veratomlt. Als

' die Ofen danaoh 'iodor angerahren’wnrdon,1atellte aich heraus,\dass dez
vKontaktviderstand gowaohaen war nnd aer bisherige Gasdurchaatz niohh
v_nohr orroicht wurdo. In der- Annahle, Qaaa durch die s?arken Erschﬁtto—

| rungen boin erstommen die Kontaktnas;e)zusamnengeruttelt und vielleicht
'vork;ebt var, wurden die Oren hydriert. Als danach'der Gasdurchsatz‘Jo- F
doch doch nehr zurdokging, wurden die Ofen gesrtnet und kontrollibrt.
Dabu! loigten aich ansser den Anlaqfrarben stark verzogone‘Lalellen,gdié
auf Speiaowassornangel Bchlieasen liesaen.-

iper Ofen 34 wird thzt sun Richten der Lamellen nit Stnngen gespiokt,
"dann werden die Krﬁmmer abgeschnitten tind die Rohre nachgedornt. Da-
dnrch sollen die Lamellen wieder Ralt bekomnon und sich nicht mehr von
selbst zusamnepdrﬁoken. , v ‘

'Bei der Suohe nach der Ursache des Speisewassernangels wurde.fewtgestellf
dass die Vorwhrlsohlangen 1n den Boilern starke Anaatse einer rotbran- '
‘nen Hasse gseigten, znn Teil sogar sugewachsen waren. Die analytiache
Untersnchung dieaes Ansat:es zaigte, dass er zum gr65§t0n~Teil aus Cal-
cium and Eisenphosphat beatand, wolchea:aus‘der Wa§s;rrein;éung durch
\Zusats von Trinatriumphosphat in das sbeisowasser‘géléﬁgﬁ‘hnd durch dte

abgoachieden wird, | |

me..-Scuan‘g‘ew'smd"‘"ré‘a%"‘“ai'i‘é"‘ééné'(i;rt', aber trotzdem warde kiirslich bei
der Kontrolle eine Neubildung von Ansats fbstgestellt. Ansserdon warde

in einem Hannenannroglor Schlamm gofunflen, der bei oinem Ofen nit 53t§-
giger Fahr:eit sum Verstopfen des Durchlasaos a1 der Schwimmernadel

fihrte, Die Speisowassor-znfuhr zur Syntheao nilsste also Hurch eine. be~

"mlondero Lnitung orfolgon, durch welche das Wasser_vor dem Phosphatsn.

sats nbgnnonnen wrd,

ALDREW L AL a8 GoTe .



Eqrner traton St&rungen Quren’ niohtschliessehde Siemonsregler ,

’aut, eodaaa Ofen, wolohe nicht nphr/bosondens atark bolastot waren,\und g
waus diosenﬂerunde wonigon Danpf laohten, abrielen oder ﬁnr dann aur Tena
pérﬁiér gehalten worden konnten, w?nn daa Ventil hnter‘dem Rogler gedroa-
uelt wurde. Das §edeutet naturlich eine grusse Gefahr fﬁr die Ofen bo- h
aonders boi Fliegeralarm. Dle Rogler sind Jetzt alle™ ﬁherholt worden
‘vnnd werdon laqfend in Ordnnng gebracht.{l. -
f'eitere,Schnierlgkalten in der Niederdrucksynthese bestehen in einem“‘
7Mangel aq leasgnraten. Es ist anzuatrpben, .dass mBglichst fur 4 Otbn
8in Mononpparat angebrqcht wird ausserdem at’ es fﬂr ale Uberuachung
der Synthese zweckmhssig, wenn eine Fernﬂbertragung dpr Kohlensaure-

schreibar vom Wassargas und Konvertgas in der Warte angebraoht wird

I

dapit von diesar Zentralstollehsorort ﬁbersehen werden kann, aus welchen
Tell der. Allage Varﬁnderungen 1n Synthesegas anfallen. Ferner. ist ea v
zweckmassig, wenn die Bldcke 6 nnd 7 ausser der danpfaaitigen Uhtertei~ 77777
lang auch gassaitig getrennt warden, damit men Jeweils drei Ofen sowohl
i in 1. als auch in 2. Stufe rahren kann.
Nachteilig fiir die Niederdrnckanlage wirken sich fernor noch verschiedene
Vorghnge in der Mitteldruckanlage ans, « B, wird bei Jeder ﬁednzierung
der Gasnenge die Mitteldruokenlaga mBglichst konstant gehalten und die
Verﬁnderung auf die Niedordruckanlage abgeschoben. Das Trockengas der

uitteldrnckﬂfbn wird zur Niederdruckanlage entspannt, -ohne-dass es” nen--w

gennéssig oder 1n der Analyae erfasat\wird. ImGrossen und Ganzen ist eg
bedl uns 80, daas die Niederdruckanlage nicht von der sorgfaltigen War-
tung der Oren abeingt, oder g, B, vom Absenken der Tbnperaturen lebt,
wie bei Easenar Stoinkohle yvielmehr ledt. die Mitteldruokanlage aaf Koqtggm
_der Hiederdruckanlago. : -

Ieiterhin ist es erforderlioh die analytische Beobachtnng beider Anla-:

Lawy
_gen lwecknaasiger sa gestalten. Es iet aus diesem Grmnde 8chon versncht
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?usaer den ﬁblichen téglicheq Vollanalysen dio Syntheqe durch CO -vAnq-

lysen zu kontrollieron, Jedoch hat sich gtese Hethode bisher noci nlchg
richtig eingespielt, weil diq Zuaannenarbeit zwischen Synthese und La """" )
bor noch nicht ao vollkonnen ist, wie eie fur edne richtige Fﬂhrung der
Synthesa\erforderlich ware. Es wiire aua diesem Grunde angebracpt, das :
Labor dem Betriébzu unterstelien.vnor wichtigste Pnnkt ‘der fiir elﬂe Be-‘
urtollung beider Syntheaen gegeben 1sq, ist JedOch dar, eine Trennnng
dar Produktion beider An;agon herbeizufﬁhren. Das /18t besonders Jetzt
wichtlg, da die analytische Anfarboitung 1n beiden Synthesen gt ist, .

und trot:dem dia wirklichen Ausbeuten nicht mit den berechneten ﬁbereiﬁ~

i
stinman.
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