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Pobtachivckkonto: Barlin 58070 o

"tb”dé.j‘ g
"fgchmiqrate;f,

lh»r ZeidNen lirro }\;nchrichl vom : Unser! Zalehon - - ! e Tag
Ur. Scha/Mat | Dezember 1944
Botriftt: o

%ﬁéiligggnd;gehen Ihnen félgGQGQiUntgrlagen Zu; -
1);nqrﬁb1attentwurf DIN 6533 'Hormalschmiérd%e" als Pahnenabiug,
‘hestehend sus den drei Teilen:

- Typen und Eigenschaften (Bi.l)'
Anwendungeplan‘(Bl;Z) ’
,Stichwortyerzeichgda«181.3)"

- 2) Mitigkeitsbericht des 7.A. fir Schnierstoffanforderungen fir
de Jahre 1942 - 1944 mit Sitsungeberichten Uber die beden
 Sitzungen des U.i. 1942, . . G e B
.Eipe‘Verfoentlichung des pormblattentwqrfes DIN 6533 18t aus den im
T&tigkeitébericht,erwﬁhntenvGrﬁnden 2.2t. nicht voréesépén,IZurfErgén-
‘zung des Tétigkei taberichtes und zur Sicherstellung des erarbeiteten
‘mate¥iqls'erachte ich ep‘jedoch fUr alle Fﬁlié‘als‘zweckdienlich,
diesen Entwur? den Mitglfedern und Gésten des U.A.vzﬁ ﬁpermittgln.m'_

i

Be ist mir ein Bedﬂrfnis, auch an dieser Stelle allen Mitgliedern uwnd

1 "

Gdaten des U.A.ﬂ'die ihre praktischen Erfahrungen, und Pachkenntnisse
“in den Dienst der Sache Stellten, flir thre tatkriftige Uhterstﬁtz&hn

~verbindlich-zu-danken;

Reil Hitler
- Der Obmann

i e,



| Normalschmiersle

Tyven und Eigenschation’

- Der Anwendiniigsbereich der Noyn
V7t érsel\ne\n.‘imi_’r.‘hal}gre und gériny
‘Hinweise anf: Schmieréle: gegebe:
,,Sonder«Sghl‘;nlérﬁle' ‘, -abgekiirzt
dig untenstehenden zurze
auf 'dleselll Normblatt -al

alschuifersle ist aus dem
gere Anforderungen and
n, welche die untensteh,

it noch nicht vor. Tin Stichw

or
s Nofutitypen nicht erfabten
BRI |

stehenden Normen: iiber: ode
S, oder ;,dunkleren'Schmjérile'

Sehmierdle. durch'Sterichen
RN i

. S
(DIN Bntwuri1, ﬁssq,‘ntp;i 2)..
aften werden im Anwengiuxigsplnn‘
- f. unterschreiten. \Fiir diege
» abgekiirat”,; D, liegen” Typennornien wie
is (DIN Entwitef 1, 6533, Blatt 3) sind die
(*). gekennzeichnet,

b,.A/nwe‘niiungspln‘r_lf'
fe Sghmietalglgqnsch

tverzeichn,

A

v,
S \
Lo
R \ R : : B
GSES0| 9Es0 | 12650 | 15550 | - Prittvertabren
) . i N .

B2 7YY

ugschu8~fﬂr"Schmier;t'd'ff'

Wiforderungen

el Eigenschaften : " N : cet
R - . \ . '
Zishigkeit beize | ‘ S bei 5p0. N E
in E\-glexgm‘den B 21 3540 25 1440 6,5 90 (120 15,0 o ;
| ' imeleranz | o5 205 | 305 | 405 | 405 1 [Par g f,u&ﬁ;f, ;mb’iﬂﬁﬁm.
. b T ) ERETA T T T _ Toleranzen
o Centstok sy | 128 | 284 [ 167 | 302 90 | 682 | o1t ‘a0 | -
Toleranz von 74 212+ ‘s | 262 452 ' 60,6 83,5 | 106,3 L
‘ Lo b6 g 2957 a1 |3z | spn 759 | 988 | 1216 | i
. ‘ .]l T ! itbe S . . . e A . \ R
 Flamin., iiber: indest,’ indestens - " mindestens . ind .
punkt | 100° - ’ 1250 1500 1750, ’ © L 2000 DIN bM 804
. . —— ]
o -Kiilte- | beg, 00 ‘l ' bei 50 1 '.‘ Deu'&ﬁ!hl!&:f?"b“h"
- verhalten T Lo ’ ruckschrift
{me 'U:-.R:;hl" \ " mindestens 10 1mm Anstieg in 1 min . ; ‘{13?2 .1711'34{5“"@\3,
i ‘ . neer . - . ] — _-\.) - - e ]
‘ O C \' DIN DVM 3668 ) |
Reaktion i neutral ﬂ'&:ﬂm";&:ﬁ{f_ﬂ
Ly L s Doy thalein, aly Tndikator
t . . . ' C i L
Neutralisa- . . . ' . . .
| tionszahl 1 hichstens 0,3. ‘ . DIN-DVM 58
Aschegehalt 7T ochstens 0,029 o A .|, DIN DVM oy
“J Hartasphaltgenalt r T . ; 09, .o oy DIN. DVM 8680 oo+ § -«
j \“\%—— “-R—E - o T — ] .
- JoeWassergehalt : R hichstens 0,19, : i DIN. DVH 8050
— B e Y . —————— —.
| § Feste .~ LT \ b | ' DIN Vornorm 8792
Frendstofte i 0% . Kollo T4, 54 oy
. i
Fachnormenausschug fir Mineralsl im veursenen Normenausschu

s

' \
-




;Ab‘sé,lmftté(
B .Etl&utemng_;des ‘Anwendun i : Beqondete‘_Anwepdungupwe,ckp inl’lqdqstrle-"~'
e —— —e e — -+ ind sonstigen Verhrauchergtuppen’)' A
Augemelnp\AnWendungszWecke‘ O ¢ “Abschuittnunimern 400, bis 599

b (R , Hnisi il 100 Bis T - IR :

e H(f\bschl.dttnumm)em 1‘00‘bl‘si399)“ s Bauindustrie . b S 5 4bo
Maschinenelemente R oy - "«Bekleldungsindustrie: . i~ .. K - 410
‘(Abs:ihnittnum‘memwwo bis 199) - A . - ~— ——— ;

= Bergbau - RO PSR §
¥ Lager - 0 ; 101 ) - Braunkolli-* Steinkol ., Schi fer:; Erz:

: s - und)Salzbergban;, Erdélgewinnang =

Getriebe 102- N ” o

4 - _ ;Chemische' Industtie (einschlieBlich Buna- und -\417 .
Kraftmaschinen - LR [ ' Kraftstofferzeuging) = - R :

5 - Lol . v . - B - DR

(Absch\nittnummem 200 bis 299) o . Druckerei - ,‘; : . ! . 425
Dnmpfnlaschmen wo | 201 +Elektrotechnische Indiistrie! 433

. pfturbinen und ehorige Stromerzeuger| | - - — —

11. Kolbendampfmaschinen A I . Faser-Erzeugung . ol O
Verh kraftmoschied . - ¢ ‘ " 202 Fnser-Vemrbeitung(Teitilix\dixstrie undsonstige) |- %42

! L Gasmaschinen, Diesel- und- Ottomotoren. - | — 7 I
IL Verbrenuungsturblnph L Ty ‘Gas: und Wasserwerke . L ) 9

! - GleBerel:Industri ‘ : 450

Elektrische Maschinen e i ] 2208 hindustrie - H .
! mel;tromotoreri!_ (auBerMies '.ih;mﬁ?-"ind An- Glas- und) keramische Industrie - Y B 131
1, " , (Sfehe Abscl t 30 . - - i —
~F . Str °f§ (mit. Ausnal )der in Ab- . Gummj-lndqstrié (auch Asbest-, Piillstoff- und ' 4521
schnitt 201 genaniiten) R Linoleum-Industrie) o B
Wasserkraftritaschinen Lo Holzveratbeitdnde Industls 457
| g : = - L

Arbeitsmaschinen - D] dustric der Steime wnd Erden: 465

Abschnit 0 bi . :

(Abschni tnummenlx 301 !)s 399) X | Ricinetsen-Inducae 1 " — i
: . ) ————l e e ———

.. Elektromotoren (Ein- und Anbaumotoren) 1) 301 " Kraft- und Warmebetriche : 482.
PreBluftmotoren’ | - : | ’ . : ————
PreBluftwerkzeuge v sl oo L Landwirtschaft < 489

= ™ ot 0 - - .
Feinmechanische Geriite 302 | | ILeder-Industie e 40— f—
i E::ﬁé;:ﬁ:?:ﬁgen . : %ﬂ!ﬁ‘:ﬂ:eﬂ' uhd Apﬁgrnteb‘nu, Fnl}rzeuﬁbnl}lﬂiﬁ 1 o7
nleﬂlnsuﬁmexlte . . o erite i} \ b
Regelgerite (Impulsgebery ~ . Metallverarbeitendé Industrie - . : T 498

" Uhrwerke, méchanische und elektrische L e - nee Idustrie

== Werkstoffpriifmaschinen - o Nahrungsmittel-Industrie ! 505
Fordermithel aller Art, auch Hebezeuge | Kolben. | 303 Y Optische Industrie und Feinmechanik 513 ;
und Kreiselp fiir. Fliissigkeiten: Riemen- 5 PR
trlebe-—-(»’l‘mnsu:‘isslonen), auch - Kettentriebe; ‘ Papier- und Zellstoff-Industrie g 521 -
Ril rgelege; Sclileudern (Seaeggs,qs.en.,zsn; s v Papler. Verarbittiiiiy T 522
-trifugen) :-Ventilatores i - — T

——— o Verhiittung T - 569
Ent: N -
mnsc‘hinén) [ [ Verkehrswesen (Bahnen, Post; Schiffahrt) 570
Kilte hi - T
vnk“:::;ﬁ;l“e: . , Walzwerke, Zieh und Hreﬁwerke . 577
Verdichter und Geblise e Z Industrie 585
Werkzeugmaschisien . 305 Zucker-Industrie 586
Y Elektromotoren, sowelt sie nicht unnﬁttelbar 2 Arbeltsmnschln;el; gehbren, also nicht Finbau- oder Anb t .
 slehe Abschnitt 203, - | | ' bt osiagon . et e
-§-9)-Um bei Erganzungen'diireli neuaufzunehmende G(up‘feﬁ die alphabetische Reihenfolge ohne Anderung der Abschnjttnuqmem
einhalten zu konnen, wiirden filr Jeden Buchstaben des Alphabets acht Nummern vorgesehen, L
o ' | | . . |

i
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s s gl T :
Erliiuterung ‘des: ‘Anwendurigsplane 3
e f TN e L

-

RERE e
Der  Anwendungsplan ' gibt einen/

i Diel Hauptgruppe:
-] (Abschnittnummern 100 bis
“Nenelemente

[~ Sltype 'wird fiir jede
" geschwindigkeit,,

“ normen fitr die dblichen Lagermetalle!) ist die Olays-

Bel ded Betricbsbedingungen werden -untér | Be-
- lastung" die noch weit verbreiteten Bezeichnungen ,

; Beziehung V (mfs) =

- gungen und-der Art der Schmierdlzufiihiung: anay-

"stoff unabhéngig von der.
* Beanspruchungen unterworfen ist. Die zur Erzielung

; Hochstdrehzahlen efrechnet wosden auf Grund der

R Rt e o
\_Hinu“f_eis, wé'lch'ej
Typen der Normalschmiersle fiir die einzelnen Schmier-

-, . Minute),
zwecke_upter eriicksichtigung der Betriebsbedin- .

wenden sind. N g e
»Allgemeine Anwendutigszwecke'*
399) enthalt die Maschi-
(Lager, Getriebe und andere) und' die
Kraft-und Arbeitsmaschinen, bei denen der Schmier-
Art des Betriebes gleichartigen
einer gutausrelchenden Schipierung geeignete Schrier!.
Schmierstelle entsprechend den
(Belastung, Drehzahl, Gleit-
Temperatyr der Anwendungsstelle)
reistimmung mit den Passungs.

Betriebshedingungen
angegeben; In
wahl durchweg ouf das Normalspiel abgestimmt. Alle ~ Werden, 'so ist. es

aus. diesem Bereich- herausfallenden Ausfiihrungs- Die 'Begriffe

in Metern, 1 - Zah1

Maschine und den Schmierélliefer
Sond. hmi

. Abachnitt 95
der’ Umdrehungen - in einerl
Cy . :

. S N - -
Sind fiir eine Schmidrstelle wegen hesonderer Betriebs- I
. bedingungén ,,Sondefschmfexéle"
" wird in'der Spalte *,Schmiersltypen - durél “das

Abkiirzungszeicheri | 8"
ohne Beeintrachtigung

- leres Schmiersl” benutzt werden kann, so wird dies!

. durch das Abkiirzungszeichqn,,D"aﬁgegeben. Findet
sich neben 'der empfohlenen Schmieréltype eine
weitere . Schmieréltype! in Klammer : vermerkt, so *
deutet dieser Hipweisfaln, daf}
haltnissen' bzw. bei ‘Maschinen i
Konstruktion neben deriempfohlenen Schmieréitype
auch die eingeklammerte Schmieréltype Verwendung
findet. -Soll von diesem Hinweis

-erforderlich, so

darauf hingewiesen. ‘Wenn
der -Scllh{ie:ung' ein , dunk-

unter geeigneten Ver-
sehr verschiedener

Gebrauch gemacht. -
den Hersteller . der
anten zu befragen,
ole" und - ,dunkl

zweckmagig,

(4

formen. von' Lagetn und. Getrieben, sowie die Spiele
alterer Maschinen sind nicht beriicksichtigt worden..

~

lere Schmieisle"

oleicht™, smittel”, | schwer" soweit als méglich
durch abgrenzende Zahlenwerte erganat, ok
Die Gleitgeschwindigkeiten sind fur die in jeder -
Belastungsgruppe iiblichen minimalen und - maxi-
malen . Wellendurchmesser aus den Niedrigst- und .

Blatter 6541 bis 65
-fetten und Schinie;

Berlin.: .

"'(:)'n (ﬂ = Wel.‘lgndurélmmse.l"
‘ - .

6!

) Binselheiten siche; t
Auil, S, 11, Tafel'1, Werkstoffe- 1—11, VD\K-Verlak,

-+ Schmieréle' sind in. der Bemerkung des Kopfes von
“Blattl erklait, Da

»Sonderschmiersle’” und , dunk-
nochy nicht typenmaBig genormt

sind, gelten 'fiit " sic vorlaufig die bisherigen DIN-

61,  Die Verweridung von chmier-
rélemulsionen ist im Anwendungs-

_plan zunachst nicht beriicksichtigt worden, R

i \

;.Konstrukﬁvc Lagerfr,ngelit“, 2

L V.
' A

' " n g g !
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A

bechnitt 101

b ngen., R Ao - Schmiersltypen.
-+Gleitge- | Temperatur der Gy T g
schwindigkeit! Anwendungs. | - DIN 655? e ‘
e L etelbe: S : Sk
" § PIGSCe oy : e S
4 o L bisaon |21 E g Dy
: unt_gr .1099 0,2 bis _10‘. ‘ ull),z :;go . 3,5E20 : (o),
| : SN U A
: g e LRI R 15 iiber, 7007 7 e s
. : .} unter 700} -0,2bls 5 5 bis 709 4,1-E 50" (D) \
or [ leicht | ; 15 bis 700 2,5 E-50 (D)
ol L iiber 2 bis 107 700 bis 3000 it T T = 5
e L = 0215 | umter 307 = s
Vo Schmjeriing |~ . unter 700 ) 0.2:bis5 . 5bisz00 . | 65 E 30 )
Gleitlager ; rvon Hand'ij. . k’;ﬂ:“%\' 700 bis 20005 bis 10 | ) 5 bis 700 4.1'F 50 (D)
R ! 3 | r Lo b ' D " y
L ! o ber 70° — S
- bis 80 =
_sc,?,',',}f,ﬁng bia “bis 2000 |- 0,25B10 | muter 57 s
- R unter. 100: 0,1 bis 1 5 bis 70° 15 F50. [ {D)
. E . . 0 bis 200 bis 2,5 : 12 E'50 D)
2 schiver . [-100Dis 1hs23 | 5 bis 700 ] D)
* | iiber'g0 |iber 200 bis |: 2,5 bis 10.|-= 9E 50
: ‘ 11000 ' iiber 700 =
. - bis. 1000 0,1 bis 10 unter 59 —
l%mck- und | 0 . v i o
rucklose. = . v
‘Unilauf- ) | s
schmierung L .
. s R S ! . ) -
Olﬁillung, ™ V- ?bls 700 | 41E SQ T
Wilalager ......,..... Druck-. | “alle | iiber 700 | — S
‘ oy “schmierung { - § — unter.59. — oy
u o — :
‘ S | s
. o Getriebe \A‘bschnltt 1020
SR ‘ Betriebibedingungex_n Schmjergltypen’
| Art der - Gleitge- [Temperaturder] - 1
Amvendungsstelle . endung | Lelstung Drebiahl ", o windigkeit] Anweddunge: | DIN 6333 | Somtige
' . PS U/mijsi . mjy - - stelle S Ly
- 1 !
leicht | - 5bis700 (] omso |- .
‘ unter 50 °| ' fiblich T [Tt OES0_ [ ) |
Olbad- bzwi ]~ - unter 59 sy 8_
Tauch-: © mittel S ; 5 bis 700 12E'50 —
schmierung | 50 pjg399 |  fiblich - unter'5o - R
tirnrad-Getriebe ... .:. ., ui):f"s‘g;'ms l‘ﬁm;}‘n : _ L bis70e L I( 3 (D"?)I -
“Lager und Zahnrider : . Ta000 - | ¢ iiber.700. . . \5
! = = ;
| Olbad- bzw, R |
scl'lr:i;lécrl:;ng sehr schwer iiblich —_— Lo — 8
Druckumlanf- iiber‘ 1000
R schmijerung i
- Druckumlang. i, e . i S
---- - sehinériitig [ ‘ :
. ) } Gi b bis 20 L 5 bis 700 15 E 50 -(D)
’ ‘ . Ibad- baw, " liber 20 | . _ S (D
hueckengetriebe . ..., ., Tanch. |t 2) iiblich - T — ( ) .
* s i schmierung alle - .. fiber 70 : 8,
! alle unter 50 K
\ X ‘ "bis 70° 15 11 50 D)
scl?nl:::mg | leicht bis iher 70| S (D).
ahnradvorgelege . . . ., . . zw, mittel " liblich — i : R
(Offplll und halboffen) . :Schmierung | schwer bis | . alle - 's (D)
| von Hand | sehr schwer I o
Schmierung om .
o e “voh*Hand R i
) bzw. mit
{Drahtseile ..., Spezial- - " - - 15K 50 ‘ (8, D)
schmier- L . . i
apparaten . ) s




: aschlnen'

Lager 4, Triebwerk

A ! R [ I Verbrennungoturblnen o . .
. y Druckumlanf- . ' . -
Lager und Reglerumlauf schimierung alle . I . I s

L Damptmuchlnen
i und zugehonge Strome.rzeuge\, Kolbendampfmaschmen) :
: v Betriebsbedingungen CE A i Schmieroltypen :
i Art d’~' R © T Cleltgen 'Pemperaturder "
: \Anwendung‘ Belastyng:. | -D’e"”,"" s“chwmd'i‘gken Anwendungs. 1' nm 6533 Sg‘"
/ gfemt SUjmin - o Cmgs oD telle stige g
e I;:‘Damplturblnen und zugehﬁrlge Stromerzeuger - Vi
I R e VR T : B e ,bis70°ﬁ 4LE50. [ (D)7}
B J@ger e e - Ringschm| e{ung ,alle, B nlle .v\,‘:alle i ‘_E}?—NT- s
} ‘Lager und Reg'lenunlauf ; Tc‘:f;xm‘;‘: ! B R —
T T T
,// ' IL Kvg_l_rbendampfmaschlnen ' '
Ay - 1. Lager, Triebwerk, Steberufig und Regler ~ . ]
. - a) Lnnghuhlge lnngsnmluufendc und einfachere Maschinen |
i = " , b5 50° ] 65550 D)
Druckloser Umilauf s 36. v Jiber S0 Bis702] T 9 150 | (D)
v Hochbchults,r) P B EEE A B &
Hnupt- und Kurbdlugc (\om . A ; - . . iiber 700 — S
‘Kienzkopf, -Gleitbahi| ; Dgcht-, ]?“5;“ / Vobls 300 T his 4 uher 0y . :
Stewerwellen, . Exzenter, - S‘Cl’llﬂiel’l::;{l N i I 1 . - bis 500" EEEN )
Stulctungqteile mechmli- von ‘Hand .-} iibet. 30 diber 50 bis70°) . 12 1 50 (S, D)
sclw Regler .00 ; PR hber o0 T —— ==
i L . ither 700 — . '8
Druckumlauf-. - - L —
- scllmi(’erung o lalleL . | - S
Ll ) b) Kurzhubige schnellnufende hlnséhiqen i
Haupt- und Kurbe"ugﬂ Druckschmierung ' s ] s 500 0Py 9ES0 | (D).
Kreuzkopf, Gleitbahn,|* Docht-, Ring:, |. bis 150 I){s 500 .. bis 8 [iber 501 bis70" 12E50 (S, D)
Exzénter,  Steuerwelle, 'l‘fopfSChmic“mR - - “iber 70° S R
mechnnische Regler, . D - : T ralle — 8
ruck T -
}?i')(ll’:l‘:jlll(l(])?::*:l:t{)tbkr """ schmierunj — , — I - l alle — L8
L : 2. Zylinder o T .
| ; 3 bei Sattdampfbetrie A = — D (§)|
Zylinderschmierung ., ;.. ! o N | —
y]inderschmicrung Druckschmierung, bei He iB(]ﬂlllebetTiéb ,"bis 280 . Dampf." - \,\ D (ﬂ
. . R iiber 2800 temperatur - — |
N T
‘ T T T R
- Verbrennungskraftmaschinen - cod ‘Abschnitt 202
. (Gasmaschmen Dlesel- und Ottomotorerp, Verbrennungsturbmen) ol
e | ] Betriebsbedinguiigen Schxiﬂerﬁltypeg }
! {Art der - T = ' | : T .
{‘"“’““‘1“"&35‘0"0 ' Anwen(dtl‘.mg Belastung kaehznhl Sleltge: &xnpcrl}tqrder 'DIN 6533 | Som-
i C kg/cmt U/min m/su stelle ) stige
. I. Gapmnschlnen Diesel- und »0qtomotor‘en
P 1. Lager und Triebwerk N o
X ' Docll\t-, Riilg-, T ' i - bis 700 9 E 50 (D)
Haupt., Nockenwellen-, | Tropfschmidrung B  alle . - P [
Kufbtlln;,u ‘ Druckschmierting ) L, TR — diber.700...,, S
("mdf“h"““ﬂ Druckumtauf- I all K R Ng
schiferung " . < S R
- ’ . 2. Zylinder ' } .
T __bel Zylinder-Leistungen  bis 100 Ps "9E 50 (S)
Zylinder v.....000 0, \ \Drncksclunienmg b Zylinder-Leistungen __iiber 100 bis 300 PS 12 E 50 (8)
. i bei Z; ylindcr-histungen b ilber 300 PS ! 15 E 50 {S)
) : 3.'Zylinder, Triebwerk und Lager gemeinsam | o
Z)(lh"lder. Triebwerk, Lager] Druckumluu{- | | alle T _ s
. & { ferung . i
B Kolbenkithlung . dusch. 01— | i
1 : ‘ Gomemsan mit ode| | . .
+ ' fgetrennt vom Druck- . - —_ -'\'v "‘—-
Kolbenkijhlriume ..., ., umlaufsystem fiir - i alle..a- 8




Elelmiseh' Maaclllnen

Abu:hnltt zos",

,E!ékt;onjbtbr"en¥), Sttomerzeuger (mit “Austishme der i in Abschmtt 201 genanntqn) v
: s Wasserkraltmaschlnen ST
Senn o = ) At " i ] i Betrlebsbedjngungen L . Séljmiél'il}!x&n i
‘Anwendungsstelle 1t der - Redach 2 | Drehzal k Gleitge- Tflllpel"itlll‘de! DIN 65.33 Soi-
) ; ) kej/cms U/min ! ms. | ., “stelle‘° Loon ) stige
! ; )

‘Elektrische Maschinen °

G

-'\ Elektromo

toren'} Stromerzeuger (mit Ausnahmq der in Abschhitt 201 genﬂnnten)

-
Lager. ,..... ... viveredt "siehe Abschnitt 101 8 ¥
Getriebear:. .., .... ..., C ‘siche Abschnitt 102 .
Anlasser und.Schalter ., ¢ Olfiillung - i— ]| — — l — — | '8
L Wasserkraftmaschinen L k
- bls 700 bis 5 65E50 | (m)
. Ring- und Tropf: T I ey B
L)nger ....... SR TER R s%hmierungp \bis 30 iiber 700°bis | fiber 5 bis 10 bis 700 ilE 50 (D) {
vy ., . ' : 1500 : i
R . Druckumlauf- ‘ K bt
Lager und Rlsglerumlnut system’ all;:v — S
s
bl Einbay-

und Anbnu}notoren ‘siehé Abschnitt 301




Betdebsbedlngungen oy
-" o Drohaatil Glej;ll;el;él Tempernt\lrder
: vinaig A
s U/min m/é ] stelle T
_Elektromotoren E;inbau- und: Anbaumotnren‘))
T " i ~siche Abachnitt 101 AR R
AnlnsserundSchnlter B Olﬁi_lluug 3 | Gy | — l — l\ L~ ' - l.s
e BT ' 1L, Pregluftmotoren ULt T ey
v| Lager, und: Triebwerk von| . Docht-, Ring-; ' | SR ECENEETI NS e 8
Kolbenmotoren s sl Tropf-, Druck-- - Vo alle - 7 L bis 700 f | 6,5/E 50 .. ‘D)
schmierung L oy L SR i R -
Zylindet von Kolben- i Schinjorung o , S R [ EPNE
(| motoren-,...... . ...\ i den Luftst I i H CE R i e ; I
Lager und Trlebwerk von| Druck: und Olbad- BT o N ST B
|._Plellradmotoren ...+ .. schmierung' 1] oo K - e L : S :
Getriebe von Kolben- undf - . L . [ ‘ - i N \
Pfeilmdmotoyen S e T Lo §lehe Akwhnm 102 R P )
o e L Proflutwerkasuge o Sl
Loget und Tricbwér . ~Docht:, Ring-, | vl o L E s .
“Druckschmierung g ‘_‘."f o bis 70° . HLE S0 (D)‘
- Zylinder . | Sehmierung indenf 1 S e e Y s0 e T ’
ot Luftstromu, v. Hand]™ * =" fo ' = ‘ — 41 1'3.50 ‘ (S.D)
" 1)’ Sonstige Flektromotoren. siche Absplinitt 203, S Yoo 'fr»‘.
‘ S I — T ¥
\ . . )
Coe Feinmechanlsche Geriite . - t. .. Abschnitt 302
Biiromaschinen - .. Regelgerite’ (Impulsgeber) -
Fernsprechanlagen. - Loy Uhrwerke, mechanische und elektnsche
Meﬂmstmmente : Werkstoffpriifmaschinen |
. Optische MeBmstmmente
Regnstnerende MeBinstrumente '
o Zexger-MeBmstrumente 5 L ‘
1 ) K . Bpttiebsbedlngungen : - |__Schmiersltypen... [
2 Anwendimgestelle .. |~ Art der o . Gleitge-  fTemperatur der| R -
: hgssielle Anwendyng | Delastung | Drehzahl jschwindigkeit| Anwendungs. | DIN 6533 oot
T ' kgfom? Upnin . '~y stelle e 8¢ 5
Filzkissen-, Docht- . . .
! Lnger und Fuhrungen, Ge-f. ‘“sc::,e‘:lemng it S ER T B . k. R &
L Schmierung von o o '
- Hnnd Olfiillung | ) . |
. C : fiiir. weénig empﬂndllclle Geriite (z. B. ZerreiB- 21E20 (S)
Hydranlik- ., ......,.... Olfiillong * {1 maschinen). ", . bis 2,5 E50
. . fiir_hochemipfindliche Geriite N I -
{ P8 : : Abaclmltt 303

Fiirdermittel aller Art, auch Hebezeﬁge. Kolben- ‘und Krelselpumpen filr' Flﬂsslgkelten‘) :
Rlementriebe (Transmfsslonen), auch Kettentriebe;: Rlemenvorgelege. Schleudem’) (Separatoren,
Zentrifugen); Ventilatoren

C S Betriehsbedingung ’ " Schmieo pen
. ' Art der ; ;
Anwend tell : Gleitge- Temperaturder R
wencungestelle, |- Anwendung . | Belastung Drehizshl | ndigkelt Anwendungs. | DIN 6533 | Som- |
‘ < 5 kgjem? U/min mjs 1 stelle * . - | stige
Lager iiiiiiiinieaiis :

lehe - Abschmtt 101 v+ ]
| Getriebe .............. ] ) i siche Abschnitt 103
ot D - N
Vofl;gelege (‘offen undhnlb- L)y S siehe"Abschnltt w02y . ¢

Ketientricbe ~(offen und IE Pinse PP — T e RN
halbaffen)i.... .05 000 ] - oo Tropfler SRR Uber 50bin80° | 15 F 50

“)Pumpenﬂh(}usesiehe.ibschnlttm N . : e
%) Schl in der der Nuhnmgsmlttel slehe Abschnm 505 ' ’ -

o
o
" .




e « - Schmierolt

;\Gleltge-, Temperaturdex ;

{sehwindigkeit): Anwendungs. 'DIN 6533 f&";
nyjs e Cateller | 8¢,
“ L T e )
! | \ : bis: 700 | 65K 50 | (D)
| Houpt d‘x bell\ unter 500 | toi s |_iiber 700 | T S
: aupt. und. Kurbéllager, = 7o) unter 500 | unter “his 700 ST50 )
: Gemdf hrun schmlenxn' : it : R L : o
i S itber 30 B R ubu' LR R 8
Umilaufschmierung |-~ 7 T 0 Calle. o \ o = S

Zyllnder und stoplbuchsen von Enupannungomauchlnen (Gasexpunalonsmuchlnen)

Lvllnder\md\tombucn.nnl Druckschmieryng ] I T | | alte- . f

gt et Zylinder, und Stopfbuchsen von' Kiltemaschinen . . :

Zvllnderund bloptbuoh‘m| Druckechmierung |7 [ o | — [ alle o 18
/| Zylinder und Stop!buchaen von Kolben-Vakuumppmpen ~ e
Zvlinder und‘btopfburhstnl‘ Drick: chmierurg. | - e S R Sl alle X e 18
3 Zyllnder und Stopfbnchsen von Kolbenvordlchtem und -gebldsen T /
(nusgenommen Verdichter fiir oxydlerend wlrkende Gase) ol -

; yooEl B ., [_bis "800 65550 | (8)
der o Sty Xschmierung | .Verﬂfchgli/ilgs-""" “bis 12007 = S
Zylinder und ,‘ . ll Dri ““L [ Ei f‘ i bis 1400 — -8
T L . ol e e : | his 1600 5 — s

Zyllnder und. Lnger von Zellen. Verdlemem (Rotat!onn-Verdlchtem). Drelikolbengeblﬂsen und
Rotatlons-Vnkuumpumpen (nuugenommen Verdichter fir oxydierend wlrkende Gase)

Zvlinder und Lager ... ]. ])&uckschmlemnu | alle Drucke und Vakna / | xllle | ~— [ 8§
: Wérkzeugmaschiﬁen b R Abacln\:!tt‘aos
L s 3 - ' Betriebsbed Schmierltypen
: ' Art der 7 - C -
Anwendungsstell g . (.leitge— Temperaturder|. . i
n ti ugsse e Anwend\mg . Bglnstgx;g_ _Dmllxzahl windigkeft] A lung DIN 6533 sst‘ime
)y PR ool kifem® | Ufmin ) mfs = stelle 8
c ok B 2 o S i I
{0 PR T, j_umter 200 | unter 1 65E50 | (D)
Spindellager ........... Trf;féh";"mf;n_ -V |200biE1000 ] b s | bis 700 +iEs50 | (D)
®) it normiglem Spiel Druclschmierung |+ |. dber 1000 |7 ber 3 - 25E50 |.(D)
o S ! S A | Wher 3000 | diber 12 alle — 3
Twie % e o - ¥ A
b) it Feinstspiel . Tm‘:"f‘;‘pl‘]ﬁg:‘:; BN i alle X e L "8
o ; fiir lelchte Werkzeugumschlncn bls 2 5 P’i Leist\mg i Y
IR Olb a i __am Hauptantrich 251150 N (D)-
. hl 0 1
ol Ridertictens syt - wlur mittleu*Werkzengnmschlnen vou ubcr 2.5 bis . .
B : Trerere mm‘:,“{;?ﬂﬁ":}d ' . 0'PS Leistung am Hauptantrich ,4‘”.: 50 (D)
o o ' : " fiir scl\wue Werkzeugmaschinen mit {iber 10 PS 65550 | (D)
' L . Leistung am Hauptantrieb g
o ' ' ﬁ* leichte Werkzeugmaschinen bis 2,5 PS Leistung |
) ) ! : am Hauptantrieb )" 25150 | ™
i . ' ﬂlr mittlere. Werkzeugmaschinen yon 2,5 bis 10 PS 41 E 50 (D)
Bettbahmen : Rollen- und L L«istutig am~Hauptantricb o ]
"*'t A "'-',f crererpeeen) pr ung 'fﬁr h Werkzeugmnschlnen mit iiber 10 P$ 6.5 I 50 (D) '
. B . Leistung am Hauptantrieb . w9 14 .
. . S i kazlsions-Wérkzeugmuschlnen mit  Feinst- ‘
- co | . o hydraulik [
o oTTOR o = )
| Handsthmicrateliea r i e T W 41E50 | (D) |
oo ’ . ] flir schwere Werkzeugmnschmen 6,5 E 50 (D) |,
Hyvdraulik e '.{" Druckumlauf fiir_alle Werkzeiigmaschinen — S
V! e i iy . .

3 Maﬂgebend filr die Olauswahl ist die Vo:schrm der Mnscb(nenfabrlken. _ Liegt clne solche Votschtm. nicht vor,~ 80

-, Tichtet sich die, ()lauswnhl nach, der 'Gleitgeschwindigkeit /s, da dle nur Anhaltsp geben,




wendungazwecke fir ‘Normalschmlertle
" sonstigen Verbranchergruppen.

Lo

: Baulhdustx?e e

o it o Maschinegbesstzung | '\ Prefiuftwerkaciige (siche Abschnitt 301)
Bagger mit Dam’pf—;jDle'.\;él,-".u._clekvtri‘Ant feb (siche auch” - Verdichter. (siche Abschuitt 304) -

" iAbschiitte 201' bis 203). Tyl : rWerk;euginaschingn (s‘/iehe‘Abschnitit'SOS) -
Betonmischer e Vi e B s :
Bodenverdichter : R P \ RN X Aqswphl der: Schiniergltypen
PForderwagen I8 ’

U L - Gleitlager_ (siehe. Abschnitt L
Hebezeuge und Transportbinder {siehe Abschnitt-'303) Stitnred-Getriebe . | - : y

=
Kreiselpumpen fiir Fliissigkeiten (siche Abschnitt 303) Schreckengetiiebe -, VIRV
Lokomotiven mit Dainpf- u. Diesclantrieb (siche auch/Ab-.  Vorgelege. (offen upd holboffen) - ( (siehe Abschnitt 102).
“schnitte 201 w,'202):. . ., .- i - . Drahtseile LT s
N 4 — ! ’ { K
) Bekleidungs-Industrie - Abschnitt 410
- l'."Mgschﬁnenbgsetzung S T ,Schuhmascl\z‘i\ncu R '
' Néhmaschinen- - ' - SRR T Absatzaufagel- und ‘Glattmaschinen
Plattmaschinen und Biigelpressen. Friisen © : i !
Stoffzuschneidemaschinen . .- +4 Hydraulische Pressen A
. Strickmaschiueu- iir Wolle und Baumwolle R - Poliermaschinen : '
Wischéreimaschinen ’ [ ! Schleif-, Glas-‘und Biirstitaschinen
. Danpfmangeln Stanzen :

Schleudern (Zentrifugen)- {siche Abschnitt 303) -~ Pérdenmittel (siehe Abschnitt 303)
- Waschmaschinen | e . !

R : C ) R P ot
© - 2. Auswahl der Schmlerliltyp,en' B

X !
1 L

i
Dl t . Betricbsbedingungen Sclimiersitypen
" wsstelle Art der : "Gleitge-  [Temperaturder|{ .+~ :
Anwendungsstelle [ 4 endung Belastung i} Drehaaht S ] AmEere es- | DIN 6533 Sonstige
‘ o kygjem? Ujmin® cmfs | stelle | . L
. i [ oo / o
ages .- ‘ v R siehe Abschnitt 101 i L )
P Rager b Anmerkung: - Fiir Nahmaschirien und andere Feinmaschinen kommien nur Typen DIN 6533
s PR © und $; nicht D_in Frage. : . N o
. / .
Getriche ..., N = T ‘ i
Vorgelege (oﬂc{n und hatb- . : . +sithe Abschiitt 102 T
coffen) Ll . ’ : , ) ,
Hydraulik an Maschinen Olfiillung l — l Vo= N I e " " bi§ 500 I 4,1'E 50 ] {D}"

Lo K
,

: — SRR 2 DT A SO —— AR AT
'(Braiunk'ohlenf, Steinkohlen-, Schiefer}, Erz- und Salz'bergb‘gm, unter und iiber Tage; Eréi‘ilgewinnung) )

1. Maschinenbesetzung ) ", ‘Verdichter (siehe Abschnitt o4y . ‘ :
. ’ / ; . Verkehrsmittel (Dampf-;~Diesel- und . Liektroloko-
. Bohr- - e e UNa - 3
:::;:’:;:&:?‘?Pile‘fﬁ“ﬁ';::figi“;?;ﬁz Aggzlxx‘:;:g ?g}l)xamm motiven, ferner Férderwagen siclic Abschnitte 201 big
Absetzer. und Férderbriicken = TR U203, auch Abschnitt 570) © S
- Bagger mit Dampf-; Diesel- und elektrischem Autrich (siche - Vibratoren, Siebe, Sichter und Scheider ;
“auch Abschnitte 204, bis 203) B + 1 Wetkseugmaschinen (siehe Abschmitt 305). |
Brikettpressen (siehe auch Abschnitte 201 und 203) letkfelne;ungsanlagexl wie Brgclxcr,‘ Miihlen, Koller-
Fordermittel wie Bander, Haspel, Schragafziige mebst | 8Alige usw, o , ‘
Antricben (PreBluftmotoren siehe Abschnitt 301) ‘,‘\,mw;.,.,n.x2-“Aulwahbdquq_:hmlﬂt&ltypen"“‘""’”“""‘“""""
Kraft-‘»und"Wannebetﬁebe‘"(siehe“‘Ab'a‘éliiiltt 482) Gleitlager (siche Abschnitt 101) [N
'Kroftmaschinen (siehe Abschnitte 201 bis 203) Stirnrad-Gettiebe ‘
Prefluftmotoren und ~hammer (slehe'Abschnitt 301) " Schneckengetriebe . y ' i
Trockner aller Arten e Vorgelege (offen und halboffen). (stehe AI’?“"“{“ 102)
Ventilatoren und Pumpen (siche Abschnitt 303).. ... .. Drahtseile..../... e e e

'

<y Abschaite 409



eflacke [ndustris' ... . . ‘Abachnitt 417
] ym;*"ﬁ‘;id\maftétbffgrzeuguﬁg) ‘ Do
Maschinenbesetzuig ’ . Pumpen  aller Art (Dampf-, Kreisel.,\ Vakuumpimper)
; ehi ( xp”a,,”" o “p; Abschnitte 202,303, 304) o npe)
: -0 m (i X ; ... (siehe Abschnitte: 201,303, )
:‘ E’fm‘:g;?ﬂ ,ﬂnen (Gase : ﬂgns@gsg’liﬂglen) ‘*"e Regler aller Art (siehe Abschnitte 201, 302). SN
' Gaswascher, Gasomieter (sielie Abschnitt 449) Ruthirkessel, Lser, Mischer und Knetmaschinien aller Art
Generatoren (don Absclinitte 201 2 03) - & A (siehe ,A\bschnitte 490, .5105, 5?6) S . | PR
- Getriebeialler. Art (sfehe! Abschnitt 102) \, ransfarmatoren und Schalter {siehe Absc hnitte 482u. 203)

 Gummi-und

et

! ‘ RETVRE Werkzengmaschinen . (siehe Abschpitt ‘305
: ’,}Skeze“gf’.‘.’“d“;’;f;f‘?jﬁ"“ﬁ“’.’l‘?;f)';')’,“bs‘_"‘“m 303 . Zetrifugen aller‘Art (siche Absthnitt 303) o
Kdlbendmﬁpfmaschineri und Dampftﬁ;binen (siche Ab. Zerkleinerux;gsmascl\inen aller Art (siche Abschnitte 441,
schnitt’éOl) : L R - S _‘_115.1.,465, 505). R ] B
Kolben- ‘und Rotationsverdichter aller Art: (siehe Ab- - * 2, Auswahl ‘der Schmiersltype;
schnitt: 304 o Vo Glemager,(sieheAbschnitgm) e
Krait- und Warmebetriebe (siehe Abschnitt 482) Stirnradgetriche ‘ he : )
Kral‘tmaschineg (siehe. Abschnitte 201 bis-203). , *Schneckengetriebe L (siehe Abscl lt't 102‘
“Maschinen- und Apparatebay {siehe Abschnitt: 497) Vorgelege (offen und halboffen) (- (Siehe Abschn - 102)
Pressen aller Art . - Drahtseile ' :
Druckerei | Abschnitt 425 -
‘ 1. Maschlnénbesetiung ~Stoppzylindermasehinen
a) .Flachdruck . . Rotationsdruckmaschinen
Offset-Bogenmaschinen . - Zw’eirollen-Buchdmckm&}schmen
Rotations-Gummidruckmaschiger < Fi?@ruck s s
Blech-Offsetmaschinen, = - Tiefdruck-Bogenmaschinen
A’I‘,iefdrpck-Ro‘ationsn1aschinen
‘ teindrﬁck-schnellgangpressen 21 a) bis c) : o
Zinkdruck-Rotationsmaschinen Langs- und Querschrielder \
b Hochdruck .. e ; G iklischee-Schleifmaschj
© " Schnellpréssen ‘(Ticgeldruckpressen) Setzmaschinen
depelumlaufmaschinen ! Walzenschleifmaschinen
2/ Auswahl der Schmierﬁltypeq
X : { ‘ ,Betriebsbédingungen- . < Schinjersltypen. ‘
A . Art der Seits X X '
e tell : . Gleitge- . TTemperatur dey R ]
Anwendungas gl ¢ Anwendung | Belastung |, {Drehzahl [pehwindigkeit] Anwendusigs- | DIN 6333 | Sonstige
Co ! kgiem* | - Uymiy ‘mjs stelle
LAGET..y 0y b \ - " siehe Ai)schnltt 101
Getrlebe . 0T T . Ry Y -
Vorgelege. ‘(offen und halb| . siehe Abschnitt 102 o
offen/ \ ‘ ' . . ‘ : .
drectie - L ' . , bis 500 4.1 50 (D)
Hydraulik an Maschinen , ?lfﬂ]l@g ‘— - - Ther 507 T —§ —

Kuﬂétstoff-Vernrb,e’itunés:qaschine'n'k allér Art
{siehe Abschnitte 451, 452 s21) b

Transmissionen- {siehe Abschnitt 303) o, T
Vibratofen,  Siebe; Sichter, Scheider (siehe Abschnitt 411) -




41 Maschinenbesstaung
2). Blektroapparatebau . 1
b) Elektromedizinischer Apparatebau’ uid’

i
[&

: c)"'Kabelerieugux'igi\

lﬁh‘lampel‘l\v-‘{.

A

Sonstige *Maschifien - :
. Kraftmaschinen (siehe Abschnitte

c itte 201 bis:203)
~’ Vakuumpumpen (siehie. Abschinitt 304) :

S e Verdichter jund Geblase (siehe’ Abschs 304y
- T ! : L 3 . L : I i TR s L
. Werkzeugmaschinen . (sielie Abschuitt’305)- i S Auswah&.fder Schmlerbltype@‘\' D
 Stanzen, Pressen und. Schieren ==l 00 Gleitlager (stehe: Abschnitt 101) ' e
:*Kabelflechtmaschinen " ., - .. Stirnrad-Getriebe /| y R
Oliﬂlluﬁgen‘,kfﬁr“()lkahel ~ ‘Schneckengetriebe ./ 7 i . } (siehe- Abschnitt 102).
. Gummipressen':' " - | : - Vorgelege {(offen und halboffen) ). y .
Gummierungsmaschinen' .. . Olkabel: fitr Olfillung Schmiersltype S ;
N \ : ‘ T .
‘ Lo - Faser-Erzeugung Abschnitt 441
l.“Maschlnenbeset“zung o Spi L 1

Haspel- und_Spulmaschinen " T
Hebezeuge, und: Fordermittel (siehe. Abschnitt “303)
Kaltemaschinen (siehe Abschitt 304) - '

- Klima-Anlagen (Kaltemaschinen und Ventilnioren,‘ siche |

Abschnitte 304 und 303) . :
‘ Kraft- und Warmebetriebe (siche Abschiitt 482)
. Kraftmaschinen. (siche Absclinitte 201 bis 203) ;
" Kolbeh- und Kreiselpumpen  /fiir Fliissigkeiten (siche
- Abschnitt 303) - T L
Losér, Mischer und Knetmaschinen’
Pressen aller Art '
“Rillirkessel und: Waschriaschinen . i :
Schleudern (Zentrifugen) (siche” Abschnitt 303)
Schneide- und Kfduselmaschinen . [ ]
- LS
\

Fasér-Vem;beitung‘
(Textili\ndu‘strie und sonstige)

l.‘ MascMneansetiung
a) Spinnerei: -

Offner - :
- Karden und Krempel
" Flyer

Ringspinn-Maschinen b

Wagenspinner (Selfalﬁtoren)
", Zwirnmaschinen i

H. D 1 “"d q!, 1 y %)

hi Weberei und sonstige Verfahren

. Kalander und Mangeln
Kettenscharmaschinen
Raulmaschinen
Schermaschitien
~Sengmaschinen:+

- Webstiihle aller ‘Art
Zettelmaschinen

n

} ¢ Hilfsbetriebe (Furberel, Bleicherei, Appretur usw): ;-

. Appretiermaschinen .
Biirst- und qulermascpinen

Gas- und anaerWerke

BYE ‘Mnnchlnenbesetzung
pumpen_(siche. Absclnitt. 304)-

neratoren '

-Gasometer

Gassauger )

Gaswiischer .

Kraftmaschinen. (siehie. Abschnitte- 201 bis 203) '

Transportanlageri (Pérderbiinder, Krane usw., siche Ab-
schnitt 303) . . - -

zur Gewebe-Erzeugung: A)

¢

* Stirnrad-Getriebe

. Stirnrad-Getriebe

T l - (umf d" Getriebe' und Pumpen,
' letztere siche Absclinitt 303). - ! .
Sulfidierungstrommeln ’ I
Trockner . o
Vakuumpumpen (siehe Abschnitt 304) |
Verdichter und-Gebl4se {siehe Abschnitt 304)
Werkzeugmn'schinpn (siehe Abschnitt 305)
Zetiaserer, Kollergange, Mahlhollinder
Zwitnmaschinen

2. Auswahl der Schmieri;ltypen
Gleitlager. (siehe. Abschnitt 101y ' ;
Schneckengetriebe: - (siéhé Absclmitt 102)
Vorgelege (offen. und halboffen) ) :

N

Dekatier-'und- Wickelmaschinen ‘
Entstaubungsgglagen mit Ventilatoren (siche Ab-
schnitt-303) ;
Firbemaschinen
Finish- und Doubliermaschinen
- Mangeln - :
Schleudern (Zentrifugen) (siehe ‘Abschnitt 303)
. Spann- und Trockenmaschinen
I . Walkmaschinen , . T
Waschmaschinen Lo
Kraftmaschinen (siehe Abschuitte 201 bis 203)

Kraft- und, Warmebetriebe (siche Abschnitt 482)
Abschnitt 305) -

;| Werkzeugmaschinen (siche

e 2 Ausw,ahlwder.;Scl‘nmierbltypen
‘Gleitlager (siehe Abschinjtt 101)
Stirnrad-Getriebe :

Schneckengetriche A {slche Abschnitt 1oz)
P C bei starkem Faserflug

. Vorgelege ‘(offen und halboffen) Schmiertltype .
. DIN6533,4,1 E/50(D)
Abschnitt 449,

Vnkuumpinﬁpen (siehe Abschnitt 304)

- Verdichter. und- Geblase  (slehe Abschnitt 304}

' 2, ‘Auswahl der Schmilerditypen
Gleitlager (siche Abschnitt 101) )
Schneck,engetﬂebp‘ i } (sichie Abschnitt: 102)
Vorgelege (offen und halboffen) ] . . . . .
Gaswaischer : ‘fiir Olfiillung Schmiersitype S
Gasometer: als Korrosionsschutz Schmler&lt){pe s

-~

~Abschnitt 442

|



 Auswab et Schmirttypan

(siehe Abschuit 305)
bachuiitt 303) - ./

: R "\ Betriebshedingungen - e T m
o AEEE Arthiler . ) i L = - T .“Ypl'x :
; . I I R leitge. t J g
i nlmetele. o Pelostung ) Drehaahl |, O emperaturdo “DIN 6533 | Sonstige
9 . A I o) kgjemt | Uit [ ¢ m/s Coostellel | Ty
R siehie Abschmitt 101 - - | B
T T T
= -slehe-Abachnitt 102 T
\ N i v . o B ” :7_ ! .
T S s s | #iEs T (D)
Olfiillung = . - bis 50 W65 ES0 [ (D)
S o - iiber 500 e T
e . . B bis ‘500 “41ES50 | (D)
Otfiillung = = = o lwesEs | . (p)
: ‘ ' : " iber 500 C6SES0 T
-+ Olfiillung — - . = - Y
: Nahrungsmlttel-lndustrle Abschnitt 505

. : L. anschlnenbeaetz_ung’“
8) Miihlen ’
- Aspirateure
Biirstmaschinen
Plansichter
Preprhatische ' Forger
(s;tz}le Abschnitt 304)
Schalmaschinen. - |
Schleif- und Riffelmaschinen-_
Walzenstithle
Trieure - -

b) Brauerejen
Kiihlanlagen
Lauterbottiche
Maischbottiche -
Maisch- und Wiitzpfannen
Schrotmiihlen . .-

;:) Brennerejen, Starkefab_riken,' Kartoffelflockenfhbr"iken,

) Schok_oladén-- und\,luckerwarenfabriken, Margatine-
fabriken, - 1

N

gen.  mit V'\" en

Konservenfabriken Schilachthofe, Flejsch-.
undwFrischwnrenfabrlken;"‘Giéﬂﬁail(éiéien usw.
Abteilmaschinen '
Fordermittel (siehe Abschnltt 303)
Kithlanlagen )
) Mahlmgschinen
‘ |
. 1. Maschlnenbesetzung
Glassigen o ’

Schleif- und Pollermasch'inen";m .

“ Werkseugmaichitici’ (sicie Abocimitt 405)

Klimaanlagen (Kaltemaschiner und Ventilatoren, siche

Abschnitte 304 ung 303)
Kraft- und Warmebetriehe' (slehe Abschnitt 482)
‘Kraftmaschitien (siehe, Abschnitte 201 bio, 203)

o Stirnrad-Getriebe

Optlschg _lnglyqtrle und Feinmechanik -

" Vorgelege (offen und haiboffen

Pressen . . ‘

_ Pumpen ‘(siche Abschnitt 303)
Schleudern (Zentrifugen) ‘(siehe” Absclinitt 303)
" Sortietmaschinen Lo i

- Verpackungsmaschinen
Walzwerke '
Zerklelnemngsmaschjnen '
~2u a)bisc) o RN .

Kaltemaschinen: (sieche’ Abschnitt 304 7
Kraft- und’ Wirmebetriehe (siehe Abschuitt 482)
Kraftmaschinen (siche Abschnitte 201 bis 203)
Vakuumpumpen.. {siehe ‘Abschnitt 304)
Verdichter und ‘Geblase (siche Abschnitt 304)

.2, Auswahl der Schinlerﬁltypenl)
Gleitlager - (siehe Abschnitt 101)

Schneckengetriebe
Vorgelege. offen und halboffen)

(siehie Abschuitt 102) |
.Drahtseile,.. :

" Hydraulik an Maschinen: fiir Olfiillung unterallen Betriebs-

: bedingungen; Schmieriiltype S )

Y Piir Anwend‘ungsstellep, mit .denen Nahrungsmittel jy
Berithrung - ko (2. B, Schicudern, Rilhrwerke, Scho-
koladenverarbeit hinen), nur Schmi Gltype S,

Abschnitt 513
. Vakuumpumpen (siehe Al;schnltt 304)

Verdichter und Geblase (sielte, Abschunitt. 304)-..
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Flotations-Anlagen ' Werkzeugmaschinen (siehe Abschnitt 305) g
'Brikettleruhgsanlngen'und Pakettiermdschinei ‘ Elekt{omotoren (siehe Abschnitte 203 unq 301)
Rést- und Sinteranlagen = - -Krelselpumpen, Kolbenpumpen' ~(slehe ~ Ab-
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Stirnrad-Getriebe. ..., .. vl o !
Schnecken-Getriebe a® SN
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Siebtrommeln ung’ Sichter.-
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-1
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iéhe Abschnitt 101) !

2

(s
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" 2. Auswahl der Schmierbltypen
Gleitlager (siehe Abschnitt 01)..... ... o
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} (siche Abschnitt 102)
. Vorgelege' (offen und halboffen) f
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* Becheraufziige (Zuckerindustrie) ' 586 Diffuseure (g? . L
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Dynamogl, siche Stromerzeuger . 201, 203 Folienwalzt! - : . : 50, *

o T ! . Formeusl: (Ze: entwarenfabriken) e 50, *

Eigenschaf! der Normalsch tle 50 Foﬁg:'enﬁl (Sc:Lkolndéfabriken) .
Eisenbahnachsenol ST ™~ *- P hinen (GieBereiind ) 450

- Rismaschinensl, siche Kiltemaschinen 304 . Prisen '(Schuhmnséhinen) B ! 410
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Elektrokarren (Verhiittung) = R 569 Purnierpressen (Hol. beltende Ind ) 1 457
Elektromedizinischer Apparatebau - L 433, " FuBbodeng] ' ) : 50, %
Elektromotoren (ausgenommen Einbau-und Anbau- .~ Pubbodenteinigungssl, siche Fubbodend] - | 50, ®

titotoren). e o 302 Riillstoffindustrie ) T L 452

Elektromotoren (Einbau-und Anbaumotoren) 203 ol I | et
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-Segmentspurlager, siehe Wusser}rnfmaschinen'\ 203 Stro'mericuger ! ' Y

Seilbahnen (Zementmdustxje) S . 585 Y i Srzeugming
Seile, Drafit. o et . 1021‘ . 'bulf.fd.lc'rungstrommeln (Faserétzcugun [
Seilol » : * Technische Weilble, siehe WeiBs) . | .
Seiltriebe, siche Riementriebe . 303 Teiimnschine_n (Nnhmngsmittellndustrie) -

’r.Selfaktorgn‘(Pnserve‘rgrb‘eitung) 442 Telephonani, gen  (Fej hanische Geriite)

- Sengmaschinen (Fusetverarbeituug) “2 - Teléphondnlngen (Verkehrswesen)

. Senkrechtaufziige {Verhiittung) 569 ‘empetatur -dep Igngcr. siche Lagertemperaty
- Separatoren e 303 Textmndustrie, siehe Fnservemrbeitung" .
Separatoren (Papier- und Zellstofﬁndustrie) 521 . Texﬁlmaschineniil, siehe Fnserverarbgitung

- Separatdreng, siehe Schleudern 303 Textilsle Lo
Set?‘.mnschinen‘(Druckerel) 425 ' Pefdruckt hinen (Dryck i)
Sichter (Bergbau) i . 411 Tiefdmckmt_qtlonsmnschinen (Dtuckcr_;;l)h_

" Sichter (Chemjsche Industric) . 417 Tie'geldryckpressen (Pruckerei) .

" Sichter (Euéufbereitung) : 569 “Toleranzen der Zihigkeit von Normalscl mierdlen
Sichter (Industrie der Steine. und Erden) 465 - Tonnenlager, siehe Wilzlager .

SR T

Sichte; (Zementindustriey
Siebe (Bergbau) - - oo
Sicbe. (Chemische “Industiiy™

i

{aktorcuiile,?/~siehe"Verb'r“e‘x"“ffnj_‘,r‘skmfttiikischmen .
ransformatoren (Kraft- ung Wiirmu.-betriebe)

) : eibau (Blektrot Industrie)
" «Siebe (Etznufbereitun } oo Tmnsformatorem’il,, siche Isoliers]
Stebtrommeln (Industrie der Steine und Erden) 5 Transmissionen
Siebt; In (2 ind trie) ‘ “ie 585 Tinnsmmloxisﬁl, siehe Tronsmissioner
Signalaniag (Verkel sen) . - 570! Transportbinder '
'Slnte:jt_mlagen'(Erznufbereltung) 569 Transportbiinder (Bnuindustrie)
ndetschmleriile, Begrlffsbesummun . 50 Transportmitte] (Zucquindustrie),
Sortierer {Papier- und Zellatolﬁndus‘trie) 521 rie"bwngendlesel, siehe Verbrennungs-
“Sorti ' (Nahtung lindustrie) 305 . kraftmaschinep - ) '
Sortie;vonichtqngen (Erzahfbereltung)' 569 Trlebwerksschmlerung, Dampimaschiney
‘Spnl_t:\nnschlnen (Lederindusme) . 490 . Trieure (Nnhrungsmittellndustri
Spiinel'«;hl‘gl‘lﬂer R T © v 303 Trocknegu(l{qseuueugung)
Spatilose Froy gebung (Maschi und Apparate. N Troektior (Bergbay) . - .
bau usw). - o R 97 Trockenanligen (Zuckerimlustrle)
'““"Spannmnsc'hlnen (Fnservetarbeltung)‘ e 42 mekeliunlngen (Gieﬂercundustrle) .
Speisepumpen (Kraft- und Wiinnebettlebe) 482 .Trockenmnsdllnen (Fnservemrbeltung) ‘ 44 :
Spezlalgle, siehe Sonderschmiergle ! ¢ Trockenzylinder, siehie Papier- und Zellstoffindustrie ' 521




Zyundexjrollenlager.‘alehe Wiilzlg,

Turbinenél; Dampf.. siehe Du‘mpfturblnén; 0L crxraftmaschinen | RO

: ’I)Ifb‘hienlsl,‘vVerbrennungs-; ‘si_‘.{hc : Verbrénnungs-' BRI .+ Wasserlds chés,Ol,siehi;Bothl, wasserldslich - :

T tuthinen -, i s ST o "Wasserlostiches 01, sielle Schneid- und Kijnlst fidr
v‘—’l‘urbin”eh‘iil,'Wnsser-, siche, Wasserkraftmaselijner, 203 : bearbgitung (mit Wassermlschb’ar)‘ ey e

rbogebliise ~~ G el 304 " Wasser, . Mit', i mischbare Ole,-'siehg Bohrdl; o
‘rbokbmpreasoreh‘ ; R - 304 wnssérl&sliqh,Schneid-undKﬁhlalﬂirMetal}- ’ j
,TA_ompressoten&l,sieheKreisclverdichterdl R -'-~bearbeitung (mltWassermi;chba; TN po ¥

: Tufliﬁverdichte,rﬁl,\ siehé Dampfturbinen R 201 . s Wasserpumpen (Zucl;erindustrie) T 386
Tutboverdlch.teriil. siche Kreiselyerdichten’il R ’ 'Wns;etturbluen. siche Wusserlﬁrnftninfschine‘n 203
Turboverdlchterél, siche Verdicliter S L3040 Wasserwerke"' o ¥ r £ 449
Typen der Nox(malschn'xieriilc‘ ) S ‘ 50 Weﬁereimpscbinen (Faservemrbeitupg) 442

R R 4 ... Webstiihle aflor g (Fas_eryemi‘beitung) 442
Uhrwerke; mechanischd yng elekttische L3020 ; Webstuhlg) «, - Lo G *

* Uhrwerksgl, siehe ,Felnmeclmnis'chefGeriite 11302, v Wechselgetriebg&l ook
menngsgcscl(windigkeit, Siche Glcitgcschwindigkcit Weifiol B ) P
Ut_n,qufschmierung e 101,710z, Werften | e ' 497

R ’ N . 201—203 - Werkstoffprii maschinen v(Feinmeclmnische Geriite) * 392
Umlnm‘vérdich'ter. siehe Verdichter i 304 - erkzeugmaschinen * - S 1. 308
Umtoller (Papiel;\iernrbeitlung) . Lol 522 Wickelmaschinen (Fascrvemrbeitung) 442
Ummllverdichtqr (Papier- und Zellstolﬁndustriﬁ«) 521 Winden, siche ‘Hebezeuge . ‘..303
q-Rohrpriif\(erfuhren, siche Kiltéverhaltey o 50 Wiirzpfannen (Brauerejen) i i ' 505
Vnklgumpumpen i : ; o304 Z:'ihﬂﬁssigkeit;siehe Ziihigkeit ‘
Vnkuunipumpen&l, siehe Vukuumpumpeh R © 304 Zihigkeit der Normalschiiergle 5 50--
Vaselingl, giehe WeiBsl . , | o Zahnradgetriehe .- S 102
Ventilatorer, .- b e Tl 303 Zalmmdvorgelege (offen nnd Halboffen) 102
Ventilatorengt -{Liifterdl)," siche Veittilatoren | 303 . - faapfensl, siehe Gleitlager S (0]
Verbrennuggskmftmnschinen Lo " 202 Zeigermeﬂinstwmente {(Feinmechanische Geriite) ... 309
Verbrennungsturblnen b 202 Z llenverdicht_ex‘P’l, sielie Verdichter: 304 '
Verdichter B 304. Zillstofﬁndustr:e, -erzeugung . . - 521
Verdichter ,(Bnuindustrie) 409 'Zellul_osemn‘schineu (Papier- unq Zellstofﬁndustric) 152 .
Verdichters) (Komprcseorenol}, siehe_ Verdichter 304 ¢ - 'Zeméutindustrie . ! o 585

ergiite- und Hj h . 498, 577 Zementx_niihlen (Zementindustrie) : 585
Verhiittung Sl : seo i 569 Zentrifugen, siehe Sélilendern ) 303
Verkehrsmitte] (Bahnen, Post,‘Sclliflahrt) :570 Zentrifugen (Fnsererzeugung) o 441
Verkehrswesen (Bahnen, Post, Schifiahrt) 570, Zentrifugen (Nahmngsmittelindustrie). - 505.
Verpack schil (Nahrungsmittel, ndust ne}, 505 Zentrifugen (Zuckerindustrie) 586
Verpackun hinen (Zementing itrie 585 Zeutrifugen&l, siehe Schleudery . 303
Verschalungsgl, siefie fies Tschalungss) * Zerfaserer (Fasererzeugurig) ol 441
Vibratoren (Bergbau) " ' | 411 Zerkleinerungsmllngen (Bergbau) . 411
Niertnktmnscmnen,‘ siehe Verbrcnnﬁuugs- o ' Zerklein - (Er. ‘Lcuitung) : 569 ]
ﬂkmftmns‘chinen ’ d 202 Zerklei indn (Nahrungsmitteling trie) 505
Viskositiit, 'sielie Zihigkeit-— TN 50 Zerklej } (Z industrie)” ' 585
Vorspinnmnschinen, siche Fnservcmrbcitlmg 442 Zerreiﬂmqschinen {Feinmechanische Gerite) 302
‘ . { “Zerspanende Formgebung (Maschinen- unq .
Wiilzlager n Apparatebay usw,) - ' 497
Wiirmebetriche : 482 Zettelmnschlnen.‘ (Weberei)® 442

»Wx'ischereimnschincn (Bckleidu‘ngsindustrie) 410 Ziehmagchinen (Ziehwerke) 577
Wageng] E . 50, * Ziehol | . - [
anénheberdl [ i 50; * "Zieh- und Prefwerke } BRG. / &
:Wagenspininer (Fnservemrbeitlmg) 44 Zichy 1 -(Maschirei= i Apparatebay usw.) 497
Waggoné!, siehe Achseng] caior b Ziehpressen Mgtallvexarbeitgnde Industrie) ' 498

N.,Walkmaschlnen'“(Fx’iﬁ"eWunirbcitlmg) 42 Zichpressen (Pnpieryemrbeitung) N 1522
Walzen (Lederindustrie) ' 490 ‘Ziejnvorriclxtungeu (Zleh\verke) 577 N
Walzenbrecher (Industrie der Steine uyd Tirden) 465 2 nkdruckrotatioy; hines (Druck i) fo L 425
Wnlzenbrc'dngr (Zementiddustrip) \ 585" Zuckerlndust:le : ' 586 .
Walzenschlelfmnschinen (Druckerej , . 425 .ZuckerWnrenfnbxlkelf (Nnhrungsmittelindustrie) . 505
Walsenstithie (Nnhrungsmlttclindustrie) 505 Zugmnschineniil, siehe‘Verbrennungskmfunuschinen .. 202
Walzwerke (Elsenindustﬂe) T - 572 -Zuuhneidemnschinen‘(Bekleidungsindustrie) 410
Walzwerke (Gummlindustrie} ) G 452 Zweirollenbﬁmmﬁhinen (Drackerej) . 425

" Walzwerke (anlrungsmitteliudnqtric) . 505 Zweunktmnsghineﬂﬁl ' o A\
Walzwerkgetriehe (Walzwertke, Zie}. uudPreLlwcrke) 577 Zwirnmaschiney (Fnsereneugung, Fnserveinrbeltung) 41

auduhiren, siche Feinmechanische Geriite - d02. . ¢ “Zylinders, siepe Dampfzylinders] ot oo peesion Mot
Warmwnl;gerﬂste fiir Metalle (Metallverarbeitende Zylind, gi_lh_,f‘ﬂn,Dleaelmotoreﬁ,‘nieh‘éfVErbrenmings- o

Industtie) . > 4B e Kfiftmaschinen , ,. : : 202,
Wg,mmlzwérke»(Wnlz-:jZiéhi“ii”x'i'd PreBwerke) 577 - Zylinders) fije Gnsmaschinen, siche ‘Verbre.r'mungs-

" Waschmaschinen {Bekleig) ngsindustrie) 410 kraftmaschinep, . - : .202

aschmaschirien (Firberei) “2 Zylindera? fijr Verbrennungskmftmasghinen, siche el
Waschmaschinen (Fnsererzepgung) . 41 Verbrenuungakraftqqqschine i g 202
Waschmaschinen' (Paserverarbeitun “2 Zylinders] - fiyy Verdichter, siehe ‘Verdichter 304
Waschmagschinen chkerlqdustrle) i 586 Zylinderg], gefiltert; siehe gefiltertes Zylindersl L
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hac}normenausschuas flir. Mlneralol J’\un e
: Thoy a8 o 000515
Deutsohen Geselldchaft fur Nlneralolforachung

Unterausschugg fir =

Ay '.uohmmcrstoffanfordcrunﬂen (U.A.)/ B
Obmhﬁnf Dxrektor~$%-qnhi Vo e

Sachbearbeltaraf Dr. W, uchn01der :

Turzer Rericht uber die Téatvigkeit des
Unterausschugs sey: fir uchmierstpffanfor—
‘derungen;und seiner Arboitskxe se in

‘  den Juhrﬁn 1942 blb 1944 L

11 Pert1nﬂfﬁllu g degs Vormbhattvntwhrfeq 5TV (533
"Wormul schizieriign ‘

Unter Vorsgtz des Obm“nneq hattﬂn 194 l
SChuShQJ fiir Sehniers toffdniowdorunuv
\

dzel SBitzungen deg Unterau
;tattyoWundon mlt dem Zweck

1o

der Aubarbnltunr'elnﬂq Normbluttentwu;fer fur "Normdlschmierole"

?u 1en beiden letzten aitﬁ ungen’ saren noch ‘eltere gechs Qachver—

stund1"¢ (dle Herron Dipl.-<Ing, Beuerlein, Ing ~Chen. Gwznner,
ObGPlnﬁ- Jeasen, Obering, 1iith, Oberinp,

I

Mitan (Frntz Uerner A G by
Chefing. Thiésqcn)‘ insbesondere fiip ddu Gebiat der uchmierstoffan-

‘wendung als Giste. hinzupez ofen worien nde 1941 war\der ,tandgder,-'
Arbeit folponder- ‘ : , S . |

Die ?ahlwkeitbtypnn der’Normulqchmlordle und die dn ‘ihre ripen~
schaften zu. tel]anden Mlnde%tanforderunren waren im wesentlighen w+
feutvelﬂgt worden. Perneﬁ hatte man dem Vochhlage des'Obmannes 2u=-

' gestimmt, 2y dem Normbldttentwurf "Normalqchmlerble" einen maschinen-

‘ tnchnlschon‘xommentar und zu letzterem ein aus fuhrliche“ utichwort-

or/ﬂ1ohn1q vor?ubewniten Mit dieser Arbeit wurden fdie Anvendungs-

| 1HPCH18UPO, 1ie als Mltgliedex oder G the\an den ultzunpen”te

ilgenomns
“men hatten, betraut |

" Am 23. 1. und 25, 2. 1)42 fand Je eline Sitaung der Au"eadungWInrenieurc

unter Vorsitz 'des Obmanno' deq YA etatt, Einladuhgen nieryy waren

Lergungen an die Herren Mpl.~Ing; Beunrzeln, Oberine| . Bshm, D1nl.~Ing.
ﬂuradorf Tnpt~0nom. Swinner, Obering, Jessen, Oburjnp Luth, Obcr
ing. Mltﬂn,(?giﬁz,.oruui IR ) S Dlrektv* UTEENTRK T e
i ’ (-

k‘Chefinh. Thiesgen,

',ubhneidar

“ : |
Tagenordﬁﬁﬁw der >1t/ung am 2 . _gii~ Bﬂ sprechung iber Hle allgew‘

_.~-_»~,~“-qm_m--n-~_

. . !
+) Als Anldwo' zu rdiesenm TxtlIKOxtsberoht dL' N]wdnrxchrlftun liber
© o die 01T~un en des (1, A, am 17, 4, und 6, g, 1942,



|

. schen Kommentars ‘Zur: Besprechung

f

o aut das Gebiet der Dampfmaschi

retung von Obering. Hitan) Obering.
‘ag'Stichwortverreichnis zu entwerfen.w

Thiesaen), Ing. Lettier (1n vert
Jessen wurde gebeten

Diese Vorentwﬂrre ao;lten aua dcm Geaamtgebiet Teilabschnitte heraus—

greifen und an ihnen die beabsichtigte Anwendungsweise und Art\der '
Durchfﬁhrung zeigen. -
I

; In der SItzung am 25, 2. 1942‘kamen diese von verschie-

denen Gesicbtspunkten ausgehenden Teilentwﬂrfe des masch4nentechn1--

Entwurf obering. Bthnm ; Entwurf eines Schmierdlachemasvfﬁr, :
Kolbenkraftmaschinen unter Benutzung der zeichnerischen Daratellung
sowohl‘fﬂr'eiue stehende als auch fiir eine !

Kélteverdichter, Pumpen usw, ‘ ' S

"Entwurf Dipl ~Ing. B u r g dorf Entwurf eines Schmiereto!f-

[

o

schemaa fﬂr Werkzepgmaachinen unter 7ugrunde1egung des entaprechend '

Schemas aua “Der: Derop-gchmiertachnische D;enst"
[

Ehtwurf Ing. Leffler  }' 2 To1lentwdrfe unter,Ber?cksiehti;:‘
gung: der Verhaltnisae bei Weﬁkzeugmaechinen. . ‘ P
a) 1. Entwur:, ausgehend von den Maschinentypen und den einzelnen

‘ Schmieratollen unter Eintoilung der AV benutzenabn Schmierﬁla :
1n\E1nze1gruppen.:- Da sich bei dieeor Anordnung die: Sohmier-rr

' atellen, an denen dug gleiche 81 eingesetgt werdenwkann, ptmﬁm

g wiederholqn“”aan te Ing, Leftler untor Vermeidung dieser Nach-
teile gleichzeitig ein:

b) 2. ‘Entwurf. bei.dem die §chmieratellen der Ausgangepunk WWT
ohne Rﬁcksicht darauf. um welche Maschinentype (Frﬁs-, sehle »



e t W
_.hchst als Beiapiele‘ei
g hm lnd I, Kraftmaaohimn. S

nd 3 ehaﬁdelnd II. Arbé%tamaachinen fﬂr o
Industriegruppen, N A

Blatt_7-und 8 Zu IIT. Industbiegruppen behandelnd
‘ "Walzwerke, -2ieh< ung PreBwerke" und ﬁPapier-
und«Zellstoffindustrie“ )

«In der Sitzung wurde der von Chetﬂng. Thiesaen eJngereichte Teilent-ﬁ,
f;wurf des maschinentephnlschen xommentars ale die “fiir den vorlipgenden:
'Fal zweckmaaaigste Art des Aufbaues angesprochen.,

e wugden daraurhin Won Chefing. Thieusen weitere Blﬁtter deg’ meschi~
9 teéhnischen Kommentars ala Beiupiel An, diesem Sinne ausgearbeitet
{ose ' den Witgliedern im wiirg 1942 zup
a Q.bez&glichfdgr{zweckmﬁeeigkeit "der. gaplanten Art Ger
' ,chihéntechnischen Kommentars zugesandt.

Grun a&tzliche Bedenken seitans der Mitglieder des U, A. gegen die
~Art daa Aufbauec deslpaschinentechnischen xommentars wurden nicht
vorgebrncht, sodaaa alle zunticlist vorgesohenen 27 Bl&ttar von Chef-
ing. Thiessen fertiggestellt und zugl@ieh mit éqr Einladung zur Haupt-
sitzung des U Al em'17, 4, 42 vqrsundt worden konnten.

, S . S S }

{Vof~dﬂbéer Ha&ptsitzﬁng ﬁattbn,in‘den ersten Monaten des Jahres 1942
noch folgende Sonderbeaprechungen stattgefunden.

Aur Wunsch der Herren Dr. Mhller und Ing Schneider, blséchverStandi-
ge: degmg3pkera Flngzeugwmund -Motorenwerke’ “"Dessau, erfolgte am 21,2, 42
:EE:WZuaammenkunft hes Obmannes und des Sachbearbeiteﬂe des T.A. mit
den genannten Herren in Berlin. Die Aussprache .eratreckte sich auf die
von obigen Herren in den Junkers Flugzoug- und Motorenwerken aufge~ -
8tellten SOhmiertabellen, die: darin %urtretenden z&higkeitstypen von
ﬁSohmie;blen und die xennzeichnung der Schmierblsorten durch Parben und"
~geometrische Zeichen, Die Herren hatten von.der. Tﬁtigkeit ‘des™ |9 Ve

“gehtrt und” wurden von den Vertretern des U.A. kurz iber die. Arbeit doa.

ihnen eine Einladung zur_Sitzung des U A.(in Aus= ..
e die. Besprechungen sich ‘mit dem beaondoren Arbeit 3
der Junkors Flugzeug— und notorenwerke betaeaon wurden._;‘}

Cee




“de AObmann &ea Yode Zun Auadrucl g8
:‘Frage der’ niedrigsten 7auigkeitsty

»nach einém Gmdankenauatuuach nit

ebracht. Es wurde hlexbei die,_?;-ﬁ
pen. der vorgesehenen Normalschmior

,[640 mit Ruckaicht ‘auf die’ ﬁerkzeugmascﬂlnen behandelt. ferner kamen

,ﬁim Zuaammenhang mit dem EntwuerThleasen die AnSichten iber die Be-:
fgr;ffe Drehzahl Lagern, Gleltgeschw1nd1pkeit zur Sprache, .auch die

TFrage der rarbkennzeichnung von Schmierntoffen u,a,. wurde kurz-ge4'

*streitt

-Eine weitere Sonderbesprechung am

16. 4, 1942 zwischen Dr, Baader

”g;nerseits und dem Obmann sowie dem Sachbearﬁeiter 468 U.4A,. und

Chqfing. Thiessen anderer~eits, be
'Fragen Dr. Baaders zu den ‘Normblat
dem Entwurf'dee maschinentechnlsch

.Erwéhnt sei noch, dass am 30. 3.4

fasste sich mit verschiedenen 7
tentwurs MNormalschmiersle upd
en Kommentars und  trug wgsenti%cﬁ,

3 vom obmann des U, A* beim Deutschan

e
Normenausschuss (DNA) Einspruch gegen die Aufeteilung von Richtlinien'

fr die Ulauswahl bei Gétrieben se
werke und Walzlager, Berlin w 87,

itenslder Fachgruppe fiir Trieb—.
érhoben wiurde, da eine, golche !

Aufstellnng zun Arbeitagebiet des U. A. fir uchmier°torfanforderunpm

gehbrt.

e
Fhr die Vollsltzung deb 1. &, an 17

4. rit Fortbetzung am 6, 5, 1942
—_—2r o 20C

lautete die Taﬂasordnung ~Fassung-der- Vornorm T Norqalschmiprb]e ‘
lund des maschinentechniachen. Kommentars. (ber Verlauf und’ Ergebnia‘

dieaer Sitzungen sind Einzelheiten
beiden Sitzunpen ?uwfinden (siehe

Auaaprache Fber die Passung. dea No
wurde in diesen’ zwel” %itzungen ‘abg
-nische Xommentar, dar kunftiphin a

in den Niederﬂchriften zu\den }
Anlage zu diesen Berioht) Die ,
rmblattentwurfes "Normalschmierﬁ]fTr
eschlosaen und der. masohinenteoh-
ls Anwendungaplanmbezeichnetvwird,w*

“ln“aeiner Faasung vom 2, 4. 42 ein
eine Reihe von Anrepungen gegeben

gehend durchgesprochen, wobel. noch
wurden. .



] 4n- derlSitzung v 42" m]
1achen Bairat bei‘der Treuhandstelle der Reichsatelle
" ein’ Entwurf zur Normung der Berechnung des SOhmier61~"‘
tv ‘brauchea~baarbeitet worden ‘sel: und der Entwurﬁ dem U A. eingereich

'werden wﬂrde. (ﬂe;;erea a. unter Arbeitaauaaehusa "Normung der Ver-
brayohserrechpung" von. Schmierstorfen S,lq Zu B).'

|."

Hagh;der Sitzung des U. A. an- 6 Mai 1942 sind aus dem Kreiae der -
litglieder und Gaste des UL A, keine we&%aren wunsche -oder Einwande
‘zum Anwendungsplan eingegangen. Es entapricht somit die vorliegende ‘
.Fassung bis auf die. Einarbeitung der’ Vorschldge in der bitzung und

der ansehlieasend angefﬁhrten Abanderungen dem Entwurfe des Anwenduhgs-
fplanes VOm 2. 4 42.

’Seit der letzten V01151tzung des U ﬂ im Mai 1942 81nd im Ndrmblatt«

entwurt "Normalschmierdle" noch folgende Abanqerungen vorgenommen
worden.

I. Normalschmierﬁle, Blatt 1 Typen und Figenechaften

az Kurzzeichen: Auf Anragung von Esrrn.Hedel (DNA) wurde die in der
Sitzung vom 17. April 1942 yon Dr. Bandte vorpeschlagene und’ vom U.A,
angenommene Porm deg Kurzzeichensnz B, 6 5/50 abgeiindert in € SESO,

. ‘ein’ zweckmﬁssiger Vorschlag, der auch die. Zustimmung von Herrn Dr,
Bandte gafunden hat,

».«br =mPrtffun" Zaulfeste Frendstoffes Das Prﬂfveri‘ahrbn DIN Vornorm 3792
Entwurt 2, 81 und kohlé 15, N 54 (1939) ist das einzige blpher durch
Normungaarbeit feetgelagte Priifverfahren fir’ die - Bestimoung fester ;
rremdstoffe in schweren Mineralﬁlen. Ba ist zunhchat fir Heizﬁle“vor-;
gesehen und soll -nupmehr alb ainaiges fur diese Zwecke biaher ver—‘
einheitlichten Prufverfahren auch fur Schmiarale angewandt werden.

II. Normalaohmiervlo, Blatt 2, Anwendungeplan.

 f‘Qa1Ife"' 2 der. Abschnitte;- Die’ Vbraohlﬂge in'der’ Sitzung vom t,‘
L,Mai 1942 gum- Anwendungeplnn ‘$1nd bed der,Uherarheitumg berucksichtig1

.1c5w'






rmb ”ttentwurt "No\malschmierale; 1n aeinen 'rej
\“dw,nypen uqd Eigenschaften; nnwendungsplan
. im wesentliohen druckfertig far‘die Verbffent-
;lichung i’ der 7eitschr1£t "Oel und Kohle" yor, ‘nachdem 2 einzelg9n‘
qunkten in der aussarah Form au“h mehrmals Rucksprache mit dem DNA
i genommen wprden war, Eine " Verbffentlichung erfolgte bisher nicht und
‘wird auch An abaehbarer Zeit ‘nicht erfolgen, da 1nzw1achen bei der
ertachaftsgruppe Kraftstoffindustrie im Jahre, 1942\ein beaonderer
Ausaohuss filr kriegsnotwendige Rationaliaierungsmassnahmen auf dem
Schmierato{fgebxet eingesetzt worden war, dem auch der Obmann deq p
B. A, angehstrt, Diegonm Aussehuas oblag die Aufstellung eines Sorten-‘
planes fir: das Gesamtgebiet der Schmierﬁle.JDer Sortenplan erstreckt
sich" ﬂber alle Qualititsstufon einschl. der Spezialschmierﬁle. Er
aieht fegenﬂber der- frﬁheren\Sachlage eine erhebliche Einachrankung
der Sortenzahl vor. und wurde 1n 3 Stufen im Mai 1942 Juli 1942 und
“in Mérg 1944 zur’ DurcKfihrung gebrachtu Er/iat fur alle Hersteller’
als verbindlich ‘erkllirt worden. In dem aortenplan sind in grisseren
Umfange die Ergebnisse der Arbeit unseres U.A, fiir das Normenblatt
“Kormalschmierdle" verwertet worden, dnter anderem auch die Eintefa
lung nach Zéhigkeitstypen. Galégentlich der: Scxmierstofftdgung in Haué
se der Technik, Essan, am 25 11. 1942 hielt Chefing. Thmessen einen‘

Vortrag ﬁber die damals vorliegende Eassung des Sortenplanes.
/

Da dringende Anlasse nicht vorlagen, 80 . wurden ‘unter Beruckslchtigung
der gegebeqen Verhbitnisaa im' welteren Verlaufe des Jahreal942 und
1943 keine Vollsitzungen des U‘A. abgehalten Nach dxeaermlangeren i
Paude wurde fﬁr 1944 eine Vollsitzung in Aussicht genomnen, in _
welcher den Teilnehmcrn zunﬁchst der Normblattedtwurf "Normalschmieré
ﬁle" in seinen .3 Te}len voxgolegt werden sollte. Als Hauptphhkt'deﬁ“ :
Sitzungsprogrammes waren jedoch 3 Vortrige.won kitgliedern-des 'y, A.~
vorgeeehan ﬂber neuartige Schmiqrmittel die theoretischen Grund-

lagen4hierfur, sowie die ’Erfahrungen mit diesen Schilermitteln in
gderwrraxiewww*




I1. Schaffung ung Tsxfgke;t'dén.sonderarbéi%ékréiééﬁ“'

{ . el L . : S T
"A) ‘fir das Studium des1xﬁlteverhaltenajder,Schmier-
"ble,(Xurzbezéichnungs_Kflteauaschuss) S
B) fir die Normung- der-Ver rauchaerreqhnﬁng von
Schmierslen = - : c ke .

c)-fﬁr.die_Aufstellung von Farbnormen usw. fiir
: Sc‘miersto{fe.‘ ' BRI =

lgg;éledr Klérung der Frage eihes“geefghaten PFHIYenquran‘(ur daﬂ 
Kélteverhalten von Schmié:algn wurde in’ifugust 1942 von 5Smfhn*9?Pdf
U,A.‘eﬁtaprﬁqhendvaeinen Auarﬁhrungen»gelegentlichkder Sitzung deg.
UA. am 17.74, 1942 ‘ein Arbeitskreig eihgesetzt.wdem tolgeidg‘mit—
glieder und Giiste des 1. 4. angehbren; g "

Direktor Dr. Schick 818 Vorsitzénder, pr. W,'Schneidervals,Sachbeq‘ﬂ i
%rbeAter;gg18umitﬁlieders Dr.»Bgédenq}Dipl.-Ingk Beuerlein, . pr, Brunck,
Dr. v&n Philippovich, Dr! Schwaiger, D, Urlasé,'Dr.‘Veldé, Dr. Zorn.ff

/Das érﬁgifééebieﬁ warde wie folgt‘uﬁferte;it:
‘ Bearbei-ung nisbenncyuftlicher,bzw.“analytischer Eragen.
Mitarbeiter} Béader;,von:Philipgoviehr”UrIHEH?“VETH?T‘;
Behandluuglder‘Fragen liber ‘die praktische»Anwendbarkeit Lest-
zZulegender Kemmerkmale fiir dam,Kﬁltqverhalten der‘Schmieyﬁlq.

‘Mitarbeiter; Beuérlein, Brunck, Schwaiger.

: Zﬁéammenarbeit mit der?Phys1kaliuchiTeehnischen‘ReIChsgndtnlt;:
Mitarbeiter: Baader, Beuerlein, von Philippovikh, zomm. -

o i il




‘zu sichten und au! Geeignetheit kritisch zu xiibTrﬁtten
1, I.inie die Vorechlage Dr. Baader: auf dieaem Geb‘
' H"-torner aueh das Hﬁpplor xonsistomtar und’. Riip
':‘.motorzsu ber&cksiehtigon und gu den Ergebniasen der! .‘_'Rhe' agisc.
3"Tlgung in Amorika stamlung zu nehmen. die etwa 1935 eafntt '
‘hat¥.. Erst wenn allo diesce Arbeiten zu dem Ergebnia ‘Pihren
-dase das Vorkandene' unbrauchbar zur ‘Boanfk fung q ieg
T hnd_unbedingt abzulehnen 1st, soll an dis. ‘Ausarbeitung
Qgggg@?suchn,cufanhcnmv«artahmnswrupmtpparates**h“ar”




3 ~1ng' Beuerlein als Voraitzor und Sachbea
eg.—nat : ,Janaaen, Obering. Jeasen, Obering.- 2
D sohick, Dr..w. Schneider, chefing Thiessen, uit Schrei

vom .110. 1943, dem eine Abschrift des 2. Enthrres f
‘1r¢943 beigefugt war, wurden die Mitglieder -deas V.4, von‘der: -
8o arfung'dieaes Arbeitaauaschusscs in Kenntnis Mt und gleiqh- S,
‘ze tig um: Zuatimmung fﬁr diese Regelung der Auaarbeitung des. Entwurfe‘h
! Vonﬁ30 Borren, ; ‘die das ‘Schreiben’ gerichtet war, haben
\ sichAmit diesem Vorgehen einveratan an
x'-».gaandte, Dr.’ Schinemshn, Verein 1 ‘
Eseen) tﬂgen ausdrucklich hinzu, -dass aie keine
vorschlﬁge zu machen habenT Abanderungsvorschlﬁge, die Tf
1 "erganzender Ratur sind, gingen ein
o efing. Thieaaen. e

11 Rﬁckeicht auf die bisherigen Paltlegungen 1n dem’ 1m Namen dea L
ochnischen Beirates der Treuhandatelle Hamburg von Dipl.-Ing. Beuer¥$
n ngereichten Entwurf "Normung der Verbrauchserrechnung von i
hin stoften" war. ea notwendig, gegen die Begriffsbestimmung im
) & ‘ ;ennungumotonenrwBegriffe “und- Torm”li”iQhen
‘toffvarbrauoh (V.Di1. zfschrft.-87. 1943, 8, 593) Ein-
pruoh u;,rhoben. In diaemlDIN—Ent' rf E 1940 1st fur den "speziti-‘




. wicklung dar Arbeit in NA fir :
yon Dipl.-xng Beuerlein, Romag, und\vo “"v ;
‘att (Qberingb Jessen)raer . A, autmerkaam g maoh -un
: ‘«‘ mann. gqboten worden ainzug fe
on'genunnton Vortretern der Schmieratoffhorstell
: w; genﬂgend”borﬁokaichtigt wordon waran. o der vom
eﬁ Zuaammenarbei¥ mit dem PNA in den’ Schmicrstort
&r es aus nicht eraiohtlicheh Grilnden nicht gekommen. Somit
Ende Oktober 1943 fi?EﬁIaast, dem. obnann dos
: non, Difiktor Hegner, schriftlich zum Anedruck
‘bri ; \orhebliche Bedenken ‘gegen die Konnzeichnun
7dqr Sohnieratofto und H&ntigkeit der SOhmierung 1n dor -vorgesehe
‘Weise ‘orliogou und be1- der: v.rurfentlichnng dieaes Entwurfes
YEinspruch erhoben werden wird, Damit war die Fotwendigkeit fur a4 1
_U.A. gngebon. sich mit diosem\Problem eingohend ga boraasen. Binzu
, dass in der Induatqio, vor allem wohl mit Rioksicht auf’ den:
7woitgehenden Einsatz von ungeleruten und aualandischen Arbeiterq ,g
‘daa Bedﬂr!hil innar mehr horvortritt, die Sohmierstoffg.WSthiergaE
*r&tn“uuv” nf”ﬁ”aoutlich unteracheidbare Merkmale zur Vermeidung '
von Vérwechselungen zu kennzeichnen und sioh ein entspreghendo§
Syat ¥ syschatton. Anch sus diesem Grundo 18t es’ Aurgabo de
nichtl_ nien flr eine. einhoitliche Geatalt\mg.qtqqérvxo_nnzoi’o”
Ly aaﬁfgooamte Sohnioratof:gebiet aufzustellen, ua ‘einer sunehmends
pihtte#ﬁng'vorznbougon.




s,hérangetraten. Zun
fe unter Anlehinung an a6 pypg

Edhpt wﬁrgon:v

eiiuné d

Normenblattsntimgre,
Der GlUtegrad wirq. Jedoen
} durch Buckistaben (.3, p , Destillat, R u-py
on@i@h’bbrgésdﬂqqféékennzg;bhuet.‘ 0 :
rgﬁ!d?bé7d6§:zdh;.igﬁ§r,guchvh




‘SOnd ,aehmierble. Sohmierfette) durbh_ng,g#onetrisqh
:Untergruppen durch die- rarbe dea geometrisohen 701 18 QN
jverauhiedenen Sarten dieeer einselnen Untergrnppen‘ uqch“
=Parb“gekennzeichnet werden, die- sich ‘jedoch nicht im geometrisch
*Zeiehen selbst, sonﬂern 1n einem zw, séitig

’;ula a1e teohnieche niuaatorfe erfolg
‘atabeu ala Grubpenzeichen und Farbe . a

fubereichtlich. Sie ist untbr BeibehaltungI
mnunbauf&h&gmnn&wprakttuch“sicherlich”§§ﬁ 




Uber dxe Tatigkeit des U A. in der ndchaten Zeit kvnnen dﬂ
: fd Gasten ungefuhr tolgendé"Richtlinien m*tgoteilt werden

).Dia allgemeine Normungsarbeit au

b 4 dem Gebiet der Schmierstoffe,
nabesondere die begonnene

Bearbeitung der: a 1 emeinen Finteilung

! Qypisierung dor Schmierstofte wird entsprechend‘der prakt-

5 iechen Sachlage bie aut wqiterea zurﬂckgestellt, nachdem die.Normu“
der““ormalschmierﬂla bereits vor einiger" 1t gum '

b) Eine Vbllsitzung des: Geaamtauaechussea 1et geplént,nébbéidvbéééérev

>:Verhh1tnisue vorliegen.

fc) Dio auoh unter den Kriogbverhﬁltnissan dringlichen 'Arbeiten betr ;
vStudium dea Kﬁlteverhaltens der Schmierble, Verbrauchaarreohnung '/

30hmi°r8t°ffen: Kénﬂ=81°hkﬁgxﬂ§ar 3chmioretotfomorarbnormen?mwvrdﬁn“"
,nach M&glicnkait fortgaaetzt worden.; fj‘¢;‘ S R 8

 d) leue,nornungaarbeiten auf de- Schmie:stoftgebiet werdon nurwin un
" ufschiebbaren M

H1len autgqnommon ‘werden naohd -
'/Krioganotwend ’keit 8

mgesotzt hcbon.,

r. Schiniarstoff.
“anfpr m“'en’




f;’uber dde. 4 'und 5 oltzung des Urteraussohusses fiir:
_ucﬁmierstoffnnforderunger sm 17 Aprll urd 6 N i 1942 1n~Berlin.;

T T

_lﬁVorbemerkung\zu den Niederuchriften, -
i R SRR
Von der 1avnsordnunb der 4.‘~itzung,‘welchc 01 eﬁa 1tige

Fas sung des Normblntt—urtwurfes “Tormaly chmbvrole” unc ‘des :nwéh—

dun splqnes ‘umfalte, kornte am 17,4, 1942 "in we“entxlcher nur der
caee

erste Tell‘ETLPGL’t wercen. Zuar bacilLesenoen uosprechun ues

uegorstrndeg,\dnsbesonder “fur die- Paesun des mnwendungsplanes éand
eire weitere Sitzung sm 6. Mai statt, o . ‘ ‘ -

' Infolpe ﬂqr raplerknAuphvlt kornen den Aptwlleaern und uasten
des U (Unterrusschu3 furvuc m1vrft\ifcnfnnmrur'er) ‘die bieder—
sclrlften iber dic.gerernteon: beiden- ultzurue:)nur in stirker zu-
sammergefaliter borm‘al§ b1uhor‘auuehon.

v Ly ]
i) Ilederﬁchrjft iber die 4 rtoury- des Urteriusochusees fur

qcnmlerstoffﬁnfordorur gen sm 17. april 1942,

930

oo : e 1430
Hegirm; Uhr : . y.  Ende: 14 Uhr

Pirledung zur Jitzurg erfolote mit Setreilben vom 51, Jhrz 1942,
. ! N -~ -, *
anvesend worer odie Hetren:

Lre

. y
‘Lolte, o TFBGMG

LpiTrsumy T e, Bleler,. Dr, Brunck, Dipli-Ing
Burgdorf, Dr. GSrnir,cer, Lr. Jdenssen, [r. von Philippovich, Dr. Sehie
Jri Schneeberger, Lr. Schneider (keictisbahn), br.

der, . L.

<. Jchneider,
LTy Schdremann, Lr. Sceles (in Vertreturg von or. Liitkemeyer),

« lhomes, Lr. Urlas, ;. Velde, ir. ~gllner (in Virtretung von
pr. Beyer), Lr. Zorp.

ls uxqfe: Dlpl -lr,. Bewerlelirn: \Ihcnhnlw-Ubrhﬂ), invvuhgm” Bwirrery
uipl ~-Ing, G0bel (geuchuttviJhrendes‘lr¢514'almitqlied des Deutschen
Iormcn’usschuﬂg J> ing. welfler (i v Ichiu)L Vo chrlr“. .1tan

‘nschinenfairik Pr. dernct f.=G.), vbnrle. Up~Qen (Uuuf :che «1;cob11

“1 GuonablL), Ing. Lith f3as01in 4.-0, [xw. xunuenkqmp (herﬁg),
Chefing. +hiessen (Deutsche VYncuus Ool .

.—‘;;.).



‘ferner 0_ ;ing. Mitan (Vertreter: Ing. Lefflér)

. i
fVorsitz. ﬁer Obmann Dr.\Schick
l::"fj" , ,
<Tageaordnung- 4 Fassung dér Vornorm fur "Normalschmierale"
‘ L ound des Anwepdungs&ommentaﬁs.

- dke

LZu Beginn der Oitzung wurden den Teilnehmern ausgehandigt
1) der Entwurf zu Selte 1 des alphabetischen bachregisters ‘zum.
»maschinen-technischen Kommentar, 2) 5 Tafeln vom 15 4.,1942 mit
einer Erliuterung (betreftend Anwendungsgcbiet fur die Z- Typen lt.
Mitgliedﬂrschreiben Febr.-April 1941 unter Berucksichtlgung inzwischen
vorgenommer.er Erganzungen, angeordnei_entsprechend ‘der’ Urterteilung

des maschinen-technlschen Kommentars)
. ) ,

S Nach Begruﬁung der inwegenden durch den Obmann Dr, . Schick und
_der Featstellung, dz=8 Finwendungen zum Protokoll iber die 3. thzung
“des U.A. fur Schmierstoffaniorderungen am 17.,10.1941 nicht: einge-
gangen gind, flnoet zunichet die Besprechung des den Anwesenden
mit Schreiben vom T.4.1942 zugegangenen Normblattentwurfes *Normal-

'schmierole" stqtt Dieses Blatt hat im Vergleich zur. fruhgren Fassungt

inzwischen folgende geringfigigen Abhnderurgen erfahren. ‘

S1) 2,1 E/20 2 0,5 anstelle von 1,9 ~ 2,6.E/20 unter Berlicksichtigung. :
maschinen-technischer Anforderungen auf Wunsch der . Werkzeué&élchi-
nen- Industrie., s

2) 3,0 /20 ¥ 0,5 anstelle von 4. E/2O I, auf Wunsch des glelchen -
Kreises. '

3) 4, 1 8/5 *o0,5 anstelle von 4, O E/SO 0,5, zwecks Anpassung an
e Zahigkeitstypen der Desok.

a

1 siehe Niederschrift uber die 3. ~itzung des U.A. am 17. Oktober
‘1941, Anlage, Blatt- "Normalschmierole"’



Beaptechun deu Normblattentwuru‘s "Norma-
e R

’Anlagé Zum Schreiben ¢om 7. 4 1942)f '

'ziah‘i'gke‘mty,sw

1

1) Zur/%ufstellung ‘der zahigkeitathe 2,1 E/20 4 o 5 anatelle
1,9 « 2, 6 E/2O erfolgen keinerlei Einwendungeh

2) Gegen die Umanderung der Z—Type4«)E/?0 ) in mpEVEO_ETO,S éprech
Dr. Baamder (Griinde:. Abstand z&ischen Type 3 6 E/20 und der folgende,
Type, d.i. 2 »5.E/50, entsprechend etwa~7-big 8 E/20, wird gu-groB, i
Typ? 4 E/20 spielt gls Sondersl fLr Isolierzwecke eine groBe Rolle)'
Dipl -Ing. Burgdorf (Grinde: ghnstigere Lage dér Z-Type 4,0 E/2O :
zwischen den beiden benachb= arten Typen 2,1 E/20 und 2,5 E/50 Zweigel
an der hotwendigkeit elnesxoles 3 0 E/20 anstelle 4, 0 E/20 fir Werk-gg
zeugmaschinen),

-Dem Vorschlag Dr.‘achick ‘die &wischentype 13,5 E/20 =0, 5 .ein-
zueetzen, stimmen Diél.zlng.nﬂurgddrf und 1nsbeeondere auch lgg; : f
Leffler als Fachmann fiir Werkzeugmaschinenbau zu. Fﬂr_giagg Oltype
sprechen sich ?erner aus Dr, Bandte, Dr. Brunck "Dry- Thomas, wdhrend
"Dr. Baader dahin neigt, die Type 4,0 E/20 als Normalechmierbltype ‘
2u belassen und Type 3, 0 E/2O als Sondqrol Zu fﬂhren, wenn sie fir
den NerkZeugmaachinenbau notwendig ist,

3) Gegen die Aufetellung ‘der Z-Type 4,1 E/SO anstelle von 4 O E/SO
werden keine sachlichen” Bedenken geltend gemacht, o )

‘Die behandelten ‘drei Z-Typen lauten somit kUthig 2, 1 E/2O - 0;5@¢
3 5 E/2O -0, 5 4 1 E/50 & 0,5.

Die inregung Dr. Baaders, die Centistok miﬂ eiper Zahl ungd %
wie bei den Englergraden, anzugeben,:wird dshin beantwortet, -dag -
~die vorliegende Form die zweckmaBigste d8t, da aich die Werte der
Centiatok nicht proportional, sonder exponential steigern, -

’ .
Flammpunkt
s
*ir die nen eingefihrte Z-Type 2, 1 E/20-~ 0»54mit dq
Toleranzwert 1,6 gegentiber dem unteren Toleranzwert 1y
Z-Typc 1,9 E/20 - 2,6 /20 wird die. Flammpunktangabe‘ d
s 125 lautete, umgedndert. in: Flammpunktbu ﬁr ;9‘9,,m1




- Kélteverhalten

oz g;m”?Q?Bthag*dgryfrﬂﬂuhg des Kélté%e}pﬁlfeqp im.Udeéfwkn )
erfolgen keine Wortmeldungen, pr, Schick welst nochmals dapays hin,
dss die‘Anwcﬂé@hg'dce—ﬁéﬁohr;Vprfahrgha z.Zf;ﬁdie praitfschstevLﬁsuné
fir die f{ﬂfuhéfdeakxﬁltéyérhéitene der Normalscﬁhiéqﬁle.bedéutet, g
eine Aveicht, der sigh»guqh$nr.‘giager”anschlfeﬂt.”Dr. Schick schligy
‘ ‘ Frage der einwendfreien Prifungdes
Kﬁlteyerﬂéltens_Vbh SchmiérslenweinenTkleiaergpvSondefarbeitséﬁs-
schu8 vor und als Mitglieder desselben di; Herren Dr. Baader,
Dipl.flng.‘Beuerlpin,rprg«UrlaB, Dr. von Philippoqiéh. Da es sich

“um ein Prifverfahren hande1t, wird Dr. Hilliger (DVY) gebetep werden,
'aqs dem Mitgliedgrk#e;s des Afbeitéghsschussea "Priifung von¥Schﬁier- 

stoffen" ebenfalls einen kleiren Arbeitskreis zu wihlen, Beide - - °
Ausschilsse behandeln dié'Fragé"gemeinsam. Die Phyéikaliach-Technischg
Tﬁeicpsahspdit]rdie éﬁ-ehestén zur Durchfiihrung praktisgher'Versuéhqv‘
z;Zi.“in\der Lage aéin,durffe; wird gebeten werden, diefbishgrigen g
Vorschlige Dr, Baaders zy iberpriifen und éndereiseits von sich aus
8eeignete Vorschlége 2u machen, Zyur Teilnahme En;der Beépreéhung mit
der Reichsanstalt und ¥itarbeit erklarten sich weéiterhin bereit

Dr, Biunck, Dr. Velde und pr, Zorﬁf"Zu@ Vorschlag pr, Baader,'einfn
Hinweis in den Normblatt oder im maschinentcchnischen.Kommentap auf-
iﬁnehmeﬁ;'daB es sich béE‘Anwendung des U-ROhrvérfahrens 2ur Priifurng
‘des‘KEIteverhaltens zunéchst um eine)Notldsung'handélt,‘%estehen
Bedenken einer Verwasééruﬁg deé“’ormungsgedanken&_Von‘allgemcinem'
Interesséfsind hiefzu folgenda grundaétZlichen‘Auafﬁhrgngqn%yonmwfw
Dipl,-In ._Gdbelfi;ﬁbaa~Nérmblatt H611 eih‘Arbeitsinétrument_sein
“aﬁd‘hﬁlt einen gpwiésen‘stanq der Entwickiung'fest.fEine Norm ist
nichts FEwigea, die Entwicklung 1st sténdig im Plug, gip derartiger
Hinweis, wie inn Dr, Baéder’wﬁnécht; wird auf einem Normbimit pup -
.dann angegeben, wenn im_Auaschuss‘schon der’Béschlhaa,vorliegt, daB
in absehbarerléeiﬁ Wiéder etwas anderes kommen‘soll‘und dag mangggcbg;




an hst halt Dr. Baader, entsprechend dem von ihm geauﬂé&ten
ke : inen kurzen Vortrag uber "Alterung und Korrosion von Schmierz
tﬁlehhin Abhﬂngigkeit von der Neutralisationszahl" ,der auf eigenen
f@Untersuchungen aufbaut, Die Darlegungen Dr. Baaders liber aelne Ver-
‘»auche nnd die’ daraus abgeleiteten Ergebnisae lassen sich. ¥urz dahin.
: zusammenfassen. B :

Verwendet wurden fir die Vereuche
-A) ein echwachraffiniertes 01 mit Nz, Q 46 (d 0‘ 0,935, 4, 3 B/50)
“B) ein vollraffiniertes  n " Nz. 0,03 (d,¢ 0,935, 4,3 E/50)

C) ein Regenerat C \ Co" Nzl 0,03 (d20‘ 0, 897, 4 34L/50)

Mit diesen. Olen wurden- Alterungsversuche nach Baader bei 95°

und 80° C (48 Std., 25 Hube/Min) vorgenommen unter Vefwendung der
Cu- und Pb~Spule.

'Frgebnisse und Bchluﬂfolgerungen nach Niederschrift von Dr. Baaderf
l) Das schwachraffinierte 61 entwickelte im Gegensatz zu den anderen
;‘Olen bei’ 80 ~reichlich Alterungsstoffe, sodag hleraus die Folgerung
~gezogen wird, daB dies auch bei 60° der Fail sein wird und daher eine
;Verwendung fir zahlreiche Schmieratellen ausgeechlossen ist.

2) Die Korrosionawirkung ist fur das schwachrafflnierte 01 bei 95°
fschon nach 48 Std, an‘Kﬁpfer und Blei sichtbar, Bei 80° 1ist die

-Korroeion schwacher, d, h. sie braucht zur Prreichung gleicher Wirkung
lingere Leit.

'3) Aus 1 ung. 2 folgv, ual die Erhohung der Nz, von Raffinaten auf

0, 40 fir die Betriebe nicht tragbar ist Sie kidnnte angenommen werden
flr solche Schmierstellen, in denen jeder Oltropfen nur einmal oder

. hdchstens einige Male zwischen die raibenden Teile gelapgt keine
ortliche Erwarmung auf mehr als 60° ¢ eintritt, entaprechned einer

. mittleren OltemperatuxwvonWBO --50°..¢,- -und--Beriihrung mit" ‘Nichteigerns.

-metallen"fehlt oder gering 1at Allein bei diesen milden Betriebs-

bedingungen kann in der Regel auch ein Destillat verwsndet werden.

Die Herstellung von Destillat beansprucht aber die Raffinieranlagen
<'h1naichtlich Durchsatz und Verbrauch en Raffiniermitteln bedeutend

weniger als die teilweiae Ratfination.

4) Die Einwendunq,wdaa beiugebrauchten~Olen~noghWQedeuteha”hﬁﬁéFS

sz.~Werte ale 0,4 gegeben sind, z.B. bei Démpfth;binenblen, und



Anvden Vortrag schlieBt aich eine rege Auaspriche an, diq sich
zunachay—mit dem Vortrag nelbst befaBt und ‘dann zur Frage der Neu#
traliaationszahl im Falle der Normalschmierole ubergept, um Klarheit
zu gewinnen, ob es bei der bisheriggn Festlegung bleiben kann, d.h
Z -Typen der Normalschmierohe bis einschlieﬁlich 2,5 E/SO, Nz, =0, 2.:
4,1: E/50 - 0,5 u. folg., Ne. '¥ 0,4, Dr. Baader- und ‘Dr., Baum' sprechon
sich gegen den oberen Grenzwert Nz. 0, 4 aus, da der. Beweia fehlt d“
Schmierole mit Nz. 0,4 keine Schwierigkeiten hervorrufﬁn. Dr. Baum
regt an, Schmierbme. deren Raffination auf Nz. 0,3 mit zu‘groﬂon o}
verluatan verbundon 1st, ala Deatillat ahzugeben. ‘B schlagt spﬁte,
vor, ea in ‘der Vornorg bei dem oheren Grenzwert 0,3 zu belassen und:’;
dieaen Grenzwert - ‘erst, dann zu erhdhen, wenn 'auf Grund uberzeugender
Vereuchsergebnisse dies unbedenklich ereoheint Es kommt . dann das Er-
gebnis Qer Rundfrage von Obering, BShm bei den Fachuntergruppen der :
Fachsruppe Maschinenbguazur Verlesung. Der Gesamteindruck aus den ‘
Antworten 1st der, da8 aus der Praxis des Maachinenbaues heraus kein%
grundsatzlichen Bedenken vorgebracht werden selbst’ gegen einen oberen
Grenzwert fir die Neutralisationszahl von 0,5. Diese Mitteilungen 'w“
stoBan bedi Dr. Baader auf starksten Widerspruch, der praktische T
Unterlagen fir die Behauptungen zu sehen wiinscht. Dr. Baum schlieBt
sioh dieser Ansicht en. Auf Seiten der Anwendungsingenieure Di 1.—In'
Burgdor y. Dipl.-Ing. Beuerlein, Chefing‘AThiesaen. auch_ bei Dr. Zor:
bestehen dageeen keine Bedenken gegen die Nz. mit dem oberen Grenswe
von 0 'y fur die hﬁheren z-Typen von 4,0 E/50. ab. Erwahnenswert ist
noch dia Angabe Dr; Bauma, daﬂ man 1n seinem Kreise mindeatena 10
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‘den letzten Jahrzehnten praktisch mit Nz. bie 0,2 bei Schmierglen
arbeitet wurde. Dr. Bandte weist darauf hin, daﬂ es auch normale’
Maachinenole,mit Nz. o 25 gegeben hat Nachdem aich Dr. ‘Brunck auf:’
die entsprechende Frage von' Dr., Janssen dahin geau3ert hat da8 nich
Jeder Hersteller nun unbedingt duf dex- Hochstwert der Nz, von 0 4 hi_[
arbeiten wird, schlagt Dr. Schick entsprechend dex vorangegangenen ?
Anregung von Dr. Baum‘vor, fir alle Zahigkeitstypen w1eder eihheit-
lich ¥2. £ 0,3 einzusetzen. R

‘,A Zu’ den dbrigen Eiggrschaftsangaben in dem Normblattentwurf
Reaktion," Asche, HartaaphaIf—\Wﬁsser, ‘Feste Fremdsioffc erfolgen
keine ﬁortmeldungen.

Bezeichnung der ultypen

Fs werden folgende Vorschlige gemacht.
1Y Dr, Bendte: DIN' ¥r... 2,1/20, DIN Nr.., 3, 5/20, Y)IN Kr... 2,5/50 uE
2) _;Ql.—lng. Gobel regt an, die Leihe der Zuhigkeiten berﬂ50° nach’
unten zZu verlangern, d.h. also in das Gebiet der Z-Txpen bqi 200,
um die nngaben nur bei einer Temperstur zu machen;

"3) Dr. Urlss hilt es flir richtiger, beim Vorschlag Dr.. Bandte die

{

" Kommas wegzulrssen, 8lso DIN Kr..21/20, 35/20 ...
4)>1_gfchem. Gwinner regt ein drei- bis vierstell1ges Zahlenaystem
an, - derﬂrt dafl die" letzte Lﬂhl den: hinwels auf die Temperatur
. gibt, d.i. 212, 352, 255 .., o an
5) br. UrlaB und Dr. von Philipgovich schlagen vier- bis funfstelllge
Zahlen vor, somit 2120, 3520, 2550 ...; ersterer regt dann zur Ver
einftchung die Abkiirzung S (= Spirdel’sl) fur die Zahigkeiten bei’
- 20° und ¥ (= Maschinensl) fir die Aahlgkélten bei 50 an, also
821, S 35, W25, M 41 ......

a6)wDiplr-ing:”beelwéﬁﬁfiéhiiwim vorletzten Falle die Wegla‘sung

der Null, Dr, Jchneeberger die Trernung durch ein Komma, das
wiirde sein 212, 352, 255 bezw, 31 120, 35,20, 25,50 -usw,
7) Dipl.=Ing. Burgdorf schlégt die Benernung 212, 352 255 usw.,. vor.
8) Obering, Jessen macht den Vorschlag, nicht dem Blntt, sondern
jeder oltype eine DIL—Nummer zu geben, doch weist Dipl.-Ing.,Gsbel
gfhin, da8.. jedes. Norimhlatt-nur-—e-1-n—e- “DIN=Nummer haben
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9)*Dr. Zorn regt die Benutzung -ger cst-Werte: an unter Andeutung
der Temperatur in der ersten Ziffer, also 213, 225 517 usw b3

A

’”j_ (Den meisten Apklang fiﬁdet/der zuerst erwuhnte Vorschlaglnr‘
UBqﬁdte, 80 daB ala KurzZe{chen fUr die binzeltypgn auf Vorachlag\‘
des: Obmznnes gewuhlt werden: 2 1/20, 3, 5/20, 2, 5/50 uswW.

. Dam;t‘ist die Aussprache uber die Abfaesung des Normblatt-
jnntwurfes abgeschlossen.

Einleitende Ausf“hrungen zum mnschinéﬁtechnischen Kommentar.

¢

Chefing. Thiessen, der, wie der. Obman¢ Dry ochlck elnleltend H
bemerkt, die hauptarbeit bei der Abfassung dps mdschinentechnlschen
Kommentqrs gelelstet hat,. fithrt zum SchluB der bitzung zur Orien- -
tierung dea U.A: und hnreguno zur praktischen Nitarbeit folgendes
aus: Nach Ansicht des. V% A ist es notwandlg, zum Normblatt "Normal-,
schmiertle" eire Aufstellung 2u . schaffen, aus der zu - entnehmen iet,
fir welche gchmlerzwecke die einzelnen Oltypen zZu verweénden gind,

In einer vltzung der Verwendmymingenieure bei der. Treuhandstelle
-Hamburg der Reichsstelle fiir Mineralol wurde die Aufstelluﬂg Thiessen:
ale zweckmiBig angesprochen und daraufhin dieser Teilentwurf den Wit
‘gliedern durch den U; A.‘zugesardt Die eirgegangenen nnderungsvor—
schlage waren nur*geringfdgiger Fatur, Hit"Maschinenfabrlken und -
‘GroBverbrauchern wurde zum-Teil schon in Verbindung getreten zur
‘Vervollstandlgung des vorllegenden Materlale. Das gesamte Gebiet wurde:
in dref Gruppen aufgeteilt- 1) Kraftmaschlnen, 2) Arbeitsmaschinen
fir allgemeirne Verwendungazwecke, 3) Industriegruppen Dazu kam
spaterhlr ~die vorlaufig als" "Sorderblatt” bezeichnete Aufstellung,
die allgemeine Schmierntellen wie uleltlager Walzlager, Getriebe
usw,, zusammenfamt Die Elnteilung der Bldtter erfolgte nach Schmier-
stelle, srt der 5 chmi@rolzufuhrung, Betriebsbedingungen, Lagertem-
‘peratur unter Anfligung der Z- ~Type, die zuniichst ziffernmaﬁ1g mit 1 -
"”bezeichnet wurde” entsprechend der Heihégfbige der Typer auf dem
Normblatt.: Die Bezeichnungen "leicht" “mittel®, “schwer" ‘UswW, . werden
80 weit als méglich durch zahlenmaﬁige rngaben ersetzt werden je nach
den von den Maschinenfabrlken\einge nden’ Angabern, AuBer-der Gleit-
.geschwindigkeit wurde unter den Betrigb@hqdingungen die Drehzahl
_.aufgenommen wpgen der allgemeinen Gelau{igkgit dieséB‘Begriffes. In
,mdﬁr_vorliegéhden~Formbséi~qermgntwurfwﬁeQ\Kommenﬁars”nBCh”Iubkenhéff;




‘er solla die’ Anregj ':zur"praktiuchen Mitarbeit gebena Nach d%esen

;Ausfuhrungen dgpkt Dr. Schlck Herrn Thiesgen fur. die umfangrei i
'Arbeit die«mit der Agfatellung“des biaher vorliegenden Kommentar-
entwurfes verbundpn war. f“ L S

e AnschlieBend regt Dr. VOu-Philippovich an im Begleittext zum/
maschinentechnischen Kommentar auch auf theoretischs Fragen der :
‘Schmierung einzugehen und hierbei die Definitlonen uber krten oder
Zusténde der Schmierung bei trockner und flusniger Reibung, bei
Grenz- and: Mischreibung zu beruck31chtlge ’ dbe)demnjchst von\ihm

in der Zeits hrift des VAI veroffentlicht wgrden. "Er halt es fir
-zweckmaﬂig, in diesem Begleittext auch eine Abgrenzung zw1schen
”Normalschmierolen und Sonderschmlerolen festzulegen. Er weist ferner:
~darauf hin, daB8 bei den Normalschmierolen bzw, 1m Kommenter zu diesen,
'tdie Einteilung im wesentlichen :nach der Zahlgkelt vorgenommen wurde,'
‘d.4. unter Benucksichti&ung der Verhaltnisse bei. Vollechmierung hdaB
’dagegen bei den Sonderschmierolen die Zahigkelt nicht ausschlaggebent
fir die Charakteriatik der Schmiercsle 8ein kann, sondern auch die
molekularen Krifte beruck31chtlgt werden mussen und Eigenschaften wid
Alterungsverhalten, Fluchtlgkeit usw, der Jle in Frage kommen:, :
¥ Dr. Baader bringt ferrer zum Ausdruck in der Spalte "Tgmperatur
3ié Rrumtemperatur bzw. die- Lrwarmung des Lagers dber Raumtemperatur
2u berucksichtlgen Aus dem Kreise der Sjtzungsteilnehmer wird ihm -
jedoch durch Zuruf entgegengehalten, d=8 ausschlaggebtnd fiir die
Auswahl des Schmlerstoffes dle Lagertemperetur ist,

, ‘ Nach Beendlgung der Aussprache bittet Dr. Schick die Anweserden
um schrlftliche insendung von Anregungen zum Inhalt des maschinen—‘
technléchen Kommentars und schlieBt die “itzung mit Dank .an die
Anweserden fur_lhre yitarbeit.




.9 zung des.Unterausschusses fur
Schmierstoffanford@r ger am 6. Nai 1942 im Hause
“der I. G.: Farbeninduatrie.w A

‘Beginn- 815 ;fﬁn 1215
Einladung zur Sltzung erfolgte mit bchrclben vom 23 April 1942

‘Aqweserd wnren die Herren' N

Dr. Baader, Dr. Bandte, Dr Beyer, Obering thm, Dr. Brunck
Dlpl‘41ng, burgdorf Dr. Linﬁemﬂnn (in Vertretung von Dr. oChuFem nn){
Dr. von Philippovich Dr., ochick ‘Dr. schneeberger, Dr. W. chneider,
Dr, Seeles (1n Vertretung von Dr. Lutkemeyer), Dr. Seemann (in Vertre-

‘tung von Dr. Schwaiger), Dr. UrlaB bri Velde, Dr, Zorn,’D?T\Reggl‘
(in Vertretung von Dr., Jﬂnssen) ’ ‘

Als Giste: Dipl -Irg. Beuerleln (Rhenan1°—0qsng), Ing, Leifler

(in Vertretung von - Obering Nltan, Maschinenfabrik pr, Werrgr Ae=G, ),
Ing. Liith (Gasolin AJ=G. )s Obering. Jessen (Deutsche Viscobil- ,l GmbH
Ing. NHFﬁekamp (Nerag), Chefing. ahlessen (Deuttéhe Vacuum Oel hi=G, )

‘Entschuldigt fehlten die thg&ieder des Us A. (Urterausschuﬂ)

'Dr. Baum, Dr, Jielcr, Dr, Lutkemeyer (Vertreter; Dr. Seelegy,

Dr. Schlobnch, Dr. gchnelder (Reictisbahn), Dr, Schﬁﬁ—‘ahn (Vertreter.'
‘Dr, Lindemarn), Dr.chhweiger (Vertreter: pr, Seemorn),’ Dr’ Thomas,
ferner Oberirx. Mitan (Vertrcter Ing, Leffler) und Ing.-Chem.Gwirner,

Vorsitz: Der Obmann br.'Schigk
Tagesotdnuhg;._ h Bcéprechgggﬁgps Anwendungskommentars.

Nach der Bezrifiung ‘der Anwesenden. dankt der Obmnrn Dr. Schick .
~zunichet der. .I. G Farbenlndustrie T Uberlassung des vitzungsr umes.

Gegenatand der Besprechunb dieser Sitzung, die- die‘Fortsetzung der,,
4. Sitzung bildet, ist der maschinentechnlsche Kommentar, der wegen
Zeitmeongels in der Sitzung am 17.4. 1942 nlcht mehr in aéipgn Einzel-
heiten behandelt werden konnte, . “ ‘ ‘

" Dr. Schick gibt zunéchst die Anregung, kunftighin den maschinen<
technischen Kommentar ala:"Anwendungsplan -zum-Normblattentwire" hormal-
;schmierﬁle" zu bezeichnen, ferner nicht mehr die. Gesamtheit _der




'die‘Schmierdle zuaammenzufaaaen,,
¢-Bigenachaften- de‘ alschmierole dberschreiten,‘unter
Glen” (D) dagegen die Schmierﬂle,/Welche die Eigenachaften
'der ormalabhmierble unterachreiten Weaterhin teilt er mit daB, ‘
wie’beschlossen,‘die ﬂirtachaftsgruppe hraftstoffindgetrie gebeteh’ ¢ 
mdie Einteilung der "dunkleren Schmierole" in Typenklassen 5
. und-die- Sammlurg ‘der Erfahrungen in der . Praxis mit diesen einzelnen
HTypen zu veran%assen. Alg bearbeiterde Stelle\durfte die Treuhamdv
stelle Heamburg der Reichestelle fir. Minerealsl in Frage kommen.
. Darm berichten \ Chefing. Thiesgen und 5ipl.~Ing.’ Beuerlein uber
neue Vorschlage ‘zum Anqendungsplan, inabesondere iber das Ergebnis -
ihrer Rundfrage bei Maachinenfabriken und Verbrauchern, die sich
vorzugswaise auf’ Zahlenangaben Liir Belestungen und Gleitgeechwinqig-;;
keiten bei den verschiedenen Magchinen eratreckte.
. ‘Chefing, Thiessen fihrt aue: 1) Der Anwendungsplan kann nur
‘einen iAnhalt flir die Jchmierdlauswahl bringen, .ohne eine Gewdhr dafur
zu ubernehmen, deB das erwihnte (1 in Jedem Einzelfalle. unbedingt das
'einzig mbgliche ist, 2) Es atht _zuniichst aaf Schw1er1gkeiten, durch-
_gehend thr die allgemein ublichen Bezeichnungenx "leichte”‘ "mittlere":
"achwere" Maschiren Zahlengrenzwerte einzisetzen, 3) Vorechlage sind.
auBer den Anregungen Dr.. Baaders in dertletzten’bitzung geitens der»
U.A.~Mitglieder nur von Dr. W, Schneider eingegangen, der. enregt,

a) Pbrdermittel aller Art PreBluftwerkzeuge, Pumpen, Schleudern,
'Ventilatoren unter allgemeine Arbeitemaschinen aafzunehmen, b) fur die
'Bezeichnung "leichte" ~"mitilere": usw, Maschinen moglichst ziffern-'
méBige Abgrenzwerte anzugeben, c¢). im Teil "Industriegruppen" Z, B.nauch
Druekereimaachinen zu berﬁcksichtigen 4) Auf die-. Anfrage ‘bei 32
Maschinerfabriken und einzelnen GroBverbrauchérn, insbesondere Uber
tuafullung der Spalten "Betriebsbedingungen" in den Tafeln des Anwen-
dungsplanee mit Zahlenwerten aind vorliufig nur 7 Antworten einge-‘_“
gangen, davon. 2 positive Antworten dhd 5 Antworten ohne Erganzungen‘F
.oder besondere. Voreehlage. Bedenken slnd gegen den Anwendungsplan B
als. 8olchen bzw. die Art aeiner Gestaltung nicht vorgebracht worden.

Die Fritz Werner Av=G, hat vorgeschlagen, leichte, mittlere und’

achwere Werkzeugmaachinen durch ~Angabe der Leiatung in PS an den *
Antriebsstellon zu kennzeichnen. Dieaer Vorschlag wird suf Blatt .
wgrkzeugmaschinen berucksichtigt werden, Ein Vorachlag der Junkera—
-Werke -eu-dieger. Frage . geht dahin,wbei Werkzeugmaschinen fur "leichte"
‘Belastuns 1 kg/cm2 Lagerlast zZu wuhlen. Die Fried, Krupp Gruson-Werkc,

/
;wurda,

/,‘




Nagdeburg, hﬂben sich vorzugsweise zu-der’ nlqttern aementinduetrieli
frdustrle“der u.elne und hrden, Jummllndustrie, ateinkohlen— Braun

kohlen— ard Sllberbergbau geauﬂert Is wurden/fdr d1e elrzelren a
;schinertypen ergifizende . ‘ngaben\zu "Belrstung und Drehzehl" mitgetei
tnd welterhin elre,grodere Reihe der- Tnmpertturang'ben bcstatlgt.
‘Dagegen korrten VOrn; den krunp-urusonwerkcn kelne entsprechenden Zahl
“werte fnr dle in e law erke}, PreB- Und Llehnerker veqwendeten Maschl
-nenty pen veteben werder), da das Geblet 2u umf°nbr910h iat uxdmdﬁf Ve
hultnlssé zu urterscrledllch gird.
Arschlleﬂerd bericrtet Dipl. -lrg. Beuerlelﬁ iber die: hrgébnlssp"ﬁ
gelner blelchgeﬂrteten fnfragn an welitere 32 haachlnenfﬂbrlken.  e

qmd 7.&ntworten 01rgegan5en ahnlichen Inhaltes, wie Chefln. Thiesse
‘erWahnte. Eine Firma der Holzbenrbe1tungsmaschinen fordert Beachtung

des Kalteverkmltens der Qchmlex ile fur Holabearbeltungsmaschinen, de

diese Masachinen sehr hiufig in.kslten. oder schlecht gehelzten Réumen

stehen. Lire Firms dee uronerkzeubmaschlnenbnues ‘winscht .zu jeder "
Schmieroltype die ingabe der: verachiedener Verwendungszwec&e. Eine »L

GroBfirma dey Mihlenbsues sardte'z. B. nur ihre ochmierarwelsungen

ein ohne 1rvendwelche weiteren huderungen. Die Firma Llnde, Wlesbaden
ist gegen\PrAfung des Kultevcrhaltens im UsRohr fir den-Pall, daB die

fnwerdung dieses Verfahrens nicht nur voribergehend ist,
"Im- anschluB nn diese’ LuafdhrungenMEEEEBt Dr. Bsader Bedenken
dagegen, den :nwerdungeplan in seirer noch unvollkommeren Form mit
den YFormblett zu kuppeln., ¥r régzt en, nar eiren kurzen érlauterndehMg
Text im Cinre ééires_VS}schlxgeé anzufiigen. Dr. Schick wéﬁdet gegen‘?
diesen_vorséhlag éin, daB doch in der Bezeichnung der NormalschmierQE
bltypen dér-Verwéqungszweck nicht mehr enthalten ist, .dej daher :
‘eine .nwelang fliir die zweckmaﬁige Anwendung der Nermalgchmierole
rotwerdig ist. Dicsen, Zweck erfullt der Anweroungsplan in ‘der vor=-

llebrrden l'orm, auch wenr. er zur Lelt noch Liicken aufweist.[Fin nur

. i)
allgemelrer Hinweis dirfte die ufq :be  nicht erfullen Im ubrigen
wensen DipY.-Ing. euerlein ,ané¢ .Dr. Bsndte noch darauf hin, deB schm

‘,seit elnlger Zeit die Hersteller sich im wesertlichen auf die Zahig-

—wﬁ.ﬂ
“keitstypen des Normblattes: eingestellt hoben und dafl der“Negfall

einer grolen /nzuhl von Zwischentypen zu kelren ochwierigkeiten
gefihrt bat, '



er Jedoch nicht fir dap”“ncrﬁub at; selba

allgemeinen Ergebnissaw
& .

Nummerq 100 bis 199, fur allgemeine Arbeitsmaachinen die Nummern'
200 bis: 299, fur Industrie- und sonstige Verbrauchergruppen die

"Nummern 300 bia 399 zu w&hlen, wird nach Mﬁglichkeit berdckeichtig
werden. : . : :

;Kiaftmaschinen und Arbeitemaachimen fur allgemeine Anw dungazweck
bei den einzelnen Positionen der. Induetriegruppen soll
werden, um anzuregen, daB die einzelnen . Industricn an

beiten und zu der Auafﬁllung der einzelnen Arbeitsbedingun en ei-
tragen, S ' o 4

' Bei der Besprechung der Einzelblhtter ergeben aich folsende
fFeetlegungen. ' !

wl)“Die Tempereturangaben Uben 0° erhalten entaprecﬁbhd
uchreibweiae kein Vorzeichen. B




L erholendn.Angabe
‘H” ,TTropfachmi uﬁg vird vorlaurig abgea hen. =
Auf den: Sémhelblattern "“aschinenelemente" werdez ;ur Kennzeichnun :
v stung von: leitlagern folgende Zahlenwerte eingeeetzt werden: :
EE ehr leichte' Flestung. Belaatung bis.ca 2 kg/cm

léichte | W " >2bisl0 kg/cm
,m)ittlere SR " >1o bis 80" kg/cm
achwqre m e >80 ks/Cm

5) Auf Blatt "iraftmasohinen" das. auch weiterhin nicht unterteilt
‘sondern 8ld ein elnheitliches Blett behandelt werden eoll, Werden
: noch Angabgp fir die’ Schmierung von Dampfmaechinen bei Belastungen
dber 30 kg/cm2 aufgenommen werden;‘da-bei diesen Maschinen nicht nur
Umlaufschmierung, sondern be1 alteren Maschinen such Tropfachmierung !
,”vorkommtg Ferner werden suf Blatt "Kraftmaschinen®" noch\stromerzeuger
aufgenommen.

6) Auf den Blattern "Arbeitsmaschinen rir allgemeine1Verwendungszweck
werden noch Pdrdermittel aller-art,. Pumpon,*PreBluftwerkzeuge,
IS” eudern, Ventilatoren, ferner MeBinutrumente eingefigt, Die ziffer-
maBigen Abgrenzungewerte flir leichte, mittlere Qaw. Werkzsugmaschinen
.werden entsprechend den Vorachlag der’ Fritz Werner A.-G. eingeletzt ‘
werden, Zerkleinerungsmaechinen werden suf dieaem Blatt nicht ein-
gefigt, weil die— Verhaltnisse Zu verschieden sind, sondern sie wezdon
dementaprechend bei den einzelnen Induatriegruppen untergebracht.

7) Blatter "Industriegruppen" : ‘

Das Blatt "Chemische Industrie™ wird von Dr._Zorn mit leitenden-
Ingenieuren der T, G Farbenindustrie dberarbeitet und dem' U, A, zuge-
‘stellt werden, Fs erfolgt die Anregung, hierbei auch Schmierole unte
beatimmten chemischen Einflissen gz Zn beruckszchtlgen. - Das Blatt
Maechinenbau usw, wird die Uberschrift erhalten: Neschinen-. and-
Apparatebau, Fahrzeugbau und Werften. .
" ‘Nachdem die Besyreohung iber den Anwendungeplan abgeachlossen
ist, teilt Dipl, =ing. Beuerlein mit, deB vom techniechen Beirat bei
‘der Treuhandstalle ‘der Reichaatelle fiir Mineralal ein Entwurf zur
Normung der Bereohnung des Schmierleerbrauchea bearbeitct wird.
Der‘antwurf Wird dem U. A, eingereicht werden, Dr, Janaaonvberur

' ine dringliche Behand ung dieser Frage T




z\u'n, nwendungsplan einzureichen.





