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Herr He yer gab anlﬁmiich,des Besuche des Herrn Obering,
Hula der tlbag & 27, 1.‘Riohtwerto‘an, #wischen denen die

Produktzuaamuanwetbungen der Synthese 8chwenicen, Xy nannte‘Qie

Analyae Tir frisoh eingevusuten Kontokt ung iy alten Kontakt, wo-

bei ausdriickiich betont wurde, deps dieses die auftretenden Greng-

Wertelsind\und q1e'1aufende—Produktion ewischen diesen Werten

liegt uny dage auoh Hioht fip den Lurelischnitt dag arbthoetigohe
‘ Mitcel?bezogen'weruen ‘arf, demn die Kurven der Procukteuscmienw

setzung verloufen keineawegs linedar 2wisoten den” Anfan,, ge und

‘Endwerten, .. . _ :
' Die durch _Engler-lbasti.t.lation'ez*mittelten Werte llegeu wie
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Ofenkendensat, alter Konvakt
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BierfUr gadb Herr He ge r 2 Werte an:‘\(foif+l 7'
PAinil oM gy R
o ”} Lt Anal;aenrgfﬁeﬁA ! ‘nelysenreihe B
Siedebeiinn 5% 54° “
bis 60° sledend 2 Vol 2 Vol.#
" 8o w T - » ‘ -6 ."
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Pareffingetach, alter Kontakt

Analysenreihe A Anslysenreihe B
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Diese widen Analysenreihen sind von 3 Tage auseinander iieueng.
-den Proben exrmittelt. Dieﬁq;baaqnabweichunganmhaben ihre Ursa-

“ohe-inebesondere iu Einflup der Aussentempera.ur suf die Rohpe

leitungen und Abscheiderorgune. )

Die su den vorstehenden Sieueanalysen gugehdri en Gesamtauf-
Yeilunsen der Produkte lie.en folgendermassen;
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Aktiengssellschart
Oberhausen = Holter -
Ihre Zaichan" o Unsere l:ld\on Oberhausen (Rheinl.),
i3 ,szhjwc ‘ “ 12,November 1942

Bewif:

sind_ nach' Siation Sterkrode zu ridven,

10099 3000, 4, Q. 81K, 1y -

"Arezzo" / Unser Auftrag 180 210

‘Extraktion und Tzocknung des &ontakte

,Bsi den’ Besprschungen def fir die rrocknung deg extrahierten

Synthesekontaktes in: unseren Angeboten an dle 3103 vorgenehonen
MaBnahme ‘worde uns von Ihnen die Zinfin arung von heiflenm Synthese-

s und Vraislaufaasbemiscb vor: der Stufe I und-die RUokfuhrung dos~

selben in die Stufe; II angegeben, Dabel sollte gleichzelitig
das.in Yontalkt ‘noch festgehaltene Extraktionsbonzin -teils in dor
Druckblwﬁsche, tella in ‘der hondensation Stufe II aus dem Remte

g gas wiedergewormen werden.

Wir haben die entapreohenden -Rohrleitungen usw. hierfUr in un-
aaren Angeboten ‘vorgesehen-und.die Trocknungsweise in unserer
erwelterten: technisohen Beachreibung zZu_ unserem Angebot vom

;11 4. 42 erwahnt.

In den Besprechungen am 18. and 19 9. 42 hel Ihnen wurde die
thrsktion eingehender erdrtert. Ls-ergabisich ‘hierbei, Qa8
o 4°=:5'n” doa. Extraktionsbenzing. {zwischen 170 - 200% siedend)
nach der: thraktion noch“im 7 ontakt bleiben. Eine Wiedergewiniung

;dieses Benzins und Trocknung des Iuntukteo vor dessen Austragung
7naoh dem:von Ihnen angegebenen Varfahren lat nioht mﬁglioh. da
Clder” Gegendrucx von-cd, 17-.atl’ der 11, Synthesestufe praktisoh
:‘kpinerlni nennengmerte uhuti&uﬂ& ueu byntheseguaes ZulHBt ind




P : b
\'l:r haben dér’x Voraohlag gemacht, das Extraictionsbenzin gua::
dem Kontgiet duroh Einblasen von Wasgerdampf auszutresben ng
denwassardampf ait den Benzinddmpfen ansohlieﬁ_qqg
densieren. Dieaes Verfahren wurde aber -von Ihnen wegé

. durch die Wasserdmnpfbehandlung des lcdntaktea eﬁtutahendena
- Aus tPagungaschwierigkelten desselben’ abgelehnt.

Fach- dexi’ von uns angestellten Uberlegungen aoheinf:fann"f\d'ér in
-der Skizze .0-1537 dargestelite und in der anliegendet{ Beschrei~'
bung .‘erlﬁuterte Weg, der eine Irocknung des Xontaktes. und ; :
Wiedergewinnung des ‘darin enthaltenen E;ctraktionéb'enuina.eil‘w
mng}.lcht, gangbar, )

Vir bit’t"ep Sie, diese gegeniiber unseren Angeboten no't'w‘ehdige )
inderang za prifen und uns beldigst Ihre Stellungnahme su -
dieser Arbeitaweise bekanntzugeben, Falls Sie disaer zuntin.
men, werden wir genauere Unterlagen. ausarbelten und Ihnen
diese unterbreiten, B

Die Mineral®l-Baugesellschaft haben wir gleichfalls um Ste -
lungnahme hierzu gebeten und dleser einen Durchdruc ‘die§en '
Sohreibens mit den Anlagen Ubersandt. -
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Batriffy; "Aregron / Ugser Aufirag 180 210°

§ ‘Wir nshmen Bezug muf die houﬂgo fc‘rnnl!ndll.oh" Uhtemdimg ait
5 Ibrea Herrn von Auboth.'\cun welcher wir entnshmen, das gie in
] der kommenden Woche die Ihnen =it unseren Schreiben von 12.11.42
§. tibersandten Unterlagen ber dte Extraktioneanlage und die
3

“ 26.November 1942

Trockntng'der Kontaktmasse priten werden.,

; s0ll soweit getrieben werden, daf- das austretends Roatgas mit
;’ den Benzindimpten eine Temperatur 'von otwa 150° besitzt. Dabet
werden nach unseren Uberschliglich angestellten Berechnungen
1400 g Extraktionsbengin Jo Nm’ Restgas aus dem Kontakt ausge~
tugcn.‘mu-oh oine einfache Kihlung in einem nﬁohseschutetan
K(ihlcr und Kondensator ktnnen diese 1400 'g mit Roruslen Wasser~
temperaturen ung normalem Druck i)rakuuoh vollkommen kondensiert
werden, so daf der in unserer Beschreibung ung in der dieser
beiliegenden Skizz’;,q—ﬁ}TorwshntefKompregqpt in Portfall-kog-'
men kann, I ;
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Vir bitten Sie, “dau vorsé-&ﬁhedno Trooknungeverfahren :
unter Zugrundologung dieger Arbeitsweige 24 prilfen,

Zur Ausleguig des Goblyses bitten wir 8le um Mitteidung, .
ait welchex Druckverlust fir das' duron dle Kontaktmaspe "
N 3 I A A

efirderte Reutzy, 34 rechren sein wird,
Ly i R

’ x'°'V ¥ h' magte une; in der heﬁtigen r‘arnpu.ndl'iohoh]\
Untgtx‘:&ﬁé"m;g uBs oine Absohrit. gee Sohréibens ‘der

: ﬂu?mulqﬂp;ngvagllaehut betrests der Eigenmohatten ugw.

" “des ‘Smthewnbgneing on Ubersenden. Wir bitten gy agoh um

elnen Durchdruck Inures Antwortsohreibens au' aie O1baia.

PUr Thre Benllhungen " danken wir Ihnen,
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Ext:uktionab,nlqgo" zu erlehen. aie verluuft m

‘Das kalte Bohwarbenzin wird einom *Vorntstlnk
‘einen ‘danpfbeheisten Erhitser bel oa, 150° O nu.te
den zu extrahisrenden’ Ofen oder dnu Otenpur ge,
den Ufen abflieBende Psrnftin—Schwerbenzingeui

von Kolbenpumpen durch die nitbenutete Futeryk
sationsanlage . zweoks Abscheiden von ctnisel kon&\
drdokt wird, Das Filtrat wird mit .einer Pumpe,&h‘x

einen Wirmeaustauscher und einen dnmptbehoilton B T
Frnktionierkolonne. in welcher der Pua.rﬁnsttlch vou Sohwo;-b' .
"zin getrennt wird, gepumpt. Eine' geringo Nenge Einb:lnddnpt wlrdt_‘_
am Bden der Kolonne zugefihrt; zur Ethnltung einor beuttm.n ‘
Kopftemppratur wird kondensiertes Sohwerbensin mit e!.nsr goregol—.



dor’ Ofenextraktion, bein Trdokungavorgs
smnvorgang, in der ‘Eolousie aufkqmmens
donshenzin 801l aus eine 2
lon der Uldestillation (e
: wdon, o L o o
Zopfprodukt’ hat einen Siedebersioh von o8, ‘60
thH1t naoh der in den Ruhrphemii-‘kevlﬁfe'gl_;@g
o4 obenen Analyse nax. oas 30 Vol.% Schverbens
| 170 - 200° 0, das. heraisgemcinitten usd' s:
'&or"lgtﬂktiéanrlubte “verwandt wird, 11
‘de nem‘ﬂon‘.q;.ge susitelioh mit Ubarnehmen

180, groB vorgesehen -

~Paraffingeniaches zwisohenduroh auch die !rinmmg a
produktes dor Uldestillation mit JMbernehmén kann, Be ist '’
Yorausgesetzt, da8 das aus der Pldutilhtion komnende S
K rodukt vorher sHurefres gewaschervund: das Bxtraktionsbenain-
; ligenidsok nioht vor den Pllterpressen baw. “ﬂn"'ﬂngti_;bn sHure~’
Pei- gewaschen werden mud. R




548,07 9« Hoveaber 1942
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- ‘Barechnungs grundlage /

Mir-die: ter 5108 gerantierts Jahresausbante wurde unter Einhaltung:
-.einer: fixierten Synth'pgeguzusammenutzung und <menge von der
{Rnhrchbﬁi:Q als exffdrdai'llohe Ofenzahl 42 angegeben, mit einem
i Kohtqktm@s‘s‘q-lnhﬁlt von je 10 m’. Von den Ufen befinden sich
’/38 in ‘Bot‘riab, withrend die restlichen 4 als Reservesfen anzue~
i ,a‘preohen' sind, dis je nach Lage des Betriebes 8ioh entweder in
Kﬂhluns, E.xtraktion,”l‘rooknung, Entleerung, Pillung oder Jja
‘Anhelzung befinden kinnen.

Die Bxtraktionsanlage soll fiir die kilrzeste Hontakleufzeit,

"4_!_'5 s;l,zid 80 Tage, ausgerichtet werden, Als auskdmmlioher Zeit-
aﬁfwand Tir die oben aufgefithrten Behandlungen eines Ofens, d.h,
“Yom Stillsetzen bis zum Wiederanlaufen eines Ofenpaares, gelten
“naoh’ Rutirchemie etwa 9 Tage., Eine Ressrve fir den Austall sines
Ofensa infolge Reparatur ist nicht vorgesehen, Tritt’ein solcher
Pall ein, so wird die Belastung der Ubrigen 37 Ufen fir die
Zeit- der Reparatur um 1/38 steigen, was nach Ruhrohemis noch gu-
liasig sein soll.

Bei'oiner Rontaktlaufzeit von 80 Tagen arbeitet Jeder der 42 Ofen
= 320 Tage im Jahr (;go = 4%2 maliger Wechsel, Jeder zu 9 Tagen
= 40 Tage; 360 - 40 Y 320 Tage.)

In jedem Jahr werden lgg X 42 = 192 Ofen~Extraktionen erforderlich,
Pir die weiters Rechnung 8011 mit 100 Doppel-Extrektionen pro Jahr
gerechnet werden. An Extraktions-Schwerbensin (eine rraktion im
Siedebereloh zwigohen 170 - 200° 0 mit einem apes. Gewicht Von
etwa. 0,74), welches aus eigener Erzeugung stammt, werden o Ofen
and Siunde § m3 auf die Dauor der Extraktionszeit von 10 Stunden
bendtigt, d.h. fur eine Doppel-Extraktion Uber 10 Stunden demnach
100 nx’ bews 74 to Schwerbenzin, Raoh Angabe der Ruhrchemie 8011
damit gerechnet werden, daf nech erfolgter Extraktion die im Ufen

befindliche/



befindliche Kontaktmasse sa, 45 - 50 % ihres Volumens an anf-
gewandtem Schwerbenzin eufgenomuen hat, das sind J e Ofen max,

5 m3 oder 10 m3 Je Doppel-Extraktion. Diese Sohwerbenzinmenga
soll durch den anschlieSenden Trocknungsvorgang der Masse mittels
Gas (auf den wir an anderer Stelle noch besonders zuriiokkommen
werden )} weitestgehand zurlickgewonnen werden, Das aus dem Ofen
abfliefende Schwerbenzin fuhrt ca. 4 m3 vom Kontakt gelbsten
Pareffing je Ofen mit sich. Dieses Schwerbenzin-Paraffin-Gemisch
etwa 90 + 8 = 98 n’ pro Doppel-Sxtraktion wird in der Kolonme der
Extraktionsanluge wisder getrennt, Es wird gewtinscht, daf die
Kolonne in ihrer Lelstung so reich{ich vorgesenen wird, daf sle
neben disser Trennleisiung zwischendurch auch zur Trennung eineé
Teiles des nus der Uldestillation koumenden Kopfproduktes herange-
zogen werden kann., Das Kopfprodukt hat einen Siedebereich von
etwa 60 - 200° ¢ und einen Schwerbenzinanteil im ©iedsbereich

von etwa 170 - 200° C von mex, etwa 30 Vol.%, der heransgeschnit-
ten und zur Deckung des Extroktionsverlustes dienen soll. Die
Trennkolorne wird daher fir 2 hintereinander folgende Arbveits-
1singe ausgele;t:

1) Zur Trennung des :uhwerbenzin-Pﬁrafringutschee,

2) zur Fewlni.ung von Bxtreoktionsbenzin aus dex Kopfprodukt von
der . ldesti..ation.

1. Arbeitsgany:

Trennung von 100 x 98 m

? = 9 800 n’/Jahr

en :oraffin-ichwerbenzin-iemiach,

2. Arbdeitg - nz:
TNeczun; des ;xtrnxiionsbonZJnverlustas
von jthriich }00 m” durch Destillation
von ¢a. 350 m? Kopfrroduckt aus der
Destillgtion, welcnes zur Decrung cer
entstleienaen Yorluste mn wxireitions-

benzin deatilliert zerden muf, = 350 mB/Jnhr
—— 227 B /erhr
Summe 1 and 2 insgesemt: 10 150 m}/Jahr

Gewihlt wurde unter 3inschluf einer wiyemessenen Regerve die Kolon
nenleistans der ixtrnktionsanlere mit 2 m /he Alle ibrigen Zube-
hérteile wie Tirmenustaascher, fuampenletlstunzen usw. wiirden ent-

/¥ /,(

dprechend diegsr Lelitung muscele -t,
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