Rdhrchémie Aktiengesellschaft - Obh.~Holten, den-25. August 1942.

.,(‘)bérlicijsen-ﬂolfen ‘ Abt.:‘ DVA. Hr./Mg.
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Niederschrirt :

Uber die Besprechung in Holten em 21.8.1942,
Beginn: 15°° yhr; Ende: 1715 unr.

Anwesend: - Ritter von K_rujap, Hagemann von RCH, Heger von RCH.

In Erweitenmgmder. Besprechung vom 9,6. 1941 1in Holten werden
folgende Fragen der Olefinasynthese (Vassergaskreisleuf {iber
. Kobalt-Mischkontakt) besprochen: ' ) e
/ 1. Unterschiede beider Fahrw”eisen 1 ,mit" und ,ohne Bernzin :I..Kreislau:tgaé.'"

’ Die bei uns in einem systematischen Versuch erzielten Ergeb-. ~
nisse zur Klérung dieser Frage werden bekanntgegebe_n:_ ) S

(Vergl.Bericht Heger vom 1.11.41, :Seite 7.) _
Fahrweise . ‘ ohne Benzin mit Benzin .

Belastung ’ ' ' 0,80 0,79 °
Temperatur ¢ 210 210
Iz-eislaut . 3,0 v 3,0
00 + H,~Unmsats 71,5 69,8
CO + Hy~Verfl.-Grad prakt. - o
* (einschl,.Gasol) A 58,4 -.58,6:
_CH, bez, suf CO-Umsatz _.8,4. 7,8
G0, " w goo W 2,2 3,0
Ausbeute an h - -
1488 PP . - g/Nm3 (COHH,) 120;0 ‘118,0°
Gasol - . &/Fm3 (.. Yy 12,0 : ‘11,5
Ges.-Ausbeute.. g/Nm> V(CQ+H'2) T 132,00 0 129,8
Ausbeute-MaBzehl mit Gasol ‘ 188,6 185,5
‘Sledelage (Widmer, ab 250°C 1.Vekuum)
Gew.% Benzin  =200% @ 51 .. 51
L 200 = 320%.__ 26_.._27 —~26~s-27~—
" Weichparsff. - 320 - 460°C 15 - 16 15 - 16~
" Hartparafr?, oberh. 460% 7 S ¢
..M _Tafelparaff.eus 320 - 460°C. . . 2 = 3 - -
Olefine "SPL" S -
Vol.% im Benzin © = 200% 61,8 . 57,4
~ " im B 1200 - 320% - 46,7 46,3
. | =
-2
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l Ruhrchemie Ak'ﬁeng‘esel_ls‘ch‘qﬂ“ 2 -

Obethdusen-’l-l'o’lte'n 0 0 0 0 32

Es wira ausdrticklich festgestellt, deB bei unseren Versuchen -
Untereohifde in der Ausbeute bezw. Vergasung und in der Siedelag.
der fliss/Produkte nicht aufkamen. Der um—4 - 5 % geringere
Olefingehalt im Benzin - 2000¢ bei der ,Pahrweise mit Benzin im
- Kreislauf® ist im Hinbliock der Welterverarbeitung des Produktes

Abfall und VPH~-Anstieg,

Die Zusammensetzung der Gasole aus beiden Fahrweisen wird
mitgeteilt: (Vergl.Bericht Heger vom 1.11.41, Seite 12.)

‘‘gu Schmiextl von. auBerordentlicher Bedeutungs Schmier&lausb_euto -

Fahrweise . ..ohne Bengin mit Bengin

' ’ Cew.% .. Gew,%

CyHg 7,8 17,5 7"
CyHg. - 13,2 - 31,0
043'8- 58,3 B 28,9
C4H 20,8 22,6

Die Erstellung einer Druck-Aktivkohle und die Einschaltung dieser

- Anlage in den Kreislauf ist darum notwendig.

2.

- Die gegebenenfalls, be:ﬁngt durch die Betriebsweise der
A.K.-Anlage, im Restges aus der.Waeaergaskreislaufsynthese Vor-
‘handenen Gasole und Benzinbestendteile werden in dey Konvertie

stark abgeslittigt. Nach den Versuchen:von F eisg t 8t es

3. "Gaea.nal;z(‘ gen aus einer liingeren Versuchsperiode:

hierbei zu Kohlenstoffabscheidung nicht gekommen.,

 Gas % |Cfn |0 |00 | B, | B, | W, | coz. .

~ Wasserges | 6,4 .| — 10,1 38,6.147,8 | 0.3 ~~-s,e~—' —
BeSté“ 17:3‘ 0,3 - 3‘0,‘1 43,2 18,6 4,3 16,2 “1"6"00 ‘
Krslfgas ~ |;,7 25,3 | |

Vergl.Prod.~Bericht B des Berichtes Heger vom 1.11,41.)

==Zur Orientierung ilber die .Vollanalyse des Kreielanfggsés wird

‘aus “einem lao-tﬂ_g_ﬁ_.gen Versuchsabschnitt mitgeteilt:

Krslfgas QOZV Clnﬂn 0, co Ha . 034 N, C=2.

1,4 0,2 0,1 42,0 27,4 2,4 13,5 1,00
wobei aber bemerkt wird, daB diese nicht zZur obenstehenden Restgas.
"analyuefgehart-.——(-VerghProﬂ:‘:Bé‘fﬁht A" des Berichtes Heger ,v.1.n.n)"y
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' Ruhrc-hemie Akﬁengve‘sell_sch.‘oft v T3 e

" "Oberhausen-Holten , . 0 0 0 0'3 ‘3’
| 4= Einflup des H,/00-Verhi]tnisses

a.) imj!rilecbgaa,
. b.) im Kreislaufgas
euf Umssts und Olefinbildung: B

Die bei uns erzielten Ergebnisse (siehe Bericht Heger
yom 11.3.42) werden sahlen- und kurvenmiiBig mitgeteilt.
Es wird aber besonders darauf hingewiesen, daB eben nicht nur
das H OO—Verhaltnia fir eine gutlaufende ‘Olefinsynthese von . .
Beden! ist, sondern daB'zur'Durchfuhi'ung der Synthese und gur )
Bildung der gewilnschten Produkte eine bestimmte Gasgeschwindig-
keit, hervorgerufen durch den Kreislan_i’, notwendig ist.

5. Eas werden die Anfahrversuche zur Olefinsynthese besprochen und
hierbei besonders ervorgehoben, da e este Form fUr das
Ingangkommen des Wasaergaskreiqlaufos erforderlich ist: Anfahren

-mit Restgas zum Abfahren der Aktivitlitsspitzen am Rontakt und

einer Belastung, vorsichtiger Steigerung dexr- . L

1is zum gewiinschten JUmsate, nach:tolgender!rh&hung von
Belastung entsprechend den gesetsten Aufgaben; -

.1 4+ 3. (Vergl.oOfen 10, 17.®M1g.)

-Wwerden nacheinander die Punkte - -
a.) EBinflug des H,0=Gehaltes 4m Synthesegas._auf Umsatz,
b.) _» » _Inertgehaltes im = = IR

im allgemeinen besprochen.

7. furze Aimspraohe iber. die Bewerm dor Kraftstofre.

Dar.: Hg.
(3) '
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Ruhrchemie- Aktiengesellschaft Obh.=Holten, den 16. Juni 1941.
Oberhausen-Holten- - . RCHoADS.DVA. Hre/Sg.=

Fiederschrift Uber die Besprechung in Holten
T _om 9. Juni 1941 . ‘

Dr. Ritter v. Erupp
r. Hohry Y. *
Dr. Hogemann = w. RCH
Ir. Velde Ve
) B.G" - We

A.) Es wexden dao Embmn aus der CGierinsynthese, Vassergase

AlS 00004 41 T UMY

_mi-lnzloimornnmncnhhmtgcgobcnumldm

=it den Herren von Krupp eingeheni besprochen.

Heger bsrichtet fiber die E!zobﬂ.no
in Ofen 10. (10. PMlung)s ¢

m-orn 10 1.1:. wio Det an. oin Doypolmmton von

"4 n Linge mit den gleichen Rohrprofilen wie bei EB.

Der Wmu-sumialau! warde so betrieden, 4af naoch dex
Uixondensation dte Restgosmenge fir den Kreislaufstrom
abgeswoigt wurde.
mmzmmmummob«rmmm v
gereinigte ¥assergas. Eine besondoxe Rachreinigung fir

don Versuchobetried wurde gioht vorgencamen.

Der Versuchsbtetried unterlag wie die EB .mua wie
gusseitig den gleiochan 34Srungen. e
_Der Cfen 10 hat ein Kontaktvolumen won_ 372 Idter ..

Tie Eelastung- utmmmm ssoessen, 4.h
eine sufgabe won 37,2 Fa® Vessergas, Std. heiSt. norsal
und hat e Zsfsah} 1,00 , .
mmmmw”maom“xmmum
mmz-tmmmaea.
.mmomu.mmsv.mmut«nnmxm
MIOW .



Ruhrchemie Aktiengesellschaft - @ -
Oborhcu;on-l’l%lton ? . 0 000 3 5

®.) dei Normallans = 1,00
- 37,2 & u-m-e-./su.
Texperatur 207 % 1.4 -
Ausdeute - xoacnau.m/m’ co.na
00 ¢ Hy=Unsats = 61,2 5
00 + Ho-VarfiOrad= 58,8 5 (-nnsuach)
Gpoﬂg- & 7 = 53,0 (praxtisoh ohns Gasol)
CE, bes.auf Co-Ungats = 9,3 %
002 L] L “ '@ .= 3,34

mmcmtmm.s
. = RCO% w 51 Gew.s
200 « 320* w 25 -
320 = 460 % = 17,5 e
‘cberh. 460° = 6,5 o
Dichte v. Bensin -2009% =« 0,70 N
" v. B2 200 - 320 % = 0,74 ~ 0,75

Cktansahl des Bensin ~ 2009C = 66 zach H.Es — -
Clefine SPL ia Sensin . < 200°% = 61 Vol.f -
* 'SPLim B2 2oe-3zo°c-43 .

j
Cewgo
T = 44,5 mmd vessersas/ssa.
ma.uuu» 118. = 134. Betr. -m w',_m,
_Temperetmyr 220% . 4.16 —
Ausdeute < = 1,3 g m-.ma /m-" coeny.
'GOO‘Wﬁ' L o= 8T %
0O ¢ HomVerfl.-Gred = 55,1 £ (snalytisch) )
CO ¢ Hom = " = 41.as(mm ohne Gagol)
GB bon.auf om‘. = 31,6 ]
o » = = s = 29%
Sisdelage 4es Sessatprodukies:
-~-200% & 60 Gn.ﬁ
200=320" & 285 W
320 - 460 = = 12 "
oderh. 460 » - -3 ™

“5) bet-
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* Rilhrchomie. Akliangesellschah -3 . 000035
oo i 000035
- 6.79 :
s o i ifoet o o= el » 074 = 0.1,
Mtansasl des Bemstn - 200 % u gg neoh A1,
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Ruhrchemie Aktiengeselischaft - 4 - 0 U 643 7

Oberhausen-Holten -

C.)

2.) BEinflugd der primiiy im Sygas vorhandenen CH, -Uange
m‘!ﬂ auf Vem.

Hach Ansicht von Erupp handelt es sioh um eine
Gleichgewichtaresktion dergestalt, 4ag eine &roBe
CH,-¥enge im Sygas die Eethanneudildung unterdritoks.
Hitter glaudt diese Erklirung ans den Ausbeutesiffern
von E.5t. adbleiten su kSnnen, : ‘

3.) Einfiug der A saktivitat '
‘ eines Iontaktes fir den weiteren Verlguf dey Synthese.

- Begomann ‘berichtet tiber Versuchs der DVA mit nur
25 % der Formallamst, wobei die Temporatur mit Absioch
eohnell gesteigert wurde, um eo 100 ¥ige CH, + €Oy =
Fildung su bekommen. Zach oinigen Tugen atellte sich
d1e normale Verfliissigung ein, und such das weiters
Verhalten dee Xontaktes wer normel. o :
Andere Werks hingegen flachen die Anfangsaktivitht

durch hohe Anfargebelastungen ab. ‘

4.) Einflus aes m&zuﬁnﬁnﬁﬁ“&i"‘muumurm:
Detrieb suf den Olefingehalt im Denzin, o

 Heger berichtes ider enteprechas nde Versuche, wobei

eins Adsiittigung des ungefshreonen Lonsins bei Vogser-

gaskreislsufbetried infolge dee hohen CO=Partiale
- druckes wie bei: ygasbetried I . stattfindet.
In den Ausbeutesiffern wurden bei Hetried. 2it axd
2hus Rensin im Rreislauf keine Untercohiede Lestge-
stells. o
Zei Anwesenheit won Velde:

Auf Fragen von Eitter, weskald das Welchparaffin seins obere -
sm.mm_m:_m.muat-m—ﬁﬁ—mwm’ﬁf_f ‘

A7 5750000 4 41 21957 Grome:

Velde, duB dieser Sohritt mur des Vergleiohes wegen mit

‘frfiheren Untereuchungen Vo Lebor durchgofiUhrt wird. Nach




Ruhrchemie -Aktiengeselllsdmﬂ | - 5 - ‘ 0 66038

‘Oberhcusen-Holt_en

A Se00e 4 41 2937 GATOH

Ee werden dann nacheinander folgende Punikte bocprochen:

1.) Koaten der_ﬁaiﬂrntrinatioﬁg
2.) WertmliBigkeit dexr Eraftastoffe,
02 = Literheirwort - #iloheigwert.

3¢) Spesifisches Gewicht.
4.) Pampfdruck nach neid.
5.) Uber die lLagerdeatiindigkett des DicszelSls
" berichtet Volde, da8 innerhald von 2 Jahren
bei Aufenthalt in der Dunkelheit keine .-
Vertndexrung teﬁtgeptolit wurde.

Inbesug auf Punkt 4.) sini elle Herven der Ansicht, das8
eine Cleichnmiifigkeit in don Untervuchungsmethoden ange- -

strebt verden mub. :
F

A
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A‘bschrift.

R

Ruhrchemle Akhengesellschaft . ™W., den 18. Dezember‘1940
- Oberhausen-Holten ' Mo /;6

Synthese. ' ' 000039

,Aktenvermerrk

iber die Besprechung im Hauptverwaltungsgebéude der
Frisdr.Krupp A.~G. Essen, Zimmer '26 am 13. Dezembexr
1940 15°° vnr.

Teilnehmer:. Herr Dir.Dr. Hagemann (Ruhrchemie) ,

" Bergwerksdirektor Dr. Willer, '
(Geschﬁftsflihrung ™). . e

" Dir. Dr.. Ritter (Treibstoffwerk)
" Dir, Rauchenberger ( " )
;]

:Dr. Mohry o (- : n o ).

Thema: Kohlenwasserstoffs these direkt aus Wasser 88 .

X y ~. R S .
: Herr Dir.Dr. Hagemann berichtete 'liber ‘Versuche in der halbtech-.
~nischen Anlage der Ruhrchemie, . wodurch Wassergas am. Co-Kontakt j
zu Kohlenwasseratoffen ungesetzt wurde,
vVersuchsbediggng Mitteldrucktifen, normaler Cobaltkontakt

K:reislauf 1.+.3 . ’ ST

it _Bei‘diesem -Kreislauf-erfolgt-fast-keine- Dampferzeugung‘“
mehr. Der Versuchsofen spreng bei 195°C und hat augenblicklich
nach 110 Tagen eine Temperatur von 206 c. Der Gasweg liegt folgen-
.~ dermaBen :fegts--- - T
: Das gereinigte Wassergas geht zum' Kompressor und dann in -
den Druckofen. ‘Nach. dem. Verlassen des* Ofens werden die :t’llies:lgen
Anteile nur grob entfernt. Danach wird der Kreislaufstrom(aus dem
Endgas’ abgezwaigt und zw:lschen Kompressor und Druckofen.der Syn- -
these wieder zugeﬁihrt Erat nach der Abzweigung des Kreisla.uf—
stromes tritt das a'bgehende Gas in-die Druckkondensation ein und “i
-geht-—nach‘-der‘Entspahn“ﬁig ﬁb‘é‘f“a“ﬁ‘é'-Aktiv-—Kohle-Anlage.

" Al4a 2006 0 0. 28 Geme
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Oberhausen-Holten - 2 -

Naéﬁ'férmischuné’mit Konvertgas kann dieses Restgas in einer Nor-
méldrueksynthese.als II. stufe weiter aufgearbeitet werdeg. Der
letzte Teil der Normaldrucksynthese bleibt bei den folgenden Aus-

fithrungen unberticksichtigt.
Versuchsergebnisse:

Ea wurdé_einé Kontraktiohu§on'durchschnittlich 53 % erreicht;
der ( CO + Hz); Unsatz betrug 63 %. Der Verfliissigungsgrad von nor- —
mal 50 - 53 % stieg von 58 — 60 #. Es wurde eine spezifische Ausbeute
‘von 103 gn/§p3 Nutzgas ‘erzielt. Die Produkte zeigen zunichst einen
sehr stgrkp;i‘i'gésat_tigten Charakter und es P&#l1t viel Paraffin an. In
den ersten 2 - 3 Wochen fallen diese Merkmale Jedoch etwas ab und
dann erscheinen die Produkte in konstanter Qualitit. Die Produkte
sind ferner etwastehr'sauerétéffhaltig als die bei der .gewShnlichen
Synthese e pglxgnen.-Die'flﬁssigen Produkte sind in folgende Frak-
,tionenrgegﬂgedeft: : _ o S
 Ausbeute Spez. Olefin- Neutr. Oktan—

-.Gew.% . Gew. . gehalt zahl - ‘zahl.
- : Vol.% . :

“Fraktion'bis’ 200% | T . ' '
( Benzin ) © 50=52 0,706  58-60 0,4)~» 44 bezw.n.d,
S o Helfraffination..66.

~-Fraktion-200-320°-

(Dieselsl) 25 - . 40 0,2 Cetanzahl 81-83
Fraktion 320-460° 17 - _ ==
- Fraktlon tiber 4600 -~ - oo _ & -

(Hartparaffin) . 6-8 Schmelgpunkt (drehb.Therm.)-ca.“83

~—Die 40 4 Olefine der Dieselﬁlf:aktion kbnnen in-die Oxy-
synthese gegeben werden, in‘der'sie zu 80 4 verwerte@_werden;_
der .Rest von 20 % wird dannjkatalytiach gespalten auf 04 und C
Kbhlenwasserstoffe, welche der Polymerisation Zugefilhrt werden...
~kénnens T -
Herr Dir. Dr. Hagemann gabvfolgende AEEi&gg?ﬁag@% %

g

“Al4m 20000 G ¢ O. 20086 GoTEE



Ruhrchemie Aktiengesellschaft =3 - 000041
T Oﬁe'?hycusen-Hc{lfe‘n

Wassergas— "Restgas-

) analyse. analyse.
co, 6,0 14,3
co - . 38,5 44,5
H, 49,0, 23,4
cH, 0,5 . 3,5
N, 6,0 14,3

/- Fir das Treibstoffwerk wﬁrde'sich“foléénde M8glichkedit -
ergedbens: - ‘ ) . ) .

Von einer Gesémtwasaergasﬁbnge von 58850 m%/hiwﬁrden .
22000 m3 durch die Druckéyntheée mit 66000 m3 Restgas I im .

_ Kreislauf gehen, . Bei einer Kontraktion von 53 % wilrden =~ 77

‘C8la 10300mm§ Restgas mit dem~anderén Teilstrom von-36850 m3,
nachdem diese stark konvertiért worden sind, véreinigt zZur Normal-
drucksynthése; #iwx® gefithrt werden. Hier wiirden sodann schit-,
zungsweise 5300 m3/h Sygas nit einen (CO + 2H,)-Gehalt von 74 %
fiir die‘Ndrmaldrucksynthese; die 2-stufig zu fahren wére, zur
Verfﬁgung stehen. Die Anlehdungsmﬁglichkeiten-iﬁr'das Treibstoff-
werk sollen auf Wunsch von Herrn Dir. Dr. Miiller unter sehr

~ vorsichtiger Kaelkulation durchgerechnet werden.

- gez. Dr. M o hry.
Ddr.: Herrn Dir. Dr. Hagemann,
" Dr. Ritter,
" 'Dr. Rauchemberger,

" Dr. NMohry,
Betrieb Synthese.

Alda 2000 ¢ 0 0. 2053 GATSS



... .
Ruhrche‘pie Akfienge;ellschaﬁ Obh.-Holten, den 24 Dezembexr 1940.
--- ' Oberhausen-Holten * ’ * R

! ‘ . lm.‘bt.m‘. bo”‘..-

Herrn Direkxtor Pr. Hagemann .

Betr.: Berichtigung sum Aktenvermerk fHiber
die_Bespre in Hauptverwaltungs-
&ebliude der ¥ edr.Xrupp A.G, axaaon.
Zimmer 26, am 13.12.1940, 1590 ghy.

Zu Seits 1, letster Abschnitt:

Das gereinigte Vassergas geht sum Kompressor und dann in den
Druckofen. Nach dem Verlassen des Ofens scheidet sich der
Pintﬁ:ngntaoh in einsr Vorlage aus dem Gas und in der Druock-
kondensation das KondensatSl ab. Danach wird der Xreislautstrom
sus dem Endgas abgesweigt und swischen Kompressor und Dxruckofen
der Synthese wieder sugefuhrt. Exst nach der Adsweigung des

fiber eine Aktiv-xohlp-lnla‘..

Zu Seits 3, Restgasanalyse:

m.;_n'm.m.tm -2“8-‘—"303"8.".: 48t u‘.,,folet‘_;__,.

‘002 : 13,0 .
co 43,0
H, 28,0
on‘ 3,0

Die der Ya.Priedr.Xxupp A.G. Essen mitgeteilte Restgasanalyse

nit
14,3 002 s 44,5 GO0 und 23,4 H,

wirde dexr z"m‘ﬂétMEQAMB&ltg‘-cu-ontaproehwboi‘nmnf‘
co +_n2—m‘t' von 67.7 ’ . - A o )

A5 50000 10 40 0. 21673 a7 Durchschrift





