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7.Reforat; Jr._Roelen, Ruhrchamis.
frodukten

synibhetiusche saschmittel, ausgehend von den F
-uL_-—.—-___..__....____L___Ji_.._.____._____________
- der Kohlono;xdgxdriorung. : A

Die iieratellung von Saschmitteln aus en Frodukten der CO~-Bydrie-
rung i9t heute ascton auf mehreren und g4nz veraohiedenaﬁtigen degen .
wéglich, deren grodte_bnioache Anwendung auc!: bereits mehr oder weni-
ger weit forgeaohriften ist. s kommen i wesentliohen 6 _versohieden
Arbeitaweiser in Setrachts ‘ o . T

1.) Jie sewxinnung der rrigdrfettadiuren, algo derjenigen Fettszuren,
, Wklche ala Hebenprodukte bei .er Ki~Synthese unzittelbar primir ente

s%ehen: . Xlea vege iber die Oxo-3ynthese,
2.) e ~araffinoxydation,
3.)TDio Sulfinierung von ‘rimiirolefinen oder Krackolefinen.
4.) Die Sulfooloriorung von Pararrin-xohlenwnsaoratotren.
5.) Dle 3ynthese von Fettuoiuren aus Clefinen und “aggergas auf
' 6.) Die S;{éﬂ{pg?__]qg_“?g}__t_alkoholon_.ane-Olef:lnen,-' "GO0 und B ‘mittels
der Oxo-Synihese.
Hiervon wird die direite Sulfonierunyg von uynthotieghea Olefinen,
soweil mir bekanns ist, surzeit technisch niont susgeiidt. Die Grinde
blerfir liegen toils in den iigenscherten der Produkte, toils in dem
rit dieser Ar: sulfonierung verbundenen Naohteilen. Ioh michte daher '
ausf diese Arbeiteweise nicht weilter eingehben.
“ber die Purnfrinéxydntion gowle iiber die Sulfoéloriorung von Paraf
fin-Zohlenw:saerstorfen 1iegen dereiis eingohende Verurtontlichungqn
vor, sodal ich mieh auch bei diesen bo;ggn_lnzrnhrenmauzmd&q—Er'uh=“
“nung~déraselben bLeachrinken xann. o
“enig oder nichts 1at dagegen bisher bekannt geworden tiber die Ge-
winnung 3255‘ieiterverarbeitnng-dor hoheren Privirfetisdaren. Ange-
8ichts der herrachenden Fasensiiteliuappneit 1st aber dao Interesse -
hierfir bei allen Synikeaewerken senr gro8, zumal der Anfall dieser
fettisduren durch Laugenwische gwangsliufiy erfoligt.

Es hat sich hun gezeigt, daB es aus einer Reihe von Grlinden nicht
adglich iat, fur .ie Gewinnung vom brauchbare:: éeircn aus diesen
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“aschlaugen efine einheitliche Arbeiteswaise anzugeben. Eunﬁohut‘wird die
lLaugung auf den einzelenen Synthoaowerkon_aehr vergoiiedenartig B G-
fihrt. Iie einen laugaen aunaittaliar nach dep iondonaation. ulBo das Gew
misch aller kolekilgrisen, und gowinnen dementsprechaend faschlaugen,
whlche unerwinschte nisdere und dfe brauchbaren h8heren Pettasuren

g,leiéhzeitig enthalten, Die anderen nnmnmumgmhxnmn

gesondert, Hierbei xann -d1%" Zadufilad, e der Dieseldlfransion sogleioh
ein solches Fp;téﬁurngcmisch enthalten, dag oine'Apzrgnnung von fir
vagschmittel zwecke unerw.inschter aiederer Jiuren nicht mehr ns3ig iat.
Dies iat z.B. bei zcH der Fall, )

Diese virschiedene Art dor Laugung beeinflagt aber nich¢ nur die Kole-
kil rdBe des aewonnen Fettsﬁure—Gemiaohea.‘Sie scheint auch die Quali-
“tat desselben entacheidand zg beeinflussen. Die begleitenden Verunreing-
gungen scheinen beisplelsweise naon Art und ienge erhablichvgutartiéen
2u sein, wenn nan_32£499g_398t1116t100 laugt, Derarfigo Sduren lassen
aiah‘dann leichter Bkrarbeitu:, als SHuren sus Dastillntionahﬁ%erschre-
dey in der Beachaffenheit der Rohfettaibuiun scheinen uucp-herzurﬁbren
von Versohiedonheiten inm der ITurshfihrung der Synthese. fidheres 1st ader.

d8€§955“Rocbwnichtwernittelt~wordan;“fhrnbrTISf’aié'RSEE;ﬁtrntion der
»;hgewundtea Laugen nicht einheitlich. DJie einen waschen mi: relativ ver-(
dinnten Laagén und vermeiden teils besult die Bildung von “nulsionen., .
Uie anderen wascken 80, da8 sich eine EmulaionsaehiahtAbildet, in wel~
chier Form Qann bereits ein deifenkonzentrat bequen gewonnen werdcz#ann.

Dag Auagangamaterial Tir die Gewinnung ddt’?riaﬁrtettsﬁuren‘fﬁllt also
in sehr verachliedenartiger Beschaf 'enheit an. Deshaldb sind auch ver-

Schiedene Arten der Aufarbeitung erforderlich. denn dicae Aufarbeitung
zum Zwecke der Ergeuguny - von Seifen fiir “aschzwecke erfolgé, so besteht

8ie im wesenilichen sus suie Yeilens

E&Hxxxa;:x;nzxxnxtixxkxxzxnxanzxtxnnz
einigendan Hebenbaatandteilo.

le) nuo der Intfernung der veruns
2.) aus_der_ibrtigmachung eines braucnbarpn “adschamittels.

ldaget bekannten und erprobien Jethoden
en. dler sind keine nouen Arbeitsweiaen‘
@8 wsuch fur die Entfernung

Die Fertigmachung kann auf die
der Seifenindussrie surickgreis
erforderlich. ian kénnte meinen, das8 dhnlich-
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der Verunreinigungun gelte, indeu uan g, B, die
finoxyd:tion berutzut. Dies 1at aber nicht ohne welteres BUg1ich,
tells weil die 2U verarbeitenden engen jeweils 3u beschrinxt 8ind,

. teils negeq@dr nicht uncerheblighen chenigchae.; Unterschiede z. B.
gegeniibusr den rodurten geb Paraffinoiidation. Anld8lioh der Herstsle
lung von Seifen gus Cxofettaluren haben wir alle dicsovﬁrboitawaibon
gepriire und zum Tei} weiterontwickolt, BUR Ta41 neue ausgqarbeitet.

levor ian einen “"berblicx Rieriber gebe, micnte ich ciniges ber die
Hatur der Verwnrelinig endeas Eeglaitutofre 8agen. Zupiichsy ndndeit ey
sicn UE gel:igte od._r ewuléicrte &ohlcnwaaaerutotfé, deren Eénge im
Yosantlicien vop daer donzentration dey Al e abhiingt ung betréchtlich
sein kang, Jege Kohlénwasserstoffe w@wissen deswoyen entfernt Wwerden,
weil sie die Taschwirkung nerabset;an. Sodann kénnen wechselnde Hengen
hiheraexr Alxochole enthal teg sein. Dieae missen so weit wie mﬁgliph enta
fernt werden, weil schon geringe Anteile in der Tertigen Jeife ein

auf der mus verursuchen. Sodaan i8t Eisen enthalw=

‘unangenchmes Jiehen
wirkt, sonst aber night

ten, welcres diec rote cder die bruaune Farbpe be

" stirt. Dle bisartigsten Verunrcinigungen7§;gq“gghlienlich~die“1hrar*w“
Natg£W9QQhwuichtunﬁher~bekhnnthi”Eéfdéﬁégiéger._sid <ind deswegen g¢

7Mﬁﬁéngene@gl_g§§} Ble cinerseits bei qer chzmischen upg Physikalischen
Trennungvn meiat haztnéékig oit den Fettasuren vergcaellachartet blei-
ben, und weil andéreraoita noch geringste‘Spuren derselben guf der

Ple iufarbeliung ger Produiie gep ;arérrzuoxidatiun “rfolgt Lekunntlich
ia wesentlichen @itealy fraktionier%er7l@stiliatiun. aber die Fetg.
sduredesiiilaijion i3t t.ohnisoln aicht einfaca ung erforder 8aurefeste
Baustarfe, Welche zurgegi kawa Lbascuafiyar sind. iinga ZKowut, dgg Zwar._ .
Woll das gi.liute Zlsen, nigng &hcz_x._bc—di%-uukugonchmeh Uerucns trie
durch*fihtlllabion 8uileral werden £onnen. jcun sucht aaher woglichst
ohne “eatillation BUYBUKOLILON, wiizy Sueh durchaug migiich 1gt,

AnschlieBend wurden von den Vortragenaen die wiohtigsten Xethoden zupy
Auraiﬁeitung dor Primﬂrfottsﬁuren anhand einen Ubersichtsachemas in
eingelnen erliutert.

¥1r haben beute nuch efpe welter Hoylsohkeit ug Audgehend vop den rrj .
asrprodukten der Ebhlenoxydhydrierung zu Kaaohmitteln_zu kommen, Hier-
Zu bedienen wir uns einer neuen Reaktion, welche im Ja re 1938 bel ung
entdeckt wurde. Sie beateht in der Anlagerung vopn Sagsergas ap Ole-
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on tellnehmenden Clefinen mit einenm Holexil Kbhionoxyd Zusamzentreten kdnnen,
80 kinnen auch Ketone nach dieser ileakti.n erhalton werden. s1e stellt also
cinen allgemein anwendbaren'ﬁeg dar._um 2u Oxo-Verbindungen Zu gelangen,

'Beiapielhweiae erhdlt wan aus dthylen Propylialuehyd oder Diﬁthylktton, aus
Cyclohexen Hoxahyurobenzaldohyd, aus Jlsiure Oxbmethylatearinaﬁute uaw, Die
Reaktionabedingungen 8ind verhdltniem&ﬂig milde, nihmiich Dricke oberhalb
von 50 at, 100-200°, fsowie die Gegenwart von Katalysatoren.

IZur Heratellung von Yaschmittelpn geht Zan aus von Olefinen der Xolekllgrsge
011—018, d. h. von Primir- oder Krackolefinen des Dieaelalbgreicha. Aus diesen
gewinnt man aittels der Oxosynthese die entaproohenden Fettaldehyde.

Zar Gewinnung von Seifen hat man aun notig, diese Fettalaehyde nit Laft zu

oxydieren und in bekannter Yelse aus dem qntstehehden Gemlsch von Fettsiuren

und Kphlenwaaaeratorfen die letzteren abzutrennen tnd die Fettsiuren Zu ver-—

-

seifen, .
'ﬁerden die Fettaldehyde atatt mi: iluft ocydiert mit Saasératoff hydrijert,
‘was bei Aldehyden bekanntlich 8ehr Yeicht durchfihrbar iat, so erhilt mapn
die entsprechenden Fettalkohole. Die AbtrennungMQquKgglﬁnwaaeeratorfe-er_
w{qlgt%hierbeinzwookmﬁﬂigwin“d&rmﬁéiéé;”diéﬁﬂgﬁmdie Ausgangasolefinen vor der
Oxosyntheae“duroh Eraktioniurto'Beatillation in 80, enge Sehnitte zerliegt,

da8 man spiter die nicht ungegsetzten Kohienwasserstoffe von den gebildeten
?e%talkohoien durch einfabha}leétillétion'abtroiben kann. Diess Synthese lie-
fert nahezu chemisch reine rettalkohole beliebiger LolekiPlgrtB8e mit hoher
Ausbeute =z, B, nit Ausbeuten von 95 #. Die #ebildeten Fettalkohole éind auge
8chlieBlich primiire Alkohole, waa rir ihre weitere Verwendaung ein entachei-
dender Vorteil ist.

Zur Herstellung von #aachmittq;n werden dlesge Fettalkohole in bekanater Jeige
sulfoniert und 1liefarn dabei gi,n_zxodukt-,——welcherdeh‘”a‘ua natirlichen Fett-
“alkokol hergestellten Pewa durchaus gleiohwortig ist. Zine GroBanlage zur

ven Pettalkoholun aus den ‘rimérolefinen der RCH beripdet sich
in Betrieb kommen

Heratellung
in Holten ir Bau und wirhvurauasichtlioh noch ‘in dies:n Jahr
Ausgehend von den Pettalkoholen kann man such auf den Weyge lber die Akkali-
schmelge zu Pettstiuren in an sich bekannter wWeige gelangen. GroBanlagen fir
diesReaktion 8ind bekanntlich in Deutschland 96rhandeh. Die Oxo-Synthese bie-
tet also den Vorteil, dag 8ie auf denm Wege liber die Fettalkohole wahlweige
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gen beachafft. Hierbej 18t zu

bedenken, daB ciese lenge big dahin den halben“#elfjahresverbrauch

an Kobalt darstellte. Seit Krieg.ausbruch konnte aus der Auslande
kein Kobalg zusitzlich erworben werden, Auch wurden ip Finnland, Rug-
kreich keine &roBeren Beatﬁnde‘gefunden. Die in

baltlage der geBamten deutschaen Eobalt ver
raten. Da die Synthesewerie noch einen Kobaltvorrat riir etwa rd. 2

Jahre besitzen,‘beeteht die Gefahr, dag das Reichsamt-aupr diesen Vorrat
Zurickgreift und ihn zug Teil unter die Stahlindustrie verteilt. Von

Seiten der Ruhrchemjie ist alleg unternommen worden, um diege Aufteilung
or miissen wir 8elbst uns die Aufgabe stel.

8Sparsam wie nur méglich umzugehen. Piip

e Katalysatorfabrik
100 ¢ Kobalt im Jahr. vonp Raichswirtschaftaminis—‘

terium sing vorerst 7,5 t i Konat = g4 Jato szur Deckung der Veriuste ---

A Schon d;ggghmgtaachemm»»

zeigt, das 8lles getsan werden muB,wum‘Kbbalt@éiiﬁéf}msowohl in den

m den zuersgt in Betrieb

‘;Biter aufgebraucht wurde alg bej den Jingeren #erken, wird'vorge—r
8chlagen, die Kobaltreserve Zusammengzulegen und gemeingam 2ur Verlugte
deckdng einzuaetzeq. Aurf diese Hei.se kdnnten 8#dmtliche Werke big Ende
1944 ohne Einsehrﬁhkung ihrer Froduktien ipn Betriebd gehalten werden.

Martin weist darauf hin, daB eine Solche Ansnﬁtzung des Kobaltvorratq*_
der Reichsverteidigung.liegt—und—daﬂ"ﬁie, wenn wir sie

im Interesge
vornehmeg. von den Reichsstellen wahrscheinlieh Zwangg-

—nicht—-gelbst
weise durchtotﬁhrt,wird. Die Frage, ob Kobalt durch andere lletalle gy

ergetgen ist, wurde ung wird von .der RCH, von K¥IFK ung der IG-Farben~
Indugtirie bearbeitet. Die von ung ausgearbeiteten Eise

1. ﬁ-vpze—n-mwu,m_
N
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&e2. Rocelen

"Martin: Diese Ausfﬁhrungen Roelens sollen zeigen, wie man mit ein-
fachen Mitteln gerade jetzt gzur Kriegoszeit die Fettsduren vor allen
fir die Gefolgschaft vVerwerten kann, wobei besondere Sorgfalt auf
die Neutralisation der Seifenlaugen angewandt werden muB, um Haut-
krankheiten zu vermeideny Ferner ist zu berﬁcksichtigen, daB‘d ch
die Gewinnung der Fettsduren auch der Grund macl:er Korrosionser~
scheinungen beseitigt wird; Spéter aollﬁber diese Fbttséureverwertung
noch eingehender berichtet werden.

Braune fragt an, ob das'Schﬁumungsvernﬁgen ein MaB fir die gute
Reinigungewirkung der Seife ist und ob prinzipielle Unterachiede .
zZwischen der Brauchbarkeit niedrigei und hoher Fettsduren beétehen.
Roelen betont, daB die niedrigen Fettséuren.gutg Schaumbildner aber
wenige gute Reinigungsmitte]l 8ind, wihrend die h3heren Sauren trotz
des geringen Sch#umens einen besonderen Waacheffekt ergeben. Thies
welbf»&érﬁurmﬁin; da8 Jer unangenehq9“§§qgggqruch_durchwLbhitzenader~~
mLaugeuauf~120a140°'ﬁbéiw1?¥élﬁé¥ﬁhdéh wesentlich zuriickgedringt wer—
den kann. Roelen-bestétigt dies und erklirt, daBd die von ihm durchge-

- ders gut wkedx wirkasam iat,

——————

Martin bittet, eine kurze Erkléirung Uber die Eobaltlage shtgegenzu-
nehmen. La.be fiihrt hierzu aus: _ .

Die Beschaffung von Kieselgur, Thorium und Magnesium bereitet gurzeit
keinerlei Schwierigggijgn,_dagegen—ist~etn“ﬂf§§tz des Kobalt fast
unmbglich geworden. Da die RCH als Treuhiinderin der anderen Werke die
Beschaffung der Rohmaterialien fHr die'xontaksherstellung Ubernommen
hatte, war ihre besonders Aufmerksamkeit der Kbbaldéindeckung vor dem
Kriege gewidmet. Gleichzeitig mit dex Bau der Synthesewerke wurde
auch das Werk Letmate 80 ausgestaltet, daB es unseren monatlichen Bae-
darf decken konnte. Da die RCH aufgrung ihrer Devieseneinkommen bei
den Reichsstellen Vorratse}nk&ufe durclsetzen konnte, wurden bis

A/Ba 1500 ¢ 41 G/0758 2390
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! erscheint 158glich, die Druékuyntheae auf Eisenkontakte umzustellen,
doch kann hieriiber erst in einigen Konaten nach Inbetriebhahme eines

. Grosofens niédheres ausgefithrt werden. Durch diess Umstellung der Druck

‘ synthesen kénnte olin Kobaltvorrat auf-langare-ZeitIIUr die Hormalsyn-

" these gesohaffen werden, da r.r die lormalasynthese bigher noch keine
Lésung der Kobaltfrage gelnngen‘iat. Alle verxe mliizsen in ihrem Syn-
thesebetried durch Verlangerung der Lebensdauer jes Kontaktes, durch
Anpassung .er Fahrweise and durch peinlichste !berwachung der Gasrein-
heit 8egebenenfalls durgh Arstellung oiner Vorreinigungsanlage mittels
Aktivkohle dieser dobaltlage ;erech: werden. Von dieser Seite aus kann
durch Erhdhung der Lébensdauar?der Verlusi in den Kataliysatorfabriken

erheblich elngeachrinkt wergden,

Lipmann berichtet Uber die Erfahruﬁg, die die Chem. ferke Z88. 3tein-

kohle sowohl zit der Vorreinigung des vases wie mittels Aktiv-Xohle

wie auch mit akesem Werk eigenen Letriebasweise gemacht hat. Durch die
Entfernung der Hargbildner und eines Teils der organischen Schwefel~
verbindungen in der Aktivkohle-?orreinigung selang es wohl, eine we-

nigeronsse und eine erhshte Schwefel~

;q}g@gq,zgpnq”hberwhietdurch~die~Le--~'

‘reinheit des Synthesegases zu er
s vWel-

‘bensdauer des Xontaktes, da vorher schon 8 Monate betragen hatte
ter erhdhen zu kdnnen. Nach Lipmanna Ansicht iat die Fahrweise dejp
beiden Syntheseaturen, wie sie bei den Chenm, i'erken Ess.Steinkohie
'durchgefﬁhrt wird, sllein dafiir verantwortlich zu machen, das diese
.langen Laufgzeiten und damit eine Verainierung der Kbpaltverlustc,et-_
reicht werden konnte. Lipmann weist nochmals auf seine Ausfiihrung zu
dieser Fahrweise vor 18.4.42 hin, die iiber die RCH sémtlichen Synthese-
werken .zugeleitet wurden. Kartin bittet lber diege Tarstellung hinaus
einen eingechenden Bericht vor alle. unter Bexﬁcksichtiguns der neueren
Erfahrungen den eingelnen jerken zgansxalian._DieBe—aoiien“dann‘ﬁiﬁréiT
“ihwieweit pie in dor Lage sind, die Fahrweise ger Ess. Steinkoble in
ihrem Betrieb durchzufihren. l¥pmann stellt sinen sciriftlicten Berich:

hieriber in Aussicht.

TUr ihre interessanten
n vorgebrachten Gedan-
en weiter befruchten

Eartin dankt noch einmal 8owohl den Referenten
Ausfihrungen wie auch fir die in den Diskuspsione
die sicierlich inm manchen Fdllen dle Arbeit

werden.
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5. Referat: Dir. Dr. Ohme, Hoesch-Bengin GmbH.

!
Die Gewinnung der Fettastduren aus. den

Neutralisationsahlaugen.

Bei der mitteldrucksyqthese entstehen bekanntligh neben den Kohlen-

wassefstoffen auch gewisge Yengen Fettsiuren., Diese Fettsduren sing in
den aus den {fen austretenden Endgasen dampffarmig enthalten. Durch
die bei jeder Mitteldruckanlage durch indirekte Kihlung erfolgende

Kondensation und in den nachgeschalteten Anlageteilen fishren. Aus die-
8em Grunde ist es unerléBlich, die geringen Fettséuremengen vor der
Kﬁndensation in dampffirmigem Zustand zu neutralisieren. Dies erfolgt
in der Weise, daB das Indgas mit Sodéldpung berieselt wird, wobei die

- im Endgas'enthaltenen Pettsiduren als fettsaure Natriumsalze in der. aus.
gebrauchten Lauge anfallen. Aus betriebsbedingten Grinden, vor allem,
un unnétige Alkaliverluste zuivermeiden, wird mit sehr verdiinnten La—
'sdngen von Soda gearbeitet, Ein Arbeiten mit konzentrierten Lﬁsungeq
und mebrumaliges Einspritééh'deréélben, d. h.'ein Laugeumlaufbetrieb,
kommt ebenfalls nicht infrage, da dabei”Schwierigggitpn»invderuSchei-w
dung~deswéle9Mvon“der*Laﬁg€‘aurchmﬁmuléionsbildung auftreten. 5s igt
deshalb auf den mitteldruckanlagen nicht zu umgehen; daB die Ablauge
der Neutralisation stark verdﬁnntg;ﬁggqgﬁaungen darstellt, die -in sehr
‘niedrigen Prozentsidtzen fettsaure Natriumealze in Losung enth#lt. Die
Konzentration des unverbrauchten Alkalis in-der Ablauge betrigt etwa
bis zu 0,5 % und die Konzentration der Fettsdure etwa 0,5-1 %. Dieae

' 8ehr verdinnten Se;fenlésungen warden bisher auf sdmtlichen Werken
einer weiteren Verwertung nicht unterworfen, da es inm allgemeinen amika
schien, daB die Gewinnung dieser Fettséuren, wenn diese zum Teil auch
gute Erliase erbgingén, wirschaftlich_nieht dnnchfﬁhrbar~seif—“—“*‘““r“'

Obgleich die Endgase mit Sodal sung neutralisiert werden,'befinden.
sich immer noch gewisse Fettsauremengen in den Kondensationaprodukten.
Diese Restfettsiuren &ehen zum Teil in das Reaktionswanﬂer. zum'Teil
rin}das RKondensat$l undg werden wohl heute inm allgemeinen durch Laugén-
widschen aus dem Kondensatsl entfernt. Die' so mit Hilfe einer Laugen-
wiische gewonnen Fettsluremengen werden wohl praktisch heute liberall -
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einer Verwendung Sugerfihrt. Dioge Kengen ging Jedoch im Verhidl tnip
Zu den in den Heutraliaationaablnugan Verlorengehenden Fettatiure-
mengen nur gering. '

Fettsiduren wurden
suchungen angestellt, auch aus den Endlaugen die

Durch eingehende Prifung der

Verhiltnisse wurde bei uns ein brauchbares Verfahren gefunden, das es
gestattet, die Pettatkuren nit etwa 90 @ Ausbeute aur wirtschartliche
Yeise zu &owinnen., Die Zuniichst 1p Laboratorium durchgefihrien Unter-

suchungen flhrten 1

nisch.n Anlage,
alle an gie gesatellten irwartungen erfillt hat, Beyor ich ‘eioch gy

einer eingehenderen Erlauterung dieses Verfahrens komme, michte ich
einjge andere Maglichkeiten atreifen, die eventuell} auch gur Gewip-
nung der in der Ablauge enthaltenen Fettaturen angewandt werden kénn-
ten. Ich musg Jedoch gleich voruusschicken, daB ailese versuche Zu! knkm
keinem brauchbaren Ergebnis geriihret haben, dg diese infrage stehenden
Verfahren nur &estatten, einen kleinen Antei] dey vor§andenen Fett-
éﬁurgn Zu gewinnen. Wi:*p:ﬁztenwim*Zunnﬁﬁiﬁﬁdﬁé mit der Iragestellung”
“die MUglichkgit, aus den verdiinnten Losungen die Fetts&gggg”qixhxhlkmm
auszufﬂllen;wﬁlymgyﬂjgnMJedoch»dabei"réatafiiléﬁfwdabuaie Loalichkeit
er fettsaur B i1st bzw. die Konzentration zpn
eine praktisch quantitative Abacheidqggrdoraalben zu
erreichen. duch bei mehrmaliger Fallung der Batfiumsalze der Fett-
séurenbmit Kalk wurde keine restlose Ausrﬁllung der Fetta&uren erreicht
» B. erhielten wir bei einer Lauge , die rund 10 g F%ttgﬁdren/l ent-—
hielt, durch 2-malige Fdllung mit einem hinreiobenden
nur eine Ausfillung von 2,3 g Fettasduren, d. m. also nar etwa 23 #.
Allerdinge Zelgte sich bei der Untersuohung_dioaer auf diese Welse &=
wonnen’ibttséuren, dag in erater Linie pur hochsiedene Fbjjs&uzen—auaa‘
"gefullt wordeq_wazcn.wxu—wurdun“uhbo?/72.2 # wvon Cg an autwirts gefun-
den. Eine wirtschaftliiche Gewinnung aif diese Welse kam jedoch nicht -

in Betracht.

Desweitoien versuchten W1r, Fettaiuren durch Auatreiben mit Kohlensﬁurc
aus den angesiuerten verdinnten L¥sungen in Freiheit g 8etzen. Wenn
bei einer Temperatur vop 95° der Kohlena&urestrom durch die SHurel -
sung hindnrchtrat, konnten asus dep Auagangalauge, die wieder etwa

10 g1 enthielt, fmmerhip 3,6 8/1 = 36 %‘gewonnen wWerdene

v
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Auch hierbei war die Ausbeute, d. h. die dJewinnungsmsgzlichkeit zu
gering, als dagd sie wirtschaftlioh hiitte durchgefiihrt werden kbnnen,
zumal bei der Fillung mit Kalkals auch bei der Austreibung mit Kohlen-
sHure auBer.em erhebliche Lengen .Hurg einesteils zum Spalten der
Kalksalze, andererseits zum Ansiuern der Lugungen benttigt wurden .

I¢h komme nunmehr dazu, das eigeutliche Verfahren, wie es bei uns

in Anwendung ist, 2zu erliutern. 7ir prifien zuniéchst die iidglichkeit,
die Fettsduren, rachccm diese in den indlaugen durch Séuren z. B,
Salzsiuren oder Schwefulséure, in Freiheit gesetut worden 8ind, durch
Extrektion mit einem geelgneten Losungswittel zu gewinnen. Zine gil-
gemeine Anforderung an das l.bsungemittel ist dle, dab es prakiiseh

keine Loslichkeit in vasser besitzt, damit die Veriuste mit dem Abwas-

ser in tragbaren Grenzen bleiben, da es sich imwerhin bei der Extrak-

tion um erhebliche Wassermengen handelt. Als geeiynetes Extraktions-
mittel konnten wir z. B, frichlordthylen oder auch das in der Synkhese
selbst anfallcgge'Leichtbenzip verwenden. Es gelingt dann durch die
Extraktion bei geelgneter Wahi.uer Betriebsverhﬁltnisse, praxtisch die
gesamten Fettsiuren in dem ldsungsmittel anzureichern. Das fettsdure-
haltige Iooungsmittel Imixniey kann dann wiederum nach verschiedenen
.Methoden aufgearbeitet werden. Entwedagﬁggnpggwgig“iattsﬁurenwaufw.
*deatillativem“Wééé“ééﬁaﬁﬁéﬂfﬁéiééﬁ;wﬁ%ggi 8n das Lisungsmittel die
Bedihgung Zu stellen 1st,(da8 der Giedepunkt desselben unterhalb des
Siedebeginns der niedrigsten zu gewinnenden Fettatiuren liegt. Ein zwei-
ter Teg beateht‘dafin, daf diese fettsﬁurehaltigevzxtraktionsmittel
mittels einer ﬁatronlausewasehe von den Fettéénren befreit wird. Die
-Ratronlauge kann dann mit Pettaiiure iraktisch beliebig weit angerei.
ttsduren dann wieder durch ¥jineral-

chert werden, aus welcher die fe
sdure frei gembcht werden. ~er zweite \ag erscheint aut den ersten
Blick etwas umg'tindlicher. Gir haben ungd jedoch uus verscuiedenen Griin-
den fir dieses Verfahren entuohigggg;;big;ibnteiio—der—Gewinnung“der““f
"Fettsénrén durch eine Laugenwksoho aus den Losungenmittel liegen darin,
dag zunindeot in den Anlageteilsn, die mit den Lésuhgsmitteln in Be-
rihrung kommen, keine Rorrosionaangriffe von Seiten der Fettsiduren za
erwarten sind, da das Lbsungsmnittel praktisckt kontinuierlich von den
darin enthaltenden Fettelduren durch Alkali befreit wird. Eine destil-

lative Abtrennung der Fettsiuren Aus dex Extraktionsmittel wiirde auch
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a:: die Desnillationuanlage <rhebliche Anforderungen vezdglich der
Kbrroaionsfes;iéxeiu docilcn. Auderded i8% es daoej notwenuiyg, auf

€l getauesd wid woglicinagt niedriges wledeende des “Xiraktionsmittels
wert zu legen, da die Niewrigaten Pevtaiuren immernin elnen Sledepunkt
wie z., B, die dssigaaure.von'118°”aufweiuan. 2in weitere Nachteil der 2
destillativen Abtr=nnunz bistehs darin, da8 durchk die Ixiraktion mit
einem Lsungsmitted aueh noch gewiaa.: t®3tmengen 1 aus Jder Lauge, die
infolge der begchrinicten Gcheidungsmdﬁlichkeit in dieser enthalten sind,
in die Fettsiuren gelung:'p. Ea wirle gan§ in Jden abdestillierjen Fett-
s3uren atatg ein zrhebliches {ell Rv-urgcifbarag enthalten geipn. Auch
diese Unarnehmlichkeit viird durch Neutralisation der Fettsduren aug

dem Lﬁsung;mittel mit Hilfe von Hatronlalge vernieden.

Unter Berucksichtigung Hieser &e3chiluerten tatgac: en haben wip deshalb

die tei uns laufende Anliaye etwa -folgendermaien errichtets

Die kndlaugen der I., IT. und ITI. Stufe werden gegebenenfalls mit Hil~

fe einer einfachen Dosiervofriohtuhg durch Schwefels#ure bezw. Salg-
8dure big zy einem bestemmben pH-ﬁert, etwa 6-5,5, angeaduert und dann
im kontinuierlichen Eetrieb mit dem in der Synthese selbst anfallenden
Leicutbtenzin extrahiert, Dieses k¥mmNitWpwxin Leichtbeng;p“bggihget“sich_
até}gg{gwgippm_inuaich»geschlossenen“Kréi§15hfj"ﬁﬁfmﬁféielung einer aus-
rei Yassers ist pur eine aulerordentlich einfache
Apparatu: notwendiyg, die praktiach nur ausg einem\M1éthohr und einem
Scheider_beeteht. Sas dureh die Extraktionsvorrichtung hindurcpgedrﬁck—
wird nech der “xtraktion sofort noch durch eine

wie sie fir normale Berizinlaugung iiblich
rhaupt nur eine Pumpe

i

reichenden Extrakiion des

te Extraktiopsbenzin
Natronlaugewésche gedrilekt,

1 I 7
ist, sodaB fir die Umwdl zung des imk Benzins %pe

noiwendig ist.
Kreislauf gefiihrt ung bach -der ge-

Die Natronlauge wir. ebenfalle in
winschten Anreiéherung mwit Seifen ausgQnachs¢1¢w~Nacb‘#uew€ﬁhbIung der

mit-Natronseiten angereicharten Ratronlauge wird diese mit SOhﬁefelaﬁurc
Zersetzt, wobei ajeh die Fetteduren, da sie runmehr in konzentrierter
Form verliegen, als scharfe Schicht abtrennen. Die leicht zu befiirch-
tende Eﬁulsionabild&ng_dqg Benzins mit depr Seifenldsung kann durch klei.
n; K*nstgriffe reatlos beherrscht werden.

inung der"Extraktiou der Abwidsger mit Begzin}
8eil hier mitgeteil@, dag es durch: zeeignete Wahl des - Verh#ltnisses von
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Ablauge : Bengin moglich ist, die Zusammensetzung der erhialtenen Fett-—
siiuren in gewissen Grenz.n gu beeinflussen. Bei hohem Benzinﬁbcrschﬁﬂ
Uber die Ablaugemenge ist e® muglich, auch die niederen Fettsiiuren, wie
Eswvigusdure, rropionsiure, restlos zu extrahieren, wihrend bei niedrigen
Denwiniberschussen diese vasserlislichen Fettsiiuren nur bis zu einem
gewissen CGrede mit extrahiert werden. ﬁa die niederen Fettsturen praktisc]
im Benzin umd iu sasser gleleneput livsiieh sind, verteilen sich diese ¥
Pettsiluren entpyreci.ena ihren Verteilungskoeffiziententen auf Benzin und
Lavge. Je menr Eenzin ich anwende, desto menr werde ich von diesen- Fett-—
sduren auswaschen kinnen. UJiese Tatsache kann man sich éﬁngtue machen,
wenn azn, die Felisiiuren flir einen bestimmten Verwendungszweck verwenden
will. 3011 =#. B. aus vestimmién Grinden der Anteil der niederen Fettsiduren
mfglichst kloein gehalisen werden, 80 werde ich dementsprechend mit kleinen
Benzinmengen oxirahiersn. .Lege ich jedoch jert darauf, simtliche Fett-
sduren zu gewinnen, 30 w:nde1ich eban einen enisprechend grﬁBeren Benzin-
UberschuB an. Die bei uns ium Betrieb mit verschiedener Benzinnenge. er-
zlelien rettsiurezusammenseizungen sind z. B..folgendo:

Bei einem Falll wurden asuf ein Teil Lauge 0,5 Teile Benzin angewandt.
©8 =rgabt sich dabei, dad bis einschliefilich 04,nur 7,5 & enthalten waren,

~w§hrend>defwﬁest“haheremfettsﬁurenwwaren*uxxzn;"Bei“einem‘Fall”II;"bei“i.J

dem auf ein Teil lauge 4 Telle Benzin in Jnwendunpg waren, war der Anteil
der niederen Fettssuren bis einsctlie3lich Cy 25,6 %. Bei Anwendung da-
zwischerliegender Senzinmengen lagen auch Aie Anteile der niederen Fett-—
sduren zwischen d#n angegzebenen Grenzen.

¥an kann' auch dufch diese Fabrweise eine getrennie Gewinnung voin vornehme—
lieh hiheren und vorwiegend niederen Fattsiuren erceichen, wennu man mit 2
getrennten Extraktionsbenzinxreislduf.n arbeitat, dabei werdsn in dem Um-
laufbengin .der ersten Extraktion vornehmlich die hohen Fettsiuren extra-
hiert, wdhrend in dem zweiten Xreislauf anschliefiend die niederen Fett—

sduren gewonneg‘weﬁdcn..Man kann auf diesec eise mit zwei Extrah%ionsstu7
fen oder auch bei entsprechend grioBerem Benziniberschu® irp ciner Extrale
tionsstufe milhelos 95 % der vorhandenen Fettsiduren gewinnen.

4bsolut betruchtet =2ind diesse Fetcsauremengén allerdinges immerhin verhilt-
hismﬁﬂig klein, sie machsn auf die Gesamt-Erindéirerzeugung nur 0,2-03 %
aus, Qodaﬁ sie bei Betrachtung einer Gesamtanliage kaum ins Gewsicht fallen.
Fenn man allerdings die auSerordentliche Knappheit der Fettsiuren beriiok-
sichtigt und auBerdem noch bedenkt, da8 der Zusatz an Fettséuren fir be=

stimmte Fertigerzeugnisse oft verh#ilinisméBig nledrig ist, sc wird ersicht
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lich, da8 durcgh die Gewinnung auch dieser kleinen Fettsuuremengen

eine gung betrichtliche Mehrerzeugung an daraus herstellberen Pro-

dukten m8glich wird,
Zum sehlui se. noch Lemerkt, dap aie Cewinnung  dieser Fettséuremengén
2uch dieser kleinsten Mengen, 1in Jeden Falle wirtBEhaftlich durchge-

1thrt weryen kann, da die Anlugekosten und die Bedienungakosten derart

niedrig 8ind, dag sie kaum ing Gewicht fallen. Dedienungspersonal ist

rraktisch liberhaupt nicht notwendig, dap Gie erforderlichen Zzwel Pum-
ben ohne weiteres in einew anderen Fuupenhaus mi¢ unterygebracht werden
kdnnen, :is es bei uns der Full 1ist., e reinen Setriebskosten an SHure
und Alkali liegen auch 30, daB sie inp Jeder Veise tragbarlsind, wenn

¢v auch auf den eraten Blick) so schsinen méchte, als ob der Aufwand an
S&ure ung Alkali entsrrechend den 8ro2en zu verarbeitenden Waasermengen
doch zu teuer wirde. 7z, n, liegen bei uns die Betriebsmittﬁlkosten der

Anlage pro Kg Fettsdure bei etwa 2,15 — 0,17 RN, ) v
Diese Kosten 8ind ohne weiterea’trggbar, da der ilandelspreis Tir Fett-

‘SHuren von Cip an aufwdrts bei etwa 0974 RM/Kg liegt. Der Anteil der
wa zwischen 55-60 % der &ewonncnen Fett

Pettsduren von 010—020 liegt et
8duren, i . ‘ S
.Wie“achonwgesagtymsind”Hiéwiﬁiégéiaéfgn aufierordentlich niedrig, da wir
fiixr die gesante Anlage normales Zisen Vverwandt haben. In normalen Zei-
ten wiirde man wakrscheinlioh die Rohrloitungen,und Scheider aus siure-

bestandigem Haterial efgtellen. ilr haben es Jedoch vorgezbgen, mit
Ricksicht aur die Schnelligkeit der Fertigsteliun
.angriffe in pgguf gy nehmen ung gegebenenfells sinen Kripmer cder dikmkiy
thmliche Teile, die besonders beznsprucht werden, ab ung yy 2uszZuwech—

jcioch keinerlei Schwerwiegende Korrosionsschi~

‘seln. Bisher haben wir
den festastellen ktnnen. Fur die Forderung der\&ngesﬁuerteu l.auge haben

wir eine Pumpe mit FreBstoffeehiinge iy Benutzungs

fassend 38gen, daB es wmit nur kieinen Mitteln
die es_gestattet,-

e ey

Ich kann demnach zZusammen
in kurzer‘Zeit moglich is8t, eine Anlage zu errichten,
die in den Neutraliaationsahlaugén"aér Drucksynthess
20 gewinnea und damit auf diesem Gebiet

pfen, die die Fisoher-Synthesas bietet,

die Fettaapren!
anfallen, pralitisch reastlos
alle Mtglichkeitsn auszuschio

8¢Z. O hme .,

A/Ba 1500 4 41 G/0782 23090
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"6+ _Referat: Dir. Dpp, Ohme, Hoesch-Bengin G.m.b.H,

Jie.Alkoholgewinnung aus dem Abwasger

der AK-anl S.
——————-CI AK-~Anlage.

Ich méchte i anzchliuf hieran gleich dasy weitere Problem?bghandeln, dasg
ebenfq;lu die Gcwinnung Yon Nebenprodukten“der Fischer—sﬁntbeee Zum
Gegengtand bat, Ceneu 80 wie gcwisuc‘Anngen Feftééuren uls Primérpro-—
'dukte entsteLen, bilden 3ich auvch gewisse llengen Alkohole, Aldehyde,
und Kanione. Diege nicht sauren sauératoff .

haben alle einen verh&ltnismﬁﬂig niedrigen Sledepunkst und werden in der
Hauptasachg nicht in gder Kondensation, 8ondern erst in der A.K.—Anlage
abgeschiedgn. Bein Ausdémpfen‘der Aktivikohle gelangen‘diese Kohlenwagger
stoffe in dus Kordensat ung gehen wohl bisher liberall im Abwasser ver~
loren. Hir haben schon Vor elniien Zeit Unterauchungen dariiber ange- B
8tellt, un welche Gréﬁenordnung ¢8 aich bei diesen Stoffen handelt und

' welche gguerétgtfhaltigen Koh-~

in grogen Zligen vVersucht, festzustelqu,;
leawasserstorste vorliegen, B

vir konnten auf unsere Anlage festatellen, da8 in jenm Abwassmer ip D&rch-

sohniti etwa C,4 “ Alkohole, Aldehyde .und Ketone enthalten sénd. Benn
icih im folgenden von Alioholen spreche, . go- ist-daruntsr stetas das Gew
~~misch“von‘ﬁlk&ﬁbiéﬁ;wiidcbyden “nd Ketonen zu verstehen. Bej Untersumm-
chungen des Scheidewassers Zu veraschiedenen Zseiten einer Ausdémpfung
konnte festzestellt werden, dag, wie zu erwarten, im eraten Teil dep
‘Ausdimpfung der Ant=1l Qer leichntsiedenden Alkohole ﬁberwiegt, wihrend
iz zweiten Teil der Anteil der hochsiedenden gxi ; - xkui;
groBer ist, Ebenfrlls ist der absolute Letrag wdhrend des erasten Teils
dexr Auadémpfung héher., wir konnten werte bis zu 0,7 % ermitteln. Auch _
die-Durchschnittswerte 8ind gewisgen Schwankungen unterworfen. VWenn wiyx
einen Wert von 0,4 % fir den Durchschnitt angeben, so igt das etwa die
unterste Grénze, diq wiz_ﬁea#gestei}t-habvn. 71T haben Jedoch zeitweige
auch im Durchschnitt hdhere Werte beobachtet ung zwar konnten wiy einen
&ewisgen Zuéammenhang mit dem Kohlenoiydeasseratoft—Vergéltnis,im Syn-
theaegag feqtétqllen. Diese Variation 18t jedoch wohl nur bei der Brugke
‘synthese ‘maguc.h, da bei Normaldruckenlagen ges CO:HZV'ex‘hﬁltnis‘ziem-lioh;
feat liegt. Wird jedoch bel einer D;uokanlage das Kohlenoxyd-Wasaerstoft'
.Varhéltnis, vor allem in der I, Stufe, stark abgesenkt, 80 kann c¢in ge-
wisser Anstieg in der Menge der eérzeugten Alkohole beobachtet_werdeni
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&£en Konzentrationen ere—
uft, ob es wirtachaftlich mSglich ist, aus

mittelt waren, wurde gepr
n diesge Kohlehwasserstoffe 2u gewinnen., Eg

diesen verdiinnten Losunge

sel h;prbqi zZundchst daran erinnert,
5 % stammen. In der Sul-

aus diesen verdiinnten

Lbsungen die Alkohole zu gewinnen, Die Gewinnung erfolgt in allen Fédle
len wirtschaftlich. kg muSte also mdglich séin, aus unseren vorliegen-
den Abwidssern die Alkohole wirtschaftlich zu isolieren, Bei Betrachtung
der Wirtschaftlichkeit der Alkoholgpwinnung aus diesgen Verdiinnten
Ldsungen kommt nooh hingu, dag bei don'Sulfitablaugen im allgemeinen
uierwiegend Kthylalkohol'vorliegt, widhrend die Alkohole des Abwassers
der Syht&bseanlagen von.c1 bis zu 05 reichen. Die Erlsse fir die hohe-
Ten Alkohole, 1nsbesondere.Propylalkohol, Butylalkohol, liegen jedoch
wesentlich hsher als die fir Xthylalkohol, 8odaB die'Wirtsch;ftliohkeit
der Gewinnung der Alkohole aus Syntheseabwﬁsaorn wWesentlich glinstiger

ist als aus Sulf&tablaugén.

“ng und Identifizierung der ip dem Alkohole
-~bere:l_.t9te““auBefdi‘déﬁfIiche' Sxkwia

Die qunantitative Untersuch
gemisch enthalténequgpglgnggsseratoffe

géhﬁig;igkeiten. Infolge der U

der Alkohole auf destillativem
3 gleichzeitige

, die auch wiéder.azeotropeiGe-
misbheyliefqrn.‘Wir haben bigher néch nicht die langwierige Arbeit und
Mithe éurwenden kﬁnnen,Aum sémtliche Koponenten gzu 1dent1fizieren.

Wir haben nur in groben Zigen die Unterauehungen angestellt. Im Gesamt-
brodukt konnten etwa 15-20 4 Aldehyde und .Ketone fentgestellt werden,

der Regt besteht aus Alkoholen. und zn_einém~gewiasen“1hte11 aus Estern,
vor-allem Nethyli- und Ahtylesxer-der Essigature. Eipe "bersicht liber die
Siedelage deé Gesamt-Produktes wurde durch mehrmalige Ibinfraktionierung,
erhalten. Die gieichen Proben wurden -auch-von anderen Stellen untersucht,
U.a2. von der Reiohsmonopolverwaltung-rﬁr'Branntwein, die fiir dag Produkt

Interesse hat,
Alkoholgemigch,

A4 2000 3. 43 G782 28E5y
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8tellen betridclhtliche Differenzen bei der prozentualen Aufteilung in
bestimmte Fraktiopen. Der Anteil - 0°, der in der Hauptsache aus Me-
thylalkoBol, Aceton und Essignﬁure—Methylester besteht, wurde von den &
drei Untersuchungalaboratorien zwiséhen =2 9,2 und 13,7 ¥ gefunden.
Die Kthylalkoholfrgktion, d. h. zwigchen 70°-80° siedend, wurde von der
'Reiohemonopolverﬁaltung zu 15 % ermitfelt. wdhrend wir etwa 30 % und
die dritte Stelle etwa 37 %.ermittelten. Der Anteil der_c3-Fraktion

lag bei den einzelnen Stellen zwischen 15-28 %,'dex Anteil an C4—A1ko-
holen wurde zwischen 20-45 % ermittelt, wéhrenq die htheren Alkohole
10-15 % betrugen. Es zeigt sich aus der grofBen Differenz der Ergebnisge
da8 eine eindeutige Trennung erhebliche Sohwierigkeiten bereitet. Je-
doch schon diege obige.AuftQilung dea,Gemisches-entsprechend‘seiner
Siedelage genligte bereite, um Zu erxennen, da8 es winschenswert wiire,
diese Produkte Ekxgewiunmrn zu gewinueh. Von besonderem Interesge

‘Wire die Anwesenheit von Iso—Piopanol und Mpthyl-ﬁthyl—Carbinol gewesen,
Diese Stoffe konnten Jedoch nur in hntergeordneten 2xmiiam Mengen von
etwa 5 bezw. 15 %_bezogén auf das Gesamtprodukt festgestellt werden.
Die Réiohamonopolverwaitung hatte jedoch sohon aufgrund der ersten orie;
-tierendeh Untersuchung einer eingesandten'Probp 8riBeres Interessey
daran, sodaB sie uns bei der Beschaffﬁng elner geeigneten Anlaggwbgf,Jﬂﬂ
.g;;gliqp_wax,ﬁw1rmhabenmuns*nunmehr“entachlbsééﬁ:*aizwaggiﬁﬁagé der in

dem Abwasser der A.K.-Anlage enthaltenen Alkohole groB8technisch zu be-

treiben, /

Da das Problem der Alkoholgewinnung aus derartig verdﬁnnten.Lbaungen,
wle schon gesagt, bereits anderweitiy geldst ist, war es bei uns nur
notwendig, auf die dort gemachten Erfahrangen Zuriokztugreifen. Das
Abwasser wird ipn einer Kolonne mit ‘50 Béden einer Vorkonzentrierung un-
terworfen, wobei etws ein Akkoholgehalt im Destillat von 70 - 75 # er=-
zielt‘wird. Eine noch weitgehendere Entwéaserung durch einfache Destil~
lation.ist nicht magliqh,ida die azeotropiqgh_sicdendenueemische*ZT‘BT_
“von—Athy1alkohol nooh 4,4 % Wasser, von n-Propylalkohol 28,3, von n-Bu-
tylalkohol 42,5 % Viagsser enthalten. Eine weitergehendere Rntwéeeerung
erfolgt daher in einer Entwﬁsserungskolonne. die mit einem wasserent-
ziehenden Mittel, wie z. B. Benzol oder Benzol-Benzin-Gemiach oder fxkuxy
Triohlor&thqun arbeitet. Das Entwissern mit“Triehloiéthylen,-daa soge~

. nannte Drawinol-Verfahren, bietet gewisae Vorteile in Begug auf den
Wassergehalt des Rerniiren Gemisches, das als Kopfprodukt anfillt, 80=-
da8 wir nach diesem Verfahren unsere Produkte aufarbeiten werden.
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Die vorkongentrierten Alkohole werden in den oberen Teil einer Kolonne
eingespeist, bei Gegenwart von Trichlorithylen wird das "eseer in Form
des terniren Gemisches, Alkohol,‘Wasaer.'Triohlorﬁthylen. am Kopf dexr
EKolonne entweichen unu uber elnen Kondensator und Kihler in einéen Ab-
8scheider gelangen. In dem Abschelider scheidet sich eine wasserreiche
und wasserarme Schicht ab, wobei die wasserarme, die vorwiegend Tri-
chlorédthylen enhfilt, wieder in die erste xolonne zurickgelangt, wihrend
die wasserreiche Schicht einer zweiten Xolonne zugefihrt wird. An denm
Kopf dieser gzweiten Kolonne wird ein binkres Gemiach von AlkoholeTri—
ohloréthylen abgezogen, das vorwiegend aus Alkohol besteht, wihrend

das Wasser am Boden dieser gwelten Kolonnen abyefiihrt wird. Das Kopfe
produkt der zweiten Eolonne, das biniire Alkonol-l‘richlorﬁthylengemisch,
gelangt ebenfalls wieder in die Hjuptkolonne zurlck. Die wasserfreien
Alkohole werden in der Hauptkolonne am Boden abgezogen und dann mit
Hilfe eines Blasengerates_in die einzelnen Fraktionen zerlegt.

Auf unserer Anlage wird in diesem Monat eine Koll2nne fiir 4ie Vorkonéeg:
trierung der Alkohole aufgestellt werden, die uns von der Reichsmono-
polverwaltung fiir Branntwein gur Verflizung gestellt worden -ist; Das
Vorkonzentrat mit eingm‘Alkppg;gggg;tmyonwjow%»wird“dann~zur<Aufarbeituq
“auf die wasserfreien Alkohole elner Verwertungsstelle der -ficichsmono-
polverweltung zugefihrt, wo die sufarbeitung im Lohn flr uns erfolgt.,
Der ithylalkohol‘bleibt dann selbstverstidndlich in Hédnden der Reichge
monéﬁdlverwélfung, wahrend die anderen Alkohole uns zur Verfiigung ge-
stellt werden. Insgesamt sind wir dann in der Lage; tédglich etwa 600 Kg
Alioholgemiaéh zu gewinnen, was monatlich etwa 20 t betrégt. Cbwohl euch
diese Mengen absolut betrachtet viederum nur gering sind, bestéht Jedoch
sowohl beil der Reichsmonopolverwaltung als auch bei der Reichaatelle Liir)
#irtschaftsausbau starkes Interesse, auch diese Mengen zu gewinnen., -

8ez2. Ohme.

Martin oppfiehlt,da diese Untersuchungen von Ohme nur in einer Druck-
synthese durchgefiihrt wurden, diese auch auf die Normalsynthese auszy-
dehnen. Grimme macht darauf aufmerksam, da8 durch die direkte Konden-
sation der Olfraktionen in der Normalsynthese durch das umlaufende Kih]l =

wasser die Alkohole zum 8réfdten Teil ausgewaschen werden, sodag ihre

A4 2000 3. 43 G052 28851



000658 Blatt 6

Kongzentration in den Aktiv-thle-Dampfkondensaton bei diesen Anlagen
sehr gering sein dirfte. Lbenao ist die Saurekonzentration durch die
direkte Kiiklung ebenfalls uuBerat‘gering, zumal bei der Normalsynthese
nur etwa 2-3 gr SHure Je Liter Reaktionsqasser gegen rd. 10 gr. bei der

Drucksynthese gefunden werden,





