- 5 fertigung von zahntechnischen Wachsmodel-

oder K unststoff.nach.dem-GieB—oder-Spritz—|
‘10" 'GuBwachsen vor allem, daB sie sich beim Er-

oo Wachsmodell. . . nicht.

15.. Einbettung in feuerfeste Masse ein zu kleines

. Erteilt auf Grund der Verordnung vom 12.
' (RGBLI'S.150)
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GuBwachse, insbesondere fiir zahnirztliche Zwecke

Patentiert im bcutschh‘n Reich vom 23. April 1942 an

'

Pa g _tg]]ling bek ;

"GuBwachse - sind " Gemische * aus Harzes,
Paraffinen und anderen Wachsen, die ge-
wohnlich durch fettigskiche fFa:rbs'toﬁe‘ang&
firbt werden. - Sie werden vor allem zur An-

len verwendet, wie sie zur Herstellung” von
Kronen, <Briicken ‘und Fillungen aus: Metall

verfahren dienen. Man verlgngt von diesen

wirmen moglichst wenig ausdehnen, damit
das 'bei erhShter Temperatur hergestellte
- infolge - z1r -~ stark

Schrumpfung bei AbguB .in Gips oder bei der

‘Negativ und ‘damit auch ein zu kleines GuB-

stiick ergibt. Ferner solléii die Wachsmassen

¢ am zo.Januar 1944

AUSGEGEBEN AN
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eine béstiinmteTﬁermoﬁlastiziiﬁt besitzen, die

einerseits fiir eine leichte Verarbeitbarkeit bei-
etwa 45 bis 50°, -andererseits fiir eine genii-
gende Formbestindigkeit bei Kérpertempera_
tur Gewihr bietet. Endlich muB diesen
Wachsmassen auch eine gewisse Knetbarkeit.

“in 'dér Wirme eigen sein, die sie befihigt, die,
~feinsten“Uniebenhéiten beim Abdruck wieder-

zugeben und-dadurch Modelle von grofier Ab. -
druckschiirfe zu-liefern. - Sie diirfen indessen

nicht klebrig sein, weil sonst die Wachsmasse.
an der Unterlage haften und Ungenauigkeiten .

“im”Modell énitstehen wiirden,

- Als Harzbestandteil, der fiir gute Knetbar-
keit und Verdrbeitbarkeit in erstéFLinde ver-
antwortlich ist, hat mgn, bisher Naturharze,
wie Kolophoniumi, Ddmmarharz und Kopale,

20

as :

30



. .lu e fl gt i \

Lz

. gcgebenmfalls nach einer Reinigung oder

*chemischen -Verédelung, verwendet.  Diese

" Harze ‘haben «den. Nachteil, .da8 sie. ziemlich |,

i klebeig sind; so daB man sic, um die Ver- | mit einer 10-mm-Kugel und einer Belastung 65
35 -arbeitbarkeit] dek iGuBwiachse nicht ungiinstig | von 368,5 g in 6o Sekunden) aufieist. :
- zu’ beeinflussen, nur-ifi kleinen Mengen ver- | 7 sl e :
* wenden kann. " Andererseits zeigerrgeradé die |- - Beispiel 1 - y .
i -Harze gegeniiber den :anderen” Bestandteilen | " 15 Teile cines nach Patent 511092, Bei-
< -lder GuBivachse,. wie Paraffinen oder Wach-"| ‘spiel \1, - durch alkalische Kondensation 7o -
‘10 'sen,; beim. Erwirmen 'geringe . Raumausdeh- : eines Cyclohexanon-Methylcyclohexanon-Ge-
. Lnung, 50 ‘daB ics: erwiinscht wiire, den Harz-. mischesvhergestellten Kunstharzes werden bei
‘anteif groB bericssen zu kénnen, [ 160° geschmolzen und mit 0,27 Teilen Sudan-
-~ Es wurde ‘nun gefunden, daB man njcht- blau G (Schultz, Farbstofftabellen, 7. Aufl.,
[1939], 'S.261) anjge-

" klebrige Gubwachse it hohem v Harzgehalt
“#5  herstellen kann, wenn.man .als” Harzbestand-
. teil dieser GuBwachse Kunstharze, die bei der

... . Kondensation cyclischer - Ketone ‘entstehen,

"7 oder ihre Hydrierungsprodukte verivendet.

v 748787

peraturdifferenz zwischen 20° und jener Tem-
peratur, bei der das Wachs eine Thermopla-

. Erginzungsband 11 .

.To Teile eines nach Patent 720 544 durch Ke-
“tonisierung  von unvollstindig gebleichtem
Montanwachs und .volistindige Hydrierung

“farbt, -In die"Sé¢hmiclze triigt man alimihlich”

stizitit, von 1,5 mm Eindruckstiefe (gemessen =

7s

T30~ den*Verfahren der Patents 337 993, 357 091
... und. 511092 hergestellt sind. Ferner lassen,,
sich "auch” die ‘Hydrierungsprodukte solcher
. Harze,: wie sic.z. B. nach dem Verfahren'des

- ‘GuBwachse, die diese Harze enthalten, lassen | des ‘erhaltenan’ Ketongemisches hergestellten 8o
30 “sich’ ausgezeichniet verarbeiten und besitzen Gemisches . hochmolekularer - Kohlenwasser-
““geringe” Raumausdehnung. - Es, eignen* sich | stoffe vom Schmelzpunkt 100°, 30 Teile eines
yalle Harze, dic¢ durch Kondensation von cycli: | bei 612, schmelzenden und ‘10 Teile eines bei 4
+ .:schen: Ketonen oder Gémischien solcher Ketone- “53°+schmelzefiden Braunkollenpataffing ein,
;- -miteinander - oder . mit "cyclischen ~Alkoholen | bis cine’ gleichmiBige Schmelze entstanden ss
.35 -oder ‘Phenolen mit- ‘Hilfe von _alkalischen,_ ‘is’t,—die—,in—di.'mne—Stangen‘gegossen-wttc;d@i‘“""'
. sduren oder neutralefi Kondensationsmitteln ‘| kann. Das GuBivachs hat eine Volumenaus-
- gebildet sind, sofern sie in Paraffin bzw. an- | dehming’ von-4,9%,, -ist  trotz . seines. hohen -
<+ deren “Wachsen 18slic sind, - Beispiclsweise"| Harzgehaltos :(23%,). nicht klebrig und, 148t
kénnen' Harze' verwendet werden; die nach_ fsi;:hsehrAgtut-,\}crarbcite:i:—«Es;»lif—f_crtrNegati'—\ie“‘so'.

-von.sehr guter’ Abdruckschiirfe. . .
" ‘Ersetzt ian "das Kunstha.rz,\ durch -ameri- i
kanisches Kolophonium oder Dammarharz, so
erhilt man stark klebende, kaum zu verarhai-’

.- Patents 7111 888 erhalten. werden, mitVorteil, «,tendeProduk‘te;mir'ciner‘-\’olumcliausdchm’mg "95’
Tverwenden, T 0T - o '] von 5.63% bzw..5,45%. | :
Wihrend man Dammarharz und Kolopho- | ... " b e
nium nur in Merigen bis hochstens 189, ver- | . . - Beispielz .7
wenden::kann, ! kénneén -dje -obengenannten’ | - Man" schimilzt 5. Teile "des .in- Beispiel 1
100

genannten Cyclohexanonmeth_vlc'yclohexanoﬁ-

-Harzes bei 160° und fiigt zu dicser. Schmelze .

"0,5 Teile des- in HBeispiel I -genannten Ge-

misches’ hochmolekularer Kohlenwasserstoffe,

14 Teile eines bei 59° und 7,5 Teile eines bei

. §3° sthmelzenden Braunkohlenparaffins, gieBt 105-

das Gemisch in_Stangenform_und 18t es.elzain.
starren. . Das clfenbeinfarbige Wachs ist wei-

:cher als das nach Beispiel 1 erhaltene, ist aber
nicht klebrig. - Es-hatceine Volumenausdeh- -

: Kunstharize- beispielsweise in Mengen von'20-

“40. bis 25%,-in den GuBwachsen. vorhanden sein, ,
-~ ohne :sie  klebrig - zu’ machen; ‘ja’ man kann
., sogar mehr als.z5 /o dieser Kunstharze, 2. B.

4" .+ 30 bis 40%,, anwenden, werin man gleichgeitig .

i groBere. Mengen hiirterer Paraffine und bzw.
.45 oder Wachse verwendet: 0 o
Mies«ist—um—so-ﬁbermschqwdef;‘alﬁs‘bé—“
N lgaqnt,ist, dafaus_eyclischen Ketonen gewon-

nene Kunstharze zur .Herstellung von Klebe-

wachsen,. also von . Produkten. mit groBer nung. von 3,91°%,.  Wachse, die.an Stelle des 116
lebkraft, dienen kénnen.: Tatsichlich kon: |- genannten  Ketonharzes . Dammarharz .. oder..
- mf,;dief»Hanze“‘aber"_'niit*:"VOrtei-l“-’addh““'fﬁ_fA' "Kolophonium enthalten, sind auBerordentlich
. GuBwachse fiir- zahnirztliche und “hnliche:{ klebrig und fiir Modellarbeiten unverwendbar.

Zwecke verwendet werden: - . .o oo | Tt e

" : Das Mengenverhiltnis der Paraffine and | . ., Beispial 3, o Rty
55 anderen Wachse kann-in-sehr weiten Grenzen 11 Teile eines nach Patent 711 888, Bei-
“ o wechseln, 7 e . | spiel 1, durch Hydrierung eines Kondensa-

- Die in den: folgenden Beispiclen genannten | tionsprodiiktes . von Cyclohexanon und Me- =
.. Teile sind Gewichtsteile: ... Die -in: Volumen=-|-thylcyclohexanon: - hergestellten” Kiiristharzes

prozent angegebenen’ Werte' fiir die' ther- . werden,. bei . 160° .. ges olzen. | - In ‘der 130

Schmelze 16st man unter* Rithren 0,12 Teile

~'60" misché Ausdehnung bezithen sich auf das Vo- -
| Sudanblau G‘ uiid 0;18 Tcilc Sudangelb GRN.,

“lumen des Wachses bei 20° und auf di¢ Tem- |
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. (Schuitz, rarbstontabelien, 7. Aufl., Ergin- | hilt ein nichtklebgnd:es'mund sehr_gut- ver-. ag
7 zungsband *I [1939], S.261) und fiigt -6 Teile | arbeitbares GuBwachs, das eine Volumenaus-
des in Beispiel 1 genannten Kohlm‘irasser- dehnung von 4/76"/. hat, .
stoffgemisches vom Schmelzpunkt- -100°, [ - i s
5 20 Teile eines bei 62%;-12,5 Teile eines bej 59° | Beispiel 5 NPT
und 6,5 Teile eines bej 53° schmelzenden | Man verarbeitet 13 Teile des in Beispiel 1 3¢
Braunkohlenparaffins hinzu und .gie8t ‘die genannten Ketonharzes . mit ‘3,5 Teilen . des
" homogene Schmelze in Stangenform. Das |- dort genannten * Kohlenwasserstoffgemisches
,  griin gefirbte Produkt besitzt. eine Volumen- | vom Schmelzpunkt 100°, 2o Teilen_eines bei
1 vo- ausdehnung von 475", ausgezeichnete Pla-.| 61°, 16 Teilen eines bei 50° und 3 Teéilen eines
" stizitidt und V3Bt sich gut verarbeiten.’ .| bei 53° schmelzenden Braunkohlenparaffins lin 35

) L. der in Beispiel I ‘beschriebenen Weise, Es -

) \ Beispiel 4 wird ‘ein nichtklebriges GuBwachs. von. her- . ..
+..v .15 Teile eines- durch alkalische ‘Karniden- ‘vorragenden  plastischen Eigenschaften und

'5 ‘sation von Cyclohiéxanon nach Patent 337 993, | einer 'Volumenausdehnung -von © 4,47°%, ler-

Beispiel T, hergestellten Kunstharzes und ‘halten.. .. . = o

40

10 Teile eines dutrch Bleichung von-Montan- |.... . e
wachs und Veresterung der gebildeten Wachs--| .. - ‘PATENTANSPRUCIH
. siiuren"mit’ Athylenglykol nach Patent 558437 |- R ¢ IR
20 hergestellten Wachses averden ' zusammen- | - GuBwachse, insbesondere fiir zahndrzt-
geschmolzen. - Man gibt dann 1 5 Teile eines. |. . liche Zwecke, gekennzeichnet durch einen, 45
~..beic 59° und 20 Teile-eines baj 53°%‘schmelzen="| """ GeHalt. an Kunstharzen,” die durch Kori-
den Braunkohlenparaffins zu und gieBt dic { .  densation -cyclischer Ketone erhiiltlich .

gleichmiiBige Schmelze in Formen. - Man er--4 - 'sind;‘odef"déféh"dei’viéEi;h’g'sbrcxiukten.






