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-Esrrn L B e n .
Betriift : 4affinntion von Hertparpffin , virgleiche h-orisht vom
P2, 17. 1940,

t

In meinem Eoericht vem 23. 12. 1940 wnr bersite fertgsetellt vorden
488 s gruendeitzlich zbglich war , die HErgobnispe der Laborraffl-
nz=tion dosg hartporz{fine mit densn der‘fatriebermffinaiian B0
varglaichenu » A1ls Vergleichsgrundlsge wurde f2r die. Leborraffi-
nstion die “zrte der rarsflins nreh einer Zebandlung mit 2 aal

57 Toneil gewiblt une fhr die Letriebersffinction Cor Tongilvere
brzuch . vie dadurech sior crgebende Reihenfol;c stimnte 4in etws
dberedn o e :
In silner Besprechung war festoelsst wor?en s &al nceh weitere
wﬁaffinaiicnenuim,Lobor*durohgpfﬁhrt~we:ccn~sollten*;~nm“noch““
mehr Zahlemwxterizl zu sumseln . Die inmwiscnen sngesummten Fro-
ten wurdei &8m Sl. 4o 1941 eincm erneuten Verziclok untorzogen.

4le Verglelchegrundl-ge wurde wister su? der cinen "glte dile Farbe
der raffiniserten Perzfiins un. .uf der anderen leite der Toneilvex
bruuch in 5 dzr Faraffins gewdhlt. . :
Die vorhazndenen Persffine wurden dazu in sieber Glapren eingeteilt
vor denen Jede Oruppe ungefihr den gleichen Fartton bei der Lebere
roffinstion ergzeben hstt:. ‘us den Fertetellungen der Porafiine
enlsge Ub r den Toneilverirauch konnte ebenfallc eine ansteizende
“Hnde-fertgeYest wrrden, e EiReE VeTELeIch der  Thuch Lelden
Zethoden fUr die¢ einzelnen chﬂrgen slch ergoten en Reihenfolge ere
gzb rich c¢ine un silibrs UBereins immung der Haffinsticnewirkung o
"Im Einzelnen wurden YTolgende Zahlen gefunden. o

J
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@(«/&nmfw Herlors - 2 -
00 1 1 7 4 Betriobar:tfrinstion .
Charge # Toneil und Farbe des Hedvenfolse
AZohleverbrsuch raff o i'rod,. Yol Yonmile
vertrauch,

1999 £2 elfenbein 1S
1111 20,% wels 19
1162 19,5 weild slfenbein 9
1187 11,5 weil 1
1260 13,7 welsd z
1207 14,1 well z
1231 16 woil 4
. 1256 18 crels 5
1287 20 =il 1o
1301 18,6 eifankoin hell 7
1323 18 vedd 5
11 16 elfent.in hell. 5
20— %9 ‘elfenbein kell -
41 1,7 el: subein Lell 1z
56 - Celfenbteir 13
68 22,1 weil 14
83 22,7 weil 16
g7 N 3 Wl 17
33 21,7 weid 12

In dor folgenden T »lic iegt die Cr.pponeinteilusn; der Taraffine
direkt kembintert mit Ger feihenfolze , die sich g den Dew
trietzproten argab, '

7

'

' Gruppe Chsrgzen Bgtriebaproden .
©T Zehl Er. . ... ... Reiheznfolge basi. “cneilverbranch
o : Linzelzsilen B
1 3 1182=1323=1200 1=3=5 3
? 2 1162-1731 4=3 6,5
% 4 1207=1267=11=E2 "~ 2mi0=b-11 - 11
4 3 1301=52-9% T=17=12 12
/s 20000 4 41 0e0ss oo 3 1256~1111=66 S=11=14 1o



- S, Spmpcloeyt 455485 .

WerKisersoreHiotzisrs
Sruzpe Chsrgen : £ triebeproten
Znnl Kp, Feihe:Tolge ol fenrilverbtroeh
Lin:elxchlon j7}
s 3 1256=1111=68 Set1-74 ‘1o
3 Z 10554 1 : 15=13 14
7 2 70=56 Be=18 1%

‘enn such im Tinzelren die ~Frgebnisee etwus no.manken + BO geben
dqab die Gruppendurehsobnitte im #egentlichen cine anctel onde
Linie f4r den xdnailverbrmuch. Vadureh kpan men also mit prefor
siohorheit £3gen , dal die Irgebnicoz der L borraffinvtien VOre
suggicrtlich dber den Eleloverdenverbrauon in dor Faraffinsnlege
Aufrebliure geben . ' .- ;
‘ue den vorhandenen Froben wurden daher 17 verrchisdere ¥arbténe
mit anetelsender Tonsgilmense zu einer Skela verelnist o Xan
kinre non folgeédermﬁﬁeﬁ verizsnren. s ’ o
_Sde rohecn ﬁa:tparaffiﬁe:wzrden'in'ﬁblidher *e¢lre im lLabor r%ffi-
niert ung dae‘kmffinﬁt mit der Isyrbskal, virglichen., ©zn kenn &«
ungefBhr suf denM29§qilv;rb:auenmech&iessen.gieaﬁwxgthadewkann*“”
ey pnur in ‘usnohwefsllen angencndet werden, =5 mie viel zu
z@itrsutend und uEstidnllieh e3ind ; e ool ien daehnlb noch veitere
Bethocden susprobiert werden » ¥Or 2llex ein Verglelch fer FPrrbe "
tine Llissisey Parﬁffipe. Lig o Yprgieich 144% eieh aber nur
@it Eilfe cinee Phb%cﬁaters durcenf’ bren zu dessen Begohstfung
die erforderlichen iohrigte bereite eingeletiiol sind .
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. ot » dan 23, Dezember 1940.
CBnInv/sens 001177 e

HBerrn Lii b en | m

Betriffs s Roffinotionseinspt=produkt, Paraffinanlage.

In zeiner Zusammonetellung vom S. 12.1940 hade ich die ersten
-figomue der Laborraffinationsversuche susammengestellt. In
einer gemeinsamen Besprechung am 9.12.40. habven wir den bel
Ihnen feetgestellten Toneilverbreuch mit den enteprechenden Er-
gobnissen der Yaborversuohe vergleichen. Es wird dazu angenommen,
- da8 dle Raffination im Betrieb immer bie zum gleiohdn Parbton .
-durchgefihrt wird, e0d=f der Ponsilverbranch ein dirsktes BaB fur
'die Raffinationegeechwindigkeit ergibt $ fUr die Iaborversuche bei
denen etets auf der gleichen Toneiimenge gearbeitet wurde , ist
ein Vergleich durch die Parbe der raffinierten Proben nBglich,
Dabel ergivt sich fiir dle Laborversuche folgende Reihenfolze 3

1 Charge 1043
2 = 1061
3-8 409%—
4 = 1047
5.° 1052
7 - 1062
8 » 1058
9 = 1084

Jede thi;-gq ;boeteht' bei Ihnen sue 4,8 n® enteprechend ca. 65 ¢,
Der bei Ihnen ermittelte Verbrsuch an Tonseil ist folgender :

Charge 1043 100 + 300 kg Tonsil
» 1047 200 ¢ 400/ " .
" 1052 400 ¢+ 300 " L]
n 1058-——200-4-650—— w1y
" 1061 150 + 750 " "
" 1262 200 ¢+ 450 " L
#1068 300 ¥ 300 4 250 "
» 1084 100+ 600+ 300 * n
. 1091 300 + 450 . L

A5 25000 10 40 0. 21608 G/ 52
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Dareus ergidt sioh folgende Reihenfolge 3
1 Charge 1043

- 1047

1062

1052
. 1091

1058

1068

1061

1084
vergleiohi man nun die Ergetnicc: aus Labor und Betrieb mit-
einander, e0 erglibi sioch nachstehezde Gegentiberetcllungs

- Charge Paxaffinfabrik
1043
1047
1052
1058
1061

-—1 062
' 1068
1084
 109%

Im groSen und gsnszen ist die Ubereinstimrung befriedigend, da dior
‘Zahlen etw: auf svel Einhciten fibereinetismmen, lediglioch swel
_Zenhlenpeave follen hersue, die Chargen 1061 und 1062; dasu ist
allerdinge su sagen, das spesiell 1061 im Betr:l.eb deutlioh wit-
gehender raffiniert wurde, ale die anderon ?roban. socdag8 dexr !on-’
silverbrauch hther -iet, alz ec dem Material entsprioht. Die Ver=__
esuche werden sunichet fortgcaezzt o um weideres Versloichmtaria)
zu sasreln .

COIOVMSUN

;

WO OINOWNS
WO aMEosn =

Ddr. Herran Dir. Alberts
Hexrn Dr. Sohuff
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5. Dezezber 1940
BL. II/vk

001179

Hexxn T Ui bent

Betr.: Raffinatione~:insstzproduxt (raraffinanlage)
bledioht mit 2 % Tonei

|
!

) Farbe
Datum Charge Ng vZ 1z Original 1x5%. . 2=x65 %

23:11.40 1043 0,15. 1,73 - greu=hell woiBegelb- weip

braun etichig
240‘ 1 -40 1047 Oy 15 1.92 - £80- gelblich- WeL e
. braun . braun £€lbe
' : stichig|
25.11.40 1052, rneu- 1,82, = .- " A
tral C .
2‘6. M .40 1058 " 2”2 - L - oSG Bes——
e T welis
27.11.40 1061 0,45 1,22 £rau welii-gelbe wois
B 4_M__A7_”__ML_____W7_,_,TA,___M,,.".:t:h'.zhj.g;....,.,‘,.,,;..,v,._.,:w
"2B.11.40 1062 0,26 0,81 = &r2uedun= gelbliche weif-
, kelbraun . weig . - gelbe
atiohi:
29.11.40 1068 0,20 - 0,E9 . -,  graue e : B )
braun _
2e12.40 1084 0,18 . 2,12 2,2 - - : -
- 4412440 1091 0,30 3,7z 2,5 - - -
Roheinssteprodukt aug Tank A
29,11.40 - 0,20 1,10 - 8chvaerge  braun &elblick
braun - braun__
“Fraxtionierungarﬁokotand. Erodukt';-460°-c ‘ : /
| 26.11.40 o 9,15 0,51 = helle gelblich weig~
braun ] o . -86lbe .
‘ o etiohig

Achegehalt sus Tank A = 0,33 Gew, ,
bae Yrodukt reagiert schwach-pauer

Ddr. H. Dir. Albert ‘ .
i E. Drl‘r SChug ° (\/“' \/‘\/Lt/

A5 25000 10 40 0. 21606 Q0752



%% Z{WVHL% W / m Gm

LerHezison-FHotton Oberh.-Holton, den 13. Juli 1940

Go/Wk
061180

Herrn Dir. Al ber t st

Betr.: Herstellung von gerucharmen Tefelparaffin

Da sich das Tafelparaffir durch den Vasserdampf
im Betrieb von dem ihm anhaftenden Geruch nicht befrei-
en und auch mit Tonsil nicht raffinieren lieB, wurden
einize Laborverauohe mit dem Betriebswaaserdampf durch-
getuhrt. e

Zur Reinigung des V¥asserdampfes wurde dieser durch
eine mit grobem Oranosil gefiillte RBhre geleitet, die so
hooh erhitszt wurde, da3 keine RKondensation eintreten konn-
te. Bach Einleiten dieses gereinigten Danmits bei 420° in
raffiniertes Tafelparaffin, behlelt dieses seine weiBe
Parbe bei, AuBSerdem war dss Produkt fast.geruchfrei..Macht.
man denselben Versuch mit rohem Tafelparaffin, so erhilt
man nach dem Einleiten von Betriebswasserdampf und nach
der Raffination mit Tonsil ebenfalls ein rein weiBes, sehr
gerucharmes Produkt. “an kann auch mit demselben Erfolg
das Einleiten des Dampfes in eirem Eisengeft8 vornehmen. .

Eine Probe dieses fast gerﬁchfreien Tafelparaffins,
das durch Einleiten von Betrievswasserdampf in rohes Ta-
felparaffin und anschlieBende Raffination hergestellt wor-
don_uaz,“gelaugxo~znm~¥er-and—an-d1e—rirna~Boyersdort-tn“-“
Hamburg. :

Dar. H. LUb.n

o - = -
B L AT P A
Lo LT LA
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iccion oo _» den 28. Mirg 1940
‘001181

Herrn Dir. Al ber ¢ a !

Betr.: Raffination'von Hoesch-Paraffin
,"*-fT-7-'T"'*"“"“""“"“""‘

die eraten von Hoesch Gbersandten }araffinprooen nnrden bei
mir auf 1hre Ratfinierfahidkeit untersucht mit folgendem Ergebnis:

Probe 1 im Original rosa-aeiB
Raf;inat grau—weiB
Probe 2 im Original g€elb-welB
- Raffinat geldblieh—weiB
" Probe 3 im Original gelb-braun
- Raffinat dunkel-braur
Probe 4 Ruckstand der Yakunmdestillation der Raraffinfabrik R. B.
- Raffinat weiB bis" scbwach grau.
st o)y e Produk te wurden 1R folgender Yeise aufgeafgéziét-
Der - Original—thsch Jwurde im Vakuum bei 10mm bis 307° abdestilliert
entsprechend den Deatillationsbedlngungen der Paraffinfabrik, auf Nor—
~maldruck bezogen ‘sind das etwa 480 . Der erhaltene Riickstand wurde
dann. gweimal mit-je 5 # Tonsil .1/2 Stunde auf 120° .erhitzt. Das gwei-
te Piltrat zeigte dann die oben naher angegebenen Eigenschaften,'aus -
denen znsammenfassend ‘sich ergibt, daB anch Jdie 1im. Original rosa-wei-
B8e Prove von- Hoeech nicht garz so éut ist wie unser Paraffin. Rach Ane
gabe von Herrn Dr. Ohme ist die gelb-weiB’ und die rosa-weiSe’ Probe
. direkt am Ofen entnommen.und stellt das gesamte Paraffig_k320¢ndac.
““Dte gelb—oraune Probe ist dem Tanklager entnommen nnd enthalt nich&

naher zu definierende Rﬁckstande.

k'“_J Km 37, Vars wurden mir noch einige weitere Proben von: Herrn
Dr. Ohme ﬁbermittelt, die so schnell wie’ mbzlich ebenfalls aufgearbei—
tet werden. ’

: oo ey oy
Ddr. Herrn Liiben ) / o (/ _

ArS 3000l p 0.t Durdischiift



. » don 27, Junuar 19419
:;xbehber II. m
Herrn V ggﬁ s Ailbortel
'k;&ff‘t l‘ ;ufthmt;on rOon Eﬂﬂzwﬂ ;m durech ;1_! d."ﬂ.ﬁl‘nnﬁo

iIn seinem Bericht vom 21,12.1940 habs ioh die Versucke suscnaens
gastont die mit dox Vakuumrficketsnd der rarsffinfzbrik bes VoI
hlntnwis niedriqgem Fasesretoffdruck besieh.m‘ sewelige Bormale
éruck durchgeitUhrt vorden eind. Ddese Vorsuche haden ergche;, dag
bei 150° und 5 ot Sticketoff-iasseretoff-Gealech bal inwendun:
siner lickelkontaktes 8 Eﬂtunﬁen Hydriorungeselit erforderiich wilre,
urs ein hranchharaa ¥astsrial zu erhnlten. Die weltec-on Versuche
wurden vorwiegend xi‘ hohen Druck ausgefiihrt uni such asaf Harte
parzffin aur dsr’ éa.—xreiz.l..u!-.ymhoou und Hartparsffin in der
Eiams;mtuae auestmcm.

]

=

1.} zaknuaruckstand der znm!fﬁ.nfabrik. filtriert.

stockpu_nkt - 93°,  Penetrometerzahl 4,6

"ua';iyd—iemwkmtakt worde dieemal 10 xobaltkcntnkt benntﬁt;

der aue deor Xatorfzbrik bezogen mu-de. Hydrierunge:;3s war stets

‘stiokato‘r—naa*erz«tott mit 75 ?5 Ege m.a B gebnisec eins tolgené‘z
!

i Ronkt,iann— oy, - Drack  ° Isufeeit Farde dec
. i 3 43143 S S : S ‘£1ltriorton
: Hydricrunze
) produktes,
? Autoxliav 150° 5 ott. 3 std. | weis
2 sutoklav 150%1 125 atn 1 Stde weil

—3 . autoklav— 4502 Normel——4-Cta—— —wetd——

Stockpunkt und renetrozstersshl des Poraffins haten - ioh wihrend
der Hydrierung ninhtv:arﬁndert ‘o Lae Paraffin ksnn asuch bei
goewshnlickex Druck hydriert werden.

001182 -2=
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Stitogirn Mimguelltyt 001183 . ...
- —2- oy

22) Hartpareffin > 4600 vom Ofen 19 DaVess

iide Versuche wurden in dor glel:heon Teise durehbgesdnrt wie bei 1.
Die Eontsitmengen woren wieder 10 % Zovrnltkonuxt, Hydrisrungee
g=e war stickstott-"'aaeantoﬂ. Zie Farbe der mmalpuruffino
wsr breun. bie Rrgetnisce der Varsuohe eind folgendo:

Bre. Prod.7ag des anaktzon.- Texpe Iruck lanfe Forbe de: 111.,

Paraifine gerug geit “trigrten )
' m@&a

'

9¢/10.12.406. Autoklav 200 liormal 4 td. gelbebraun
Ge/10.72.40. tutoklav 200° Eormal 8 Btd. geld
]

1e/%e10.40. sutoklav z6o® 100 atit Std. w0ibmgolb

1e/2.10.40. sutoklav  200° 100 atll 2 Std. weil,schwache
. gelblich -

Te/2.10.40. 2utoklev 200° 100 stz 4 “td. weis
Te/2et0us0,  hutoklav  200° .-S-awi_ 4§ 2t4. heligeld
10 1./7,10.40. amtoklav 200° 10 std 4 Std. hell weiBgeld

1

VR ouvas

Zur Erreichunz eines genligen: durcihydiierten Raffinsticnotatopde
_rdele ist die Anwendung. von. Iruck. -erfcorderlich, der- mmdcstens 2 ]
otti batrigt. Dle iLaufzeit 145t eick such surch Anwenc: R von ‘ho=-

hor Druck nicht anter 3 « 4 Stunden hemnte;rdrnckan.

Hartpsrarfin von Ofsn 11 . 460°.
Vorsuchsdupchftihruny wie tel Ofen Yo.

Br. Prod.8ug de: Heaxiions- Tozp. Druock Laufe Farte des file,
Paraffine getis seit trierten i drit

. runzsproduktes

11 8./9.11.40  iutoklav  200°  Forsol 4 Std. breun - ‘
12 Be/Jet1e40 Auteklav 200°  Hormal & Std. golbebraun

13 8e/9+1%.40 - sutokisv = 200° Too ati 1 Std. bBellgelb
14 B8./9.11.40 iutoklav il 100 5t 7 Stde wellegelb

15 64/9.11.40 Autoklav 200 100 et 4 Std. hon.wa;gea-i
. &e

Ars o 10 0 BBB; SAfenparsLIfin a3t sich , ebonzo wie dne sup Tapcerges Erelse
lauf, nich: mehr bei Hormaldruck durch }ydﬂimng, vall ausrsffie

-3-



R . veem

uleren. Aush bel 1oo =tU und einer laufzait von 4 Htunden 1ot
Reine wvollstandize Durcbhyériorung erreicht vordsn, Jda dle il
tricrten Proten am Iichbt muchéunkelten. Deber eatsprioht keine

' der oben gusamznengestellten Frobsn den Ublichen Anforderungen
an Hartwcehe, Jie Versuche muidten it dex Eisenpuraffin infolge
Katoriclmungels vorliufiz abgebrochon werden. te ict enrunehzen,
das es durck Verlingerung der Hy&rismxéazen _genngt, ,ehfx LG
bil welieor FParaffin bhorzuctollen. Ee iz1 vorge:chen, wmitereo
Hydrierunisversuche such suf dae gesszte - 320° sisdonde Zaterial
sussudehnen; daboi £0ll festgesrtelit wer:em 4 ob durch Hyiriee .
rang Yenge unad Eigensch:ften des rafelpauﬁffm boeinfiult werw
desie /

L
.
e,
»

L SR B
S o W

P
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i r/”//un Hottern | pden 25, Juni 1940

s ——

Herrn
Dirs. Al ber ts!

ﬁetrift;:\Extraktion von gebrauchtem Tonsil sus der Psraffine
_anlage.

- -Zur Vorbereitung der Extrakiion von gebrauchtem Tonsil zwelks
Ruckéewinnnng des Hartparaffins wurde von’mir eine grifere leng
‘gebrauchten Tonsils mit vere-hisdenen LUsungsmitieln behandelt
gur Bestimmng von Menge und Aussehen der 1l3elichen Be:tandteile
In Pabelle I ist das Ergebnis dieser Untcresuchung gusamrmen ge=
stellt. Es iet lberraachend,das siimtliche Ldaungemittel die
gleichen Mengen Paraffin heraus 13sen,wihrend die Far: ? des
Extraktes von hell gelb bie dunkel braun aohwnnkt,ee folgt also,
dar=zus,da8 die fﬁrhenden,verharzenuen Bestandteile onur in auBer
ordentlich garinger Xenge vorlicgen.

Zur Bertimmung dee im Toneil zurtickbleibenden Parafiins wurde
-der:-unl¥sliche Rlickrtand-vergliiht und-unter- Beruckeiehtigung
des Glﬂhruokat:ndds gus Orginal-Tonsil die in Taho}le II zu.am-
mengeetellten Zahlen ermittelt. Im Durchaschnitt sind etra 10 &

“des insges mten aufgenommenen Paraffins im Tonsil surfick gebliew
ben. Das AufnahmevermBgen des Tonsils ist mit zirks 65 % Paraffi
sehr hoch,80d:28 eine Rfickgewinmng 1dhnend sein durfte: Zur Zeit
sind weitere Untersuchungen im Gange,um die Eigenschaften von
mit GasBl aus Toneil herausgelssten Paraffinen zu untersuchen,
und auBerdem 1hre Raffinlerfihizskeit zu priifen.

Ddr. He Iiiben
Betriebskontrolle

g

001185
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Serfocrrs sen-Hollen m

Zabelle I

Betrifft: Extraktion von gebrauchtem Tonsil aus der Paraffin-

ISsungsmittels ge].’3 Kenge Farbe des Lxtraktes

Benzol 58,0 % braun \

Chloroform 58,3 &% dunkel braun

Leichtbenzin _ 58,6 % ‘dunkel gelb..

Tr.=Athylen ‘ 59,5 % braun
 Kormal~Bi. 60,5% | |nell gelb

SchwerbensinsPetrol |62,2 % ~ {hell braun

Gasdl : " lez,2 ¢ gelb

Extraktions-Schwer- 64,0 % dunkel gelbd

benzin \

001186
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%ﬂ/fw et &//Zkiy/yzﬂ%/
é&vflllldrns Solters

Tabellell

Botrifft:‘ Aschebestimmung von gebrauchtem Toneil aus der Paraffin-

mla&ﬂ.
] _ pareffin
18sungemittel 1l¥elich unldslich Crginel-Tonsil
!

Bensol 58,0 & 4,2 % 37,80 -
P'Wu 60,5 74 4,85 % 34,65
Pre=ithylen |59,5 & 5,1 % 35,40
Cloroform - [58,3 4 4,85 & 36,85
castl 62,2 % 6,0 % 31,80
Extraktions

Schwerbtenszin |[64,0 9f 8,3 % 27570
Schwerbenzin ¢ -
Petrol 62,2 § 8,25 % 29,55
ILeichtbenzin _ 58,64?_5_.75,_75 35,65
o »

V01187

A5 20000 5. 40 0. 20316 G/0T52



’%mﬂ%ﬁ it 21. April 1941 G ONEEE:
B.l. II V/Sche K

Herrn Prof.Dr. Martin!

|

Betrifft :.Parnffinhultige Bleicherde fiir ¥aldenburg.

Unsere nusgebrauohte Bleiﬂherde h:t ungefithr folgende Zusammen-

setzunge:
Eenzel 118elich ' 1,5 %
Benzol unlSelich,brennb ¥’ 8,2 <
510, 37,0 %
Fe,0- - 10,8 %
co 0,23 %
Verlust 2,17 B
100,00 %

Aue dies r Zus:mme setzung ist nicht Zu erkennen, weshalb die
bekannten 1 Erecheinunyzen in valdenburg dufget}cten sind, -
Bel efiner Ricksprzche mit lerrn lLilbem mschte mich dieser suf
~folgende'Ereoheihung*Waufﬁérksam“g“er”heobaohtet“be1Mder“Kﬁh1uhg“W
des raffinierten Hartwachses elne g arke elekirische iuflsdung
die unier ! Umstinden zu einer Entlzdung fithren kann . Er hdlt es
fir aehr wahrscheinlich , &@ es sich in VWaldendurg um #bnliche
Vrscheinungen gehandelt hat , die dann durch dem anweesenden Staub
zur reguliren'Stsubexplosionen gefiihrt hzben . Da der Kobzltge=-
'halt aazferordentlich gering i=st , s0dr8 man nicht annehmen kann
ar die Urssebne dur Entzindungen sein kdnnvts , e rscheint mir
diese Erklirung mit elektriszcher Entladung sehr wahrecheinlid

001188
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