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Botr, : Spa)tung von Druckperaffin.

--Im felgenden sind einige Versuche beschrieben, deren Zial es
war, die Aufspasltung des Paraffins ans derxr Drnoksynthose 80 durche
zufilthren, dass miglichast wenig Gas und Benzin(bis 200°siedend)
und méglichst viel Dieselilfraktion (200-320°) anfiel.

Die Erackversuche wurden in folgender ¥eise durchgefihrt:

Aus einer goheizten Stshlflasche wird durch aufgedriickten Vassexw:
stoff besgw. Sticketoff das. Druckparaffin durch 2 hintez"einander- ‘T
geschaltete Druckrohre von 16.5 mm Durchmesser und Jje 1,5 » Lﬁnge
gedrickt, Diese Rohre sind in einer Linge von :je 70 cm von einem
elektrisch beheisten Bleibad umgeben, dessen Temperatur gemessen .
wird. Nach Dnrchtritt darch d:l.ese Rohre wird das Produkt auf No:\-
maldrnck entspannt. _Dabel ¢ entweioht das gebildets Krackgas. ‘In ;
einer tietsckﬁhlten Yorlage soheidot sich das Leichtbenzin sus

dem Gas ab. Die in den Tabellen angegebenen Knektemponturen

sind meibadtomperaturen. L . .

Die 1n Tabolle 1 nsnmengefassten gche 1 g warden
nnter Leitung von Dr. Speitmann durchgozuhrt Als Ansgangsp:odukt
fur dleme Krackversuche diente das sog..Druokparafﬁn" asus derxr
Versuchsanlage der R.B., das an unter 2Q_O° siedenden Benzinbe-
standteilen 1 - 2 Gew.%, an Diesg_lﬁlfrakﬂon (200-320°) etwa
26 Gew.%# enthielt(vgl. Abb.1). Die Zahlen,PAufspaltung”,.® Gas", -
—w%-Bensin®-und.-.%-Diesel sl -sind-so-berechnet,-dass-die-bezreits—
im Ausgangsprodukt enthaltenen Benrin - und Dieselilmengen von
den im Endprodukt durch Siedoanalysa festgestellten Mengen in
‘Abgug gebracht wurden. Pie Zahl ,% Aufspaltung” gidbt also den -
-Prozontaats der. W Prodnkte von dexr insgesamt einge-
setgten Menge an. Die Angaben', % Gas"; , # Benzin" und % Diesele
81" bringen dio Anttonnng dexr ncugchildoton rrodnktq in Ge-ichts-
.prozenten. = .

Die Zahlen dor Tabelle 1 r.oigen, dass bei den Vamchen 1= 12
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daie. B.uptn.nge d-z xnckprodukt. aicht, wie bubuohtagt. aus Die-
. 8el81 bestand.x -omlorn dass ein oﬂublioh srﬂsuoxer Anteil des Druck~-
paraffins gu Gns ‘and ‘Bensin sufgespalten wirde. Dies ist die Polge
einexr zu gros qn Aufspntnng bei einmaligem Durchsats. In kontinuter-
lich, arbeiténdon Krackanlagen ’botrugt dieser Aufspal tungsprozentsats
etwa, 10 =.20 %, hier lagen die. Verte bei 3o - §7%. Ferner ist su be-
riickeichtigen, dass su mindestens ein Teil der bereits im Ausgangs—
produkt entheltenen Dieselilumengen sich zu Gas und Bensin eunfepal tet,
dess also die ucugobildeton Bonz:l.n nnd Gasanteile nicht nur aus
der Spaltung des eigentlichen Festparafﬂns herrithren. ’

Eine wesentliche Abhiingigkeit vom Druck ist sus den Angaben -
der Tabelle 1 nicht zu nntnohmon; Dies 18t auch nioht wahrsoheinlich,
da bei al.len an&ewendeten Drucken eine XKrackung in der nnssigphaae
stettfindet. _ ’

.Zu den Erxgebnissen der Tabelle 1 ist noch hinzum:tugen, dass das
erhaltene Benzin bei einem Siedeendpunkt von 140° eine Oktmahl von
58 ( Raseareh )} hatte.

o Die Versuche 13 — 21 (vgl. Tabelle 2)- unterscheiden
sich nun von den bishorigcn Versuchen zuniichst dadurch, dass die im
Druckparaffin von der R.B., enthaltenen Benzin - und Dieseltnnengen ‘
vor der Kraoku.ng durch Destillation entfernt wurden.
A “Puxr” aie Spaltversuchie 13°= 17 und 19 =21 wiirde d:lo Digselbl=
fraktion durch Destillation bei Normaldruck in eMalbteMa&u
Dastn‘.l.ntionanppmtu ahgenonmen. Dex Deatnl-tionaruckstand ent— t
'hielt noch 8 %.der Praktion 200 - 320° (vels Atb, 2 ) o
v Als Ansgang.produkt fir den Spaltvamoh 18 diente ‘ein noch’
schirfer ‘Beschnittenes Pmdnkt. Bel einem Druok von 15 mm' Hg wurden
aus dem Druokpararﬁn ca 25 Gew.% abdeetilliort. s:l.edaknrven vom
Des_tillnt und vom Ritckstand sind in Abdb. 3 dargestellt. Der Rtickstand
_enthielt also mur noch 1 Gewe® der Fraktion 200 - 3200,

Die Siedeanalysen dieser sehr ‘viel Peatparaftin enthal tenden
Gemische wurden bei einem Druck won 15 mm Hg duxchgefithrt, Die Ume
rechnung der Siedetemperatur vom Vakuum suf Normaldruck erfolgte aut
_Grund. von Id.teraturanguhon fur Paraﬁ.'in - xohlenwaasoutorto. o

Die Versuche 13 = 21 wurden bei. 100 atﬂ nnd bei 10 att dnrchgetmu
Diese beiden Drucke warden absiohtlich als. Eztmbodinsnngon gewlunt-
"Pro Stunde-warden 450 cm’ bis 1629 cm> Druckparaffin durch die Appa~-
ratur durchgesetszt, wae Aufenthaltsdauern in der Kracksone von 11 Mi-
nnten bis 40 Minuten entspricht, wenn man den gesamten vom Bleibad
umgebenen Rohrraum als Reaktionsraum betnchtot.

B uBchechrift
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unoh hier die im Ausgangsprodukt enthaltenen Diesel Ulmengen de-
ritoksichtigt,

Da die Verxsuche ebenfslls nur mit &u_mﬂ-_i_gmm des
Produktes durch die Krackrohre durchgefithrt warden, kann niocht
mit Bestimmtheit gesagt werden, ob die in Tabelle 2 ZusanNmenge~
stellten Zahlen auch fiur die Krackung im kontinuierlichen Betried
Geltung haben, da es ungewiss 1st,0b eich das schon eimmal durch
dis Apparatur gefihrte, aber ncch ungekrackte Material bei der

- spliteren Krackung genan so wie das erste Ausgangsprodukt verhilt.
Es ist aber mit grosser Vehrscheinlichkeit anznnehmen. dass kein
wesentlxoher U, tersohied besteht. Vergleicht man g.B. Ad1ie Siede-
knrven vom Ausgengsmaterial und Endprodukt von Versuch 18(Abb,3+5)
und vom Ausgengsmaterial fiir die Versuche 13=17 und 19-21(Abb, 2)
80 erkennt mann, dass dies letztere Produpkt(Abb.2) in der Siede~
lage ein von den gekrackten Anteilen nahesn befreites Endprodukt

des Versuches 18 darstellen k¥:nte. Da nun aber die Kraockung

des Ausgengsproduktes von Versuch 18 genau 80 verlaufen 1st wie

wie die dex nbrigen Versuche. 80 basteht obige Annahme wohl

s Recht, !
Besiiglich des Stockpunktes des erhaltenen Dieselles sei noch

knrs folgendes erwiihnt: Die Stockpunkte ‘der Fraktion 200-320° 1ag~

gen etwa bei +2° bis +4°, Dieser schlechte Stockpunkt imt 'ahr- o

soheinlioh bedingt durch sohlschte Trennschiirfe der Destillation.

¥ie aus Abd., 5 hervorgeht,entsprechen aber die fur die einselnen

Fraktionen gefundenen Zahlen den Werten, die bel der Destillation,

von ‘normalem Kogasin erhalten wurden.

Vurde das duxch Vaknumdestillation abgetrennte Dieselll
(200-320°) einer zweiten Vakuunmdestillation unterworfen; so lasen
die Stookpunkte des Destillates

bei 70 Gew.# Destillat bei - 11° c
bel 90 * . ™ " 40
Eine Reihe von gggggglxggg_dgx_gxhaltensn_xznckgasoaaind———
in Tabelle 3 zusammengestellt. Die Krackgase enthielten verschiew
dene Hengen(teilweise bis zu 30%) des Cases, das als Aufdriickgas

_benutet wurde, also VWasserstoff oder Stickstoff. Die Analysener~ -
gebnisse und die Literzshlen fur den Krackgasanfall wurden so
korrigiert, dass bel den ersten Versuchen ein Hy~Gehalt von 2 %,
bei den ibrigen Versuchen ein N p-Gehalt von 2 4 zu Grunde gelegt

wurde.

Durchidift
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Vergleiocht man die Exgebnisse der Versuche 13-21 (Tabello&
mit den Zahlen der Versuche 1-12(Tabelle 1), 80 erkennt man, dass
hauptsiichlich durch Hermbsetzen des Aufspaltungsprozentsatzes von
o 35 £ auf on 15 £ die Aufteilung der Krackprodukte sich we-
sentlich verschoben hat. Der Dieseldlanteil konnte von durch-
schnittlioh etwa 30 % euf etwa 75 #=-80 % gesteigert werden,

. Bei einem Dxuck von 100 ati ist eine Temperatur vor 440° O wrm«
ein Durchsats von 600=900cm 5/n (entsprechend etwa 20 bis 30 Mimu~
ten Aufenthaltsdsner in der Reaktionssone) sm gtinstigsten.

Axbeitet man bel einem Dmck von 10 atii, eo ist eine Temperat
von etwa 410°0 und ein Durchsats von 500=600 cm /h (entsprechend
etwa 30-36 Minuten Aufenthal tsdsuer in der Reaktionssone) erfor-
derlich., Das ginstige Gas-Fliissigkeitsverhiltnis der 160 ati =
Versuche wird hier nicht mehr erreicht. Das erhaltene Géo enthylt
mehr ungestittigte Kohlenwasserstoffe. ks entspricht jetzt ir der
Zuysammensetzung fast dem Krackgas, das bei der Spaltung von
'Kogesin II auf Sohmierdl-xraokbenzin anfiillt(Gasphasenspsa) tung).

Bei 10 ati und 470°C ist ein Teil des Druckparaffins schon
als Gae vorhanden, wihrend bei 100 atil und 440°C bestimmt mur
Flussigphasenspeltung eintritt.

Anlagent o
il =
J‘/ .
-.Ddrs Dr. ép‘ei tmann.
001202
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Tabelle 1
——
( Versuche von Dr. Speitmann )
Druck | Temp. i)arohaati . % % £ | %
VerssSr.| atu. (¢ | cadpy Aufepaltg.(Gas  [Bensgns.s Diegelsl
‘ . 0 “C | 200°~320%

1 8o 460 Soo 40’5 i 11,6 48,7 39'7
2 100 460 500 42,7 23,51 47,3 29,3
.3 - 120 460 500 44,2 20,6 { 47,3 32,1
4 120 460 250 57,1 31,5} 67,2 1,2
5 120 ) r465 ] So0 } 46,0 24,4 61,8 1 i'3;9‘
6 100 465 500 40,9 21,8 55,0 ‘23,4
7 8o 465 500 - 39’1 ’9'5 46.5 » 34.0 -
8 40 465 " 500 28,3 13,1 ] 50,9 36,0
9 120 450\ - 500 33,4 13,2 { 53,9 © 32,9
10 100 450 500 32,2 11,8 45,0 43,2

n 8o 450 Soo 35,6 12,6 | 48,3 39,1
12 7o 450 |- Soo. 30,9 9,7 42,1 . 48,2

001203
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_Rabelle 2 _ .

G&!‘!o%o -
Vers.lz, ;’:‘m&st Druox mp.gﬁiﬁh Autsyjal- ;n den ;panpm;nn ”
/ produkt | até {®C omP/n | tWmE g, Bengin Diesel
‘ -»]200°0 - F:o-%o "C
13 8 { 1oo 430 455 11,6 6,7 1750 76,3
1" e Yoo Tido 297 [ Zo,1 7,5 19,6 | 72,8
15 8 100 440 602 17,0 7,9 11,6 80,5
16 8 Too 440 675 [ 18,0 (7,6 | %,4 7549
17 8 100 440 882 | 17,6 4,8 16,8 78,4
18 ) 100 440 1240 12,6 5,7 | 15,7 78,6
19 e 100 440 1629 TS5 | 7,1 13,4 79,5
20 8 10 1460 567 7,8 (12,2 12,6, 75,2
21 8 To. 1470 571 | 14,6 3,5 13,5 7350 |
i I ]

001204
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Tabslle 3

Vers.Nr. | 13 4 15 16 17 20 21

00, | 2,7 14 2,7 1,5 1,2 | 1,1 1,0

'O;‘,' 1 1e47 0,9 045 034 0,3 osd s

€0 4,3 o 3,2 4,1 Be2 3,5 _9.0 Oy0

H, 290 2,0 ' 2,5 2,0 2,0 2,1 2,2

'llz 790 32 240 2,6 . V48 290 2,0

0 H, 3,8 1,9 2,1 2,0 2,2 12,3 12,4

CyHg” 11,1 10,8 ' 14,6 15,6 «1?'2 26,1 23,9

CHon,n [6796 76,6 71,6 72,6 T35,6 }55,9 5840
TCeZahl | 2,20 2,24 2,31 2,48 | 2,36 | 2,12 2,06 |

001205

A/e.n 30000 VI 37 Durchschrift



WU L8202 1y o

o , ; .
W o W gz oy BB g oy
I REs RS RT e terst iy oryey Ty S e T T s sutRiis s 455 SIS
T e T R R 1 r RS RH R R T e
: t ft T T IR LET 3; o4 v
t 53 BT 2 ; ik : S ot S
i L,mm. ot i s R il i it i
sttitetes s : 1 R E i3 3t R 4
Teqed shasi gt et siaRa SRR ILESS : madtyis $HS st 17 Bis
hilH Rl R : i At i
- S SRS e veas s ey = ey I rsaes + it
i E ¥ ; Rt j
miad 434 %m“u~ :m B =5 i 3 mni Eit 1 ity
i pext Hayi il g g I G20 SHISTRIEES: T fosreass
il it i figiietts: £ SRR R e i EEE
s FETTIataLs pron 1 pees T N 12, regs o] T 2% og2
e ] RT3 EIes BRI I i3t an 1 : Fa88 v It 4100 . SR
S fTE TR DTSR By TR 1 L il fo2 S Rl faid i E
1 = -4 - (red i Fp T T T T T TS EEIINGT T
T 3 : TR R BT RISt om et e e THRTET I
H BT 2 itk sl S B iasanstid s 1F]
Ty = feries = ey rataterse T bty ey
Hiss i f ; T i il s p et ety
SRR pREi fit ittt R it
f 2% ] Tiee 1 3y auest BEass pTERerE s R [TeEgpinse anpw:
-3 3. -, PP
3 i frHid] T St ik ity dsacs TH I Hﬂ@«m i
e et o b 33 e T T T H3E Tl b b sy sy 3
HE R HE it b i ) B e i
L : : 1 Ty 3 J§bt ontibest fsasge Ty
HERIER RS HRRHh fik fest s S R R !
35 B ot e page T Tre o eTes Igs =T t
i 8 R BRIRE i ™ e 5 .
%..” SR e #n HH g R rE wtf 18
3ess L300 Seseyseaye o3 it SRLTITIILS Ty 3 n v
i Han iy fefa s §
1 PR Syt Rl 114 Kt i -ih H i
135 1] S E3en pat 1 T EeeH 148 I IR s By ooy 35
i DRt e BB R B R RR i
B ¥ FL3eal; o Lt 4 THRe N
| HEFHE A S A
3 R i el I o SRR b tote Tihis
: i} 5583 thyme S S HER M T st TR i e
1 it R fy1eris TRt e ey crps ey el
R N gl bt s e
$ot teals o el EIRE SoTay Iacs b8 ST et o ST RN
3] m..ﬁl =3 314 srin e i s ..rw pett
+ rin T +
$2888 i T Hi: b i 81
3 .ulﬁ L rLr m. T : 188 1:%‘AW
1 SRR 32 i3 3 88gss HE Bist £ 3
; eI e S
oy q] et ' T~ 32 of
{iEriss: fas] RO I e uumm, ! ik el + T st
Hi £ Lt 3t
v S115ee 0] S TXE3 S 1300 VDt 2t s o7 F 1
3 k otk 1 Hih
1t b i &Lm.nhm T ihs it il it $
ez e e * ; >
R K i g ; 2 : 5
: 5253 I R
g : LRt Y h LiE i i 124! :
> vere - .
3 b L 4 fh B t ¥ T Ln: 1
11 be 1 el 3
H H 1 * i B3 3 ¥ t feaal
T ese et teyasan Pttt s 5 SIa Lot : e s 3
tH f ! : i Jigislastct ; High 1 :
2 i ; T st 7 ) i+ TR it S
s
it Tt o s
5o o i + It
i : 4 B dafitirtlen, ) iy ol BT f ; 3
¥ 2. £ e + ]
T i SR . ; +
1 fou T T 9F '
H Erttia 3 tee : o Eheh
1 it 1y ! ? ! 1 il
4 rect s s i3 it t
< £ prrh : =
a = s } $ x.u_ 4e 34 81 t 2 HH} 1 sged H
3 uﬁx s Y R ¥ it 55 322, I 2 mmh
= T 1: ien 1 1 31 T T it




\
_ b N .
09¢ OhE Off 03F O4f i op Ofp ogy g2 o9y o
B 7 - i ogl ¥ R3]
: ;
3
i
w 0p
it Mnﬁ
:
e
ESEiE B
: .
. © .
% hila
i m&@
i it €
Jiy )
R
%
i
N H3E 5 -
jigcinslan T L)
5 L 3L oAb $
SRR i
£ : ot it pott by
HE T BE e A | i A1 11 | ) s e p i B I 3 it
LT 1 B Es R i e e St
je L R ant i i it i
S B e aT g 2 H Mt i ; ,
+ el ERRE ..Mr i) : i £ i i fE: Q%
o AT BT i ? - > 4 1}
g e ST L B il gt _ 1l S Hefhit i :
’ e H =l bl S e 1l § % addslis
s it T R Hit e qnl Hi sy il RHE R EE %
. i1 i !
: ; L : ! ! B
t i
i 1 T i S : et
1 1 H
i i
; : ; LT i : i .
; 1
b 1 I}
: i _ b
i by H !
4 = o - 1322243 22 it Lt 23 H 1H
r ¥ 3 f
3 i 5 % : H 5
: ekl i il abedpdedd I
; T : $HTH ; T
o : H ! : :
s e
j : !
;
it B i
g i : 1
: i i




\

-0 9 ooau o%p o ‘o9 © { . : 09 oy . ‘
p U oon Okf OFe g orc oy O4e OFF | o op Sor %y 092 ofp o3 o2 g %2 %P % o
T S : : H -
; AR ” e
Ht i t i i) it
B A fE : o i 3 TET: %
.,ww 1 I 4 T 3 F ittt qrp Jrrrgs )
- i d i S ERI I e i it :
il "..mw i : ; it ; i ; R R Ry .
i : : i . ik 4 ; Has :,
HHEts : I i il 1o e ) H SREEs = &N
it i Qs H s i : i : 3 e
3 I 3 At it 4431 o 2
: B ; g S e
, G S , i i i : :
;
: AL
: 3 : il .
. R ; e o i T T oF -
: H e ‘ ! i i imidlh e SHy : .
I i i
it . ;
T, t stetis ; i : i 3
3 ioiiiiiest t d Hi i !
e sesage 1 { I b
3 13 b T 1
1 i HUhI B o 1y ‘
: : : : SEIR R § il g
5 }: o P .
+ 19 88 T F T 1T
£ : - : oh : sEigis i e
: i T I R s b
t H ] 1 1 s
: e il it RALET g L
" i i i H
o i
8! 14 3 ge
i HH o R
} ;
S H :
$4% 8 isesuny I
1 :
+ : 1 by
3 as e ref? T
s H
i i
i “ : .
it i3] i 4
hesi i g i
i t mmwm\m HE
: 2! m oy & .
et ot i 4( B4
4 : i
: 3 ; i
P tH] 4! :
,m". it T




e

P90 asp ofp ogp

T g e e e e e m_ :
s 14 + :
]
HE Btg E HE &
3 ik it BN
jim ik i f
» ho ol HHip)
i i 179
i e & B,
T T e =Rl
5 SEIH R Hi
e, :
& bt Spat] sbyd fuals : ..L.
eRasTris Ioped Boynd ER401 700 ol .wﬂ it
3y fe1sech i
Bl Hh Ekrw
x ey
: i
i g tHE
& i .s....u !
132 s 38830 Feas 208
{1 i i wh.w_n
R T B RE e
it By B M Wn4~
Fr1dt:
=3 RN S
380 HE
St Bt it ol I
et e SR e e
a0yt (311 E20H ERe S
= g MR e ton
R R s s e R BT R i
it gk NE dntin
24 . i
iy pigirget
B TR
HHE JT SIS b
5. Gra RN R ;
T Lt :
Soh w 3
! 1]
! e mm
s 3 it
H gy 1
| T
E n T
+ i ..ﬁ
¥ 13- £
=t 5y
T i i
t s}
j s et 3t
i th
= 5 rEp e +
3y Iotel BE i e
3f EaTmaupys pui
¥
T .ﬁ : :
St3s. i 31 Egas et il iy 5 R RE <iredg il
iH : i i G Hith W i ] | ; i 1
! i e e R R T i ! e HigHitc I,
i N%, iBiERi s : it i S i
st fo st R i S e 3 i BBy Tt S
s Bl sy B iy : B (R e et T 3y
" L w 1 + b 1 3 } YJ 'm. ¥ i+t vﬁ — b - wm
i : et il i s S i 0 bt e G
3 £ il ey it - i TEfE: il ;
i i S i ; : R
: ﬁmmﬁ [ 35} ” 1
& 2 er.m an)mu by HH1 m_M.




e e pr -
it it DR b gy Ft i iy
2 : : £
2 ¥ 535 i3 ! $ 5323 32 T o e 31333372,
i e S
Haiaen : i
: § i
3 i + : 3 e Hi T e ‘
e S223t ﬁ et g HER >3 + 3. e
; i3 1 T Ejsscesimantaaina T 35 I3
:sas t + lase: T 1
HHE '+ N H e : 3F T
H : iEEaadtly 24 e S giziiaing ) riaxis
. £33 T PO T 5 %
H s 3 oD 4] i ] H £ ﬂ-&ij
i faiz: T : H : : 1
S T J:hw 1z i i
t ¥ 22 T THES e S + Erfey
R s H 2351 i i
32 t cinddiy ISttt R st R g2
] 333111 % + §2azsaeas 'H
: i ettt R AR R e 5
B T R iaind g et
H ;‘_;f 5ii i Srsdast i £h HESE
25s HHE 3 2 LR & i
. Sh e Lol
: : § 532353 B £
i‘,, Eariineting i S i3 q,:, t J 23603 st ppet
TE e e e
it FrEes : A Erey e fEEECangt
Hi L it e st et Se s e J%’T
- = T : i e g e R R v 1oeitaiing
It o =3 > T T >
§aasl ribei 23f HILomy i STASSH IRERianie: £97 183s
I s SR s e e i S Heiae
*‘::ﬁt‘w-wik Hieh e T T o 3@ I3
£35Y3 fo3 e 3 THtEeT 335:
Tirizes T 33 {5183 kISTr s oy oot sEes T $Eiazies srnt
iz ! =Y PSR e
i ‘ 135 FHsisa et o
s8328 d30as 23dmy $ud
T SSESISTIi st snazs oy
10852 HEERE ISRt ool
i3 proh e
R
32 k231 derar pioty cases s
%Eriﬁ—‘ iz
¥ fET i
X ::B(—-,.;: 3
235k i
FEEHES
=
. Iry 1+ *
u;'_u#i“.u.; .‘[E ,E‘éggé:zﬁ‘::‘
§33 sEstsisy 4 &“’: 331 i3 3T
e B
R . R
2 SERHEIE snes s set sags 53 SE3CEssets soesiicacs aoe
L t ffm H i "”-hf.'.;.ﬁ;m
eeIsEteayey 7 =27 ]
RE g £o5 G e ol
. T eI ] R e
si: 2 12} Shine e T
B aaiserniinT R JSSTE2SEE JoLaE Shrer nsez oy
H e i 18] SEi S e i ot
H e 1201 3353 2323 1325 250E2
rff{i 3 :‘:hv; ;.‘.‘ {r;‘
IS ies et 3

o

$2s




den 22. Pebruar 1939,

L=

Tr/Rés.

Niederschrift dber Bespre_clmng am 20.2.39.
Anwesend: " Martin Heckel
- Schuff Peisst
001211 i  Gehrke Velde

/ Roelen / Tramm

. Martin weisst auf e Vichtigkeit Pin, aue dem z.Z%.’
schwer absetgbaren Hartparaffin Tafelpg:gffin zu produzieri.
Es gibt 2 Mtglichkeiten der Hartparaffin, einmel die Her- |
‘8tellung von Gatsch fiur Seifenswecke und zweitens die Her- '
Stellung von Tafelparaffin, In beiden FHllen dtirften gestite
tigte Produkte #orzuziehen Bein. Roelen berichtet, dass bel
Spaltung von Uiber 460 sledendem Hartparaffin in Gegenwart
von Wasserstoff und Kobalt-Kontakten bei ‘hphen Driicken
(. 300 Atm) ‘eine aliminliche Erniedrigung.-des-Schmels-- --

. punktes eingetreten seip wobei als zweckmiissigste Tempera- .
tur 350° anzuwenden wire. Auf meine nthere Eickfrage gab

_ Roelen an, dass -leichtere. Spaltprodukte in gewissen Mengen™
entstanden seipen, dj.e’_d_iEée Depression. des Schmelzpunktes .
_hervorriefen. Roelen gab an, dass man 30, 40, 50 % derartige
Spaltprodukte erhalten kinne. Es stellte sich sber bei nihe-
.rer Riickfrage heraus, dass eine Abtrenmung. der léiéh'péren S
Spaltprodukte zur Vernie;dung Zu hoher Konzentratiozién an dio_'Q
8en notwendig ist, und gwar bei einem Gehalt von ca.. m%, .

~da_sonst._guviel Bensin-und-Gase-entstehen=— —
" Velde schildert die.von ihm durchgefiihrten Spaltver- .. .
suche. Ich habe von mir aus Angebane Hber Herstellung von .
Dieseldl-aus Paraffin gemacht und debei- mitgeteilt, ‘dass
bel Spaltung 1y eggen Rohren bei gleicher Aufenthaltsgeit
wesentlich mehr Benzin und Gas entstehen als ‘bei Durchfih- -
Tung der Spaltung in weiten Rohren. Es ddrfte praktisch nicht

miglich sein, auf die Weise wie von Roelen c3de Diesel--
Ble destiiiiert » nimlick durch Erhitzen ‘von Paraffin< -

gatsch unter Druck von cas 2 'Atm 4n _einer Blase, such v‘.ta't"‘ofl‘;:}
paraffin sus Hartparaffin =u machen, well hier die Deatilla~
tionstemperaturen zu hoch liegen, und zwarliegen diese




izl |, S UeSRe.

, Deet:[llationstemperat‘uren im Spaltgebiet. Perner habe 1ch.»,< :
'kurz davon mitteilung gemacht, daes wir ncuerdings ‘auf An-
"rogung “yon Herrn m.r. Alberts eine ‘Reihe’ von Crack 'ersnehen
. dnrchget&hrt haben, um- Produkte der Ta.felparaffin de
: aus, Hartparaffin hex-znatellon und zwar a:lnd fplg'nde Vei
che dnrchge:fﬁhrt .'orde 3 L ' ’
uit. 10 x»Spalt und 10 $ Waaserdampf unt >r Rihe
‘ren im Antoklaven erhitzt, und zwar wurde das Materia.l'
3 Stunden lang bei 300, 320, 340, 370° erhitzt. D
'rungepnnkt, der im Auagangsprodukt 82 betmg fiel in’ de;
‘ersten Verluchon auf’ 81. 81, 80 und erst :lm tz:
bei. 370° aut 68. Es warden 40 % Umsats erhalten; diese 40
‘teilen sick euf in 30 % von 250 - 320° nnd 7o sc'f zwischen
’320 nnd 460 aiedenden Spaltprodnkten.
N B:lne zveite Versuchsgrnppe

rial ammetzton.
_»Der 51eaebeginn dea Dieeel&lea "a;- bei- 300°__ v _
. "_Ferner wurde ‘eine Reihe von Spaltversuchen 1n~Amu-

senhei _von, 30 Atm - Waaserstoffdruck .dnrehg tﬂhrt -_.‘nnd‘ swar
‘warden bei 3" af
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= f; Zur mgmg der r‘rago. m aich der Aschageha.‘lt von W’
fmscm Ruckstinden 'bei ‘der Verdampfung ansuu-kt. warde o
“Ofenparaffin eine Dcatmon bei normelem Druck amvhalaiiin-t.J
Das. vernmdte Materi.al mrde von- ABa = 21411 ‘39 am Ablant dor‘\
Ofen 203 uw 204 obgozdgen, Der Aschesehalt dec EFroduktes betrug
5 t;'.. der stookpmu lag te1 ao°.( suaoana.xyea vgl. Anlage 1)."’:.-.:-
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