notré;;l‘fﬁ;ﬁ‘j’tx / s » den 9.&:11%930- if

VR Byus — 3&/ 5.01— G464 o ' e
—dBTER D¥e S Chutf L] :

Botr

35 hreiben vom ' » XL
2 aratsin In 5 rmarprocukten

001318 n _

- Dle Lialichkeit wurde fir 2 Paraffincorten be-
stimS: Tafolparaffin zit sinem Sahmelzpunkt von S2 -354°
und Hartparaffin ait einem Sohmelspunkt von B7%, alm Weunge.
mittel wurde Schwerdmzin von der A.XK.-Anlage, Schwerbensin -

.. Dis Versuche.wurden nach 2 _verschiedenen Xethoden -
durchgef ity einmal statisch, indem man Hberschilssiges
Paraffin boi kanstanter Yemperatur stohen liews ( Versuohe
bei Zlmrtemy.mm und bei annkhernd 40° 1n ‘Prodk ensc ar'ank\‘)fj

abbila. 1) as Lisungamittal dsuernd durch oine hche Sohicht

von Faraffin sirkulierte una wich dabef mit Paraffin aufsfite

B .

“6*0- Diese. Vtrsuoh-an-or.'dme hatte den Vorzqg,“‘f"'m'ﬁ man

umd die Seitdsmer bis mur Brrefchung dex Aufsittigung ~'da~ .
duroh dsss das Lbsumgemittel in dauermder Bawegung war - ate
gexirst wurde, Auch die Entnahme einer Probe :estaltate sichk
verhiltnieniissig einfach, da man am unteren Ablouthahn ofne

an chende—Nenge—1in-e "GO OECIeE  Gafiss mblessen

MQ : : . -
~mittel wurde-durch susfiliung mittsls sooton durchgefihrt
‘und durch Verglsiohsversuche-fir die notwendigen Korrekturea -

die E¥slichkeit in Aceton und im betrsffenden ISsungsmittel

bei verschisdemsa FHlltemperaturen Testgestellt, Tie analy-"

tischen Daten der. I0oungenittel und ate Sehlea fUr age
I8al4cbett 104 1n Tabelle T - INX wad Pisur 2 u. 3 messmmens
8ostellt, Wesentliche Unterschiede bestehen bef ¢ on Syntheses
produkien michs, Sogar das Spaltbensin LUILE fast VollotEn. -
dig nit des Sohwerbensin sus m&.!.-‘lalg. susasmen. o
_As530000 x01 27 ’ ~Durchschrift - &
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Lediglich das Schwerbensin aus der Praktionierung geigt
bei erhthter Temperatur fir S7er Paraffin eine etwas ge-
ringere IL¥slichkeit als die ibrigen Lisungemittel. Im
Gegensats su den Syntheseprodukten hat Tetrachlorkoblensta
bei 60° eine bemerkenswert gute L¥slichkeit fir 87exr Paraf
fin.Die Grinde, dic fir dfe schlechte LSslichkeit des
Schwerbenzins sus:der Fraktionierung sprechen, sind noch
ungeklirt, evtl. Rtnnte das F-hlen der leichtsiedenden
Anteilo dafir verantwortlich gemacht werden. . Dagegen
spricht aber die gute Lsslichkeit der Diesel=Friktionen.
~ Zur Festetellung, inwieweit eine selektive Lis-

lichkeit stattfindes, wvurden die sMGlzp%m des unge-
18aten mit dem Schmelzpunkt des gelSsten und mit Aceton
ausgefillten Produktes verglichen. Die Bestimmung vurde
‘wegen der sur Verfiigung stehenden kleinen Kengs nioht

in der @blichen Shukoff’schen Apparatur durchgefilrt,
~Sondern-der Tropfpunkt nack Ubbelohde bestimmt, da es bes
diesen Untersuchungen da mur-dareuf ankem, unter sich vere
Mksla!is&,hhai'gﬂ.mx*nAm':orh::nten. ~Bei den Versuohen mit 52er '
Paraffin wurde. der ZTropfpunkt, &hnifch wie der normale
Schxelspunkt su-53° gefunden, wihrena das 87er Paraffin
-einen Tropfpunkt von 97° natte Tie Untersudlungea der
_verschiedenen Tropfpunkte exgab nun, dass fast dsl allen
Yersuohen mit dem Tafelparaffin des gelOste Produxt den |
‘gleichsr Schmelspunkt wie das Ausgangsmaterial, etma 53°,
hatte, wihrend sich fir das 8Ter Faraffin deutlich eine .
Sclektive Lslichkeit meigte, dersrt, dass dte Tropfpunkte
in den gelUsten Produkten sum Teil erheblich tiefer lsgen,
mﬂmmmcvmmmtmn- und dementspreche.
end 3ié Tropfpunkte des ungelSsten Produktes oberkelb des
angewandten Paraffins waren. Bestiglich diecer Prage sind
“&1e Versuslis alsc nooh nicht als restlos erschpfend su
betrachten, obwohl versucht wurde, diese Erscheinung dadun
smszugleichen, dass der Behilter fUr Paraffin bie sum :
Schluss durch Nsohfillen stets gefillt blied. -

© . ..In gansen geeshen ist die IBaliohkeit, soweit es
- sioh um Primir - "bq.f“Syaltprod'hkté dor Bensinsynthese ‘
handelt, weniger von der art des LEsungsaittels als von |
dem Schuolspunkt des Paroffins und ven der Losungstenpe-

B ' ‘ff.Durdwsd"ﬁft‘ 3 -
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Peltore Untersuchungon wiren érforderiich einerseits
it ~uggoschnitSonon Pr=itionen, us dle Unterschlode
srinchen Schwarbeonsing Aefe- und Schwerbensin Froktice
nterung aufzukliren ucd sndeverncits mit dem ungoisaten
w Paraffinen der LSsungoversache, w cie ahhlingiorelt vom
Schmalapunk$ des Paraffine gonsuer fontsulegon,
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o Sch'erbmin ' SQhwerbennin Diemelsl _ Bpaltbmin. roh
.yder AK.4nl.. .. der FPraktionie - “Vorle 16 stabu. Vorl.20°
27, I. 38 rung. Vol. 15 27.I. 38 27. [I. 38. -
L g:.— I. 38, - )

T*ép.s;e'.'uant 0,65 .9,7365 0,765 0,722

| gmn‘u_ | 0,0470 | 0,451 0,468 . _:
Do-tﬂ.lation: A R : C o
‘Beginn 99 ' 153 190  Begimn 37°
'1oo,. Spur : 40° . o,5%
1‘0‘ ' ... 340 %' : 50 ‘3.5’

_3:: N 14,0 }_60 10,0
375 70 18,0

140 63,0 80— 20
150 - o .90 31,5 .
180 90,0 15,0 100 310
70 . 94e5 T340 10 - 43,0
180.»'- 96.5" 95,0 . 120 49.5
190 ‘975 98,5 130 .. 55,5
200 98,0 5,0 140 62,0 .
o 15,0 150 - 69,5
220 - 31,0 160 1m0
3 44,0 170 84,0
55,0 180" 9045
66,0 190 . 94,5
81,0
8745
9240
,.95.9j’

zos°/9aﬁ 197"/98.55 311'/981 196° - »9;39;__1'

it _:f“ 4 e BT O
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