L ET, ! Monat bcrlcht uatOTF rik/FeinreihiﬁungVJuli?iééa.

Ds wque ObPrQhe—Gur Verarbeltet und daraus 85 OfenquWungen ‘her-:
gestellt,, B [

Kontﬂ&tb021ohﬁr Rt ‘5,‘ 1= mm;
k LLctplo R U R |
Kir upop., O TR VA
‘Tysener %tulncohle (IR P L
‘Hoe.g ch. : St 16
Schalffgotsch 2
, B I
“Summe: Y 85!

: gicn.

wic To‘ st vnrtC’ch"

Qvatho euerk ! : OJman11ungen
_________________ e

Viet or - 8. .
‘Rheinpreussen 4

KW-Betrieb, - 20

oem Pl - e

Fzsener Stelnkok]e‘a 12
Hoesch ]
: uﬂhnffg t cg_ 4

Summe: » 69

5 ‘
Von den ruckgelleferten kontakten hattpn an Pgrdfflngohnlt iiber
. 9 L2 Ofanfullungen des KW—hetriebes. ]
Begener 1erung; e e
Im Berichtemonat wurder durchgesetzt 1
78,2 t Kobslt - ,
.'4,0 t Choriumoxyd .
‘ ~ 6,0 t-Magnesiumoxyd."
Dle Uﬂlaufmcnge betrug 6.100 kg Kobalt,

PulTung, Pormgebungf

- Es wurden 88 % Kobalt durchgetetzt entspre»nend 66 4 dar vollen
Kapazityt. ~', Ve - v

t . . -




L i e
Thoriunregenerierung

- s Gyt R S

E den;3;729‘kg}Thgriumoxydzhqugstellt.
Brzcuglng: ./ 7 e 9024770 ke
Versand & S 895, T N , ‘
Wle: folgt auf die einzelnen Konbektbezieher verteiltt
Vietor ' " 16,19 ke
Rheinprevssen Cos 9% 7800
SW-Betrieb' " ... " " 356,900 "
Lrapyp .. 94,870 "
Essener Steinkohle 110,300 " -
: Leseho o Ll 13507 B0t

ffeotsch 1 11970 " ¢
Summe: . il 895,770 Kg Versend

t6rungen und grissere Reparaturen:

L¥sung, PFiltration una Waschung der'ausgebrauchten Xontektmasse
vom Eingang Juni ging sehr langsanm '=ca, 4-5-mal ‘gchlechter als |
norma1f~vqn;statten;“was#auf“denlhohéh“Paréffiﬁgéhalt‘und~61ige B¢
gtandteile zuriickzufthren ist. Filtertiicher waren deternd von -
einer gchmierigen, klebrigen Masse verstopft, die erst durch We- -
schen mit werdiinnter Natronlauge hersusging, Yiese schwierigen
Piltrationsverhélinisse bedingten, dass nicht mehr als 85 Ofen-
filllungen hergestellt werden konnten. . | ‘

Héufiger Stromausfall wegen-ﬁberlastung des Kabels der alten Form-~
gebung, es vurde ein neues Kabel eingezogen. - Strangpresse Tro'ckner
3" gewechselt, Motor von Staubschnecke ernenert. Trocknerd—Turbic..
NENTEEET E€TNEUBT L, S0desonncote defeks, KUhlwésssrleitung der Lose
‘beh@lter undicht, 'provisorisch geschweicst.. Stufe 5 Verdampfung

5 Rohre undicht, Grosse Ruhrwasserpumpe (K:aftwerk) geplatzt. Die
Reinigung von Junkerskithler.l und II hat sieh sehr giinstig audy
wirkt (geringer Widerstend und gute Kilhlung), -so dass selbst be
-einer stindlichen Belastung von 3 Irsgen nur mit dem kleinen Ge-
blige gefehren werden konnte.

Der)?éﬁriébsléifér:
I ;Z.:Cff&rz.-’/
1 : .
-Ddr, ¢ '
d . ,
Gr., -
S chnt, '

Akteo '



_waren wie erumfVérscﬁlaqk@ngqn“eiﬁzelne Ge~’

€ en: zu. chnen als Auewirkung erhthter Koksgrusanfille
:die-neben einer innerbetrieblichen Strémstirung’ su Gasaustllen
‘fuhrth;fGenerator”Q‘Wdesseunlantelkeasql,aeinerzeitpinrolge Wasser-
mangels stark'beschﬁdigt*qurdd,»FOnn$eiwiéder;in”Betrieb“genoﬂmen’*g
WORPCON. 1o ot I R e T T TS

“d16=Produktion fir dle Zelt vom 1,516,
Ausbeute 137,2 gr/Nm> Nutzgas. Der neu
iehter”gipg‘nachvvgrsch;?dgnQn‘Probel&u;enﬁ;ni%L

7~55°ﬂl t, spez,
erstellte Demag-Verd

BTSN g R , '1_;_~ R R R \ S Gl B AN
-In der Paraffinanlage wurden 58 % mit. einem ‘Schmelzpunkt unter 65° |
~und 290 t'ﬂﬁer‘35§‘aubfeigenar Produktion sowle '405. t .aus Hoeschwa<
‘re hergestellt, insgesamt 705‘t.’Infqlgeﬂbeschrankter”Aufnahmet&hig-
kgit»¢asjﬂquea P8litz waren die abgelieferten Rohwachsanteile ge='
‘“59!339?§§9ﬁﬁVngonet7wasentlichfgéfiﬁgﬁfr, e i e

| )

. ! \ . i T T R RN AR R NI b ’ o

- In-der SchmigrS%Anlage wurden 925 t Pertigtlerzeugt und 912 ¢ Fer-
tig81 hergestellt. Die im Vormonat stark' engewachsenen Bestinde =~
komnten gerdumt werden, Die eigene Spaltanlage war infolge Uberho-
lung Anfang des Monats und Stillstand. nach dem Bombenschaden inage-:
.samt 8 Tage 1n‘Be%rieb.‘Die’KruppTSpaltanlage lief wihrend des gan~ -
zen Monats durch und lieferte die Hauptmenge an Spaltbenzin fir die’

Olproduktion, die lhrerseits nur eine Unterbrechung von 8 Tagen
*e‘rl'l“*-t\v- v s N . —
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_ Herrn Prof. D

betr.. Mbn‘tsberlcht'Junl 1944

Dle Betr_ebﬂuntf °uchunwen wurden 1n der ubllchen W01°e‘f rtbpcef
~eolange -die -Anlage-im betwleb war. Begondere Schwierigkeiten £ind:
bie ‘dahin nilcht:aufgetreten. A 17.6. vwurden Aufraununrp- und:
Wiederins tdndQétzun&qarbew*ﬂn_dn“okaefuhrt bis Wir ab 22.6., nacl
dem die Gas- und gtromzufuhr 1eder in Ordnung ,euracht war mit:
et ullchen“ﬁbtellunbe : % Jer=uchsabtemlu' trie
kamien ‘ i ’ o

g

CII. uonderunter=uchunhen
Die Arbelten uber die im Vormonat bcrlchtet wurden, sind im wesent-
' lichen fortgesetzt worders, sOwéit die BUulichkeit dazu ‘bestand. f'f
Infolge des Bctrlebﬂdusfalls, €ind aBer die Arbeitbn so stark pes
hemmt worden, dafl iiber d1e rgobnleﬂe erst*ln nicheton Wonat be=
~1cbuet werden-s0ld g g

¢

CIII. Versuohsarbelten“
. , S - ,
Hergtellung von Schmierdl aus Wkiehyaraffin

; Die im- Vormonat erwanntc neue "ereuchsrelhe, die zur ¥ rrtellung
‘heller 0le durchgefiinrt wird und unter anderem ro»knun: vion.
'Alumlnlumchlorld hohere Temperatvren bei der rolymer1°at10n und’ .

Verinds runu'der “@hwndhm der..okeren C(\mo\r“r NOL S B mm G ot O LT e
gesetzt, bbcr gie uvbebﬂlsve kauu eret nach Abeehlul bcrlchtet wer-,
den. Co

‘~¢f~bulfonlarunL olefinibcher~rrodukteﬁ

Jle“Versuche‘eind Wﬂlteréefuhrt worden” und ¢ineg Vexﬂuchcrelhc bcgon
rien, bei der °ystematlsch geprift wird, welche Arbeitsbedingungen:
erforcerlich sind, um put esulgierende Uulfondte z\ _erh dltcn.,y

S

Kohlenoxyd konnte'durch Was crchoff reaty b1° Au 60*% ric 'vqr};“
hindert werden. Zur Zeéit rind Versuche im Gange, ob aurch usatz

von gerlngcn'ﬂengen KohlensBureé zum Lohlcnoxyu, der perfall. gehin-
dert weruen'kann ~‘wae ‘nach einigen Handverguchen der Fall zu sein”
'scheint. - ‘ ‘ B e - o

v :
‘ N .
4. Lestimmun des Rolexularwew1ohts von Paraffln

vDie Lontrol e der Lichwerte dcr Apparaturen erwab, dafl dabed rlchti
ge Wertc gefunden. werden, Lbenso-vulde sefunden, daf bei wieder-/
TAONE Jes TOLekulargewio Iy geechnittener

A4 0000 18 48 24580 omu




Parafflnoxydatlon.

It

"Ea

a) P 0. -Versuchanla#e

Dle Produktlon\der- Uw~Versuehéanlage 1&0%. sich ;éuzt nicht mehr. =
genau angeben, ‘da die Betrisbebicher bei' dem Brard vcrloren gegdnhen
vgind.oDie Arlage-war aber: etopungsfrei in betriab Lbenso fet die
Endgasrelnlfun ohne utorun@en aurchgclaufcn

Da das (ebaude zam’ grouten Tc11 z‘r tort Wax, und-ein Tedl~der’
Llnrlchtung vor allem laborato%lum ‘and Umklelderdum aueéeernnt‘
waren,qsollte das’ rebiude abger 1nnen_meraen, um! Platz fir den-

‘ebetrieb zu dewinnen, 1nfolgades=en hnbpn wir''den Reet dce‘f
Monats dazuw beputzt, um alle-'noch biraychearen PTeilé;, Aoparate
und Rohrleltun&nn aus der Anlage’ herauczuholen.‘co‘elt man. es .
ohne Priifung durdh Dampf sagen kang* ist der .grofte TeLl dqr'
Apparaterunbeschidipgt seblieben bek 146t er gich nlt geringen
Witteln wieder herrichten, S 93¢ . noZur v
ins-der Ndhe des Laboraﬁorlum ~pelagert.. :

). iaborvérSQChe

Del aen Laburvercuchen rlngen ebenfalle die unwefanbenen Arbeit®n

Jim wesentlichen weiter, Sie betreffen unter anderem, eine Auf- |

btellunb der C-Bilahz bel. der Cxydation, Vergleich bgi verecnle—
eneri Trmperaturen oxydierter rredukic und mcytlllatlon ciniger,

1n1edr1g sohiclEenasy, aurch Selektivelytraktion aus  dem OXydas

tioneprodukt herausgeholier \'1Lhdntelle. Da.die Versuche noch
nicht abgeschlossen sind, e£0ll eret im néchetven Lonat zusammen<
fa send berichtet werdan.

MDA SPU 13 9. vkt dr s e ol e g
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Betriffts Monatsbericht Juni 1944 '

G e L R T e e
‘Durchide WBombenéhg:iffﬁam*16;6;xﬁurge.Qgtﬁrligh auch der
“Versuchsbetrieb CH fir einige Zeit lahm ‘gelegt. Trotzdem '

_dip*w;ederauffaﬁmunsﬁr”an¢ﬁln§fhndset2ungsarbeitenﬂiﬁnbthI
;vanihcnt*magen”beendetgwaregq'sind;béivuneTAuafalle:dufchr;;
-Pehlen von Stickstoff, Wasserstoff, Dampf und Strom. entstande
sodaB»dié%ArheitenynichgwimyvorhergesehenenfUmfapgefdurchgefuh
;wéfdenwkonnten;>Zur‘Zqit614.7;)'aind'die Stromschwierigkeiten:
;bei uns_immer noch ni¢ht restlos behoben, 80daB wir beispiels
weise in der Versughshalle einen nur beschrdnkten Betrieb -
durchfilhren konnen. Nach Mitteilung des Kraftwerkes werden die
'Tletz¢enﬁSghwiqpigk?fﬁeﬁﬁabérfinfkﬁrge*behﬁbenfgginfﬁf ~ i
KR R i ‘ -
) J{d""f"
. Aromatisiefung:. ‘ ‘ L _
Die Day rverduchg'muBteﬂiﬁghrﬁéls ungebdvt werden, Durch den
- Umbev, /hat der Kontakt aber' nicht elitten, sodad die‘VerSuchQ
~aur- Zeit wieder.in voliem Umfange weiterlaufen. Dag Kontakt-:
alter betrdgt im Augenblick 22 Monate; wovon allerdings Still
....8kdéhde aus den verschiedenartigsten.Ursachen abzuziehen. sind,
" -Weiter wurden-Kontaktpriifversuche fiir-die Ioka—knlqge‘durch-
-gefiihrt-und einige Stahlproben auf‘Korrosion'untgrsuchtwl
A .

.y Nitroparaffine, . (et -

i Die katalytisc e Nitrierung von onaﬁ wiiirde im
iiber Sinterkorund durchgefiihrt, . ‘ , 1)
nen-Ss o b=vensinig ' wird auf Nitro<

i n-So b nodulcitreraind gt warden,
JZ‘.W?@0V44‘3 \alkohole weiferverarbeitet,woraus anschliessend Aminoalkohol®
M‘Z;;_.,..... goegaergeselli wbrder..sodd .Bei-einer-Temperatur—yonm3s500-un g
ﬁZLr} ‘444éz::? ontaktbelastung von 60 % Fliissigeinsatz,auf Nonan bezogen,'

‘ erden ungefdhr 35 - 40 Vol.% Nitroparaffine erhalten., Unge- |-

i

o<} e P
uervérauch i

" o I —YelréiniZr

" Die bisherigen Ungersuchungen' ergaben, daB bei 5 5gfﬁbér‘Misehe’
. kontakten sus Grénosil, Chromoxyd, Kupfergxyd:’Alkalg?unQ 8-
~{nerrKdntakt astung von 40 =:50"% 0 ftﬁhusbeuten“im“Betrage

Jpde 18t hoch olefinisch (in Einzel~
|, fdlleh ‘bis zu 90 _%)y—das Produkt in der .Ausganssiedelage ent--:
* h#l% ca. efine, Uber den Aromatengehalt lassen sich |
keine exgKten Angaben machen,3chitzungsweise sind im' ' Spalt="".

Q.



@oldiine;b@i dreimaligemy rcheetz érhaiten;jund“zwéf in . de:
“Ausgangssiedelage betrug-0,8 %. Einzelheiten sindj
vom T?}7;44 entha1§gn.} R ‘

‘Zur geit laufen,wie bisher, Kontaktpriiffversuche von Produk
tionen der Toka-Anlage. ~ i |
. : . A | v

Katalytische Spaltung.. e
-Es"wurde ‘efne neueQY§;Suchsre{he'bggoﬁhen;“aie‘als vorlaufi
AbsekluB .der frither votherrn,Dr.JKbl}ing durchgefiihrten Ver
suche iiber denyEinfluB.dér;Kbn&aktbelaatung[auf die Aufspal-
tung und den Olefingehalt anzusehen ist, und“EWar_chne'Wasse
zusatzi Hierbei ist das Ziel, bel erhhter Aufspaltung eine
Steigerung der niedrigmolekularen, vor allem 0, und ¢ o
Normel- und Isoolefine zu erreichen, ‘Erggbnisss liegeg bishe
nur in- geringem MaBe yor. AuBerdem betraf eine léngere Ver

‘suchsreihe die Spaltung von Dieselsl mi: mbinierienAroma-
tIsterimgsTuna - Speltkontakt . Ts wer fur eine friihere Patent
enmeldung eine Anzahl von Vergleichsbéispielen beizubringen.

Propylaminnitratumlm,

) o , N T . . . . . . LN N
Die Herstellung von Propylaminnitrat wird weiter in kleinem -
Unfange- durchgefiilhrt ~und zwar auf dem Wege, Propylalkohol -
nit -Ammoniek-bei 3506 ber pesondere,thtaktewumzﬂsatznn;hp
lerstellung. von Nitrotoluole o
JﬁrwdieuHerstellunguvon‘NitrotolualuausvToldolvund 50" %iger
Salpeterséure ist nach den giinstigen ErgebniSsen im Labor
maBstab eine1grﬁBereWApparaturevorgesehen; Diese ‘8011 der
,Feststellung«dipnen,*ob*tatséchlich”die‘gutéh“Aﬁébéutén, L
(ca. 501% Nitrqﬁo;uq;)ﬂgpch?inbgrﬁseremWMQBeﬁéﬂrqichtws:den~
*annen}bebéi”besonders‘der Einsatz von Rohtoluol vorgesehen
ist. Dieses Rohtoluolﬂenthaltfbekanntlich-noch‘Isopgraff;né””
als Verunreinigungenpupd-kann,wegéﬁ*der Gefahr éiner Tetra-. .
glixomethanbildungrimmnormalen-Nitrierungsverfahrenp(Salpeter=
_$chwefela§ure-eemiach) keine‘Verwéndung tfinden, .




Palkalk filr Dehydratisierungszwecke. z
s€%. Anschliefend wurden'verschieden
1zintérter und nicht kalginlerter Form ‘zu
sierung won Kreislaufbenzin herangezogen und zeigten
Aktiyitat, die ungefihr derjenigen unseres aktiven’
- Alumindumoxyd aus’ der Toka-Anlage gleichkommt. Die Versuch
“werden Zur: Z‘é‘,i’t‘;we'itergef\‘ihrt,-,"—um-die'«—l.ebeneda‘ue-r;d‘eB‘:»-Bau’xits
‘festzustellen. ‘

f
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p 5 ﬁEreignisbe‘in ‘der- Nacht vom 16.vzum 17.«

Juni konnte m: Berichtsmonat nur bis.zu diesem Zeitpunkt gear-;
‘beitet werden. Es' wurdevaeroher-Gur vera;beltet und daraug 46T
Ofenfﬁllungen hergestellt. SRS i

‘1;1 ¢ t
Rhéinpreussen :
KW—Betrieb :
Erupp: TR
Ess—Steinkohle “»g o
Hio'vevs e h S

Schaffgotsc :

S uwmme 2

Anmaischung o e

Es & gingen 64 Ofenfullungen an- ausgebrauchter Maase ein,

‘die sich
wie folgt verteilen.

!

§yr_ltlzesev_fe.1:k_ - Qfsnzﬂllansen
Vietor 4
Rheinpreussen -~ .16
JW=Bebtrid =Y > TR \‘ 10,
Erupp TR -
Dss.Steinkohle . T
Hoesch, 1o
Schafﬁgotsch g 5

S umm: e. RRUER -7 §

Von den* riic gelieferten Kontekten- hetten- an- Parpffingehalt ﬁbexuﬂ
=0 Pax gen*ﬁentEW“BetrﬁebeewGVenschmranungwdenme
tucher und, Kobeltverlhste)

Im. Berichtsmonat wurden durchgesetzt
. 43...%-Kobalt.. b
2,2 Thoriumoxyd

3 2t Magnesiumoxyd.

.Die. Umlaufmenge betrug 4 7 % Ko%alt. Auaserdem wurden,4.ooo kg
‘Kobal(t-Metall gelsst, > ‘

—byor



‘RHeinpreussen . ‘
KW-Betrieb .
Krupp.. " '
EssiSteinkohle -

;gﬁ'.:_.ei_sﬂ eohel

L T SR e e
Storungen: und grissere Repsraturens S B
Mehrfacher Dampfmangel, Reparatur des Dampf-' una v.usors Uberhit

-zers in Herrmannanlage (mehrere undichte Rohre). S .
Vom 16./17.6. ab Stilletend der Anlage bis Ende des Monats! wege
rder-bekannten-Ereignisse am-16:/17:67 An 26, = 28.61 wurde pech’
Erhalt. von elektr. Energie der nasse Teil der  Anlage angefahren .
und Griinkorn gestapelt, da fiir die Reduktion die VWesserstoff-Liefe-

rung érst em 1.7. einsetzte.'In der Zwischenzeit Reinigung von' . . .
Junkerskithler I und IT gas- und wadserseitig, die beide total ve
stopft waren durch dicke Belegung der Kiihllamellen mit Kontekt~
messe. (ngwobere Hélfte eller Kilhlelemente ausgebaut und mit 4
Sandstrahlgeblise gereinigt, die untere Hulfte'aller Elemente
.Zeitmangel ‘nicht ausgebaut, nur mit Wasser'ausgespritzi, dasie
«ni-ch-s0~stark-belegi-wanend)

-Beim Anfahren des nassen Teils der Anlage wurde festgestellt, dass.

durch die Ereignisse des 16./17.6. diejenigen Holzbottiche, die . .
entweder gar nicht oder nur wenig gefiillt weren, durch.die Lufte. ..}
druckeinwirkungen undight geworden waren, sodass dadurch gewisse
Verluste an Kobaltlisung entetenden, deren Hshe 'bei der-Ausrech---
nung der Bestaquaufnahmeytestgestellt,wgrden‘aollﬂV‘U‘~m S

Akte, /00 09 101‘ .



v

illsténde der Gesamtanlage grew”ﬁéfurséphtfdﬁfChfi Fremqsthm;“
causfall,: “innénbetriebl;chefStromstarungeg;;1;grdB}queldefekt“
gund;1nﬁ5ﬁFﬁllen;durchﬁvqrsorgliche5wAb§e§2eq‘den”énLage“ipfolge

Iuftgefahr.. - . g

1

i v

VInﬂer,Wassergasaﬁlageitraten an'méhferen;G neratoren durch ver-
‘mehrten Koksgrusanfall Vérﬁchlackungenﬁéih;;_'V u - Storungen’ und
Gasmengenreduktion  fiihrten, Durch den Einbau zweckentsprechender.
‘Siebeinrichtungen zwischen Koksbunker und "Beschickung jedes ein-

2zelnen Generators wird diesem UbﬁlstanddabgehOlfén werd?n; b i

In*&ér Syntheseanlage betrug3die Produktion einse¢hl, Gasol. 5 377 %,
die spez, Ausbeute 137;2ngr/wakNu¢zgas.-AuSSer-dén oben,genannten”ig
Stillsténdén der Gesamtanlage waren Stdrungen an 2 Verdichtern e
;Hnizggggggﬁggﬁzéﬁ§5M9na¢qid§réﬁusfalizdeSﬁmur ogeblises infolg
“Wasserschlags zu'verZeichnen.'Durchfden~Einba eines -Wasserab-
scheiders- wird diese: Storungsursache nunmehr ausgeschaltet sein,
In den ersten Tagen des Monats: konnte dureh Hereinnahme eines -
weiteren Verdichters«dieiMitteldruck&nlage wieder_voll belgstet
werden. Hingeger fiel ‘eine Kohlensdurewische infolge Generaliibe
holung .in der ersten Monatshiélfte noch' ganz aus. In der Norm&al-
druckenlage musste eine Reihe mechanisch schlecht beschaffener
‘dfen‘hintereinander entleert werden, Die hierbei aufgetretenen
;”Enjlggrungsschwierigkeitengbrachten-einen"Anstieg;desiOfenalters”
~mit‘sichijlnsgesamt“gesehen‘fﬁHrten die Vorgénge zu einer EinbuBe
an spez. Ausbeute, Die unzureichenden Kilhlwasserverhiltnisse -
widhrend der heissen Tage Ende des Monats fihrten iiberdiés in der
_Aktivkohleanlage zu einem stérkeren Rilckgeng des Gasolaﬁsbringeqs.(

In der Paraffinanlage wurden 55 t mit einem Schmelzpunkt unter 65°

-und 635 t liber 659 aus eigener Produktion sowie 431 t aus Hoesch-

ware hergestellt, insgesamt 1121 t. Der weitaus groBte Teil unserer

_Hartwachsproduktion warde unraffiniert.an.Polite—gedie ey tmmrmrmmmrm—
| i s h . <o :

In der Schmiertlanlage wurden 1824 t Primirsl erzeugt, 1990 t'

Pertigol hergestellt und 1033 t zum Versand gebracht. .Grossere

“engen ‘versendbereiter Ware konnte\besonderer.Umsténde'halber;

die ausserhalb unseres Werkes eingetreten waren, -nicht-abgeschickt

werden, Dementsprechend haben sich die Bestinde an Fertigtl. be-

trichilich g?hﬁhtf
000911 /%M
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S In ‘der I.T-Anlago laufen normale Alterungsvorauohe mit)
“dem: Kontakt der "5, rullnn " . Neue  Gesichtspunkte orgaben
“sich. biaher ‘nicht. Wegen' Schwierigkeiten in-der Anlie~ "

f’—“—ff«forunrvon‘nusormd_ Energie-mubten dio -Vu:unoho Ver="
soh:ledene llale unterbrochen werden.- L i
2) VQrouoho in Laboratoriun (katalytilohe Spaltung)_
Die Verauohareihe der Spaltverauche’ ohne VWasserdampfeusa
“wurde abgeschlossen. Ebenso wurden die Vornucho ait eisen-
/oxydhaltigen’ und alkalihaltigen Kontakten beendet. Damit
ist die gesamie Versuchsgruppe der aynthotilchen Alumi-
_niumhydrosilikatkontakte mit verschiedenem Al,0 -810
Verhiltnis im wesentlichen geklért, Zur Zeit Tedfen "Booh
einige xgrluche .in denen einmal die Verhiltnisse: atatt j
bei goo bei 526 Reaktionsmittel temperatur und auBerdem
die 'Abhlingigkeit-der Kohlenstoffbildung von: der Liinge der:
Reaktionsgeit studiert werden sollen, In einer gusammen- .
fassenden Abhandlnng wird demmiichst tiber die Ergebmnisse.
. berichtet werden. Mit dem Beginn des neuen Monats iiber- .
nimmt dann Herr Dr. Rottig die Leitung dor I.aboratoriumn—“‘“
vorauohe gur katalytischen Spaltung

| ww

000912



1 ngelunrt
ninicht auf SAug Veranlasaung de '

wurde im Grundben21n der Dampfdruck ‘anf die Wlnterqualltat d h.'
wo 75 kg, erhoht. ‘['

II Sonderuntersuchungen

1. Gae- und Gdsoluntersuchuhgén‘

2 Relniyung,von Gdaen

" Dag- Interferdmeter wurde wieder fur Betriebsarbeifcn eingesetzt. Zur
Kontrolle desg Gasolqurchsohlaﬂs wordetaglich 4m hestgaé interferome-
- trigch der’ Gasolgehalt bestimmt, Zur Zeit wird uberpruft, ‘oh'die:

- stark schwankenden Werte mit anderen GroBen in Ubereinstimmung Zu:
“bringen 'sindj ‘beispielsweise dem Wagsergehalt der Aktlvkohle ‘oder
'der Temperatur des Kuhlwassers, die mlt der mlttleren Tagectemper
ratur konform geht., RO . :

Die theoreticchen Ausbeuten auf Grund der Dekaden ergaben iﬂr Mai
folgende Werte: ;_

L
Dxucksynthese: 4 4 g flussige\Produkte + 17,1 s Gdsolﬁm3 Nutzgas
Normaleynthese- o 5og ‘ +124,6 g LR

‘ o I Ry f - ‘;;“ 

- D& bei @n hascerbestimmungen im Synthese- und Wasserga~ haufig

stark schwankende Werte auftreten, vurden riochmals einige’ verglei=.:

chende Untersuchungen iiber die Vasserbeqtigmung durch;é;ﬁg;&w_yggg;mm
wurde neben der bisher bei uns -iblichen Mlschung‘KalZlumchlorid und.

Phosphorpentoxyd Silikagel, Magnesiumnitrid und MagnesiumPerchlorat,
eingesetzt, Die Untersuchungen ergaben, dafl innerhalb der fiir uns

--demhach -auf;-Probenahme-Schwicrigketen-zuriickzufiihren -eein oder “sind-

_durch betriebliche Ursachen bedingt. Die Untersuohungen werden noohﬂ

fortgesetzt '
|
: TChEE Tt a6 ung '”ﬁ'ruc“ :
~waeeerwasohe des- Konvertgasee ist--aut- Grund\der bisnerlgen experi=
mentellen Untersuchungen ein Bericht in Vorbereitung. In Zusammen-
hang damit wurde auch’ gepruft wo der -im Konvertgas vorhandene: .
Schwefelwasserstoff- verbleibt. Dabei wurde gefunden;” daR dag’ gew'““
.gchene Konvertgas nur noch étwa 10 % der’ nhspringlichen. Schwefel-, ..
wasseretof?menge enthdlt, Im teilweise - ‘entepannten Gas thinter der
‘Purbine’ wurde -Schwefelwasserstoff in der Grifenordnung deg: urq&ﬁng-a
*lichen Konvértgases gefunden. Die’ Untersuchungen desiunter Druck -
_€tehenden vaesers auf Schwefel bleiben bisher neuativ, ebenso*waren
" die Untersuchungen des v9llig entspsnnten Qases erfolglog infolge
‘Probenahmesohwierigkeiten; sigxwerden aben,erneut versuoht.gm»~ T

R
~notwendigen Fehlergrenzen alle Beetimmungsmethoden. die .gleichen. Er=..
gebnisse hatten. Die im Betrieb zu beobachtenden. Sehwankungen mGSSen



r Verringerung der'Expl fanr in uneeren Tanks war geplant,
Dieseltl mit Kohlensgure oaerJRauqhgaSJzu-ﬁberschibh%en@;Die.Versuché‘j
tiber -die Veranderung des Dieseltls durch {berechichien mit Rauchgas
-ergeben’ Jedoch, daf eine sehr starke ErhShung der NZ-eintritt, die: i
L.zu_unangenebmer Korrosion fithren kann, Weifere Untersuchungen hier
{Uber eind ‘geplant., ~ . T EE I

‘Paraffinuntersuchungen’ .
" . o R X O " L . . o " . B P [ARS
. In der Paraffinabteilung wurden auBer den iiblichen Paraffinunier-

" 8hchungen. und .den Unterspchungen won’ Fremdprodukter aus der Ceresin-
windustrie .nur die Versuchsreihe iiber den VePgleich von. Ofenparaffin,
‘Poprickstand und Riicketand der Vakuumdestillation weitergeftihrt. Auf .
‘Grund- dieser Untersuchungen ist es wahrscheinlich, .daB im Zuge der. L
'Vgrarbeitungﬂdes~Ofenpar%ffin8migwdeerqpanlage~undwderm.akuumdestil;wn
lation eine Verdnderung der hochetechmelzendén Anteile ‘eintritt, Exak-
“te dngaberi- lassen sichmjepoch noch nicht machen, da’die erste Unter-
_-suchung’ nicht ganz ﬁbereinstimmende‘Ergebnisse-gebracht‘hat.‘lnsbe—o

‘sondere fullt der- Rickstand der Topanlage vOllig aus dem Rahmen. her-
aus. Plr eine zweite Versuchsreihe ist dae Material bereits gecammelt
und.wird zur Zeit untersucht, ! '

I Ao ‘
. Oluntersuchungen’ ‘

"Im Oll8por Warden Eber el URteTEUCHUNEE N Ty de -0 1bet izttt e~fi=—
:versuchsenlage und jen Prifgtand einige Miechungen mit Brabagdl.und = -
V- Synthesetl auf Grund-aines'@uftrages des Heereswaffenamtes hergestellt,
. Be.sollte versucht werden, aus dem Brabaibl durch sumischung von mog-

lichst wenig Synthesetl ein-iGetriebecl herzuetellen, Infolge des aufler—

i»ordentlich-ﬁohl’ohten~stockphéktes des.Brabagdl (=8%) ist ee. jedoch

- nicht. méglich m t elnigermalen wirt chafalichen Synthesedlmengen zu -
‘Getriebedlen zu kommen, die’x pumpfihig ‘eind. '

och' bei =40

Fod o) £C.
""Einige Sonderuntersuchungen
ganischen Labor durchgefiihri.

im Speisewasser;, Chlorbestimmur

. stimmurigen im Wasgerges, Unters

den~noch von dem‘allgemein‘und“anor—g
nsbesondere Sauerstoffgntersuchungen

g im Riickkithlwasser, Schwebestoffbe-
nchungen verschiedener Wdsser suf "
‘ \ i S S e, S i it i L i i
Wl i g ' by : o - : . '
!E&g;dié”dthrbestimmdné in Schmikrtlen und oberer Schicht waren noch
- einige Vergleichsuntersuchungen notwendig, die noch nichi beendet
reinde s 0y o

“gchwefelwaeserstoff usw, -

nem:Ka
diund

llen wurde-aucn aie xegene= -
asbrauchter Silberschwefelgéure




T e e Y Sl ST
‘*1.%Herstéllung‘v&nchhmierol aus Wedchparaffin. B ... LR w
“MEinéfsbhon‘vorﬁlénéerer\Zeit'bgéonnene\Versuchgneihe;ﬁberwdie’ABhén—lx
iglekelt der Jodzahl des:ilber,/Si0, eéntchlorten: r duktes:von dem bei
_.Ger Fillung eingehalfenen. p. 1rdebeendetund-ergaby--dad-cich==
']be1=starkbsauerernFéllung‘m/ einen .p, Wertivon“deutlich1ni§grigere,
'Jodzahlen einstellten, als'] ei‘dér*Fﬁglgng-mit qinem p=Wert 6 oder 8,
:In*UBEre'nstimmung[mit‘frﬂhergniErgebniﬁéedwurdeTsuch' ieder  gefunden,
+.daB-die Vorerhitzung aufi/1000 " notwendig war, um Jodzahlen in-der .-
¢ GroBenordiung von 100’ rzielent R T B e S

| ST

; X S SE Je R S . PES “ :..
“Wie im vorigen Monat efwshnten Polymerisationen der lauf. verschiedenen
Chlergehaiﬂfentchibrtep”Produkte ergab eindeutig,/daB, der Chldgehalt
-nicht fir die Ferbe und-das Aussehen des Polymerisats verantwortlich
8 is -miigsen; moch gndere Linflisse maBgebend sein. Da die dunkle
Farbe der Ole offenbar mit dem'schlechten Absitzen des Kontaktsles:
‘zusammenh&ngt, i sollen einige Ma@nahmen gepruft werden, die ein besseres
Absitzen ermbglichen €ollen. Inebesondere wird gepriift, bessére Trock-
nung des mluminium¢ﬁlorids und ‘hohere Temperatqren'bei\d?r Polymeris
cosatibn, o T R R T LR P N R
e ,

|
TR - b Tk

1,2;‘Su1fonierung dlefiniséher‘Produkté-;e_-th,- L S ’“ e
T ST B i (3 3 R ‘ - N . . L 2 H
—mBaigdémmEon$£ﬁh@dthdernsuiﬁonie@ungeve%sweheézur*ﬁeretei&ung*vnnfﬁchr=
;.6len wurden recht. erfreuliche Lrgtbnisse erzielt. Bei der Neutrali= .
sigung der Sglquéuren mit Kaliymhydroxyd  Konnten unter ganz bestimm-
ten Bedingungen /recht sut wasserldsliche Sulfonate erhalten werden,
”die“auchﬁ6116Elich”Warenjund“im'Vérhéltn18"1ﬁi"mit'Olwvé?mié§ﬁﬁ”f§§f -
‘unbegrenzt mit Wasser mischbar waren, ohre eine allzd starke Aufrah- ..
-mung zu erggben. Bel den. Versuché zeigte sich ferner, daB die richtige
- Durehftbrung dér. Neutrdlisierung von ganz wesertlicher Bedeutung ist, "
Aﬁg;anSQhEipend;bei,zumstarker.EinwirkuhguvonaAlkaliheinwmeilmggrmSulfo
mﬁﬁﬁﬁ%ﬂuﬂgﬁﬁaqﬁxiﬁangﬁdaaugnﬁapneebe&denuﬁ&#ﬂho&ea&hgeape&hentﬁﬁtdﬁh@@q(
. Untersuchungen werden fortgesctzt und zur Zeit gepriift,-wie weit diese.

/ﬂwlibéiféhyﬁéthééé zutrifft,
, e et et :

' St R [T .‘:‘.', P i. . i .
“ % "Reinigin “von'reinemmKohlenox d {iber Feinreinigermasse - (.- +.. l....

” -
. |

\'1f%¥§;ﬂnngéh;ﬁan;Eirmagxdppers;wurde;unxersucht;;ob;reineETkohlehoxyd~

ei hohen Températuren'an‘EeinréinigErmssee zerfdllt., Die epsten ¥er=-
.suchie ergaben bereits, daB 'schon bei 140”, .merklich bei 160, deuglich
00, nachzuweisen ist. Durch Wasserdampfzusatz konnte die C0,~Bildbng !
118t verhindert werden. Einige weitere Versuchdmit verBideSten Fein..
.reinigermessen sind noch im Genge. =~



Zyercuchssnlage:

duktions der P.0.-Versuchsanlage betiug im Mai 1944 255 kg 0P 3

: 1350 k ngrafiin;jenxéprébheﬁﬂaeinerﬂAuspsu .93. %, Aufferdem .
war n?ZOOfkg;OE‘4*hergestellt1und*iﬁsgesamt.6o ‘yerschmutztes OB 3.

und <P .4 aus ve riedemnen: Versuchen nachoxydiert und damit gereinigi.

Die. G ssamt 1792 Betriebstage. 10 Tage war Stilletand
Infolze einer groferen” Reparatiur-am-Redktor;=al iotwendigrwurdesum:

‘@ie Reaktorwelle ﬁeu‘zu“lagern;‘Esﬂist sohdn,mehrfachmerwahnt]WQrden;
dielim Versuchsreakior vorhandene quftﬁbertragung;m;t—Keﬁelpédern;vonf'
¢irer horizontalen Motorwelle auf die veriikale Ruhrwelle ‘BuBerst,un-
‘ginstig ist und schon hiufig AnlgB zu Besnetandun en geviesen isty (wg
‘Monatsberibht‘Aprian944) Dielsonstigen’Réparétureniwarenfnur belangd
16sg, Undichtigkeiten in"der Gasleitung, -Auswechsiung der:Kegel réder,
Verstopfung'anvder”Nitrosz%eitung und hnliche kleine Arbeiten.-Die
Endgasrenigung war storungfrei in Betrieb und zwar hat die Charge 1
1% Erde Mai 1266 Beetriebsstunden-und-Charge3-1000 Betriebestunden.-
Beide Chargen waren im vorigen Monat abgesiebi. worden und haben jetzt
wieder'atérun%efrei gearbeitet. ‘ ' R

LA W B Lo | T B i . B I ¥
iNachiBeendig&ng‘der Temperéturversuphe_wuxden ‘die anderen Versuche, die
dsg Binleitungsrohr betreffen, vieder weitergefiihrt und dazy der bis-
herige NWitroseeinleitungsring, der 88 Stuck 8 4 mm LOcher seitlich | -
‘trug, ausgewecheelt' gegen elren anderén mit 88 Stlick 5,3 mm Ldcher =
unten.' Der gesamte freie Querschnitt ieti damit ‘genaw s0 grof-wie im:
jﬁfﬁTETtungsrohr7~ﬂiese—Merénderung»braeh&eﬁabe&-@ing- eutliche.Vors .
schleohterung‘des'Oxydationsgrades,‘sodaB vorgesehen ist,-das Nitro=
saéinlaitungerhr4w;§der'auszuweoheln gegen ein-anderes das 88 LOchex

'von 5,3 mm Bohrung trdgt, dle aber nicht unten, sondern ‘seitlich an-

'geyrdbht“éihd; ‘
Am Ablauf des Reaktors pefand sich bisher ein Porzellanventil, das
Siehfpabh'anféﬂglibhenfSchwierigkeiten gut bewihrt hati Da:aber Por=1 -
zellanventile immer eihe Quelle von:Schwierigkeiten sein kinnen, wurde.
egeupgewscheelbuge genveinaROrnal oS00 A Nentil, das.bis. zum Mo=

mwnat§endeerinen:Anlaﬁﬂzu Beanstendungen gegeben hat,

b) Laborversuche
ot i D e

™ . B e ' : i Y e G
[ “Reaktdfdﬁ“fﬁf”dfa‘Vérsddhe”im"6*kg”MaBstEb*fﬁrwandérewaecke1
: enttigt werden, wurden einige Versuche in-Glaegefdfien angesetst,
‘Hierbei rodlen Oxydatlonen einiger. Spezialprodukte ‘durchgefinri” -
‘werden, insbesondere von: destillativ oder selektiv aufgeteilien Pa- .
;raffinen, Bel den ereten me%suohen;\die,VOr”allem zu dem-Zweck durch-
“gefilhrt quden,“um’dieuoptimalen“Versuchsbedingungen‘festzustgllen,
zeigte sich erneut, won weloher.auﬁarordentlichﬁn Wichtigkeit die '




ezogen 3, liegt zwis
: s gelang-auch, a: der Zerkleinerung:der Emulgatoren
‘anfallende fe nkérnige Material (< 0,6 mm) neu: ubvgrwenden;¢da"'“
‘gich dieses Material beiBehandl ng bei 150:="197 Uigroberen:. .
‘Stiicke jléichtﬂZusammenschmelzéh*lieﬁ.vDiequterSuchungwdes@errpg
‘kleinertén Mbaierials ergab aber jedenfalls, daB es die gleiche Zu-
-gammensetzung hatte:wie‘die‘gr§peren Stilcke, LR

Von -sonsti en'Un%ersuchungen sind noch folgende wichtig: .

‘&) | Untersuchung iier die Un%érséﬁiédé“aér Tinsatzmaterislien
Es R fﬁéﬁﬁiﬁﬁfHéfuvﬁgestyiit;—déﬁhéidp*ﬁoeséhparaffin~und—RB7Hé§¢&—
“‘nichﬁ.mit‘béllig gleichen Erg.bnissen oxydieren lassen. *Eine:

“gehr sorgfiltige Untersuchung ist ‘gowohl ‘auf selekiivem ‘als-auch: -
guf destillativem VWege durchgefiinrt worden, die allerdings kein

vollig klares Bild ﬂbé?TaispUrsachen_der‘Nerschiedenhe;ten der ..
Oxydation_erkennenilieﬁen.|Anscheinend-enthalt das Hoeschparaffin
&twag mehr besonders hochschmél zende Anteile, Diese Frage wird .
hdeh ‘einmal Uberprift, wenn die Untersuchung der-bei verschiedener

‘Temperaturen hergestcllten Oxydationsprodukte beendet ist.

b) Untersuchung der Zustitze von'Sublimat -und Kondeneatdl "‘

— - e e . e _
Unter Sumlimat‘ist das . in den'Kﬁhlyorlagen anfallende Produkt zu
verstehen und unter. Kondensatdl die bei der Endgasreinigung anfal-
1enden fliiesigen  Sturen. Eine. genaue Untersuchung des’ Sublimate er-
‘gab béi.einem Anfzll in der GroBenordnung von-1Y2 %, bezogen auf
7®P“ﬁmeinenéGeha&ﬁ#vemnsﬁﬁ%uséumeeund—dém%_UnM&nsaiihapﬁﬁﬂmﬂiﬁmﬁﬁut
ren haben eine NZ ven etwa 320, entspreghendleiher durchschnittlli-
chen C+gahl von 10. Der E.P, betrégt 64 . Dag Unverseifbare:-hat
einen BP. vpn etwa 680, Anscheinend handelt es sich in. beigen Fdl-
'1éﬁ;”é0Wdhl”‘éihfvhvéiseifbaren;!wie“auchwbeim~Paraf£inqumﬂhieériguu
siedende Anteile, die entsprechend dem hGheren Partialdruck tberge-
gangen eind. 13 % Unverseifbéféé“éﬁtéﬁfé@h&hﬁ“bézogen”auf'daEJGeé‘-“
samtﬁrodukig'nur’etwa‘0;2*%. Das Kondensatdl enthélt nach den sorg-.
fHltigen Untersuchungen etwa.5.1 Unverseifbares das fliiseig ist und
rein=EpezL e WO RO BehadnuliesSharen.haben o dne N2 yoR £20, enlc o
sprechend einer mittleren C-Zahl von 7. Auch hier handelt: eh
offenbar um niedriger siedéndéfﬁhtéilé”hIé”daS“nOrmale:OP‘3;”@1e~mww
entsprechend dem ndheren Partialdruck im. Endgas mitgefiithrt wurﬁen.

Das Unverseifbare entspricht auf OP 3 bezogen weniger ale 0,1 % -
el b I e

O)AUntersuchungen“desQWaschwaeéereMaufm8§uregehalt

Fir eine sorgféltige;Bilanzierung wurde auch dae Waschwasser auf sel
nen Gehalt an orgdnischen SHuren untersucht. Dazu wa de- eine grofere
Probe aus jedqr'Waschung'entnommen,_qlkalisqh'gemachtﬁund einge= .
dampft, Nagh dem Ansduern warde die'@aure\Lﬁsung mit Atheriund =
Pentan extrahiert und dabei~auf eine Charge OF.3 umgerechnetg3161g,;
Siuren mit einer VZ vonjca. 350 ?enﬁsprgchgnd gg)‘e;hantgn,ypiq;l*vv




; € die Hauptmenge folét
Z.von 120lund einer V7 von— 140 = 160, AuBerdem
"Produkt .nochiungefahr: 7 %R tand’ phne’ beetimmbaren
hwarzer: Purbe, der” wahrscheinllch von ungebléichte e
fAsphaltenen herrithrt, ‘die no —aug-Gem-Rolimontanwachs-.
rglei zwischen 0P.32.und T,.G,=

nt T@ehie&efzﬁisehen—llxxx;NZ—una—¥Z———
ei 0P 32 im a lgemeinen geringer sind als . bei den Sduren-aus.dem
I, Andererseits enthilt OP-32-wesentlich grioBére Mengen
I 'molekularen Sauren, anderer eits aber auch eine: groﬁere
A it ‘einer VZ'von 100, Tdie -T.6G.-Wackis ‘T, Uberhaupt -
-nich en,haltenAsind, Die guten ngensc ften von QP 32 dirfien ™
~wogl mif .dieser’ ansghein;nd rbesonders virksamen Mischung.von nie=
; igmolekularen ‘und 'ganz hoahmolekularen ‘Sduren’ gueammenhéngen.(
mWeitere ntersuch igesi:. auf d em”Gebietﬂsind in Vorbereitung.

‘¢) Bedrbeitet wird zur: Zeit die. Frage, wie gtark der Abbau der G-
thlen des' eingesetzten Hartparaffine ist bei Unterauchung des im
OF:3 . enthaltenen Unverseifbaren und der Séuren.--
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—res#los—genﬁau
AKontalkﬁbezfeh

Viotor L
RheinpreuSSen B
KW-Betrieb
Krupp

" Eesener Stelnkohle
‘Hoesch-Benzin .

Scheffzotsch- -

Anmaischung I L e .

‘Es gingen 96 Ofenfullungen an ausgebrauchter Masse e1n de sich
“wie Tolgt verteilen g ‘ ‘

(KN

anthesewerk'z?' i ) Ofenfﬁllungeﬁ '
'.l.b toT . : "
Rheinpreussen . T F T LT _122
If-Detried .0 o8

Krupp . - S 18ﬁg

- paail i Steinkohle b st gl
.Hoesch=Benzin. .. " oo 0080
Schaffgotsch s e 4

Von‘aqn rdokgelieferten Kontakten hatten an- Paraffingehalt 1ibe:
3 KW—Betrieb A Essener Steinkohle und 4 Ofenfullungen Hoesch-BenziJ

Regenerierungg

“Im’ “Berichtsmon 'wurden durohgesetzt

BT AtKobalt ..

4 2tThoriumoxyd
StMagnesiumoxyd

Die Umlaufmenge betrug 6 43 Kobalt.

b



—Wie—fﬁigt—auf—die"einzelnen—Kontaktbezieher*verteilt.

Victer : AT Edo“kg
thelnpreussen T Pt 96.380 !
“KW-Betrieb i S .*[‘ 296,460 "‘j
“Krupp. - b e 1l 3600,
< Egsener: Steinkohle 199,470 "
Hoesch-Benzin = = <. T7.850 "
[Schaffgotech ],-ng:\ |, 268,620 " .
~~Summe e T 127 580" kg Versand\

Abgabén an ‘Merseburgs

An’ das Ammoniekwerk Meﬁseburg wurden 517 kg Grunkornstaub abgegeben
mit 120 kg Co, 6 kg Th T

, 9 kg MgO und 354 kg Kieselgur.

Empfindltcher Dampf- und Wassermangel Kuhlwasserrohrbruoh neben
neuer Losung. Borsigkompressor Kurbellager defekt,. Spellecken Dreh‘
kolbengeblase ebenfells zur. gleichen Zeit-defekt, sodass Riiekli
rung-von-Gas:- durch.Trockengasleitung vorgenommen werden -musste,
Elevator I Band gerissen. .




Die Dauerverquohe laufgn unter: praktisoh‘unwerﬁnderten Bedingun
en weiter. - Die) Xersuohe zur Aromatisierung eines Ungarnbenzi
% Fraktion 98 - -102°)“wyrden. abgeschlossen. Nach Herausnahme ‘einer
ggeringan Menge Vorlauf sowie. Rilckstand verlief die Aromatisierung
E EE] nstoLLverlus s truger: 8=Gew %i"w
\ qleiohfalls beendet wurden die Versuche mit Kobaltkontakt-Kreie
laeufbenzin. Ee;zeigte sioh, daB bei: Herauanqpme gewisger, stark
""" zur” Kbhlenstoffbildung neigeng_r Fraktionen“die: Aromatiaierungw
“auch’'als’ Reforming—ProzeB ohne “welteres: ‘anwendbar ist.. ~Allerdin,
bedﬂrfte,diese Frage\nooh einqr eingehenderen Bearbeitung, yor
lallep bezuglich des einzusetzenden Benzins, um ganz exakte Zah-
1lenangaben mgchen: zu knnen. il R

s

;:s;hlieslioh wupden noch- Aktiviw‘taprﬂfungen 1m Rahmen de; Toka-g
Produktion durchgefﬁhrt.

: 0 )
fNitrogaraffin

Bei der katalytiechen Nitrierung von Nonan mit 63 figer Salpete -

 8éure wurde, gefunden, daB gewisse Kontakie, zum-Beispiel-Alumi- -

niumozyd und“Quarz, begonders hohe Ausbeuten an Nitroparaffinen .-
v bei-einmaligem: Durohgang ergaben e Kontaktunterauchyng wirdr -
~¢fortgesetzy.‘.’x , , g

"Die Kondensation Vom Formaiﬁ E 4TI mf% -Ni%roparaf?inen'iei fe,'“
. 'da8 88 nicht unbedingt notwendig ist, gie ¥itroparaffine rein
‘mdarzustellen; die Kondensation ist chne weiteres mit dem Roh=

- produkt. ‘aus der Nitrierung, das noch’ erhebliche Mengen an unvbr—
 #ndertem’ Nonan enthhlt, m¥glich.

Neu begonnen whxde die Nitrierung ven Oktan unter Verwendung

-?dgr bel Nonan:angewandten Katalysetoren. ‘Versuche. 1iegen bisher::
Y pup-in geringem MaBe vor. Eg-scheint aber diase,Nitrierung ebenaa
we‘lﬂfamwsahewim&i&mmm = NONAN s - - .

 Herste11un57von Prqpylaminnitrat

‘Nachdem grundsitzlich die Herfgtellung “von Propylamin durch

katalytische Umsetzung von Propylalkohol mit’ Ammoniak bei-Tem-:-
.peraturen um 4000 gélungen: war, wurde eine grifere NMenge Propyi
‘eminnitrat hergastellt Leider konnte ‘dieser Krper\bisher nur
als zlhflissiger Sirup‘erhalten worden, der aus Lysungsmitteln ..
’%ro;z Anwendung von: Temperaturen bis zu -70% nicht kristallisier-
‘te. Ohne~Lbsung§mittel blieben analoge Versuche ebenfalls’ erfolg-
llos. Tn dem Rohpnodukt wurden geringe MengenPropylnitrat (ver-':
matlioh: entatanden aus Uberschilssigem Propylalkohol und salpeters
e&ure) aowie Dipropylaminnitrat - letzterea allerdinga kristqlli




| hne Wasserzusatz bri

mit und oh
Nach' dem: Ba
"'1 1 et i/

s bisher mur mintusle Ausbeuts
loirior geoigneten Apparatur sollen dle Versuohe .

- 5 " g 8 R Ton b e g s oY S
Die Methanspaltversuohe, im Rahmen des iAcetylenprojektes fir .|
Ungarn: wurden ‘abgébohlossen, Das: fiir dort vorgesehene Materidl
‘zelgte in seinen Eigenschaften !_kei_né‘j‘Uﬁt"e,tln‘qoni‘ed,ﬂe‘\_“g’fegeniuber‘ S
dem von 'uns sengewandten re inen-A120 %»,,‘wnfe Ausbeute’ an Acetylen
'§0ﬁev~ die -Eohlenstoffverluste w, oﬁg “innerhaldb der Analysen- .
fehler kaum vone PP?!.!!EIT_?DL,%%, Peststellung der Po ‘
‘ergabauch-hier weitgehende U¥ereinatimmung. Sie wurde
v3 % gefumden, ~ T T ' o o

Polym “ériﬁsatiénj‘ ‘ N
Hier wurden die Aktivitdtspriifungen von in der:Toka-Anlage
hergestellten Polykontakten fortgesetst

L Ly R R SN

Eatalytische Spaltung, = '~ .., ' .-

‘Die ersten: Versuche mit eigenen :Kontakten wurden: begonnen, .
wobel die 'Belastung mit und ohne Wasserzusgig variiert wurds..

Das vorliegende Zq’.hlenmatel'fial 188t noch keine genauen Schliisse

‘zu“-: - |

-

Dehydrierung . ‘ o o oo
Durch dex Ubergeng von Tagechioht auf 2 x 12 Stunden Wechsel- .

sohicht "ist nun auch'die Herstellung grtSerer Mengen an dehy-
driertem Produkt miglich geworden. Die bisher vorliggende
ETgevnisge zeigen, das wahrscheinlioh .in, Zukunft von dem hohen
Vakuum. (100 mm Hg absolut) abgegangen werden kann. Die besten
Zahlen werden zur Zeit bei einem Druck von 0,5 ata erhalten,
E8 801l geprift werden, mach Mbglichkeit .die.Dehydrierung. bei .
n;oinal'druck durchzufiihren, Entsprechends Versuche sind vorge-
BOROMG oy el g P LT gt g

L ‘
Es wird sich als notwendig erweisen, das anfallende Flissig-
produkt im eingelnen auf seine Brauchbarkeit besiiglioh Schmier-
i1aynthene.und.0xosynihess.:susunteranchen<ulunichst:soldedt e
Eignung gur. 391‘"1: rtlsyntheas Uberprift werden. Palls die Ul-
versuchsanlage die in griBersm Umfange erforderlichen Versuche'
nicht bewHltigen kann, ist beabsiohtigt, dieselben im -elgenen
Betrieb durohfiihren zu lassen, ™ - ‘ R ‘
R i ‘

Dehydrie 1g Dr,-Bohrieber. - : _
_YJersuche gur Pihrung der Dehydrierung im Kreislauf ergaben -
Gesamtflisnigolefine im Betrage-von ungefshr 38 %, hiervon im'
Bersich der Ausganghesiedelage 20 %:begw, 53 £, bezogen auf Ge-
santolefine. Der mehrfache Einsatsz des' Pliimsigproduktes erhtht
ebenfalls den Anteil -der proﬂmq!:tiogqh nicht: unerhedlich,
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#pegWs. Gasole/ergab \

vom. define: in der Ausgangssisdelage, '

Split ajgen jedooh;: da8 durch eine nioht &
' sdes Heptans der uraspriingliche Effekt

Heptan sunlichaty
tere Untersushung
.virnfq‘id‘insig;,\«cy.o,li.-,,i’!t\!!g‘ 8 Heptans ingliche B
‘einer erhihten Olefinbilidung wieder surlickgedringt' wurds, ver
mutlioh durch: dior;bq;‘fd,‘or; : ;cyoli’qicrﬁ.ng -entstehendegrols Wass
menge,” Die Versuohe wurden daher abgebrochen. Zur Zeit laufen
‘Denerversuche mit Ba-Th02-Crp03-Kontakten. 'Bei dreimaligem Durch

satz werden 26 %/0lefine erhalten,

Dehydratisierwng . oo L
"Die YQr.u“oho ‘gur Abapaltung von Wasser aus den Alkoholen des |
“ Primlirproduktes aus der Kobaltkontaki-Kreislaufsynthese ergaben,
~da8 die schon friiher festgestellts Verkokung des Kontaktes iber-
:wiegend in der Vorheissone stattfindet, wodurch auBsrordentlich .
~leioht Rohrverstopfungen eintreten. Eine geeignete Vorbehandlung '
-des einsusetzenden Produktes, evil. unter Anwendung von Vorver- -
‘dampfern, wiirde diése Schwierigkeit wahrscheinlich weitgehend
“beheben. Die Kontaktbelastung bei Anwendung von kalsiniertem
‘aktivierten Aluminiumpoxyd, des in geformtem Zustande aus ‘der -
,Toka-Anlage erhalten wurde, komnnte bis auf 200 Vol.% Flilssigein-
satz pro Stunde gesteigeri werden, wobei die OH-Zablen des Reak-
tionap'rod'uktsa unter 1 lagen. Die Reaktionstemperatur belief ;
Tsioh auf 340" . Interessant war dis Tateache, da8 nach dem Ausbau
“eines solchen Kontaktes auf dem Quars des Vorverdampfers'nur . -
-3 % Kohlenstoff abgelagert waren, obwohl hier eine vollstiindige ~
Verbackung eingetreten war, Dagegen wies der eigentliche Kataly-
- sator, des Aluminiumoxyd, einen Kohlenstoffgehalt von #ber . '
15 Gew,%-auf, trotsdem war diédes Material nooh v3llig looker
und obne irgendwelche Anseichen von Zusammenbackung. Uberraschen-:
derweise besintréiontigte dieser hohe Kohlenstoffgehalt die Dehy- .

~dratation nicht im- geringsten, da die OH-Zahlen bis zuletzt unter’
1 lagen, Zur Zeit bildet die Herstellung'von kalzinigtom Alumi-
—niumoxyd-fiir-die-Heifraffination—durchdie~Toka=Anlage einen
“Engpa8,' Kontakte auf neuer Basis ohne Verwendung von kalziniertem’

Aluminiumoxyd 'sind in Arveit. . .- -
‘Herstellung voi Nitrotoluol o |
Bine 'kloinul'o' ‘Yersuohsreihe befafte sich mit der Hoflto;llung‘ ‘von
Kitrotoluol unter Anwendung von 4% $iger Salpetersiure und Rohw
toluol, 'd.b, Toluol mit einem Remtgehalt an Isoparaffinen von

)

werden, sprechenden Vorschriften eine
5 \ it v r&a'ngon. Als Ergebnis wurde gefundén, daB -
man bei oa, 100 - 110”7 in einem Rithrgefi8 bis su 50 % an Mono-
nitrotoluol ‘erhalten kann. Die 'eingesetzte Salpeteratiuremenge
betrug 200 % der Theorie. Die ‘Riihrdauer betrug 4 - 6 8td. Das
erhaltene Nitrotoluol konnte ohne.Schwierigkeit von dem nioh .
ungesetzton Toluel durch Destillation befreit werden, \eine Weiter-
nitrierung verlier-ohne Schwierigkeit. Zur:Sicherheit wurde wikh-
Tend des' Versuohes e¢in gans schwacher Stickstoffetrom durch die -
Flissigkeit gleitet, um su verhindern, da8 sine immerhin. migliohe
‘Bildung von Tetranitromethan :u°80hw1origkeiton filhren wiirde., =
Tetranitromethan siedet bei 124°, In einer naohgemchalteten Tief-
kondensatfalle konnte Tetranitrome ' '
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‘sorgliche Absetzen d »
_Fa}len‘uu ch innerbetriebliche,Storungen

fhe ;der assergasanlage trat durch vermehrtpniKoksgrus be1 der B
.”sch;ckﬁng beieinigen Generatoren voTubergebend‘Verschlackung ‘a1
"gn’ einem: Generator durch Materlalfeh}er ¢in Bruch der Beschicku
-glocke'ein und schliesslich ein mehrstindiger Ausfall golegent‘
Tich ‘einer Reparatur im Puiipenhaug: filr das Umlaufwasser, ‘Am:

‘Mantelkessel von Generatdbr -4 wurde bei ‘der ‘Augserbétriebnahme

“gine Deformation fegtgegtelTt e gul Wasserhnanse
NachTassi‘keit—ﬂer‘ﬁedienqng*zuruckzvfﬁhr§n ists

In der Svntheseanlag_ betrug dle Proquglon elnéchl Gasol
4746 % , die spez. “usbeute 143,9 gr/Nm” Nutzzas..
‘Die: Drwebnisse des bynthesebetrlebs waren- beelntrqcntlgt ‘durch
Ausfalle der Gasgeblise , Verdichter und Kohlensaurewaschen.‘
/Bis zur. Fprtlgstellung\des in Uborholung ‘befindlichen: -grossen.. .
Gasgeblases gtand im Zysammenhang mit der Feindeinhwirkung Ende”
MErz.nur.ein-kleines. . Gasgeblise. wihrend. .der.ersten Aprilwoch
Ve fvgung. ‘Die” Normaldruckanldge stand wihrend dieses Zeit=
raumes. still. Inider- 2, Aprllwoche waren beide Syntheqennlagen
mit der vollen Gasmenge w1qd9r in Betrieb. Infolge-eines denn
eintretenden Schadens am Turboverdichter "tpnden fiir die 2. Mo
natshilfte nur 2 Verdichter zur Verihnun wonit - eine’ Gasmengen-
drosselung und ‘eine unginstigere F;h“we1se fiir.die m1tteluruckan'
‘lage verbunden wur, errdles stﬁnd\Wﬂhwpnalues ganzen Honats -
nur-eine Kohlensiurewische -zur VprEUPunv KGnnezﬂlubPrholnn Y
In der pktivkohleanlagre Ausbeu IT vmrdon 2 Adsorher mit neuer
Kohle nefillt. U ' o . - ) :

In frr Pore FflLﬂnWﬁ(e wuvde“'84‘t wit-einen Schmelzpunkt vntnr*f”
65 und H20 t-iiher: 57 wus eigener Produkiion sowie 5¢
ToesehvisTe hercoetellt), 1n%pexxmt 1108 t. G?Uqualn
herdwachs uurdon,pu P011+v.:ollefrv+ e n

Kt

In Gsr Schmiertlanlage wurien 1%62 %, PTlm rol erzcubt,\1s9& bk
Fortipsl he tedls una.1’70 t zon Voreind pel T

_boz. freih ltige
Tvnon in das RO"tun~




“Rhe;lnpreunen A 2

XW=Betried e Rt | O
Ernpp : “'u;pxxmx;~wu
‘Epsener: S'l;o:I.nkohlew ‘}az'h

«Vonwden rﬂoltgolioforton Kontakten hatten an I’ara.fﬁngehalt tiber .
9.5 KW, - Betrieb - Ofenfilllungen und 2 Hoesoh.Bel den KW-Kon-

“takten betrug-der Paraffingehalt- ‘bis-gu-38:%. Derartige. Eontakte
YO éhmiorcn—d:lo._» I’rouotu or und .ergebed’ usb.talioho Kobaltver-
: 'des’ a.rafﬁ.na 1at 1n der Kutor:tabrik ni, 1

93 2.% Kobalt,

6 5% Thoriumoxyd, davon
1:" 8.t fir Titekendors, .

; 7 o t Magnuiumoxyd. o

,Kapazitd .




‘ab Staub V;ctorlf" 18, 970 kg
;ab staub Schaffgotsch 15 500 kg e

fstorungen und‘grossere Re: araturen.‘ :

‘Mehrfaoher Dampfmangel. ‘Druck-: und’ Wassefmangel im Ruhrwassernetz.

AT Schmltt-Aufzug in’ Feinreinagung mehrmals® Ausfalle%wAufetellung
eines neuen Holzbottichs in der. sNeuen LbsungJ Weitere' it

~der Klargruben- durch- Auspumpen nach Presse 6-in- ~11/6 ;- Demagaufzug
Ll Sodaforderung #iberholt. Ausmauerung. der dluhtrommel £ir Gur-
“trocknung am' Brennerkopf. Turbinenlager frockner: 2’ Feinreinigung
gewechselt. Getrlebe von Behidlter .29 in Thorium-station ausgewechw
selt. Neus Presse aus thra&tion in der Thorium-staﬁion Piir” Pho+"
‘yiumhydrokarbonat aufges%ellt, da die bisherig u 1ange Wasch

soltom emlbly Lol oo

1Busoherho£-Gur v ™
" Gegenlber- der Gberohe-Gur ergaben sich bemerkenewerte Vorteile.‘i’
1. Stérkere Kuchenbildung am WOlffilter und geringeres Versohl

men: von: Iiltertdchern.

ganzenWMonat ﬁber n

30 .
wendig, wodurch gpr ,gere Gasverluste a“geringerer Kraftbedarf.
E Abrigh, durchaus normale

Ddr.: ‘p/Bd.
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"'Die’ interferometr chg “Arbeiten an. ) -
und” dio ‘Kontrolle . uggefullten Adaorberrbegonnqp ¢+D
shmtliohe~zn11gzzggyng~§§g gnden Friachkohlen untersuch
Je eitereUntersuchungen be ipen:

‘Interferometerverte,

haore;is:hgn Ausbeuton ut'Grund‘dpr Dekaden ergaben fdr‘Aprilh
er « o

Drucksyntheso : F Gaaol/

145,0'g ‘. 1 N
Normalaynthoso: 123,5 g flnss. Produkte +. 22 0 Gasol/m Nutzgas 1

"\' "‘,\ 1

bio‘Uhter ne ) an~der,A1ktzidan1uge wurdon weitergorhhrt. Uber
die Ergebnisae wird beaondera beriohtet.

‘3 Benzin— und Dieaolﬁlunterauchungon I
‘Piir_die Druekvereuchsahlage wurden von den drei Gfon 9y 10, und 11
1nsgeaamt 6 Proben unterencht un’ die Ergebnisso weitorgeleitet. e

Auf Grund dor beriotl im, vorigen Monat orwhhnten Dekadonprobon*der‘
1 iwpd: en«Produkto-aue*der—Druoklynthoao«nrgabonmsichmdochwngghtnaxm
hebl oho Differenszen im Siedeverhalten, Der Benzingehalt bis 2007
sohwankt zwischen 35 - 40 %, die Dieseltlmenge. 29 320" zwiaohen gﬂ
A7.=25 %, die Geeamtpuraffin—Mbnge oberhalb 320" betrégt 35 = 45 $
und die’ Hnrtparaffin—lbnse 13°="4T $;"wobei“der Anteils 1m'Geanmt— e
parattin zwiechen 33 -39 % 1iegt.huww;w“ﬂ R

Die’ Unternuohungen der Fettsauron, ‘ber die im vorigon Monnteberioht
‘bereits-gesprochen-wurde, ist. oingeloitot wNach‘der Portigutellung ,,,,,,
hw&@ﬂdgouoh&ocscnu&caﬂhnaahoa&eh&g@my . -

‘R Parafrin—Unterluchggg o
In der Parattin-ibtoilung Wurden auBer den. Betricbuuntorauchungon
ber Siedeverhalten; ‘und" ‘Brstarrungspunkt: von RB-Hartwache un
xontnktpnrhtfinmverachiodonolveranehlroihon woitorgofﬁhrt,ww»

Ll

Bei den Untexeuohungen weiterer uns: aus Bolgion ﬂborsandtor,corepin-
produkte ergab sioch in einem. ‘Palle, ‘das es' sioh offenbar entweder

um_einen: abgesiebten Anteil des RB-Hartwachs ‘handelt . odor um. origi—
n:l-RB-Hnrt'aoha, wolchon nnch einem’ Sohmolzprozoal nou 1n s;uuppenp




#oe

einea“wertmﬁbi en Vergleioho von Kontakt-
240’ uhd- ‘RB-Hartwachs, ‘wurdsn’ beide- Produkto*in“ﬂrgk ‘
on ’u!geteiltt«daheiiergab~e1ch:sun§chqt‘;d
aratfin-die—gle1chenMengq an~hﬂchstschmelzenden
enthélt, wie RB-Hartiwachs; entigiltig abgeachloeeen

Untersuchungen: nooh nicht. Es ist: vorgeeohon, “aueh-!
?!in_der Niederdruoksyntheaerheranzuziehen, ‘das
‘nicht einen so hohen¢Pronentaatz von' hoohr

skt
'oqulzendeannjsdlon enthidlt,.
., e .J.........-.._ .

. Bl tersuohgég h ' I
"In‘der. blabteilung wurden auBer den Oluntersuchungen fur die
leerauohaanlsgekund den Erﬂtasand keine beaonderen Arbeiten

o ,'ausg :" s
‘¢6£~Versoh1edene Unterauchungon

Veraopiedenb kleinere Untersuchungen waren erforderlich fir -
wdenHBetrieb und. zwar vor allem verschiedene. Waanerunterauchﬂn-
‘gen, Ui 8. Schlammbestimmungen im: ‘Umlaufwasser, Bestimmung

mdaswAbdamptnﬁcka&anﬂaaqim.xgnd ansat,.-lnkaraehung:
-gohlémmwiisser der Gereratorénanlagex und dep Ofenhauses,
‘Untersuchungenides Staubes im Wassergas, Abscheidungen aus

dem Ruokkithlwasser. Uber. dieanrgebniaae wird jeweila nach .
denunbsohluﬂ besondera berichto ;

[ 13

:‘- ersichs! , 2
o P Heratollung von Schmierﬁl aus Weichparaffin ﬂber Entohlorung

“""'d"hiur‘.le ANg RTIR T EN
“Wie in vorigen Monatsbsrioht : ‘”‘wﬁrd ‘
\srBBere Probe "chloriertes” Paraffin aturenweise entohlort worden,

EinfluB des Chlorgehaltes und die Bigonsohart des Poly= ;

um:den
. riuatea 0’ ﬁberprﬂten. Bel der- aturenwoiaen hntchlorung -wurde
B dagselbe Material unter den gleichen’ Bedin-‘

: $F;.~§ : pr-{ wardéj.die. Jodeal
blieben unabhﬂngig om_ Reg ohlorgehalt praktiach konstant. Der
‘Chlorgehalt fiel von 1,56 % nach dem ersten Durchsats bis auf
"0y4.nagh: den vierten: Durcheats und blieb /dann konstant. Bei dor
-8 8 -entohlorten Produktes fiel auf; daf der. Anteil.

% bie &L 6" ﬁﬁ‘““j“

i annlyse ﬂe
“‘unter: 300" . aiedenden Erodukte. vsn unter 1
“blieb praktiaoh konatant.:

& or Ruckatand ‘obexrhalb-320"
e 4 1-~erisationcn aind nooh nioht rdatloa- .

ol
6




igen Handversuchen wurde geprift, wie die
ige hergeatellten Eptohlorungsprodukt
‘ In dehr glat aak:

en, Ihre

deren’ Natriumsalze sowohl wasserlslich wie 8118slich waren.
ung. ya{j leider nooh nicht so0,' dag sich besténdige Ul-
16

8 aga;Pgnatzin:ni:L
a1ton,

Sulfonierund®¥n b

~Emulglerpirk ] ; v 0l=
emulsionen herstell n.lassen. Da die’gute Lsslichkeit der Sulfonate

-aber darauf hindeutet, d af'die Voraussetzungen filr einen Emulgator

898 '8ind, sollen nogh einige weitere Versuche nach dieser Rich-
Wwerden, da es fiir uns doch won recht groSem Interesse -

.68 geldnge einen guten Bohrblemulgator herzusteéllen.

T3e imoung des Molekulargewichts von Paraffin-- .
'+ Die beéreits mehrfach erwtihnten Untersuchungeh iber die Bestimmung des
“Molekulargewichts von Paraffin wurden nunmehr intensiv aufgenommen, .
Eg-poheint nach der Siedepunktmethode 'miglich zu sein, Ubereingtim-:. -
‘:h‘ende’,/'Vloz*te“"*z‘u“'erhaljzfen‘,‘ sodaB zu erwarten steht, deB in absehbarer . . .
Zeit ‘die fir' unsere weitéren Paraffinarbeiten unumgéinglich notwendigen :
olgewichte exakt bestimmt werden kinnen, . o R

)
' Die Produktion' der P,0.-Versuchsanlage betrug im April 1944 3392 kg
»-0P--3-aus’ 3475 kg Hartparaffin, entsprechend-einer Durchschnittsaus:
_beute von ca. 95.%. Die Produktion wurde i@‘&gggagm# 24 Betriebsta-.
“gen~erzlelty nj:‘grﬂﬂeréﬁ"fS‘tﬁi‘iihé"eﬂﬁf""t’f‘s’.“féh"';‘ﬁur einige Reparaturen an -
~Getriebe und-Stopfbliichse auf; Es zeigt’'sich: immer wieder, ‘daf die .’
durch die Kriegsverhéltnisse yerursachte Konstruktion mit:horizontaly

g ..
el =

ginstig '1ev," Mir-'die GroBanlage missen deshalb unter allen Umsténden
“vertikal gelagerte Motoren vorgesehen werden, die nur mit einer Kupp-
Iung-an die eigentliche ‘B.uhmelle”anwgeaxo_h‘l‘.ps‘qen ‘werden miissen, -.: i

ar \ygﬁn‘ S,ohwie.riikeiten‘ -am . Lufterhitzer nicht. .
n-Monats-in. Betrieb. -Auch-hier sind-die Schwierig=:
n kriegabedingt, da die von der Firma Hermann gelieferte Kon-

‘struktkon' des elektrisch beheizten Lufterhitszers. etwas ungliocklioh
ist, Das Silikagel guSte auSerdem erneut nach etwa 1200 Betriebsstun-~
~den’ abgeeiebt werden, da zu viel fe:ljnklimigeu ¥Haterial aufgetreten .
-iab. Es trat hierbei ‘ein Verlust .von etwa %-ein. Nach der Absiebung
“konnte es’ wieder normel in Beirieb genommen werden;

daB sich diede Zerstdrung des Silikagels nioht: gan

80dab

s seigte sich,

dal man, wie. Mr.e 8" schon friither erwdhnt, h‘p!,.:frf,;,o;n;fm:;o:_dqr;
»BRAgAnrainignng.hariiskaiohtigonsmubysdapsnancauusinensovtiaibsevpungs
“?F';*de"a"mdls:;sohnen entleeren kann, ; ‘ ‘ o




: g6 Nat t. e eingesetzt wurde ,
en“erhalten( erdeg~1n.d;r‘Grﬁﬁe%pignnngnder 1rﬁher_ erhaltege

Oxyde
den weitergefilhrt.
- : iol ‘bges shlot «nooh ke ; ,

"ge Ergebnis prliegt. B wurden‘hber eren , i
*woqﬁch mit abfallender Oxydstionstemperstur die NZ der: ‘Wachssé
-abfillt. Auch die durchschnittlichen Molzahlen der gebildeten: -
~~drig ‘molekularen Sturen im SeifenfottuaurenQerelch scheinen mit" ab-
fallender Roaktionatemperatur anzusteigen.;f,“ e 5

Bei einem Vergleich der Whohueuuren, die eineraeita aus’Hoeschs"
‘ Hartparaffin,: andererseits aus ROH-Hariparaffin unter den. gloichen
~Temperaturbedingungen. hergaatelll waren,.ergah.sich..das. aus den.....
.. Hoeschprodukt mehr héher molekulare SH#uren resultierten.: Inxﬁber-:
-‘elnstimmung - damit wurde auch gefunden, daB in dem Hoesahparatfin

- mehr: hdohetnohnelzen¢e Anteilo ehthalten wate, als in dem Ruhrche-
~«mioprodukt.‘» e : :

“VSohon rrﬂher war &n der P 0 Anlage beobaohtet worden, daB die Nz*
;;dor‘Trookqnprobe, ‘dihe-der Proben, -die im. Betrieb aelbat -BUSEOWS:

hen worden waren, h&her lagkals die nz einer aua dem Reakto: nao“'

- . nters uc.ung zeligte: sio.Jnun~ '
Trdas: dioee Unteraohiede offenbnr dadurqh hor:ﬂhran, daB niedrig WO
 lekulare SHuren bei einer 1ntenaiven‘w.soh ‘herausgewaschen wurdon.
‘“Da‘diese niedrig molekularen SHuren, hgge' hl

. . gt ‘
" ‘auch’ gefunden, 'da8 man durch intensives’ Waschen eines-ah
‘- t4gen” Produktesdie ‘Séuresahl" hernntordrﬁoken kann’ d,
g*unlualichen Pettsluren bei Anwendung sehr groBe Wepsormenge

- dny Lysung gehen, evtl. sogar durch' ‘eine gewiaae Emulgiorwirknng
M”Auf Grund -dieger ‘Beobachtung ‘sind nypmehir Untorsuohungen dariiber
g b Gange, ‘wie' groB*die Anteile ‘an Fgttetiuren 'sind; die” bei der
i Bat 1 sva chi 1n Wunchwaaser vorloro ‘ ehen. g N




-511 e
‘;gzizz%;-ggé%ézgé%%%ﬁzgzgf

“”‘ Jlm«%ﬂm 2

‘éufgé¥éiit;'hhidié;entspreohenqé'béraffinfreiéfsadre'zuyuntérshéhen;
(Nech 'den bisherigen Untensuchungen besitzt es eine mittlere NZ von.-
‘ca. 2004 Die Untqrsuchungen‘sind‘aber'noch'nicht,soweit'vorgeé

schritten, dad etwas Endgiltiges dariber gesagt werden kann,

Ddr. H. Dir. Dr. Hagemann
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toriums: ruriden

Ka alysatorfallung'wurdenfu
mfang der notw
te :

. 1eHMi;xefaruckversdche wurden siebzehn Ofenfﬁllungen
hergeste;}$ﬂ‘ ir die Methanisierung wurden 510 Titer Nickelkata-h
'lysarer“erzeugt. P

elinugk_s mhsse,;memke ." :

“Ale wichtigstelergébnis der Arbeiten in ‘der Berichtszeit o
‘Qwurde gefunden, dess sls die seit langem: ‘gesuchte.. Massnahme Z0,
.vHerabsetzung der Methanbildung"d bergang von. der, Wasserstoff
‘Ireduktion zur Vorbehandlung der Eisenkontakte mit’ Wassergas bei’
“fgewohnlichem Druck dienen kann. Gleichzeitig geigte sich, dass
{ auf diede Weise @as Verbnﬁachsverhéktnkanach er wasserstoffver
: ,brauchenden Seite hinoy chpben -werden, kenno it &

e Beispielsweise 11eIer ~Ein und derselbe Katal sator naoh der‘
.j -Reduktion mit Wasserstoff. iiver 20% Methanbildung (Mv) und:

=03 ?g, dagegen nach Wassergasvorbehandlung Mv unter 10 und
‘g.’..‘; .
o ‘Der Kreislaufversuch mit dem Kontakt F 2222 wurde nach 2330 b
r‘Betriebsstunden abgestellt ‘Er lieferte. 2um Schluss nach bei 223
r,folgende Ergebnisses U = 70%, Mv = 11%, X = 1,06, also Ergebnisse
.. welchg uls durchaus. zufriedenstelland bezeichnet werden kbnnen.

rv-m-®&e~be¢denmmurgi-Vergle&ehavers@ghekurden”ahgeste1It*rda"dtu"
‘ vorgenommene Temperatursteigerqng keine Beaserung mehr braohte.'

1
v

3mw§eraje11un konsistenterﬂFettq Bﬁohneb s

47" Kus_unseren synthetischen Seifen einerseits und Schmierdbn
f‘@dandererseits wurden-konsistente-Fette- verschigdener Art herge-
' stellt. ‘Einstweilen: wurden - Tropfpunkte bié 91 erzielt.

,Alkalischmdize Bﬁchnerl-n

- - - T
en. die Dickﬁle als sohche erhalten bleiben and- nicht aufgespal-/
. ‘ten werden, ‘'wenn die zugegebane Alkalilenge der CO~Zahl entspre
..Chend bemessen wird. el

o In der' Beriohtszeit wurden 4500 Stitck: Seif? und 106 kg Pulvo
”T$eireshg§geatellt..mit m;pem ‘Vexrbrauch . .von' 4 kg Lauge li#x Je
, g Seife. i
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‘Betrifft: Monatsbericht April 1944:

Aromatisierung ;- 3 L
Die Deyerversuche-‘zeigten auch-im vergangenen lMonat elin gang
~allméhliches Nachlassen der Kontaktaktivitét, sodaf die Tempe-

“ratur weiter gesteigert werden musdte, um éinen‘Arometengehalt
.von.45 Vol.% siclierzustellén. Die Pliussigdusbeute bewegt sich

Zur Zeit.um 83 Gew,%. Die Kohlenstoffverluste sind prakiis
~konstant=gebliebeni===Yeltere Vorsuchs=betrafer-GI¢-Arongt
sierung ‘eires friter schon untersuchten ungarischen Brdsl-.
lestillates, des, wie bereits im vorigen Bericht erwilnt, bei
srneuten.Arematisierungsversuchen ein, wvor allem.in der Kohlen:
stoffbilanz, gegeniiber frither abweichendes Verhalten gezeigt. .
hdtte. Die'Kohlenstoffvérluste’bei’denﬁjﬁhgst?n Versuchen léagen -
bedeutend hoher als friither. Es'wurde so verfahren, daB 10 Vol.%
des - gesamten Einsatzproduktes dbgetoppt wurden und 10. ~-90 %
als neues Einsatzprodukt: herausgeschnitten wurden, der Rickstand
wurde-gleichfalls fortgelasgsen, Die mit-diésem neven Prgdukt ™~
durcligefihrten Versuche bestidtigten im grofen ganzen die damg-

ligen Werte. Zur Zeit werder noch einige weitere Versuche durche'
gefilhrt, um das anscheinend durch léngeres Lagern bedingte ver-. .
dnderte Verhalten des Benzins in der Arqmat&sierung aufzuk&érenjﬁ
Einige Versuche mit den Frektionen 60 = 1707 _und 170 - 205° = °
“aus der Schmiertlsynthese im Rehmen des Péchiney-Projekies
-zelgten, 'daj solche Fraktionen zur Aromatisierung ginzlich
‘ungeeignet sind. Bei schlechtem Aromatengehalt der Fliissig-
~produkie-Lagen—die-kohlenstoffveriuste~auterordentlich~hochy
'sie wurden bei 6 -~ 7-Gew, % gefunden gegeniiber normal 1,5 -

2,5 Gew.%. Es dilrfte dies vor 'allem auf dap Vorhandensein von
verzwelgten Kohlenwasserstoffen zurlickzufiihren sein, eine Mig-
“lichkeit, die~bei der Aluminiumchloridsynthese atszuschlieRen
ist. - Zuletzt wurden Versuche begonien, die auf die Moglioh- -
“keit, die Aromatisierung als Reformingverfahren einzusetzgn,
“abzielten. Verwendet wurde die iiber Aluminiumoxyd bei 350°
~vorbehandelte 60-200°-Fraktion eines Kreisleufbenzins aus: -

=GO LeDRUCKYeLANehe sl ogammDienbishorigenxepsuchesveriieRonss !
negativ., Einige abschlieBende Versuche zeigen dagegen schon.
ganz befriedigende Resultate. Vor allem ist es gelungen, die -
bisher viel zu hohen Kohlenstoffverluste von.5 - 6 % auf z.%%.
245 % bei guten Aromatengehalten herahumaatzan.

~’Hérstéilﬁhé9#on“Sﬁlféhéten‘wjé
Neue Versuche wurden nioht méhr durchigefihrt, Uber die bisheri-

gen Irgebnisse und Erfdahrmrican anll demntchst Qingehend beriohteﬁf;:’
‘werden. . . . e _ b




n Rohprodukten

von.
‘ usd A
erfolgte nach Entfernung der stets vorhandenen organische

Karbongd re%mittelngaS£6gmig9m:Ammonigkygpaﬂach‘wu;dejda
nurx\vngch;»‘_ap;SJL.‘Nitrq‘Paraﬁi' nen und Nonan bestehende Produkt | -
mit Methanol extrahiert, Auf diese Weise gelingt eine gehr .
glatte und einfache. Trennung, da Non in'Methanol"praktisch
unloslichisty hingegen die Nitrqparéffineﬁsichgiﬁ-Mejhandl;

SRR NP e AT
g b i iy

-gehr-leich Seny.:

D

iiber 95-Vol *.‘%
e

Vor;ékleﬁ'Wﬁfdé;gberﬂdieﬁUmwdndlung”von‘Nonan”in'Nitrononan'
auf katalytischem Wege untersuclt. Von den blsher angewen- .
Adaxgnixamélysajgrgn;zgiFt'Bimsstein”den'grﬁBteﬁ nffekt; bel’
' 1i i ¢inmaligem Durchsatz die Umwendlung Dbis
: “%be: SyAusbeute von 85 Gew:%: Weltere Kontakt=is:
‘priifversuche sowie die Fe gtellung der optimalen Reaktions-
‘bbdinguhgen'sind’vorgesehen;‘Als‘Salpeterséurq;wird konzen=
trierte, d.hs 63 #ige Salpetersiure eingesetzt. Ebenfalls:
;éind»Versuchevvorgesehen,;die»Salpeté:sﬁure‘durch nitrose
\Gase zu. érsetzen. T e M', SN «
CER S A R o L
InZWchheanurden‘auch die" ergten Versuche zur Unwandlung——
‘der Nitroperaffine /in Nitroalkohol durchgefiihrt. Unsere

iffdaﬁk%g;béétéhéh”V&fWiégénd”aqusekundﬁren“Nitroparaffif~
nenj, infolgedessen kenn auch nur ein Nol Formaldehyd ange-
lagert werden. Es ist- dies sowohl bei C —soWie bel G16-

i

Nitropareffinen gelungen. Die entstandenen Nitroalkohole

konnten ‘als solche ‘anglytisch identifiziert werden. Ver-.

suche zur Veresterung der Alkohole, Reduktion der Nitro-
gruppe zur Aminogruppe, Herstellung. von Nitro- und Amino-
“karbonsturen und dergl. sind vorgesehen. Die Abwicklung -

'dieses sehr umfangreichen Programms dilrfte aber nogh lénge-

“Tere Tt inAnspruch-nehmens

‘Herstellung von Propylaminnitrat.

‘Nach- Uberpriifung. sémtlicher in der ILiteratur bekannten Ver—
-fahren zur Herstellung von Propylamin wurde als.einzig
‘mégliche Arbeitswelse die katalytische Umwandlung von - .
Propylalkohol in Propylamin :in. Gegenwert von iiberschiissigem
Ammoniak - fiber Katalyaagqrgnxerkannt.,Die Arbeltstemperatu-
By ) ligyung des reinen Propyl-
am ‘ Y T Unwandiung: entsvenenden
‘Wassers durch das Vorhandensein- von-enscheinend-bindren * -
und terndren quis;pen, wie beispielsweise Propylalkohol -
Propylemin - Waseer, nicht unerhebliche Schwierigkelten. -
Ohne' auf weitere Einzelh¢iten einzugehen, kann gesegt -
-werden, -daB die Herstellhng;auch‘graﬂererMqugengvoanre# .
pylamin, ‘vorausgesetzt, daB Propylalkohol ausreichend zur
‘Verfligung ' steht, kein Problem mehr darstellt. - Die Her-
‘gtellung von Propylaminnitrat, die urspriinglich liber -das' .
‘gut krigtallisierende Chlorhydrat erfolgte, geschleht Z.2%.
durch Eindsmpfen von Propylamin-Wasser-Gemisch wnd mit ver-
dtinnter, bqispielsweise 30 ~ 40 %iger Salpeterséure. Hier- -
“bei sind gewisse VoreichismeBregeln zu beachten, da bel




chwert Wire Losung dieses Problems - ’
rearbeitet, doch wire such zu priifen, ob die Anwendung des.
en" Propylaminnitrates nicht sngéngig ist. Die Halt
arkeit dieses Produktes scheint verhilinismiBig gut zu sein.
Da die Herstellung von Propylemin aus Propylalkohol noch keine
~pefriedigende Tosung darstellt; wurde mit der Aufnahme von .
" versuchen begomnen, die unter Umgehung des Propylalkohols eine

“direkte :Synthese aus Propylen und Ammoniak zum Ziele ‘hatten.

~Dagibisher nup in geringem Maﬁe,vépliegende_Versuohsmatgrialf
18B% moch” keine endgiiltigen ‘Schliisse zu, es scheint aber 80,

“pls WwhreTauchi=dleser -Weg durchaus™gangbari-Eine=Anzahk-von=:
Versuchen ist vorgesehen. ' ’ ‘

i

“Acetyiénveréﬁdhé,fﬁr‘Ungarh5' _ » v N
Pl dié‘hétﬁéndig\géWerdeheﬁ neuen Versuche zur Methenspaltung <
- muBte ein neuer Ofen fiir hole Temperaturen igebaut werden, Dieseg‘
ist inzwischen fertig geworden. Mit dér Apufnehme der Versuche. -*

‘8011 sofort begonnen werden. \ R 5 i

‘polymerisation

‘Ee wurde weiter eine Anzahl von Poly-Kontakten aus der Toka-
Anlage auf ihre Aktivitét und Lebensdauer untersucht. Ein Ver-
gleicheversuch mit Original-Ipatieffkontekt. zeigte die ﬁber—
‘legenheit mehrerer von uns hergestellter Katalysatoren. Die
Briifversuche werden fortgesetzt. - Hbenfalls sind weitere Ver-
‘suche'zuragB—Pelymerisation:vorgesehen. Das Einsatzprodukt-

“hierzu stamdt aus frilheren EKS-Versuchen; die in der LI-Anlage
"'_dn’rch‘ s Ptihrt=wordens - .

. Sy : [REE
‘Katalytische Spaltung
Nachdem-die letzten Versuche. von Dr.. Kolling nunmehr abge=- = .
schlosgen sind, konnte mit eigenen Versuchen begonnen werdens
'Ergebnisse liegen im Moment noch nieht-vor. Auderdem wurden- -
.an einigen §fen Versuche zur ﬁeiBraffindtion‘von Kreislauf-
_benzin durchgefihrt. & S R

.Infolge Vorliegens dringender betrieblicher Arbeiten konnten
eue Untersuchungen auch dm April nicht @urchgefﬁhrt werden, !
Dehydrierung - -

Nach Uberwindung einiger kleiner techmischer Schwierigkeiten
wurde-die bereits im vorigen Bericht erwdhnte neue: vollauto-
'matische Apparatur fir die Ausfijhrung von Reaktionen im Vakuum
in Betrieb genommen. Hierbei wird die Zufihrung automatisch
“und vellig gleichméiBig,gesteusrt, die Gasmengenmessung und
Gasprobenahme .erfolgemisbentalls autoiiatisoh, ‘Somit sind die ..
‘{iblichen Versuchsfehley, die bei -der Bedienung von Hand niemals:

Tiellen sind, preki €861 V18 G :

lalyax =48ig38 aehr.ackine, unisreinanddr. dibexeine,
. stimmende Werte. Bei 5§§p“werden z.%%. bis zu 80:% Olefine

A3 5000 1145 G/0788. 80708
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: 1g
: 50" % ‘Gesam ‘lefine ‘erhelten’ werde , S
gg'dB | an'dehydrierten Produk en’ist: VOrgesehen, um
Jdle\01efine‘ b inhre:pi nung bezugllch Oxo- und Olsynthese
funtersuchen 2 1assen

vDehydrlerung (Dr. Schrleber)

.Infolge. Erkrankung von Herrn Dr.: Sohrleber werden d1e Drgeba~ "
nisge des Monats Abrll 1944 betreffend katalytische  Dehydrierung
von Kohlenwasserstoffen im nachsten Monatsbericht mitgete11t;v$ﬁ

006937
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Versuche er. LT-Anlagg;

;é)i

;?I vergangenen-Monat muﬁten,diefkitezgngarersuche_mi i

;merden,‘dg ‘gréifers Versandeuftrége an Normalhexan zu:

ontaktfﬁllung"fﬁr ‘einige Wochen-unterbrochen-

erledigen waren.: ‘AuBerdem wurden wihrend dieser Zeit

~im Auftrage -des ‘OKH' Destillationsversuche nit Rumanien—t
‘%benzin (Abtrennung von 04 und Zumisohnng von 03) durch-‘
ﬂhr

0_ | [ ‘

‘Versgche im aboratorium (katalytische 523133252

“Bie spaltversuche ‘ohne Wasserdampfzusatz'mif einer Kbntakt-

:punkte ergaben ‘sich nicht,

‘Durch den Zusatz 'von bestimmten Eisenoxydmengen zu dem syn?“
‘thetischen Kontakt gelingt es, die Kohlenstoffbildung so =
-welt zu erhbhen, wie es zur Durchfilhrung unseres Spaltpro-;
‘zesses erforderlich ist, Sonstige. nachteilige Wirkungen
“treten durch den Tisenzusatz nicht auf.

belastung von 100 % wur&en fortgesetzt Neue Gesichta-

Fiir eine Patentanmeldung wurden noch einige Vergleichsver-
suche iiber den 'Unterschied der Spal teigenschaften wvon
Fiacherdl und Erdﬁl durchgefuhrtu



hg wieder: ”ngefahren.‘
onat ensti

bengenannten Schaden  urch Feindeinqirkung
“wur 4 686 t flissige’ Kohlenwasserstoffe und 407 ¢
“Gagol hei einer. spez. ‘Lusbeute von 136,2.bezogen suf fliis-

o~ Bige und..148,2: bezogen ‘auf.die Gesamtgrodukt1on erzeugt.,
" Ausfalle. warén bedlggtlwie -oben. gesagt. dnrch btrompusfalle
e n ! e

~2eringliiele ; PR
Ausfall- eines‘Gasfo*dergeblases Und durch usfal elnes’

" Verdichteérs, Ferner wurde die Produktion noch beeintréch-
“tigt. durch ‘den; Ausfall einer Kohlensaurewaschc. et

‘TAus der ‘araffinanla“e ist EATe berichteno ‘Produktion 128+ t
65 aus, eigener Pro-

h .
~§ohmier51an1age,‘nie.
Al unSuuundﬂnu&mﬁaﬂmﬁmﬁez&hmm»

000939--




7 el :
‘ serstoff—Verhaltn
&Y Produktenle Vn : enommen wurde \Da abd
tark won n ab“ngig ist,

ohe bei‘etwa 2 1 —‘2

Hale Auebeute
Werte flrn ermittelt, wel

-rteﬂermogliehen. = ,f

giterhin waren. dggfbisherlgen Berechnuvgen auf d1e Blldung ‘
einer Kohlenwassergfoffe ahgestelltic Daher wirde: nup begonnen,
uch die: Blldung ‘de sauerstoffhalt;genkProdumte 1n die. Ausbeut
eziehens. ; i ‘

: Es konnte r hherlsch naehgew1esen werden, dasq dle zu:J‘W i
jbel der Brabag/fir die Relchsamtsversuche durchgefiihrte: Rechnungs—
_art nur. ‘Yesciréankt gliltig und in v1elen Fallen falsch ist.k\ g

;wgy?Kaﬂalysatofherqtellung \Heck elz.

Versézhe {iber die: Verbesserdng der. hornfestigkeit'tragerloser
Katalysdtoren gaben bis adwt gunstige Ergebnizse nur bei Zusatz-
von W;éserglas. e e R

. 'B& wurden dreizehn. Ofenfullungen verschiedener Eisenkontakte Q“;W
‘he gestellt. Ferner wurden 800 1 Nickelkontakt fur d1e JMethanisierung
'vh gestellt. ST ‘

i Dﬂa bereits: i
i im Vergleich zu zwei #hnlichen, welche von 'der Lurgi zur Verfugung
-\ gestellt wunden, bestﬁtigteﬁ aich wﬂb&er, wie aus der nachfolgenden
g Zahlentabelle ersichtlich ist-' e ‘ :

i
“katalysatoren von uns mit Keliwasserglas: 19pragn1ert“ Verh
war. ginstig, "insbesondere das Aufqrbe@tungsv rhillinig,. jedoch war
die-e hanbildung noch erheﬁiibh“” i

\74\ Vorbehandlung yon: Tisenkatalysatoren (Roelen) ‘
ns ist bereits bekannt, dle anfangllohe Larbldbildung bel‘D

5 -




dung geringe ;Mengeﬁ Vo Kohlenk'ure. Daege Umsetzungena,
bhneller bei Temperaturen bis etwa 150 ohne dess nienrienswer
Kohlenwasserstoffbildung eintrltt.

‘ &en—ge&uzierte“Eisenkata}ysaﬁorenfb
emperaturen»untershalbwvnn =102 -1 Engere-Zeit=hindurch=nit=ko
'endioxyfreiem Wassergas~behandei 7~und—zwar—te;Is—bet—normaie p
tells ‘bei erhthtem 'Druck. Bs zeigte sich, dass diese Vorbehandlun
eine Steigerung der Aktivitat ‘besonders: zu~AnfangAbewirkt Dine
“Yorbehandlurg von vier Magen ergab.eine bedéutende. Aktivitat
“‘yerbesserung, wobei: Methanbil&ung und’ Aufarbeitungsverhaltnis-
9 unveréndert: blieben.; i

5 Methanisierung (Hanisch) ‘

‘Sowohl bei: denmAltenessener Methanisierungsanlage als.auch. bei
‘derfir Opel errichteten wurde ‘beobachtet, ‘dass die mit Nickel<'
kontakt beschickten éeraetz%er scehon; mehr ‘oder weniger: weitgehend
Methan bilden. Die hiermit verbundenen Temperatursteigerungen be~'
wirken Sinterung des Katalysators und’ damit Druckverlust. i

.“ Als Gegenmassnahmen wurden die. Vergrdberung des Kornes, sowie
eine vorherige Schwefelung angewendet. In Laborversuchen wurde '
-festgestellt,' dass diesp Schwefelung auf einfache Weise . dadurch"
bewirkt: werder kenny' dass man durch den reduzierten Hickelkontakt i
-unsem—vohes*nochmnicht—von~Schwefeawassersﬁoﬂﬁ-be&re&@es~Wassergaa‘
bei gewbhnlicher Temperatur hinqurchschickt. Den Dinfluss auf die”
Methanisierung zeigt folgende Ubersicht: ‘ ‘ |

Roh—Wassergaamenge je Liter Kontakt: 4,6 m3 12
Dauer der Methanbildung.;‘ IR 24 bt.,; ‘ 5

6. ,Kiesel”uruntereuchun”en\ ok P R
'Es 'wurde’ pefunden, B TR das Nass-Sohleudervolumen der Kieselg

ln- charakteristia,her ‘Weise" abhﬁngig ist- von der Tem{qraturvor-
mﬁ Nge feYren 8 enmpers ﬂ\" una " r z

nal ener Zahlenwerte charakteristisqh fur die Herkunft der Gurenh
.. 8UB. verschiedenen Gruben. . .. . «

1. lHerstellung won tiefstockenden Eatern (Bdchner)“”

Aus dem Kithlbenzin der Spaltanlage (Oletine ) ) wurden ’
durch .Oxo-Synthese .die Mischalkohole :C ﬁerselgs und dis:.

\iischaldehyde Cg = Cqy andererseits heggestlilt. Letzteré wurien
Rt hARAT R | P shetivab s i
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'euchungen 'wurden in der- ublichen Weise durchgefuh
Besondere behwierigkeiten traten nicht auf. Aie Versandprodukte ha
ten,: abgesehen von einigen AusreiBern bei Dlgselkraftstoff ‘bei de.
nen der Aueflockungepunkt bed: einigen Probbn“nicht besonders gut W
T T &t B

von o, 7 auf 0‘6 erniedrigt wurde.

II'—Sonderuntefsuchungen

und ‘Gasoluritersuchuiigen

1.

2.

“Die 1nterferometrischen Aibeiten an: A#tlwkohle vurden laufend fort-
gesetzt'und w itere Ko len auf ihre: Beladefahigkeit untergucht ~Ee
warde:auch versucht die interferometrische thodP zpr Charakterist
anaereriAdeorptionsmaterialien Zu” benptZen.. o

Die theoretischen Ausbeuten auf &rund der Dakdenproben ergaben ir;
MErz folgende Werte. A

Drucksynthese £ 144,2 g flﬁse. Produkte +'17 1 E Gasol/m Nutzgasr
Normalsynthese- 132, 7 g ‘";yA By + 21 3 g L

Bei\der Normalsynthese sind die theoreiischem Werte nur fur 2 Deka-:
den : gugqerecgget worden, weil die NS wéhrend der: d;ltten Dekade bur:
2 Tage in Betrieb war.

Reinigung von Gasen f

3y

“Die; Schwefelbestimmungen im feingereinigten VWassergas’ wurden vorla =

_fig abgebrochen nachdem sich herausgestellt hatte, dof die bishexi-'

gen Ergebnisse bestattgt wurden. Es igt jetzt vorgesehen, die ur

sprﬁnglich beabaichmigten Ver uche iiber die Aufnahme typkecher: Schwe }
b

ungen d X 1 er ..
Pumpe. scheinenlzu ergeben, daﬁ an dieser Stelle kein Sauerstoff in’
~der. Kohlensdure enthalten ist, sodaB die Ursache fiir den Sauerstoff
gehalt der Kohlensaure an. der Laugenpumpe zu suchen wire,. . "

Benzin- und“Dieselbluntersuchungen

~Plir die ‘Druckversuchsanlage wurden.von 3 Ofen 1nsgesamt ‘6 Proben

~auf ihr Siedeverhalten untereucht, Die Ergebnisee .wurden planmaﬁig‘
« weitergeleitet Aus den 1ffissigen Produkten' der Drucksynthese wipr=

den Dekadenproben gemischt und ebenfalle! in der gleichen 'Weise wie,
die Produkte in.der DVA:ian der: Widmerkolonne und- durgh Vakuum- F
destillation in Benzin, Dieselbl upd Parafiin gerleg

“‘zurenuwerges‘e

] , ¥ chtig :
*Tet#sﬁurun“induétrieilmzumverwertenrrsol&#zunaohsf“nooh“dinmarf




Ber den ublichen Untersuchungen fur
*versch edene‘ ersuchsreihenfw itergefuhrt.“’w‘ S

eranderung der’Eigenschaften von Paraffin ‘dureh Destillétion

eiwder Aufte11ung ‘eines Hartparaffigs Am Original - wurden 48 %«Welck
;wachsanteilg mit einem E,P, unter 65, 3% % Mitt@lfraktiog mit’ einen
‘E,P. von’80” und 19 % Superanteile mgt einem E.P, von 102 gefunden.
¢Nach—meh¥iacher«Desxallaiion_bi3_400__war_der_Weichwach
estiegen. und die Mittelfraktion suf 34 %, wihrend. dig .Superan-
f"15—%~abgetai1en4waren. ‘Eine-Destillation bis 580 ergab :
eine. weitere Erhthung “der’Weichwachsanteile auf 52.%, die Mlttel-"
fraktion blieb konstant bei 34’ % widhrend, die Superanteile bis auf .
9 % abfielen. 'Die Untersuchung der Betriebsparaffine wird nﬁﬁﬁéhf;‘
nachdem tiberi:4- Wochen hinweg Proben gesammelt wWorden €ind,”durchge=-
fuhrt. e

fUnteisuchungen von\Ceresinprodukten

{r-erhalten” 1éufend ~yor-allem-von unseren- Geschaftsfreunden aus
" elgien, Cere51nprcdukte, ‘die in Belgien: importiert worden -sind. Es
interessiert hier, ob in diesen Ceresinprodukten Syntheseparaffine,
“also Kontaktparaffin oder RB-Hartwachs. enthalten iet und wenn ja in -
welchen Mengen. Diese Untersuchungen 1assen sich durchftihren, da
‘nur-in unseren Paraffinen Anteile mit Sch@@d2punkten iiber 100~ vor=
kommen, gtellt man also in-einem Ceresin Antelle mit Schmelzpunkten
iiber-100°-fest; 80 kann-man-mit-Hilfe der bekannten Zusammensetzung
‘der ‘synthetisthen Paraffine auf den Gehalt .an Hartparaffin schlieBen.
*Bisherms&nd*%—ﬁredukheqzundieeen-Untensuehungen-herangezogen«wopdenvm
von deBen die Probe FK 8 einen E.P, von 77,5 und einen Schmelzpunkt '
‘yon 92° hatte, In diesem Falle wurden 3,7 Gew. % mit einem E,.P. von:
105 gefunden, -was, bel einem Gehalt von Superanteilen von.18.%. etva. .
einem zZusatz” von 15220 % von RB=Hartwachs “entepricht: In einem
anderen Fall 'wurden 14 % Anteile mii einem E.P. von 104" gefunden,
was: darauf sohlieBen 1#B8%, daB das rodukt vermutlich vollstdndig
in diedem Fall aus Kontaktparaffin Yesteht. DaB es sich hiecrbei um
‘Kontektparaffin handelt, 1é8t sich. aus. .der. verhéltniamaﬂig hohen Pe-ﬁ
imeitmometersahleundsdensniadnlgenaS0lnelobeghinssohlie 8o R it a0 o
tersuchungen ‘sollen gelégentlich weltergefithrt werden, um’ evtl. daraus.
eine allgemein giiltige Methode’ zur Bestimmung synthetisoher Hartpardf-"
:fine aufzubauen._

'lunfersuchquhr

Im Laufe des N, qate wurde “die ﬁlabteilung ‘des friltheren Hauptlabors
ﬁpernommenb damit auch sémtliche dort durohgefﬁhrten Arbeiten fiir
iden Prifetand und die’ {1lversuchsanlage. Die eigenen Untersuchungen
‘uber Hartasphaltbestimmungen wurden ebenfdns weitergefuhrt.

‘ rechiedene Untereuchung

aDémpfjs- die. dié‘bekangten Korrosionen ;n den Gaeerhitzern verureaoht
ﬁhah;ﬁ‘ﬁ s?&ammbésw&mmungenwﬁmﬁvmlauﬁwaaaermundhvnwersuohungenﬂaerﬂ“ﬁ“ﬁﬁ
.Schlammabla
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gen versucht. Sc

dgliche Raffinati
, t: unmoglioh 1e dafiir ‘sorgen, d
‘Polymerisation iiberhaupt ‘keine dunklen (le ‘entstehen, Di
Form.der Bleichung ides olefinischen Ausgangematerial

lation. Uberraschenderweise-.zei te ‘sich aber, daB auch die P er
‘sation destillierter Materialien' $rotz' ganz helle Farbe zu ‘dunklen

0len filhrte, d.h. eine Destillation Ohne zusitzliche MaBnahmen iet
auch.erfolzlos, Eine! genaue  Uberpriifung der Ergebnisse zeigte nuny
daB-anscheinend.-ein-Zusanmenhang.mit..dem.Chlorgehalt des entchlor=.
ten-lMaterials: besteht. Es ¢0ll daher-systematisch geprif t. werdern,”
ob und wie sich die Bigenschaften der (Ole &ndern, wenn der Chlor--
‘gehalt eines sonst einheitlichen Materialg stufenweise verringert

swirde s o TR T e T

~Paraffinoxydation

a)

gﬁao;—Vgrsqchsanlage-

QP 3 aus 3600, kg Hartparaffin;. entsprechend einer Durchschnittsaug---

_Die Produktion der P.0.-Versuchsanlage. betrug im Mirz 1944 3344 kg -

beute von 93 %. AuBerdem wurden' 145 kg QP 3 aus Kleinversuchen nach-:
oxydiert. Die Froduktion wurde incgesamt 'in 27 Betriebstagen er- . .-
zielt, 3 Tage war Stilletand infolge.Ausfalls im Shurebetrieb (Ge=-:
"samtstillstand infolge ¥liegerschiden) und ein Tag fiel aus fir Be-.
triebsreparaturen. Hierbei handelt es-sich im wesentlichen um klei-
_nere Reparaturarbeiten: Ausblasen der Nitroseleitung mit Dampf, Lo-
ten bzw, SchweiBen der Nitroselelitung und- Dampfleitung, das” Auswech="
X und . Schwinge 8m Getriebe dee Rihrers im Reaktor, :
68 TUT den Reakior. Pig Eng="""

ferner Montage einee neuen Schmelztopl
gasreinigung 1ist normal in Betrieb .gewesen; Charge 1, die inzwi- -~
aghen wieder eingefiillt worden ist, hat nunmehr 1175 Betriebsstunden.

w’Besndere'Stﬁrungéh sind nicht aufgetreten.
i R,

b)

‘Laborversuche

Wﬁ@eﬁﬁWe&&enﬁﬁhmﬁngﬁdsﬁmﬂsnéuéhe#ihﬁéwkimhQ?'“ b,

‘mh‘ Vdf@@f&féhtbbiﬁ“kanﬂ}“*“ﬂ o

. Zur-Zeit wird noch’ gepriift wodurch dieser etwas grofe Umterschied

aBetabswmrde.gefunden, dal.
_der Oxydationsgard von der! Behélterform unabhéinglg ist. Allerdings
izefge sich 'wieder, daB er beli weitem niont so gut ist, wie in'dem ™
g:qﬂen;ﬂeagﬁionsgefﬁﬁ, de ‘man bei 12 -Stunden R aktiionszeit nur auf
_eine. SHurezhl von.etwa 45 kommt gegeniiber 7o-75-im-grofen Reakior,'

o B e L Py i B “,‘ “.‘ : T T ‘
Zur Herstellung von QP %2 wiarden neue Emilgatoren hergestellt; wo=
‘bei diésesmal auf die verschiedenen BetriebsBedingungen binsicht-"
“lich Temperatur wnd Einsatzgaterial geachtet wurde, um gleich bei-

Bt . g

‘Hdéh.Unterauchqngequea,OP,3? diese Verhdltnisse beriicksickigen
g i R o : e o

SO - Coe P

‘zukbnnen,




inoch nicht geniigend paraffinrei, sodal ovohl die Untersuchungen des
;Ugverseifbanen,als-auch dieder Sé,ren_nicht“gqnﬁgendmvefgléichbar"
‘Bind e e vt e S R e

ind. | ‘ e el o “ et ¥ NN 8 —}-,».».A‘_A.,.v.__‘ = ‘
Jon der. niedrigstschmelzenden Fraktion aue OP 3 mif einer N von
_etwa 200 wurden Methylester hergestellt und diese dann destilliert.

Dabei-ergab sich, deB in den Ssuren auch noch gewisse ‘Anteile sogar
¥on: 0y und Cg-enthalten sind. Diés ist an"sich nicht weiter verwun- .
fv'dgg_;z:l"igti_;"da‘3‘1’1',ja'axus]dt‘m_'Uritiera’sti_?:l'x_u.n‘,g,en’ des Kondensats und desi v
_Suplimets wissen, daB derartige. Shuren gebildet werden, sodal es le=,
diglicheine Frage“der’Reaktionstempeyqtur,undNder“Gasmenge,;ét,'”‘ b

‘Welche Anteile dieser niedrigstschmelzerden Séuren noch, im Hauptpro-
~dukt--vorhanden-sinad. - il b

AuffA1lig schien une bei den Untersuchungen der Séuren sw-gein, daB
"die Erstarrungspunkte einzelner Frektionen nicht mit der Neutrali- .
_sationszahl iibereinstimmen, d.h. daf ‘die Schmelzpunkte niedriger
“liegen‘als fﬁr»gradkeﬁtigepsauren‘zhnerwarten«ist.‘In diesem Zusam-
‘menhang ist es sehr interessant, daB wir aus’ eiher Untersuchung der
;eynthetischenwrpttgguren der Feltsdurewerke Witten festgestellt ha-.'
«-ben,-dal auch deren Sduren'wesentlich nledrigere Bretarrungspunkte
en..k " haben! dlirften und ungefdhr mit unseren egisprechenden
“Fraktionen zusammenfallen, wobei allerdinge unsere Sturell ener NoHETE
~Erstarrungspunke aufweisen. Z.B. hat die Nachlauffettsdure eine NZ/66
_und VZ/80 und einen B.P. von 40,5, wihrend die aue OF 35 durch selek-
.tivevgufteilupg:hergéstellten:séhneg:mit;qiner VZ-.von 185 .bis 186, . .
Do § penordnung von{5o-55 hapen; ‘ ‘ I R

~Die-Untersuchung des Sublimats. und ded. aus der Endgasreinigung anfal-
“lenden Kondensats ergab fiir das Sublimat eine mittlere C=Zahl vom 10~
“Lnd fip das Xondensat eine mittlere C=Zahl-von-T. Bs sind-jetzt grofere - -
“Mengen paraffinfreier sauren di6SET ST e Te LTI WO rden - arewye =i
“”estertﬁund“destiilie:t“werdenwsollen,~um~denmgenapen~Siedebereichuzuﬁ,
;,beaﬁimmen.l IR T R R ‘ \ :

D :Le

) vdn‘VGrschigdenen“Seiten*gusfﬁesonderhnﬂGrﬁﬁdenvgeeughten\Esteri
~mehrwertiger.Alkohole sind. hergestellt worden und zwar Ester mit .
fSorbitVund‘mit;Pentaqr&thrit.‘#ihﬂdgeﬂ0Pﬁ32*hergestelhar Ester aus
1ﬁEentaerythrit1hat;é;nepwEst~von~85:~bei»einer;NZ~v9n,8‘dund\vz 1504,
Diecse Unterau?hunggn‘zeigenirdaﬁ‘es;gfundeatzlich m8glich ‘isty be~:

liebige Ester' aus' unseren Waohssauréh“g§rzﬁstellen‘

“pdr. H, Dir. Df.‘Hégéménn

s




r"anfhngllchen Hokien Wasser-
_en Lontdktes der 5 Fullung digf

zelg%e ‘sich, WARGies nlcht moglloq war, Die: 1n dgr hahe»der T
Reaktorachse beflndllchen Temperatulmeﬁstellen fielen bei der:
Reaktlon sehr viel weniger resch ab .als die in der Nihe der’ ;.
_ﬁeaxtorwand angebrachten Meﬁétellen. Da ‘aber.die: Reaktlonsperlode’
1 T
ot mmtén“memﬁérafurabfal VRRVL: by die Degenerier-
wermen kelnen Ausgleich: finden; ergeben sich auch welterhln sehr
lange:’ Reaktlonszeiten. Die HuBeren MeBsteéllen-sinken dabei aber
zuptief in: der. Temperatuz_g_, sodaf der gesamte. Aromatengehalt
-des Flussigproduktes zu niedrig bleibt. Der: Grund wurde in; elnec
schlechten Gagvérteilung gefunden, 1die hervorgerufen vwurde: durch
die sehr ungleichméBige %ornung des" Kontaktes der 5.. Fillung. o
Wihrend ‘sonst der Kontekt eine Korngrd8e von'3 - 6 mm besaB, 't
hatte—emﬁgetzt Kbrner .von 3 = etws 12 mm,. Nach Ausbau der FUllung,
Horgfaltiger Brechung und Aussiebuxig (3= "6 mm) in der Toka—Amlage
und Wiedereinbeu waren die oben geschilderten, Schwierigkeiten
restlos beseitigt. zeltdem'laufen normale Alterungsversuche des
Kontaktes. Das Xont ktalter betragt gur -Zeit: etwa 450 Ree tionen.»

Im Verlauf dieser Versuehe wurden Untersuchungen angestellt Uber .’
die" Steuerungsmiglichkeiten der Wérmebewegungen durch Verdndern .
der Reaktlonszeit bel ‘gleicher Kontaktbelastung bezw, der Kontakt=
belastung bed gleicher Reaktionszeit. Die Versuche sind noch nicht:

L-8bgesclilossen, zelgen. Sher.. e wm,mmgxm
ist, in sehr einfacher und zuverléssiger Weise die Wermebewegungen’
Zu steuerp und .durch Einstellen verschiedener Temperaturlagen I
die Sthrke der Umsetzung Zu beeinflussen.

'Versuche im Laboratorium (katalytische Spaltung)

Bei den Spaltversuchen ohne Wasserdampfzusatz wurde die- Kontakt-
belastung von 50 % auf 100 % erhght. Dadurch passen sich’die Hohe
-der-Umwendlung und--damit-die sonstigen =fusbeutezghlen- ‘besser--den-
dﬂasaemdampﬁmemsuchenwanvwﬂnwemuanderemnwurdewauchwemnuWerauahwmwwﬁ
Grenpsil durchgefithrt. Hier zeigte sich deutlich der bei diesem..
Kontakt doch erhebliche EinfluB des Wasserdampfes,. der 01efinge-
halt liegt beim Versuch ohne Wasserdampfzusatz statt wie sonst
~bed. 90 % nur bei 70-%.. - Lo

.Als! Abschlu8. der Ropmatey, Versuchsserie der. Wasserdampfversuche o
nlt Kontakten verschiedenen Siog - 41503 llggérhaltmsseﬁs wurde
]

~der EinfluB:des- Alkallge eltes-der Kpntak epriift. Weiter laufen~
noch Versuche mit ausatz von Fisenverbind gen zur Erhilmne der
Kbhlenstoffbildung. |

\

000947 ) 4‘1*'-»,,%. 4.



}Betr bszeit zeigt eln‘langsames Nachlassen der Kbntgktakt1v1
~tEt vor: allen Dinge ndenletzten- Monaten. Diesger’ Aktivi=
“tEteabfall kenn zur -Zeit noch-durch- Teichte Temperaturstelgen,
/rungen: ausgegllchen werdeh‘ um.den: Soll—Aromatengehalt von '
ea, 45:Vol.% zu halten. ‘Aut die Kohlenstoffverluste. hat ‘dig
Temperaturdtelgerung keinen\EinfluB, sie bewegen sich nach wiq
—ver—in~&er—ereﬁener&nung—zwisehen~474~undr4—5—eewc~%1 Dages
ickgasverlugte wahrscheinlich—infol] roanst
—genden~Temperaturen n;cht wnérheblich heraufgegangen, YOI
ca. 3= 4 Gew.% zu Beginn des Versuchs gufica. 8 <. 9.9 nach der
_letzten: Bilanz.wDementsprechend st dié Flussigausbeute abge-v
%fgllen.‘81e liegt im Mlttel bei rund 85 Gew.;%. Die Versuche
werden fortgesetzt. i o

Ferner wurden 1aufend Kbntaktprufversuche fur aie Toka-Anlage .
‘durchgefithrt. Weltere Untersuchungen befqﬁten sich mit' zwei '
~Fraktionen.-.dexr. Heptan- sowie. dex: Methylcyclohexah-Fraktion‘m
des, Ungarnbenzing ~ die schon frither untersucht wordén waren,:’
gDie damaligen Ergebnisse, speziell beziiglich der Yohlenstoff-‘“
verluste, konnten neuerdings nicht mehr reproduzlert werden,
~gie sind gegenhber fﬁuher um 50 % erhsht. Laufendq Versuche
befassen sich mit dé¥ Aufklérung und Beseitigung dieser neuer

‘Schwierigkeiti - Einlg—Rohr-Ofenvwar auch im Marz iur die E
aHeiBraIflnatlon von Benzinen abgestellt.

Hier wurden nur’ wenige Versuohe durchgefuhrt da. die Bel g
. 8chaft von zwel Leuten fast im genzen Mirz krank war, Neue
Ergebnlsse liegen praktisch nicht vor., '

Nltroparaffln s o

Die im vqrigen Berioht erwahnte Apparatur Zur Herstellung von
Nit obar fPinen auf katalytischem Wege wurde inzw1achen in
8 ) durg A

T n B
die eréten gersuche “bei; Normaldruck 9Temperaturen zwischen
300 und 400" sowie konzentriefter Salpetersaure durchgefﬁhrt.
Bisher konnten an maximalem Unmsatz 40 % Nitroparaffine B EEN
Flﬁasigprodukt erhalten werden, allerdings war die Flissig-"
.ausbeute. noch nicht .sehr. hoch..Weitere Versuche sipd in Vor-

f’bereitung. R R .

i “Die Herstellung von- Nitroparaffineh bei Temperaturen zwisohen by

:160° und: 220 im Kreislauf wurde mit Zusatz von Katalysatoren,:
die in der Salpetersiure suspen@iert wdren - vor allem Nitrate
.und Sulfate - fortgesetzt Stmtliche angewandten Xatalysatoren,

A

e 2 -



in sehr glatter Weise d ]
inige Versuche befaBten,sich mit‘
2 e :

“automatisie B Qi s
_gyflohmaﬁige srderiin “g bezw.‘Z»fuhrung ‘des’ Tinsatzproduktes i
fir die. Dehydrlerung ibex” elnen 1angereaneltraum. Die Ent= "
‘wicklung einer isolchen. Apparatur hatte, sich als unumganglich\‘;?
heraqsgestellt‘ mfangreiche Versuchsrelhen hatten ergeben,:
2, : zprodukites lealgllch au
: . . E schulten Pergonal,
zu, groﬁeren Versuchsfehlern “infolge: unglelchmaﬁigen Durchsatzes:
Veranlassung gab. Diege Moglichkeit ist nunmehr ausgeschaltet i
~und sdhon-die erstenvErgebnisse‘lassen erkennen, daB -gegeniiber .
Frither sehr: konstante und Ubereinstimmende Resultate: exhalten
werden, die vor allen Dingen auch-begiiglich des Umsatzes zu
Oléfinen besser sind'als die Ergebnisse fritherer Versuche unter
sons? gleichen. Bedlngung nJ BS wird ‘zur Zelt darauf hingearbeite
~‘meben der elgentllcnen D hydrlerung auch. eine dehydrlerende»ﬂ
Speltung zu.erreichen, ‘die einen moglichst, Holien Oleflngehalt
in den Spaltprodukten zum Ziele hat. Die efsten Trgebnisse 1ie§e
bei rund 70 = 80 % Olefinen in:der Siidelage von: ea, 120, ~ 280,
"“wobei 2807 'dén Siedebeginn-des eigentlichen m1nsatzproduk1:es xV&~
darstellt. Ein groferes: Versuchsprogramm ist hler ‘noch in der
Abwicklung begrifflen.. - .|

) Dehydrierung-Dr,'Schrlebef;

“genhUmsatz bei Verhaltnlsmaﬁlg hohenfTemperaturen, doch zelgtet &

sich, da8 durch mehrfechen Einsaetz des Produktes im Kreislauf"
ansteigende OYkefinausbeuten erhalten werden konnen. .Die: Jungsten
-Resultate-liegen-bei-8 % 0lefinen -irde: Siedglage Von- 100 w2
und 181 %.0lefinen der Siedelage won 272 - 3207 allerdings ist
hierzq elin dreimallger Einsatz des Produktes notwendig.x N

olxgeriaazion

wwDrGHQmﬂ@ung*wonwverach-edenﬂhevgesmemmwénﬂwoiy*ﬂonvamwenmuuu*ue "
.Toka-Anlege wurde fortgesetzt, Elpige. Verfahrenawcisen bezliglichl
~ der Kontaktherstellung soheinen gich als besonderslguneiig herau
. zustellen. Ein Bericht iiber die’ Versuche'wird nach ilrer! Beendi-
- gUng herausgegebern, - Die-geinerzeit bereits begonnene Polymeri-
" sation-von CS-OIefinen aus der: katalytiachen Spaltvng der LT-
“Anlege wurde erngut’ suigenommen, ‘qa" frithere Versuche, vicr ellen™
" Dingen in der tberladefghiglkeit und Motoroktanzehl sowie. Blei=
empfindlichkeit, atark unterschiedllche Resmlfate qrgeben hatten

: Katalytische Spaltung

--Die noch von Herrn pr. Kblling A Mérz durchgefﬁhrten Versuche
gind fast nb eschlossen."l ene Versucle Vs; An Vorbered




I;aboratormms}colonne ‘

A inipetrieb genommen.,gie erovfne ,auch i
udle Destlllation 1m .aboratorlumsmaﬁstab ganzlneuartlge 1681
keiten und dirfte nsch Uberw1ndung elniger kieiner Scpwachen
“nd Mangel sehr v1else1tlg gnwetidbay -sein’, Bver:die mir ihr
“erhaltenehn ‘Ergebnisse bezliglich’ Trennschirfe; Riicklaufverhdltnis

-Lelstung pro Stunde und dergl. sollizu gngebener 7evt berlchte
—Werden

V?Analxtischesr“

Infolge petrieblicher Uberwachurgsaxbelten muBten geplante
reue\Vezsuchsreihen vorUbergehend zuriickgestellt weraen.'

fﬁefrrehiiches’\crschluaBWesen o
:leen 1m MErs-aved-Ver—-

Von—demfchemcfééhniker‘Aloys*Schmltz v
schlége hereingereicht, der- ‘¢ine befaBte sich mit dey Toruexurg

kleiner }1v551ghe1tsmergen bei Unterdruck, der andere behandelte:.
die Konstrukt;on einer automatisch arbeltenden Vakuumprobenahme,:

A

?<Bezugllch der Kontaktherstellung hat sloh ein’ Verfahren: auf

_ Karborund zuntchet Bariumnitrat und erst dann beispielsweise
Chrom=- oder Thoriumnitrat aufzusppitzen, bewihrt. Der susatzs v
‘von Wickel-soll- die Abspaltung von Methan und’ damit die Bildune:
”ﬁﬁﬁ%éﬁaf@@?‘@l"?iﬁ*’?ﬁ"ﬁern.-




&atorfabfik :

e richtsmonat wurde 1785 0fenfilllungen Qberohe=Gur
undfdanach vdm 28, 3. ab in 6 Ofenfdllungen Busoherhof-Gur verar-
beitet. S ; A =

~————Di® nersteilung—von‘Kontakten,_di__ggmﬁsswda

~Synthesewerke am:12-danuar=1944. in-Essen-einen u N
derten Kobal tgehs’ A 1 0 dem——u—Madr4943"‘
+ Mirz -abgeschlossen;

fwiesen (gegenhber 3
rellnfprten) wurde mit der Kennummer 134 3 am
%am - Februar mit 1262 begonnen) Yie: darauf mit der Kennummer .
1344 ‘beginnenden hatten wieder den normalen: Kobaltgehalty der” nur
‘um - 5% gegentiber’ denen vor den 1.]Mai 1943%: gesenkt war, ‘
Wiederholte Storungen in-der Energieversorgungy' vor allem im
Dampf hatten Unterbrechungen in der gleichm»ssigen Fabrikation

zur -Folge, sodass je 2 Ofenfuliungen fiir: Hheinpreussen, Krupp: |
~und-Essener-“teinkohle, in. das;Aprilnrogramm aufgenommen werden ==
mussten. ‘Die. Ve*tellung 1st aus ‘nachfolgender Aufstel]ung ersicht=
lich. o S !

P [ Ly

Kontéktbezieher. L 1% mm

Vietor vy T I

Rheinpreussen. Lot L2

KW-Betrieb T I VR | L I

Kirupp ot 2
“EEE@“@?”SV@TnkbnTE + ety e

Hoesch = - ’ 12 -

, ‘ . :
‘Summes - Ly 9N
Anmai chung L L ',] '*| ‘ &
oo Im Berichtsmonat gingen -an ausgebrauchter Masse 107 Ofen-
d e ‘Werke wie folgt vertei-

1eno v"“‘ ‘
Synthesewerk: i

Viigetor oo

Rheinpreussen.‘ o

KW~B§trieb

K'ru PP
‘Egeener’ Steinkohle/
H o esc h P

' .
‘Summes '
: o

= =




betrug 9,4 & Kobalt (dabei ein Teil aus dem Schlam
b : hwimmerstandamessung‘durc

1040 t

: ,‘ : :/'. . CE i
‘die s1ch wie, folgtvauf die einzelﬂen oynthesewerke verteilen°

Syntheéewerk- - ; i e N S .,...u e e i
v i‘cAt\o r _ o 64,2 -

Rheinpfeussen o 62,2 ¢

KW-Betrieb -~ i 1 249,2 t .

Wintershall ' v 46,9 t
~fry om0 Gl

Essener steinkohle L 3%2,2 %

Ho-¢ §¢hH ™ CTTT649 6

Scheffgotech | . 78,8 %

‘Summe._?m..v.wuf' 1-039;8”tﬂ

J tbrungen und\grosserg Reparaturen.. _ e
uMehp@acheﬁkusﬁdibeaanmRuhmw&eqemmunduDamnﬁuﬁ&Ehx el Aﬁ%?&RmLL
defekt, Band 4 in Formgebung erneuert.: Strangpresse von rockner-;
3 ausgewechselt. Sehmitt-Aufzug An'- Feinreinigung dauernde Storun-‘
gen. Lisebehdlter 4: Ausmauerung beendet.

“ Reinigung der KlsrgPuben
~Am-. owurde, mit.der. Sauberung der Klargruben Adurch Abpumpen::
des Schlammes nach Presse' 6 in II/6 begonnen.und diese Arbeit bis™
:Monatsende fortgesetzt. R
-fAb aba)an Mersebur o ;“"« - R
h eung.wurden 740 Grimkorn 'abgegeben mit 173 kg Cq,l

9 kg Thoz, 13 kg. MgO 361 kg Rojézu )

: a .. Der




‘Mongtsbericnt der Ki-Betriebe fir Rebrusr 1944

Atig den Betrieben ist zu berichten: '
G R e e

- !

e A
Im Februdr verurSronten zwel Tellstromauafylle durch -
;Spdnnungselnbruch bedingt-einen-geringen Produktions—
—aucfsll. Ein weiterer Gesamts’ omaugfall ‘= ‘Dauer: eine”
Stunden. - wurde durch’ ochalterexplosion imlhw-uchalthaus
verurs:cht, Die Dampfbelleferun in diesen Mon&y waY
reglemiissig; lediglich zwed Xieinere pruckeinbiriche
Waren zu verzelcnnen die aedocn kelnen L‘roduxtlonq
zausfal fohmvo en ----- : i

Die Masgerg}sunlaga konnte die Grs;nforderung,dér Syn-
theseanlage voll_befriedigens Die.im.vorigen lonat _er-.
freuliche Besgerung des Kokses durde von seiten der -
L1e+erwerke ‘nichitrbeibehalten, so.dags auch hier wie="-
der Schritte unternommen \erden mu,sen. : : :

- i
ownthe eanla €.
oo

L wess

cvon: 1)4,4 ge n
sen =ufdie. Ce wmtoroduktlon.

Produktionscusfille traten dreinsl aufy di@ durch ‘Kor--
‘rosionsschiden in der Drucksynthese bodln(t waren. Der
ling=te Stillstond duu0rte 1i° Stunden in bezug wul die
Dyncquntacue. S )

erden s 779 t flus
1501 hel

I y

R ' o SN
Boauktlon 130t unter 657 Schmelz unkt
4 t ﬂber 65 4n"‘elpcner Prouu?tlon sovwed 372 0

k) ')m Anl 4~:r\n ©

PRV e O b Ol 0 e pi
i i Coa

Sehmierslenlire, “roduktlon 1020 .t. /n lle ‘ei‘ﬂuun” WUL -
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‘ R i BRI S e e e i e
~Tétﬂgkeiﬁébqrichtﬁdes,FQrSchungslabqrqtbriums:iur die Monate:
: Januar,/ﬂFebruar“194¢a“iﬂ*“ s ‘ e

1. Bau neuer Synthesedfen (Roelen):

lyg'Dié"AufSteiltngjwéitereerinrohndfthmiﬁfMahﬁe2ﬁaqnfpoppelrohreqi
wurdéfsd‘geférdé&t,{dESngegqn“Ende%ﬁer,Berichtsg,itfinsgesamt»p;ﬁ;*

. .derartiger Ofen betriebsfertig waren. -
5. Theorie der. Gasaufarbeitung (Roelen).'

" Eine vorldufige Zusemmenstellung der neuen Formeln uber ale Gas=..
-auﬂarbeitung'dn@;dggN§ynthesever1auf~wurde‘angdie‘verschiedenenvaara;
interessierten StellenTdes Werkes»auSgggebenI ‘ ‘ &

“=="Ts warde u.a. untersucht; Welc

stellts | .
4, Symtheseversuche (Lemke).,

‘ 2B en Einflugs™der Unfang der~fus=—
waschung auf den S§nthespverlauf igé @isenkétalysatOTen'hat; Bei *
karbonat'efélltenn'atalysatoren«i § gioh.ein .deutliches Optimum
der Waschwirkung erkennen, wihrend hydroxydseféllte batalysatoren
einen: golchen Finfluss nicht klar-erkenneyn lassen. . T
" Pir die.Methanisierung wurden 1,55 cbm Nickelkatalysator lierge-

~ Der Kreislaufversuch mit dem paraffinbiidenden Kortakt 2093 der =
Katorfabrik wurde nach einer' Laufzeit von iiber fiinf Monaten abgebro=.
.chen, wobei zum Schluss Umsatz und Paraffinenteil beide noch iliber -

60% lagen. Bemerkenswert. war, dass zu mindesten in der zweiten HElf=-:

te der Laufzeit der-Olefingehalt in den flilssigen Produkten 'betrécht-

lieh war: - "o ‘ o o o Ul et
- =200 =290 . =320 = 4607
Olefine: 64% S BT : 564 1 35%:

"*-%%nwe&nemw§0~l-0£eh;wumde_e%p;Eiaenka$al¥aatgx;hgimg§u§

Druck gefahren. Bei’230 =1235° wurde ein Umsetz von rund 50%_erzielt.‘
Die Methgnb%ldgng(iar relativ hoch. . =+ L

'.hEisenkaﬁalyag%qren mit\sﬁiKieaelgurjwu:den‘nach\verSChiedbnartib

ger Redﬁktion/geprﬁft, gaben aber keine befriedigenden Ergebnisse.

Als‘Vorversuohsfﬁr dén Grosseinsatz wurden Verglelichsversuche.
zwigohen zwél Eisenkontakten der Lurgl und zwei yvon uns’ ausgefilhrd
wobei im Kreislauf gefahren wurde. Die gleichen Vergleich
swurdensauolsinaErankfuttagle-durohgatibrt, Jah § A0,
der Lurgl kein Elares Ergebnis brachten {(Luftang [ gte "
bei ungeren Versuchen, dass einer der beiden RCH-Kontakte den:beiden-—
Lgrgi-Katalysatoren‘mindestons gleichwertig, in ein{gen‘Beziehungen
‘goger 'Uiberlegen’ war. Der Kieselgurtrmers der beiden RCH-Kontakte - . -&
‘nusste -agbeiden 'Stellen nach relativ kurzer Betfiebsdauép'gusgeschie%

"jfden werden. il T
5.

' raturen der Kohlenwasserstoff-Synthese (200 - 2307) in Gegenwart

. ‘ ‘ R v
Verschiedene,Syntheseversﬁche (Roelen Henisch) . ‘ .
Es wurde festgestellt, dass Natriumformiet bei den Betriebstempe-

' unserer Eisenkatalysatoren durch Wasserdampf zergetzt werden kanp '

unter Bildung von ¥ohlendioxyd. Hierin ist eine weiteré Stiitze der _gﬁ

eorie zu erblicken, wonach die Bildung von Kohlendioxyd bei.
der Svnthese in @egenwart alkaliglerier Kavalysatoren aul UG




" "Es wurde \gefunden, dass/ Rohaldenyde. us '0xo-Synthess sehr glatt
indi ;entéprechéndeanettséurenﬂﬁbergqiﬂhrtfwerdeﬁjkdnnen,idadurc
1"dags man das rohe Gemisch aus Aldehyden; Kohlenwesserstoffen, Dick
Lﬁlengund;Métallkérbonylgq der Alkalischmelze unterwirft. Auf 'diese |
Weise wupden1z.B$ Fettsduren C; = 0, gewonnen, Bemerkenswert war ,
dass :die’ 's0. gewonne en‘SéurenJgusse ordentlich:tief stockend garen
(Stockpunkt 50 - 80° ‘tiefer als die geradkettigen ynd 20. +~ 307 aks
+tiefer-als-die_direkt bei der Kohlenwasserstoff-Synthese gewonnene
B .Sbiuzen)_.',__ .:;~‘_f_')_‘ - B Con Lo U ; 1 P

Y0 Im Jahre 1943-wuy

v 943 den iinsgesanlt-28324 Stlick-Seife en das Haupt
| 1megaz n’abgegében.ZIn“denfBérichyszeit~wuzdén‘17110‘StﬁquSgif
“hergestellt. Hierbei wurden im Nittel 0,45 kg /Buulsion je 100~
~Setfeverbrauchte T o e Dl At e 0 L e

“4+) " Aus den S0 gewonnenen- Siuren wurden mit den;enpspféchenden“kl—;
| koholen von gleigcher Nolekillgrosse Lster erzeugt, deren wesentliche
;;Menkmale-ebenfalls wiederun fiEfsimzkpuxkiExzixdx tiefe Stockpunk-:
\téﬂsind. Ihre Verwendung als Zusatz zur Schmierdlverbesserung ist =

7. Kieselguruntersuchungen (Roelen _Biichner) .
. —== = , ,

In der Katorfabrik bereitet die Verarbeitung von Kiese

tod o
) lgur #nso=
fern 'Schwierigkeitén, ‘als wegen der grossen Schwankungen in der . .
Kieselgurqualitét die Kobaltdichte nicht igleichméssig und willkiir-
lich eingestellt werdeh kann. Um.den abzuhelfen, wurde ¢ine neue
Analysenmeihode zur Bestimmung des Verhaltens der Kieselgur im
nagsen Zudtand ausgearbeitet, Te zeéigte sich, dags das sogenannte
Nasa~-Schlsudervolumen eine charakteristische Eigenschaft-der~Guren=
it und ihr Verhalten im nassen Zustand voraussichtlich besser wie=
dergibt ‘als die bisherigen trockenen Methoden (Litergewicht und -
“ai,methanisierung (Hanisch), » ‘
oy Die 'Anlage-in Eesen wurde frisch gefilllt und 1&uft im ﬁbrigeh
ohne Storung weiter. Lediglich am Zerse?zer’war eine kleine Repar

’7 nﬁti »‘ g\ )

. Am 16.2. wurde dle pbel :
ergeut angefahren, und. -zwar @iesmal”mig;
mit einewm oberen' Heizwert, von liber 70001

rfolg. Es wurde ein Gaa--
aufend e:zeugtr

- gez. Roelen

ﬂdr.iJHéf
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';Aronatiaio ng:
"Diolbauerversuchsroihen ‘Taufen nnter praktiach unverinderten
" Bedingungen weiter. - Eine Angahl yon~ ‘Kontakten aus der laufen-
den Produktion der Toks-Anlage:wurde euf ihre’ Aktivitat unter=
sucht, die im allgemeinen: ‘als.normal angeqproohen werden kann.
Die Untersuchung mit der ¢ Cg= sowie' Ci -Fraktion des A, K.-
Benzins bei versohiedenan gemperatqren nif dem Ziele hoher
-Aromatenausbeuten wurde abgeschlossen. Ein Bericht: hieriiber
B i b 1 orgesehen,. - .Neben einigen Spesial-.
versuchen fil; die LT-Anlage und einigen Matefialprﬁfversuchen
wurde noch ein ruminisches Erdildestillat” (Heptan—Methylcyclo-
hexan-Gemisgh) gur Aromatiaierung eingesetzt‘ .Diese Reihe ist’
noch nicht abgeuchloesen. - Ein 3-Rohr-0fen aus der Aromatisie-
rungsanlage wurde fiir die Dehydratisierung von Benzinen (Heis-
raffination) umgebaut und arbeitet zur Zeit tir die blversuchs-'
anlage..

Herstell,c _von Sulfonaten
Die Produktion in'der halbtechninchen Apparatur verlief auch . im '

vergangenen Mbnat_noch keineswegs befriedigend, Vor allen Dingen

stellte sich heraus, dag in dem leider aus- gewbhnlichem Eieen

hergestellten Reaktionstopf, in dem die Olefine mit' Sohwefelsaure

umgesetzt werden, durch Angriff der Schwefeleaure auf das Eisen;
trotz der tiefen Temperatur, anscheinend Eiaensulfonate‘gebildet
werden. Diese stellen eine #uBerst gihe,

sochmierige, braune Masse
dar und ‘erschweren auBerordentlich die Lufarbeitung der Sulfonate’;

B!

ﬁbeaondonn~naoh~domrv ~una~neu«entwioke1ten«Extraktionavemﬁahvenvm

d.h. der Abtrennung des Restparaffins nach der Sulfonierung mit- )

tels Pentan oder Hexan. VQrauche gur Behebung dieser Sohwierig- ‘f
keiten sind vorgesehen. Sollte diese sich aber nicht durohfiihren’

-lassen, ‘8o ist beabsichtigt; die Rerstellung von Sulfonaten dem--*

nichst abguschlieSen. Es soll danach nur noch geprift werden, ob
sich die bisher immer siihe und halbfeste ‘Konsistens, auch der
reinen Sulfonate, ovtl. ﬁndern 148t mit dem. 2101, feste Produkte
‘hergustellen..

‘Nifronararfindm

Es ist eine Apparatur in Bau, mit der die Berstellung von Nitro-
paraffinen, vor allem der Cgq-Fraktion, 'auf katalytischem Wege
durchgefilhrt werdeg soll.. Ggeichseitig kann dann die Reaktions-
temsoratur von. 180 —1200 s dle gur Zeit engewandt wird, auf =
300 und dariiber erhsht Morden, womit wahracheinlibh der Unsate
erheblioh gunehmen wird, - Eine Anszahl von Versuchen diente der
Aufarbeitung der angefallenen Reaktionsprodukte im Hinblick auf
die Trennung in Nitroparaffine - Sinran und nupsagateton Ramb_!
bensin,




r ; eine
éno drierung® orheblgnh Zu ateigern. ‘Beide Ver
: begonnen, Ergebnisee liegen rakt 8sch

efaﬁte ‘sich mit der m&glichkeit, aure
iver ‘Substans eineXVerripgerungxder,Aromatcn&
stellte sich_ jedoch heraus,.dag:-hierbei
finieierung wesentlioh zurﬁokging und . die
allgemeinen Ybisher erreichte Ausbeute “won 20 % nich méhr zelial
ten werden knnn. o

Poliéorieation

"Eine -gerie von~sechl*Poly-xbntaktenT‘dierin der Toka-Anlage. vonﬁ‘
~Herrn Dipl.-Ing, Spiske bergestelli wurden, diente dem Zwecke. der

" Erreichung mYglichst aktiver Kontakte, Da die ] thivitatsprﬁfnng '
sich jeweils iiber eiren liingeren Zeitraum eretreckt, lassen sich
genanerﬁ gaben gur Zeit noch- nicht machen:

Katalxtiache Sgaltung

Zur Zeit werden von Herrn Dr. Kolling abaphliesende Verauche einen
gréBeren Programms’ durchgefiihrt, die Ende' Mirz abgeschlossen sein -
dﬁrften. Danach 5011 mit eigenen Versuchen begonnen werden.

Analxtiaohe

Die annlytiaohe Abteilung war-mit einer Ausnahme auoh im I rehruar
restlos fiir betriebliche Untereuchungen eingesetzt, Lediglich eine
Versuchereihe wurde begonnen, die eine analytisohe Basis fiir die
Bilansierung der Sulfonatversuche gum Ziele hatte. Diese Methode
befiﬂdet sich noch 1n der Ausarbeituns ‘

Botriebliohea Vorschla gwesen: )

Es wurde ein Vorschleg e ingereicht, der einen vermehrten Eineatz‘
- besonders talentierter Gefolgschaftsmitglieder im Hinblick 'auf den
Mangel an Handwerkern sowie die Schwierigkeit bezﬂglich Glasbliser
arbeiten vorsient. i

./ R

000957




Dio Aronatilierungavcrancho mit der neuen 5, xbntaktrﬁllungﬁ
{lieton bisher normal., Wie" auph ‘schon frilher ‘beobachiet, -
der frische xbntakt in ‘den ersten Tagen hShere Wassers
stotrwarmon als 'sonst. Durch ontuprechende Verllingerung der
:Reaktionegzeit konntsnLdieng4znaujzlichen_lﬁxmgmgngen ausge-
-glicheniwerden, e ‘

‘Die Verteilung der xbhlenstorfbildung in Reaktor wurde or<
~neut durchgomeaaen._Qnalitativ wurde dasselbe Bild wie bei
.der 4. Fillung festgestellt, wenn. auch quantitativ der Ft-rm
,tekt nicht mehr so stark wer. - | !

fAns Grﬂnden der chromeihaparung wurde jotzt statt der Danpr-

;kuhleohlange sus Sicromel gum Schutze des Auflagesiebes eina

‘Fithlschlange aus normalem Stahl eingebaut, die mit etwa 200
' NeiBSem Druckwasser, betrieben wird. Bisher konhten keine
?nachtoiligen Wirkungen festgeltellt werdon. TR

Vorauohe in Laboratorium gkatalxtilohe SQaltungl

'Einige bei verachiedqner r&llungltemperatur hergeatellte
Eontakts wurden streng reprodusiert, Die- sPaltergebniaae
ent-prochen genau den zueélt'erhaltonen Zahlen.»- L

J

Die Spaltversuche opne Waseerdampfzuéatz wurden mit eiqer
Reihe von Kontakten verschiedenen Si0 rA{gO -Verhtiltnisses
'rofféﬁiﬁtzt"ﬁﬂ'*E”bdﬁ“jdfif“?tﬁ“ﬁ’?h& BIg k1aTes " BI1a7T
Bine Schwiorigkoit 4ritt insofern ein, als die Kontakte :
weniger Kbhlensto!f bildon ale bei der Durchfiihrung des .
‘Spaltprozesséa naoh unserem Verfahren gur Aurreohtorhaltung
‘einer normalen TReaktionsgeit erforderlich ist. Es muB daher
versucht werden, Kontakto nit griSerer xohlgnatotfbildung
herzustellon.

000958 iy,



"V:Die Betriqpsuntersuchungen_

; : 'wﬁfWeise durchge-?f
‘flihrt, Besondere’ Sohwierigk ;n traten nicht auf. Die Versandpro-
»fdukte hatten die verlqngteng_erte.. S

II. Sonderuntersuchungen

4, gas- und: Gasoluntensuchungen

~'Das Interferometer wurde laufendrzur Unigrsnghupg der - Beladgianigkﬁij_
Baby: einerseite . C. C TBeladun

che zwischen ;einzelnén: Kohlensorten gezogen. Die Arbelten sihd im
wesentlichen abgeschlossen. Berichte hieruber sind in Vorbereitung.

'Zur Uberprufung der Anderungen in der Zusammensetzung des Waseergases,
"die gich beim Durchéang durch:die Feinreinigung ergeben, wurdeanae-‘y
‘analysen durchgefuhrt am Staurand®G14. vor der Feinreinigung und' am’..
.Staurand G1B nach. der Peinreinigung,: Darch’ Konvertierung-und Yerbren-!
Wnung des. Sauerstoffs triti eine geringe Anderung in der Zusamime nset-‘l
Zung ‘@ufi und zZwar fallt ‘der Aktlvengehalt um - éa, 0,3 % ab undTdie: I
_Dichte #ndert . sich in der GrdBenordnung von unter o 2 %, Trotz dleserw
sehr geringen Abweichung soll ab sofort fir die Auswertung der Be-'.
triebekontrolle die Analyse am Staurand 1B zugrunde gelegt werden,

Die theoretischen Ausbeuten auf Grund der Dekadenprpben ergaben
fur Februar folgende Werte: ‘ R ‘

fDrucksynthese-‘ 145 9 g fluss. Produkte + 16 6 g Gasol/m Nutzgas
Tormal’sym'hese. lcl,y gt g Qb

2 Reinigung,von Gasen

i -Bel- weiteren- Schwefeluntersuchungen im feingereinigten. Wassergas. wdr-h
de gefunden,-daf’ in de¥® Spaltapparatur etwa 20 - 30 % des orgenischen
~"schwefels nicht umgesetzt werden. ‘Absolut- genommen' ist allerdings
diese Menge. gepeniiber 5 % im grobgereinigten Wassergae wesentlich
kleiner. Weitere Unﬁersu hungen sind nooh in Vorbereitung. 3 -

Im Wassergaslinter dem Gasometer wurden mehrfach Ammoniafbestimmun 3
‘durchgefilhrtbei ¢ enen bisher eéin-Ammoniakgehalt von 170~ 160 mg/m=-
ermittelt wurde, Weltere Untersuchungen mﬁssen allerdings diese Zahler
nocp bestatigen. s b , ‘ . SO :
SLCSREIE S e

Bei«diﬁeren Untersuchungen ‘der:: Alkazidlauge wurde gefunden,‘daB\in
der angenicherten Lauge soviel Luft enthelten ist, daﬁ‘sie auf die ;
.absorbierte Kohlensdure . bezogen in der: GrBBenordnqng yon 0,1 % liegt.
-Da die$e Lauge nach der Pumpe gezogen wurde, £ind weitere. Untersu- i
chunsen vorbereitet, um- festzustellen, ob vielleicht die angereicher-
: te Lauge in der Puhpe Luft ansaugt.

2 Benzin— und Dieeelgluntgreuchunge




i

4 1o in peroxyd

reie

mBenzin. -,
beabsichtigt, die won mir aufgesiellte Kurye,
gkeit der Cetanzahl bei Synthese-Dieselkraft-
toffen wie ¢, in seinen Untersuchungsmethoden zu verdffeni-
‘1ichen, wurden neue Versuche: angesetlz m diese Kurve moglichst -

?exakt?fegtzulég h;*Dabei#ergaben{sichfgéWiéée:Difierenzen gegen=~
~ﬁberﬁfrﬁher,ﬁdie*anschdinendfnicht‘dgrchudie,Anderunggneder:Methda

_de-Aussetzer-Ziindverzug erklart.werden konnen. Weitere Versuchs-
“reéihen mit olefinischem DieselSl -sind beabsichtigt, da evil. der.
" hohe:0lefingehalt frilherer Dieseldle.dile beobachteten Unterschier
 de erklédren kbnnen. ' BRI ’

Zur Ermittlung ées Fettsduregehaltes im Gastl wurde eine érﬁBere
Menge im Leboratorium mit Natronlauge behandelt und in der Lauge
die Pettsduren bestimmt. Es wurde—gefunden, dal man aus der N2 des
Gasols vor und nach der Iaugung die gewinnbaren Feltsduremengen
gut berechnen'kann. GroBere Verluste durch wasserldsliche Seifen
treten nicht auf, ' ‘ ‘

C ol te - .
Piir' die: Betriebekonttolle wurden Viekositdtéen von rohem AK-Benzin .
fuhd“thdénéétblibeetimmtg?auﬁerdemfwurde:der*Gasolgehaltbim»AKfy-w
Benzin ermittelt, wobei gefunden wurde, dal eine gewisse Gesetz-
. méBigkeit vorhanden ist, 'sodaB man aus cer Kennziffer dee rohen
AK-Benzins etwa. den Gasolgehalt vorausberechnen kann,

4. Paraffinuntersuchungen
" In,der,Paréffinabteilqng wurden aufBer den'iiblichen Untersuchungen ..
der Produkte aus der Paraffinanlege verschiedene Varsnchsreihen

Jeitergefihrt,

a)‘Veréndenung der'Eigenschaften von Paraffin durch Destillation —

‘Bei der nochmaligen Kontrolle der bisherigey Ergebnisse, wobel
"die Destillation im Vakuum nur: biz-etwa 500" -durchgefithrt wurde;
. 'ergab sich wieder, daB bereits bis zu dieser Temperatur-eine:ge=
ringe Vermehrung der ‘Weichwachsanteile eingetreten ist, Weitere Un--
V" {ersuchungen ndeh dieser Richtuhg betreffen jJetzi zundchst die .,
_Frage, ob.durch.die Betriebsdestillation bereits eine Verdnderung
dmwden=bigenschafitenadessHarbparaliln =0l ntlilblben

b),UnteréuéhQQQ der Bigenschaften von Extraktionsparaffin -
' Nachdem durch erweiterte Destillation alle Anteile von Primdér-
'”paraffin;“diexaus*dem_Lﬁeungsmigtel‘etammtenf entfernt waren,
wirden die:Anteile oberhalb 3Bo”, die das reine.Extraktions-
paraffin darstellten, selektiv und destillativ sufgetrennt. "
Dabei wurde gefunden, 'daB die Anteile an. Weichwachs offenbar
wesentlich hdhér eind als entsprechend geschnittene Primér- - =
paraffine und'vor allem die Superanteile sehr viel kleiner sind.
AuBerdem wurden erhebliche Differenzen in der Zusammensetzung
‘zwischen :den be}den {fen 141 und 142 gefunden. Die Untersuchun- -
Egn werden aber.noch fortgesetzt., :

diejzﬁeamm:fggtqu;fydn Tafelparaffin ... __
g_ungeres normalen Tafelparaffins mit Essig-
~o5. K6i-DeEORAETE B1Ne1t] 4 oHe e PrOAMY=

0. Untersuchung fiber

¥ . ¢ s L
Bei 'etner Aufte

wEster.zelgle. gl




}wtzt.-gbenso sing

5 ie Pigenschafmen der versoh

denen Dampfkondensate herausgegangen. Im Prinzipiwurde- gefunden, daB :
die Dampfkondensate fast ausnshmslos sehr niedrige  p=Werte big. 5,55
aufweisen, wahrscheinlich. hervorgerufen durch gelostg Kohle nsaure '
hzww—geringe—%puren~von—Fe¢tsau R-aue-der—Synthee Wievei- Qiesew
-niedrigen_ p. -We = Ursache..yon. Korrosionen. sein. konnen,

gur’ Z“ETJBug—h Korrosionsversuche m Betrieb gepruft.

be die'Entfernung der Verkrustungen an den Kuhlerh der: Gasverdichter
1ist inzwischen ein abschlleBender Bericht\herausgegangen mit einigen
,Vorschlagen, wie zweckmaﬂigerweise diese Verkruetungen entfernt wer-"
den konnen, -

\ i

T;II;“Versuchsarbeiten

w1§ﬁHerstellung -yon Sehmierol aus Welchparaffin uber—@hlorlerung
" und Entchlorung .. .f ‘ :

Die Untersuchungep gehen dn der besprochenen Richtung weiter. (ber
.die"Ergebnisse vird .ersi im néchsten Monat: wieder im einzelnen be-
- rlchtet,

, 2.'Herstellung von. betrlebefetten mlt hohem Tnppfpunkt

“'Die Unterauchung der von der Firma Calypsol gelieferten, Fette ergab -
nwrechtminteressante—E@gebnisaeunsiewaeigteqvon-allem,_daﬁnbeiﬁdernwahl-
der Fettsduren als auch in der Art*des Oles prinzipielle Unterschiede
zwischen dér-Friedensqualitit und der Jetzt gelieferﬁen Qualitdt e-
stehen. Wahrend in der Friedensqualitét etwa 15 % Fettsduren mit ;
siner-NZ/VZ- in“der GroSenordnung-von-190- vorhanden gind~mit Schmelz~-
Junkten in der GroBenordnung von 140 - 150, ‘evil. vermischi mit etwas”
fontansture zeigen die Siuren bel der Xriegsqualitdt wesentlich nie= "~
irigere Schmelzpunkte. Anscheinend sind hierbel z.T. Harzsiuren Ye-
wizt. worden. Weiterhln wurde. . gefunden, daB tatsachlich die. sich im

ledxiebaachlechi=bewilinende 4 1] Oy

as naturlich die. Betriebsergebnisse durohaus bes atigt Weitere Un-

térsnchingen ‘hieriiber sind noch'ih Vorbereiting und Nerden dann” ge="
;Jachlossen in. Berichtsform herausgegeben.

B.fParaftinoxydation f”
) P. 0.-Versuchsanlage,

“Die Produktion :der Wersuchsanlage betrug im Februar 1944 2680 kg OP 3
-aus 2925 kg Hartparaffin, entsprechend einer Durchschnitisausbeute
von 91,6 :%, -auBerdem wurden 277 kg OP 3 und 180 kg QP 4 durch Nach~
oxydation auf etwas hbhere Siurezahl gebracht. Die Anlage hatte 26
Betriebstage. Stillstand infolge eigener Reparaturen war hioht notwen:

'ist gegenuber dem Vormonat wieder etwas abgefallen,

we&lwémaﬁau£  : emavemsuohssenimeiedenmmi&waxwaSwhﬁhemenamempematuwm



»sher sind damit 840 Betriébsstunde =
r 21t eine: Charge 3 eingeful t dle' :
108 i d h - R

(Gr ere’ Streuungen sind sonst pﬂeht aufgetreten 3Zweimal trat eine
{berschiumen’ des tors*eiﬁ, wag aber durch die|etwas hohen. Tem-'
peratured und;Tdie n h/nfbht “gentigende; Einarbeltung der Ostarbeiter
“erklért werden‘kann. Bei einer entsprechenden automatischen Regelung
Jder GroBanlage durfmen sich derartige storungen vollstandik besais

tigg//la sen,
Eh* Laborversuche_.

*‘Nachdem die’ Versuchsreihé in dem Rdhrenreaktor mit 14 Liter lnhalt
‘und 4 - 6 kg Paraffineinsatz im wesentlichen abgeschlossen war, da -
die optimalen Versqchsbedingﬁngenﬁgefunden waren, wurde ein Kessel-
reaktor mit: ‘etwa. gleichem Inhglt, in dem:aber.die- Einfillhthe im yer=
haltnls zum Durchmeseerfwesgntllch kleiner warrale in ‘dem Rohren=
reaktor, in Betrieb genommen. Bishgr durehgefuhrt Versuche zelgen, "~
~daf der Oxydationsgrad of fenbar von der Behdlterform unabhingig 1st
da unter #hnlichen Betriebsbedingungeq die gleichen Saurezahﬂen in ;(ﬁ

““““““ beiden Fallen erreicht werden. o

Auf Anforderun des Patentamtes wurde fur unserﬁ:Anmeldung uber die

- Oxydation von DieselSlen, wobei zur Beschleunigung Peroxyde zugesetzt
werden, nochmals einige Versuche mit ¢,  durchgefiihrt. Diese Versuche
beetatigten im: weeentlichen unsere fruﬂgren Erkenninisese, da durch :
‘Zusatz von Peroxyden, 2,8, Bleioxyd; die ‘Ausbeute an SHure wesent-
lich gesteigert werden konnte und. zwar um ca..10 % gegeniiber den ka+
talysatorlosen Versuchen; auBerdem liegen die Durchschnittsaurezahlenf
—naothusatz-vonnﬁenoxydenmwesentlieh-héhv;.

‘Da jetzt Oxydationsprodukte mit etwa gleloher NZ voqilege; die unter
verschiedenstien Temperaturbedingungen hergestellt-sind, wurde eine
“Untersuchungsreihe: eingeleitet “um-‘festzustellefl, wie sioh ‘diese™
Temperatureinflusse\auf die’ Zusammensetzqufder Oxydationsprodukte
‘auswirken. Gaqg eindeutige lirgebnisse liegfen 'aber noch nicht vor.
“Offenbar ist. aber’ bei niedrigerer QTempératur ein: htherer Oxydations-
.grad_erreicht worden,.d.h.. es. ist. eihe groBere: Anzahl . von reinen
wﬁﬁmnusmmtmndemuwa&udangaﬁhindemtawlLterudﬁﬁwdieumi.t-ﬂenem
‘Molzahl der: gebildeten Sduren -gréfer ist, Nach einer Aufieilung der
"Sturen scheinen aber die niledrigen SHuren in groﬁprer Menge. vorhan-
den zu sein. Hier kinnen.erst we;tere Untersuchungen entsprechende
VAufklarungen bringen.ﬂ‘”.w,' o RO - -

~Im- Rahmep der- He:stellung vonAlkohol und Ester wurden mehrere Eeter-

aus OP,3 wnd QP32 mit 5 - 6-wertigem Alkohol hargestellt Die.Ester

“gind" aber nocﬁ nicht ganz einwandfrei, da ' noch’ zu viel frpie Sturen '
vorliegen.’Weitere Arbeiten.sind hier notwandig, uin ‘eidwandfreie Br-

-gebniese- Z0! erzielen; insbesondere miissen die Arbeitsbedingungen noch
.etwas variiert werden.“‘

A

 D¢r.‘H, Dir. Dr.‘Hagemann*v
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Betr::‘Monatsbericht Katorfagrik(Feinreinlgung Februar 1944
fWKatorfabrik"“

Erzeugung ;’ .89 Ofenfullungen
Versand . . 89 e .

!
Im Berichtsmonat wurde ausschliesslich Obérohe-Gur ver-.:
arbeitet. R "

AL T, dWML wurden, entsprech@nd dem Beschluss auf der Er— b
fahruﬁgsaustausehsitzung—der*Synthesewerke—in—Essen—am—4Zw—Januarq
Kontekte hergestellt, deren Kobaltgehalt nochmals 'um 5 % gesehkt
war, die also gegenuber den vor 1. Mai 1943 geyieferten Kontakte::
“ginen um: 10 % verminderten Kobaltgehalt aufwiesen, “Ausserdem” wur-f
de Zzu Beginn des Monats &in Versuchskontakt filir ‘di'e Druckversuch'm
anlage hergestellt welcher einen um 30’ % verminderten Kobaltge=-
“halt hatte. R b | K

' Der gleichmassige Bet;iebsablauf war im Bericnbmdnat wie
_derholt durch. Stsrungen in der Energieversorgung unterbrochen. In-‘
Polg Kontakt-Abbestellungen einzelner Synthesewerke konnte: das -
Lieferprograim trotzdem erfiillt werden. Die Verteiluné ist aus
hachfolgender Aufstellung ersichtlich.

Kontaktbeziher - . : OberohehGur ' Gesgamt
; IR (\1-3 mm  2-3 mm - )
Viector | R T I T
Rheﬁnpreussen o T o 141
"“KW De tu.a.vu : ) s 2-‘|- } o " r——. 2"r
Krupp Loy 17 = 17
‘Ess.Stelnkohle LB . : 8
Hoesch \ , e S 12

g . j o ' T ' |

Sunmm e : S 8T = L BT

hnmaischung

77 Grosskiibel |
32 Kleinbehdlter,

welche 85 Ofenfiillungen entsprechen.
Die. Rucklieferungen -verteilen sich wie folgt auf die, einzelnen
§yntheeewerke H

‘anthesewerk oo __— Ofenfullquen
Vietor:' ' ‘ SRR

. Sheinpreussen 181
,KW-Betrieb : a1/
Kru 16 1
Eaa.SfeinEonLe . T e

ﬁm@mmw_@?”. i o 851




o 8 t Kobalt,.~‘ ‘ L
4, 7 t Thoriumoxyd davon lﬁ;y
‘o 8 t Auﬁarbeitung fur Katorfabr1k Lutzkendorf
6.1 Magnesiumpxydl P o M
" Die Umlaufmenge betrug 3,9 t Kobelt, J“.Jrrv‘ ‘ Cr
ARV Inbetriebnehme der) Schw1mmerstandmessung im Elnsatzbehalter
T fur die’ Koﬁtaktlosungen konnte infolge mehrfacher Stérungen noc

nicbt erfolgen. - -Im ubrlgen arbeitete der Betriebstell: ohne.wesent<!
llchewstorungen.

__Es- wurden 90 72t Kobalt: durchggsexzjﬂ_entsprechenq_BB_% der:

‘vollen Kapazitat. ie Anlage arbeltete im wesentllchen ohne §td-
rungen. Lo Sepd ‘

o
‘ Dle\Bedusung der Buttnerwaschen‘und Vbntllatoreﬁ mlt Weich-
'wasser yon-der. Verdampferanlage wirkt sich gunstgg aus, Verstop—
8 fungen traten nicht mehr ein, Yie. ersten ﬂ>1:ambbestlmmmm'Jrem in den:
\abziehenden Bruden der’ %aschen er aben iiberraschend niedrlge Werte.,
Die: Bestimmungen@erqen laufend wiederholt um sicheqe Dgrchschnltts
werte - zu erhalﬁen. : :

“4'““\ Daé Bethfiif*r‘wurde nrnheweise in’ Betrleb genommen.

: Reduktlon

(Die. Eullung der beiden Adsorber der Gastrocknungsanlage wurde
nach 1Y2 jdhriger Leufzeit ausgewechselt
! Im Zyge einer genauen. Uberprufung der Pahrbedingungen wurden
verscheidene lMessinstrumente einer grindlichen: Uberholung seltens
der Betriebskontr¢lle unterzogen.

| -~Die-Fillung der Methanisi erungqtrogg wurde gelegentllch des
Stillstendes am 1. d.M, ernﬁuért Versuche uber die Verwendung von
Nickelkontekt an dieser “tg le sind im Gange.,

Thorium-kepenérlerung o | ‘ .
i 1 Eg wumden 5,2 % Thoriumoxyd erzeugt
Felnrelnibung

93‘5 T
die sich wie folgt auf die. elnzelnen uynthesewerke vert911en.
Aynthesewerk vt . ‘4

Vietos - o
Rheinpreussen .
KW-Betrieb @ .
Wlntershall

Krupp
Ess+Steinkohle ‘ N
idoesch | i
Schafigotsch

Versand:

N = S

ct o eF ot ot o oot | .

PSS

WO N =0 IWOW Oy
U {000 WD WO LI D

O]

Sum me

© ot

T



amy: “des! 117 Chargen aui‘ ,126 Ohargen zu steiger

m Durc‘nschnltt wuraen 32,2°% Felnrelnlgermaqse pro: ‘l’ag erzeug
slis ‘stent. zy erwarten, dass diese’ Leistungex durch die noch’ gé=i
,I_:plante‘n Amderungen an ‘den: Aufgnbeapna aten nennensyert gestelmer
yvn.rd, o

o geZ . ‘-U‘r' . : Ge'ﬂ‘rkel

000965
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In Januar sind’ zu Veyzéiphnen-ein‘ﬂuafa , ]
j2[kurzzeitigeyAusfﬁlléwdurchhSPﬂnnutheinbrﬁchg,we;n
~inyder glektrischcnfyerteileranlageEQer-GasérZEugqu 5) _
. einige stirkere Dampfdruckeinbriiche: In”einem,Fall‘Mppge‘die

;Anlage,wegen‘Luftgefahr,vdrsprg}ich,stillgé§et2tg.:{;»

n¢ﬂ%ﬁe¥séhiedént}icﬁ%gaﬂiﬂs’

“In“der-Wasserpusaniageswaren: S
‘mengeneingchran ungen‘erfqrderlich‘infolge~}Versch1ackungf
. einiger Géneratoren.->Ursaehe'hierfﬁr'war.das.iVersagen de
Rostantriebewinfolgé-Naqh%ﬁssigkeixwder;Bedi9nung§5;ggg;ﬁe
,~araturmannschaft,“begﬁﬁstigt durch Kleinkoks-und. Koksstau
"bei der Beschickung. Durch Verhondlung mit der Kokerei Sch
ven ist hierin eine weseptliohegBeSserung‘qingetreten;‘ e

f

"~ In der Syntheselanlag ,betrug‘dié,Produktion)einschliesg+

”“lich]GaSpr5f4,owtywdiewspez1fischemAusbeute;14249;g[Nm

. Nutzgas, praktisch-gleichlautend“mitTdem,VorigeﬁfMQnats?. i
ergebnis. Drosselung bezw. Absetzen der Mitteldruckanlege
fir einige Stunden war erforderlich infolge Stirung an .
einem Verdichterantriebsmotor und izu Behebung einer ™ . - i
Flan§chenundichtigkeitw;n einer %ndgasleitung;ﬁj‘;. g

i

In der garaffinénlage wnrdgn_95 t mit'einemssdth;ZQUﬁkt
unter 65° und 587 t uver 65 .aus elgener Produktion. sowie
584mtmans—HossohiaTo hergantoll s, dndoesant 1 266 %

!

. . / , [ P
In der Schmierslanloge wurden 1411 ' Primirsl erzeugt;
1-528-4 Fertid nergectellt und ¥ 471 4 zum Versung ge-
Drpcht. ottt e

o

N e

~Al40 1500 18 48



Betrlfft- Tatlgkeltsberlcht Monat Januar 194 o
N '

Anfang des Monats wurde das Laboratorlum inﬁdie neue Glanlage
" werlegt. - 36897 Weitere '8 Proben Crackbenzin aus 0lbetrieb
zeigten OH-Z&ahlen wm . 2,—, e1nma1 ‘sogar b¥s 4,1, ~ 3559: Th
“leiner 3, Reihe bestEtigt Sich die Beobachtung,_EgB die Ziiw"
‘mlschung eines. diinnen Ruckstandsoles V. i~ einem !

~60er: Brightstock” glelcher 'Polhshe die” ggH uberrasghenderweise
| verbessert. - 3579;: Bei der Inhibitierung eines 7 -{les mit

5- % ‘rohem| Phen ﬁHl&Zln genugtngchon4d1e 1—stund1ge Erhitzung
~ 525 % K1013auf 100", un-dag in Glas aufbewalrte Ol firs
zweleinhalb Monate klar zu halten (36 Proben’ .. - 3644 Als A'

“Beispiel fiir 'eine Patentanmeldung w d die entchlorende Wir-
-#ung<von~Blelchmittellund Zink. mit: gem Metall: alleln -in- dew
-Gas- und Flussigphase verglichen. -y

¥ynthesen mit Crackbenzin allein-l3637, 13682 Elne Relnlgung ;
.des Benzins mit) Natr&um erhbhtodle Fusbeute von 57,3 .auf 58,3 7J
und. die' V55 von 19,97 &uf 21,6 ; sonstige analyglsche Werte wur
“den nicht? %eelnfluﬁt. = 3615 _Das.n=01 von 22,7 E. enthdlt nur..
ca.,49 % 50er; BrightstocE Eer gleiche Gehalt wurde in einem
61 V50 = 17, 5°F gefunden.,Elne stren%e kurverméige Be21ehung
zwisthen Vo .des n-0lées und dem Brig stockgehalt-besteht ‘
nicht. = 3% 2z 3643 ‘FEine léngere Syntheserelhe, die den Ein-
fluB der Benzinreinigung von’ alkohollscpen Bestandteilen-
mittels ZnClp feststellen soll, ist angesetzt. - 3650: Nach
friheren Beobachtungen ist Eisen-haltiges AlCly dem chemisch

reinen gleichwerti es bestétigt sich jedoch nicht, daB bei
6 41c1 £10 Benz;ﬁg % dieser Menge durch FeCls ersetzt werden’
'konnen. :::%688 mem gun des BenzZing mit Kleinen
Mengen A1(CT: begW. FeCly -durch gtoﬁ" zeigt keine Uberlegen—
heit des TFe 13 bezugllc dieses Raffinationseffektes. In beiden
Pallen' werden- g e mit VPH = 2,6 - 4 (Vorteil) und Vsn = 55 - .
1407E Nachtel fiir die Hauptsynthese) abgeschieden: ‘

Svnthesen mit’ Yrelslaufbenz1n. 3641 Vier Synthesenj- bgdl “denen.
dle_obere-Sigédegrenze-des AusSgangsbenzins zwischen 200" und -
3207 variieyt wurde, sollen kldren, ob der Stockpun't Aurch d‘
lanjj;fKetwew;wirk;m h hee

. €L 1S ech ' B ziné 1
mit chl 'von Alkoholen befreien, ~+3572: Das aus Cg gewonnene-

01 ‘wird In verschiedenen Vlscogitatssfufen analysiert., 3647:
Aus CZ /nach Engler 5 % bis 88°, 95 % 125° siedend, SKZ 300 3
fiel in™10-Synthgsen ein' n=0l an mit VPH = 1,78 V:

Stockpunkt =.=49". Die analytischen. Daten entspreggenmgi ww,m
analogen Graekben21nprodukt. :

Synthesen aus Planungs; emischs 3645. In der-¥altsynthese 20° ’
bel’ VorIa g von 70 % Kon fgkidl wuraen ergalxen mit 4 % AlCly
V50 = 15,7, 'mit 5% 16,9°, mit 6 % 21

. Versandproben fir franzbs. Gesellschaft Aleis, Froges et Ca-
maATQUe: Im halbtechnischen MaBstab wurden eus Eisenkontakt-,




benzinhe£gestellt 13 ,
2V eyiimderr Vs = 39
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Betrifft: Tétigkeitsbericht Monat Januar 1944,
'yersuche

n der LT-Anlage  (Aromatisierung).”
T : B T o B T :

Wie schon mehrfach:erwihnt, verliuft die Kohlenstoffbildung
bel den jetzigen!Aromatisierungskontakten wesentlich anders:'
‘als;bei'denﬁfrﬁheren@Kbntakten;*Nébenweiper“abgolutéﬁTHerab
setzung der Kohlenstoffwerte auf fast die Hélfte besteht auch
nicht mehr die fritheribeobachtete guadratische Abhingigkeit: -
zwiSchen'Kohlenstoffbildung;und’ArométenkonZentfation;vsondernj
-heute. liegen die Kohlenstoffwerte fast in gleicher Hihe bei
VhohézéundéniéhrigerEToluoibildungffbéb?érmﬁgiféﬁ_ inerseit
“eine erheblicheVersinfachung des Verfahrems, das ‘heute &hn-: .
‘lich 'wie  das der katalytischen Spaltung' so gefﬁhrt'%erden“ SN
kann, daf weder Wdrme zu- noch abzufiihren-ist, also kleine
‘Luftmengen”undﬂkurzeaRegenérierzeiten"éffbfdéff?und'ﬁfe“'"w
Steuerung der Wirmebewegungen durch die Beaufschlagung bezw.,
die Lénge der Reaktionszeit erfolgt, andererseits aber ent-
' da8 auch bei ganz niedriger Toluol--"

steht durch die Patsache, :
bildung gchon fast: gleich hohe Kohlenstoffbildung wie bei ;
»hﬁherer~Toluolkonzeptrat;oﬂ‘einsetzt;WdiechhWierigkéiti”dan ’
die.obéren Abschnitte’ der Kontektfillung im Reaktor trotz
niedriger Toluolbildung grofe Temperaturdnstiege bei der - :
Regenerierung ergeben. AuBerdem wurde festgestellt, daB die ..
Kohlensfcffhildung‘auf den obersten Schichten bei Verléngerung
der Reaktion stirker ansteigt sls auf den anderen. Kontakt- e
abschnitten, Zur . exskten thherpriifung dieser Fragen wurde durch.
‘COp-Messungen an’ den verschiedensten Stellen im Reaktor ein - :
Bi%d der Verteilung der Kohlenstoffbildung im Reaktor, dhnlich’
Jﬂlgnﬁﬁmiﬁx_diﬁﬁMsmmeilung,demTQempema$um~und—ﬂmema&enbi&dung-v
aufgenommen worden ist,-konstruiert. Es ergab -sich, daB die . .
Kohlenstoffbildung, von oben nach unten gesehen, ‘trotz der :
Erhdhung .der Aromatenkonzentration abnimmt, daf also genz = |
oben“beifnisdrigstem“TcTuoIgéh&l%“ﬂxe*groﬂte“KohIéﬁéfﬁfTBTIaﬁﬁa
entsteht. Zur Zeit kann noch keine Erkldrung fir diese iiber- '’
-raschende  Beobachtung gegeben werden, = . L 4
Eine weitere wichtige Beobachtung wurde gemacht, als bei wieden
-vollsténdiger Isolierung des Reaktors, d.h. Sterchamolstein I
sund=Schirackenwol e e olire: y d1e TeMperatur~ Uund ALOMAten= =
verteilung im Reaktor ausgemessen wurde. In den oberen -Abe
schnitten ergab sich zwar eine~ andtemperatur, die der Rech- '

nung/genau’ entspricht (statt. 857 Abkiihlung von der Reaktor- -

mitte zur Reaktorwand bei; Weglessen der Schlackenwolleisolie=

rung jetzt nur 35° sblkiihlung), 'in den unteren Abschnitten .. ..
deigegen lagen die Wandtemperaturen nicht hoher als ohne die

Schlackenwolleisolierung. Die Ursache konnte bei. der Abisolie=:.
rung des Reaktors gefunden werden. Zwischen Reaktorwand und =
Isoliersteinschivht war ein teilweise bis zu 20 mm breiter :
Spalt entstenden, durch den von unten her in einer Art Kaminzug

i




2

009

“kalite Iuft: elndrlngen konnte.wBél der’ ;sollerung der Reak— B
.toren der GroBanlage musi: daher auf ‘diese’ Gefahrenquelle,‘dle :
‘gerade bed den "adlaba;ibchen" ProzeB” ‘eine’ grofe Rollb spiglt
‘'besonders geachtet/wetden, Bei dér Neuisolierung des Reaktors
der Versuchsanla e’Wuﬁden entsprechende‘Anderungen getroffen.

HDle Zeit wahrend des Aufbaus Qerwneuen Isollerung wurde dazu
: dusgenutzt, eine néug: (5.) qutaktfullung elnzubauen. Belm
“Ausbau der alten (44) Pull URg wurde beobachtet, daB etwa .
.30 = 407 der’ Kontaktkor eY nicht mehr 1h1e dlte -griine' Parbe.
:besaﬁen, sondern grau. y€r rférbt waren.. Be1 der Akt1v1tatsprus,
‘fung im Laboratorlumfergab sich, daB diese graven .inteile '
eine geringere Akﬂ;vltat besaBen, aber keine erhthten XKohlen- .
stoffwerte’ gabeny” wihrend'die. restlichen griinen Korner dieselbe
Aktivitit wie der ungebrauchte Kontakt hatten. Wodurch diese.
[gur] e)ﬁes Teiles.des- Kontaktes . eingetreten-ist : ¥a)
ﬁi}cherweise—s1nd—v&e&le1cht die in-der™ 'llung
vorhandepén Anteile der damals durch hohe Temperatur zum. Tell
geschédigten 3. Fillung identisch mit den verfarbten Partlggggf
-.Bishep waren solche-Verfirbungen-in-der: Versuchsanlage noch
n¢cht beobachtet worden, im- Laboratorlum einmal bei einem .-~
durch den Finsatz einer unsauberen Cqn-Fraktion geschadlvten
zontakt. Die Versuche mit der neuen ﬁgaktorfullung werden in
elnigen Tagen anlaufen.

Versughe’&m‘ﬁéboratorlum (katalytlsche Spaltunp)

e

Im Elnverstandnls mit Dr. Rottig, blelben dlgse Versuche
ﬁ\ bis zum AbSchluB dei. laufenden Versuohsrelhe, voraus-
. gichtlieh bis Ende Februar, noch unter meiner Leltung.

Es llegen jetzt gehaue Versuchsresultate vor, die einen Verf

¢ ;CV‘V' ~gleich der mit Ammonnitrat bezw. Ammonchromat behandelten

LS ——

~'und-der bei verscHiedener P&llungstemperatur. hergestellten
.’ unbehandel fpn Kontaktewdes rrnhc‘+1 nn+cnn

2

.:und Ce-Kohlenwasgerstoffe bei weitem nicht die Hohe der Wasse;
-——dampﬁzevﬂueh0m~ﬂe-eehe&n¢-&ber-mvg%reh-zu*serm"ber-ganu""ﬁ'

e Mol~VevhaltnrsseSwvon~

: 5109 =3 Al 203 bis zu einem Kohtaktalter von etwa 1. 200 Std.
gestatten. Banach bestehen bei den unbehandelten, bei ver- ! '
, 8chiedener FPallungstemperatur hergestellten Kontalkten verhilt-
-nismdRig- groBe Uritérschiede "ir"der Aktivitét. Die besten
unbehandelten Kontakte erreichen- dabei teilwelse noch hohere -
Umwandlungen sls die bei der friMer iblichen Fallunfstemperatu
¥hergestellten, mit Ammonchromut bezw. Ammonnitrat.leharndelten
JKontakte. Unterschiéde in der Aufteilung der. Spaltprodukte -
Sh-0BgeLen. NIChE VRO e SR SO EE Bl oS /1) S
‘Erhohung er Oleflrwerte, w1e zZuerst vermutet, nlcht einge-
treten. .

|

Wehrend sémtliche Laboratoriumsversuche, . uber dle in den letz-
xen Monaten- berichtet wurde, mit-der auch-fiir den; GroBbetrieb~
-vorgesehenen Wasserdampfzugabe durchgefiihrt wurden, laufen .
|oeit elnlgen‘Wochen Versuche ohne Wasserdampﬂbeimlschung.

Nach den bisher vorliegenden Resulteten ergibt -sich-hier iiber-
)raschenderwelse eine vollig andere Abhéngigkeit der Umwand-
{lung und der Aufteilung der Spaltprodukte vom SiO,- Alp03-
Verh#linis der verwendeten KontakteL#Auﬁendem-errelchen~m1tw—
dem sonst ublichen Mol-Verh&éltnis die Qlefirgehalte der C3-




Ibestimmten anderenv ; e
‘dieselben 'hohen\ ®1ef1nwerte zw erhalten. Dadurch‘ wiirde neben -
dem Fortfall ‘der Wasserdampfblasung auch:eine ‘gang erhebllche,:
‘Steigerung ‘der Xontaktbeaufschlagung erzielt weqden konnen.!

Mo,



‘Herren Professor Dr. M a r\t
- I

Dlrektor Dr. H a g em.an an

fBetrlfft Tatlgkeltsberlcht ‘des- Hauptlaboratoriums
L Monat November/Dezember 1943

Versuche in der Lm—Anlage
| .
WNach—e¥£elgtem—Ausbau des™ Kontuktes und ‘des-verzunderten Auf-
E”'1agesle1:>es UndErrelerndes Rostes und Sandabstrahlung der:
im unteren Drittel. anggg;;zgenen Reaktorwandflache wurde der .
Reaktor neu gefiillt, Etwa 30 % des alten'Kontaktes (Toka 19)
“muBte wegen starken. Dlsenoxydbqlgggg = dieser Kontakt. staﬁmte
aus dem-untefen Dritfel der altlen Fullung - 'durch neuen Kon—h,
takt (Toka 46) ersetzt awerden, Zum’ Schutze des Auflage31ebes
Yor zu hoher Temperatur wurde etwa\10\cm uber‘dem Rost eine .’
~mit Dampf- betrlebene Kithlschlange ~aus z6lligem Sikromal-8<
Rolr von 3,5 ¢m in eine Raschigringschicht eingebettest. Auf
fdfese Nelse gelang €8, gle Temperatur der-durch den Reaktor:”
“stromenden Gasge von 560" an der untersten Stelle der Kontakt
‘filllung auf ca. 400 abzukihlen. Zur @uhlung -der Reaktorwdnde

wurde die Isolierung des Reaktors verringert. Bisher ‘bestand J

‘die” Isollerung aus einer 25 cm'dicken Sterchamol- Stelnéchlcht
die mit elneg 15 cm starken Schlackenwollesshloht umkleidet |
war. Bei 560" Reaktoripuentemperatur und 10 Auﬂgntemperatur .
war die gemessene Temperatur. der Reaktorwand 5257, also zu

hoch. Es wurde berechnet, daf sich beim Weglasseg der Schlak-:
-kenwe1leaehmehmmeﬂne—Wandbempera%uﬂwvenmewwa~470mmergebenm--
muBte. Die mit der. neuen Realktorfiillung durchgefilhrten Ver~

suche, bei-denen w1ederumqInnentemperaturen von 5600 einge~

stellt wurden, zeigten, d%B di€ gemessenen Werte sogar. noch. -
etwas tiefer, aul caL 450", lagen. Die ‘Gefahr einer Aktiviez
rung der Slkromalwande besteht also nicht mebhr. Einen inte- "
ressanten AufschluB iiber die Temperatur-. und Unsetzungsver- -

teilung im Reaktor ergaben’ Messungen, die wihrend der, Reak-
tionsperiode an. zweiundvierzig vérschiedénen Stellen der. ...
Kondpktfilllungmdunchgefithnb=wund et il omfrgebnisadiase: :
Messungen lassen sich Linien gleicher Temperatur und glelcher
Aromatenkonzentration zeichnen. Die ‘Temperaturverteilung von

oben nach unten gesehen ist 8oy, d 87in fasg gradliniger Ab- -
hingigkeit die’ Temperatur von 420 auf 560" .ansteigt. Diese . ':
Beziehung gilt. aber nur fiir die. ichse des Reaktors. Hier . :
steigt auch 'die Aromatenkonzentration fbenfalls in fast grad=:
liniger Beziehung von 0 % bis auf 95 % an, Nach der Wand des
Reaktors zu ergibt- sich dani §in Temperatur- und ‘Aromatenab-_
fall, wobei die .Isothermen und Linien gleicher Aromatenkonzens
tration in der Form des Strémungsbildes gébogen sind. Wie '

'schon—obenferwahnﬂr—betr*gt—rm—unt€f§%§ﬁ Drittel des Reaktorsv




“ate Wandtenperatur etwa 4507
. tiefen Randzdne etwa 460°. (
..entgprechend nur etwa 20 %. Da nun
. von 1 m Durchmesser diese 5 cm tief

Weise die ndchsten Zonen flichenmss

ausmachen = diefﬁ”cm-Zoneien%spriq

vof
'

,di6 Wittel
Die:Aromatenko

empefrat r o hem
nkonzentration ist. dor
bel dem Versuchsreaktor -
e 7one und' in absteigender
ig einen sehr grofen Betrag
1 etwa 20 % der 'Pliche <

807 ergibt gich hier das-Bild, da

B/trotz der 95 '%. Aromatenkon-

zentration im Reaktorinnern das
nur-etwa .40 % Aromatenkonzentr
daB die Form der Temﬁeraturkurz
- zur Wand hin bei den GroB8reakto »
selbe Form hat, d.h. also, er starke Temperaturabfall auch
erst. in der\letzten,"S‘cm;Zone" liegt;‘Bei~denagrpﬁeaneaktoh;‘
ren nimmt aber diesel Zong statt 20 % nur 6 %'der.Fliiche ein; 't
sodaB der Abfall der Arématenkonzentrationtiin deser Zone, auf
 das Gesamtprodukt bezogen,. keum in}ErscheinudgdtriﬁjimEs ist.
(daher abschlieBend zu-sagen, daB der SchutZ der Reaktor
s;YQEgéuipohentTemperéturenubeiedengaakxgﬁidszéGréBén}égg 314
" besten s¢ erfolgen kann, .daf die Isclierung entsprechend schiwy=
.cher gewdhlt und’ die Randzonen des gpptaktes selbst einen Teil:
der Isolierung mit-iibernehmen. e e - R
Bei der Herstellung der Cy-Frakti6n in der Avenarius-Destilla-"
tiongkolonne wurden {15 - ZO\Prpﬁen aus verschiedenen Boden der’
~Kolonne gezogen, um darausvdgn{Verlauf‘der'Trennwirkung”fﬁr die
einzelnen {-Komponenten zu verfolgen. Die MeBergebnisse stehen
mit den theoretisch fiir die,Trenpunngon MehrstofLs

epamte ausgebrachte ' Produkt
ionvhat;.ﬁs;istranzunehmqn;g
e von der:Mitte-'des ‘Reaktors
ren-von 3,1 m-Durchmesser die-

im Ejrklang retisch fir die .
gemischen abgeleitetén’GéSémeﬁBigkeitena

- A ® » A
| Katalytische Spaltung. - Veréﬁdhe/ﬁm/ﬂabégatoﬁlum
. I 7 o . R
4ls Trgebnis der Laborspaltversuche mit dem Koutakt mit dem .

ginstigsten $i0p - Algoa—Verhéltnis konnen jetzt bis zu einem
Kontaktalter von 400 Std. etwa folgende Mittelwerte angegeben
werden: ) ‘ . %
"~ Umwandlung - 44 %
Di-e sP&%*?r0duk¢e*¢e¢TEﬁ“BT€H‘WT§‘Idlgt B0t
Benzin 23 4.
C5 15 %
Chpmmimrmer 28 %
Gy 28
Y 5 %

4,5
Kohienstoff 1,5
Der Olefingehalt der ¢

i |
g— und C4-Kohlenwasserstoffe betrigt c

80 %..7um-Vergleich seien-die bei gleichen Kontelktalter.

=gletcher=Pemperetur=nit=Gr i No ST e T HE Lo TeT T Te

erte mitgeteilt
© e Unwandlung 't 25 & - R

8,

Die Spaltprodukte teilen sich wie folgt auf;
- Benzin. .. ..029 .4 '
c 16.%
cZ 24 %
C3. 20 %
0201 4’5 %
Kohlenstoff 6,5 4



' Olefingehalt der Cy-iund C,-Koh:
48 90::7 iNgbénw]ine,3wesen$1ichen
‘£&11t die Erhohuhg der: Cy-Anteile
mit einer Erhthung der C3-Anteile e erheblic] 1
derungdes Kohlenstoffanteiles bei-de ﬁhetiSChanv 1taky
Bei: 'den:Kohlenstoffwerten istiallerdings: zum Teil:‘die verschi
deﬁeﬂ‘ﬁﬁhel@er Umwandlung” von EinfluB,"die Kohlenstoffwerte,
bezogen auf den Einsatz, sind/0,6 % gegen.1,6 %. Die Olefinwerte/
| dagegen 9ind. bei rdem natﬁrlichenbxontgkt hauptsdchlich wohl' infolge
der geringereni Umwandlung|etwas besser, doch diirften durch Stei

gerung der Réaktionstemperatur'auchAmit,dem‘syn$heti§chen_Konta_‘
#hnliche Werte erhdlten werden kénnen. = = =~ BT

~Toka-Anlage: -

"Im November (und Dezempe?f wurden--37 Losungen und; Féllungen:-von
;Rohtonerde durchgeféhrt. Bei ‘einer durchschnittlichenAusbeute
‘von 88,8 % wurden’9 906'kg kalziniertes Alp03 hergestellt, - . .
AuBerdem wurden 2537 Kontalktchargen-engesedzt-und—9-099-kg Pertig-
-kontakt erfeugt. Auf=die Versuche, .die-gine-bedeutende-Verein-
Teachyng der ganzen Kontaktherstellutiz bewirken sollen; wird erst.
naeli” AbschluB der ‘Aktivitétspriifungen niher eingegangen.

Aktivitdatspriifungen verschiedener Poly-Kontakte .in den Tabor- ;- *
versuchsolen. Da .es. sich gezeigl hat, daf 'die hochakiiven Polyggﬂ
Kontakte beim Einsatz im GroBen wegen ihrer Weichheit sehr leicht
zu- Verstopfungen fiithriten, wurde eine;vérsuchpsdrie'durchggfﬁhrt,¢”
die Kontakte liefern' sollte, Welché“in‘ihrer Aktivitit, -Hirte - &
und Porositdt zwischen dert hochaktiven und den sehr harten von . .
*ggringererrAktivitﬁt'1iegen:“Dies“istterrgiéhf:worden”durch“eineﬂ¢
eingéschalteten mechanischen Frozef zwischeén der Vortrocknung
Aand/-Formung. Die Aktivitétspriifungsserie dieser Xontakte ist

auch hoch nicht abgeschlossen und wird nach AbschluB zusammen-
‘fassend. geschildert werden. ' ' ‘

:)D"

Aromatisieruhg

Die Dauerversuche laufen bei praktisch konstanter Aktivitét ..
unveréndert weiter, Neuere Versuchsreihen betreffen die Ardma-
tisierung von CgCry Cr Cglg-und CqCqp-Zwischenfraktionen,

d.h. den Fraktionen,‘Zie in"dér Siedélage des AK-Benzins zwi-
schen den Yormalparaffinen und Olefinen sieden. Die Versuchs-
reihen ‘hatten.zum. Ziel, vor.allen Dingen .die- Kohlenstoffbildung
und Crackgagbildung niher zu studieren, da wir seit einiger Zeit
wigsen, -dafl vor allem Iso-Kohlehwasserstoffe, mit denen hier
in groBerer Menge gerechnet werden muB, zu erhthter Kohlenstoff-.
und Credckgasbildung neigen. .Da die Versuche noch nicht vbllig -

Die Herstellung von ‘Sulfonaten im igbormaﬁstab warde  abgeschlos-
sen. Nachdey vor-einiger Zeit vor allen Dingen Einzelfraktionen
zur Sulfonierung eingesetzt worden wayen, konnte zuletzt auch
das Problem e&iner Sulfonierung groBerer Siedestreifen, beispiele
weise (Cqg 8OWle C45Cqg, befriedigend gg}ast werden. Zur Zeit



JimfGéngeyfdié‘Un
~FErgebnisse lipgén'n

‘unterstucht und ‘higrvei wurde festgestellt,

‘nur; in geringem MaBe
kann Tk

"noch ‘nichf-sagen:
Sl

gDéﬁ&drferung«‘. a0 e

QDiehDehydrgérung‘vpn;peﬁén’wurde;mit*neuen‘ant@kteﬁ’Weitel

51 ’ Jaf: auch unter:
“Anwendur "% Olefine hinaus
‘mar schwierig zu erreichen: war,.Bg wurde eine reuartige Vor—
‘richtung -€ntwickelt, die die“Reaktion unter. leichzeitiger: .
-Zufiithpung von:Luft durchzufiihren gestattet. ber.die . Ergebnisse;.
801l 'demniéichst berichtet werden. -

dieger Kontakte ein Umsatz iiber”

‘Herétellﬁhglvbn Nitroparafffnen¢fk ‘ ‘ T
“Die-Herstellung von Nitropefaffinen wurde zunichst ledi lich -
auf.die Nonan-Fraktion béschrénkt. Die Reaktionsbedinguhgen .
wurden etwas niher stddiert. Die Anwendung . von Katalysatore
hatte zundchst nogh keinen Erfolg.

) i€he. Analytiker und analytisghéﬁ Appara%urehfzur1zeit”'
fiir derf Betrieb eingesetzt sind, muSten die Untersuchungen auf
€ém Gebiet vorlibergehend ugjef%rgchenuwerden
‘Schmiertlversuche - o
Der U@iang4dér:Anbeiten‘litt‘im‘Dezember durch Vorbefeitungen'
@hm“Umzug sowie durch Erkrankung und Urlaub.verschiedener Gefm.
6. Proben (rdckbenzin aus Jlanlage zeigten OH-Zahlen 0,85 bis’ :
2,35, Weitere Untersuchungen verfolgten den Einfluf von Diesel-
plzusatz zum 01 in Bezug auf-die verschiedenen Analysenwerte. - .
Rer Gehalt an-SOer\Brigh%stdck in Crackbenzindlen ' -ist nunmehr - -
ih-einef Kurve—t0—=-45°8-festgelegts < Als Zusatz zunm normelen, -}
fertigen Betriebsdl bewdhrten sich, selbst bei Zugabe von AlCly,:
‘ﬁﬁTETTEEEITETEHEﬁ‘TﬁhTﬁTTUrEnfﬁur“?hénthrazrn71t:NTvTqso”=B=Na%h=
thol u. Trithig;ormaldehyd; zuverlédssiger wirkt der Zusatz zum -
Bénzin -vor der/Synthese. - In 20 Synthesereihep wurde der.Nach-.
weis;érbgacht,ndaB,sich‘aus Crackbenzin bei 25 sicher 618 mit
Ven = 20°F darstellen lassen; die Temperatur kann auch 30~ be- "=
t?ggen; Bei verharzten Bénzinen wirken sich .frische Destillatien.
oder Na-Reinigung viscositétssteigernd aus; schéidlich ist beil
“der Synthese aktiv. Al, Bisher gelang es nicht,” ein brauchbares,"
hochviscoses-J1-aus-einer gechlorten-oberen-Schicht durch Kon= -
slengwtionTzusgewinnerr==rssbedeuwtetskeinen=vortetdibergirrRod=a
hthe oder . Ausbeute, das Crackbenzin im "1, StFoB" mit FeClsy
statt-mit ALCl; vorzureinigen. Nur die Neubildung von Konpéktﬁl
wird durch FeCl; iberraschend begiinstigt. ---Aws“go=Kredalauf
e chnif?éﬁ@éfchéibt“einETV;H,von~1,96{7;_Unterk
en Bedingungen der Kalts¥nth€§e ergab Crackbenzin
o = 38%, ein Fe-Kreislw=tirbenzin gleicher+Siedelage,
= %0,7°wwgrﬁu .der DVA wurden neun Benzine:-

780 = 200° aus. o= uid.-Fe-0fen-zu-01 _polymerisiert../~ Tinige
Synthesereihen mit dem Planungsgemisch (2 Crackbenzintypen und
Co-Kreislaufbenzin) ergénzen das.bisherige Bild: Junges Krsia-
laufbenzin allein, Cg bis'Cyg &ibt durchschnittlich bei 157°¢C



i sbeute, V50 =107, Bel (0% KONtaktolyoriage und: uem:
;Planungsgemisch g ine Temperatur won 209 exakt elngehalmen;
wesden. ‘Einleicht auftretender erster'TemperaturstoB bis nur:

schadet bereits” der Ausbildung ‘der. Viscositat. Stelgerung;
des A1C1l4-Eihsatzes von 4 auf’ 5xoder gar 6 A1013/100~Ben21n
fwerhoht d%e’v5o des n—Oles.;.~ S ‘ e

"rVersuchsole wurden hergestellt bezw. verschlckt fur‘r;7

1) Markisohe Seifenindustrie (Vso ='19,6°%, VPH = 1,54,
inhibitie:ﬁ;) i

\ 2) Pfelffer—JNegzlar (Vso = 5,7 und 8 8 'y inhlbitiert)

3) Sauerstoffabfullung (v50‘- 16° , ‘inhibitiert). Der: glelche:‘
Typ hatte sich im Betriéb (Kompreseor B) glanzend bewahrt,
er hielt statt 200 Std. liber' 1:000 _Std. aus. ‘

~Unser~P01gmerb§nZin—e&gnet—sieh—&uch dann—nleh%—zur—élher-ﬁ;
~8tellung, wenn es mit-kleinen Mengen-A1€1l3-oder. Feclx bei. 65
vQ;gerelnigt wird’ VPH iber, 4t

. ehxdrierung

Neue Kontegkte auf Kar rundba31s, die’ gegenuber Triihe? gerlnge-

&n Oleflngehalt von 22 1nauszugehen, da sonst
Kohlenstoff< und- Crackgasbildung srheblich-ansteigen, Ferner™
wurden V suche durchgefiihrt, e vollsténdige Aufarbeltung
fs'im Recycle zu erreichen. Ergebnisse liegen noch:
or. Durch PeindestiIlation wurde festgestellt “gaf ein’ .
Maxifium an Oleflni? einetseits in dem Spaltanteil, andererseltsv

in/den hochst51edenden Produkten der Ausgangssiedelage vor-
handen ist,

n oy
T
i | A S O - Sy

B}
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1§Aromatlsierung [

Dle Dauerversuchsrelhen laufen bel konstanter Aktivitat
wFite;. ‘Bei drei Kontaktzﬁ betrégt des. Alter iiber 5,000 -1’
reine Reaktionsstunden; # Weitere- ‘Untersuchungen befaften..

8ich mit der Ak@iyltatsprufung yon _Toke-Kontalkten eus der !

“leufenden Produktion der Toka<Anlage. Die Kon' kter Zeigen
alle normale Akt1v1tat - Aus dem Reaktor der LT-Arlage
‘wurden verschiedene ddrin-gufgefundene Kornmodlkaationenl‘
(graue und. griine/ Kontaktkorner) auf ihre Aktivitét unter-
.sucht, Es- stellfe sich heraus, daf die griinen /Xdrner eine . -
groBere Aktivitat beaaBen, aber etwas mehr gohlenstoff er~
gaben-dls die grauen Kérner., - Nach Beendiging der Versuche
mit den A, K.-Benzin—Zw1schenfraktionen (G607, 0708, 0309)
wurden nunmehr afe- reinen g -78hl-] raktionen, d.h. g

a i ihl‘ Vernalten” ezdglich Koh’lenstoﬁ_’- un Crack-"
gasbi?dung sowie’ Aromat151erung unt/rsucht Diese Versuche
. #ind noch nlcht abgeschlossen.

Herstelluﬁg von Sulfonaten. \

h i) erw1ndung einiger te hnlscher Schwierigkeiten konnt.
netie vergrdBerte Apparatur in Betrieb_genommen werden,
Dle isher erzielten Ané%euten liegen noch nicht euf der Hthe)
~der ﬁnnw%@riumsv;mﬂﬂﬂnr*%inﬂ"aber"immerhin*schnn-hefrie"-ﬂ
digend (iiber 80 %)+ Zur Beseitigung einiger Schwierigkelten ~}

sind noch weitere Versuche erforderlich. = .

Nltroparafflne.

Die Herstellung von 09—Nitroparaffinen in flﬁssiger Phase

mit Sdlpetersiure der verschiedensten Konzentration wurde ' -
fortgefilhrt. Die -Anwendung von-Eatalysatoren-zeigte bisher -
nnwnwgemmngenuﬂnﬁomgﬂmmemwmax&ma&emﬁmsawzwbewrugubiemzuu¢0wﬁmw
Nitroparaffine im Fliissigprodukt. Bei der Aufarbeitung wurden
nemnenswerte Mengen an niedrigmolekularen Fettsduren aufge--
funden und zwar. vor allen Dingen Caprylséure (C —Saure) und
Unanthstiure (Cn-Sture). Versuche zur, Nitrierung in der. Gas-:.
phaae 8ind..vor, esehen.

Deh &rierun'.j

Die wend g von neuen Kontakten beli der Dehydrierupg von .
Ceten|auf d4r Basie A 03 - K eselgur in; wechselndem&;erhhlt-

nis engab gegeniiber fr heren Ko ‘taktey keinerlei Fortgchritt,
1s exgab gegeniiber 1 o rl i

[ - 2-



Ve uchezur restlosen Aufarbeitung von ‘Getan im Recycle ergab

' keine nennenswerten Ergebnisse. Eine erhthte. Diolefiinbildun,
sund ‘Polymerisati chieint stattzufinden == E;ngehende,Unte'
“Suchu ‘befaBten sich mit dem: Aromatengehalt bei-der-Dehy
Es wurde gefunden, daB angéndhert 3. .Gew.% vom Gesam
2 omaten ‘entstehen. »:T‘-,,_VW?e,i,.tere.;Mers’i;che._gatfceni;zum,—i
‘7iele, die Dehydrierung bei tiefer Temperatur “(4507)~und’ Nor=-
maldruck durchzufiihren, -

“Auch im Jenuar und voraussichtlich bis~auf-weiteres konnten=-
weitere analytische Forschungsarbeiten nicht fortgefilhrt wer-.
‘den, -da’ die’ gesamte hierzu vorhandene Belegschaft laufend

fiur B‘g’ti'ie.bs‘untg;svuch‘lm"gen_- eingesetzt ist. " '
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I Beffié‘bsﬁhtex“shchdﬁg‘”én , i e
e e L e L B Ty
-.~Di'e" Batriebsuntersuchungen wurden”in‘der*ﬁblic e Weieeﬁ@ufcngeruhr
";besquexechbwierigkéiten‘trat.n“gigthauf.ypie“Versandprddukteuh

u;gﬂten'imjallgemeingﬂfq;qtver;angtgn"We;tg;: R P R

sII.'Sdndeiuﬁtérsuchﬁhgen.,‘ s
"1, Gds< und Gasoluntersuchungen.

__ Die Vergleichsuntersuchungen zwischen ‘interferometrischen Gasanalysen
" und.-Pieftemperatursiedeanalysen| konnten abgeschlossen werden, da eine€
ausreichende Hberéinstimmung -erzielt wurde. Bin Berioht:. iiber diege -
Arbeit -ist in Vorbereitung, S Lo

; f e :
Nach: Beendigung dieser-Arbeiten konnte das Interferometer vollstin--
dig fiir andere Zwecke eingesetzt werden, Zur Zeit wird die: Belade=- °
fahigkeit der Aktiv-Kohle verschiedener AdSorber -vor und nach Rege-
perierung gepriift. Die Kohle,wird dabei verglichen mit’ frischer o
_Aktiv~Kohle Supersorbon F.S.. Die Ergebnisse zeigen bisher, def die
Kohlen: der Aktiv-Kbhle7An1age¢2.schon recht 'stark geschddigt 'sind,
-so0daB ihve-Beladefdhigkeit im Durchschnitt nur etWa'}O—éS % der von.
frischer Xohle betrdgt. Durch die Regenerierung bei 400~ mit Wasser-
dampf wteigt die Beladefdhigkeit auf etwd 50 %. Weitere Untersuchun-
gen sind noch im Genge.: lLie -Aufnahmefshigkeit bis zum .ersten Durch=- |
.schlagivon C, und © wird noch gepriift. Nach Beendigung der Versuchs=
reihe Wird-hiprﬁbe; ein hesonderer Bericht herausgegeben. Es ist.
weiter vorgesehen, in diese Verglesichsuntersuchungen auch verschie-
dene neue Kohlen der lurgi, unter anderem die bereits im Adsorber 6

~EITEETUTTte T STRob e e zubeziekens

: ' \ L _
Da die Dichten von Wassergas und Synthesegas bei der Feststellung
der Gusmengen durch die Betriebskontrolle eine wesentliche Rolle
spielen, wurden Vergleichauntersuchungen angesetzt zur Bestimmung
der Gasdichten auf. Grund der Gasanalysen und mittels Auswdgung nach
Dumas . Die Ubereinstimmung ist bisher noch nicht befriedigend. Wei-
tere Untersuchungen :sind daher erforderlich, um die Genauigkelt beider

-Methoden-zu-bestimmen, - -

Die ‘theoretischen Ausbeuten auf Grund der Dekadenproben ergaben filr
Januar folgende Werte: S S ‘ L
Drucksynthesei; 145,2 g fliss, Prod. + 17,1 g‘Gasol/m3‘Nutzgas ‘
Normalsynthese: 118,9'¢ " = oo 2h6 g M et e

. . Ci i )
Dér Bericht® ber die Kohlenoxydbilanz bis Ende Nezember ist inzwi--
schen herausgegangen, es ist beabsichtigt, vierteljéhﬁlich diese 1
graphischen Darstellungen herauszugeben. Fir den Janué% argab doh die’
gleiche befrjedigende bereinstimmung wie'bisher. Der Ende Dezember
beobachtende Abfall bei der Normalsynthese hat bich wieder ausge-
~glichen, sodaB auch hier wieder 97 bis‘98’%*des‘Lohleno¥ydbs wieder-
(gefunden werden. ‘ - o

2. Reinigun L . | -
In Fortsetzung der Untersuchungen be‘”“ﬁﬁ“§ﬁﬁi@?3T§%ﬁ%Tf*fﬁ4&ﬁﬁ%ﬁ%
yurde-gefunden;-da-in-grovgereinigten\assergas. etwa.5.%.405. 0088z,

t

,von Gagen.

b




{n''den: Tetzten Wochen den etwas hoheren Sauer=:..

) Topig it der K¢ lenedyre aus der Alkazid-Anle ¢ beméngelt. Wir -

. haben daranfhip’ ntersuchungen Uber die Hthe

haben daraufhip/Untersuchungen i Hihe 'dieses Sauerstoffgehal.
qtesﬁund_ﬁig;géikunf#gaufgenommen;‘Estugdd“* funden, daB der Seuer=
cgtoff durchrklel

Lleine Mengen von Luft hepvirgefufen 'ist and. gwar ist =
‘seine e gé\ﬁehrrschwankand;;Liegtﬂabér{imeittgl,bei*0;1;%;“Die\‘f

,thkun,'~dérrLﬁft‘konnte"aber~yg¢ﬁ}nicht.aﬁfgéklért‘Werdent\AuSTdem
Dam stammt;éiexjedenfallsdnichtk;Zur?Zeit;sinq‘UnterSuchQnggn“iq;

 Gange mit angereicherter 'Alkazidlauge.’
‘3;\Benzin—aund'Dieselaluﬁtersubhunéen. L ‘ .
-Der Ringversuch derwSynthesewerkeydeq;Westénsﬁuber‘Beroxydbilaung-ﬂ
:,undfihrenfginflgarauffdieuoktanzathWQtdenfimQWBsentlichen abge= ...
| gchlossen.. Es. wurden lediglich die Bestimmungen der Peroxyde der
vbrgchiedenen-Benzine.weitergsrunrﬁa,uaﬁ"f%tﬁiite—s;ch~hexaﬁsﬁzwas
“anfénglich nicht so klar war;,daB,offqnbar‘ein*gr&ﬂdﬁéﬁZlicher;Uh—
;ter,chipdjzwischen‘ﬁuhrchemieiund'Hoesehbenzindn einerseits und den
-Benzinen . der NOimaldfuckﬁyﬁthé€efanqererseitsfbestehtiantergssant4
swar lbrigens, daB auch dxesma1~wiewbei{demvl,MVeraqphidas‘Rhefh-
. preuBenbenzin die stérkste Zunahme der Peroxydzahlen ergab, wihrend
unser-Benzin die geringste Oxydationswirkung zeigte. Sl
AR ' S b |

ot ‘ e SR e
Up;gkaqggyeggqhigdeggﬁjggﬁnﬁen]bisher noch‘nicpt“fertiggestelltg.
~Unters ‘npng‘den,Benzinefﬁusfdeﬁ’FdBIQgerversucn?wurdefpnnmehrwgbew

-gesghlossen. Die Ergebnisse werden igtitvzysammengggxeilt.

4u‘Unte£suchqu’der Restbelhdung vdn‘Aktiv-gohle;
" “ Diel Aktiv-Kohlen der A.K.-Anlage 2 ergeben sehr héufig hohe. Rest="
 ‘beladungen; in dgr‘Grﬁﬁbnordnun@ yon 0,5=-1 ﬁ;Wirh an diese Aus- -
“ démpfung bei 300" noch eine Extraktion mit Ather angéschlossen, 8o
findet man im Durchschnitt nochmal die gleichejlienge an paraffin-
._maaNigenmswbsxanzen,_disiﬁgnpglggggkxg bis zu 40 aufweisen konnen. !
' I , - —— — ’

"

1§ Sl :
‘5, Paraffinuntersuchungen, . e . R
" In der Paraffin-Abteilung wurden suger den Hblichen Unté¥suchungen

R b L M A M S e o T T T

der Produkte aus der ParaffineAnlﬁge‘die\bei;@gprtm vorigen Monatgw--
Ubfniéht:erwﬁhnten;VQrsuchsreihan.weitfrggfﬁprtgh%'

' 8) Verdnderung der Eigenschaften von Paraffin durch Destillationl .-
Bei.einer pochmaligsi genauen Untersuchung Uber die Verénderung — -

ior Zusaumencetzung 065 HAripararffins D6l del DestilTation*wurdes=s s
80 ‘vorgegangen, 'daB R.B.-Hartwachs im §1lbad: bei-bestem Vakuum bis 5607,

. auf. Normaldruck bezogen,, idberdestilliert wurdg.‘Naph Vereinigung von
‘ Destillat und Rilckstand. ergab sich schon eine(génz geringe Verfdr-

““bung. des Paraffins. Teilt man nun Original-Hartwachs-und das-einmal -

‘ &estilliérteuPrbdukt“;n‘de:fubliChenhﬂeiseguinggpgmanmiggWeichwgcha,w-
Mittelfraktion und Super suftrennt, so ergib sich, .dd8 in dem ‘destil-
1ierten Produkt der Weichwachsanteil um 462 % zugenogmer hat, wihrend.
die Superfraktion, dib'einen E.P. von 103° hat, um 4,8 % abgenommen
hat. Die Unterauchungen werden fortgesetzt; ¢6.8cheint sich aberi zu
beatﬁtigeu,YdaB‘dié Destillatio dés,ngtparaffina nicht ohne Auf-
_spaltungen durchzuf?hmen ist, R T A PO S

1‘ ‘ . \ *
wBt=TortPuhrung=ger=Arbeitenchurde-gaLanien..

8RN0 DOL B,




Sehmelzpunkt; auf Grund der Eigenschaften der Normalpara
‘horenden-Siedepunkte .mit den mittleren wahr ‘

o rme.iparai €y 80=" i/
X 1 dept it “mittleren en . Sjiedepunkten vergleicht;
g B ,thdieﬁqntere;j&&ktionﬁeinen>ﬁdra'vph_46,ufdemfentspricht‘beii
‘Normg;paratfinieinpStedepunkiﬁygn 380 }mianirklichkeit~LiegtVaBar,“‘*
‘der mittlere Siedepunkt bei 450%. DiowDirfs:gnzfbetaﬁgt“also[ﬂo‘.: S
Deiy i hatfdrq—Fraktign:Q_‘inen~E;f%~von76675—fzuf&emée~n~519de-~
:punkt: =4 zgﬁhﬁzxxggf‘ngpdxdéglmiitléra;Siedapunkt;bsiﬁdaoﬁxlieg‘ '
Die Differenz betrigt also.pur'] . Es geigt sichialaso ganz deutlich,
daB-in den unteren Fraktionen, Produkte mit hohem Siedepunkt aber .. -
niedrigem Schmelzpunkt apgereéichert gind. Die/Untersuchungen werden . '
g:pr;ggsg&zngm,ggphumbglichst“einen,ga'auep prrblickfan»den”verzweig?
; ﬁgn?Kbhlenygsserstotfén”zu géwinnens T T e A

‘6. Bluntersuchungen..
‘Die Untersuchungen Tir aen rrursvana wuraen rortgesetzt, sbenso sind -
.vergleibﬁéﬁaé”Hé?tdéﬁhaltbbBtimmqngenfwsitergefﬁhrtfworgenéﬁg§q§Udﬁar¢;
suqhungen‘sind‘noqh nibht-apgeachloasen; da;nOGh‘mehr,vgnglgichgale R
gepriift werden miissen.’ ‘. o ‘ o h B

7. Verschiedene Untersuchungen, \

Zur Zeit laufen noch einige Untersuchungen iiber die Korrosion an den
Gaserhitzern der A.K.-Anlage und iiber die Frage der Enifernung von

T

Verkrustungen ax Kihlern der Gasverdichters

Versuchsarbeiten. - . Do e ‘
“1. Herstellung von Schmierdl aus Weichparaffin iiber Chlorierung und Ent-
‘. Wie bereits kurz erwishnt, wurde\asﬂerpbei Aluminiumoxyd gsuch bel Kie-
”faelsﬁure“gefunden,vdaB“der bei 20°-'‘gefidllte Kontakt .eine besser ~Ent=_ .
--chlorungewirkung hat, als der heiBgefdllte Kontakt. gach dem Glthen
_erhilt man zum Beispiel bei der Entchlorung fily die .bei 20" gefdllte
“Kieselatiure eine Jodzahl von 118 und fir die~heiBgefdllte -Kieaelsaure. .-
“eine Jodzanl .von 90. Ganz annlich™sche nen‘ﬁﬁ%ﬁ*stOﬁﬁ*unawmmgesﬁmtscgungox
zuywirken,'vdn*denenweine‘hbisgefallte:Probempachwdgm‘Glﬁhqnﬁb 12507 pur
noch eine Jodzahl von 25 ergab. Weitere Versuche iiber die ‘Entehlorungs-
“wirkung sollen' jetzt zunHohst kliren, welcher Ary die Produkte aind,
“dié“guﬁer“niedrigem”phlorgqhaltbguch~niedrigp‘Jodzahlen;augweiaenmhmWN»
_wahréenéinliqpxiat;;ngLga;Siphuu@,hﬂppﬁgphgl;;gg~quduktowhande1t. Es ...
‘kénnte aber auch sein, dad hierbeiholetinibghéTPpéduktefgehildetﬁwerdenﬁw
dérén'Doppélvérbindungeninicht%alle‘aufiJodianspreeheqs‘Es‘gind};u der
“Literatur schon.mehrfach polche'V?rbindungen beschrieben worden.

DiétrdlﬁhéfiéatfﬁhéQeréuchb;werdén'in‘ZGk@iff mehf nach der Ricktung
‘verbesserter Quelitit der erhaltenen Ule gelenkt und gwar iat hLier .in
1. Linie an'die p yaﬁkaliéche"Beéchaﬁfenheit”derjblg‘gedabht;+Es‘aoll

M. S



1ge.von el
_hoher als in den letztenilionate
‘weil bei” Untersuchungen des Temperature:
srauchen bei 115-118" ‘durchgefiinrt worden ?
1Gher ‘Ausbeute wie bisher: ergaben. Nach.-den bisherigen Unter-
Abqkoggt?man“béifgbnétﬁgleichervArbeitsweiaéﬁimvTemperaturbereighf

sind; ‘die ‘eine wesent-

lage: ke .

von126=128" jetwa. 88~ 9‘%iAusﬁeute.?Im‘Temperathrberegchﬂvon’120¢123 ,
92-93 4 Ausbeute und im’ Temperaturbereich von 115<118 ‘etwa 98 % Aus="
beutes. Das: Aussehen des erhaItenen‘O.PeJB‘undvdie‘Sﬁurezahlﬂinherhaib
der drei Temperaturbereiche sind gleich, Es ist 1. vorgesehed, bel I
AocH on Tenperaturen—su-arbeitern—und—2"eine-Untersuchung—der——
Oxydationsprodukte einsuleiten, um ﬂeqtzuste;lenfob,s;phqdiq;Zusammen—
‘gtzungfdér;feinenﬁSéuren>bei,eineqi563starken‘Venénder@ng:derrlusr‘;
eutenfépenfalgg:Qndertgéber‘Behﬁlter‘1,der-Endgasxeihigung_muﬁtelnach
einerJGesamtéBetriebedauér,vonﬂ1Q22;StundenJnochmalswausgebaut’werden;j

um des Silicagel zu sieben,-da der Wiederstend zu groB wurde. Offen-

bar "188% sich*ﬁfcht,ganZ‘verhin@@rp,~daB\ein‘Teilfdes‘Silieggels,ent—
weder widhrend des Adsorptionsvorganges oder wihrend der Regenerierung:
sehr ‘stark zerkleinert wird. Bg 19t vorgesehen,das“sglicagel‘abzugiebén‘
und "wieder erneut einzusetzeny Man muB-jedenfalls fir dieGroBanlage -
vorsehen, @asZSiliqggel‘leicnfauswechselbarlzu machen, ~ ' T

l

Die Anlage war 'sondt wﬁﬂren¢7¢e§ ganzen Monats stirungsfrei im Betrieb,
es wurde dauernd 'im 3-Schightanb§trieb‘gearbeitét, wobel wir Ostarbeiter:
eingesetzt haben, die sich bisher nach Anlernung gut bewdhrt haben. b
y S ntiasiny L ; 1abel

b) ‘Laborversuchs. . (

Die Einflihrung eines Tinleitungsrohres mit etwas ‘grovercu. wusuern. i
Versugnsronrenreaktory, Bat. Keine vernesseruny des Oxydationsgrades—er=
geben, ebenso. ist eine Verringerung der Einsatzmengen~zur VergroBerung
des Gasdurchsatz-Verhdltnisses ohne EinfluB geblieben. Man kxommt in .
6.Stunden unter den bisher. ginstigsten Bedingungen etwa auf eine NS
'von 30-35. Die Versuche werden‘jetthauf\dbn anderen Versuchpreaktor
mit-der niedrigen-Bauwelse ausgedehnt, um auch hier die SHurezahl un=-

. (7 ,

ter optimalen Bedirgungen.zu ermitteln, e , L e

b : . Lo | . o { . .
jEine“wei%grefUnters”chung*vonrluftoxydiertemw?araffin»imwVergleichﬁzur
D R A~0 T P~z e TE e vor allem=iteshbohstsohnelzenden=inted-le.
ﬁn;ger}ngeqenwMéngénwvorhanden~sind,,obwoh1;die;béidenmunterauchtenﬂvvw‘n
Proben wesentldch geringere Shurezahlen haben als das untersuchte 0.P. 3.
Vergleichsweise waren auch die niedrig schmelzenden Anteile grtBer, Es
*1st:sogar”sq4wdaﬁfin‘unserm«o.P;~4;~dasTaus,Tafelparaffinuhergewtellt 3
ist, wenizef niedrig Schmelzendem Anteile enthaltei sind als in einem
luftoxydiertem Produkt der I.G. bel ungefihr gleicher Séureszahl, Durch’
diese Unyersuchungen wird weiter. bestdtigt, daB die Luftoxydation eine
wesentliche stérkere Spaltung bewirkt, als unsere Art der Oxydation.

o “ i o ; - ““""l oo : P
‘Auf Grind der sohlechten)Erfahrung, die im Ulbetriedb mit einem Walzle-
gerfqttT¢erQFera»calypsolipe‘m‘BetrigbAderuEgtchlorer gemacht. worden
ist) haben wir schon vor einigen Wocheén Untersuchungen iber Pette auf-




ist, fal eh. A :
;;:Umrange‘f r die Olanlage- herzuatellon.

‘Dir;: Herra Dir. Dr. Hegemamn
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Da der Bestand an BuscherhofiGur sufgebraucht, war, wurde em
20. d. Mts, euf die oﬁ:bgitung; vou Oberohe-Gur umgestellls
‘In einer fiir‘“den . NtB, nach Esaen einberufenen Erfahrungs-

ng-hatten=die=Synthesewerke=-Gelegenheit;-liber———

“austauscheite ; s

die Betriebsergebnisse mit den seit dem 1. Mal 1943 ‘hergestells:

‘ten "verdiinnteren® xont:’.lyton,"b‘ei ‘welchen durch Erhthung des '~
igses der Kobalieinsatz pre -Ofen-.um ..

Kobalt~Kieselgurverhiilt ( ‘
cae 5 % erniedrigt worden war, gu berichten. Wihrend Vikter .
und die KW-Betriebe giinstig beritchteten, ‘gaben Ess, ‘Steinkohle
ind ‘Krupp, besonders auch Rheinprenssen der Meinung Ausdruck,
lass diese dinneren Xontakte eine Verminderung des Ausbringens
ier Synthese bringen. Uber die seitens der RCH vergeschlagens,

bereite im-Pebruar-1943-angeregte- weitere -Senkung-des-Kobalt--
inhaltes der Synthesebfen um nochmals 5 %, eéntspann sich 15
lebhafter Meinungsaustausch, der lachlies‘siicl‘;;‘z\i den Beschluss
tihrte, dass ab 1. Pebr. d. J. fir die Dauer eines Monate -

" Kentakte hergestellt werden sollen, deren Kobaltinhalt um wei-
4ere 5 % gesénkt wird., Nach dieser Zeit wird wieder auf die
:llao_fﬁe\_:‘ttige xowmttation-(‘j“, %~ige Erniedrigung) umgestellt, '

Die Regelmiisaigkelt der Produkticn war*—in’folge hiufigen Mangels
in der Dampfversorgung erheblich gesttrt. Besonders waren die
it iIeEpraFuoEa'am"'p'f" Erpeitenden-Betrievsteile-hiervon-betrof=—
fen. Bine Besserung trat hier erst nach Herstellung einmer gu- '
sidtzlichen En,‘ﬁsp_annungsngiglicm;eit ‘ein. R

Die Verteilung der Kontaktlief,oru.ng‘on im‘vJanuarwaut»die‘ einkoll—., !

nen Synthesewerke ist aus nachfolgender Aufstellung er-

: ‘.‘.‘, vl

- Buscherhof-gur -0

berohe  Gesemt ...

weer .8
Rheinpremssen . . - [ Moo
K¥-petrisbe , i |
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Ess. Steinkohle o2 A
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Ofentﬁllungg i

vlit ‘Ausnahze” eines Xe aktes' der xI-Botri und von' zwei ‘onteks -
ten' von Hoesch lagen die Paraffingehalte der. ausgebrauohten ‘Massen
.unter 97‘ in der Hauptsache zwischen 091 =5 IR

‘In der xontaktauflbsunx wurden ‘m Boriohtuonat durchgosefzt:

72 4 to Iobalt, M
5,4 to: Ihoriunoxyd, davon

1,9 to Aufarbeitung fir xatorfabi-ik Lﬁtzkendorr,
55 te Nagnesiumexyd, . . | ,

‘Die —durchgeiotato ‘Umlaufmenge betrug 5,4 o, Ioba.lt. B ‘—."

Die. Vorboreitquon gun Ersatz der bisher iblichen Standnsaung |
: lusbemtor fir die" I.uaungon ‘der riickgesandten Kontaktmassen

mit Messlatte:: durch einen Sohwimmer. nit entsprechender. losso:l.q- -
: r:l.ahtunc,aind -‘sowelt: vorgosohritten, -dass- -die- probeweise: Inbem- .-

trieb sichtlioh in prel tes Februar orfolgo

In der ‘Station Roinigun stﬁllung wurde der Versuoh genacht, dio
~ale-Pilterhilfomittel: tu.r -die: !':l.ltra.tion der- Ialniul-lagnosim-l .
“fiwerideonlunnevbishereds algte: TteNatndumens

fluerid. sugesetszte Kieselgur In"dis. ‘wiissrige:. Autschl&nmuhc des..

NaF einsuriiiren und- somit: gleichszeitig wilhrend der FPillung eingu-

bx'ingon. Die Brgebnisse waren befriedige EI.—E "ergab. sich die lm-

lichkoit, ‘dieMenge der- -zugesetzten Kiesel "von bisher 4o %

-y‘nuogen auf’ dasg - angowandto HaP - auf 20" hornbzuaotnen,n 9

“dass’8ioh nierdurch dis Filtrationageschwindigkeit der gefillt ‘

Lsungen sowie die Waschzeit und Auswaschung des Niederschlages::

1rgondwie vcrechloohtort;h&tte. Gloiohzoitig ‘wird.das’ bei der- bis-

horigon Arbeitsweise unvermeidliche; listige’ Verstauben der Kiesel-
~beim Bintragen i tullten I.Bsungen duroh das. ncuo Yer- '
ahren wlstindig. verm B

3




.Das fur die Siul ¢ der Bandkanild und der: Porngobunguapparatur
~ungebaute»-v~nethﬁiter wird 1n xﬂmze ‘‘‘‘‘ 1n Betriobiigenomen wordon ,k'ti
DNy = - :

‘ple flri die P ation der Abwassor des Klﬁrbeokena aufgesto :
. Borsigfilter wurden probeweiaa 4in:Betrieb genommen, Der.erziel
‘Befekt ist- befriedigend.~- Das- £iltrierte- Abwaseeruiat_._vollknmmen__
: iobalttru. Die Leistung der. eing duten’ JPumpe ‘genligt nicht sur
Bewilltigung der Abwisser. Der Binbau' eirier ‘Pomna mit hiherar Tei-
stung ist vorgosehen. b

;',Rednktion:

‘Dis Roparatur dos Boraigkomprosaors und des Spellokengoblhau
wu.rde beendet, AT

ua dio Einhalt\mg exakter Lrbeitsbedingdngen 2u gewahrloiston,wr-
den die- llesseinriqhtungen an dexn Reduktionstrdgen = ‘Pemperatur-
und l(engennesqung des: Unlaufgases - nochmals grundlich uberholt.
In Laufe des Monats trat newerlich oine Verlegung in Einspritz-
kithler-und.. dem nachgesohalteten Abacheider auf. Die Beseitigung

de gele entlich des ublichen stillsta.ndos an
onatsende vorgenommen, . <. .

Die uontago des Versuchsstaubﬁlters tﬁr daa Umlaufgas wprde fort-rr
;h@entzt und zunuchst dio Anschlussleitungen horgostellt. A

.N.!horiunroggnerierm

~E8- ‘wurden - 4,4 te. '.l'hbrinnxyd orzeugt. :

_Yersuohsweise wurde die. Iasohunc des. !horiu-hyd;okarbonatu wiode

wﬁlttwnnhrWaoaorwaon nonnnnmdntggg Et 08, Produks: T
vorﬂndort. AR -‘ﬂ;;muLu. S B

1

mo VOrte:llun der I.ieternngen dnt dio Qiniei;xon Synthosenrko
. -geht, aua nac olgendor Aufstolluhg hervora

synthesowark TR






