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Braunschwais'

24 Stunden"pa:arrinhxiltige: Flsoher-synthose Rohtl ent-
worfen, webei dloges in folgende 3 Produkie zerlegt\wird:

Die Anlage ist fuijdié"?6}5553i¥;hg von ctun 65 t iy

3
1.) Spaltbenzin {sehwer~ upg Leichtbanzin)\ o
2.) Spaltrtickstand b /

3.9 Spaltzag .
Yas Verfahyen ist ig vesentlichen auyep nachstohsnde
Punkte gekennzeichnot:

1l.) Das Verfjahrep ist ein reineg Rahrensp,altverrahren ohne
Vertendung einer Reaktionskammey, ‘ L E
2.) 3 bosteht eipe "Qirekte" ung "indirekten Verarbei tungs.-
miglichkeit dog lehprodulctes, .

¢} Dia intepannung deg Haaktionagemischea erfolgt, untey
glolchzol tigem Eihfuhrenﬂéynea klihienden Hodiums, von rg,
20 aty siurenﬁeige aur rd, 3 agy, | o

4e) Doy Spaltvorgang‘rindet in der “fl4ssigon Phase" statt,

Las erhmltenc Schworbenziyn kann in Damptphase_z#ecks Zre

- bhéhung dey Oktanfzahl‘"rerormicrt werdon,"-

Se) Wahrang in der "flﬂésigen Fhager Tamﬁeruturen von‘et-
wa 500 a1g lidehstarenye gelten, wird ip deX’ Dampfphage

nit Temperatiren bis etwg 550% gearbeltot, .
6;)[339 Kondensation des aup etwa 3 atﬂ‘entspannteg dampe~-

hgéiﬁigen &oaktionsaomisches Tindet; unter‘dicsmeDruck_stgtt.

;L R }
Die Axbeitawg4ae der Anlage igy im schgma 34 705 a darge«

.
W

Stellt.

gecrtickt, pas &1 gelanzt zuersy durch einen W&rmeauﬁtau-r
scher 12, wo eg 15 indirokton Virgeaustauseh gy den heisgen
ausg den Niedardruckverdampfor 8 kommonden Démpten vor Ein-
1%t in don grosgen Spaltofen 3 aur etwa 200° vorgewiirnt
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Wo-Rorke 4.0, -2-

unsohwelig . .

SR

wird, Dia'weitere Vorw&rmung und dué;Aufheizenrauf~spa1tlu

tempergtur finget iz Spaltofen statt, gup diesem ‘eye

wixrd den Frisohdl‘eine'béatimmtn menge "He;$39r,ﬂﬂcklauf"

: Mittols dor Pumpen 2 zugwaetzt,'dermﬁlélﬁodunproqukt in der

Fraktiontorkolonge 13 anfillt und eln reines,benzinfroies

“Destillat dsrstollt, pes Hergonverhltnis nohsy gy Niloklgue

bildot das sog, Rieklaufyerniltnis, dog us Verfahr onstech-
Bischon Grunden und je nach Boschaifouheit des fohsles klei- -

. ber odor grosser sein wird, Dag weiter Vorgewtizmie ung auf

Spalttemperatyy Kebrachte RaaktioﬁSgemi&ch (Roht1 + heisser

Rileklaur) gelangt dann Zu ein ‘Entspannungsventil 4, wo
eine Tntsparnung von ra, go atll auf ra. 15 gty orfolgt, Das

”Dampf~F1ﬂséigke;tsgemiachgkomﬁt von hiezféh einen Hochﬁxuck-

scheider 5, in dem aie Trennung vdm‘Unverdampftep und Vere

~dampfien stattfinden soll, Diege Dimpfe, veroinigt mit dem-

als Kihimittel mittels dor Pumpen € fur das Entspannungs-
vént;l-ainge-pritzten Sehwerbenzin Sehen ‘nochmals in dén
Ofen 3 zuriek, wo aye in e;ner'besondergn Zone auf otwa
550°C orhitz ierden.'Dieser“Vorgang 8011 eine Frhthung der
Oktan-zah) des Fertigbenzing bewirken. Von dieger Dempfphasens
Zone Zelangen dig Dimpfe 2y eidem-zweigen Entapannungaventil
7y wo oine weiters Druckernicarigung von rd, 15 att auf rq,

'3 atl eintritt, bye Entspannung, ‘aie bey ¢leiehzod tigem Ein-

8pritzen eines kﬂhléndon Mediuma voy sich geht, bevirkt dag
Ausscheiden gey éer&hrlichen 2ur Koknbildung'noigehden hoeh-
kbhligen Bestandteile, a1e vom Boden des_miederdruekierdampu :
fers 8 als]Spnltiﬂckannﬁ mittels eines Reglers abgelasgen
werden, Die im HpehdruckacheiderN5~abgétrennte Fliiasigkeit

‘ wird'ebenralla unter gleichzoitigér Enfépannung miticls ei-

nes-rluaa;skeitusthndfeglern mit Hembranventil in den Nieder-
druckverdamprer”aﬁeingeruhrt. Der Spaltriuckstana wird im Kign-

ler 9 bzw. 9 a gokinlt, Tliesst weiter ger Vorlage 37 gy,

Yir seine Beschaffenhoit ipt dor Grad der Vordampfung ip un-

§

toren Teil dea,Niederdrﬂckverdampfers 8 massgobond, dohe..
die dort elngestellte Temperatur, Sie wirg aufrechterhalt@n o
durch Zinspritzen von:’

5y
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= de) Kunlsl, welches als Seitenfrukijop der rfaktioniorq
" kolomme 13 entnommen wirg
oder S . : .
gekithlten Rieklaut, weloher 'gen Boden der Fraktgg.
niorkolon‘no_ 13 entrommen wird | ‘

kann. Diese arpest verrichten: die Pumpen 10 yupg 11, d10 aus
den ehtsprechenden.Vorlagenau_rch geed gnete Echaltung aie ‘
f1e entnelmen, Die: pimpre Yerlasger den Nied‘erdruoherdamp-
fer 8 an S9inem obersten Teil mit etwa 300%, gelangen zum
Wirneaustauschey 12, wo ste 1hro Yérme an dag aufzuwirmende
Roh8l abgeben -iné welter zum Fraktioniertury 13, in den g1e
mit etwa 2509 ointroten.. In Turm werden die leichten von
den schweren Anteilen 1p oy felse getrennt, dagy a1e leich-
_ten Banzindéimpre als Koprﬁrqdukt an der oberat,en Etells, das
"KUh181 als Seltonfraktion ung der RicKlaur von Boden des

Turnes 13 abgezogen Werden. Der heigse Rucklauf 1hurt dem

‘ Heiaadltank‘u und gein Uberlaur durch dey Heisa8lkthler 15

) der Vorlage 38 z2u, Aus dem Tank 14 saugt qie Heiawlpunpe 2

g die Mlussigkeit im yie derdruckverdampsor 8, die zuerst
noch keinen Spaltritckstang darstellt, wieder in den Kroislaus
zurdekzufihren, inden e nach Tank 14 surdeklitft, Dle Koy ‘
struktiox.;‘der Fraktionid:r‘kolonm bietet dfe M&glichkeit, el.
‘e Seitenfraktion abnehmen zy kinnen, wozu q1e Hilfekolonne

16, dle Kihler )7 b2v. 17a, die Vorlage 39 und der Tank 1g

dlenen. vird als Kinis) fUr das Entspannungsventy; 7 von
15 atll auf 5 gty dle Seitenfraktion des Turmes 13 Vorwandt,

80 #ird diese depm Zwigchenboden entnommen, von wo aus sie,
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 Zen von Rickrlugs “i ontfornen und anderersoits dazii, dag

im Boden sich ans elnde flissige Polymerisat durch Eip.
Spritzen direkteninampfes Von seinen Benzinahteilbn zy be-

Trennung vop Schwét%ﬁuna Leichtbenzin vollzieht aioh ip

den Rﬂqktluaabehﬂlter 26, derwglbiéhzeitig aln{Wapéerab- B
 scheider ausgebildet igy, :

Der Vorgang der Tronnung wird dugren Zufuhr won direktem

'Dampr»gerbrnert, d.h. e8 ist damit qie Mglichimit gege-

ben, die Hbhe deg Dhmpfdruckes des erzeugten Schwerben-

" zins beainflusaen »y kbnnen, Das otwg 80 - 90° warme

‘Schwerbenzin wirq 1p Sanmebohiltor 27 gesammelt, wo dag .
Yassor durch‘Absitzen entfornt virq, Hie raur wifd es im
Schierbonzinkithler 28 aup np- . 25°C 1o rabgokinlt ung .
1liuft nach vorheriger Entapannung 9ur‘atmosphﬁrisohen
Druck durch ein Bohauglas mit Mengenmesger 22 den Vorla-

aHae
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{Mlke-vorke A,q, B
lraunachwaig , .

igen 40 zu,Die ayg dem Schvwerbenzin inm Ruéktldéabehaltor 26

ab&etrennten Loichubenvindﬁmpfe Verlassen diesen dban und.

‘werden in. ‘den Leichtbenzi-nkondenaexn.,.,um -Kiuxlern 30 konden~

siert ung gekiihlt, Das orhaltene Leichtbenz:ln rlie-at dem |
Gaaacheider 31 2u, in dem die nicht kcndensierburer Anteile

“vom Leichtbenzin getrennt werden. Der Nleichmuaaige Ablauyp

des Leichabenz;nsjdurch das Schauglas myt Menzenmesgey 32

in"die Vorlaaen 41 wird von elnem legley hergestellt, Eberi~
50.%ird die Menge der den Gaabéheider oben verlassenden un-
kondensierbaren Gago mitteln.eines buadruckreglern 'geregelt,

wodureh gleichaeitig ein ganz bestimmtor Tnddruck ip der

Anlagze aufrcchterhalton wird, DieBenyin- und Rickstandgvor-
lagen 36, 37, 40 und 41 sind ngep an eine uammelvorlage 42

fily nicht Teine }rodukte angesachloagen,

derliche RUckfluaamonge wird von den ‘Pumpen 53, dem banmel—
behillter 27 tber” Kilhler' 34 entnommen yna den Kopsr des Frak-
tioniorturmes 15 zuge epumpt, Pur die Yoprborieselung der
D&mpf—lolonna 21 wirg ebenfslls hchyerbenzin aus den Sammel=
behther 27 entnommen und von der Pumpe 35 weitorbardrdert

Die “osamte Anlage ist mit¢ allen fir die Aufrenhterhgltung
oinca gerege;ten und aichere» Betriebes erforderliohen -
Drucx-, Tbmperatur- Durchrluas-Anzeiger und Regeloinrich-

ristot, Dei‘Innnlt aller Apparate ynq Rohfleituﬁgen‘kann in

. olnen Sloptank 43 entloer¢ werden bzw.vyerden Ofen 3 ypg

Scheider 5 1n oipe eigene Ausstoaagrube entleg;t.
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Urossrausbrennicsmimorn angeordnet, Als Bremner sing Gag-
brenner verwendet, pey Ofen fat-fyy e’inon\hatr;gbédruok‘
bis 80 ati gebaut urg unfasst zyes Strahlungszonon, aie
getrennt angeordnet 8ind und derep lguchgage i die go~ .
,moinsame Konmektionskgmmer mﬁndexfx.j In der Konvektionsknn;?
Wor eind unterte1i untergebracht qie Voruiirme. und Spalt-
Zone. In ger unterteilten Strahlunaszone Wird einerseitg
das 1?.0_!'16;,,aui" Spalttenperatur gobracht, andor’o_meita Tin~

0% im zwey ten Teil die Dampephasonspal tung statt,
‘ ,

1m Spaltofen sing gie zur Erregéhung der ‘e'i:forder‘lichon

f.‘lte‘mpammren notvendigen Romschlangen iy Tolgender vaige
‘ . .

angeordnet ; : '

1.) Dte Stmmum_;;s;one" 1 hat oine Heizflggne von etwa g4
+ Dle 'Spaltronye bestehén aus Kruppacl;en Material |
K 335 mit elnens 1.0 von 58 gn und einor w'andstarké,;
von 6 mm, Sge 8ind an der Degke der G-réssrimmbrenlnhm?-
| mer angeordnet, ’ '

2:.) Die Strahlunggzoge, 2 hat oine Heizfliche von etwa
42 m2, sonst wie unter 1), .

3.) Dis Spaltzome besi tzt 276,0 1fan.Rohr, ¥ 335, 1
' 58 -- i :

4.) Die Vorwirmzone nat oine Heizfllche vop ctwa 45 m2,
Die Pohre bestenen ‘aus SM-Stah] 5%.35,29 von 46 mm

Augsserdem ist ip qiq Konvektionszone foch eine Dampfiber-
hitzers'chla.ngc 4 12 aus Tiohren 44,5 P Deutro s¢ 65 einge-
baut, bie ‘f-*'irmauber.tragung in der Kleinraum--ltaucbésras.k&mer

erfolgt dureh E.omraktion, in der Grossraumbrenn&ammer ;
durch Stmhlupg der helsgen Feuergasge, Dis Rohre 8ind naht-
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ios Warm gewalzt. gpg durch UMKehrbogon untereirandey
v»ibandcn Die fiohre upd_ Umkohrhogen 8ind aup 160 aty ;
geprift, bie Heizunz des Ofens erfelgt nur mit cag, bié
uasbrohner sind mit 7&ndr1ammen verqehe;. '

bie OICnIuLme qind &czon uYHloaioncn duzuh uxploaiona~‘
klappen.ung ey bn Briinde durch Jampro1Lblasee1nr¢chtungen

@eschiitzt. By Bzandgcfahz kann Auaserdon dery nauchgas¥
schieber am iuchg sofort - Boschlosson worqep, Im ralle
einer Gelahyr xann der Inhalt! deg': ohrsystens am Ofen
durcb r1~cheu u¢¢non alnes Abauerror;anea in eine beson-
dere Grube ab,uiaas@n und miticle elney uampfeinblase-
'erlchmun” hergcblasen 'erden.

" 2wecks St digop bbvrpr&iung &x AomuuzaLuren und Iricke
deu blo*'"ind VAurgomcf:“ and nome eiv,ebaut die 1
du;cb Jcr nibﬂorne T"chnd sruek b, Yemperatuy aufzeich-
nen. 2ur seonauen yak'uteLlung der“lcm»eruturenvin‘den
Bromnkammers 3 aq Sbiakalls :emy.—ncnxeibor vornanden.

Die JUUSGPTEh\ aind dﬂﬁiwlbhzllbh el gecigneban Messta-

Teln angcordnet, Yir dio Utfeznum/ von | uas sind ?usas~
bliisey VorhquLOu.

’
I

S Ele vorhiany

e *auch',sumnulzupb nimmt einen Tellstrom
tder ab..ichen nden \uuchgase mit tha Sgboc_aus*qém Tuchs
auf ungd viiilat n;v in die Feuerrium zurlek, s wirdg aup
dieaem ‘gre dio ‘;nvtollung "lelchuassinor Temporo turen
in den Lammczn » Yortellharte Hezahhetéung 2u hoher Tem~
peraturen und damiy sohonenderes Fahren mit dem Spalt.
ofon gewahrleiétet.
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C. Verzeiehnjg dex Zelehnungen,

L.\;givlrgx
Sehean fuy\ﬁllc'taEQGﬂ
1 ] ri
ux'fuluituuven

. wpaliofen
| Schelder
.fVurdampfcr

:hawm:n:ﬁ Llihi

Jolonﬁe

ili lfs.:ob&:mo

HelBoltan:

Kith162tasnk

Abscheidﬂ“

2 bleied erdeoel ltey
\ ,_.mg.fuo.l." I )
~uus&erabscauidqr
“hﬁckrluﬁbohalzer
 Ruckflu$snm¢;lcchlltur
asscheidey. .

}ﬁen¢1n~oud\.,tk box 50 m2

‘Lei chtberz, Akondenser 3 x 30 o -

YLenz‘nkuhler 40 m2
‘Lliektlukkiifle 40 w2
- 68301 kihd o 2 x 30 12
‘Helfislkuwhler 25 go
‘RHckstandakUﬁlcr 25 m2
_Polymeris'txﬁhleq 10 m2
VOIl”“G 25 m3

Sloptunk 25 m2"

Buni Plvorlv ¢ 25 m2

’.ul..o.on..\-u-....l.l’ den

|
der Antragsteller:

090564

vrEsa k-, Dunpfe ung

—r

Braunschveig,
{

Derx Verfertiger-

Wilke-Warke
Aktlongmllﬁcbnﬁ

a WeE
¢S

Zelchng,yr, ¥ry ia Scheas
25721 a -
34 705 & -
34 765 b -
35 929 3 0
36 071 5
35 91y 8
36 072 12
» 735 15
35 ned e
34 5y K
35 604 18
35 ¢ 19
35 e 20
35 553 21
35 843 23
35 gus 26
35 g5 27
351847 A
35 935/919/20 25
35 92172z 30
35 936 28
35 937 34
35 923 Y7/i%a
.35 928 5
35 935/929 9% %
35 924, 2
35 700 36 - 41
135 701 43
36 043 42

den i?.?.....l939
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