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Treidstoffwerk, den 2. Yedruar 1943
Dr.0r./8.

Aktopvyermerk
Betrifft: RuSigewinnung in unserer Spaltanlage.

Naoh wiederholten schriftlichen Anfragen hat sioh die Pirma Lehnann
& Vo8 telefonisch an uns gewandt mit der dringenden Bitte, endgilltig
iber die Liefermiglichkeiten von RuB in feuchtem Zustand Stellung s=u
nehnene
Da mir vor kurzem bekannt wuxrde, daB die Gewerkachaft Viktor, Rauxel,
in ihrer dortigen Koksgasspaltanlage gleichfalls Rufl gewinnt und an
L. & V., abliefert, holte ich heute folgende Auskiinfte von Herrm Dir,.
von grogtﬁher die dortigen Erfahyrungen im RuBSgeschift ein, Die Ge-
werkschaft Viktor hat vor 2 Jahren auf Driingen der Reichsstelle fir
Ru8 mit der Ablieferung an L. & V. begonnen, Is wird in Mengen von
cas 15 to/Monat ein Produkt gewonnen, das noch 40 - .50 ¢ Wasser ent-
hilt und in diesem Zustand sich leicht in imprigniertex Papiersiéocken
verpacken. 1u8t.. Der RaB wird aus dem Sumnpf des Kihlturms fir dle Xihle
. wHsser der Spaltanlagen mittels Sohlammpuznen {iber Zellenfilter ge~
1eitat und der dabel abgesehiedane Schlamm ZeBte in primitiver Form
mittels Gaaheizung nachgetrocknet bis zu einem Gehalt won 40 - 50 %
Héo. Anstelle dor bisherigen behelfsniBigen Einrichtung s0ll bei der
Gewerkschaft‘viktor in ndchster Zeit eine leistungefihigere Anlage
in Betrieb kommen, die mit Imperialfilter und Dampfirockner ausge-
rdatet ist. Protzdem wird weiterhin der Yassergenalt bei 40 ~ 50 ¥
bleiben, Eine waitgehandere Trocknung ist nur mit nnfangreichen,,
koatepieligen Qroekenanlagen zu erreichen, falfuwﬁie an sich schon
goringe Aktivitét dieses 'EuSes weitgehend zerstdrt werden soll. Auf
dem Stickstoffwerk Bwald, des neben Viktor als ‘einziger RuSlieferant
im Ruhrgebiet bekannt ist, ist die schlechte Qualitét durch die dort
‘ausgefithrte weitgehdnde ﬂrocknung bis auf % & Wasser bedingte Auf
“Grund der zaklreichen Verauehe, die mit dem Viktor-Produkt an Ver— .
schiedenen Stellen ausgefiihrt sind, ist der RuB der Gazepaltanlage -
'sehr minderwertig und fir die Verarbeitung in Guzmi und bel der‘Blei~
stiftfabrikation nicht brauchbar. Pie Firma-1. & V, scheint hescnders
kriegsbedingte Verwendungszwoeoke zu haben, wahracheinlich fir dle
Herstellung von Gasmeskon (!11tereinng*so), sodaB naah denm Eriege
keine gﬂnatigen Avsatsnbglichkeiten su ozwnrtan sein nollen. Im #brie
gen betonte Herr von Krogf 4s8 bei dem Verkehr ait L. &V srﬁﬂto s
Vorsicht gebotan 1st. Uber aie Pruislage maohtolnerr von Kzog{tolgqu~
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de Angaden. Auf Grund einer vorsichtigen Kdkulasion unter Berlok—
siohtigung eines 5 %-igen Unternehmergewinnes nannte Viktor urspring-
lioh einen Preis von BN 360,-- je to Trockensubstans in Form einer
Ware mit 40 - SO £ ¥asser. Auf Veranlassung der Reichsstelle fir RusS
unterzog der Preiskommissar diesen Preis einer eingehenden Priifung,
nach der trots des Protestes von Viktor ein Preis von M 225, fiir die
g&leiche Ware diktiert wurde. Dieser Preis war wesentlich hiher als der
des Ewald-Produktes, der anflnglich bei RMY 90,—— fir eim 97 %-ige

Ware lage. Trotz dexr nngﬁnstigan Proisfoatsotzung entachlo8 @ich Vik-
tor, die~ztabrikstion fortznsetzan, weil eine Reihe betrieblicher Vor-
teile wund-_.die: Vermeidung von Auseinandersetzungen mit der Em-
achergesellechart mit der RuBabscheidung verbunden bleibt. Nach

den in letzter Zeit gegeniiber Viktor wiederholt geduBerten Forderungen
nach Steigerung der Rquroduktion, glaubt v. Krog, daB dis Reichs~
stelle uns zur Abscheidung des bei uns anfallenden RuSschlazmes in
absehbarer Zeit zwingen. wird. VYor Aufnahme von Verhandlungen exklirt
sich Herr v. Krog bereit, uns eingehend tiber seine Erfahrungen und

- Kalkunlationen Aufkunft zu geben. ,
Unsere bisherige Preisforderung gegeniiber L. & V. betrng BM 400.-

je to Trockensubstanz fir eine 'hro mit ca. 80 % Wasser.




Treibstoffwerk, den 20. Apx1il 1943
Dr.Gr./l.

Betrifft: Rufuntersuchungen in der Spaltanlage.

Yon den verschiedenen Wasseradbliufen dexr Spaltanlage wurden mehr-
fach Wasserproben entnommen, wobei sorgfiiltig beachtet wurde, daB
Jeglioches Aufwirbeln von Niederschlligen vermieden wurde, In die~-
sen Wasserproben wurde dexr Gehalt an EKohlenstoff durch Piltra-
tion und anechlieBende: Trooknung der Filterriickstinde ermittelt.
Die eingelnen Probestellen und der Gehalt an Featteilen sind

folgende:
Staubabscheider Waschergb- Hauptkanal mit den EKanal hinter den
I I lauf VWissern der Staub- Theisenwischern
' o - abscheider und der
' Wischer
& Kohlenstoff je m3 Wasser
380 560 — 690 550 E 1520
690 730 . 1160 = - 730 1700
250 310 640 . 320 . 190
, » . 270 4790
B0 1390
Durehschnitt 240 - 5% 8% 510 1490

: In dem wom Kﬂhltnrm kommenden Wasser vor dex Spaltanlage wnrae
'folgender Gehalt an Festteilen gefundenz 150 & 140 g je m’.

Nach Abgzug der im Frischwasaer‘aingebraehten Featstoffo ist
also im Wasser des Hauptkanals mit einem Anfall von 300 - 400 g :
;wde m’, naeh.den Theisanwéachern von 1300 - 1400 g ae m3 zZu reohnen.

' Die Messungentier Wassermengen ergaben in zw@i getrannten “Bew -

i'stimmungen 3 : .
¥~——.—1m‘Hauptkanat "V**f'"'  . - ?*‘f ea. 400~ m?/h

2- im_SammeIkanal hinter den. Qheisenwasohern o 110 n /h bezw.
@°Aua diesen Wassermengen und den Gehaltabestimmungen ergibt sich,
;jaaﬁ der etanaliene Anfall an Festteilen_hetrdgt: ,;f,_. o '
i 1m Hauptkanal — . ST 320 kg = ca.’ 3,0 t/&ag‘
o dm Wasser<nach den’ mheiaenwaaehern;14o;kg‘a'caf:3,3 t/!ag,?
" Dexr Asch.gehalt der Eaatstoffe aus’ den.vo X enen An '
Jstellen iat tblgendert Tl
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aus BRuf RufS nach den Rus im Schaum auf
Prischwiissorn Hsuptkanal Theisenwiischern den Theisenwilachern
11,3 904 9,2 ,
6.2 1.5 1.7
"2 3’8 2,0

Uber die Herkunft des hohen NMineralgehaltes der Feststoffe, in
denen u.8. 8102 und Pe nachzuweisen sind, sollen weitere Ver-
puche durchgefihrt werden. Die anfingliche Vermutung,dass der
Aaohegehalt aus dem im Wind enthaltenen Staub stammt, hat sich
‘ nicht bestitigt, da bei wiederholten Bestimmungen des Staubge~
haltes im Wind der Spaltanlage Werte von weniger als 0,1 g je m3
* ermittelt wurden, sodaB bei der Annahme eines Luftdurchsatzes
von 30 000 m /Stunde die Aschemengen des RuSes noch:nicht:igé-—
deckt werden. Aus den obengenannten grofien Meagen an Eohlern—
stoff ergibt sich, daB ein wesentlich grifersr Antell dexr Kohlen-—
wasserstoffe unter Bildung von Kohlenstoff gespalten wird als
bisher angenommen wurde. In einer Grﬁﬂgnordnung von menr als
10 % wird nach den vorstehenden Unterlagen . das cingesetzte hethan
. zu RuB statt zu Kohlenoxyd umgesetzti. Wahracheinlich iat an
dieser Kohlenatoffbildung der Gehalt an hBheren gesattigten und
ungesattigten Kohlenwaseerstoffen stiker beteilizt als des Methan
selber. Die Beobachtungsder Kohlenstoffbildung wird fortgeeetzt.'
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An die’
Reichsstelle fiir RuS
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DreGre/SellUSY 6. November 1943

Heratellung von GasruB

Wir beszichen uns auf unsere fritheren Ihnen Ubermittelten Angaben
nach denen auf unserem Treibstoffwerk in lieerbeck bei Moers RubB
bei der thermischen Spaltung von Kokereigas mit % Wasserdampf an-
 £811te In der Zwischenszeit haben wir die Mdglichheiten der Ab~
scheldung dieses RuBes~eingehend der Prufung unterzogen und liber
die' Ergebnisse mit der Firma Lehmann & VoB, Hamburg, k0nr69p0n~'
diert., Wir haben uns blsher darauf beschriinkt, den in den Kah1~
und Waschwiéissern der Gasspaltanlage niedergeschlagenen Kohlen»
stoff bezdglzch seines Mengenanfalles und seiner Qualttit ngher
zu untersuchen., Dabei ergab ﬂich, des in Schlammfornm monatlich
ea. 30. to RuB. (bezogen auf Trockensubstanz) gewonnen werden
konnen.Aller&ings setzt die Absoheidung dieger menge erhebliche
maschinelle und bauliche rinrichtungen voraus. Trotzdem ist bel
Verarbeitung der Kithl- und Waschwadsser nur. eine m;nderwertige, '
’aschereiche Qualitid des RuBes zu erwarten. ¥Wir haben' uns daravf
hin mit den Mbglichkeiten der Abscheldung des in der Spaltanlage
gebildeten RuBes in trockenem Zustand beschiftigt und stellen.
dabei fest, daB bei einer solchen Trockenabacheidnng caes 60 to
RuB monztlich gewonnen werden kdnnen. Da die Qualitiét dieses’
" 4rocken abgeschiedenen Ruﬁes ‘nach unseren Peatetellungen hoch-
wertiger als die kleinere bei ﬁaﬁabscheidung gewonnene- Ruﬁmenge
o 1st, halten wir es fhr sinnvoller an Steile der Zusatzeinrichtungea

._'-2-___



'2-

fUr d4ie FRaBSadbascheidung die MYafnahmen fir die Adbascheidung in troocke
nem Zustand zu projektieren, Wir bitten 8ie um Stellungnahme, ob
von Thror Seite Interesse fUr ein solches Projokt vorliegt und
Unterstltzung boi den Planungsstollen gewiihrt woerden kann,

Gyt U RS L T ‘
“trfokeblentergizerk-Rivinpronfan
‘Trei Béto’ff(&a’i%-

Die Direktion :
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Treibstoffwerk, den 19. Januar 1944
Dr.Gr./S.

Aktenvaermerk

Betrifft: Kohlenstorfgcnalt im Spaltgas

Wihrend die friinheren Kohlenstoffbestimmunsen der Spaltanlage
durch Untersuchung der abfliefenden Wisser durchgefiihrt wurden,
sind nachstehende Bestimmungen unter Verwendung eines Staub-=
fi¥lters, das in den Gasstrom eingeschaltet war gewonnenPLﬁggp
? ?
Bu untersuchende Gas wurde zwischen Regenerator und Staubab- -
scheider mit einem entgegen der Stromungsrichtung gerichteten-
Probenanmerohr entnommen und durch ein Papierfilter gefihrt.
Es wurde darauf geachtet, daB im Entnahmerohr die gleiche
Stromungsgeschwindigkeit wie in der Hauptleitung herrschte.
Das Filter wurde indirekt mit Dampf behelzt, um das Feuchtwerden
des Filters zu vermeiden. Einm Teil der Bestlmmungen sind in der
Weise ausgefiihrt, daB das Filter iiber mehrere Gesamtgasungs-
zeiten eines Cowpers elngeschaltet blieb. Bei den iibrigen ‘Be-
stlmmungen wurde Wanrend eines bestimmten Teiles der Gesamt—
. gasung das Fllter elnoesohaltet, um den zeitlichen Verlauf der
RuBbildung Wanrend einer Gasung festzustellen. e ‘

Die™ Untersuchungen, dle in der Anlage 1 zusammengestellt 31nd,
lassen erkennen, daB ca. 5 —-7 gr RuB im. Durchschnltt Je 1 m3
iSpaltgas auftreten. Daraus ergibt sich- unter Berucks1cht1gung ‘
einer Expan31on auf das 1,8-fache, daB ca. 7 - 10 % des. Methansf
unter Kohlenstoffblldung zerfallen.blne zeitliche Abhanglgkelt
der RuBblldung 1m Verlauf elner Gasung war’ nlcnt zZu erkennen.
Die Untersuchung des RuBes ergab elnen Aschegenalt von 1 - 2 %. 
Die tibrigen Dntersucnungsergebnlsse des gewonnenen RuBes s1nd '
“in der Anlage 2 zusammenvestellt. '




Anlage 1
Cowper I

Da tum 0°° _ 240 40 _ 520 20 _ 400 0¢ - de

28.1014% 6,1 54,6 5,5 -
4.11.43% 5,6 2,3 2,8 -
5e11l.473 5,8 4,2 3,4 -
6.11.43 6,1 9,6 5,4 -
8.11.43 5,7 2,4 5,3 -
9.11.43 - - - 9,2

10.11.43 - - - 8,0

11.11.43 = - - - 6,3

13.11.43 - - - 6455

15.11.43 4,8 5,0 6473 -

o Coﬁper II : _

30.10.43 1376 3,0 4,0 12,6

 1.11.43 3,0 6,8 2,8 -

2.11.43 2,2 5,8 6,0 -
4.11.43 442 3,3 543

8. 11.43 8,7 . 543 5,7 -

. 9e11.43 - - e — Y R
10.11.43 - - T 10,7
11.11.43 - - - 7,1
13.11.4% = = - - 5,8






