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2. Referat: Dr. Mohry, Frupp Treibstoffwerk G.m.biHs .

Einfluse hoher Sohwefelwexrte auf die Synthease.

—-———a, o ws ——— ey

Infolge Fehlens von Wirmeaustauschern in der Feinreinigung |
gelang es bei uns nicht, die Schwefelwerte im Montasdurch-
schnitt auf unter 0,65 g/100 Nm3 im Sy-Gas gu halten, ‘Hier-
gu-kamen in-den einzelnen Monaten noch besondere- Strungen
infolge von Schwefelgehalten bis zu 1,5 g, die auf Liefer- '
echwierigkeitcn und Betriebszwischenféllen beruhten. Inshe-
sondere traten in den mbnaten Januar, Februar und Mirz 1941
Schwefelwerte von iber 1 &/100 Nm3 auf. Die erste Answirkung
des Schwefeldurchbruchs im.Januar zeigte sich in einem Btar--4
ken Abfall. der Gasaufbereitung und der fl. P.P.,-die wir.
durch Erhthung der Temperaturiage um 2% in der 1. Stufe auszu-
gleichen versuchten. Hierdurch erreichten wir.nach einiger :
Zeit Zwar die frﬁhere Kontraktion, erzielten sogar elnen hahe-
- ren CO—Umeaxz, die Ausbeute en fl. PQP.-bliéb Jedoch nach wie "
-vorkniedrig. Besonders deutllch zeigten sich die Folgen dee '
Schwefeldurchbruehs im April und Mai - 1941 bei den. Ofen, die f 
ein Gasalter von 1,8 Mill. Nm> erreicht hatten (Endelter =
2,4 Mill. Nod ). gler.gelang es nach der 3. Extraktion, die
bei l,Y‘Mill.‘Nm durchgefuhrt wird, nicht mehr, einen nen-
rnenswerten Regeﬁﬂderungseffekt festzustellen. Die hBhere Tem-
peratur zuaammen mit dem.erhohten GO-Umsatz fﬁhrte lediglich,'
- zu einer hbheren Methanbildung :F‘j}f_yjﬁ ?¢$;j,hg4~ S R

Wir zogen.aus dieaen Tatsachen den Sdhlues, dass die grossen
Schwefelmengen der Monaxe Januar ‘bis Mirz sich geraﬁe_hai ei~
\nem Kbntaktalter von 1 8 Mill. Nm - bemerkbar maehen. ;' §3_-:

Da wir fur die Monate Juli und August wéhrend des Einbaua der
hatten, wurde nach einem Schema gesucht, das den Einfluss _
.des Schwefels auf das Arbeiten der Gesamtsynthese uinter Be-
"rﬁcksichtigung aes Alteraufbaus usw. Zu bestimmen gestaxtet.
fWir ‘gingen dabei so ver, dass wir den gesaten.in einen Kon~ -
takt eingetragenen.Schwefel - organiachen > anorganischen -
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mengenniissig errechneton und als 8ohwotoxbolaatuns beseichne~
ten, Dadbei legton wir sugrunde, dass oin Sohwefelgehalt im
Sy-Gas von 0,4 g/100 Nm> fiir unsere augenblicklichen Betriebs-
verh#iltnisse boi einem EKontaktalter vén 2,4 Mill. Nm Sy-
'a8/0fen ale normal anzusehen ist. Den mengenmissig tiber die-
)jen Betrag hinausgehenden Schwefel begeichnen wir als Uber-
sohwefel bgw, Schwefel-ﬁberbelaatung des Kbntaktee. Diese wird
 folgendermassen bereohnet.'

‘Nm; _y-Gas/monat x (g 8/100 Nm3/ﬁ5ﬁ;§;,;94§1 =
Betriebsofenzahl x 100 .x 1 000
= kg S—Uberbela:atung/Kontakt und Monat.

Die 0;4.8 Grundschwefel‘ergeben fiir ein Kbntaktalter von
2,4 1M41l. Nm3 Sy~Gas eine Schwefelbelasung von 9,6 kg/Kbn—
- takt bez., eine" mittlere Sohwefelbelastung von 4,8 kg/o 5 Kbn--
- takt. Fir die Auswertung ist jedoch nur der "Uberschwefel in
' Betracht gezogen—wordenq well sonst: durch Zu lange Bﬁnder '
die Ubersichtlichkeit leiden wiirde. . :

Die fur die’ einzelnen Mbnate ermittelten Uberschwefelmengen/
Kbntakt sind in der Darstellung Nru 1 als vertikale Bhnder
hintereinander elngezeichnet. Die’ Werte sind ‘am Kopf einesf
jeden Bandes eingetragen. Der Zeitpunkt gder Kbntaktanfahrt

’ wird an. der entsprechenden Stelle in das entsprachende Mo—;
-natsband eingetragen, desgl._der Zeitpunkt der Beenﬁigung sei-
‘ner Reise. Daraus ergibt sich ein horizontales Band, welcheslp
fUr. aeden Zeitpunkt der Reise dle b:s dahin eingetragene Men~

—“ge—ﬂberschwefeimauszumessen gestgitet-80—werden aamtliche~ff
‘8fen in der Reihenfolge ihrer Anfahrt fortlaufend unterein-
ander eingezeichnet. ‘Des sioch ergebende vertlkale Band ist o
;noch- einmal auf die linke Seite des Knrvenblattes Nr. 1 pro-éa
Jiziert. Die: Summe der. bis zu einem bestlmmuen Zeitpunkt (za
‘B Monatsschluss) in die einzelnen, in Betrieb ‘befindlichen
Ofen eingetragenen Schwefelmcngen, dividiert dureh die An-

0,5 Kontakt. Am Fuss der Darstellung Nr. l sind: diese Wer-f~'
te fur das Ende eznes Jeden Monats: eingetragen. Anf diese
Art kann man auch fﬁr einen zu erwartenden Schwefeldurch-'ﬂh
bruch duroh die’ Gasrelnlgung die Schwefelﬁberbelastung der~
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eingelnen Kontakte im vorouo genan berechnen uwnd vothougendo?
Kassnahmen ergroifen. ks 1iegt nun nahe, 4ie Abhlngigkoit

der

Produktion von der. Schwe‘eluoefbelastung auf Grund der

vorgetragenen Trfahrungen 2u untersuchen. Dieses bletet in-
sofern Schwierigkeiten, als men je hidufig Umstellungen VOI-
nimmt, die auf einse B“cinflussung der Produktion im gin-
stigen Sinne hinzielen - sci es mengenmissig oder qualite-
tiv - so dess die einkeitliche Untersuchung eines einzelnen
Problems auf isnge Zeit stoxk beeintréchtigt wird. Erst nach

etw

a1l - 2 IKonaten ist pman denn s welt, dass eine konse-

quente Synthesefdhrunr guf Gruid der Versuchsergebnisse

. wieder erfolgen kann wnd die Betrieosverhaltnisse atebll go-
“wordcn sind. Diese Zw1schenzg1ten kenn men nicht zum Ver-

" gleich fur frithere Erf gen heranziehene Wenn man auch
einwenden mag,’dass fur die nun einsetzende Zeit stabilerer

: Betriebsv=rh +tnisse exakte Ve*vleiche mit- fruheren Zeiten .

“nicht mehr un.bcdlno ungestellt werden konnen, 80 1assen
sich dcnnnoch zuminde9u best;mmt Tendenzen erkenneno Den-

'zufolge mussen auch wir bestlmmte Zelten bul daer Answertung .
gusser Betracht lassen._Ewne kritische Betrachtung des ldz-

vten

l-

Jahres‘naanﬂy;vsan,G s;chuspunkten erglbt ¢olgcndes Blld'

i

Agg_gt-— Novembe“ 1940"'-"1 , :7'  S ? f;‘ ,
Ausgcgllyhenu Schwefulwerte und Betrieosverhaltnlase, 1n..

. denén bel auftretenden Storungen festliegende Massnahmen
{ergrlepn we*uen. _ . Q._A : '

,'~g\
Dezember 1940- . e R e
arke Storungen Ain dcr S;nthese durch Dampfmangel, diea;

es” n;chu gostatten, das Exthakilnns-frogramm auch.nnr

einlge*massen Z0 erfullen.

©genuer 1941t Ll

Starke Storungen durch Frost und schWierigk;i¥éﬁfii®aér}

 a;’Kontuktbe11eferung, wir beherrschten die Lage jedoch 80
’ _weit, dzss wir di"se mDmente ﬁberwzndgn konnten.- "

4.

~''.li‘e‘;:rue.r“ii.glkfl.-,:-- : : - o I
- Eeine besonderen qto“ungen, die wir‘hidhﬁubeherrschten.:

L@r:.llg___]_.. S T T

"'Umstellung des Betrlebusrauf ein anderes ﬁz.CO-Verhalt-

nis und Untersuchang der neuen.Betriebsvernéltnisse.



. Mai/Juni 1941:
Vérsuche mit einer neucn Anfahrmethodes dnduroh wurde

eino neue Ermittlung des Temporaturfahrplenes exrfordoxrlids

In d on Honaten Juli_und August 1941 sind tetsiohlich 4ie
erwexteten hohen Schwefelwerte bis zu 1,5 g/100 Nm3 aufge-
treten. Wir heben nun die Schwefelbelastung durch bewusste
Herabeetzung des Kbntakt-Endaltera mit dem Ziel auf 1,8 Mill,

3 hin auffangen und die Produktion helten kgnnen, wie aus
den Kurvenbléittern 1 und 2 ersichtlioh ist. In der Darstel-
lung Nr. 2 sind fir die vergluichbﬁran Monate die Abhangig-
keiten dér SpeZe Ausbeuten von den Schwefclﬁberbelastungen .
einggj; sgen. Es sel hierbei besonders darauf hingewiesen,
dess diese Mvthode natirlich auch fir anderc Kontaktiberbe-
llpstungen angewandt werden- kXann, wie sie z.B. durch Konden—_
sate oder auch Wasserdampf eintreten ktnnen. Aus der Kurve
miet klar zu’ erkennen, wie die Ausbeute. bei gleichen Betriébs-
bedlngungen und fortlaufendem Absinken- ‘der Schwefelwerte auf
Nuli dem Grenzwert won ctwa 11 2~- 116 g f1. P.P./Km CO+H2 L
zustrebt.. : : :

—

nmfschiuss sei noch darauf hlngew1eeen, dass wir uns davon
iberzeugt haben, dess der orgaonische Schwefel # Schwefel-_'
wesserstoff praktisch vollstandig im Kbnxakt zurﬁquehalten
.wcrden. Wir konnten 1ediglich organischen SchWefel 1n Hohe :
von' ?twa 0,1 = 0,2 g bro 100 Wm3 Endgas,nachweisen.--

B°i der Uberwachung unserer Produktion, insbesondere bei den
;hohen bcnwefelgehalten, aat uns die. Dampferzeugung 1n Qer
'Svnthege gute’ Dienste geleistet. Sorgt man 1 AN

'ng,hese defir, dzes zu den durch Reaktion erzeugten Dampf— ;
~mcngen kecine. zusatzlichon Mengcn durch ZeBao raechas‘ﬁnfhei-*
'zen bei- niedric eingestelltem Rdgler hinzukommen und vor"‘ 
lder Hauptmesstelle kein 9 oder 2,5 atﬁPDampf entnommen#wird,
80- ergeben sich fur dle .- und 2.. Sufe spezifische Dampfer-
fzeugungszahlen - sie betragen ZB. ,45 kg fﬁr dle l. Stufe
und - 4 6 kg fur die. 2. Stufe. So ist die Dampferzeugung diryu
proportlonal dem co-Umsatz nnd damit bei den praktisch gerzr«
gen Anderungenu;n der Methan- und Kbhleneﬁurebildung je R
Eonq? fle- P.P. sehr g’e;chmassig. Sie erléuht uns z.B., d&v
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Produktion der 1. und 2. Stufe getrennt su bestimmen und somit
tiglich das Xxbeiten jeder eingelzen Stafe zu verfolgen. Beson-
ders angenehm ist diese Verfolgung an grungsreichen Tagen oder
Stillatﬁn@.én, wie g.B. die Messungen an gwali Tagen unseres gro-
‘Ben Betriebsstillatandée geigteni Am ersten Tage warden 12 t
Ausbeute nach der Dampfbilanz errechnet und 13,7 t gefunden und
am gwelten Tage 17,7 t errechnet und 79,3 t gefunden.

Zur Frage der Dampfb:_tlanzrfr'a._gt Grimme an, Wis die Abschimmung
v'd'er Synthe'sets.fen‘-ber&cksiehtigt wird. Mshry er_klﬁrt' hierzu, 4a8
die Menge Abschlimmwasser bei-allen UOfen gleich gross gehalten,
und ‘dass &ie bei der Bilenzierung in Abzug gebracht wird.
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