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Ruferat: ng,_gaelen, Ruhrchemi e ie A.G.

ber die Vermehrung des Paraffinanteils in den Produkten dexr
- bestehendsn Synthase-Anlage .

- - —

Bereits auf deor Arbeitstagung in Berlin im September 19:;0' konn-
.ten wir gdariber berichten, dass es mittele Eisen-xa.ta.lysatoren
leicht mbglich ist, adie Synthese zZu vorwiegend festem Pm:af:fin
zu lenken. m -dem damals ndher erlﬁuterten Beispiel 12 war er-.
“sichtlich, dass Paraffinanteile von 64 % und mehr auf diese Wei-
-se erhaltcn werden kdnnen. Die Jetzt gestellte Aufgabe sicht Je~
- doch’ vor, dass die Vermehrung des Paraffinan‘beils mit den be-.

. reite best venénden SJntnese—Anlagcn erz:.elt werden soll. Aus die-
- sem, Grunav kommt eine Benutzung von Eisen—Ka‘talysatoren einst-
-v.v,-llen nlcn't 1n Frage. : :

o : Ll Ch

Wie za..;lre:.c‘he Versuche von uns ergebez; haben, 1stannh die An-
---wendung von Nickel- oaer nlckelhaltlgen Katalysatoren fir die
Erzeugung von vorw1egend festem Paraffin nicht’ mogllch, im ﬁbri—'
gen in Uberelnstlmmung mlt den Erfa.hru.ngen anderer Stellen 'liber
'nlckelhaltlge Katalysatoren. : : S

R

Zur Losung dc,r vorliegvnden Au.fgabe ble:.ben nur Kobalt—Katalysa-‘
toren u’orlg. Da . ausserdem hohe Parg.ff::_nanteile bei kontlnulerli-
.cher ‘.rbe:.‘bsweise die’ Anwendung von erhthtem Druck, er"’orderl:.ch
machen, so. beschra.nken s:.ch alle nacnfolgenden Ausfuhrungen:
‘au_f die Mlt'tfldmck—Synthese mltt°1s Kobal‘t—Katalysatoren.,' '

.. Schon ‘vor mehreren Ja.nrcn haben wir im Lauvfe. unserer Un-’:ersu— :
‘f‘chungen uber Kobalt—Katalysatoren auch solche geflmden, ‘wglcne_

max. Paraffinausb euten: br¥hgen. Es het s:.ch damais gezeigt—“
'dass d ies Ergebnis mit. Katalysatoren verschiedener Zusa.t/nmenset-_

Zungen ‘erreicht werden kann, insbesondere auch durch Anwendung

.'vers cng_edenalf‘klser Akt:.vatqren. D:Lese Versuche haben. wir bereits'

1 dc.s gesteck‘be_.,z:n.el dama.ls
1939 abgeschlossen, wel
gegen Eqds 193 Uber d:.esen Stand- der-»Paraffin-Synthe—

'bereits erre:.cht wurde.
lheiten mit; eteilt. " o
se seien nachfolgend einige Einze g \ .
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Wir haden gofunden, dass bey dor uittoldmok-snthoee hthere Pa~-
ra:t:tina.ntoile erreicht werden k¥nnen, wemn man konzentriexrte xo-
balt-xata:u,-eatoren anvendet. Bs kommen hier Kobaliichten wvon
beispielsweise 300 in Prage oder auch noch dartiber wie Z«B, 500.
Als Aktivatoren havep 8ich vor allem Thorium sowie Mangan als
vorteilhaft erwiesen. Ausserdem enthalten diese konzentrierten

Kobalt-Katalyeatoren noch in der tiblichen Weise Kieselgur, ent-
sprecheni ihrer Kobaltdichte.

Mit dera.rtigen konzentrierten Kobalt-Katalysatoren lassen sich
ohne weiteres Paraffinanteile von 50 - 80 % erzielen,.und zway - '
unter sdnst optimalen bzw. normalen Synthese-Bedingungen. Die
Ausbeuten liegen also in derxr ublichen Hshe. Die Lebensdauer be-
tréigt 6 Monate: und ‘mehr. Die Aktigitiét ist sehr hoch, was sich
in niedrigen Betriebs vemperaturen #dussert. D:.ese liegen zwischen_
165 und 180°. | = - ‘

!

Was den Druc}: und d:.e Temperatur ang'ht, 80 ka.nn also diese Pa- °

Synthese-Betr:.ebeé.ua auch im gossen in den vorhanderen Mittel—-
druck-Ofen— verw:.rkh.cht werden. S 'x,‘ : - ‘

oo

Vorar’beiten wéren Jedoch noch fur d:.e Herstellung derar"blger Ka.-'
talysa‘boren im’ grossen zu lelsten._ unachst wHre festzustellen, .
welche Mehmengen an Kobalt bzw. The r:Lu.m zur Verfﬁgung stehen.. »
So dann wire die Herstellung &!erartiger Katalysatoren in dex ga-
torfaorik einzuleiten, 1nsbesondere die Regenerat:.on derselben.
H:.eruber llegen noch m.ch'b genugend Erfahrungen vor, 1nsbesond¢—v

re Swas mangannaltlge Kontak‘be angeht._In diesem Zusammenha.ng SRS
sei darau:f h:.ngewiesen, vdass s:.ch mit Erhohung der Kobaltd::.ch".:e

auch. die Kosten der Regenerat:l.on erhohen werden, _Wenn auch mcht;;j

:un gleichen Verhal'tnis.

Es 151; dankbar, dase man aus; dem einen oder anderen Grund di

Zusammensetzung der Katalysatoren nicht sofort za so ausser‘ ten “_‘

W e v W:.ll Wie Sie z2ur Ez‘reieh-‘lng o

an Para.ffin notwendis wéren. In dissem Fall wiirde es
in, mittlere. Zuea.mmenseﬁfzunsen a.nzuwenden. ‘Ein elne ‘der— N
lich sein, bereits hergestellt und mit -

na.nb -
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art talysatoren ‘heben Wir'

:iiergl:: t Wie grOSS allerdlngs die Zunahme des Paraff1
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‘Hiei'_s_,us élrsight’ xﬁa;n, : dasl'jé:" _Sicl_i{" d_.ﬁrc__h ‘,Krackezi des. {.erhe_ﬁliéh ver-
‘mehrten Hurtparaffin-Anteils die Menge. des. fiir - die ‘Fettssureer-
Zeugung 'ge,‘e”ignet‘eng;;?araffins ‘gegeniiber jétZt_ wesentlich vei'm,eh—
Ten lésst. Aber auch die unmitteibar gewonnene Menge des primire
gebildeten 'wsi_c_hparafﬁ_ns ist mit.22 % gegentiber der iz.Z. AmMit-
tel mit 17 % erzeugten Mengeummd 30.% erhoht. R T

Mariin bemerkt zu diesen Ausfihrungen, ii’aés 1o dererhdhte : FO.
baltbedarf nach insicht der-Reichsstellen im Verlauf dieses
Krieges durch Neugughnge wahrecheinlich gedeckt werden kemn,

\der erhghte Hartpareffinantell gelrsdd, und hydriert werdem mu:

ifieier empfienlt die Veiwendung von slkalisierten Xobaltkon-

_takten, doch wird allgemein hiergu bemerkt, dase die durch die
Alkalisterung errelchte Grhthuns der Peraffinausbeuwte mr kur—
'ze Zelten enhilt, und dass die Lebmslauer dieser Katalysatoren
e Zelten anhilt, und G888 ®°°.

fir den Betrieh zu gering iste.
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Hoohsohwendor glaubt, dass vor allem eine Durohfihrung der Synthe.
:: ;oi m¥gliohst tiefen Temperaturen Vorbedingung fiir eine erhihe
ol ;:‘::::::::::ns u:.lt Gleichzeitig mit der Anwendung von tie-
o1m6 Vormans musete eine Verkirzung der Eontaktlebensdauer,
eérung der Belastung und vermehrte Extraktion er:fnlgen.

Von verschiedenen Seiten wird auf die wirtacha.ftliche Frage hin-
gewiesen., Die vorgesochlagenen Massnshmen bedingen einmal einen |
erhdhten -Kontakt- und Betriebaau:t‘wand, und zum endern erbringt
der Paraffingatsch einen geringeren. Verkaufserlds als alle anderéz
Syntheseprodukte, Vor allem wird sich.dle Spaltung von Hartparaf-
fin wirtscha.ftlich sehr ungtinstig auswirken. C.

"Iabpma.nn kann aus dem Grcssbetrieb bestétigen,'.dasé des Kontakt—

alter einen wesentlichen ‘Einfluss auf die Paraifinproduktién'ha'.t;
So fiel bel den Chemischen Werken Essener Steinkohle durch Erh&-
hung des’ Ofenal'l,;ers die Pa.raff:m.mengen von 600 a.uf 480 moto e.lso

auf ru.nd .1/5 ab. *l'

Allgemein w:lrd ‘darauf hingewiesen, dass eine Versc’hiebu.ng der
Syntheseprodakte nach den hohen KohlenwaSSerstoffen ‘hin vor allem
eine Erhohung der Hartwachsproduktion also des iiber 460° siedenden'
Anteils bringt, wahrend die Gatschiraktion (320—460°) nur gerlng-

fﬁgig erhoht wird._ Eine Erm:.teru.ng der Siedegrenzen der Ga'tsch-?
fraktion kommt nicht infrage, da die unten und oben anschliessen-
den Kohlenwasserstoffe- fir die Verarbeitung auf Fettsaure nlcht

geeignet sind. o j TR '.‘,‘_H‘;

Martin schlagt abschliessend vor, d.ass weiteref Versuche zur er-— ‘
hshten G—atschherstellung anf ‘dem Géblet der Normaldrucksynthese

durch- dte Bra“bag ‘und euf dem Gebiet ger Mitteldrucksynthese du:bch
die Ruhrchemie ausgefﬁhrt werden. Hieriiber soll vhn beiden Stel—;
len ba.;l.“digst aus:fﬂhrl:.ch berichtet werden. . BN
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