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Betrifft: 8T 62 248 qu/Bk Verfahrea sur Veredelung won
Textilfasern (Ausscheidung sus 8t 60 817)¢ -

Es wurden vernohiodene Pasern und Gewebe mit folgenden LYsungen
behandelt: ) o
1) 30C g Aluminium-sek.,butylat in 600 g Butylalkohol.

2) 300 g Aluninium—sok.-Butglalkohol in 6C0 g Heptan.
Bach dem Verdunsten des lLisungsmittels wurden ver-
wohiedene Nachbehandlungen vorgenommen:
a) OlivenSlavivage, b) Erdnussilavivage, c)ahhmanllnag
mit Paraffin, d) Behandlung mit Paraffin und. oder
10$1ger Marseiller-Seifenlsung.
Un eine ErhShung der Wasserechtheit von substantiven Furbungpn
mit HEilfe von Aluminium-Alkoholaten nachzuweiaen, wurde mit
Sirius Lichtrot 4 Bl. gefirbte Baumwolle, Viskosekunstseide eowie

| Zellwolle mit Aluminiumbutylat behandelt’ (s.Anlage).-~_

ngeiterhin wurde- Aluminiumalkoholat zur Mattierung von Tunatfaser-
~ erzeugnissen verwandt. Anliegend befindet sich ein: muster von
'verschieden behandelter Viskoaekunstseide, die den Hattiernngs.
eftekt klar erkennen’ 1asst. : : :

Dexr wasaerabweiaende Effekt nach der Alkoholbehandlung wird an Hand
L. von verschieden behandelter Kunateeide sowie Baumwollrohnessel
nachgewiesen (s.anliegende Kartonns). a -

jhﬂierbei zeigte ateh insbesondere die Alkoholatimprhgnierung mit

Paraffin und. oder Marseiller—Seife eine .besonders gute Wirkung,

wie nach yiblichen Hethoden nachgewiesen wurde (Muldenprobe ‘und .
Wasserdruckprobe)ﬁ‘- o g

_Anl .a.'gg_' :_i '
13 Paser- u.Stoffmuster..:

a/ Hbr:n Dr.Brunnert
y z. d.Akten. -



Aktonvermerk Preibstoffwerk,den 1. Pebr.1041
Dr.'i/hi . o

Betr.: Besprechung mit Dr.zum Tobel, Chefchemiker der Textilaus~
riistungsgesellschuft Schroers & Co., Krefeld, am 28.1.41

Besprcchung mit Dr. Stock, Staatliche Appretur— und Pérberel-
schule, Krefeld. _

Dr .zumn Tobel gzeigte groles Interesse fiir die Aluminium--
Alkoholate, insbesondere fiir Butal,und icn erklérte ihm die Eigen-
schaften der Alkoholate sowie die Ergebnisae der Untersucliungen von
Professor Weltzien liber die Verwendung des Dutals als Textilhilfe~—
‘mittel. Er will hiervon folgende Verwendungsmoglichkeiten des Bu-

" tals als Textilhilfsmittel nachpriifen: :

a) Als Mattierungsmlutel fiir KunstSelaea, ‘
~b) 1s wasserabsto3endes Mittel,v ‘ ‘ ~
‘c¢) zur Verbesserung der waschechthelt.

Eine Verwendung als Lextilhllfsmlttzl schlen ihm naeh eeLner Uber-
‘schlawsrechnung trotz Anwendung eimes organischen Ldsungsmittels. a
ZeBe Sek.-Butylalkohol zunichst nicht in Frage gestel;t, da’ die
Faser flir Alkohole, 1nsbe»ondere fnr die honeren, ﬁin geringes_
Quellvermcgen aufwelst. A : e ‘ '

4

Als Proben hatte ich Butal und sek.-Butylalkohol mitgebracht. Dr..
zum Tobel war erstaant, daj3 wir sek.—nuiylalkohol besztzen, und er '
gab an, ‘der sek.Butylalkohol von der Hiag: zu'bezienen. Ich. klarte _'
ihn ﬁber den wahrschelnlichen Ursprung des Alkohols bei der Hiag
auf, und er will si®h noch mit uns in Verbindung. setzen. . Ich k0nnte'
envnenmen, daB dle TAG fir den sek.—Butylalkohol ﬁber RE 1,20 pro kg
;bezahlt. Neben_. melnem Vorscnlag anstatt Alkonol irgeﬁdeine passende
Benzinfraktion als Losungsmiftel 2178 verwenden, erwéhute ‘ieh xurz T
unser Polymerben?in (Dilenol), das . ihn ebenfalls 1nteressierte.: -

1

wir kamen noch auf Kunstharz zu sprechen, und. ea stellte sich ,
_heraus, def insbesondere die farblosen Polyacryisanreester alé P
Textilhilfsmittel eine immer wachsende Bedeutung*hesitzen. Die TAG
bezieht ‘Plexigum von thm und Haas ‘sowie von der I G. in ca. 30%-

1ger Lﬁeung und bezahlt hierfﬁr Rm,2,20 pro ng’Dr. zum Tobel e

4
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bedauerte, d4da3 beide Pirmen s.5t. nicht gentigend Ennsthars liefern
kSanen. Ioh erklirte inm, da3 wir ebenfalls nichstdem farblossfle-
xigum-tihnliche Harze auf neuartiger Basis heretallon. worfiir exr gro-
Jdes Intoresso zoigte (NB: dies wiire eine Anwendung unseres Polyme-
thylisopropenylketons %p L¥sungl!). Er erk;&rte nir- das einscitige
Aufbr.ngen von Plexigqu'auf Viskose~ oder Acetatkunstseide, zeigte
cinige Probin von auf diese Art wasserdicht gemachten, feingewebi-
gen Seiden, die hauptsidchlich fir elegantere Régen-Damenkleidung’
verwendet werden (Stoffprobe beiliegend). Dr.zum Tobel will sich
wegen grdlerer Versucusmengen an Butal und Polymerbenzin eventuell
auch Kunstharzlﬁsungen mit une noch in Verbindung setzen.

Anschlie3en sgggig_iéhﬁb'r .Sto0ck auf, um mit ihm wegen der
laufenden Pfobleme Riicksprache zu nehmen. Zunichst hatte Dr.‘Stock'
mit unserem partiell oxydlerten Rohparaffin”bel Verwendung verschle-
dener alxalischer Zusitze mehrere ausgezelchnete Emu131onen herge-
'stellt, deren Verwendung als Anstrlchsuoffe er fir sehr. aussichts—
reich hilt. D1e Emulslon war pastids, felnteilib (hell), und trock—
nete auf einer Glﬁsplatte zZu.einem verhaltnlsmaalw harten Film auf.
Ich scnlu; vor, unser Emekalharsz gemelnsam mit oxydiertem Paraffln,‘
dzs als Welcnmucher und Emulbator funktionleren soll, zu’ emulgieren.
“Dr. Stock scheint schon einige Pirmpn fir derartlge Paraffln—An—
shrlchstoffe inter9831ert zZu haben. Zur Welterentwieklung banbtigt
er jetzt grogere Mengen an Rdhparaffin ahnliche"iSdurezahl wie e
die erste Probe. : SRS e S

-Hlerauf berlchtete*1ch—ihmfﬂber"metne#Vérsuc;



lioh teuer sa sein,

Was die Priifung unseres Emekalharses anbelangt, so sind die Versu-
che voll im Gange und Dr.Stock sieht in ihm ein hochwertiges
Produkt.

G




AkSennotis .
Dre '1./)1.. den 18, Desemder 1940,

Betir.:s Besprechung mit Dr, Stook, Staatliche Appretur- und
PArbereisciule, Krefeld, sm 9. Dezember 1940.

Anwesend: _
‘ Dre. Stoock A
Dir. Dr. Grimme
Dr. Viedmamn

Dr. Stock hatto verachiedeno Veranohc mit unseren Alkoholaton,:
‘insbesondere mit Propal und Garbntal, durchgefayrt Mit .

Propal versnchte er die Ven!ickung e:lnigor Gllacko und

fiuhrte Anstrichproben mit Bleimennige ause. Nach. den - bieher:l.scn

-'v’ersnchen erreichte er noch keinen homogencn Anstrich, a\msgr-;

“dem war .’umer ‘eine geringo Auasoheidung im Laok zu boobachton.*

.

Das Propal war in Kolophoninm glatt laslich und dessen sm.-

zahl ging auf y: der gemessenen znrtlek, Parbe und Hﬁrte dez

‘Kolophoniums waren nicht beeinflusst worden. Er nahm am, dass

mit der ﬁberachﬁsaigen Siure 'ein Aluminimresinat entatand.

" Das Produkt war :!.n Iackl&aungamittcl vollkommon lﬁsl:lch. -}ed,_

}~—zeigten auch diese Lacke wiader geringe’ Aueschcidnngon_ (wa
| scheinlich Alnminiumhydram, da.a aooh untersncht wer&en 80]

jdas bedeutend bessere Loslichkeitseigenschaftan ’anfweist.

_‘"2:



Dr. Stook hielt des Propal rar toohniach Iwesks infolge
seiner -tﬂcugm Yorm fur uﬁmtim. Mmfunu ging
aus diesen 'Vorversuchen mit den ukeholatou homr. dass
sich die Wasserempfindlichkeit der Alkoholate f{ir lagk-
technische Zweocke stiremd auswirken kann, o

Ein Versuoh, mit nneercﬁ g8ebleichten Hartpcratﬁnch be=
stindige Emulsionen henznstellon, ist disher nicht g.llmgen.
Jedoch verspricht sich Dr. Stook bei Anwendung ‘eines kohp

; paraffdns -mit einem hheren Gehalt an niedrigechmolzonam
Bestamdteilen einen gr¥sseren - ‘Erfolg. Yor u.llen Dingen
zeigte er gnteresao fir die teilwaia. oxydier Pararﬂ.no.
die durch ihrén 1"e1:‘t:szmregehal'l; leichter cmulgier’bar aind.

Die biaherigen Vorversnche ‘mit unserem Ketonharz haban die
Gloiwrtiﬁut mit dem sz—Harz &er I.G. gcgeben nnd Dr.
“Stook - legta ams die Horstellung dieaer Har nul\g, da naeh
seinem w:.ssen dié I.6. defzeit keinestalla der Raehfr'ago _
genﬁgen Kann, BEr betonte. daae das AHEoHa::S als’ Vertreter ~
der Xetommrse heute eine besonde;'e Beﬂeutung gegvennen h&t,

da seines' ¥issens £ir ‘defi Innenansct ﬁfg‘xgevle‘:% 1133 -in denén
saure Lebcnamittel, beispielaweiso a nkrant.fmir sz-Hars
verwandt\ werdpn kann., Was d;l.e Farbe gneeres Harces anbelwst. ~
so halt 8 Dy stoc\k tﬂr warseheinlieh, aass im groasen
’bei Vermndung dex geeisneténw a1l

Stock, té1lte m
“‘Rackapram nit B



"Mekal-Hars" vor (MEK (Amerik.) = Methyl Ethyl Ketone,
al = aldehyd; entsprechend den Kopalen).



tennotis

Dy, Wied mann

1/Ba. den 22.11.40

Betr.: Boopibohung mit Prof.Dr. Weltsien u. Prau nr.'inﬁisé?
S8chultse, Textilforschungsanatalt, Krefeld am 20.11.4C

lumi ~Alkoholate extilhilfamittel.

-Prof. Weltzien zeigte entsprechend der fernmiindlichen Vor-

bosprechung einige Baumwoll- u. Kunstseldestringe, die mit
substantiven Farbstoffen gefgrbt waren. Ein Teil der Proben
war mit 6 Xiger Butalldsung im Butylalkohol behandelt und

-gedénpft worden. Diese Avivage ergab Ekne auferordentliche

Erhtmng der Wasserechtheit, sowohl bei der Viskosekunstseide
als auch Baumwollfirbung. Nach' Weltziens Ansicht scheint

diese Verbesserung der Echtheitseigenschaften heute eine

gropfe Rolle zu spielen, da in der Strangfarberei, Z.B. von
Krawatte-; Schirmﬁﬂu. Futterstoffen, ‘nicht die teueren In-'

-danthrenfarben, sondern bedeutend billigere substantive Farb- ;
'stoffe, die Jedoch nicht wasserecht sind, Verwendung finden.fF

Es wird hierbei nlcht eine absolute ﬁaschechtheit verlangu,M;
sondern eine Wasserechthelt, die ein "Verlaufen" der Farben )
bei Einwirkung von welchem Wasser, z.B._Regen, verhindert.

Nicht .nmar fur die Strangfarberei, ‘sondern auch fur die Sthck-
férberei scheint eine solche Avivage infrage fu kommen. Lo

'Auﬁer einer wesentlichen Verbesserung der Wasserechtheit

war: bei der Alkoholatbehandlung, wie zu erwarten, ein matt—

'effekt zu erzielan, der allerdings modeabhangig ist, Jedoch
'fﬁr die weitere Zukunft erwﬁnscht erscheint, da auch fﬁr
'die Kunstfasern der matte Glanz der Naturfaser immer.mehr_

angeatrebt wird.}

Das bisher angewandta Mittel zur Verbesserung der Waasereeht
heit und gur Erzeugnng ‘eines matteffekts war’ ‘das Aludi um- E
triﬁormiat. das hauptsachlich von aer. Pirma ZSchimme S
Schwars. Greiz-Ddhlau nnter dem Namén f;; X " ‘
Eandel gebracht wi*ﬂ. Prot.Weltzien wollte die Herstel ungs-

'firma zunhchst nicht nennen,.da er. ea nicht als: seine Aﬁf—

gabe ansah, die Gdte zweier konkurrierenden Produkte gegen.

\
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einander absuwiigen. Er wollte jedooch suf meine Versamlii
inofrisiell einige: mguuhuu Versuche mit ALSxifpym
durohfithren. = . - RIS F A A ST it :Mdm o

Jedenralls aohoint das Altriform in sehyr grofen Mengen in
der Textilindustrie gebraucht gu werden. Uber den Preis des-

selben wufte Prof. Weltzien nicht Bescheid, da ihm d4iese
Textilhilfaemittel kostenlos zur Verfilgung stehen. Jedenfalls -
scheint das Altriform gegeniiber unserem Butal in wirtsdghft-
licher und betriebsteohnischer Beziehung einige VYorteile
aufgzuweisen:
~1) Das Altriform ist wasserldslich, wobei aleo das Lbsungs-—
mittel keine Kosten verursacht, wihrend beim Alkoholat
 die Hauptunkosten im Preis der Pracht des Lésungsmittels
(Benzin oder Alkohol) liegen, dessen Riickgewinnung sich
in der Textilindustrie kaum lohnt. g
Dembemaa kann das Altriform in festem Zustand versandt
werden, wihrend das. Alkoholat vorteilhaft ca., 5 %1g in
einem unserer eigenen Lésungsmittel angeboten wird. Dies
entspriche einem etwa 25-fachen Versad&volumen gegenﬂber
dem- Altrifo:m. L ' -
Prof. Weltzien sah hierin keinen zZu - groBen Hachteil, ‘da v
. das infn&gekommende Textilindustriegebiet Krefeld—Wupper—
- tal-Gladbach nahe am Produktionsort liegt. ‘
'v2)'Unsere Alkoholatldsnng ist feuergefénrllch, .was bei wissg~.
rigen Aluminium—Formlatldsungen niecht der Fall ‘ist. GegenV
; Benzin als Losungsmittel besteht in der deutschen Textil— :
induatrie hente noch eine Abneigung, sodaﬁlman auf Alko-
hol angewiesén uﬁxﬂn wédre. Die Amerikaner ddgegen benut- -
zen ‘heute schon Lackfarben in organlschen Ldsungamitteln_té
znm‘Bedrucken von' Ceweben, ‘welches: Verfahren sicher frﬂ-ff
Qer oder spater von der deutschen Industrie dbernomman
'Als Preis ’ﬁn- 1oo kg 5 %igee Alumininm—-sek.-—ButylatlBsung
4in aek.-Bntylalkohol habe ich BRM 75.— bis 80.~»angenommen.f"

‘Was das Schutzrecht bezw., die Amneldung zum Pat 'nt 4an'belang1;,,
B0 macht Prof. Weltzien keine Rechte geltend u.er hi: ‘,'“
'Tatigkait naeh Pertigstellung des Gntachtens fﬁr abgeschlos— 5
‘sen. Auch betonte er, daf er ein endgﬁltiges Werturteil nicht5
: fﬁlle- nnd entscheidende vérsuche der Pran.s ﬁberlassen &

L _3_




aohte. Er schlug vor, nach Ubersendung des Gutachtens

in 2 = 4 Yoohen uns eine Zusammenkunft mit Dr. sum Tobel, .
dem Chefohemiker der Textilausriistungs-Gesellschaft. Gladbao.
zu vermitteln. -



(! : . T
TEXTILFORSCHUNGSANSTALT KREFELD ev.
WISSENSCHAFTLICHES LABORATORIUM

. ~ » “wo
. STEINKOHLENBERGWERK :
An das RHEINPREUSSEdbr IFT KREFELD, ADLERSTR. 18
Posteingang (BITTE OENAU SEACHTEN)
Steinkohlenbergwerk FERNRUF KREFELD 26264
Rheinpreussen 15. AUG. 1940 :
Treibstoffwerk SANIL '
z.Hd.v. Herrn Dr. wiedmann CUTSCHE BANK FILIALE KREFELD
Eomberxr g /MNdrh. ‘ ' M/
‘ -
IHRE NUMMER: - IHR DATUM;: . UNSERE NUMMER: PT. W/K. tac:14.8.40

BETRIFFT:

. Wir haben uns wegen .der VerWéndung-von Aluminiumsalzen noch-
mals verschiedentlich umgetan und dabei festgestellt, dass neuer-—
dings'Aluminiumtriforﬁiat zum Nachbehandeln von Pirbungen, -insbe-
sondere zur Verbesserung der. Wasserechthelt substantlver Parbun-—
gen Verwendung findet. Es dirfte dies damlt zusammenhangen, dass
Aluminium din geringer Menge auf der Faser nledergeschlagen wird
und so echtheltsverbessernd w&rkt Wenn wir un= lm Augenbllck auch

" noch kein- gehaueres Bild ﬁachen kbnnen,—so wire es doch viellelcht

moglich dass man auch Alumlnlum—Alkoholate zu ahnlichen Zwecken

_ verwenden konnte, und wir mochten hiermit- fragen, ob Sie Interesse
~daran haben, -wenn auch dlese Frage nochmals nachgepruft w1rd Die

biet von Eecht grosser Bedeutung, well dle Mehrzahl ailer warbun— -
gen- auf Vlskosekunstselde und Vlskosezellwolle dieser Art sind . '
und auf die Verbesserung der Echtheltselgenschaften heute eln er- 

-hebllcher ‘Wert gﬁlegt wird. :
| er sehen Ihrer Stellungnahme entgegen und zelchnen mlt

iy

S - Hell Hltler'vi : =
TEXTILFOR»CHUN SANSTALT KREFELD e.v
Der*"rektor~f ;

. Prof. Dr. Weltzien




Aktennotis

Wi/Ba, den 5.7.40

von Al-Alkoholate s Te smittel.

Die Besprachung seitigte folgendes Resultat:

Sowohl der poris-wasserabweisende Effekt bei Behandlung von
Geweben mit der Kombination Al-Butylat-Paraffin- und Seifen-—
nachbehandlung als auch der Matteffekt bdel Behandlungvder
Faser mit Al-Butylatldsung-0Olavivage erschienen zuniéchst
nicht ungiinstig. Insbesondere die Mattierung der Faser mit
Al-Alkoholat gelang bei Nachbehandlung mit Olavivage ( in
Wasser emulgiert) recht gut, insbesondere, da eine auBer-
ordéntiich feine Verteilung des Al-hydroxyds auf der Faser

- zu beobachten war. Die Waschunechtheit erschien Prof. Weltzien

nicht als grsgter Mangel, da in der Industrie teilweise ab-
sichtlich waschunechte Mattierungsmittel verwandt,werden,
die nnr bezwecken sollen, die Ware zu beschweren. Pir diesen

~ Zweck ‘kommt jedoch das leichte Al—hydroxyd nicht in Frage
- und erscheint die Titanmattierung trotz des hohen Preises,

der durch die Beschwerung 1eicht kompen91ert wird, bei wei- .

 tem gﬁnstiger. AuBerdem zeigt Titandioxyd eine auBerordent-
" lich hohe Deckkraft. Die Al-oxyd—Mattierung kéme also haupt-

sédchlich nur: fir eine Halquattierung in Frage, die jedoch
weitgehend wieder von dem wechselnden Bedarf und der Mode A
‘abhiingig ist.—Ein grundlegender Nachteil. der Al-Alkoholat—
behandlung sah Prof. Weltz;en in der Tatsache,. die Alkoholate
nur in Gegenwart von organischen Losungsmitteln, hauptsach-v
lich: Alkohol und Benzin, anwenden zu kdnnen, da diese 1. die
Quellung und das Dehnvermdgen.der Faser behindern und 2.
ihre Einfhhrung in der Textilinduetrie .aus wirtschaftlichen,:
betrieblichen und konservativen Grunden sehr schwierig -3
scheint. Trotzdem betonte ‘Prof, Weltzien die.amerikanische ;
Iextilforschung, die ncuerdings auf der Basis vo

nebo hydrophobiert und gefarbt wird. :



suf die Faser auch die Hydrolyse des mohohu Mﬂl Dllr-
fen versuoht worden wiire, bejahte Frau Dr.W.Schultse und ex-
kllirte, kXeinen besseren Exrfolg erhalten su haben. Es erscheint
such naheliegend, da die Paser mit einem Wassergehalt von
ungefiihr 11 % geniligend Peuchtigkeit sur Hydrolyse des Alko-

' holats liefert. Abschliefend kamen wir zu dem-Exrgebnis, daf
die Al-Butylat-Behandlung von Geweben gwecks Imprignierung

" und Mattierung gegeniiber den bisher angewandten Methoden
keine {iberragenden Vorteile aufzuweisen hat, und daf insbe-
sondere wegen der organischen Lisungsmittel gzuniéichst keine
Einfiihrung in die Textilindustrie zu erwarten ist.



An die

Textil-Forschungsanstalt e.V.,
Krefelds,

Adlerstre.

18

_G:/Ba. 26, April 1940

AluminiuﬁpAlkéholatverbindungen,

¥ir beziehen uns auf die Bespredung unserer Hérren Direktor
Dre Gr inm e und ‘Dr. Wiedmann am 25.4.40 ‘bei Ihnens

- Bel dieaer Gelegpnheit teilten wir Ihnen mit, dag in unserem

Betriebe mit der Brzeugnng von Aluminium-Alaoholatterbindunrv.
gen zu reohnen«ist, die in Alkoholen und Kohlenwasaerstotten 
laslich eind. Reben anderen Verwendungezwecken varfolgea

owir. die dﬁglichkeit, diese Alkoholate fir sgich allein oder

im Cemisch mit weiteren textiltechnisch wertvollen Produkten,
als ;extilausruatungamittel zZn verwenden..Aua den genannten .
Verbindungen der Alkoholate 1lH3t sich Alumﬁniumhydroxyd R
1eicht auf der Faser durch verechiedenartig durchfﬁhrbare o
Hydrolyse in. sauberater Form unter\Bﬁckgewinnung des. Alkoholr
ausféllen. Es intereseiert uns die Verwendungamﬁglichkeit-iﬁ'
solcher Aluminiumoxyd—Imprﬁgnierung als Grundlage fur Farﬁq'
lacke, Ferner dachten wir. an kombinierte Abacheidungen von;
Aluminiumoxyd und Paraffin aus paraffinhaltigen Lﬁaungen
“dex. Alkohalate, um Gewebe waaaerundurchlﬁssi"'zu ne
w1r wiederholen dahe.zn
‘Inrer Anstalx zu.prﬁt”
dingungen, unter &enﬁn
uein wxrd..ff




ka-..t FENP *"*w

Die mmmmmmmcmmmm
Ihnen {ider die dereiss dei Ihnen abgegedensn Froden m
Alkoholat-lLisungep hinaus in 3-«: Menge sur Verftigung steld



An das

Steinkohlenbergwerk ' v e e . POSTANSCHRIFT, KREPELD, ADUERSTRASSE M6 -
Rheinpreussen 18T" T
Treibstoffwerk i PESNRUA KREFELO 2234

inu:. ONTO . DEUTSCHE BANK, HUALE KREPELD

Homber g /Rdrh. 14DEZ 1940

IHRE NUMMER: Wi/Ba, e DATUM: 16, 8,1940 unsere Nummer: J.U. 3925/0, Tac: 13.12.1940
‘ Fortsetzung

o P'rivctes‘ .aGL“Jtachten.' //(

bekcﬁnt-_ :

Dleses Gutachfen wird erstattet nach den lhnen mit Sd'lreuben vo
gegebenen ‘und von lhnon mit Sdlmban vom 9 5.1940 : anerkannten Bedlngungen Danach darf
‘dieses Gutachten nur.zu lhrer privaten. lnformahon und nur innerhalb ihres Bemebes Verwendung ﬁnden Esv

“darf woder im Origlnal noch in Abschrlft odor auszugowelse an andere Flrmen welter-

) 'gegeben werdon. =

- Dieses Gutuchten befuBt slch ledxghch mit den umen aufgeﬂihrten Fragen " Weitere Félgerung,enfénnen

-

daraus nicht gezogen werden o . ) . R o

Betr. s Prufung von Aluminiumbutylat das 1n sekundarem Butvl—

alkohol bzw. Hjtan gelost ist, auf seine textiltech—‘

-nis che Verwendbarkelt

'»'_,_I..'—,f Untersuchungsmaterialr T o

1 Muster Alumi_niumbutylat gelest in- seku.ndarem Butylalkohol.f

1 Muster Aluminiumbutylat, gelost in Heptan (normal)v
 1 Mu_ster Alumlniumbutylat und Paraffin, gelo‘w

1 "_Muster seku.ndarer Butylalkohol.



Textiforschengsonsiolt Krefold o.V, 2, Blsk ;um PrietOuiscien J U.. 3925 vom
W Labaratorian ’Ort.otsuns

Untersuchung.

In Fortsetzung unserer fritheren Untersuchungen wurde die Verwend-
barkeit von Aluminiumdbutylat, gglast in sekundirem Butylalkohol,
zur Verbesserung der Wasserechtﬁeit von substantiven Fidrbungen
auf Cellulosefasern wie Baumwolle, Kunstseide und Zellwolle ge-

priift.

Diesem Zwecke dienten die folgenden Versuche..

a) Ausfirbung verschiedener Cellulosefasern?.f

An Cellulosefasern kamen zur Anwendung Gebleichte Baumwolle,

Viskosekunstselde und Zellwollgarn. Diese Fasern wurden mit zweil
substantxven Farbstoffen, dem SIIluslichtrot 4 BL und dem Benzo-
braun G 1n otrangform ausgefarbt.,Dle mit Slriusllchtrot.4 BL ~."

auf Cellulosefasern hergestellten Farbungen bes1tzen ‘nur elne

mas51ge bls genugende wasserechthelt, dle Farbungen mit Benzo—'
braun G 81nd noch bedeutend wasserunechter. ' »

Dle Ausfarbungen elfolgten im Flottenvérhaltnls 1 i.iO‘mify
2 % Farbstoff unter Zusatz von 10 % wasserfrelem Na%rlumsulfat

(bezogen auf da§ Gew1cht der Faser) be1 80°C. Dle Farbedauer war

%fZQfM1nn§enm B  ff ﬁM ' e '5 A ,;f' SR

L o . : L e

b) Nachbehandlung der gefarbten Cellulosefasern 1f_ﬂ‘-¢?

'-Alumlniumbutylat- ;.: ;ff-:if‘

Ein: Teil der gefarbten Baumwoll—, Viskosekunstseiden—:und Ze _H
wollstrangchen wurde 10 Minuten in der Losung von Aluminiumbuty-
1at 1n sekundarem Butylalkohol umgezogen. Nachdem das Losungs— -
m1tte1 sich: verflﬁchtigt hatte, wurden die Strange Zur Abschei-‘

dung vpn Aluminiumhydroxyd 10 Minuten einem wasserdampfstrome
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ausgesetzt und nnachl;easend bei Raumtemperatur getrocknet,

Nach dieser Behandlung erschienen die Pasern, insbesondere
die Kunstseide und Zellwolle deutlich mattiert (vgl. hierzu S.6
unseres Gutachtens I.U. 3925 vom 6.6.1940).

c) Nachbehandiung der mit Benzobraun G geférbten Cellulose-—

fasern mit einem Handelsprodukt #hnlicher Zusammensetzung

(bezeichnet mit A).

" Ein Teil der géfﬁrbten Baumwoll-, Viskosekunstseiden- und Zell;‘
vwollstréngéhen wurde widhrend 15 Minuten béi435°C‘in einer 0,5
prozentigen wassrigen'Losung des Handelsproduktes ‘A umgezogen.
'Vor dem Elngehen in. das Nachbehandlungsbad wurden die Strﬁngchen

"in destilliertem Wasser genetzt. Nach der Behandlung wurden sie |

, A
{

Vgespdlt und bei Raumtemperatur getrocknet...'ﬂ

' d) Prufung auf Wasserechthelt-

.Dle mlt Slrlusllchtrot 4 BL gefarbten bzw. die mit diesem Farb-_
stoff gefarbten und mit Aluminiumbutylatlosung nachbehandelten '
‘Farbungen wurden auf Grund der "Verfahren, Normen und Typen"

der ?chtheitskommis51on der Fachgruppe fur Chemle der Farben—‘

und Textlllndustrie im Verein Deutscher Chemiker (8. Ausgabe?

'1939) auf Wasserechtheit gepruft.
Be1 der Wasserechtheltsprufung der gefarbten Baumwol

Qden 3 Gewichtstelle Farbung mit je 1 Teil Baumwolle bzw_mVisk
vsekunstselde, Wolle und Selde verfloohten und dber Nacht 1n W’a's—,j
'ser von etwa ZOQC (Flotte 1 } 20) eingelegt, ausgedruckt und beiﬁ

gewohnlicher Temperatur getrocknet.
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Bel der Wasserechtheitsprifung der gef&xiten Viskosekunst—

fasern wurden 4 Gewiohtsteile Firbung mit je 1 Teil Wolle, Baum-
wolle, Seide und Viskosekunstseide verflochten und 1 Stunde baw,
uSer Nacht in Wasser von etwa 20°C (FPlotte 1 : 20) eingelegt,
ausgedriickt und bel gewﬁhnlicheg Temperatur getrocknet.

Nach Ablauf der Wasserechtheitspriifung wqrde die Verinderung
der Farbtiefe'dés gefédrbten Materials und vor éiiéﬁ‘aie‘Anférbung
déf mitverflochtenen ungéfﬁrbten Faéern‘beurteiit;

' Diese selben Versuche wurden auch mit den mit BehzobraﬁnaG..
gefarbten’szw. den mit aiesem péhibstoff'i-gefarbten und mit Alumi-
niumbutylat und dem Handelsprdaukte ‘A nachbehandelten Farbungen
ausgefﬁhrt ' A ; |

' ~.Die beigefugten Mustertafeln veranschaulichen die Ergebnisse

; der Wasserechtheltsprﬁfungen. ‘
D1e verbessernde Wirkung der Wasserechthglt substantlver

\

Farbungen durch eine Nachbehandlung mit Aluminiumbutylat ist be-

_reits ‘bei dem echteren Slriusllchtrot 4 BL zZu: erkennen. Ein Ver—.
gleich der unbehandelten mit den behandelten Pxoben - zeigt eine
deutllche Abnahme der Uberfarbung auf d1e beigeflochtenqn unge—»*~
~farbten'Fasern bei~dem—mi$ Aluminlumbutylat nachbehandelten.Ma—E_ 

terlal.-Diess wasserechtheitsverbessernde Wirkung von Aluminium-”‘

butylat tritt ngch viel deutlicher?bei%demisehrfunee”te

f

'braun G-in ErscheinungJ ??f¥¥L1”?

Auf der betreffenden Mustertafel sind aussser den Echtheits-_

‘prufungen auch die Original—Farbungen im unbehandelten und behan—

_delten Zustande nebenelnandergestellt.‘Es fallt auf dass dasif‘
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bei diesen FHrbungen ebentails gur inwandung éelangte Handelspro-
dukt A im Gegensatz zu dem Aluminiumbutylat die Fasern nicht mat-
tiert, dagegen die Pirbung farbtiefer aussehen lisst, ohne aber
cinen Farbumschlag herbeizufiihren. -
| Was die wasserechtheitsverbessernde Wirkung. des Handelspro-

»duktes A anbetrifft, so muss diese dem Aluminiumbutylat als iiber-
legen bezeichnet werden. Dies gilt besonders fiir die PFdrbungen
auf Viskosekunstseide. Wénn auch die Wasserechtheit der. mit Ben—
-zobraun G hergestellten Farbungen nach der Behandlung mit dem
-Handelsprodukte A noch nicht mit "sehr gut" bewertet werden kann,

so ist doch die Anfarbung des weissen Fasermaterials bedeutend

~

zurﬁckgegangen.;-

Zusammenfassung.

Der Beschreibung unserer Versuchsergebnlsse ist zu entnehmen,

“dass 81ch unsere Vermutung, Alumlniumbutylat zur Verbesserung der

wasserechthelt substantlver Farbungen verwerten zu konnen, durch-

p—

';aus bestatigt hat.

"Wenn Wir trotzdem noch Zweifel hegen, ob die Finfuhrung dle-
rrser Verblndung in_dieﬁmextllindusirleﬁgel1ngen_wird, so ist es

vor. allem wieder wegen der: Notwendlgkelt des Arbeitens mit orga—

-Lnischen Locungsmitteln, dle eine Ruckgewinnung erforderlich 'a-m
.chen und bei. den Verbrauchern dahex wenlg bellebt s1nd. :
_‘ Hinzu kommt dasq Berelts Produkte ahnllcher Art imJHandel
slnd, ‘die fur den glelchen Verwendungszweck empfohlen werden..{ll

er haben ein’ solches Praparat, das das Aluminiumsalz einer orga-
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. g
nischen SHure darstellt, in unsere Untersuchungen mit einbezogen.

e

und hierbei feststellen miissen, dass dieses Produkt - abgesehen

von seiner Wasserl®slichkeit — auch noch den Vorteil einer sthrke-
ren Verbesserung der Wesserechtheit eimer besonders unechten sub-:
stantiven Fédrbung beéitzt.

tver die Koefen dieses Handelsproduktes ist uﬁs nichts be-
kannt, doch ist keinesfallq anzunehmen, dass es preislich ungﬁn—
stiger als etwa Aluminiumbutylat mit sekundarem Butylalkohol als

Losungsmittel llegt.
Palls - die Brauchbarkeit des Aluminiumbutylates zur Yerbesse—

‘rung der Wasserechthelt substantivgr Farbungen weiter verfolgt

,‘werden soll, sind grossere Versuchefin einer Farberei anzuraten.

TEXTILFORSCHUNGSANSTALT EREFELD e.V.

'".irek‘bor'W %{
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- Prof. Dr. Weltzien -
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- &
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Betr;. Prufung von Alumlnlumbutxlat, das in sekundarem Bu‘by}.—

alkohol bzw. Heptan gelost ist, auf selne textiltechn:.sch.e Ver-

: wendbarkeit 4 T : v

Unte rs uchungs material.

1 Muster Aluminiumbutylat, gelost in sekunda.rem Butylalkohol.

Muster Alumlniumbutylat,/ﬁ n %normal) , ST
1 Muster Alumlnmumbutylat und Paraffin, gelost 1n Hepta

1 ‘Muster sekundarer Butylalkohol.
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Untersuchung.

Die sur Untersuchung erhaltenen Ltsungen von Aluminiumbutylat in
sekundirem Butylalkohol bgw. Heptan und in Heptan mit Paraffin-
zusatz sollten auf ihre textiltechnische Brauchbarkeit untersucht

werden.

T.) Allgemeine Priifung der Eigenschaften der Aluminiumbutylat-—

Losungen:
Die drei Aluminiumbutylatlbsungen zeigten eine schwache Opales-—

zZenz. Schoh nach kurzer Zeit liessen‘Prob;n, die den drei Mustern
ntnommen und der atmospharischen Luft ausgesetzt wordenﬁwaren,
deutlich .eilne weisse Fallung von Aluminiumhydroxyd erkennen, das
sich infolge der starken wasseranziehenden Eigenschaft dieser Lb-
sungen gebildet hatte. Die Ldsungsmittel des Aluminiumbutylats,
 der,sekundare.Butylalkoholfund das Heptan,-verflﬁchtigféi sich"

‘bei Zimmertemperatur ‘und hinterliessen als Riickstand in einem seh;

fein verteilten Zustande reines weisses Aluminiumhydroxyd.

”II ) Prufung der Aluminlumbutylatlbsungen auf - ihre textiltechni-_

sche Brauchbarke1t°' -

Dle textiltechnische Anwendungsmoglichkeit von Aluminiumbutylat—
losungen dﬁrfte s;ch hauptsachlich auf zwei Arten von Veredlungs-

'vorgangen beschranken, und zwar auf die porbs-wasserabweisende

lbzw. wasserdichte Impragnierung von Textilwaren und auf dié Mat-

tlerung von Kunstfasererzeugnissen.J‘u _ ’
la)’ Prufung der Aluminiumbutylatl6sungen auf 1hre Eiggung zur
: poros-wasserabweisenden bzw. wasserdichten’Impraggierung'vo

Textilwaren. . — "_“fv'j;:;  - ;‘Z”f_7’f” S f;'”’fﬁ:

= o

' .

~Die Erznielung eines gorbs—wasserabweisenden Effektes bei Textil—
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fasererseugnissen wird vielfach durch Behandlung dieser Materie~
lien mit ltslichen Aluminiumsalgen, vorsugsweise Aluminiimacetat,
erreiocht, das sich haoh dem Trooknen der Pasern als wasserunlis-—
- liches basisches Aluminiumacetat abscheidet.
Von diesem Gesichtspunkte aus wurde ein kunstseidener Kleiderxr-
stoff mit den L¥sungen Aluminiumbutylat-Butylalkohoi bzw. Alumi-~
niumbutylat-Heptan imprﬁgniert. Die Ldsungen kamen in unverdiinn- -
tem Zustande zur“Anﬁendung. Das nach dem Verdunsten der Lésungs—
mittel sich auf der Faser abscheidende Aluminiumhydroxyd wurde
;durch heisses Bﬁgeln der Gewebeabschnitte in wasserunlosliches a
Aluminiumoxydhydrat ubergefﬁhrt. Wie aus. der unten ausgefﬁhrten '
 Prﬁfung (Tabelle I) hervorgeht, wurde Eierdurch nur ein gerlnger
wasserabweisender Effekt erreicht. " o " :
’Ein starkerer-ﬁasserabwelsender Effekt w1rd haufig dadurch er—
zielt, dass man stark.hydrophob wirkende Kohlenwasserstoffe (z B.
Paraffin) zusammen ‘mit dem Aluminiumoxydhydrat auf der Faser ab—
sche;det. Wir haben deshalb den gleichen kunstseidenen Kleider-"
 stoff—mit der aus Aluminiumbuty1at-Paraffin—Heptan bestehenden L
‘Losung, die diesen Voraussetzungen en£Spricht, in unverdunntem
.Zustande imigégniert. Durbh heisses Bugeln der Gewebeabschnitte
:wurde das auf der Faser nach dem Verdunsten der Losungsmittel nies

5“dergesch1agene Aluminiumhydroxyd 1n unlosliches Aluminiumoxydhy-,'

idrat verwandelt (Vergl. hierzu Tabelle T). ,
Eine. weitere Vergrosserung der Hydrophobie konnte dadurc
licht werden, dass nach der Abscheidung von, Aluminiumhjar(
einem gelinden Trocknen der Fasern, das lediglich zur Verflﬂchti-
-gung des Losungsmittels diente, eine Seifennachbehandlung mit ei-

A



ner 10 proz. Seifenl¥sung erfolgte., Bei diesom Imprignierungs-
verfahren bildete sich die stark hydrophobd wirkende, wasserun-
l8sliche Aluminiumseife, die sioch in rein vefteilten Zustande
auf dem Gewebe niederschlug. Diese Versuche wurden mit derx
Aluminiumbutylat-Butylalkohol und der Aluminiumbutylat-Heptan-
Parafrin-Lbsung'durchgefuhrt.

Die so erreichten porag—wasse;abweiseﬁden Effekte haben séimtlich
den grossen Nachteil, dass sie ‘nicht waschbestindig sind.

kam lediglich_die paraffinhaltige Aluminiumbutylat-Losung in
Betracht, derenvpafa'ffingéhalt von uns zur Verstarkung des Im-
pragnlerungseffektes auf 100 g erhsht wurde. Ausserdem wurde in o
‘einem weiteren Versuch eine Seifennachbehandlung des mit dieser
 Losung lmpragnlerten Gewebes vorgenommen. Die dlesbezdglichen
Versuche wurden samtlich mit. ungebleichtem Baumwollnessel aus-

| gefuhrt Durch Prufung der 1mpragnierten Gewebeabschnitte (51ehe
’Tabelle II) wurde die verbesserte Wirkung des erhohten Paraffln—

A zusatzes mlt und ohne Selfennachbehandlung festgestellt.vv_

’lb) Prufung der Impragnierungseffekte..'

Zur Prufung der Impragnierungseffekte fanden folgende Ver—'

ifahren Anwendung-

va) Auf samtllchen Gewebeproben wurden kleine Mengen Wasser aufge—

itropft. Je starker der Impragnierungseffekt vei einem Gewebe war,
vdesto kugeliger war die. Gestglt des Tropfens bzw. destoj_ i

war sein Randw1nke1. Bel den.Kleiderstoffproben wurdefde
ste Effekt bei ‘dem Gewebeabschnitt erhalten, der mit Alum
butylat-HeptanéParaffin16sung impragniert und m1t Marseiller—;
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Seifenlsung nachbehandelt worden war. Ce ’

b) Muldenprobe: Die zu priifenden Gewebe wurden auf ger offenen
Seite eines Becherglases mit Hilfe eines Gummiringé# glatt aﬁf-'
gespénnt. Bei allen.drei Proben war der Durchmesser der Becher-
gliser derselbe (5 cm). Durch Eindrlicken der aufgespannten Ge-
webefliche bildete sich in allen drei Fillen eine kleine, gleich~-
miissige Mulde. Diese Mulden wurden mit je 20 ccm Wasser gleich-

' zeitig gefiillt und die zéit vom Einfiillen des Wassers bis zum
Durchlaufen des ersten Tropfens mit H;lfe'e;her Stoppuhr ge-
messen. Es wurden folgende Ergebnisse'erhaltén:‘ '

'Tabelle I

Material: Kunstseidener Kleiderstoff-;' ,
A Behandlungsart' L . .~ Durchlaufszeit:

_4A1uminiumbutylat Butylalkohol--__v,. . o :
' ohneé Seifennachbehandlung - . 10 Sekunden
’Alumlniumbutylat Butylalkehol; _f o AR
mit Seifennachbehandlung R '~ 5 Minuten
. Aluminiumbutylat—Heptan": AR ) - w: :=
ohne Seifennachbehandlung e e '8 sekunden

'rAluminiumbutylat—HeptanAParaffin;;” : Co e
ohne Selfennachbehandlupg T . 2 Minuten
-Alamlnlumbutylat-Heptan¢Parafﬁ;n; ' o . ' 4
mit Seifennachbehandlung . . 8 Minuten

fEf WaSsérdrudﬁpfobe-°Die Wasserdruckprobe kommt vorwiegend zur?7

z._

‘hohes und ca. 10 cm breites zylinddsches Rohr wurde einseitigvj
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mit dem su priifenden Gewebeadschnitt glatt bespannt. Das so dbe-
spannte vertikal ausgerichtete zylindrieolge Rohr wurde frei hin-.
gend befestigt und langsam mit Wasser gefillt. '
Der Durchlauf des ersteh Wassertropfens durch das Gewebe ent-
spricht einer_mit Hilfe einer Millimeterskala gemessenen Wasser-—
sdule. Es wurden folgende Resultate erhalten.

Tabelle II —

Mﬁterialz Ungebleichter Baumwollnessel:

Behandlungsart - ' - ’ ' Hbhe der Wassersiule
Aluminiumbutyiat-ﬂeptan - 3 cm
Aluminiumbutylat-Heptan-Paraffin (25 g) 'S cm
'Aluminiumbutylat—ﬂeptan-Paraffin (100 g) , 8 cm
Aluminiumbutylat—Heptan—Paraffin (100 g) _ -
vmit Selfennachbehandlung . _ _ . Sfpm.'

Wl

'III Prdfung dex: Aluminiumbu;ylatlosungen auf ihre Eignung zur

Mattierung von Kunstfasererzeugnissen.

Die. Tatsache, dass das auf dem Fasermaterial niedergeschlagene
Aluminiumhydroxyd in sehr feiner Verteilung vorliegt lasst die
 Bignung dieses Produktes als Auflagemattierungsmittel, ‘wie diese'

. ,a.

vorzugsweise fir. Kunstfasererzeugnlsse Anwendung finden, vermuten.
o

;ﬁﬂ—¥7~Um~zuﬁentscheiden, inw1eweit das Aluminiumbutylat fﬁr die

Mattlerung kunstseidener Fasererzeugnisse bzauchbar ist, wur: nﬁl
— L )

folgende Versuche ausgefﬁhrt-.  : i
_ Ein ungeblelchter Viskosekunstseidenstrang’wurde mit: Alum

‘;butylat—Butylalkohol-Losung getrhnkt. Nach dem Verdunsten de:
e

Butylalkohols trat ein ausserst starker Matteffekt auf. Da die

l



Aluminiumhydroxydteilohen jedooh nur lose an der Pssersubstans.
haften, ist die Mattierung fiir technische Zwecke unbrauchbarj sie
staubt stark. Doch konnte das Stauben durch fetthaltige Bindenit-4
tel beseitigt werdenl Z.B; wurden der Aluminiumbutylat-Heptan-—
1¥sung geringe Mengen Erdnussil zugesetzt. Der hierin behandelte
Viskosekunstseidenstrang zeigte bei einem sehr guten Matteffekt
eine kaum staubende Mattierung.

AAnstelle des Frdnussbtls liess, sich durch Nachbehandlung des mit
V~Aluminiumbuty1at getridnkten Viskosekunstseidenmaterials mit einer
widssrigen. Olivenblemulsion ebenfalls erreichen, dass die erzeugtez
Mattierung xaum noch staubte. o . |
Inwieweit der mit Aluminiumhydroxyd erhaltene Mattierungseffekt -
gefarbtes Material. beeinflucst, wurde an einem Viskosekunstselden-
 strangchen, das mit Brillantbenzoblau GB gefarbt war, geprﬁft.,
Durch die Nachmattierung wurde dexr Farbton nlcht wesentlich ver-
schlelert._ _ , . ;f':‘; o f S ‘;1

Ebenso wie die Impragnierung ist auch die durch Aluminiumbutylat

~bgwi:kte_Mattierung nicht waschecht,

Zusammenfassung.

Wie die Versuche ergeben haben, ist das in sekundarem Butyl—

alkohol bzw. Heptan geloste Aluminiumbutylat, wenn es in Verbin—

dung mit Seife angewand#-“ird, zur Herstellung von poros-wasser-i.

5abwe1senden,Impragniereffektengeeignet.

, Bei Zusatz von grosseren Mengen Paraffin oder andere - h

'phob w1rkenden Kohlenwasserstoffen 1assen sich hiermit auch was—

,serdichte Impragnierungen auf Textilwaren erreichen.
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Perner konnte mit dem Aluminiumalkoholat eine Auflagemattierung -
(Entgl&nzuns),von Eunstfasern hergestellt werden, wie diolo?vox;ﬁ
wiegend bei Viskose- und Kupferkunstfasern hhiufig angeaérebt wirgs

Hierzu ist zu bemerken, dass die Abscheidung wasserunlisli- |
cher Aluminiumverbindungen wie Aluminiumoxydhydrat oder Aluminium-
seife auf der Faser ah sich bekannte Impf&gnierverfahren sind, die
auch heute noch trotz des hierfur erforderlichen ZWeibadverfahrens;
besonders in déi Strangfidrberel Anwendung finden. Wenn uns die
Einfiihrung der Aluminium-Alkoholate als Imprégnierungsmititel in
‘die Praxis trotzdem.wenig aussichtsvoll erscheint, so 1iegt dies
in der waschnnechtheit dieser Imprﬁgnierungen-und'der Ahﬁesenheit
der organischen Losungsmittel begrﬁndet, wie wir weiter unten noch
niher ausfuhren werden. o

Ebenso dﬁrfte auch die Anwendung des Alumtniumbutvlats in
Verbindung mit Paraffin zum wasserdichtmachen von Geweben inaa:ff;
-striell kaum in Frage kommen; da zur Ausfuhrung derartlger Gewe— ’

beausrﬁstungen heute vorw1egend neben Gummilatex Fettemulsionen

[

an

ﬂin wassriger Losung mit Erfolg Verwendung finden. Der Gebrauch
eines Stoffes, der: in ‘einem organischen Losungsmittel gelost ist,
ist in dex Braxis namlich nicht beliebt, da die hiermit ausgefﬂhr
ten‘"Trockenimpragnierungen" wegen der Rﬁckgewinnung des Ldsnngs-

mlttels weit kostspielig@r sind als die im allgemeinen auch we—

sentlich bessereJEffekte liefernden "Nassimpragnierungen"

- Was die Eignung des Alumin%umbutylats als Mattierungf

anbetrifft, so 1st besonders die ausserst g eichmassige und

feine Verteilung des Aluminiumhydroxydes auf der Faser von e__ff

deutung. Der durch das Axuminiumhydroxyd erzeugte Matteffekt be-'
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wirkt gwar optisch eine geringere Glansverminderung als das hoﬁt%j
fur diese Zwecke technisch allgemein eingefiihrte Titandioxyd. !‘
Aluminiumalkoholat diirfte daher nur fir sogenannte Halbmattierun-
gen angebracht sein. Bezliglich der Nachteile, die in dem Vorhan- ‘
densein des organischen L¥sungsmittels liegen, gilt wiederum das
oben gesagte.

Zusammenfassend 1ist festzustellen, dass sich das in verschie-~
denen Losungsmitteln vorliegéhdeAAluminiumbutylat weniger zur Hy-
drophobierung als zur ﬁattierung von Iextilfasern eignét, aber.
‘auch hierin die Se:eits im Handel befindlichen Mattierungsmittel

‘nicht erreicht. L |

. Ein wesentlicher'Nachtéil der mit Aluminiumbutylat'ausge-
,fuhrten Faserveredlungen liegt in dem Mangel an Waschfestigkeit
'sowohl der Hydrophobierung als auch der Mattierung. Begrﬁndet ist

 dies wahrscheinlich in der Verwendung alkoholischer Aluminiumlb—
*Lsungen, die entquellend auf die Faser wizken.j7>
_Eine Au881cht die Aluminiumalkgholate fur farbereitechni-
sche Zwecke zu verwenden, schelnt uns ebenfalls nicht gegeben,
' da die Beizenfarberei heute nur wenig Anwendung flndet und zum '
,_Farben von Cellulosekunstfasern wohl ﬁberhaupt nicht in Frage

kommt. .' ' e ﬁ?.‘ o vj' JQ. .Nﬁ> : ,-?
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