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Treibstoffwerk, den 19. Mixrs 1943
Dr.Gr./B.

Aktonvermork
Betrifft: Reaktionsfihigkeit wvon Koks

Da in unserer Vassergasanlage die auftretenden Schwankungen in
der Vergasungsleistung u.a. auf wechralnde Reaktionsfihigkeit
des Kokses .zurlckgefiihrt wurde, war beabsichtigt, die Messungen
der Reatkionsfihigkelt laufond als Betriebsuntersuchungen einzu-
fihren. Bevor wir uns unter der groBen Zahl verschiedener Be—
etimmungsmetnoden der Reaxtionsfuhigkc;t Lir eine geeignete
entschieden, nahm ich am 19. 3, mit Dr. Gumz und Dr. Scheexr vom
Berghauverein Rucksprache, da bei _dieser Stelle seit Jahren
‘ eingehende ‘Forschung auf diesem Gebiet betrieben wird. Beim von
Bergbauverein bezwe Kohlensyndikat ist fir die Ghardﬂerisierung
Kohlen und Kcksen die Prifmethode der Reaktionsfahlgkeit nach _'H
_iKoppers eingefilhrt, die den”Umsatz von 002 s CO unter bestimmten
Dedingunzen unter 950° mist. Obschon diese Methode eingefﬁhrt
 1§t, ‘beurteilt fr. G. ihren Wert fitr die Pr#¢is als sehr gering. .
Die Heuuptschwierigkeit sieht Dr. G. bei dem Vergleich einer 1
Leboratoriumsmethode mit.dem Betrieb in~der Unsicherheit ver—1 .
gleichbarer Lemperaturbestlmmungen.,Ts ‘erscheint fragllch, ob’
die. BedlnwLn en, dic beim Durchgang von Gas oder Dampf durch
das aufgeheizte Koksbett eines Generators eintreten, bei einem
von auvllen kontinuierlich gehelzten Ofen ﬁberhaupt erreicht wer-
den ktnnen. Dr. G nimmt an, daﬁidie Temperaturen an der Koks—
oberflache wihrend der Wassergaereaktion bedeutend niedriger
11egen als -der gemessenen Gas- und Kokstemperatur wahrend des —t
Blasens entsnrlcht. Im allgemelnen lehpt die Erfahrung, daB
UnterSChiede, die bei den Laboratoriumsmessungen beobachtet -
wurden, im: GroBbetrieb eine Bestdtignng vermissen 1ieBen, so-
dag der Bergbauverein auf Grund seiner Erfuhrungen keine wirk-
lich brauchbare Methode empfehlen xonnte und die Bedeutung
efner erhebllch wechselenden Reaktionsfhhigkeit fiir den Ver-
-gasungsprozess als untergeordnet gegenﬁber zahlrelcheh anderdn
Faktoren betrachtet. - = L L K :

Unter dieasen: ubrigen’Faktoren, die die Vergasungaleistung be-
einflussen konnen, stellt Dr. G. die Uneinheitlichkeit der '
Kokskarnugg an erster stelle. Wechselende Anteile in: den eingzel-
nen Kornfaktoren haben regelgmuﬁiz nach den Beobachtungen des
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Bergbauvereins erhedliche Unterschiede der Gasleistung sur Pol-
gee. Jode Zumischung eines kleineren Kornes hilt Dr. G. nach
seinen Deobachtungen fUr bedenklich. Er empfichlt, bei geniigend
grofem Generatordurchmesser cinen grobki¥rnigen Koks angsuwenden, 1
Durch die gleichmiiSige Xornbeschickung werden nach den Ertahrungeh
von Dr. G. die meisten anderen Betriebsfaktoren wie Dampf- und
Windverteilung, Temperatur, Verschlackung dedingt. Auf Gruni
seiner Lrfahrung empfiehlt Dr. G. vor Inangriffnahme einer
Frifung der Reaktionsfihigkeit die Beobachtung der Druckver-
hiiltnisse bei besseren und schlechteren Vergasungsleistungen
sorgfiltig zu verfol gen, da erst bei absoluter Konstanz aller
Betriebsbedingungen Schwankungen der lLeistung vielleicht auf

die  Reaktionsfithigkeit zuruckzufuhLen sind. . »
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