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Schwarsgheide, den 5.Juli 1940/Str.

1I/Na,.-Bro.
- | Verteiler: Carburol Berlin
’ R Ruhrbensin
o Krupptreibstoff
Rheinpreufen
Hoesch-Benzin

Wilke~Werke A.G.

Aktenpvermerk Carburol Schwargzheide fo

Verfasser: Dr.-Ing. Bromme

Betr.: Erzeugung von olefinreichem Spaltbenzin durch Spaltung
bel niedrigem Druck. :

In einer Besprechung ém 3.4.d4.J8. im Savoy;Hotely Berlin, zwischen
Vertretern der Ruhrbenzin, Krupptreibstoff und Carburol wurden Spalt-

- versuche zwecks ErhShung der Klopffestigkeit und der Benzinausbeute .
vereinbart. “ ’

Zu diesem Zweck wurde von Herrn Dir.Alberts eine Pahrweise vorge-
schlagen, welche éine trhdhung des Olefingehaltes des Spaltbenzins
" bringen sollte. Eine Weiterbehandlung des Spaltbenzins nach einem
Verfahren der Ruhrbenzin sollte sodann eine Oktanzahlerhdhung bewir-
ken. Es wurde angenommen, daf bei Ufenaustrittsdriicken von 5 - 10
atii und Temperaturen von 520 - 550°C benzine von 56 - 58 tkak Oktan-
zahl béi 200°C Endpunkt erzeugt werden kdnnen, welche 70 - 80 % .
. Olefine-enthalten. Besonderen Erfolg versprach man sich von der Ein-
_fihrung von iiberhitztem Dampf (18 atii, 500°C), welcher in Hohe von
25 = 30 Gew.% der verarbeiteten Ulmenge nach der Spaltzone zugesetzt
'werden sollte. ' T T R A
-Diese Versuche wurden in Bau 132 begonnen, muften aber am 5.6.40 . -
ergebnislos abgebrochen werden; weid infolge fehlerhafier Temperatur-
- mefstelle ein Teil der Strahlungszone -1I wegen Uberhitzung undicht
wurde. . T N
- Nach Instandsetzung der Strahlungszone II-und sorgfiltiger Uberprii-
fung der. Temperaturmefstellen der im Zweifluf -unterteilten Strahlunge
~ zone. II wurde die Spaltanlage fin der Zeit vom 14.6s bis 18.6.194U0 -
i auf Spalttemperatur gefahren und etwd 24 Stunden mit 20. atii Druck
‘.vor Expansionsventil in'normaler Weise betrieben., :Nachdem Herr Dx.I.-
 Mayer und Herr Dr.Raucehberger eingetroffen waren, begannen am 19.6., .
. die geplanten Versuche, welche im: Verlauf ¥on 50 Stunden mit Dampf
-und anschlieBend ohne Dampfzusatz durchgefiihrt wurden. Infolge in- -
' 'direkter Verarbetiung groperer Mengen Riickstandsole konnten die Kon-
© trollversuche erst in der Zeit vom 26.6.40.bis 28.6.40 wiederholt

1;)-Betrieﬁsbedigggggenr SRR T g ’g”ﬁ-l; .’ﬂ *." o
- Die Spaltanlage Bau 132 arbeitete unter nachstehenden’Betriebs-
~bedingungen: ‘ | S A
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a,)

b.)

c.)

01 und Gasmengen

Prischil
Heifdl .
Spaltgas

Tempexraturen:

Spaltzone Austritt
Strahlungszone II Austritte
Temperatur nach Entspannung

Driicke:

Pumpendruck gFrischdl)

" Hei3dl)
Druck vor Strahfiungszone II
Druck vor Entspannung

ohne Dampfrusats

mit Dampfrusats

7.0 m3/h 6,5 m’/h
23' - i 2310 .
500,0 " 500,0 *
472 °C 470 °C
538 532 "
365 o 365 "
38 ati 36 ati
35 atii - 34 atil
12 atii v 11 atii
T ati 7 atii

2 ) Eigenschaften des Frischdles und des unstabilen Spaltbenzins‘

a.) Als Frischdl stand Komdensatslfraktion zur Verfuung, ‘die im
wesentlichen aus sog.schwerer Fraktion bestand und mit Extrak-
tionsdl (Syntheseofenparaffin) versetzt war., -

-l

Die Analyse des Frlscholes zeigte nachstehende Analysendaten.
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b l Die anfallenden unstabllen Spaltbenzine der beiden Versuahsreihen

zeigten nachstehende Eigenschaften

~m1t Dam pfzusatz

Dys° = 0,713 %
‘,Siedebeginn 3—_‘38°C~-
40°C - = 1,00 Vol v
50 " . Vew L = 2’5
60 n : S = 5,0 "<
PR 4 ¢ B LI = 8’5 "
80 " - = 14,0 = -
90 . - = 21,0 " m
100 n = 31,0 "
110. . . =.37,0 "
120 » =-4%3,5 =

”ohne.Dampfzusatzf

0,713
37°C
150, Vol.‘%
650 IR
10,0 ®
i 15,0 "
23’0 "
31 ,0 " . .
' 38,0 v
. 45,0 "



130°C - 52,0 Vol.¥ 54,0 Vol.%

140 ® = 62,0 " 63,0 "

150 *» - 71,0 " 72,0 n

160 " = 83,0 " 80,0 "

170 » - = 93,0 " 91,0 "

180 = 96,0 n

Bndpunkt = 180°/96 (o] Vol.ﬁ 178,0°/95,0 Vol.%
Ruckﬂtand - ,O 1’0 n
Verlust = 3,0 " n 4,0 " "
Kennziffer = 123,2 123,1

Parbe = griinlich grinlich
Olefine = 66,0 * 72’0 %
Oktanzahl = 53,5 55 0
Dampfdruck n Reid . = 0,88 atil 87 ati

. c.) Das Spaltgas aus den Spaltversuchen bei niedrigem Druck zeigt

gegeniiber dem normalem Betrieb besonders hinsichtlich des Athy-
lengehaltes eine wesentlich andere Zusammensetzung, wie aus fol-

—-...\

gender Aufstellung hervorgeht: : L

Druck vom 25 ati . _ T atﬁ 7 ati A
Entspannung: - norm.Betrieb mit Dampfzus. ohne Dampfzus.
- - Gew.% . Gew.% Gew.%
Methan - - - 345 . 4,6 ~B46
-Athylen ' . . - 6,2 12,5 11,2
Athan 10,4 - 8,9 — 11,2 —
Propylen - 18,4 16,2 16,5
Propan . 18,4 3 15,4 33,5
Butylen - 17,1 - 13,4 15,2
Bltan : 9’1 e T .'16,2 - . 6,3
CS-KW : : 10,8 16,0, 16,5 -
. Cz=-KW und hohere‘ T 13,8 5,4 . Y O
‘Inerte. - . " - "Rest Rest T 7 Rest
“-Dichte. (Luft-1) : 1,48, 1,42 1, 45

*Nach Umrechuﬂg aui inertgas- und~benzinfreies Gas zeigt sich die>
. Wirkuhgg des Spaltens bei maBigem Druck noch deutlicher- R v

Methan - .
- KAthylen
Athan = -
,<Propylen .
‘Propan B
Butylen ‘ Tl
Butan - R

) Bilanz.,f o 4Q; j

-Durchsatz E :
~unstdb., SPaltbenzin:
Spalgriickstand ' -
Spaltgés,!nag,-.

1
3
n 2

1

- tato !

Géew.%
Gew.%
Gow. %

795
255"
2,1
2,1
0,6
1,0

4,2

33,3 37

6, 0- ' *F T
116,0‘ 14,{4
11,5 v 14@%;’
21,0 2150
-.20,0 “ 17,5
. 17:5 : . 199'9

5 8y 8,1“
20 /210607 26./27 6.
24 -8td. - 24 -Std. -
mit Damgfzuaatz ‘ohne Dampfzusatz -
75!1 ST 98,20
© 645 19—
7,8
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Berilcksiohtigt man, dap das Spaltgas ca. 21 Gow.% 05- und hdhere
Kohlenwasserstoffe enthiilt, so ergibt sich folgende Bilans:

unstadb. Spaltbensgin Gew,.% 67,3 62,3
Spaltriiokstand " 6,5 7,9
Spal tgas, troocken " 26,2 29,8

4.) Schlufbetrachtunyen:

Der Dampfzusatz betrug 0,9 tO/h entsprechend 25 - 30 Gew.% des
verarbeiteten Prisch¥les. Mit Rucksicht auf die Armaturen der
Dampfzuleitung konnte der 18 atii-Dampf leider nur auf 400°C i{iber-
hitzt werden, so dap die Temperaturen der Ulddmpfe am Eintritt
der Strahlungszonen II niedriger waren, als am Austritt der Spalt-
zone. Es zeligte sich, dap der Zusatz von 18 atii-Dampf keinen
wesentlichen Einflup auf den Verlauf der Spaltung ausiibte. Die
Olefingehalte der Spaltbenzine lagen in beiden PHllen zwischen

68 und 72 Vol.% und die Spaltgasproben unterscheiden sich in _
Bezug auf ihre Athylengehalte unwesentlich. Im Gegensatz zu den
am 3.4.40 in Berlin geduferten Ermwartungen scheint die Spaltung
ohne Dampfzusatz intensiver zu verlaufen. Damit durfte man Ja
wohl auch rechnen, da in diesem Falle die Aufenthaltszeit der.

. 01ddmpfe bei gleichbleibendem:{ldurchsatz in der Spaltzone

(Strahlungszbne II) verléngert wurde. - . R
Wahrend der Versuche fiel eine grofe Menge Uberlaufsl an, so dap
in der 180 to Spaltanlage nur 75 - 90 to: 01 tiédglich verarbeitet .
werden konnten. Der Anfall an Spal triickstdnden lief sich auch
in den Kontrollversuchen nicht wesentlich vermindern. Dieser
verhéltnis,dfig hohe Anfall ist darauf zuriickzufiihren, dag das
Frischsl ca. 6 % iiber 360°C siedende Paraffinanteile enthielt.
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Bei,S%&ltung von Kondensatolfraktion (230 .- 320°C) am 27:4.39
‘ergaben sich in normalem Betrieb folgende Ausbeutezahlen: =~

2 L i - AR . I . ) Co . . . I s o '

Spaltriickstand = - 3,9 Gew. - - o
‘Reinspaltbenzin = 73,4 Gew.% bei Endpunkt 180°C-.
ST, : 7. 67,4 Gew.% bei Endpunkt 165°C

~Die Oktanzahl-‘des Reinspaltbenzins mit Endpunkt 165°C lag. bei .
60,5, der Oelfingehalt dieses Benzins,znischen.45'undv50kv01.%fv
Berﬁpkﬂ chtigt man, daf beim Spalten. bei 'niedrigeém Druck eine
- gropere Gasmenge mit polymerisierbaren ungesméttigten C;— und
C,~Kohlenwasserstoffen anfdllt ‘als bei . normalem Betriedb; so -ergibt
Bichhrechnerisch,'daﬁ’die_Minderaqueute.an'Gesamtbénzin_(einsghl.
Polymerbenzin) gegeniiber normalem Spaltbetrieb nur etwa 2 - 6 -
Gew.® ausmacht, . . L 7 e R
Hinsichtlich der Klopfwértverbesserunger bleibt abzuwarten, zu.
‘welchem Erfolg die Weiterbehandlung des Spaltbenzins durch die.
-Ruhrbenzin A.-G: fihren wird. Je ein Fap:Rohspaltbéenzin aus der:
“Spaltung mit und.ohne Dampfzusatz kamen am 5.7.40 zum Versand.
Diese Benzinmuster sind mit 25 g Holzteerdestillat/100 1 Benzin-

inhibiert-worden. i e
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