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Verfahrensbeschreibung fir Schwefel- f&
gewinnung., : e
Schwefelanlage Giesche (364)
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Als Rohstoffe fiir die Schwefelanlage fienen Rdstgase, welche bei der
Verarbeitung von Zinkblenden anfallen. Bei der Rostung entstehen Gase
mit einem Gehalt von 5 - 7 %_802. Vdahrend das Rostgut zweckleeiterver-
arbeitung in die 7Zink-Elektrolyse-Anlage gegeben wird, gibt man die
Gase an die Schwefelgewinnungsanlage ab. |

Gasreinigung:

+ Die Rostgase werden durch eine ausgeﬁauerte, eiserne Leitung der Gas-
reinigungsanlage zugefilhrt, an deren Eintritt haben die Gase noch eine
Temperatur von etwa 350 - 4090. Zundchst gelangen die Gase in-das Trock&i
. filter, welches aus 4 parallel éngeordnéten, horizontal liegenden Kam- |
mern. besteht. Jede Kammer hat als Leerfelder ein Vor- uhd Nachfeld sowie:;
3 Kraftfelder. In bekannter .eise werden die Gase in dieser Appa:gpgggﬁmv;

‘—unter—Zuhilfenahme—von—hochgespannten—elektrischen Stromen von ihrem

* 3taub befreit. Bs folgen alsdann 2 Wasch- und Kiihltlirme in den Abmes—

sunoen etwa 5 m ¢ x9m Hohe. In Thnen werden. d1e Gase von etwa 500

auf etwa 90 -~ loo heruntergekiihlt. Diese Tirme sind als Leertiirme gebam
In ihnen wird Sdure eingediist, Die Konzentration dieser Sdure stellt :
sich in Abhédngigkeit vom SOB—Gehait der Gase von selbst ein,‘Die wei-
tere Kiihlung der Gase erfolgt alsdann in einem Kihlturm, Dieser hat die
gleichen Abmessungen und zwaT 5 m @ x 9 m Hohe. Dieser Turm ist mit

"Raschlgrlngen —gefiilllt. Bei ihm wird eine Temperatursenkung bis auf etwa
35 - 40° durchgefiihrt. Die Wasch- und Kiihltiirme sind mit Kuhlern, Vor-— %
laufbehaltern, sowie Pumpen und den erforderlichen Saureverteil-Einrich- :
tungen ausgestattet. 2Zu dem Kihlturm gehdren ferner noch Absatzkidsten.
Nach Verlassen des Kiihlturmes werden die Gase in die Nassfilterapparatur i
geleitet. Diese besteht aus 5 Schliuchen Gréfe 9. In parallelen Stromen s
werden die Gase durch diese Schléuche geleitet'und dabei von'SOB-Nebeln }
und anderen in Nebelform vorliegenden Verunreinigungen gereinlgto Als~-
dann werden die Gase in einem weiteren Kithlturm bis auf 20° herunterge-
kuhlt Dieser Turm hat die -‘Abmessungen 5 m # x 9 m Hohe und ist mit
Fiillkdrpern versehen, In ihm werden die Gase durch Wasser gekihlt, Die-
ses Kiihlwasser wird in Kilhlern mittels Wassér von 8 - 10° in seiner




Temperatur heruntergestellt und alsdann wieder auf den Kihlturm auf-
gegeben. Das Kiihlmittel lauft also in einem geschlossenen Kreislauf ,
liber dép Turm, einen Vorlaufbehdlter, und Pumpen. AuBerdem sind in der |t
Anlage noch Hochspannungsmaschinen installiert, welche in einem be- ‘
sonderen Hochspannungsraum aufgestellt sind,

Sulfidinanlage;

Von der Gasreinigung werden die -gereinigten Gase zur Sulfidinanlage
geleitet. Die SO2~haltigen Gase, welche die Gasreinigungs~- und Kiihl-
anlagen verlassen, werden durch ein Geblédse angesaugt und durch 3

“Absorptionstiirme geleitet. In diesem werden die Gase mit einer Losung

aus einem Xylidin und einem Teil Wasser gewaschen. Von 002 befvelt
werden sie einem Waschturm zugeleitet. Dieser Turm dient dazu, aus den
Indgasen der Absorption mittels verdiinnter Schwefelsdure die Xylidin-
démpfe auszuwaschen. Zu den Absorptionstiirmen gehtren Kiihler und Behdl-
ter sowie Pumpen, . '
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kiihler gekithlt, Von hier aus gelangen ‘die~Gase in den bOz-Wasch- und
Kithl-turm, in dem sie mittels Wasser zwecks Auswaschung von Xylidin- -

Zusdanmen mlU’démTﬁbSﬁTptiﬁﬁStélI_déf I——é—arbéitét—dié—SO‘*Entga———“———
sungsanlage. Die letztere umfaBt zwei Entgaser, welche mit Kolonnen-
aufsatzenausgestattet sind., Auf die Lntgaser wird die an b02 reiche Lo-
sung, welche den Absorptlonsturm verlassen hat, aufgegeben. Dabel wird
diese Flussigkeit durch viedererwérmer gegeben, Dle kalte, 802 reiche
Losung, wird in den wiedererwadrmern durch die— aus den Entgasern heif ab-%
laufenden Lisung vorgewdrmt, Dle;Absorptlonsflu881gke1t wird nach Ver-
lassen der Wiedererwirmer durch Kihler geleitet, flieBt von dort einem

Behidlter Zu und von diesem wird sie auf den letzten Absorptionsturm

‘*AAA*Aaufgegeben._Von ‘hier aus wird die-Absorptionslésung auf-die- vorderen——a;%

Tirme vorﬁearbeitet und zwar im Gegenstrom zu den Gasen,
Die loo/k-igen Soa-Gase, welche die Entgasungsanlage verlassen, werden
in den Kolonnenaufsétzen vorgekiihlt und im nachgeschalteten RiickfluB-
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dampfen gewaschen werden. Alsdann konnen die Gase der Soz—Reduktions-
anlage zugeleitet werden.

Wadhrend-der Absorption—des- 802 in—den- Absorptlonsturmen flndet eine -
gewisse Oxidation des 802 zZu SO5 gtatt, Dabei wird Xylidinsulfat ge- |
bildet. Entsprechend dem Fortgang -der Sulfatisierung muss ein Teil-

strom der Absorptionsfliissigkeit und zwear ein'Teil der widsserigen |
Phase aus dem Kreislauf herausgenommen werden. Diesen Teil der Losung |
gibt man in einen Riihrwerksbéhdlter, ,l {
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Im Vorhergehenden wurde auseinandergesetzt, daB in einem wWaschturm .
Schwefelsiiure zwecké “ugwaschung des Xylidins in-den Endgasen verwandt
wird, Hierbei wird ebenfalls Xylldlnsulfat gebildet. DiesesXylidinsul-
fathaltigen Jasser wird ebenfalls in den Ruhrwerksbehalter gegeben,
Dort findet die- Regenerierung des Xylidinsulfates unter Verwendung

von Soda statt. Uié erforderliche Sodaldsung wird in besonderen Appa-
raten bereitet, Im Rithrwerksbehdlter wird nach Zugabe der Sodaldsung
die Fliissigkeit erhitzt. is bildet sich hier bei Natriumsulfat, wihrend .
Xylidin frei wird. Auf Grund der unterschiedlichen spezifischen Ge- :
wichte schwimmt das Xylidin nach oben und die schwerere Natriumsulfat-
haltige Losung ist unten. Beide Fliissigkeiten werden ohne Schwierig-

keit voneinander getrennt., Das Xylidin wird in den Kreislauf der
Absorptionsldsung zuriickgegeben.

Die natriumsulfathaltigen Abwasser enthalten noch eine ”ew1nnbare

Menge an Xylidin, Zwecks J/iedergewinnung derselben wird die natrium- §
sulfathaltige Ldsung in einer Abwasser-Destillation einen destillations—
prozel unterworfen., Das Destillat wird in einem Kihler kondensiert und

in einem besonderen Behdlter gesammelt und kann fiir die Sodaldsung
verwandt werden. v ‘£

AuBerdem sind noch 2 zylindrische Behélter vorhanden. Der eine dient
der 3tapelung von Xylidin, der andere der Stapelung von Schwefels&ure.

50,-Reduktbions-Anlage: .

Von der Sulfidinanlage werden die SO2—haltigen Gase durch einen Hart-
blei-Ventilator der bOZ~Reduktlonsanlage zugeleitet. Gleichzeitig
frdert ein zweiter Ventilator Luft: Auf diese Veise wird das loo%-ige
OQ2§Gas~auf etwa 50':~55'%”Sngheruntergestelitmundwenthaltﬂsomltfelf———f

nen Sauerstoffgehalt der etwa lo % ausmacht., Dieses Gasgemisch wird

einem Generator zugeleitet und durch eine Gasverteiler-haube durch
dasAschenbett und die glithende Koksschicht im Generator geleitet. Hier- |

~_bei findet die Reduktion des 802-Gases statt., Das den Generator ver-

lassende Gas ist eine Mischung von Schwefeldampf, 002, Ccos, st, CSZ‘"' i
und Stickstoff. Diesem wird nach Eintritt in einen weiteren Apparat,

' der einen Vorkatalysator darstellt, loofiges Soé”zugémiécht;'Hierbei'””’“
" finden alsdanﬁ;Umsetzungen derart statt, daB COS, CSz,uundHas zu

Schweféldampf und CO2 umgesetzt werden. Die restliche Durchfihrung

~ dieser Umsetzung findet in dem zweiten, dem Hauptkatalysator, statt.

Am Ende .des zweiten Katalysatdrs stehen nunmehr Gase an, die prak-
tisch aus Schwefeldampf, CO2 und Stlckstoff neben einer kleinen Rest-

. menge von st und bO2 bestehen. Die Schwefelabscheldung beglnnt in
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einem dritten Kondensator. Durch Heruntersetzen der Gastemperathr

von etwa 450 auf 150 wird der Schwefel verfliissigt. Die Kordensation
des Schwefels in diesem Apparat wird unter Dampferzeugung durchge-
fithrt, Die restliche Abscheidung der freien Schwefeldémpfe findet

in einer elektrischen Apparatur statt. In dieser wird der Schwefel .
ebenfalls in fliissiger Form gewonnén. Die Gase passieren alsdann ncch
einen Zyklon und werden von diesem aus den Rostofen zugeleitet.

Auf diese Weise arbeitet die Schwefelgewinnungsanlage -ohne einen Ab-
gasstrom, welcher in die Atmosphére geleitet werdeh niiBte. Der aus
den-oben genannten Apparaten auslaufende Schwefel wird in einen Be-
hilter geleitet und von diesem aus den Filterpressen zugefiihrt. Die
Filterpressen verarbelten den fliissigen Schwefel bei einer Temperatur
von etwa 120 - 130 . Aus ihnen flie8% er in tiefer stehende Schwefel-
Rehdlter und wird von diesen aus auf die Stapelanlage gepumpt .
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