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Nur fiir Kriegsmarinedienststellen) -

Die Zusammenstellung der Marineschmierstoffe enthilt alle technischen
Bedingungen -der fiir den Bordbetrieb in Frage kommenden Schmierstoffe. .’

Ein' Unterschied zwischen neuen und aufbereiteten Olen’ wird nicht.
gemacht. Die aufbereiteten Ole werden den Neuslen wieder zugemischt,
sofern sie nicht einem Sonderaweck zugefiihit werden sollen, bei dem ihre
Vorziige von be?onderem Wert sind. Ole gleicher ZAM-Nr. konnen ohne
Riicksicht auf ihre Herkunit in beliebigem Verhiltnis miteinander gemischt
werden, Det Farbton spiklt keine Rolle, ‘ o

Fiir die Beh%mdlung der Ole an Bord und ihre Beobachtung im Betrieb
auf Alterung usw. gelten die Vorschriften der Pflege M, Heft 1L

Anwendung und Einsatz dgi' Marineschmierstoffe wird durch Schmier-
stofipléne fiir jedes Schiff und Boot besonders festgelegt (Bearbeitung und

_ Ausgabe durch KMA Kiel). 5 s

Bei Bestellungen ist nur die ZAM-Nr., jedoch keine Sortenbezeichnung
anzugeben, . - s R

Fir Kraftfahrzeuge diirfen, falls WM-Einheitsol nicht verfiigbar ist,
nur die Ole ZdM 1 und 2 ausgegeben werden. In solchen Fillen ist ZdM 1
als Wintersl und ZdM 2 als Sommerél zu. verwenden, '




615 :
R P 7:  Pensky-Marten
i R IR . Aufl,, 8. 61)
.3: Stockpunkt . ‘- . . nach-DIN DVM 3662 RAKTIE RS0 "
4. Zihigkeit - - nach DIN DVM 3655 (Toleranzen nicht zulissig)
5. Neutralisationszahl - nach DIN DVM 3658 (Priiffehlér +:0,02)
6. Freie Minefalsauren i nach DIN' DVM 3658 T R

- 7. Wassergehalt "nach DIN DVM 36665 &~ -0 00

. ' “bei ZdM 17: Oertel und Pflug e
8. Hartasphalt . nach DIN DVM 3660 L :
9. Alterungstest (Hart- ) '
J’ " asphalt) nach MAN-Vorschrift: -

In einem 100-cm3-Becherglas DIN DENOG 1 werden 50 cm® Ol in
einem Olbad (250-cm3-Becherglas DIN DENOG 1 so mit O gefiillt, da8
das Probenbecherglas den Boden nicht berithrt) im Heraeus-Trocken-
schrank RT 360 bei halbgetfineter Liftung 50 bzw. 144 Std..auf 165+5°C g
gehalten, Danach wird der Hartasphalt nach DIN DVM 3660 bestimmt.

10. Weichasphalt ~ nach lﬁol_de,- 7. Aufl, 8. 168 .
11. Verkokung nach DU ‘
Conradson nach DIN DVM 3986, Entwurf 2 :

12. Aschegehalt . nach DIN DVM 3657 . -

13. Harz ‘ nach Storch-Morawski, Holde, 7. Aufl, §. 330
14, Verseifungszahl nach DIN DVM 3659 - :

15. Schwefel - nach Holde, 7. Aufl,, S. 103—104 . )

16. Emulgierbarkeit nach Richtlinien, Verlag Stahleisen, Diisseldorf,

s 8. -Aufl,, S. 105, uﬁter Beachtung der nach-
- stehenden Sondervorschrift: .

In dén Dampfentwicklungskolben darf nur. einwandfreies destilliertes
Wasser gegeben worden, das mit Silbernitratlgsung keine Chlorid- -
reaktion gibt (auch keine Opaleszenz) und gegen Lackmus neutral rea- ,
giert. Wenn der Dampfentwicklungskolben frisch gefiillt .worden ist

- oder wenn er lingere Zeit gefiillt gestanden hat, muB das Wasser durch
10 Minuten lange kriftige Dampfentwicklung entgast werden, bevor die

. niichste Emulsionsprobe angesetzt wird. Als. Siedesteine - diirfen kejne .

" Glasperlen verwendet werden. Neue Dampfentwicklungskolben, Dampf-
einleitungsrohre und Zylinder miissen vor Gebrauch griindlich aus- -
gedampft werden. Das Seewasser ist von KMW Wilhelmshaven IX N3 .
zu beziehen, ° ) - ) : .

17. Durchschlagsfestigkeit nach VDE 0370/1936 » Vorschriften fiir -
Schalter- und T:ansformntorenﬁle“‘.

: i
‘ H ;



' A. Giitevorschriften;

‘Das 01 soll ein éut_fi"ﬂﬁnief‘tes Mineral l sein, frex von korro-i‘
- - dierendem Schwefel, ASphalt' Mineralsiiuren, Alkahen, ‘Harzen,
Fetten, Wasser und mechanischen Verunrelmgungen. ' :

Es darf mit Seewasser nicht emulgieren, muB im Reagenzglas klar

.

durchsche

nend und in Benzin klar und ‘ohne Rﬁckstand loslich sein, - -

o

B. Kennditen: ' . ‘;-

Zihigkeit bei 50 °C 61 E (452530 cSt)
spez. Gewicht bei 20 ° C <0930 i
Flammpunkt (DVM) C >aw0c°Cc
Stockpunkt . : <-5 °C-
\ Neutralisationszahl <014 .
| " Aschegehalt _ < 0,02%
Verkokung » B § 1% |

&



1

»
o

A, Gutevorsclmiten- :

Das 61 soll ein gut rafﬁmertes Mmeralol sem, frel von korro-
dierendem Schwefel Asphalt, Mlmeralsauren. Alkallen. Harzen,
Fetten, Wasser und mechanischen Verunreinigungen,

Es darf mit Seewasser nicht‘emulgieren, mu8 i im Reagenzglas klar ,

dhrchschemend und i in Benzin klar und ‘ohne Rii ckstand ldshch sein,

ﬁ. Kenndaten:

\ Zahigkeit bei 50 ° C 10—i1,5 E (76.0—87.0 cSt]

spez. Gewicht bei 20 ° C o 0 930 e ;’:
Flammpunkt [DVM] ' 215 C

" Stockpunkt < g —s°c
Neutralisationszahl 2014
Aschegehalt ! < 0.62 %
Verkokung 1%

BAG Tdrrft
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.fr,e von korro-
dxerendem Schwefel Asphalt Mmeralsauien. Alkallen. Harzen.'j
Fetten, Wasser und mechamschen Verunrelmgungen. ST

Es darf mit Seewasser nicht emulgneren, muB im Reagenzglas klar
durchschemend und in Benzin klar und ohne Rilckstand l slich sein..

:

B. Kenndaten: v o

Zihigkeit bei 50°C © 13—14 E (99,0—106,0 cSt)
spez. Géwicht bei 20° € - <0930 - ‘

Flammpunkt (DVM) \
Stockpunkt | <_s5°c

' Neutralisationszahl - . <014 - . ' o
Aschegehalt <0 S
Verkokung = ‘ <1% |




* dierendem: Schweiel. Asphalty Mlneralshuren. v
"Fetten, quser und mechamsehen Verunrenmgungen. i

Es darf mit Seewasser nicht emulgxeren. muB im Reagenzglas klar-v

durchschemend und in: Benzm klar und ohne Rii kstand ldsl:ch sem. _‘

'

B. Kenndaten. e

hxgkelt bex 50° C . 16—18.5 E (121.5——1410 cSt)
spez. Gewicht be‘i 20‘° C & 0930 - L
Flammpunkt (DVM) a g 220°C
. Stockpunkt - <—5°C
Neutralisationszahl <0,14 ‘
Aschegehalt ‘ < 002% DR .

Verkokung - -L1%



A. Giitevorachriften: ;
Das Ol soll ein gut: raffimertes Mmeralol sem, Ire‘\ von korro : ‘
dlerendem Schwefel Asphalt Mmeralsauren, Alkahen, Hatzen.
Fetten, Wasser und 1 mechamschen Verunrelmgungen. ‘

Es darf mit Seewasser und dest. Wasser nicht emulgxeren, muB

im Reagenzglas klar durchschemend und in Benzm klar und ohne ‘
Riickstand sein, =~ * :
Nach dem MAN.-Test (144 Std. bei 155 C) darf bei Olen aus Erd

nicht mehr als 0,01 %, bei synthehschen Olen nicht mehr als 0,05 % -
Hartasphalt gefunden werden. i

il
v

| |
B.. Kenndaten (die Klammerwerte [ ] gelten fiir Synthese-Ole),

Zahigkeit be; 50°C 16—17 E (121 5--129,0 cSt]
100°C > 250 E (16,7 cSt)
spez. Gewicht bei 20°C . < 0,900 " [0950—960]
Flammpunkt (DVM) = _  >240°C
Stockpunkt ' : _<_. —20°C
Neutralisationszahl 1 005 -
Aschegehalt o § 0,01 ,
+ Verkokung <05% [08—1.2]
R u o

/

ZdM 6 ays Erdsl und ZdM 6 aus Synthese kénnen in 1edem
" Verhltnis miteinander vermischt werden, Bei der Altd laufbereltung
werden sie nicht getrennt behandelt; die Kenndaten aufberelteter Ole-
liegen daher zwischen den obengenannten.

'




A, Gﬁtevomhriiten- :

llnd Helidlmpf-liolbenmaldnllien '

Das Ol soll ein gut raffinlertes Mmeralol éem, frei von korro-

ohne Rilckstand I8slich sein,

Nach dem MAN-Test (50 Std, bei 155° C) darf kein Hartasphalt

gefunden werden.

Nach besonderer Prii fvorschnft der KM darf das gl kenne Rost-

neigung oder Schaumb:ldung zeigen.

B. Kenndaten: _—
- Zihigkeit bei 50° C
- 100°C
spez. Gewicht bei 20° C
 Flammpunkt (DVM)
Stockpunkt |
Neutralisationszahl
Aschegehalt' |
Verkiblii"zngn »

s

- BAG

8—95E (60,6—72,0 cSt)
> 190 E (10,7 cSt)

< 0,925 Ly
>215°C
<—10°C
<005

<001 %
S07%

Taro~t

dierendem Schwefel, Asphalt, -Mineralsduren, Alkalien, Hatzen.
Fetten, Wasser und mechanischen Verunren\mgungen.

Es darf mit Seewasser und dest. Wasser nicht emulgneren. Das
Ol muB im Reagenzglas klar durchschemend und in Benzm klar und

h,fi; :

88t6 HANNOV. R




A, Giitevorschniten.

Das. 61 soll ein 'gut raffimertes Mmeralol sein, frel von korro-
dterenden‘n Schwefel Asphalt, Mmera[sauren, Alkahen, Harzen,
Fetten, Wasser und mechanischen Verunremngungen.
Es darf mif Seewasser und dest. Wasser nicht emulgieren. Das
- 61 muB im Reagenzglas klar durfbschelnend und in Benzin klar und :
ohne Riickstand 16slich sein, o ‘
Nach dem MAN-Test.(50 Std ben 155 ° C) darf kem Hartasphalt
gefunden werden. - 3

v

B. Kenndaten:

Zahigkeit bei 50°C 1213 E (91,0—990 St)
100°C - 2220E (135 S)

spez. Gewicht bei 20° C <0925 ,

Flammpunkt (DVM) $220°C o

Stockpunkt , <—10°C’ -
Neutralisationszahl <005

Aschegehalt . <001 % <
Verkokung , <'075% | .

}BA.G Ta Y.c.r"ﬂt
8L HANNOV.R




Dampf-Zylinderol

A, Gntevorschrmen.

- Das Oet soll ein zntes Mineraldl sein, frei von Wasser, korrodieren- '
dem Schwefel, Mmeralsauren, Harzen, Fetten und mechanlschen Ver-
umelmgungen. ’ |

i Es soll in Benzin klar und ohne Ruckstand 18slich sein. Zugelassen
nst nur das synthetische Dampfzylindersl. | R i

B. Kenndafen.

© . Zahigkeit bei 100°C 6—9 E (45,0—683 cSt)

- spez. Gewncht bel 20°C < 0975 .

' Flammpunkt (DVM) = 290°C

Stockpunkt < +5°C : )
_Neutralisatidnszahl <04 o
Aschegeﬁalt - < 0,05 % )
Hartasphalt < 005 % B
‘ wéichaspnazj: | CL1E% Y \
i . “

BAG - ‘Tare-t
L 88c  HANNQV.E
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‘A.’Gﬁievomhﬁﬁeﬁ:ﬂy'. A e

i, Emublons-Ty

Dgs EmulsionSzylinJeriii soll eine I"laltgare”“Wéségt-infbl-Eiﬁﬁléig;n_- ot
sein, bestehend aus ungefihr 50 % HeiSdampfzylinderél der Qualitit

-ZdM 10a, ungefihr 45—48 % Wasser, 1% Emulgator und zum Rest -

auf 100 % aus leichtem Spindeldl, Die Emulsion m‘ﬁB mit bedingungs-
gemiBem ZdM 15 im Verhaltnis 1 : 1 bei Zimmertemperafur mischbar -

‘sein. Dieses Gemisch darf bei einwdchigem Stehen bei-50 ° C kein

Wasser abscheiden. Mit dest. Wasser unter den gleichen Bedingungen

gepriift muB sich das zugesetzte Wasser von der Emulsion nach

6 Stunden absetzen. : ~ , ‘
Die reine Zylinderdlemulsion darf nach 24stindigem Stehen bei

+ 50 ° C nicht mehr als 0,25 Volumprozent Wasser abscheiden. Bei

der gleichen Untersuchung nach vorhergegangenem 24stiindigem Ab-
kiihlen auf —50 ° C und Wiederannahme' der Zimmertemperatur und

" weiterer Erwirmung auf 50 ° C im Wasserbad diirfen nach 24stiindi-

gem Verbleiben bei 50 ° C sich héchstens 0,5 Volumprozent Wasser
abscheiden; an der Oberfliche darf sich dabei nur eine schwache Ol-
abscheidung zeigen, welche durch Schiitteln oder Riihren bei 50°C
wieder in der Emulsion 16slich sein muB. Ein Tropfen Emulsions-
zylinderdl zwischen zwei Objekttrigern zerdriickt darf keine Wasser-

bliaschen erkennen lassen,

‘.

B. Kenndaten: : !
Spez, Gewicht " 0.940—0,980
Stockpunkt © <45°C
Aschegehalt < 005 %
Hartasphalt < 0,03 % |
“Weichasphalt . < 06% ’
Alkalitit - 0,1 mg HCl/gr

Die Herstellung und Abnahme des Emulsionszylinderdls ZdM 10b
erfolgt nach den Richtlinien und unter Kontrolle des KMA-Kiel,

N




A. Giitevomhriiten-

Das 6l soll ein’ gut rafﬁmertes Mmeralol ‘sein’ mit Lusatz
von 0,15 % .,Emulphor FM 6llgslich”.” Es soll frei szm von Wasser.
korrodierendem Schwefgl Asphalt' Mlnenjalsauren, Harzen, Alkahen
und mechanischen Verunreinigungen. T
" Das 01 muB im Reagenzglas klar durchscheinend sein, .
Beim Schiitteln mit Seewasser (20 ° C, 20-cm3 01+ 10 cm? See-
wasser im 50-cms-Schiittelzylinder 1% Min. schitteln) soll eine voll-
standige Wasser-in-Ol-Emulsion erzielt werden, die beim Stehen inner- -
halb 5 Minuten Wasser abzuscheiden beginnt. .
Nach 24stiindigem Stehen bei — 10 ° C und Wiederannahme der
Zimmertemperatur mufl das 01 die Schii t(elprobe erfiillen. Abschei-
dungen diirfen bei der Kilteprobe nicht auftreten.
Nach der Damplbehandlusg ‘(gem. Richtlinien, Emulglerbarkelt)'
und Nachbehandlung,mxt 1 % Bleicherde (,.Terrana extra” oder ,Fran- "
" konit") bei 70—80 ° C dart dBOI n éh Richtl. mcht mehr emulgierbar

sein, | d. resn t .
B. Kenndaten: 3 8{* & l’i A i\ N O VL
Zihigkeit bei 50 ° C 895 E (60,6—720 ¢S1)
spez. G'ewicht--bei 20°C _  '<093%
Flammpunkt (DVM) >200°C
Stockpunkt  <—10rC
Neutralisationszahl . - <05 | _
' Aschegehélt o <005% ‘.

Die Fiisser miissen durch die Lieferfirma dle Aufschrift erhalten.
© - MNur fiir ZdM 11"



A Gutevorschniten.

Das 01 soll ein gut rafﬁmertes Mmeralol sem. fren von: korro
dnerendem Schwelel Asphalt Ml’neralsauren. Alkahen, Harzen,
Fetten, Wasser und mechanischen Verunreinigungen,- T

Es muB im Reagenzglas klar durchscheinend und in 'Benhm klar
+und ohne Riickstand léslich sein. ‘

- Es dar{ mit dest. Wasser und Seewasser- mcht emulgleren.

_ B. Kenndaten: ) . -
Zahigkeit bei 50° C  2-3E(120-210 cSY)

20°C - -110—12 E (760—91,0 cSt)
spez. Gewicht béi 20°C § 0,910 i :
Flammpunkt (DVM) > 0°C
Stockpunkt ' < —40°C
Neufralisatibnszahl‘ ‘ < 0,05
Aschegehalt  ~  S001%

- 88tob HuN‘NOVQuﬂ




LA, Gﬁtevomhri!!en- |

~ Das 01 soll ein gut raiﬁmertes Mmeralol sein, “frei von korro-
,dlerendem Schwefel, Asphalt, Mmeralsauren, Alkalien, Harzen, :
‘Fetten, Wasser und mechanischen Verunreinigungen. -
Es darf mit Seewasser und dest.. Wasser nicht emulgieren, Auch
Blasenbildung ist unzulissig. _Das 61 muB im Reagenzglas klar durch-
- scheinend ‘und in Benzin klar uhd ohne Riicl;stand Ioslich sein. ‘i

B. Kenndaten: ~ - ‘ o

Zihigkeit bei 50° C 3—4 E (21,0290 cSt)
spez, Gewicht bei 20°C ~ <0900 :
Flammpunkt (DVM) ' >200°C -
Stockpunkt - . <—10°C i \

| -Ngutralisatioqszahi | < 005 1 4 |
Aschegehalt | <001 % )

1

-




A, Gﬁtevoruchri!ten-

. Das O1+soll ein’ gut rafﬁmertes Mmeralol \

dlerendem Schwefel, Asphalt, - Mmeralsauren, Alkallen. Harzen. :
" Fetten. Wasser und mechamschen Verunrexmgungen. ’

Es darf mit Seewasser und dest. Wasser nicht’ emulgxeren.  Auch
Blasenbildung ist unzuldssig. Das 01 mu8 im Reagenzglas klar durch-
scheinend und in Bendin klar und ohne Riickstand 16 slich sein.

Nach dem MAN-Test (50 Std, bei 155 ° C) darf kein Hartasphalt
gefunden werden.

W

B. Kenndaten- S o R
Ziihigkeit bei 50° C " 5565 E (410—49 cSY)
. spez, Gewicht bei 20 ° C <0900 4
Flammpunkt (DVM) 2 ,ﬂ200.° C .
: Sfockpuﬁkt ' \§ —10 °C
Neutralisationszahl < 0,05 -

Aschegehalt ‘ BN, < 001 e




"A Gﬁtevomhﬂiten-

.

Das Ol soll ein gut rafﬁmertes Mlneralol sem. fren von korro-
dnerendem Schwefel, - Asphalt, Mineralss duren, Alkahen, Harzen.
Fetten, Wasser und mechanischen Veruurelmgungen. ,

‘Es muB im Reagenzglas klar durchschemend und m Benzm klar
und ohne Riic kstand léslich sein.

B. Kenndaten- E Lt (

. ey
K

Zshigkeitbei 20°C 3—6E (21 2452 cSt)
‘spez. Gewicht bei 20°C 'S 0900
: Flémmpunkt (DVM]\ | : 2‘160° C : i
Stockpunkt g 50 °c o
- Neutralisationszahl <005 L
| Aschegeha.lt(, E , : - <00t % v
| Durchschlagfestigkeit 120 kV/em * -

Die Fasser miissen durch ‘den Lieferanten die Aufschrlft erhalten:

,.Emfullen m die Anlagen nur nach rvorhengem Trocknen .
ctembem o a8 e P

1 N

BAG TB;'C""t

i
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zu henBem Squasser (bls 8 ° dH) muB eine bestandi‘ge Emulsmn erznelt
werden. autch nachdem das ol 24 Std emer Temperatur von ~—20 C
ausgesetzt war, . = :
Dusch Kalteemwn'kung bis —20 C darf keme Ausscheldung des -
*, Emulgators auftreten. ‘

Eine Emulsion aus 1 Teil 01 mit 5 Te;len Siiﬁwasser muB nht 94

Teilen Seewasser 1 Minute bei Zlmmertemperatur geschuttelt. nach
' emstundxgem Stehen eine deutlich mllchnge' Trubung im Wasser hmter- i
lassen. . : :

Ein blankgeschmnrgeltes FluBelsenblech das tenlwelse in_eine
frisch’ angesetzte -Seewasseremulsion. (.. v.) emtaucht darf ‘nach 48- ‘
 stiindigem Verblelben keinerlei Korrosnousspurgn zengen, ]
.. Bei Lagerung bis, 24 5 Monaten darf sich das o1 mcht verindern.

_B.. Kenndaten: . C E
Zishigkeit bei 20° C 25°E (190,0 cSt)

. spez Gewxcht 0,950 -
Flammpunkt Pensky- Martens =90°C

Wasse; , 25 %

A HA

b

Die Fasser miissen durch den Lieferanten die Aufschrift erhalten-
* +Nur fiir Korrosionsschutzél”,

BAG ‘Tarant
. 88tb  HANNQV.R
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A Gutevotuchri!ten-

das

.Alkahen, Harzen,

und

frei“ist von korrodlerende

Das Erzeugms soll aus einem’ gut raffimerten Grundol

elﬂn‘e’n'.,‘
m Schwefel Asphalt, ‘Mineralsiuren,
Teerél, Wasser und mechanlschen Verunrenmgungen

emen Zusatz von etwa 45 % relnstem Knochenol enthalten muB

B. Kenndnten'

t

Zahxgkext bei 50 ° C
20°C
100° C

'spez; Gewicht bei 20°C

“Stockpunkt

Neutralisatidnsz;).hl
Asc_hegahali -
Jodz_ahl .

v

N

A TIA LA !!/\

38—4,1 E (280—30,0 ¢St)
1618 E (12201370 cSt)
1,3—1,5 E (4,0—6,0 cSt]

0,900

—25°C

04
0,01% .
3036

Lo




§ o

: Maschinénfe& (Sfaufferiett) R

Wildagerfett
. ) ‘ I e

Seil'-_ und Haiftfett

Vasel'ine
.Stop.buchsen- und Artilleriefeft

V

L 150"

" 90

— 50
nech weich
-~ 20
+ 20
+ 80

e

o1

v

t

Sorte

Zishigkeit E

Stockpunkt
. ° c :

‘ bei 50°C | bei 20°C_
Waffenreinigungsol, frostsicher.. e 3—65 > 50 < ;40 < 05

Waffenschmierﬁl. frostsicher

3
ey
’

‘Waffenschutzfett ‘

v

Waffenverstreichfett o

i

6—8

« —40

< 01

w 05




90, Wigéerﬁéstﬁhd'igkei:t,im

21 Olabscheidli;lg\' L

19, Wasserbestind
o dem Was:e_i?, B

" versuch

22. Korrosion gé%(;n Seewassor (an-
gewandt bei ZdM 23, 25, 26).

) 23, g‘ilil'teverhalten (angewandt bei

M 23, 31, 32)

24. Normalbénzin — unlii,f;]jch
256, Grafitgehalt

'

26. Pritfung auf verseifbare Fette u,
Hnrze (angewandt bei ZdM 25)

21. Pritfung anf. Siiuren und

Alkalien :

.

28. Alkaligehalt
(:m;?ewandt bei ZdM 31)

29, Privfung auf Alterungsﬁéighng
(angewandt bei ZdM 31)

30. Bestimmung dér wasserfreien
S:isfe (angewandt bei ZdM 31)

31. Warmebestiandigkeit °
(ar?;ewandt bgi ZdM 33)

‘32, Korrosionsschutzwirkung
(angewandt bei ZdM 33)

HWA TL 604 Zift 21

'HWA TL 6024 Ziff. 19

DIN Vormorm 485 BII

Das Produkt wird nach DIN 3662 anf
die vorgeschriebene Temperatur 1 Std.".
“ hindurch abgekiihlt."Nach 'dieser Zeit
béim ' Umkehren des ‘Probe-

muf ‘es !
glases noch flieBen.

DIN DVM 3660 Ziff, 1-4

Eine. " gewogene Fettprobe wird in..
einem’ geeigneten. Losungsmittel (Pe-

trolather, Benzol,” Xylol u. “a.) .auf-
gelost und der Grafit nach Salzsiure-
zusatz durch 'einen - Goochtiegel: ab-
filtriert. Etwa ausgeschiedene Siuren
werden_durch’ Nachwaschen mit hei-
fem - Losungsmittel  ausgewaschen.

Der: im_Tiegel - verbleibende Riick- .

stand wird -nach dem Trocknen ge-
wogen und ‘anschlieBend  bei -ca.

1000 ° C geglitht, Der Glihverlust ist"

gleich der anaﬁtmenge.

5 g Vaseline werden, mit -einer Mi-

schung von 3 g NaOH und 20 com

Wasser unter Umschwenken zum Sie-
den erhitzt. Die nach dem Erkalten

abfiltrierte Fliissickeit darf beim

Uebersittigen mit_ Salzsiure  keine
Ausscheidungen zeigen.

5 g Vaseline werden mit 20 g sieden-

dem Wasser geschiittelt. Nach Zusatz

von 2 Tropien einer 1%igen alkoho-

lischen Phenolphthalein-Losung muf}
die wiisserige Fliigsigkeit farblos blei-
ben, dagegen nach ;usatz‘von 0.1 cem
n/10 Kalilange geritet werden.
HWA TL 6024 Ziff. 20

HWA TL 6024 Ziff. 18

HWA TL 6023 Ziff. 20

'HWA TL 6023 Ziff. 24




Es ‘Wi'd‘ ein “n‘géfﬁl“btes,lj‘:rzvén?gh_is verlangt, das :‘_ﬁ’el v@h ,Bés“chw.
ngsstoffen und mechanischen Verunreinigungen ist,  darf sich bis -
u 5 Monaten "

r

zum FlieBpunkt nicht zersetzen und bei Lagerung bis”

‘d‘ié Struktur nicht dndern. Es soll auf Metall gut haften und auf dieses -

auch in Gegenwart von Kondenswasser keine korrodierende Wirkung -
ausiiben, g B R
e TR

B. Kenndaten: ‘ - S

‘Tropfpunkt o 2 86 °c ‘, )

. FlieBpunkt , e ‘ .

~Asche 0 S2% T

Wasser » L <2% ‘

Konsisfé?:z ’ ‘ o : e
bi—10°C - Log g o
bei +20°C Zos ) 9

Wasserbestindigkeit keine Triibung des Wassers, keine
in ruhendem See- Veréinderung der Fettoberfliche
und dest, Wasser, o (d. h. keine Quellung, Zersetzung

- ~_oder Verfirbung) ‘

Wasserbestiindigkeit - keine (’)labscheiduhg oder Veriinde-
‘im Rihrversuch - rung der Fettoberfliche
mit Seewasser o

Olabscheidung S L _
bei 35°C < 05% RS

it

S

A LA

A

Jedes Gebinde muB auf der Mantelfliiche die Qufschrift wldM 20" .

sowie das Herstellungsdatum der Charge mit Firmenchiffre tragen

und plombierbar sein, .



A, Gﬁ!evoﬁéﬁiﬁe‘hr

Es w:rd ein ungefarbtes Erzeugnls verlangt. das:fre hwe-
. tungsstoffen und mechanischen Verunremngungen :st 3 ”Esvdarf 1ch5'b|s;
zum FlieBpunkt nicht zersétzen und bei Lagerung bls zu

die Struktur nicht éndern. Es soll ‘an’Metall gut haften und aﬁf

dieses auch in Gegenwart von Kondenswasser keine korrodletende-
‘Wn-kung ausuben._ o ; Lo

B. Kenndaten: ‘ B s
Tropfpunkt - ‘ 2150°C .
FlieBpunkt s 140° G
' Asche ‘ <2%
* Wasser ‘ - S05% d
Konsistenz ' <
bei—15°C . 3,0 o
bei+20°C . Zo7- ¥
“bei +75°C 20§
Olabscheidung bei 75°C . < 05%
NZ <05 mg KOH/g . .

Jedes Gebinde muB auf der Mantelfliche die Aufschrift ,,ZdM 21"
sowie das Herstellungsdatum der Charge mit Firmenchiffre tragen und
plombierbar sein.




Fherermogens ist ein Zusatz von hochstens 10 % Losung itté,l. das

bis ca, 80° C siedet, zugelassen. (Feuergef hrhche Lé sungéiﬁittel wie
Benzin smd unzulissig). S = B

».
[B

.

. B, Kedaten- (nach dem Verdampfen des Losungsmittels)‘ '

b v‘/ Vlskoslttbel 100°C >65E@9cSt) - - e z
" Asche <os
Wasser | ol B -
" Nomalbenz§n pdfgliches < 10% SRR RPN s
Y Kalteverhalten bei 0°C ‘ noch flieBend . |
_ Verhalten gegen Seewasser bestﬁndig e
NZ. <05 mg KOH/g I "
Kalteverhalten bel 0°C noch flleﬂend
(vor ‘Abdampfen’ des Losungsmittels) -

' Jedes Gebinde mu$ auf der Mantelfliiche dle Aufschnft ..ZdM 23"
sowie das Herstellungsdatum der Charge mit anenchlffre fragen und
lombnerbar sein,




: -"mendes Erzeugms verlangt. frel" 'on Sauren. Alkahen. 1

stoffen, mecﬁamschen Verunreimgungen und versenibaten Fetten. Es
soll eine durchscheinende Masse von' gleichma Bxger Salbenkonsxstenz
sein, die beim Erwitmen zu einer klaren; geruchlosen Fliissngkext«
schmilzt, unléslich in Wasser, wenig loslich in Alkohol, Téicht und
ohne Riickstand 18slich in Chloroform und Ather, Es soll auf Metall
‘gut haften und auf dieses auch in Gegenwart von ‘Seewasser keine
“korrodierende Wirkung ausiiben; (DIN Vornorm 4853 B IIl.) Bei
Lagerung bis zu 5 Monaten dérf es die Struktur nicht dndern.

B. Kenndaten: o - :

Tropfpunkt . ! 35—45°C
Sauren uw Alkalien  keine
Verseifbare Fette ‘ _
und Harze o keine
Asche . £005%
NZ < 0,06 mg KOH/g

.Jedes Gebinde muBl auf der Mantelﬂiiche 'dlie Aufschrift ;ZdM 25"
sowie das Herstellungsdatum der Charge mit Fnrmenchxffre tragen und
plombierbar sem.

| o el

7
Y




A Gilfevorachritten; -

“Es wu-d ein ungefarbtes Erzeugms verlangt,
: Kolloldgraﬁt frei -von Beschwerungsstoffen ‘und’ mechamschen Ver— ‘

das abgesehen von

unrelmgungen ist. Es darf sich bis zum Fheﬂpunkt nicht zersetzen.» :
. Bei Lagerung bis zu 6 Monaten darf es die Struktur mcht anddrn Es .
‘soll an Metall gut haften und auf dieses auch in. Gegenwart ‘von See- :
wasser keine korrpdlerende Wnrkung ausuben (DIN Vomqrm 4853

B II).

B: Kenndaten:

. Farbe
Aussechen
Tropfpunkt
FlieBpunkt
Asche -
Wasser

Konsistenz
bei—20°C
bei + 80°C
bei—50°C
Wasserbesta dngkent
in ruhendem See-
und dest. Wasser

' Wasse:ﬁestﬁndigkeit
~ im Rithrversuch mit
Seewasser

Olabscheidung bei 75° C
N
Grafit (kolloid.)

grauschwarz S
glatt ' ‘
2100°C
»9%°C o
§ 25% - P i
<05% - ‘

220
< 0.5
noch’ salbenartlg

keine Triibung des Wassers, keine
Verinderung der Fettoberfliiche
(d. h. keine Quellung, Zersetzung
oder Verfirbung)

keine Olabscheidung oder Verandc~
rung der Fettoberfliche

<05 %
neutral bis schwach alkahsch
=025%

£

Jedes Gebinde muB auf der Mantelfliche die Aufschrift ,,ZdM 26"
sowie das Herstellungsdatum der Charge mit Firmenchiffre tragen und

plombierbar sein.




. Es wxrd ein Mlneraldl-Erzeugms verlangt das urch Zﬁsatze 'von

ii‘ 2—3 % wasserfreier Kali. oder Natronselfe (Naphthen-Sulfosaure) als'_v :

wasserlge Emulsion schwach: alkallsch rdaglert.

“Es muB im Reagenzglas klar. durchschemend sein und frel von: E
mechanischen Verunrenmgungen. : REE ‘ ‘ L
" Es darf weder in der Warme (bxs 70 C) noch in der Kalte (bis
—40°C) Ausscheldungen oder Entmlschung innerhalb 24 Std. zelgen.

‘Zur besonderen Kennzenchnung erhiilt das Ol einen Zusatz von
0,01 % Sudanrot ,.R" ‘

B. Kennditen' , ——
Zahlgkent bei 20° C - .3 —65E

. Flammpunkt DVM) > 50°C ‘
/ Stockpunkt < —40 c
Wafser o ‘ <05% .
N2 <imgHCyg.

Die Fisser miissen seltens der Fa. die zusi tzllche Aufschrxft er-
halten:
.,Waffenremxgungsol frostsncher o




v A Gﬁtevomlnrmen-

 Es wird ein Mnneralol mlt Zusatzen zur. Druckfestxgkeltsstexgerung*
verlangt, die :in Gegenwart von Feuchhgkelt keine korrodnerende’

erkung hinterlassen diirfen. = Pflanzliche oder’ tlensche Fette smd

unzulissig. Das 61 soll im Reagenzglas klar durchscheinend sein, frei L
von mechan, Verunreinigungen, Harzen und Mineralsiuren. * Es darf
auch bei lingerem Lagern in der Ki lte bis —40°C kelne Abschel- ‘

dungen zeigen,

B. Kenndaten:

" Zahigkeit bei 50° C

) 20°C

" Spez, Gewicht
Flammpunkt (DVM)
Stockpunkt ‘
NZ
Schwefel
Hartasphalt

Asche W

 Wasser o

s2E -
'=6——8vE‘

4§
i

< O.930,,
> 150 °C , 7 ‘

<. 40°C - o

< 0,1 mg KOH[g ‘
<3%

<001%

< 02%

<01%




= \ rafﬁn.
Vasehne, Wachs. Mmeraldl besteht und Iren 1st von mechamsche

Verunremlgungen. Beschwerungsstoffen und’ Mmeralsauren. ‘Es: darf ke
auch unter Druck kein 61 abschenden und belm Verrﬁhren mcht flussng i

jwerden. ‘ Lo N ‘ Rt B
. i
B, Kenndaten- S 3 ; R
‘ Tropfpunkt . . s13°C }
Asche . < 1% 'H_u
Wasser <1% x
Konsistenz . - | »* bei 0—20° C gut verstreichbar -
Warmebestindigkeit *~  unverindert bis 150 ° C
. : Wasserbestindigkeit ) ‘
: (in ruhendem dest, C o
Wasser bei 20 ° C) ‘unveriindert
Nz . <05mg KOH/g
‘ . Korrosionsschutz , bis 40° C_bei fg\uchte‘r Seeluft

Jedes Gebmde muB auf der Mantelfliche die Bezelchnung ..ZdM
33" sowie das Herstellungsdatum der Charge mit Flrmenchlffre tragen -
s und plombxerbar sein, " ; B -

P




Das Erzeugms soll ein homogenes. {transparentes
: raffinat und Seife hergeslelltes Fett von’ talgarilger, lelcht form und
knetbarer Beschaffenhent sem. ‘das frei ist von Fiillstbffen, Harzen.
freier Saure. frenem Alkali und mechanischen Verunrenmgungen. : Es ;@
darf auch bei lin ngerer Lagerung keine Olnbscheldung zeigen, Auf -
Laufstahl darf es keme Korrononswnrkungen hervorrufen.

B. Kenndaten- S  ' ; | i L

o - : ‘

Tropfpunkt T >145°C

. Konsistenz " - bei 0—20°

‘ ‘ , ' gut-verstreichbar

Wasser . ' < 1%

N <05mgKOH/g

‘Wasserbestindigkeit - nach 3 Std. bei 50° C

; _unveriindert,

Jedes Gebmde muB an dér Mantelﬂache die, Bezelchnung ..ZdM
34" mlt Herstellungsdatnm ‘der Charge und Fnrmench:ffre tragen.

i
I : i




© MGetricbesl der Wehrmasht BE* wird in allen Getrieben, B
“und sonstigen Antrisbsorganen der jehrmachtekraftfahrs
; 1mssommer'q1s'au0h;in Winter yig

, ' Zu Temmeratnrbn“vbn?¥4Qg]
,’ deto~ : o ] ‘ R 2

" “Getriebetl der Wehrmacht SE® ist ein MineralSl mit einem Zusatz -
. '~ ouy ErhShung derwnruckaqgnahme:ahigkeitb S S
"y;J.'TechnischehForderungen - ) o

'1) luBere Erschelmings Grim gefarbt (0,04 % Pluorol 5 G oder 5 GR)

o | | frei von Bodensatz oder Ausscheidungen;

?fié) ?erdampfbgrkeit (Priif temperatur: 200°): nicht #ber 10 % .
" 3) Viscositdt: a) bel -40° nicht tiber 50,0000 E, moglichst nicht

\ iber _3500000 E,
- b) bei +50° nicht unter 8° B, °

-

. 4) Kilteverhaltens bei -40°‘pumpf§hig - o o | ;& |
5) Druckaqfnahmeféhigkeit:\VKArBelastuéf mindestens 240 kg bei
. L S . 1 Minute Prifdauer, : '

v

6) Korrosionsverhaltens Nech 24 Stunden Prifdauer bei 1000 keine _
o S . 'korrosiven Erscheinungen (leichte anlauf-

, qA‘iar?en werden-nicht als Korrosion angege-
’ B aenj), . T ’

Illl‘ Auéfﬁhr“n53b93timmu¥8éb52“ den technischen Forderungen

Zu 1): Bei der Priifung auf Bodensatz oder ‘sonstige Ausscheidungen
.~ s=ind auBer dem Probebehdlter auch .die Rest8le nach der Ver-
‘dampfbarkeitsbestimmuing und nach der Korrosionspriifung her-
anzuziehen, L ot .
Zu 2): Die Verdampfbarkeit wird im Verdampfungspriifer des EWA. be=
- stimmt. (Vgl, "Angew,Chemie" 49, 385, 1936.) Die Priiftempe~
) ratur betridgt 2009, - T : . .
Zu. 3): Die Viecositétsbestimmung ist bed 200 und 90° im Vogel-Ossag
_ Dbbelohde= oder prpler-grazisionaviecosimeter“yorzunehmpn‘
Die Viscositéiten bei +50° und ~40" =ind nech dem : ’
| Formel (vgl..Ubbelohde, "Zur Viscoskmetrie’) zu ,
- .. ~oder auf dem Ubbelohde!schen Visocsitlitstemperaturbl
- (Verlag Hirzel, Leipzig, 5. Auflage) zu extrapoli
> % 4)s Die Pumpféhigkeit wird in der von der‘Faé Rhenax
' R wickelten Priifapparatur bestimmt, 100 cn® 01 mia
+. = - Sekunden gefSrdert sein. Etwa 90% der eingeftillte
- mlissen aus dem Vorratsbehiélt

i
!
'
i
3




Als Prif efaB wira ein BechergTus von 2)0 con Iu}alt.(hohe rorm) »
bexutzt, Der Aluminiuvm~ und der Bronzestreifen werden Iineingestell*

die eine Xugel wird in den einen aus Aluminium-Blech getogenen Hal= ¢
ter (etwa 50 mm hoch), der in der Hitts mit einer Bokrung (etwa

8 mm) zur Aufnshme derKugel ver:elen ist, eingk-egt d1e andere :
Xugel wird auf den Boden de: Glose: gel ePuo :

Das zu priifende 01 wird bis sur Oberkante des Halterq elnpefullt,
so dal die Kugel zur H#lfte in dng 01 e*nta\.mt°

. ,
Nach Beendigung der Irifing werden 4o P?ﬁfkﬁrper ia Benzin ge=
“splilt und get*oc&neto Jie Prufidrper diirt zint chgewise ht P
deno~ A v _ )

. . \ o

e Getriebecl liefernde Firma let verpfl ch.iet, b@i gndernrg der
Rokstolffgrundiage die erste Cherge suf Puvvfa‘if‘eit priifen zu lag-
sen, Intsyricht liese Charge, zo ulissen wlle waiterea sur Abliefee
rung celangenden Churgen olme Anéerung de~x\Verfz.repe hergectellt
werden, Dasg QOberikonie ndo des Leerec— - en*eww-‘fexant- Prifwesen 6
behdlt sih vor, aus die(en Charcen durch dle zunstinlire Mewresabm
reheztelle Stichprobven zovnlelen uad Jie e o f Puripféhigl.eit pri-

fei zu lassen, chse >rufu gen geten sllen sndsren Besti riucsen dey -
Pumpfal:igheit voro “deze Regeluns cilt solanpe, bi:s genilicend ' ppa~ ?
returen zur Besiimuung der Pumplfali-reit bei dex Cgemn-Tec ‘Nw S
Re,dbuar stalt benw, den Ge(¢¢ebe 1 ker-tcllenden Firmen vor: enden -
gsind, - ) o

'

,;.




1) Diohte 20° 65
. L ‘fVOrdmptbhrkgit;-

= 3.) zahnussigken -15°c oSta
\ ' B

L 4,) zuhnussigkeit +1oo°c oSt nioht unter 10 a - T

S B By niohtnnterls-
| SR ‘ ' - * nicht tber 21‘ T

“ 5,) Polnbhes = “nicht tber 2,1

 §.) Harz und Asphals  nioht tber 4,06
7.). Gesamtverschmutzungs o frei ‘ ey

&) Hartasphalts: . B fredi .. .

. D) Peste Fremdstoffos frst -

.. @) Verbrennbares: e ~frei S
d) Asches- o Spuren . .

o ges o

- 8.) Neutvalisationszahls . nicht tiber 0,07 T
" 9,) Verseifungszahls T nicht iber 0,25 N
" 10.) Wassers R 4 frei
0 11,) Flumpunkts _ nioht unter 200°




1.) VQrdampfbarkeiig
2,)

V1ékoaithtstemperaturvarhaltung

&) Viskositut bei -15°C:

o) Viskositétspolhbhes

3.) Gesemtverschmitzungs
‘ @) Hartasphalts
b) Peste Premdstoffe:
0) Verbrennbares:
d) Asches _ "

" 4,) Neutralisstionszahls
ﬂ 5.) Verseifungszahls
- 60) Wassorgehalts'
“7o) Flammpunkt ooTos
So) Stockpunkts )

i

. b) Viskositdt bei +100°Cs

.

nieht fiber 550°i
nicht unter 1 6°E
nicht dber 2, O

freli
frei
frel
frel

Spuren

nicht tiber 0,07
nicht tiber 0,25

frel

nicht unter 200 (]
mindestene -25°




~4jiigéiéihfi

iy

| er Dieselkras atot!lmuBlfrei von festen

?remdstoffen aein

Dichte bei 15°c v

0, 810 I-- o.865

EERRE om
Osaag ‘ e , .

g‘ §tockpunkt -nicht tiber t-jio,"c':'_ ) D
Filtrierbarkeit 200 com mioht ﬁber-ﬁo.ééca—béiié5°0* R
gﬁ:ﬂgg;ﬁngens ﬁber +55°C | . f ”. Awnight unfé¥.f2§9b‘ N
Neutralisationszahl nicht iiber o,4 a o _'r_  fw .fL ¢j ?

B Korrosion/Zink nicht ‘iber 4,0 mg Gewichtsg@nahme; R 'i

‘Schwefelgehalt '

nicht iber 1,0 Gew;'%_'

;Uhterer Heizwe:t | nicht unter 9.900 WE/kg B ‘é
- Zindwilligest ‘micht unter 45 Cetanzahlen :
4" lassergehalt . ‘nicht uher 0,5.Gew;'% ‘ B ;
Aschegehalt nicht uber 0, ob Gew.‘% ' - - -- ., SR
' Verkokbarkeit_ ; ' nicht iber. 2,0.Gew. % Kok und Hartasphalt
R (Hagemann~Hammerich) bezw. nicht ﬁber .
| ,05 Gew.}% Kok (COnradsontest) |
siedqverhiten ' \ bis 360°C 1 mind.(eo Vol. % 3
Mischbarkeit ’ ‘119 Dieselkraftstoffe'mﬁbaen,miteihaﬁdern7- | §
o : miachbar_aeini EE S R :
1) Ausnahme 0,800 ; e " . . = .
1.3.194 |




Farbe

Dichts b. N 720078

OZ(‘Motorme.thode)" B 2 e ‘ AL S g
Uberguﬁk bis 750C| nochet.25 Vol % fnacnst.;425'V61 % | nochet. 25
SN 10000 mindest.30 Vol,% | mindest. 38 Vol.% | mindest. 45 Wol~od)
" 200 'C %indest 95 Vo;.% fmindest. a5 Vol. % ““mindest.,95 Vol‘_v !
gggpfiguck/ﬁeid 0.20-0 6o va/qcm K 20-0,60 kg/qcm ~'ro;2b-o}60;kg/qcm
17 Ahdampfruckétand o nicht uber lo mg/loo eem (22000) é'
L A % .
§g§:°?99??“d18‘ | bie -/0 o k’ar und irei von hr1sta11¢n RO oy
1 ‘Heizwert = -gfﬁﬁér5ais' o groBcr atse | groBer als , %
SRR | 7.500 wE/Ltr.. | 7.650 Wr/Ltr. . | *.700 wH/Ltr. g
. Belwefelgehalt | B nicht uber 0,2 Gew. % . _?
. Bleigenalt.; E R nicht Uber 0.04 Vol. 3 '1'81_]57 ______ B ;
T , - _“‘f.fj‘
R . G

In der éeit vomn lb 3. bis 15 4. kann neben der Sommerqualiitét euch Wintéréf“:{f
qual:tdt gemasl Beschuffenheitebedingungen vom '25.7. 1943 geliefert werdan o S

{~Ausnlhmo bia 0,795 aqi_ R : R
1. . 2) Mindest-0Z 71, 5 ‘ ' RO T
3 3, Der Dest.Verluet wird bei allen ﬂbergangen m1t eingerechnet.‘-,_ '
-+ . 3} Der durch gelbstes Wasser bedingte Trﬁbungapunkt ist. auf. dem Unter-

~ suchungsbericht zu vermerken. ‘

5) Vorﬁbergehende Ananahme: nicht uber 0,06 Vol.®$ Tal,, T

N B
i s s . . '

ol

\

~




RLM.
GL/AMII

Ubernahmebedmgungen fiir dne Flugmotorensd:mneriile

Flugol S3 und Flugol V 2

i

PO
h

D TP DY P el el

BA.G‘ ‘Tarcs?t
38£6 * HANNQV

Blatt 7, Ausgabe Januar
‘Nur fiir den Dienstgebranch

-

Priifvorschriften
 gemiB
BVM (Ausgabe 1938) .

und den im Technisch. Mitteilungsdienst
-von GL/A-M 11 bekanntgegebenen Er-
glnzuugen und Abinderungen.

Frontbezeichnung

:Flugigl s3

{ Eotirtosg ]

4ns§eben ' )

Ziffer: - |
o 8065 Didite bei 20° c i“ ,
kg/Ltr. . hdchstens 0,897
| 8070 Ziihigkeitr ) cs{ , °E ; ;
i ; bei 50° - 125—143 16,5—18,8 133—144
bei 100° mindestens | 18,5 ° 2,70 9,
: Polhshe r hachstens |
Ridltungskonstante héchstens v
8072 : Vis'kositiigsindex_ ) vmindeste'ns
B Stodkpunkt © C hochstens
mepunkt © C | mindestens
Neumusati_o.;szahl g KOH/g hschstens
8090 -Verseifungszahl mg KOH/g hochstens
781}0 Conradsontest Gew. % héchstens
o - 8095 B ;Asdlegehalt Gew. % héchstens
~ 8100 Hartasphait Gew. % ¢ .
8105 - Wassergehalt Gew. % -

Anmerknngen.

Die Bauvorsdiriften fiir Flugmotoren (BVM) ,.Priifvorsduriften fiir Flugmotorensdumerole zur Verwendung

Bendltswesen (ZWB) bei der DVL, Glltz, Schles., Friedrichstr. 6, bezogen werden

Zur Bestimmung der Polhohe und Richtungekonstante empfichlt sich die Anwendung der Vlskosnau-’l‘empentur-Tabellen von H. Stolte, et
Heidelberg, Hauptstr. 20. Anforderuongen dieser Tabellen sind schriftlich a .

 Nachuntersuchungen von Fl

entnshme sind die Fisser uofort zu verplomben.

ln Beanstandungsfillen ist mnerhalb der vorgeschriebenen Untersudmngshefunde stets dle vollstindige FaBbesdnnftung beklnntn;ebe

Sachbearbeiter:
Mineraldlabteilung GL/A-M 11

-

R.L.M., GL/A-M IVB zu richten.
sroled haben unter strenger Beadltufg der in der: LDV 488/12, Seite 7, lngegebenen Zei




Priifvorachriften . Bezeichnung - A3 B4 |, €3 7 [ Prifvorschriften ) . Beseichnung
gemiB — - i e} BYVM ———— ,
! ‘ ‘ TL 147—257 TL 147—304 - . TL 147330 L BRI ErEae RN R REEERe
BVM, Ausgabe 1940/42-und | Technische Lieferbedingungen ——— —_— 2L 29 1 Ausgabe 1940/42 Technische Lieferbedingungen | = -
den \’romi RLM.-GL/A-M im gungen, 23 ‘ 3 -3 ' , 8 e ‘e‘ nische. 1olonhed en 1
, techn. - Mitteilungsdienst ab ‘ ~ | Klar, frei von ungeléstem Wasser und Siure, darf keine festen ‘ ‘ R B S
Okt. 1943 bekanntgegebenen Aussehen 1 . . Fremdstoffe enthalten . ' Ausgehen R Klar, frei von ungeldstem -+ = . L
) und vorgeschrichenen Ab. — —— | . Wasser und Siure, darf SRR
' inderungen . . Farbe(’) Blaufirbung entspricht einem Zusatz. |  Griinfirbung : ‘ o Ly keine festen Fremdstoffe : :
“‘ e : ‘von 1,6—1,8mg | von 4,0—4,3mg - |entspricht cinem Zusats "J Ziffer: S : ' enthalten :
T N 0,5mg Sudanblan GN undf——— _ : -
: ; Farbstoff Sudanblau GN 05mg Fluorol su 1Ltr, ' . R i 5 o i
Ziffer: zu 1 Ltr. ungefirbtem Kraftstoff ungefirbtem Kraftstoff:] ~ : Cetanzahl . - mind. 50 o T
. : v o w mind. 80 mind. 89 etwa 95 N : IR R R ; . £
G 70707094 | Oktanzahl bei 0,045 Vol. % BT |bei 0,115 Vol. % BTX |bei 0,115 Vol. % BTA 7055 . Dichte bei 20°C nicht unter 0,810 -
72307239 . Uberladeverhalten _ o vD:: 23%.\"’3‘,%?‘;T?'b§::12:$ﬁ;u:: li’nn:i‘ni:e:;t:; ‘ | * Siedeverhalten ) . : f
‘ , RLM.-GL/A-M Il zugelassenen Krafistoff-Uberlade- 7100—7113 Siedebeginn ' etwa 160°C. |
: motor mindestens oberhalb der am Versuchstag Wasserkiihlung ,?jnd. 95Vol.% ‘ bis 350°C $= i
1 b : gefshrenen ' : “ ‘ - Cos
| | | | Eich B 4.1-‘ | . Eich C3- 8075 s “Stodiplmkt 7 nicht iiber — 45°C
\ i . Uberladekurve im Bereih ) = 0,75—1,3 liegen “ : . i
. 7100—7113 - |'Siedeverhalten: ’ | :  Pensky-Martens »Flammpunkt‘v ‘ | ﬁher 50°C
; ' Siedebeginn : nicht /unter 40° C - ‘ ‘ - ‘
ol mind. 20 Vol.% - - . bis 75°C s bis 80°C 8085 Neutralisationszahl nicht iiber 0,7 mg KOH/g .
: - N mind. 50 Vol.% J : :is 1oggg ‘ bis 1102 C : - \:
\ mind. 90 Vol.% ‘ B e is 16! L bis 160°C L ; c g ' .
' | Siedeende ,  unter 170°C unter 180° C. 7190—7191 Schwefelgehalt N nicht iiber 1Gew.% '
’ ; ‘ . Destillations-Verlust héchstens 2 Vol.% v i - ‘ K -
- - Reaktion des Riickstandes - | Der nach der Destillation im Kolben verbleibende Rest muf 8095 Aschegehalt B B héchstens Spuren
- - ‘ neutral sein ' . JDIN > - - - - : {
@»‘ ) . — : ’ , DVM 3763 "~ Korrosionstest : nicht iiber 4'ng . L '
’ K 7130—7138 Dampfdruck (Reid) = kg/cm® héchstens 0,5 hichstens 0,45
; J Sch slzpunk Der Schmelzpunkt des bis zur Kristallisation abgekiihiten Kraft- 8110 Conradsontest _ ‘ hodns} eno 01 Gew. % ;
7150 : melzpunkt stoffes darf nicht iiber — 60° C liegen : ;
: " - — . — 8105 Wassergehalt ° ‘ héchstens Spuren v
+ Verdampfungsriickstand N R . !
f © 7160 : mg/100 cm® héchstens 10 b
: : - - Lagerbestindigkeit . . . | Nach einer L it
, 7200 Korrosionstest Keine grauen oder schwarzen Flecke oder Anfressungen beim | : agerhestandigket ; la?la?:erzv;EE::Ln::: i
' _ . Kupferbledhstreifenverfahren - suchungen. alle 6 Monate i
- _ — ) ' S erforderlich ' . .
7280—7282 , Aromytengehah Vol.% L hichstens 25 hichstens —45 - ; ‘ ot
Bleitetraithylgehalt - ' Asmorkungen: ‘ ._ : o
7270—1271 0,045—0,050 ,115—0,120 gon: ! : .
. ‘ Vol.% BTA o1 1) Mit vorliegendem Blatt 2, Ausgabe April 1944, wird Blatt 2, Ausgabe Mai 1942, 5
. . ‘ : o _ ungilltig. Nod: vorhandene Exemplare sind zu vernichten. | ~
7214 Athylendlbrolq!dgehalt Vol.% ‘ 0’01H’022 oy 0,0 053 ?) Boi Auftreten ciner Mischfarbe durch C3-Zusats mu B4 ist Nadifirbung .duidl 5
‘ . . ‘ * Zuests einer entsprechenden Menge Sudanblau GN — hichstens 2 mg/Lir. — vor- S o f;
, 7214 . Inhibitorgehalt Gew.% L v ‘ E . 0,01 5 zunchmen, ‘ ‘ ~ R
K e iy 4 sn ' Nach einer Lagerzeit von ecinem halben Jahr N'.d' dreimonatig. Lager- ) ‘ ‘ : ;
Lagerbestindigheit . Zwischenuntersuchungen alle 3 Monate erforderlich :ﬁl:z;’i‘.bd{l:::':“::‘;m:i ‘ ' — Y:
‘ . . . &
B u ‘ . : %
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| I{Mm 4. )”Verdampfbarkeit.

‘Die J..rmittlung, der Verdampfbarkeit wird mit. dem Verdampfungs- ..

: Fur die- -rmittlunyg der Ulverdunnung durch Ot o-Kraftstoff 15’0
der Apparat nach I iemstedt (Vgl. Holde, 7. Auflage 1957, S. 19’7)

N Der Flammpunkt wird nach der DHI - ,DVM Vbrschrift }661 ermitbelt. o
"Viskoaitut. - PR '
‘Die’ Vlskositatsmessungen sind bis auf weit;nrea dm- Vogel—Ossag-— R
Viskosimeter chzmhzufuhren und zwar unter Verwcmdung von Ultra- B
“”f'.l?hermostaten, 3eeichten Kapille.ren, geeichten in 1/10" seteilten\
‘fw.]"Thermometern und- geeichten Stoppu.hren. Die. I}ichlmg erfolgt 1n
der stikalisch-i‘echnischen R '1chsans‘calt. Die Isapilla:cen

‘ gefaﬂ umzugieﬂen. )
»safz zZu prufen. G

festzustellen. ;o

Dichte.

Die Bestimmung der*»Dichte w:.rd im- Pylmomet;er bei 20°0 nach der
DIJ DVM' Vorschrift lIr. 3653 vorg_,enommen. ’

Refraktion.

Die Refraktion wird im Refraktometer nach Abbs ( Hersteller
zm3~nm)buZWfdeummdwn-Lmeemumum

Vgl. Holde, - "I(ohlenwasaerstoff 1e und Fette" - 7. Auflage, 1935, -_
S. 88)0 s e

|

(Vgl. K,,iloack “Angew, Chemie" _3, 385, 1936 - '*‘ine neue Labora—
toriumsmethode zur "rmittlung der Verdemnfbarkelt von Scnmierolan
fir V@rbrennungsnKraftmaschinen" - und derselbe "01 und Kohle" G
1942 8, 842). | T

prufer des Heereswaffenamtes durchgefiih o u verwenden sind
nur von der Chem:.sch-'.[‘echnischen Reichsanstalt gepmifte Apparate.
(Hersteller. Fa,. Julius Peters, Berlin ITI 40, Stromstr. 39). |

Jlverdinnung, - AR
Der qualitative uaclweis iiber einen Zusatz von Otto- m a Die—- - K
sel-Kraftstoff ergibt. sich aus den m.edrigen .ulammpunktwerten.

G e i T T L i T

Zu verwenden. . :
Flammnunkt. u‘HT | .
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90 nach der Ubbelohp

fithrbor sein, 80 wird daq ﬁonpler—V18k051meter benutzt,
- 8.) Conradsontest. '

* Der Conredsontest’ wird duxchgefuhrt mach’ der im “nolde" 7. Aufe

lage, Seite 257 £f, beschriebenen Arbeitsweise,
9,) Harz u, Asphalt.

(Vergleiche Beiheft 28 der "Angew.Chemie" Jd1. u. Rohle" 1937,

84 959 u. -1 u, Kohle 1938, 3. 365,) Die Harz- und.Asphﬂltstoffe )
" werden nach Zugeben von iormalbenzin an Bleicherde adaorbiert
und eus der Bleicherde mit Benzol-ilkohol ausgewaschen. Benzol

und Alkohol werden durch'Abdampfen entfernt und der Harz- und
Asphaltgehalt durch Wdgung des Riickstandes ermittelt,

Bei dieser liethode ist folgender Arbeitsgong einzuhalten.

10 g J1 werden in eine Steilbrusiflasche (250 en ) mit einge-

achliffenen Glrecti. ... .incewogen und mit 100 om? Hbrmalbenzin‘

(Kahlbaum) versetzt., Zu der Lgsung wird trockene Bleicherde

(Perrana Spezisl, Terrana Oxtra und Terrana Superior A 131s1) in
X¥leinen Portionen (je mach darzgehalt von 5 g sbwirts) zugefiigh

. und nach Umschiitteln urid Absebzenlmssen auf Farbhelligkeit mit

der Standardlosung 2 verglichen.

(Bel gefetteten Olen vollz1eht sich das Absetzen dcr ‘Bleicherde

~Die HS chstdurchlaufzeit soll 90 Sekunden moglichst nicht uber-"
schreiten. Gemessen w1rd bel +20, +50- und +90°G. Die ierte fiir
- 15 ) * 100° und VP werden aus Ty und E
de = {lalthersehen Formel bereclinet oder sind. direkt dem von der
Chemisch-Technischen ‘Reichsanstalt errechneten Tabellenwerk A
entnehmen, Die Bessung des + 50°~Jertes erfolgt zur ! ontrolle der
bei + 20° und + 90 vorgenommenen Messungen, Sollte bei undurci-
sichtigen )len dic Priifung im Vogel « Ossug - Gerit nicht dnrch-

i
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- des Homlbonzins begonnen. Will mon dne Hcm:\lbeu'in

* Chenisch-Taehnische:
?}Is’c der ¥z rbt n,i‘(b xt

‘gleich des Vacuums mit einem Spatel die Bleic‘m;pd,e'

‘dampfrilckst and in einer gewogenen Aluminlumsch lo unter c:mem a'ut,
- ziehenden ibzug ouf einer elektrisch beheizten Pl ctte qder i, sserb"dv‘

Durchmesser, 4 cm hohe und 0,5 mm st ~rke 7inde, Dts G@fwicht betrigt

wird gewogen. | , i L
ilnch dem suswnschen des Jles nus der Bloicherde werden anschlieflend
‘die Horze und As; )hrltstoffe aus der Bleicherde mit Bonaol—l\lkohol- -

_sch_én, bis dns Filbrat forblos abliuft, (Wie_bei dem Auswesehen mit.
Wormnlbenzin wird such beim Auswaschen der ilnrze und sspholte die

- Bleicherde erforderlich ist, erst d?.nn wird d~s weitere Auswaschen

' Abdestilliere\n s einem Weit‘r‘lskolben befrei'c Der Destillntions- :

tende Linemlol w:.rd 5 mal mit ;je 50 cm3 fx-ormalbenzin‘- her
Hach Jedesmqligem Durchsaugen wird trockengesau"b u.nd nach Aus- ol
aufgeloekert
und verrieben, bevor mit weiteren 50 cm3 x.orm"lbenzin, gewaschen wir
Schon wilhrend des Auswaschens der’ Bleicherde wird ’m@’c ,dem Abd'uupfen
n. uﬂokgewtmn
und es fiir andere Zwecke vorwomdem, 8o bedient an- sich der von -
der Drmitt lung der Teorzahl her bekannten Weitlmlskolbe,n,. "'Dic letz-
ten zum Auswoschen der Bleicherde dionenden. 50 cm3 uorxnalbenzin WET=
den cber zusmmen mit dem in dem vIcitlnlskolben angeshmmelten Ab-

obgedompft, Die ,Llummmmschﬂlo hat die folgenden’ Abmessungen. 10 en

20 bis 21 g. ilach dem Verdampfen stellt man die Sch"le mit dem Ver-
dmmpfunvsrﬁckst"nd noch eine halbe Stunde in m.nen auf 105°C ;e- B
heizten Trockenschronk, liach hbkiihlen im Exsikk: tor, bis sich die
Temoor"’cur des IExsikkobtors mit der Runbemper~tur susg eo'llchen hat),

gemisch 131 geldst, Bs ist solange mit dem Losungsmittel auszuwos

Bleicherde oaufgelockert. Zur Emp'\rnis an Lisungsmitteln wird die
aufgeschlemnte ulPlCJ.OI‘GC‘ olne zu snugen einige Finuten stchen ge-
lassen und dann erst vollig. trockenges“u{r;b, wobel ein Verriihren der’

fortgesetat, ) g
Die Horze und Asomlte werden zun xchst von dei Hptteil de., Lo-—
sungsmittels durch Abdmpfen ~us einer Aluminiumsehale oder durch

B
o




Asph'tlte da b nicht , ) '
“ein Wert unterhalb 99, 5,01 gefunden ,gd"nn muss\_y die Bleichg

"Un eife Versohmutzung der "b‘xtr kte mit Gmnmstdckchen, herruhrend
~ Von Gummistopi‘en und -schlauchen, 2u vermeiden, ist es rotsrm,

hpporat sofort in einer Schole mit Wasser o cbgekiihlt werden
© Hon vermischt 5 g J1 in einem Jodznhlkolben mit 50 cm3 i«’orm’mibenzin
(Xahlbaum), lisst 3 Stunden verschlossen im Dunkeln stehen und file

1G4 .« Gla sf:.ltertiegel (siehe unten), der liber einen GL.svorstOss
“nuf einer Suzflrsche montiert ist, Den Riickstand wiseht mon mit

N Tiegelin.hult ouf der S~ugflosche solange nit Benzol aus, bis die

Hortogphalt, - Zup Droittlung des Benzol-Alkoholldslichen wiseht

- Tiltertiegel mit Chromschwefelsaure, wischt mit Virsser neutyal’ und

,.rf 99, 5

roform- auf genommen werden; .mch einer “xl: “'*ktionsd “uer v n" n
stens einer mcht werden die dmn ‘noch mit Chloroform in Los
gegangenen H:rze und .sphalte in der gleichen deise "ufge"rbei’ce

Sougflaschen mit eingeschliffenen Filterstutzen zu vc,mcndenr Zur
jI}ntSp'v.nnune; des Vneuums. ist es vortellhaft, in den ochl"uch zur |
Smg;pumpe einen Zweiweghahn einzuschalten. Es sei noch bemerkt , dL.Bxl
die im Verd-mpfungspriifer 1 Stunde bel 250°0 und 20 mm W ssersple-,
geldifforenz gealterten 'le meh Her"usn'the ms dem .. |

miissen, - P -
Gesambtverse hmit zung\/!

triert die Iform"' lbenzinlosung durch einen vorbeh"ndelten Jemer

kaltem liormalbenzin 6lfrel und onschliesserd mit worm om b
zwecks Auflosung etwa, vorhandener Popeffine und Zeresine, troecknet
dann eine halbe Stunde bei 105°C, lisst im Exgikleator a 'bkﬁmqe'n und
wigt, Die’ Gewichtszun"hme ist der Betrog on "H:rtwsphnlt" "Benzol-,
Alkoholl3alichen" und ""esten Fremdstoffen" Dorouf wiseht man den

durchlaufende Flilssigkeit farblos 1st, troclknet wie oben, lésst b
kithlen und wdgt. Die Differenz bei-der \!amngen ist der Gelnlt an

nan den Tiegelinhalt tuf der Saujsflasche mit Benzol - ulkohol 1:1, ,
trocknet, kiihlt und wigt wie oben, Die Differenz zwischen dieser
und der vorhergehenden Vigung ist dos "Benzol-ilkohollésliche, j
Dor im Tiegel befindliche Riickst~nd sind die "Festen Fromdstoffe",
Vorbereitung des 1G4 -~ ’.Diegels. Man reinizt den Jenner 1G4 ~ Gloge

beschickb ihn mit 5 g re inem Kvyolithpulver (Kahlb"um), monticrt

s

oo
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- 42,)
~wondfrel titrieren zu kénnen - 2ls Indikator- Alkaliblﬂulosung, mclu

 539)V
- Die Verseifungszuhl wird nech der DIV - DVTI-Vorschrlfb ﬂr. 3659

14,)

Tyt be

1

A7)

15.)

164 )

18.)

‘smd. D1e Differenz 2wischen den “Festen Fremdstoﬁ'en" und der

und bringt ihn in einem »hgeglaschen zur vIae;uns. Bei Verwendun
ner enlytischen Schnellwan ge kinn der 164 = Tie'«'el
mch dipekt ohne Wigeglisehen gewogen ‘werden. Bei Fehlen einer sol-
chen. gind auch fir simt1iche oben angegebenen Untersuchungen (Ge-—
smntverSchmutzung, Asl.nalt, usw.) ‘Tagegla.schen Zu vertve nden.
ASche. ‘ \
Der Aschegehalt wird nach der DIV - DVM-Vorschrift e, 3657 ermit-
telt, mur mit der anderung, doB als Linwaage: 1003g J1, zu. verwenden

Asche ist s "Verbrennb'vre" _ S
Heutr'llis"tlonsz'\hl, | " | O
Die lleutrslisn tionszahl wu'd naeh dei' DIi=DVii=Vorschrift Iir. 3658\ N
ermittelt, nur mit der Abinderung, dass - um dunkle Jle ein- :

t

der Wizdff = Zuscmmensetzung dient (1 Teil Alkohol, 2 Peile Ben= '
zol (thiophenfrei), 0,754 Alkaliblau 6B (’%leer) '

Verselfungszahl. ‘

emit‘belt. Indikator = Zus*mmensetzum wio bei der tieutrn lis*tlons-‘

zanl, | A ,
Schwefe l!

Die Scmaefelbe stimmung erfolo't nach Groto - Krekcler (vgl, "Angcw.

Chemie" 46, 1933, 5. 106, x{olde, 7.Aufl 26, 1933, 5. 102).
Fettgehalt, .

Der Fettgehnlt wird nneh Spitz und Honig ermittelts (Vgl. Holde

7. iuflege, 1933 S, _114), | o E
isger, . '

Die Brmittlung, des \f!-\ssermehal‘ces ist nnch der DIII - DVu-Vorschm;t‘t

10 T4 3656 durcnzui‘uhren, N

Buulgierborkeit, - . e ’ -
Die Zmulgierborkeit wird ncch den in den "Richtlini’en Tiir den Zin-
kaaf uwnd die Priifung von Schmiermi‘cteln" «.ngegebenen Musfithrungen -
beurteilt. /" -
Korrosion (nur bei Goetriebe: 1en). . S

\




der Hnltor: mit oiner I ?ohrungs (e'

z versohen, w o o ‘
Die Priifkdrper sind vor der Vomxendung mi Lenzin ZU cntfet'bwn.

Alq Priifgefif wird ein 1kacherg]. 8 von 250 cm5 Inhalt (hohe Form)

‘Penutzt. : -
Die eine Xugel wird in die Bohrunb dos Halters ein*oleo 5 und die

andere uggy ouf den Boden des. Gefaﬁes e;elew . DJ.e Aluminium= und
‘Bronzestreifen werden - daneben gest;ellt. Das zu prufonde J1 wird
bis zur Oberkante des Holters eln;;efullt, sodaf diec eingeleste
Kugel bis zur dilfte in dns 01 eintoueht, iach Beendizung der Prii-
funz werden die Priii‘kornor in uenzin ab'fesnult und im Trockensclmork -

gebrocknet.
Druckaufnoimef thigke it,
Die Druckaufnhmefihi; *ke:.t wird in den von der Fima Rhene.ni"-

Ussag, llinernldlwerke A. G., Amburg, hergestellten Vierkugelappi~.
- rat fest rastellt. Ldhere Ausfxihrungon gind in der “Boschreibungs~
und Bodienunmsanleitung filr den Vierkugelapp: ~rat®, die jedem Appa-
2t mitgeliefert wird, unL;ep‘cben. ‘ , : |
Oppanol in Hotorenslens S
Die Ermittlung erfolst nach der B ussigsf-iure&thyleé"‘terme_.thode.
a) Ermittlung in fettf reien Finer-1l6len,
lan wi gt uf der technischen Innge 10 g I'inor~lsl in’ einer
genow gewozenen Glasschale ein, versetat mit 60 cn’ issig=-
. saureathylester und zwer T ro P fenweisc, duit
dns ausf~llende Oppanol mdglichst kein U1 einschlieBt und
filtriert unter zanz schwo chem Veouum durch cin mit 5 g ary- \
olithpulver geflillten gewogenen und donn mit :ssigsiuredthyl-
ester am;of@uch‘coten 1G4 - Tiegel. (Die Filtrntion muss
vorsichtig erfolgen, damit das mo«llchpmeiso'olhultibo
- Oppanol nicht in dos Piltrot gelangt). Den Tl\,L,eliﬂ'lf'.l'b
wischt man mehrmels mit dem Fallungsmittel nach. :
Zyr Bofreiung vom einze xgehlossenen | xmer*lol 168t man 48
in 1G4 ~ Tiegel befindliche Oppo.nol zwournl in 10 cm3 Benzol,

b




Tiegel, der vo:cher mi{;» I}ssivester ‘anzufeuch en 151;., und‘
wischt mit wenlg Fallungsmi’ctel nach, Die Glasschale, d1e "
‘noch Oppmolres’qe enthilty und der ’IGll- - }’J?, «agel werden '
eine halbe Jtunde be:L 105 getrocknet und nach dem Erkfxl-v
. ten im ’ksikkator gewog;eno o
~ Der Inhalt des 1G4 - ‘l‘iecrels und. dpr der Schwle el’p‘eben*
N den 'np'\nolfehal‘r. e T : : ‘
@ T b)rmrmﬂ'flung_, in gefe t t e t en Mmemlolen.
Von gefetteten Mineraldlen l st mon 10 g in 100 cm3 Normal~
benzin, adsorbiert das Fettdl mit 10 g Blelcaerde, saugt !
. nach etwn 15 Minuten durch elnen 11064 -~ Tlegel und wischt
‘wie bei der Horge~ und’ Asplmltbeutlmmunv 5 mal mit je S50 cm5
lIormﬁlbonz:m nach, Die Filtrate werden zunichst in einer
A'lumim*wns.,h'xle von dem rroBt«.n Teil des Normalbenzins und
ancchliossend. in einer gencu gewos renen Gl'xsschale von den
Rest des Hormalbenzins befrbit.
Hierauf erfolgt die Fdllung des Oppanols nach der unter
o ‘ a) beschriebénen iiethodes _ C
fs 21 Stockpumkt, - g
' Die Priifung ouf den Stockpunkt des Olea wird nach der DILq—DVT:fZVof4
sehrift e, 365 -'m"echcrefuhrt, und zwar wird die Methode b (gleiche
‘maasig fox'bcch'eeltende Abkiihlung) ansewnndt, wobei dle Abkithlungs-
geschwmdlg,keit von etwo. 1° in 3 '1/2 bis 1+ Mlnuten von 0°C abwirts
A innegehc.lten naL e uusss

ek
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Oberkommando des Heeres | o - R
R Ri ‘ ~ #  BerlinW35, den /($ he ez
. (Beﬁ%ﬁer\ﬁ@stﬁl‘ﬁdtzheems) . | Tirpitmler 72.76 / Oktobe;' 1943 ]
85 41 011/12 Wa Priif 6(Iva) . Fernsprecher: Ortsverkehr 310012

‘ Fernverkehr 310016 App.515

L (Bitte in der Antwort vorstehendes Geschiftszeichen, - : ""‘““*-w-»u...“‘,.,_ i
as Datum und kurzen Inhalt anzugeben) - ’ ' ST .
An das , : B . e A
Reichsinstitut fiir Brdslforschung = -~ T e
N bt X . Yy .
der Technischen Hochschule .- )-JA;U T )
Hannover o | | - rost z

An K1.Felde 12 ‘

B8L6 ) H,./.\ANNOV;&@ e

Vorg, : Dort,.Schrb.Dr.Sch/St.vom 7.10.43. R
~Betr,: Technische Lieferbedingungen. ‘

14nlage | | |
Als Anlage werden die Technischen Lieferbedingungen fﬁri'Vergaser;und

Dieselkraftstoffe zur Lieferung an die Wehrmecht fiir den Winter 1 "
iibersandt und um vertrauliche Behandlung der Bedingungen gebeten 943'/-44 3

T . o . ~

e . Im Auftrage
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z.Hd.von Herrn Dr.Hagemann b
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Das Reichsinstitut bittet hiermit h6f1ich um Zusendung der
gilltigen Iieferbedingungen fir Motorkraf

'tstoffe und andere Erdsl-
Fertigprodukte. - ‘ .

ﬁrnk Ihre freundlichen Bemihungen sage ich Ihnen meinen ‘besten




Milgemein | Die Eraftstorfe milss

‘ gen klar, : VO
und festen Fremdstoffen seil und dirfen

frei

el¥stem
upfer n!

BT
S

.F;‘,%‘_rbe\‘,‘,, - .‘.‘ ‘4'.‘»‘.-

e

“rot

_ Dichte b; 159 |

1 0:720°= 6,780

6,740 =0,780" 10,753°= 0,780

%ﬁlf}5 

0Z(Motormethode)

D)

. ‘“hM7-g) 3 22T

bis 75
" 100
L " 200

0

fvergang
. ) o

g
0
C

“hdchet.25 Vol.%
migdest.

95 *

hochst. 25 Vol.
‘mindest.45. %
© 95

‘héchat. 25 Vol.% -
mingest. 38 "

%,

30

3)

~ Dampfdruck/Reid
i 'bei 400C

0,2630;60 ké/ch 0,20-0,60 kg/qch

0,20-0.60kg/qcn

 Abdampfriickstand

_nicht ber 1o mg/100 com (220°C)

Kdltebestindig-

‘bis -20%C Klar und frei von Kristallenf) o

Heizwert '

T+.500

grbfer als

griBer als ‘grBBor als
Ltr. 7.650 WE/Ltr

 Schwefelgehalt

T.T00 WE/Ltr,
" nicht uber'o,zveew;‘% R

Bleigehalt

nicht iber 0,04 Vol. % Tel 5?i~

3)

1.3.1944

In der Zeit vom 15.3. bis 15.4.
qualitit gem#B Bes
1) Ausnahme bis o -
2} Windest-0Z 71, . } S o
Der Dest, Verlust wird bei allen ﬁbergangen mit eingerechnet,
4) Der durch geldstes Wasser bedingte

. suchungsbericht zu vermerken,
5) Voriibergehende Ausnahme: nicht iiber

v

'
N

Triibungspunkt ist auf dem Unter-
0,06 Vol, % Tel,

) i

kann neben der Sommerqualitit auch Winter-
chaffenheitsbedingungen vom 25.7.1943 geliefert werden,

795
g o




wiiigéﬁéiﬁN""'f‘"if Dér Diese1kraftsto£f mnB rrei von testen
t wu‘\ o Fremdstoffen sein

-Dichte bei- 15 % N ﬂfﬁio,8101jiél05865f'.{.'1 w0

bei o G ngel- - f ‘ 1,1 - 2 EG . :
3338 “l - : :

Stoekpunkt DR . niont dber - 1o c R

Filtrierbarkeit 2oo ¢ém nicht ﬁber 60 8éc., bei - 5°G

m_munkt » S A . ._!, ‘ 10
Bensky/Martena ;  tver *55 o L Dicht wnter 21.0

.

| Neutralisationssant]  mient o

, KbrTOSionAZinkf“5'"‘““ nicht iber 4,0 mg Gewichtsabnahms

Schwefelgehalt | nicht Gber 1,08ew, %

\

Unterer Heizwert | ° - nicht unter 9.900 WE, g

Zindwilligkeit " nicht unter 45'Getanzahlen

-

Waggergehalt - | - ‘nicht iiber 0,5 Gew, $

yio

Aschegenslt | “T'nieht'ﬁber °6°5\°°W‘*¢f“ o

Vericokbarkeit ~ "~ | nicht ber: 3 0 Gew, % Kok und Hartasphalt
L I Hagemann-Hammerich)’ bezw. nicht iber
S TP 05 Gew. % Kok (Conradsontest).

Siedeverhalten ~ | = bis 36o°c nind, 8o Vol. %

Mischbarkeit | Alle Dieselkraftstoffe miisgen miteinander oy
o mischbar sein,

e TR G g s e o e
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1.) Dichte 20° C:
) Verdampfbarkeit

'3 ,) zahflussigkeit - 15 b cSt:

5e ) Polhdhes

6.) Hars und Asphalts.
‘ 7.) Gesamtverschmtzung:

fa) »Ha“rtasphaltt

9.) Vbrseifungszahl:
; “10.) Vassers -
11.) Plammpunkts .

i

. 4.) Zﬁhflﬁssigkeif +100°C eS¢

b) Peste Fremdstoffes
¢) Verbrennbaress
d) Asches -

8.) Neutralisationszahls

nicht ﬁber 0,91

" nicht unter 7% - niehx
tiver 14 4 - R

nicht tber 13 s_oo,

nicht fiber 1 a'oo R

nicht unter 10,8 -
nicht iiber 12, 8

nicht unter 4,9 =. = .
nicht #iber 2,1

nicht iiber 2,1

‘nicht tiber 430 %

frei
frei
frei
frei _
Spuren - L
nicht iiber 0,07 -~ '
nicht iiber o 125

frei e
nieht unter 200°

N

:
S



1.) Verdampfbarkeit

'

a) Hartasphalt

b) Feste Fremdsfoffe:

¢) Verbrennbares:
a) Asches

e \

Vbrse;fungszahlz
Vassergehalts

mdg\\.ﬁ-h
N it St Nt Nt

Stockpunkts -

Flammpunkt OaT.xJ

3.) Gesamtverschmutzungs

Néutralisqtionazaﬁi!

v

.) Viskositd tatemperaturverhalten:
a) Viskositit bei - 15°C3

b) Viskositit bei + 100°C:

¢) Viskositatspolhthes

atnt wmter 20

nicht dber 550" ng

nicht unter 1, 6 E

‘nichg;ﬁber 2,0.

fret ‘
frei

~frel

frei
Spuren

nicht iiber o,o7
nicht nbe: 9,25
frei. o
nicht -unter 2oo°c
mindestens‘-zs C

1



Allgenotn

e e A

Farbe

Dichte b. 159@“ {04720 - 0,780 0,14b?é;e378 §J7 .753 - @,vaa.?rf‘\
;OZ(MotormethOde) '“7227¢" | o oqze) 722)
'dbergang bis 7506 hochst. 25 Vol.% |hichdt. 25 Vol.d fhabhat. 25 Vol ,
T 100 ¢ indesti3o " mindes,.38 v sinﬁeﬁt 45 N ‘3)
" 000 G‘ 'H - 95‘ [ [ ) ﬂ»; 95 “.‘
Dampfdrmcx/ﬂeid - | . - » 0 Pan £
.bel 400C 0420=0,60 Kg/qcm 0 420=0,60 kg/qcm‘ 9’g°“0160 kS/QGm

Abdampfriickstand .

nicht iber o mg/1oo cem (2 o G)

Ki ltebesﬁindig— ¥
keit :

bia -20 C lar und frei von Kristallen" ‘f‘7

e

“Helzwert - . lgr BBer sls srider als L £T68er als B

' | Ta500 1772 I T.650 Wi/Ltr ToToo ¥E/Lir, .
Bchwefelgehait‘ nicht &berﬂb,Q Gew, % : "’
Bleigehalt O N nicht iber o,04 Vol? # Ter 2/

In der Zeit vom 15.3, bis 15.4. Zann neben ‘der Somuergualitit auch ¥inter-
qualltit gemid Bes haffenheitshedingunzen vom 295.7. 1443 galicfert werden.

1' Ausnahme hia 0.795
2) Mindest-0% T1,5

3) Der Dest, Verlust wird be

4 Der durch gelbates W

¢

suchungabericht su vermerken,

) Vortibergehende Ausnahmes nicht uber 0,06, Vol.

1.3.1944 = . |

} v

,llen~ﬂbur$

ﬁ Tel.

.
) et

Kl

; ngen mit eingerachnat. :
Yagser belingte Tribungspunkt ist auf dem Unten.




'ﬂZ!higkelt 1, un&”or AR R
b 9¢/Yogel- 1,1 ~ 2 56 L
K Ossag e | : L ‘

' Stockpunkt ‘ nicht ber - ub" R

- Filtrierbarkeit | 200 cem. aiont Gber. Goisec. bl - 5%

f ammpunkt - ¢ ]

uber;*ss%  nicht unter 21°

*ﬁ?ensky/Martens }

”NeutrallsatiOuazah. nicht nber 044 _ ' ﬂ "
:fKor”osion521nk nidhﬁ ber 440 ng G ewichtaéﬁnahms |
7bchwofel gehalt ~%<?" 'niﬁht=uber“1§oé;w?‘%

Uute?ef\nﬁizwert . nicht unterEQ.QGO?WEﬁKé‘ Lo
xﬁundwilliékejt nicht unter 45 Cetanzahlen
 Wasaerg;ﬁa1t - aicht “her 0,5 Gew; o

Aschegehalt .hiéht &bar.o.OS éew;‘% — 2

Verkokburkelt ‘nicht iber 3 0 Gowe 7 Kok und. Hartasphalt
o = ePa Lmann-Hamm@ri h) bezw, nicht iber
0,05 Gew. % Kok - anradSUntesx).

‘ Sledeverhal%en bl&@&ﬁdoC'mind. 8o Vol. %
Mischbharkeit Alle Dieselaruitatoffe m“ason miteinander
R :miachbar aein. ‘ ‘ _ ‘
1) dusnahme 0,800 o B | "W¢3;19ﬁ4

‘ )



:2) Verdampfbarkeit (Pruftemperatur° 200°): nichtﬁben 10 % ‘

Zu'4.) Die Pumpfahigieit wird in der von der Ta. Rhenania-Ogseg

"I;'Allgemeinea:

t eE'\ wird in sllen Ge 5
achgen und sonstigen Antriebgorgenen der ) ehrmaehtskraftfahruv 3
zeuga sowohldI: Sommer ala*auch ia W;nter bis zw Temporaturun.vvn

verwendets” . ~m

"Getriebeﬁl der Wehrmach

\

4

"Getriebeél der Wehrmacht BEV ist ein Mineralﬁl nit einem Zusatz
zur Erhbhnng der Drudkaufnahmefahigkeit. . Lo
i . } {

e : :

11, Technische Fordegggg . . | - S f ‘\

‘1) XuBere Erscheinnng: Grdn gofarbt (o,o4 % Fluorol 5 G oder 5 GR) f,f

frel von Bodensatz oder Ausscheidungen.

) Viscositat-- a) bei - 40° nicht tiber §o.000 E, mdglichat nicht
-~ iiber 35.000 E.

L b) bei + 50 nicht unter 8°E.
4) Khlteverhalten. bei. -40° pumpfahig

@) Druckaufnahmefﬁhigkeit: NKApBelaatung mindestons 240 kg bei
1. ltnuto Priifdauer. .

'

!

6) Korroéionsverhalten: Nach 24 Stunden Priifdsuer bei 1oo keine’
L korrosiven Erscheinungen (1léicht Anleuf-
! £a§bag werden nicht als Korrosion ange—
. gehen),

III. kuafuhrungsbestimmnngen ‘0 den technischon Forderungcn \

Za 1)s Bei ‘dexPrifung auf’ ‘Bodensats oder = nstige kusscheidungen
" aind suBer dem Probebehilter auch die Resttle nach der
Vardanpfbarkeitsbestinmnng und nach der Korreeionsprufung
, - herangugziehen,
Zu 2)s Die Verdempfbarkeit wird im Verdampfungsprﬂfer des HWA.
' bestimmt, ?Vgl.‘"Angewo Chemie" 49, 385, 11936, ) Die Prﬁf-'
~ temperatur betrigt 200 .
Zu 3): Die Viskositdtsbestimmung ist bei 20° und 90° im Vogel—
.. Ossag Ubbelohde= oder HGppler-Prazasionavissosimeter VOr-
zunehmen. Die Viscosititen bei +50  und =40  sind nach der
Waltherschen Formel (vzl. Ubbelohde, "Zur Viscosimetrie")
'"zu errechnen oder auf dem Ubbelohde'schen Viscositétastem-'
! peraturblatt (Verlag Hirzel, Teipzig, 5. Auflage) ZU eX-
trapolieren.

. entwickelten Friifapparatur bestimmt, 100 cm2 01 miissen
' in 80_Sekunden gefardert sein, Etwa 9o$ dor eingefulltuu




sung im ¥
¢ Die Korrosior
“den Werkstoff
2 Kugellager-Eugeln (VEA-Kugeln, 12 mm §
,1.AluminiunatreitenciRpinFAluniiiu-)’C1dox1px

. L 1'3?0n¢eétréifeﬁ”(Gétribbe—Bronﬁe)?ff»ﬁtthéﬁmifselﬁd

{ . ! : )
& . . . i de

Die Priifkérper sind vor der Verwendung mit nenzin&zu;éﬁtr“'“

_ 'Als Priifgefud wird ein Becherglas von 250 ccnm Inhalt (hohe - |
' ' Form) benutzt, Der Aluminium- und der Bronzestreifen werden
. . ' . hineingestellt,.die eine Kugel wird in den einen aus Aluminiume-

- Blech gebogenen Halter (etwa 50 mm hoch), der in der Mitte mit

" einer Bohrungz (etwa 8 mm) zur Aufnahme der Kugel versehen ist,
eingelegt, dis andere Kugel wird auf den Boden des Glages ge-

%"1ggt, “ | | IR L ,
;i bha‘zu'prufende 61 wird zur Oberkante des Helters éingefﬁlltsﬁ

" ‘8o dad die Kugel zur Hilfte in des 01 einteucht. . .
‘Nach Beendigung dér‘?rﬁfung werden die Prifkirper in Benzin ge-
spﬁ%fgund getrocknet, Die rifkgrper dirfen nicht<abggyischt‘ '
werden,. . . . .- o= - » A

Die Getriebedl liefernde’ Firma ist verpflichtet, bei Anderung
- der Rohstoffgrundlege die erste Charge auf. Pumpfihigkeit priifen
. zu lassen, Entspricht diese Charge, so milgsen alle weiteren
| gur Abliefering gelangenden Chargei hne inder.ng des Verfahrens
3 herges:gllt werden. Das Oberkommando' des Heerea- Heereswaffen--
' amt- Prifwesen 6 behilt sich vor, aus diesen Chargen durch die
zustﬁndige~Heerqsabnahmestelle”Stickprobqn zu ziehen und diese.
auf Pumpfihigkeit prifen zu Jassen. Diese Priifungen gehen allen
anderen Bestimmungen der Pumpfihigkeit vor. Diese RegelungAgilt H
golange, bis geniigend Apparaturen zur Bestimmung der Pumpfihig- ¥
xeit bei der Chem.-Techn, Reichsangtalt bezw. den Getriebedl .
herstellenden Firmen vorhanden sind. . ‘ IR

e AR






