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' "*mamuntaamgg u.ué. umertum,z

....) Uio Kamar .a..z*de nit oinom fafien Nfon mw:garmtet, um bat '
- uiw: Lonwkt.mlamm von Oe4 Xg/liz./h dun Durchaaty wf 13.5 -
i g kinnen, l‘x Ao Vox hoiscr mxde oine nme
A \.Iw.l‘*u‘.cg g, - :
Der msbaubefund war gut. Tia Amgrlff der ».pymmtur :Lreh '%muqr- .
" atoff oa:x‘oahaafolaiuxyd wavde nisht beobaehtct..
Loy Tortolkt war whler‘htfsr reganoxiort als in dar Trba uxxmmer,
wee oul den grossen Cuarschiulitt der Ufem wmd gle Unterbrinsuns
das I;ontu&tc.s in aur oinem Feld surlickgofibyt wivd, Eime 'i'b’in-
durmng in dor fxtheren Richtieg iet r-nz*wtrehan.
Xoksneotor dm wmberen Tell des nit clnen van waten oingaﬂhrten
Kaltgearohres verschenen Ofon IV zelgten; dasz oine. 4blanloweg
. des Gasstromes an dfesem Kaltgasrohr stattfindet, Dios wor Wor-
anlaceung gur Entfermmg dos Knltgasréhres ( Biid 2). o
© 5.) Ein Inugokroislouf filr die Pinspritzung von bie zu 12 m /h vor
- Kiblur wrde golegt, um Rohbonzine mit ainon cm:ofalwhalt von
naximal 0,05 Gow. verarbelten zu klinndn,




‘aamnudoambam | 1 ‘,.3()/41'3 :
, ~ Kommer 22 -war ale 4rach-xamez xait dred DiD-Ufen und oinem
Baffinntiomsefon 169 Bago in natr:lnb _geaesen. In 28 x‘ahrperioam hattq
bei einoy dmhaohnattnehon Roriodonlinge von 120 Stundem dor Durch-

- sty 12 otubo und die Xantaktbolastung 0.48 kg/Ltr./k betragen. Do

Bingangatomperaturen in dde (fon I und III lagaxr durchschnittlioh bo:l l
525% wnd in Ofen II vei 5%0%.

' Hauptsidehlioh waren Benzing dexr: Vorlvdriemm; vamheitet wor-.
don, :no bis st 60 % aut Lrdil und un Rest auf Kehle und Foor basioxe F

~ ten wnd swischen 45 und 55 Vol.% an hmfrmmemam:ratoffm ant-
hioltan. Von Mitte Septambor vaxden ddeson bis mw 25 > an ruminischem |
und ungarischom NoheBanzin ld.t adnon Schmfelaehnlt von mtez: 0.003
Qe sugoutnt._ ~

- Jo naoh Azt des Rohpzoauktan hatton Vurgasung und Verlua‘t zwi-f

“sohen 19 wnd 23 Jew.:s der Ednspritzung betragem, wobel guf ein Abstred-
ferbenzin mit 60-62 Vol.f an Aromaten gofahrem wurde. Fix cine Rogene

- rotion waran durchsehnittlich 17 Stunden nbtig. .

- U bel odnar Konteaktbelastung von 0.4 kg/Ltr./h don Durchsats
ot 13.)_ stuto zu erhihen wnd die Poriodendauer verlingern mu kimnen,
sollte dis Kemmey in eine S-fach-Kammer umgebout werdan. Aus Produktion
grimden yurde dnfiy m Zoit vom 24.10. - 8,11, gowthlt., .
2uzbaubefimd, J -

Noch odner nomalon nusmratiou warde die Kammer kolt 30-
fokren wmd mtcpamt wd am 26. 10, dor Taoimischen ubtai].una uborgebm‘
- Betm Ausbau mrdon tolsmo Boohaohmen gmoht B )

Vorhoiseyr s ' LT
o Die Dilaen dox W:latmbromer waren su 1/3 durch Koks restlos
. verstopft, cin welteres Drittel war sur Hilfte zugekokt, der LReot war
frei, Simtliche Discn wurden gesliubext. Das (berlaufrohr des Tauche
_ topfes war bis auf 1/3 seincs Querschuittes mugevachsen wad misste
durch oin nouss Rohr o rgetst werden. Bel dem dormeitigon maargomlt
dos Hoinmgases milssen dip Disen alle 8 vochen gereinigt werden. Da dioa
selbst wihrend der Rogomoration su StUrungen fihven kaumn, ist oino T
Horabsetzung des Toorgehaltes dss nonmua auf 448 Dauer orforderlich _
Da bei dor Kammer 1 wnd dox Kmmmer 21 an den Bintrittem dor
Wilugasleitungen in dan Vorheizer Spanmmgsrisce auftmten, wrden dic
I.eitunsen mt Keupmtom susgariistet. Dex Linfer dea 'llzgasgeblii~.
ses I mxdo nachgewachtoet, Simt1iche Klappen wurden naghgesehen.Einigc
davon ruoston nachgosclweisst wexden. Dis Blsche dnr Rxploaionnkhppe: :
wurden emmr&, die Zﬂndsule:lt\mg warde w:rlogt. g
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o Beim Ausfehron der Haaymadeln #aig&e aiel Mﬁpﬁ"ﬁg%ié&%éﬁa& .
~losen Zustand, Im Gegensats wu Boobachtungent an dex Kammor 1 wirde ofne

- Vermandorung nicht festgestellt. Dies wird dargus gurickgofihrt,dass bel
- der Kammer 22 vorsuchswelss der Sausrstoffgohalt dos WHlsgages bod 54
- gehalten warde, wihrand er hed dexr Kammer I bei 1 % golegen hatto, -
8fam O e = PRSI Tk
' Die Deckel dor Ufem I, 1T wnd TV wiiden abgotdiron. Da das Deckel-
~‘oloment 11 im Juni voribergshend Tomperaturem vam 16.5 mV goselgt hatte,
wuede-dd0 Isolation am Kopf des Ofons I gapritft. Da dio Sichromalblechs
und Schwauben festsasson, urde von einsy Entfornung dor Blookd #wecks
 Prifung der dshinter 1egenden Tsolatian ohgogehen, e
.. Der Ofen IV wirde vom Kentakt Yefrcit, Das Ealtgaerohr wirde ent- |
femt. An versehiodenen Stellen, en demon Xloine Brocken der Isolatiom .
abgefallan varen, wirde diess susgebesserf, - . . S g
. Aug Grindem der Komtaltoktivitst wurden nach Angabe von Im. Die
“Ufon umgestolit. Ofem IV mrden Ofsn. Y, Ofén IT bliob. Ofen I wrde —
0fa XIT wnd als Ofor IV wards odn nousr DED-Ofen eingebaut, in den der
- Dowgeplllto DID-Rontakt oingefillt mzde. ( 8.1w). .
- Komtskt. | o | =
An der Oberfliche dos Komtaktfeldes dor Ufem T - IV wardo keine
Irichtorbildung beobashtot wie bei der Unbaukaymer(p41d I). DPics wmas
ouf das elugebaute Verteilerbleoh am Deckel dexr Ufém suviickgofihrt wer-
~den, Boi allon Ufen war das Kontaktfeld wm ca 25 on susarmengeschrumpet,
~ bedingt durch dio wihrond dor Begenoration guftrotende Vordichtung dos
- Kontaktes. Ea wurde Kontakt nachgeillty bis dor Abstand des Foldos vom
© oboren hand des Ofans 25 om botmg. In oberen Kenbaktbott dos Ofens I
wurdon geringe Stautmengun gefundem. Pl ntarsuclung dio ses ‘schyargan
. Mulvers ergad folgende exte : g e o
- Asche 98.9 %, Elgen 49.0 %, AL203 22.0 %, ll005 4.0 %, Gr205 2.5%
505 2.4 . ‘ ' ‘ ‘ o
- Somi% bestand dex Staud aus gemahlensm Kontakt und Eigon, dos aus dem
Vorhoiser hexiilbexgetragen worden war. Dia gofwdenar Mengen sind unbe-
doutend, In Qfen IV vurdo fast kein Stauh gofunden, A
. Unmdie Kaltgasleftung des Ofens IV catfernen su kbmnen, wixde der
Kontakt dieses Ofens auegebaut. Dor wirfelftmige Kentokt mofgt oine
sohwursbraume Oberfliche und war innon graubram, Ednigo Sticke hatten
innen oine schnoewaisse Firbung. Sohon das Aussehen zeigta; doos A4980r
Eontakt im Vergleich mu dex in don Tfach durch RYste wntortoilten Ufen
der Wibbaukarmer weniger gut regemeriert war. Dics vird suf don grisce- .
rom Durchmyssax dor {fon von 1400 um wnd die Anordmng don Kontaktes
‘ . - e
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in mar einem Fold miriickgefihrt, Aus Grinden dox besieren Kontakt-
regeneration ist doher winschenswort, den Duroimesser dex Ufon s

‘verm:lnm wmabmmmmmtmmnutm ‘
e friher n:l.weteut. wr ved den Ramzatim amu g
Kammex gefunden warden, dass das Element 411 seldot nach exfolgtom
: Smamtotmuxobhmh nooh hooh-in der Temperatur lag, und dase diese
- bed 5tillsetuen der Unlavfpunpe weiter anstieg. Darans wax geschles-
_9en worden, dass in der Nihe dleses Elementes Kokmuaster vorlagem,
dle nioht elmmandfred durohregensriert werden kounten. Beim Ausheu 1
_ des Equtaktes wurden in Hihe dieces Elementen griosera Mengen won
Kontaktstidken gefunden, die in ihxem Brudk seigten, dass ein hell~ g
grauer Ring oinen tisfoohwargen Kemm von 0.5 - 0.8 mm # wasohloss.
0Offengichtlich waren diose Kentaktsticke nioht durchregenoriert.
Es way angenomson wrdem. dags Koksnester durch Ablenkung des Gas<
stromes am Kaltgasrohr im untorcn Teil des Ofons antstm waren.
m.m Kokgnoster warden jetst scuit tataiohlioh gefunden (noho
- mm.z)
' Haoh Entrexnms doa mmazoh:os wmrde der Ofen mit dem
. 'gleichen Komtakt getunt, den 3 Fisser Eontakt 'aus der Umbaukamuar ‘
. pugesetst wurden.. Der neu eingehaite Ofon IV orhtelt 8.1 m’ des new- .
. gepillten DID-Kontaktos mit e:lmm Sohiittgewioht vm ctwa 0.7.

Regoneratoren. ‘ R
Kurg nach Inbet riebnalme hatten beide DIm-nogenemtomn .

hohe Druckdiffercnzen von 3 « 4 atm, statt 1.5 atm gescigt. Beim

susbau seigte der heisse Regenerator am Kopf dos Bnhrbﬂndes KoXg-
belag. Die mittleron Rohre sassen zu. Selbst im kalton Regemorator .
warde Koksbelag in den Rbhrchon fastgestellt. Der heisse Rogenerator
wryde gegen einen in Iam. roepariorten mm-nogemmtor_dax Ea, 21 aus-
getauscht, Dor kalte negcnemtor vurde goreinist. Die Stopfblichsen
mssten nen vorpackt werden. ‘Statt dor 8 mmeRbhrchen dilrfte os
gweckmiiosig soin, Rthrohon von grisserem Durchmessor zu verwenden.
Venti . . . | T A |

Unm das Uberschussgas muxr Ammgaswiische fithren zu kinnen, ‘,

wirde die Vantilgruppe gedndert. Ferner wurde.. diese mit dem Hygas-
Gasometer verbunden. Das zweite Heisoventil - Umgehung des kalten
Regenerators - wurde ctillgelegt. - i
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’ Bosonaera Aumarkmmkeit mu:de etwaigen Kon‘oaionen,zuml :
.JO.,-»qurosionan gogaben,- da das Binspritzprodukt erstmalig 25  Roh- .
| henz:l.n enthalton hzztto. Das Siadb vox dowwpo wnd verschiedene ]' -
Bogan R xmhler wurdan ausgobaut, Samtliche Stilake waxen in tade;loaem
Zustand und zeigten nicht 4o Spur eincm ingriffes, 20 daas m kaltan
fell der Ammratur oine hez-Knmaiom nicht vorlag.

' Die Besichtigang vorschiedencx Haarnadalrohra wd Vurb:m-
dun:,aleitungeu gwischon den Vorheigerm und Ufen geigte einen dinnan, °
gohwarson Koksbelag, der on oincm. Bogenstick vor Ofen II etwas otixkey |
‘war und Koot enthiclt, so dass or abblitterte. Materinlschiden dnrch
_Loshfrass wurden an keinox Stelle beobachtet, so dass guch im heissan
Toil der Apparatnr oine Koxrosion, ml dmh uamrstoffanz,riff

nicht fostgostollt werden koxmto. | T ”’f
‘ ”Umbau deg Vorhelsors. - - F :
Die bisher bei der Ka. 21 zur Boheizung von viex- bxen—ge- .
wihlte Sehinltung hatte, runpl in den Parallelstringen vor Ofen IV '
uusaurorauntlioh hohe Tompezatuxd.iffemnzen vou iibexr. JaV gozeigt. .
Dshor urde DL dor Sehaltung dos Vorhoigers dor Kammor 21 oine noue’
. inordmmg gowihlt. Dio Nade 1n vor Ufen III wnd IV wurden hinterein-
ander gesohaltet. Bei dor x’amllali‘uhrmg ez Vorhcizeratrhme vor
Ufen I wnd II wmrde die a&noramm.g dor Kadeln dm’ heisson bmv. kplten

Pell dor Gasson jewails so gowilt, dasc eine gloiolm: soigere. Tempe-
raturlage dor Stringe m erwarten ist.

, gg ekroislouf.

LRohbenzin :mfallonden .;Oz-Menc,un Z neutralisieren. warde ein Kreis~
1auf mum Gnbringon von lauge vor dem Kihler gelegt. Dine 12 o’ Ein-
Bpritzpmpx., die von einem Kossalwagen ans mit Iaugs wamahon werden
kann, warde ybsr Pufforflasche und “Rickentspanmung mit der Ventil-
gruppe verbunden. Von dort surde eime 45er Leitwng zur Xammer in e:l.nn

' Falleitung vor dem Kihler gefihrt, Dic “assoroinfilyung vor Kuhler -~

wurde hinter den /msgang des kulten Regencrotors gelegt, um werbled-

bende quuorenta fortoplilen =u ktnnen, Die vorbrauchte Lauge wird P
von der Abstreiforflascho in ein Spitzgefios ents pazmt und ksmn von
dort in den Schmtswassorkansl edex suriick zun Kossalwagan gofihrt
werdole




: ~ Bag
' | Kamc; - Ausrimtﬁhg_ h

: T s vor Umbau
ofen
LI § SERECES S v 1509 - 7
ey o o
vOIy. =" 1509 - 4
Raffinationp-0Ofen 300 atm:1018~ 91

I DHD 1509 - 6

1

A\

nach Umbou

DHD 1509 - 4
v 1509 - 7

" 1509 - 6

¥ 1509 -5
300 atm 1018-91

Rege I . DD Reg. ¢ IILA 6 DM RegX CIIA 5
v oII B LN < SV

Kontaktel nbau.

ofsn I 89w
L & | 8437 .
LI 1 (R e wgmd

on u Al c;

_ Kentalt 7360 .

8.3 m3_
8.3 M )
~8109 A )

B IV i *_‘v““’“'

8.0=

25.2 v

v 0 Be3 8 Nx. 7360
oL "2 v Ny, 6108,

~

33,6
!

8.1 ¥ (gepillt)



s \

SOA ontakt des‘. Ofens IV der Ka. 22, ausgebaut am 29,4049, o™

U, Ba Tarpet
0 ke 8043

L

Hontokt :
FassNr 1 F

B . v
s

£

S

]

Thermo ‘\S‘diutzrohr

Rost

i o - PA1te Blas abasbeitien .

B 8 Pliitz Ak
o




zamm.nwmw Pltong AN mmm, Goi 4. Jung 1942 o,
mxmcm:,u.x." CHAFE ] 7 T D
bag Jarge

Amrar ﬁwamum.b R 1

aar er

Botr,s 'iﬁxth'ubx~xt¢n dere ‘Bh:swtxmw.aw.a_mm

Die Bomsas wd s@x & Eu5n 42 o Aimgmw . Ble war seds Cﬂm lﬁ»ﬂ.
42y ke _roud 34 Pongs e,, in Betrieh pewenen. Bo wirde eloe Gesanthe~
Sristasedt von l:,nfsa; LBhunde aﬁlmv wenngnswerte, techolochs Mﬁrm&;m er-
yedohd, - T

1?3.@1 durohschuittliche Donay sduoy Prode "»**Mm;;ewin&& hatte 96
wod Ala slvor Reg wranion 4§ & fenden beteagon. bl i«‘:mmar wer bed Abe
shredfordeniiion—rag YR ot wit elnag Flnaprituneuse von 6 o 8 "é@‘k%n
gedabivon worden, {.i,o, xmwﬁ""},a WEAY :;w, MLETOTren hotragen Hi% o 530%,

' fm;".:m St han Aok Rascy g0 :

e

Lyha mivny dase die Dosymadeln amsmn
3 i ThEayan, s Wax sfm ch 218 hous Noche memm&pemmy baw
; " il dew Vorhoivews dsigte dn Goy dirokton
Tahe . dux Lavgotuians mehvore. Elepay dis maf Wyn0s prning eRriekeutihe
Fom sded. ABRIACE et ek Innendaoldo; g bsw, don. Ii:""zbm von Edmyén«-v

satoven my sokelfen Wadiehe Spanvun nsrisce $2 kleluen Grteny wor don

fach wn den bledshod’ Stellon Aear mmuu AL T anhuohiot, Baoxnsdeln

tami Rebwictiansoy weron 'ﬁ,zmsm hlﬁ-‘zaj@: wd fred woy I;W‘:w.u.mwua Brwae
ldoig, desans foush , 3ey 1% t:h..sﬁf’&'fﬂ‘w Tfar:;mfmy'i ba:xtanml,mmc’m

aadbly Ao e, L ut:l u o wm oy Re.:;emm«-

thow wor Omg Absteilen day BN, ; "

’ olsh lo Betzisb bewilrt, Bodm

2 :Zuubr md dex Ofen At Iunezfmi,ojmms

v dor Blrand goine Blaielea s FaArebn hatta. B dot angabeam&mmﬂ

A0t

R ATl Inhow mm ua.s'"c»bmt.. In dm
el obeyy ' 2 1300 Rentakt Que abwag sohmnrg
i ednen ballbrounen Kmte"‘\z,dtemaan
; ToBonoenh weeds vea d;:‘i.é.toa Feld o
redh. dn jodem G0 way der Koatalkd oben an
Sun Bedlon el sdnar Mowbschichi iy c-.\’e';max % en Dlckd bedeoks
{aluns v / Wdok mue RlawnoxyG. Dex Produlets
e s Lfenbuy ol nl*ut Ym i%:‘:mﬂ:w‘i* Day 6108 Roataks des
Radfdnntdoneelons wer ..uh::.:w; WG WO Sross Foptigicods, e

okl
C BEEr .U‘a “

R
Boxelos

Tk akin coen wa 9k w"mnm\c«rh,nm (fen umrmu mu' m-.
i, Gueandi.,

{} ?ﬂh/(c ggz. Sfeheu




R L oW 68 mmﬁomwwmwﬁOMmm
. J«ﬂ#uﬂhﬂh:ﬁ WY ' Wepimig g8 LIS PUBDOTAS g : P ; )
RN oS T bw,u,ﬂndnﬁwwOﬁhwm ) . ) , . -

Jr o qmws sl ‘Sunziyrdsury o . 2 3 ’
: : : . . T3¥qoseperqr usSuliiryoswy ITT AT usIgG
owm@ng vaamomcmmﬂmkHMMm.madaaon ‘usssoTnossFmm 1 Seyufs
Injsacdey L : *usq0 Yowu usjun woa 98TonIYB " USSSOTHOSJuM T Fo
-3FBYO8 I Toxeg . g .- Al uazg umzﬁﬂmhnwuxmunom *3oudasa y°3Je

o3rilg f Sung ST B ' S : . Sl
¥ uu# EATL sy , . . T3ymade3 Sy + y‘qrssyossesnu 1 Zoufl

- TAEG

76
‘ 06LT ﬂ
N o . 7727 .t [uoT3ezoussey . i TMBQAN’ IOZTTORIO, ‘TTINOABSTOL - 88%TOA:
s505"2ap & = wobas grer a@’ Zezyeqioy ‘I3 TSH - 9837047

LT

sunteyiplysg. - - *AT WOZp yHoukqysoy‘y ‘ITIdsassfoy sogsay o
o R H.:mMGAAMNMWWMﬂMI ETTE . S ' -

Loot

0xd wepunyg

1

=00T
003

008

§ : .. / ‘e -00%

008

Jouo

- 009

004

199 . @oeT sves  wees Lase SSTZ  4TVT - L08T TEe -olem‘Sums

- . ’ | I
J (39eT e 9

7 3T0TOTITTIS “T967- zamly 27 we epiy®05us)
Swoumey mequpy ~ g 2ep us3TezaqeTi3ey







Biee

Bata) W
SRR
Zaithy




KB POLINZ -/ {170 T L Pasuxz den 23, Febmar 1945 o,
CRSLLLSCHAVE. (. Depgsth.

-:‘fl h ;j Bespreohgggsbericht

TleQuﬂm“r die Herxen t i
 Direktor Dr. iiesel
Dr. biepenbruck
Dr. Kiehn A ‘ L
Dr. Becker von der i.b. Lu'hafen
‘ . - Drs ~tbffen. o
Oit: FUlitz - , —
Tag der Bégprachung,: 185, 20 1945,

/

Batr.: Neue Fahrweiae der DHD-Kammain.

1e) Verarb»¢tan5 von-Krackbenzin in Ka. 21. Es wird oeabsxcht igt, 1n

- der DED-Kammer 2) Krackbenzin zu raffiniéren . Zu diesen Zweck _;

- '80ll die Schuerbenzinfrektion dea normalen teg sefahren werden,
whhrend das Leichtb:nzin (unter 80° sledend) direkt in den funf—:
ton. Ofen eingespritzt wird. Frinzipielle Bedenken mit Auunahme :
giner alsbaldiven bchadigurg des JHD—kontakLes

_reutlmmt.
Kracken von Erdblruckat&nden in Ka. 22,
hrdolruckstand mit weniger als 1 % Asphalt und mit etwa 20 #
untor 35y ciedenden inteilen soll in Ka. 22 gekrockt werden\
"Dabei ist suf Grund von Kleinv;ruuuhen der Brabav-nbhlen ein
Abstreifer zu erzeugen, von dem 50 % wnter 3350% sieden, _
‘ Der Raffinationsofen vird stillgelegt.-In Vorheizer wer-
den die bishsr ver den Ufen I und II parallel gefiihrten btrange,
hintereinander geschaltet. Ferner vird cin Mittulol-utapel vor-'
geselien, aus dem mittels Sticketoff hittelol 1g\g1e Kamer ge- |
drickt Wird, wn ela Vexkoken in den Vbrheizerrohren bei Strom-
“ausfall ste. zu verhindern. | -
Bexrxr Dr. Becker wies darauf hin, dass der hohe Asche— i
guhalt des Krddlriicketundes von etwa 0.1 & zu ngstopfungen im r
Ofen I fuhren,und dass ferner der Schwefel des Produktes & :
nicht verzinkten Beggneratorenbundel}qurodiarenvwsrdchw Beide

d
| - ‘ ‘ sqhwierigkeiten ";
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fséhwiex‘igkéiten ;__;Jniisaen wnter den augenblicklichen Verhilt-.

- niseen in Kauf genommen werden. Hexrr Dr. Beckor vertrat'die
. hnsicht, dass dis beabsichtigtpkatalytische Krackung dureh-
* ¢ fihrbar ist, - - |
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.Ludwigshafen,.aen 27, Mirz 1942 /Pu.
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Betrs: TempsrAtur-Bild der DHD-Newbeu-Fammer vstet'tin'.{ -

L7>.7A‘khtme'nvnfo.tfi‘z .

Im nachfolgenden wird eine whrmetechnische Durchrechnung der DHD-
-~ Neubau-Kammer unter Zugrundelegung von Beﬁriebemeesungen der 5. und:

6, Fahrperiode durchgefihrt, Anlage ‘1 zeigt ein Temperaturbild der

Kammer und zwar von der 20, Betriebsstunde der 6, Periode, Anlage 2 -
- aine Zusammenstellung von 4 Temperaturbildern. " L e

1) Regeneration. Lo
Die Wirmeleistung der Regeneration ist sehr giof. Es werden inm
kalten Regenergtor K~Werte von 320, im heiBen Regenerator von
200 Ca1/°c,h,m erreicht. Die Richtigkeit dieser Werte wird durch
Aufstellen der Wirmebilanz, die eine gute»Ubereinstimmung zwischen
abgegebener und aufgenonmener Wirme zeigt, ‘erhirtet. .

Un den Raffinationsofen, der auf dem Rickwag zwischen Reg.1 und 2
liegt, bei einer bestimmten Temperatur fahren zu Iktnnen, wurden
Ungangsleitungen vorgeschen. Zur Zeit ist die.uyggggsleitung ury
den heifien Regenerator offen., Die durch diese Leitung strdmende
Gasdestillatmenge errechnet sich iber die Wirmebilanz des heiBen
‘Regenerators zu 5 - 10 %, Dieser iiert it jedooh nur in seiner

+ Grofenordnung als richtig anzuschen, da kleine MeS8fchler berecits:
stark die\Hechnung beeinflussen, o e
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Vorheizer und Gebl¥se., . L L
Die K-t'erte der Haarnadelrohre ergeben sich in allen 4-du§chge-
rechneten Fillen zum gleichen Wert von ca. 6,5 Cal/°C,h,m?,

Interessant bei dem Vorheizer ist vor allem noch dile Verteilung
des Wilzgasstromes auf die drei parallel geschalteten Gasgen. Es
er¢ibt sich, daB durch die Spitze des Hauptvorheizers und durch
‘Zwischenvorheizer I etwa die gleiche Wilzgasmenge stromt, nim-
lich etwa 22.000 n//h und durch den Zwischenvorheizer II etwa
28,000 m3/h.. Die Gesam%}gistung der beiden Geblise ergidt sich

danit zu 70 - 75,000 m

llach dem Kennlinienbild filr die Cebliise (V 3853) leisten bei

N 4809 Wilzgastemperatur die beiden Geblise diese Menge bei einer

- Leistungsaufnahme von %58 kW. Die glelche Pordermenge erreicht
aber auch ein Geblise beil nur 264 kW Leistungseufnahme. Beide
Male wird eine Pressung erreicht, -die griSer ist als der in dem
Vorheizer bei 70.000 m?/h Vilzgasstrom entstehende Drugkverlust.
Ls lielen sich also bei der Fahrweise mit nur einem Geblise o
100 kW einasparen, sofern man nicht lediglich aus Sicherheits-

grinden den 2-Geblﬁsebetrieb belbehalten will.

Tolgende Takwelle zelgt eine Zusanmenstellung liber die Geblime~
leistung und den Leistungsbedarf fiir verschiedene Temperaturen

und, Fordermengen. -
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g und Leitungsbedart nach Kerinlinjenbild V 3853,

7 i
v

'Faidermpnge Fardermenge Leistung . Leistungs-
in Botriebs-| im Normal- | Ireseung des  [Mgebltise | bedars

zustand . zustand | - _ 1 Gebléses T
m)/iin. - nl/h ‘om WS ) kw % kW

3220 70 000 323 174 66 | 264
1 610 35 000 30 | 100 56 179

3 300 70 000 308 170 66 258
1650 35 000 - 360 - 95 - | 56,5 168

3 430 70 000 . 290, ) 167 64 ‘ 261
1715 .35 000 344 96 58 |16

2 450 50 000 T 330 137 | 67,5 203

©3) Wirkungs@rad des Vorheizers. : o o
: Theoretisch errechnet sich der irkungsgrad eines Vorhelzers nit

einer Wirmeleistung von 3 000 000 Cal/h bel 50000 Wﬁlzgaaausgangs—‘ﬁ
\\tempe_rgtur zu etwa 69 %, Wach den vorliegenden Betriebsmessungen -

——\\Verden jedoch nur etwa 40 % erreicht. Die starke Untersehreitung
“Vdieses Wertes ist nachzupriifen. Vielleicht sind die %agegebenen
* Kelzgasmengen oder deren Heizwerte micht in Ordnung.

'4) Abstranlung der Ufen, \ - L ‘
Die Abstrohlung der Ofen kann man am sichersten durch Berechnung
des Wirmeflusses durch die (fen berechnen. Es ergibt sich mit den i
gebriuchlichen Bezeichmmgen die ildrmedurchgangozahl fir den Ofen- -
mantel einschlieillioh Isolation zu : » ‘

- 14 1 1 Ty -5 Fa, L T
T ED 5 e I 2 pody . anser
%= 544 Cal/oC,nul. |
Wirmedurchgang: Q = Ky ?‘Fi‘° (P - %) |
=554 ¢ 1,275 « Mo 8,5 » (T - ¢)
(Tw Produkttemperatur,.t = Mantgltemperatur)

il

‘Of ﬁ‘ Periode 5 ' Periode g t.“ . '

en Nr. 0 0 Abstrahlung da 0 Abatrphlung

| T |t | e T% %% ”@h |
I 481 130 65 000 - ~1 115 68:000
11 498 134 1 67000 120 68 000
v 512 {146 67 000 504. 135 68 000

Raff ,-0fen 304 104 | 37 000 i 96 - 38 000

-~

x)Es wird z.Zt. hier noch gebruft, ob die verwendeten Werte filr
- 8pez.Wirme des dampifﬁrmigen Benzins etwa zu niedrig sind.




C Nr. 1685,
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. Also Virmettnung des Produitos o 6
Bei Ofen IV tritt prakvisch keine Wirme

Rohrwandtemperaturen.
Nachfolgende Tabelle zeigt ¢

gemessenen Rohrwandtemperaturen filr Periode

Cal/kg

tbnung auf,

ine Zusamionstellung der berechneton und! -

V.

Periode

- ‘Y
Hauptvorheizer Zwischenvorheiger
‘ I

II

“dm525
472

| Valzgastemperatur .
Produkttemperatur

594 -

594
: 512

642
512

Temperaturdifferens 54

505

89 150
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' Zusemenfassun ; o L s

«Lne. warnetechnlsche Durchrechnung der DHD- ‘ammer nach Betrlcbnmes-
fungen hatte folgendes Lrgdbnig

1) Die Warmedurchgangszahlen errechnen sich

fir den heiBen Pegencrator zu 320 Cal/ C h mg o
“oom }‘ualt 2 .

" die Vorhelzerhaarnadelrohre Zu 6,5 o ' b,

2) Die beiden laufenden Gebliige 1elstcn wihrend der 5, una 6+ Periode
- etwa 75 000 m5/h

3) Die Abstmnlung der Ufen I -~ Ty |
- ¢rrechnet sich zu 70 000 (Ca 1/h
die des Raff, -Ofens zu . 38000

"4) Die Gesz ambwirnetsnung crpibt gich
~ bei Fahrperlode V zu T0—Cal/kp
— it VI » 80 = 90 " .
5) Die gemessenen Rohrwandtempervturon gtimmen mit Ausnahme des
Zulschcnvorhcizers II nit den berechneten iiberein,

sy

33X e aufzuheizende Durchsatz betrigt
15 t/h. o

. 8ez. Schappert Wilde,

| 4 Anlagen.

Verteller. Herren Dir, Dr“fier Dir,Dr. Wissel'

AL Buria s " Schmitt- _
Donuth - - " Steffen - PElitz

‘ﬁ,Berger S Zimnermann ) <4402
ochappert .Benke ) [
¥1lae " Gromann




‘Anlage 1. zur den’ 27.mirz 1942/Sch

‘Ludwi‘g_shafen 8+Rhein,

_Aktennotiz Nr,16g5,

6 +Periode

. o [
20 ne‘tr,ihbastmi‘m.;,

' Druck Eingang

44(
31 .

11:.1napr1tzung R
~ Eingangsgas
Abstreifer

Aus gangagga

12,5
'15 OQO‘ o

nE 11425

l 17 300

. Hirvewert .
-Reég.~Hinweg ~
" Riickweg

Vorheiz »

i.: gg Sp:z.g.

0,75
0,77) .
0,80} -

Regeneration

' Temp.Bild

o

wameleistung
Abstiahlun

K-Wert
.~ Fliche’

Durch Ungang und
;| 1 _Ri

. : o0
105.“1/1‘1
. (1] !

Cal/eC,k,n2
e

50 \4. 194

t\

lm>413
|2

Ao 2 520
1 200
186
188

. :

Vorheizer
—==loiger

Temp .Bild

Temp.~Diff,
- Wirmel elstung
Abstrahlun

Zahl der Haa.rnadeln

E-Vort

_°c
- 10%,Cal/h
(]

Gal /9C b m?-

Heizgas
. Interer Hei zwert
Wirkungsgrad des

Yorheizers :

73 000
478 &= 516%
1410 -?460

61

155 .
190"

10
6.2

Hauptvorhe izezr

24 600
520(- 603
A6 Q =502
8T

. 633
T4
6
608 .

: Zvviiche

T 21 000
510 &= 642
449 =» 509
90
905 -~
'35
-8
) 6.3

nvorhei f

287000 -
525 €= 589%
468 -3»505

' 2853

'y )
Cal/n3 |
%

415 )
1600_

Yiirmeténung ;
Temperaturen

" Wdrmebedarf -

Abstrahlung
#tirnebedarf Prod.
Warmetdnung

| Cal/ke

|
o¢ ‘
103,Cal /i
" G

"

'Raff.éfen
04 >304 |
o 5

- 38

y 2n

v‘ - +:2,95

* Anilin.p
Einapritzung
gtrei

Aromaten ehalt
“nach Ofen I
nach Ofen II
nech Ofen IV

Raff,0fen’

* Berechnete Temperaturen,




Ludmgshafen a.Rhein. den 27.M§rz 1942/Scﬁ.
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/*anlage 3 zur

Aktennotig Nr.1685

| Berechnung dea max. Durchaa.tzes der ‘

’

ey

B DHD - Kanmer Stett:ln
\ (unter Zugrundelegdng von Betriebsmeﬁergebmssen)

/ .

-
"

ol

Ludﬁgahafen va.Rhein,den 27.Mhr£ 1942/sch,

Durchsatz

Emm@g L

,A

S5,
2.000 '

Wirmewert
- Ragenera.tor

- Yorhe' i_z_ er

L ca1/°c

17 650
- 18 000

. Regenergtlon
Temperatur Bild '

\Iarmeleistung
Abstrahlung -
_ ~iert

/| Yorheizex. ...
' Wilzgasstron
Teap,Bild

Temp.Diff.
Virmeleigtung .
Abstrahlung

Zahl der Haarn. .

K~We>rt

-10°.car/h
S

£81/9C 1, ;A

or .
10%,Ca1/h

89 6 300.
30 =235
5 &0
100

310

°C

315 & 500
235 % 115
3 170.
100

208

' '?SSpez.Warmbz 0475) .
n " 'O.QQg

»’/h

o¢

100 000
- 1515 & 547
415 -) 470

990
97
8 .

Cehamd - 7.0

w&metvngg
Temperaturen-
Wérmebedarf -
Abstrahlung
Wdrmebedarf Prod.
Virmetdnung

£a1/°0

= ’6...5

Hauptvorheiaer t

55 000
960 €~ 640
470 =p515

105

-8i2
1140

530 €&~ 640
455 ;7529

“Zwisohenvorheiwf [
I

1I

35 000 30 ooo0

5
1170 720.
140 1126
20 L 8
625 6.5

553 &€- 636
480 f.)szo

Ofen I
510 -)460
900
10

1] 830 A
 Cal/kg - 354

Oc .
10%%Cal/h |
[[] f

"1 0fen II

Iy
- 31.3

515 =3 485
540
70

| 6fen 1v-
515 505

‘Raff,0fen
304
180 -
0 40

- 110 © - 40

- 7.3 J* 206
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| Bestar | Bauni

Popsystem
Einheitsbohrung

_Anlage & |
Zur_Aktennotiz Nr 4685

Bestellung -, " Bostelar Jahr

Betriebsdruck atg | Prabadruck .

Name

| Yom 25. Mrz gkp

Deckblalt zv_N 670324

i

I. . Farbenindustrie Aktiengeselischagt |
Ldwigshafen am Rhein

Aenderungen

. Lrsatz for:
. : Brsetat durch :

v T
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Abunderunp van Technisc*en Liwferbewingungﬂn..*
In Abweichungen von den Technischen uieferbedln@un~

gen TUr Thre Produxte VT 708 und VT 348 werden ab sofort bis
aufl Widerruf folgende ernzwexta zugelﬂsssn~' e

~

a) Lichte bei 15°c 0,700 --0,750
b) Biedeverhalten: = .
uied@beginn nicht untes 40 C
~minde 10 Volo '% bis T0 8
mind. %5 Vol. % bis 110o '
minde 9% Vol., % bis 160.C ?  pgeas §issel .
Siedeende untur 0
dJodgahl hichstens 10 g/100 g

.

Yberl&dbdrk&it. :

Ole. Beurtellung eratrecit sxch nur duf
‘den Bereich = 0,8-- 1,15, indem der Wraft&toff
wic blgher Eich B 4 éntdprech@n uf, - :

Verdumupfungsricks tand hbchstens 1u mg/100 com .
;Aromabaugeiult hcchqtens 25 Vol. 7 ‘

Llchie bel 15)0 0,750 = w 810
Jodzuhl " nionstens 10 &0 g

saromntengehalt hifchstens 5% Vol ¥ ohne.

v ' ' untere Begrenzung
Therladburkeits : " '
bie Beurteilung erstreckt sich nur auf den
Hereich = (0,8 - 1 y15, 1index der Kraftstorf
wile blu“@] Lich C 3 entsprechen mud,

&) Verdampfun; srickstand hischstens 10 mg/ 00 ecm

Alle | ibrigen Grenzwerte Jder Techniochen i@rezbv‘ln cungen be-
hllLLﬂ unvesindert ihrw uﬂlti“hﬁit._

S t 1m-Aﬁftrag
gez: Unteruchrift

‘Bag tal gt

¥
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Kioé?restigkeit

i

Uberladbarkeit

" Dichte/15%
'.Siadeverhqlten
Siedebeginn
mind. 35 Vol.%
" 95
'Siedesnde
Destillationsverlust .

Reaktion des Riokstandes

Anilinpunkt
Dampfdruck ‘
VQrdampfunga:uckatapd

Sebwefelgehalt
Jodzahl
Sohmeizﬁunkt

!
i

Aromaten-
" Korrosion

|

x) Vierteljihrlich eine ntersuchung -

Anlage 1

Bag  larect
| 130
0.Zs unverbleit mind, ;TO

X)
QsZe bel 0309 y°10¢ Dﬂ mind. 87
0.2, bel 0,115°¢ v &3 » 89

; ‘n1d Uberladekurve des Kr ftstoffes “?

‘B nach Zusatz von 0,120 Vol.%
BTA bei der Prifung in einem vom
RLMeGL/A-M II sugelassenen Kraft-
stoff-(berlademotor mindestens
oberbald der am Versuchstage ge-
fahrenen Eich-B 4-Uberladekurve im
Boreich der Luftilberschufizahlen

A = 0,8 - 1,15 liegen,

0,700 - 0,750 .

nicht unter 40°
bis 110%
" 180%
unter 190°¢C”
htchstens 2 Vol.%

Der nach der Destillation im Kol

- ——-ben verbleibende Rest mu8 neutral

sein,

hichstens 58°C
. 0,5ati hei 37,8%

Bel Verdarmpfung von 100 ccm des
Kraftatoffes dlirfen hichstens
10 mg Rickstand hinterbleiben,

hUchateng 0,05 Gew.%
htchstens 10 g/100 g

Der Schmelzpunkt des bis zur Kri-
stallisation abaekﬂhltis Kraftstofs.
fos darf nicht Uber -60°C liegen,

hchstens 25 Vol.# -

Keine grauen oder schwarsen Flecks . -
oder Anfressungen beim Kupferble'- .
streifenverfahren,

: 15, ok




_Kloptfestigrett —

Uherlg&hirkeit

Siedeverhalten
;§iedeﬁggihn

- mind, 95 Vol.%
Siedeende ‘
Destillationsveriust

. Reaktibn des Riickstsdndes

Anilinpunkt
Dampfdruck

Verdamﬁfungsruckstand

Schwefelgehalﬁ
Jodzahl
. Schmelzpunkt

Aromaten

Korrosion

x)Vierteljihrlick eine Untersuchung.

i

0.2  unverbleit mind, 78 . -
0eZes bei 0’09 Vblo“ B!K * BBX)
OQZQ bai 0,115 " " _: 89'

Die ﬁberladokurva des Kraftstoffes
muB nach Zusats von 0,120 Vol.% .
BTX bei der Priifung in einem vom
-.RIM-GL/A-M 11 zugelassenen Kraft-
stoff-Uberladaprﬁfmotor mind, ober-
halb der ‘am Versuchstage gefahrenen
Eich~C 3-Uberladekurve im Bereich
der Luftuberschuﬁzahlen \_0 8-1,15
liegen,

0,750 - 0,810

“nicht unter 409

bis 175°

unter 190°C

htchsters 2 Voli% . -

Der nach, der, Dastillation im Kol-
beh verbleibende Rest muB neutral.
pein.

hdohstens 10°C

hdchstens 0,5 ati bei 37,89

~Bei Verdampfung von 100 ccm des

Kraftastoffes dilrfen hichstens 10 mg
Ruokstand hinterbleiben.

htchstens 0,05 Gew.ﬁ
htchstens 10 8/100 g
Der Schmelzpunkt des bis zur Kri-

© stallisation abgekﬁhltea Kraftstof-

fes'darf nicht iber =60°C liegen.,

‘h3chstens 55 Vol. 4 ohne untere 3e-

grenzung.

Keine grauen oder schwargen An-’
fressungen beim Xupferblechstrei-
fenverfahren, |

o Btockier

v




susbenten und Vergasumg Bag " Jdrget
( 100 to Schema dox 5x) 1 ~3U/4 W

Honat o . Septenber Oktober
‘Bimgates . - Lo oo L .
© ' UngareBenzim . 1000.00 to  N96,15
Bua, “Hensin o ' - 103,85
T T1000.00 fo 2000400

, Ausbasten : : . v
‘ DD - Bensin T E38e43 to  £57e33 1
Fltteldl Lo L TReBE M 16LT3

Depilegs s,-,,t,,,,,,,;,,,,,,,,_._,,.,,_w__:, v,.fzs_;v o j,p.g'i
ATUBLE e e 103667 90.4:\ i
Tolohgns T e T lJOoOJ u lﬂfﬂr

Verlust + Koke ozt g o34 »
' 1000670 to 1G00e00 . to

Gasbildung, Koks + Verlust in Gew,

des wmstabilisd oyten Robbensing 28.3
Gasdichte des Krnielaufgﬂaém o : o645

’Benzinnrzmxgung, nato S 108843
Goshildung, Roks + Vor rlust din Coweid

d6s.0 4..g;'31€m Rokben ins bel Annahme

von 1 i@ ma b A} IZu‘"‘mn::“n v : 28,0

srvwarbete ° m).‘ e . 2he %)




sashenten und Vargam
( 1000 to sehena dar JSK)

Monat,‘ - : " T -Septmnbér

Ednsatey N
o Ungﬂr.ﬁ@nzin . - ICCg.UQ
Bum. Gensap o - . o

I

¢

a

- Target
SB0/48

thobcr

196,13
103,85

1 LT
dhv.vu

Aagbarton 3
DHD = Banzin ‘ £38e4

vdttel®d U346 %

Dephlegunt . .. 21,76
“Aruses o - 10767
Roichgns - 150403

“to

000,00

£5139
.La. [P
JU.B’i' R
G0k, °
157439
ol 9

Vorlust +« Xoks = - 12,41
1000e S0

G&sbilum. Koks + Verlust in Gevreit
das mmtabni:s:! arten Rohbensdnsn 2848
mdiahte Kmi' laufgf:snn 1 ‘ .m)

Benminnrzang\mg,' nato — 1086.3

Boghildme,. Koks + Verluct in Cowe
dss ¢ 41'15'&31, Rokken ins bel MBW
von 1 5 Gas i '(ln“‘um::

'“zfsrwmtete R m:te

to

lu“l.
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Abdecmm dm ﬁlm-liﬁntar‘ws durch Pax,chigringe. - gateng ~g&rmcld__ugg :

"/ (52 o

‘ - Im Jahre '1941 wurde bé:lm TFahren dex DHD-Umbmkemnmer mghrfach

Y bGQb&GhtLt. dagg. sehon, im Vc.;z.Jauf ‘wendgoxy Fghrporipden 'dig Drmokdiffo

_ reaz des. quﬁnat.tomoi‘ens ataxk ansties, (Perichte. vow, 3eTe Re 1184
41)"; Dar Ausbau zeiul;e, Mmdie om,:grmne des, Kon:tal:tmlaea ea.nq

’ mutet, du s der mlt I’roaukt getmnl;te Kontakl: wcn.ig uideratagdsﬁihig
ist una, Ve m, auftreffenaen Gnnstrom zen‘.ebgn mrd. Da wibxgnd deo Be- ;
Jigprodukte nur im Rai'finationaofen vozﬂ.ieg;gn, aessen Tomm
o, DOTRERE ‘ V btz tzat diese I:rs?heinmab ;l.n acn anﬂuron Jxm-Oi‘en b
i x\:!cht av.i’. (B rioht vom 12 Q. 41) ;

c:La Teil deg Lontak'ces an prf des. L;a,i‘f:lmglonspi‘ens qm.:‘ernt und
o du.rc:h Ranc.hirinw aqa bqunntem Ton von 25 mn § ersetzt. Dupch diese
; Abaecm aollte der Gaastmm a‘ngebremut up;l die k;rpatcnbilmmg ver -
hindert werden. . J
' “Mese Maasmume hat .;ich bew&ihrt Die Druc]cdiffercnv des
. I}a,ﬁﬁnationaofens blich selt{ter konstant, Aych bei don Kammern 21 und
.92 mrde die. Abdeclmng deg. Rg,ff:mationqkontames dumh Hagchig,rm,e
mitq.g{.:f;olﬂ a.nbuwamtc. - ":3 S REVEEREN
U qphtcr ist ool Lu. Qam u\;cxgagapggn, dsm DIID-KQntgH durch /
Basmﬁ,gringc obzudecken wnd hat digs fix cllg. an-(}t’en _Yorganomnen,
"Die neu .'m Dotrieh o-ehenaen PHD-Anlagon, verwendqn obonfalls diese Ab-
" declung Job. DID-Komtoltess
lx)ﬁizr.a].ioh wxde von dex I,Ge i ob:lgo Vcrmhrenaverbeswnug '
’zum Putent zmgemeldet. Da die Verbossc.mmg von dd-om Botrieb vorge- -
schlagon wnd erstmalig ‘duxchgeﬂihrt wvarde, diirften bed der Verfolgung
des Patentes wnsere Betricbodaten von Wert sein. Vir s0lbot habon da~
mals nicht dex Varbesuerung die Notwendigl.ait einoa Patentschutzoo

i

: zuorhannt,

o
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J Um Kbntaktabrieb und Krustenbildung zu varmeiden. werden bekanntéuc1
1lich- aohon seit Jahren Kbntakttﬂllungen der Gaaphaaeﬁfen mit giner ~:
Sohioht Kbka von etwa 20 cm Hbhe belegt. Beim Anfahren unserer Gas-
" phase (* Mitte»1940 ) ‘stelltseich heraue, daB der zur Verfﬁgung ste~ 7
* “hende Kbks in selner Festigkeit nicht ausreioht und beim Einfilllen
berelts viel Staub ezrn:allt:auru‘l"r Zum Abdeoken der Kbntaktfﬁ¢1ungen wur-
deni duhar in Politz <"yon wenigen versuchsm&ﬁigen Ausnahmen abgesehen~;_1
praktlsnh on Anfang an (d.h. ‘atwa August 1940 bis heute) Steinzeug«- ‘
~Raschlgringe ( 20 ‘m Rlnge) verwendet. o g
. . J
"Ala Bestﬁtigung hierfur sel darauf h1nvew1esen, daB seitdem ale be-
‘ntigten Raschigringe yon Hochdruck-Betrieb zu diesem 2weok auf Lager
‘35 gehalten’werden (Bau 329) und lauferid Von der Firma Fucha, Letsché%
‘ u, Sohn, Baumbach (Weatarwald) bezogen werdeu. T

o
i

' Die Tatsache der Abdeékung mit Raschlgrlngen auch bel den ‘DHD-Raf-
finationabfen entsprechend dexi ‘normalen Gasphaseﬁfen wurde anlig-
. 1ich eines Besuches im Herbst 1941 Herrn Dr. Pier mitgeteilt und
"' dabeti’ erwﬁhnt das u.U. ‘eine Abdeokung Jedes Kbntaktfaldes mit Ra-
sohigringen zwaokmusig gein kvnnte.
tion durch Rhltgae in don’ Blenden)

¥
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st.m»-x»uuu “- m‘" 1942-
'ED/1g, \ -

: Botrubscuobnuu e
ﬁbex‘ die’ Wrwendharkoit versohicden«rvammc

filr die Rorstellung von DiD-Bensis - et ey A
unter der Vorauscetsung, duf alles mranondn L e
Gasbonrin in der Fertigproduktion untargchracht - 9 1“"0. :

‘ ' werden kaun. - o :P C&_

,

Aas dem Sumpt- und Gaaphaeokmmnm ﬂillt oine dan Durohu&tnn
entp rechende. Mong,e Gasbensin-an., Dus G*aabenzin iay oim hohun‘

von ca. 1055 Vol.ef 94. 30-70 Val.-% Pentan unid einem pestlichen

Anteil au hBheran W :

Doy mm an hSheren Kv (uher ¢ )

. peratur. den Abltroirartemperaturen und dex mhlwirkung der Bene
‘uinkoudenutcron dor Deatﬂla«.icm. ‘

Gasbensin

£8' koanten biuhcr, vot dex Anleufen dor BKD—-Yummer. bis auf we-
nige iusnahmen alle 05- + hvhorén ’b.-x/mngen im Fortighengin une
targebracht werden. chwiorié,keiten traten nur dsnn auf, wern - .
"Lwng,en der damals gering,en Anguhl der Zohlekammorn und dem dnﬁ\u-oh
bedingten htherer inteil an Frem#i¥%len im Rohprotukt - mit Riioke
slont auf die Oktanzahl das bersin mit einem indpunkt von 135‘0.
. abgaaohn:ﬁ.tten werden mudte (9. mpIdruck. Oyd ati)e ia 1st demmach
‘avoh - dor andpunikt dee Benzine maigebend fiur die & umiuchmgaarenle
2 von Guabenzm bei vorgnohriabanum Dampfdruck.

~ Die puohfolgend tufgafilirten Vemuohuorgebninm hnbeu nur Gulttg-
koit unter folgenden erauaaetzmmx

ot

1) Das sinspritsprodukt fir ade Vorhydriorungekamern ist
_—edne Hieohung von:

v\yﬂ@fr&ﬁ-ﬁﬂ&“al oooonononoonao-o-oo 1.2 jﬂ
ﬁ:g} uf.w rm. Rohtjl vesenvsanee 35,0 4

A=Y aup 'l'!iel.'tﬂ. 900sisecsssasense 12,4 ;ﬂ
A=~B1 auu wohwelbenzih 2rUX seeces 1,3 %

XA"Mi ‘“l Ht\eohﬂl i.cco-oo.ooooouu :. ﬁ 53'1 %
g:ai &\:B ]tﬂhflﬁl sectssesstrcnsenes 45'(} f ' ,\
Dentillatil SeBerssesesbsnsteense 004 %

Haohkﬂhlorﬂl oooo.oooooooco.ooooo ' l: é 46,9 %
. -2 .

it abhﬁngie» vou dep Au&mtu- N
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\ Dlo dolamtreiahgasm@nao (Gasb;) aus: don Hadhdrucklnllntn
U WED - Pezogen auf die Golnmtprc&uktion =~ géringer als in
©fwidheren Konaten, wo dor yr¥bte Teil des Eianprifcplo~ '

duktes fir 5058 der Sumpfphase entetanute, ;

) Dee 6434—Benztn 011t mit auaroion-gger JuslitEt an

. upunxt von 165 ab&elietart wor- W'
- dew kann,

Das sube-nonnin epihialt nur 3-5 i biu 7o° Co mit Chtene

Dio Xanmar 11. die- huokntana LUER T Hohﬂl vtrurbel‘ct.
wer auller Betrieb. inetells des aieraus gewonnenen . .
‘Beliitteltles wurde ‘Aeidttels) aug rum, Hoh¥l sur kin-

epritaung des 5058~Kunnern verarbeites,

Deg axnepritaprodukt fur ale »Hﬂ’uammﬂﬁn wurdo mit oinna
31edobepinn vaﬁ*aeﬂ . horgeatellt. o

Einn Beroohnuna dcr Zunl-ohungsgronno von Gaebi e Bonzxu nna v
don Damptdrﬁoken der honpon.nteu ist uuﬂorordentlich schwierig,
sumel der Gohult an 1-omor¢n 05-?W oohwer g armittaln st und
nioht’ bekannt WRT. . : ‘

uto maxinal auﬂiaohbare kenge: Geebi pum VReBg - wurda Rus den
mdehalt des Fertizbencins bis 70° ¢, errcchnet._ :

‘.

e zumiaouuns von Gnabi sun Dﬂﬁ-ﬁi 13& seaebon duroh aon voru
geuchrisbanen Arcmatnn“ahmlt ven 50 % boi einum uampfarunk van
' 0.4u atile ' ,

Anfang Februar 1942 wurten e Tanmern 21 + 1 wit idnepritepro-
dukt aug den Lengzin den zuaammen destillicrten ibptreifer dexr
5058~ ungd b434-naumern getnhreu.

Das Linspritzprodukt hitte einen 1edebaginn von 100% 0, e tlo-‘x‘ ‘

Tlem 3Y 7 Vorlauf an, die in dew nbntreifer niehk untergubraoht
worier- honntnn,‘wYnnkainf~romntengathb von 50 Vol.=/ &m BHDw -
Perti&banzin oingohalten werdan scllte. Der (bersohu wurde im
 Zwischentanklsger gostapelt und konnte arat nuch whetellen der
DuD-Lammu:n im VI-BY untergebrucht vwerden. 2 ‘

Haoh dar ﬁiedcrheretellun& der Abstreifertanks im Zwieohentank-
- lager (Fllogoreohaden) Wurden die ibstreifer der 5058~ und 6434~
Kamgern getranut destilliert,

3w




‘ Zing dor ﬁﬂp-manmor mit PuckJioht auf din Uﬁiorbrlngung Cdr nin
den- Hochdruekkanmem anfid’ lenden mumen Gasbi verwemd@t vnrdon
knnn. wurﬁen die nachntoh.nd aufaefﬂhrton Versuoha aefahron.
und_ gwar anter der ﬂodingung. dad der Slcdobeginn dor 1n|pr1tz—

pzo&akts fir die Dﬁﬂ-*fammer ‘bei 80% 0. licat.'_‘b e

e nachatnhonne Tahnlla gibt den Gus. den uinzelnen «ouponanton
erreohnoton Aramatangehalt in DHD-denzin an; er ‘wurde. orrcohnnt
amg ddr Saume’ von' butunfroiqm ’batxaixer + butantroiom Vorlauf +
Qs auy ﬁoioh‘n-. Jedoch ohne Gasbi aus den ﬂochdruckkammern.

e 10045058 65 5% 5058. 55v§ 3030~ £ %038

In der Vordest. ezh. ‘¢ J"’”‘ T “tfww' *
butaah.Vorl.v.Rohbt 6,0 12;0 L N80 24,0

b G'Wo‘"c C‘ m V‘)l'm\lf ; 31,8 29’ - 32 ° ’2.5

Yols=f Aromaten im - -
__A_hutunfrwian BB e 65.6 :56.4‘;~\« 52,4 ‘ “_4g,u

Aua dnr Aufatalluns gaht hervor; a8 - au? den Geralt an Aromaton 1
‘bezo.en - dio grBBero‘Jonaa Guabi aus den hochdraokhammern im

- DEn-Bi untargobrncht werden kaun, wern hur,bub@-&ohbenzin ule
Rohprodakt sur Vordestillation gerahren wird, und 208 kein Gasbi
sugemischt worden kann, wern reineg 6434~B1 varwendt wurde. Dio
in wirnliunkait zumisCubaro lienge Jagbil wird nubhrlioherweiaa
nicht nur vom aromatsrgesalt, sondern .auch ven dem Dampfdruox
des rouultierandan Fortigbensing baatlnmt. R

Bal, einom Jnfall von tiglich 270 e Gaabi mit 35 Vol.-% u‘- 175 n’ ;;
) hutuntremen Gusbis ./. 5 aus ueioaaaa Duﬁ - ca. :
‘ . : 68 m

kunnen :olbenae Aengan uaabi (butanfrei) in Diuess antorgabracht
wcrpen. :




‘u?.Gaabi'ﬁum_bﬂblf&ﬁ“**“7§

# Gasbl sum DHD, ‘ Vol.-% Vol.-%
~bepog en auf
Gesaatumenge Gasbi = 46} zi.n

In VI-34 kdnnen unter- ‘3
anh:amht wexdeu Gaabi 121 m 134 n

‘ucaamte untaruubriug
gende “enge Gaebl 200 l’ _ 170 m

nfEldande Gnnbiaangc ”wj : | :3w+w~wmw Sy
“us %oohdruck 168 w’ 16$-m

Wt

wird, ksnn im DAU-51 ein@ nonnenawgrte Henxe Guabi untgrgebgachg

warden.

I8 fu V2=B1 wue 5058 aul 100 m’ iohbil 41,4 m3. im VT—bi aus v434
dageécn nur 29 m3 Gusbi untorgebracht werden kﬁnnun, 18t ‘dle unp

terzu spdng ende Gusbiﬂen&e nhhﬂngig von ﬁberschuﬁ an 5658 fdr
V"’-ni. . ) S ; [REEREI RN

e )
::‘h.e L e

Das Vurhaltnin dor eus 5058 und 6434 anfullendon‘mengan Rohbnnzin N

betridgt on. 35-40 % 505 8-51 und 65—60 6454»51. Sl

Beim dritteon ersunh wuxde das '1nepr4twproauLt in diesem Var-
hiltnie zor Lehydriw;nng gefahrrn. “ C :

R

D¢ iuumenuuc anfullande w»n: Benuin Hus SJSB und 6434 batragt
784 m5 sus 6474 uni 460 m uua JLSS = 1240 m’. (undpunkt der
Zengine 86 - 150° u,) .

FU® DAL warien gebraucht 574 m’, d. he 46 1 des sosunten Bengine
kbnnen dehydricrt werden. 54 % milssen gur. bnterbringung des Rap-
) bgnzihs au VTuRi_verarbeitat werden,... v

&




-4us 1000 ¢ Rohbemsin werden orsengpt

100 % 65 4 5058 35 % 5088 100 %
5058 33 % 6434 88 5 6434 4434

t ot ot

_'ohproduS.Vordeltuht. 900 1000 1000 1000
utanhaltiger Yorianr 52 02 - 154 203
butanfreier " ¥6 . - 92 104 L))

T liloket, .-Ary_pricsprod. 948 898 - 846 797

Abatre ext 810 . 728 - 662 60V
0‘ im ﬂbntreifer o T0 :*41. v 58 §5 -
butanfreder ibstreifer -  T40' 678 \ ‘
Gy im DﬂD—aeiohgaa . " 9" | 12
Ver&aeung . 206 - 232 267 | 300

sedestillatioms . .. . oo S
Bescnickung . 810 . 725 662 601
Ruokatnud : 45 61. 60 - . 3
foptproduxt 765 658 602 546 .
G, + leichtere kv - 70 57 5 . 63
butsnfr. Lopfprodukt 695 601 551 483
. " 05 aus helchgas N 14 9 14 ’12 ‘
butunfreier Vorleaf 36 18 104 131
DHimBL . 145 . 82 - 669 - 632
Geabl aus Wochdruokkamm. 9§ A1 1 -

ideps - 840 723 680 632

c:-nuu:-sﬁn-----a-n-m;xm




V2

o ngenden on Gasbe .
, o -

v

h.u ranen ans 270 n’ Gasbons!.n pro Tag nit 35 £ 04 - 175 l’ |
butanfrofon Gaubenzina. = , 9

e | 5058-Bon51n .nthu1t laut sieaekurvo 5 Vol.-% bis 70° 0. una
“laut Analyse. 1,9 Gewed 04 + loichtere K m 2,6 Vol.~%. Butene-
froles 5058-31 onthﬂlt«demnach 2,5 Vol.-% bis 70° €. :
Bel einem Dupfdruok den Fartubensins von 0,45 ati kann dal
5058—Bans:ln orfahr\mgsgnan 31 Anteile bie 70° ©. aufmhun.

3 . gugene}gg !erdgn. te
Vomuesetzung: ﬁndpumt des SGSB-Bensins 160° c.

2) b434~Hensing )
| 6434-Benzin enthHlt Laut aiedekurve 29 Vol.-% vis 70° C.,
 ‘h1ervon laut: inalyse 10,7 Goweast = 15,8 Vo1.-¢ Cq + 1e1oh-
terc W (D/20° BL = ,720). ‘
':S

Zu 100 m° butunrre:len 61}1-3«1151:13 kb_n_nan 20 m Gag’bonsm‘-
o ugegotzt werden., - ..
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In 160 w0 6434 Wormen 20 13
1n 458 u? vutanfreien Konpi

Bedur? an Ednapritzprodukt - =
LA " lohbenzin hierfur =

[} " "

‘aus 5058 = 348
" 6434 = 187
Gesamtmen, e Abstreifer‘6434

Bedarf an -~ »

%8 Uleiben fir dle Yersrbei-

tung euf. Vi=Benzin

470 n%/1eg
5 0'/teg.

= 870 m° " Abstreifer

=M
= 1135 p3

=_ 271 m>

'-  864Jm3/Tag.

Hidraus bei 63 VH0l.=¥ Aus=

beute &n Benzin

v
e
oy

'

s 92 p°

Gubbenzin unt

Gagbi?

= 545 )/ " Rohbi t, vp

= 458 m3/ " butenfrelies
: . Kohbengzin.,

ergebracht werden;

S“GWMHUQB..

I

. Gemamtmenge Thstreifer 5058 w 1150 w

’

In 100 m° put

Bedurf fir DD "
Abstreifer verfigbsr flix
VT-Behzin-Hereﬁellung
ileraus 35 MOI&-% fir v

=870 m’ (40 Bleiugb,)
= 29’\) m30 . |
= 102 @’ Ronbi fir yr

= 100 m3‘butanfroies
Rohbengin,

anfreliem Rohbenzin k8nnen untergebrecht werden

Liinspritzung

duraus butunfy, DHD=-RohbL
Zusntse aus Gagbi
DiiD=Fertigherngin

N L ‘

-

" 41,5 07 Gasbi.

:nau-am--n-:

= ‘470_m3/Tag

= 339 %/ " /56,4 Vol
Aromatonm

= % 3/ n e
- 375 n3/mag 0/51 Vol,~

Aromaten




.r,f°"lmtﬁnf811 an Ganbensin J?175 » :
¥,*TH1arven atamman aua gaichsa. -

169" n}‘x‘

,,mm:‘

P

B ‘i‘LIn.gelamt‘untorzubringondu g;nge Gnsbix
,,,,,, ﬁﬂef1)mama1,;_,' Cw L
2 tsosemt }41.5-m; e
R 6434-B1. . gp o3 i

_— - nieaer Veruuoh watde lﬂn

. ‘q;les Gaabenzin 1%f&art15benzin untergebracht werden.

. Das Vi-Benzin hatte Lierbel oa. 30 % bis 70° ¢ o

- De g tahilanlagon konnten richti
:}Kopayrodukt ,

WDle tabilisifrungeanlége fﬁr Ad-Benzin wurde ou.
" Gasbontinzusats gefahren = V6 der el
gusanligen),

halbtggig mit

o

Damnzch stiumt dio Rechnung mit dcm tatsachenborund uberain.

G Goeamtﬁnfall an: Rohhenging y;f L
Fir DHD butenhal tiges 5058-B1 = 34 m’ |
"o Y 5434- " = 187 l 535 m
5056= " o 290 ’ B
6434~ " m3 835 m’ -
‘  . 1370w’
8. wurden einuesetzt fir - die Herstellung von DHD~Bsnzin
‘ 39 Vol.=% den Gesamtbenzins
Qder 55 " w .n anfallondgn SOSB-Benzins
und 25 v m o " 644
Die Berechnnng der unteraubringonden Gaabonzinmengen hat nnr
Gﬂltigkoit LTilr folgande Bcdingungenx :
1) Kammer 1 uwnd 12 augep Betriedh,

2) 70 % Kbhlomittol + 30 & Erdbinittel (O.Z.) fur 5058,
.3) deB nicht ‘mehr als 40 & des Gagamtbensins fir DHD ver-
wendet worden,

" ovp "o

” " "

E

‘ere Zeit prsxtisoh ge1 hren. Es konntoi

g gef hren werden mit 0‘ als

asbenzin-wroduktion {3 Treib-

4) 63 # 5058~Bensin + 35 6434-Bon31n. LT /
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B ‘Bedarf an iinepritaprod.f.Dup = 47u~m3/rag
(18% Vorls) % Rohbensin niertur w574 m3/
o davon 65 Vol.~% 6434-Benzin. = 372 w7 v

35 " "5058 " = 202md v,

Gessutabstrelfor 6434 e 1350w, |
Pir DID (Bi-Ausd. 69 Vol-g). ST
‘werden bendtigt ‘ =540 " Abstreifer
18 verbleiben fiir VI-Eengin « 565 m3/mag "
- Hluraus 63 Vol.oi iusbaute B4 =_ 368 p’/ v butamhalt.
‘fu;‘V&(73;8‘Volq-% 04‘ = 30 /‘“ butanfreies

VI-Bi,
OQZQ 72.6.

In 100 m3 6434 kbnnen 20 m3 gaabenzin untorgebrrohb ‘werien;
in 310 3 butantrelen Wohbi = 62_n° Grabi

372 0 VR-BL 0.2, 73,7,

—

50561 | e
- . Gasamtabatreifer 5058 ’ = 1160 m’

Bedarf L DED Abatr. 5058 = 505 w (40 Vol.—% -
nuqheqte dohbi]:

= Kg Ve:bleiben fiir VT-Bi-Herstlg _65% m CH P

- Hicraus 35 Vol.=% fip VI~Rohbi 229 n° (0v2, = 62)
butunfr.Rohbi.

Auf 1uo m3 butanfreiea Kohberzin k&nnen 41,4 m3
"Gaebl zugeinivont wpruen, auf 229 n° ‘ 95 ma,Gasbi (C.Z.’78:
. ' : , : .. :324 n VT"'Bi OIZ. ‘67

DHp-B4

470 w? rinsprit“produkt ergoben 356 m° Ad-Bl /53,4

it

| Vol.-% Aromctey @
+ Gasbi , | 9,8 2> /51 Volowg |[.

Aromater 5
365,8 m u
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ﬁngaben der TG, Iu= ‘ JERE ' Botriabsergebniese,Palitz ‘
. L - ; LT . . Broun-. ‘ Kohle + Kohle + Eragl, . Konle
Rohstoff;. . ] Kehle Kohle : vErdﬁl " kohle . .. 35 Twdsl . 350Eeasl - Toeh
B e —— IR S R 5058 Bi  5056/e4za . °%%
: . Jengin .

L&ngen in m3/
to Einspritzung:
Uberschulpas
"¥asehdld, Intspan-
-NUNES IR :
.. Reichgas - " 2
© Abstreiferpas
' Stabil-Abgas ¢

Zusammonset;ung
vOl LY 4
UberschuBgas:

Vsschol-unt§na1-
nungsgas :

'

~2Im Armgcs enthdlfén,.da faschanlage
“noch nicht in Betrieb, '

0O E

4

[N

DPBLAIT-IODO
.
G MO DA

o

L
(R BN NN

i -C
n - Ci
C5 ,
Nedestill.Abgas ~
bzw.Abstreilergas v
Co . T
Cy ‘ ‘ 16.0 3 . 15.0
I gi | | ~ 2o 39.0 38.0

Target 47.0 48,0 av.0

QD ICO O™ T

S

5
Stabilabpas: Eig;

N 1 r{}()'/‘} 1 q In Abgireifer-. . Im Abstrei-
B ¥ K j Tal J

gos ente- forgos ent-
helten : helten. .

1-C4 | | 8.4
n - Gy A . - 916 .

Werte erhinlton dureh: | N-368-4 L-6o8sd4 Womoas . n.7oss Xa 21 Ka 21 Ka 1
‘ S IGDuw o ILoJdw IG.luw 131w P.13-16 R ST F.21-48

* Enthalten Abrose dor Stabilunlaue und der A
Hadostillction, i

Das Ubersehulses ist nrnktisch frei von Schwelelverbindunsen. |




g e
| | i

Gaserzéuggng der Dehydrierunsg, .

Kohle -

Gasbildung; Gew.% _ -
.,des Rohbensins © 16,0

' - Anlage DHD I, Erzeugung 140 000 jato Bi, in Detrieb seit lai 1042,

— laximaler Anfall, 2 Kammern auf Produktion laufend.

Einspritzung, Stuto - ~ ‘24 26
Anfall in wd/n :
. bel 6000 Jahresstunden:

[

Uverschus ~(Arm-)gas: = 4100-5300 4400~5700
Relochgas ~ _  :  1100-1700 ' 1200-1900

. Abstreifer geltstes
B " as: - 600-1900 600-2200

Anfall, wenn 1 Kammef auf Regeﬂeration‘lﬁuft

- Uberschubgas: 2000-2700 2200-2900
Reichgas : . 500-900 ©'600-1000
Abstroiferges: - 300-1000 300-1100

S . :

v

S

inlage DID I und II. Erzeucung 300,000 jato Bi. o
Anlage II geht voraussichtlich Mai|1943 in Betrieb.

laxinaler Anfall, 4 Kammern auf Froduktion laufend,
Einspritzung, 3tute: . 52 ; : 57

Anfall in wS/h

bei 6000 Jahresstunden: ‘ ;
UberschuBgas _ : _  8800-11400. |  9400-12200 %
"Reichgas s 2300~ 3600 2600~ 4000

,Abstreifergas : 1300~ 4100 - 1400~ 4500

, Horrmaler Anfall, eine Kammer in Regenoration.
Anfall in wd/h :
bei~8000 Johresstunden: ‘
Uberschufgas 6600-8500 7000-9100
Reichgos - : . 1700-2200 - 1900-3000
Abstreiforges : 900~3100 ' 1000-3400

Gaserzeugung der Dehydrierung.

. Anlagon: DD I * DHD I und II
ﬁrzeugung m3/n :
UberschuBzes : - 2000~6000 600013000 °
Reichgas . : 500-2000 | 1500~ 4000
Abstreifersias . 300-2£00 . 1000~ 4500




R  PY. den 30,7.19%2 . |
_‘ Aktenvagork_ S ‘

! _

Betr.z 3 Dehydriorung achwetelhaltiger Benzina.

-Bs :lat die Anfgabe gestellt werden ,straight run Benzin a\u rumanischen"
Erdsl in den Kammern 21 und 22 zu verarbeiten. Bel der Dehydrierung
! werden die Schwefelverbindungen des Einnpritzproduktes vom Eontakt
\ zuruckgehalten und geben bei dexr Regeneration 50, Bildung, Diese fuhrt
. zusammen mit denm wahrend des Kontaktabbmnnens entstehonden 'asser*

~ den kalten Teilen (unterhalb etwa 200 %) der Apparatur mm 302 Korro- f
sionen. : : :

L:Legt der maximale .;0 Anfall, wie bailiegende Berechnung geigt ’
ein Hydrierbenzin bei 0,15 to pro Periode, so steligt dieser fur ein
ruminisches Erddlbenzin nit 0,05 Gew. % Schwefel auf 2,5 to, \ird an-
. Senommen, dass nur ein Dri‘ctel des Schwefels Im Kontaks wverbleibt,
" wihrend zwei Drittel in den Uberschuss-. und Reichgasen sowie den
"Flissigprodukten ausgebracht werden, &0 betrdgt dex 902 Anfall noch
0,83 to pro Per:.ode.

An Iudwigshafen wurde bei der Dehydrierung von ruminischen krdblbenzin
“eine 33 Sodaldsung wilhirend der Regeneration in den Kihler der Kemmer
gefahiren., Die angewandte Menge konnte 'Schatzungweise 105 dor maxi~ )
""mal anfallenden S0, Menge neutralisieren, sodass vexmutlich dis S0,
Korrosion dadurch nicht behoben wurdd. In Ptlitz missten, um 33% der
maximal anfallenden S0, Henge 2u neutralisieren, 41,5 > 3% iger

- Sodaldsung pro Regeneration eingebracht-werden, somit stiindlich 7 m3.

* ~Die vothandenen Kondensateinspritzpumpen und Behalter gestatten eine
stindliche Mrderung von 2 ms. .

'

Aus diesen Grund st von der Dehydrierung achwafelhaltlger Benzine
in pulitz abzuaehen, bis in Indwigshafen die Entwicklungsarbeiten
hlerb.be abgeschlossen sind.,

\

b P“3()/4' 13




| Kemer™ - P sotme o msg 21 oLtz
\Rohbanziﬁ aus. '_]”3'.Erd61v : Hydrieibgﬁziﬁ!»f §um. Erdsl

"s Gehalt 4. EinSprltzuné 0,05 S o003 | “_o,‘,c‘>5;‘
Einspvitzung,to Pro Periode 420 T 25060 - 2500
Gesamt ochwefel, kg . . 210 . 0 (. | 1250 -

| _*Maximaler SO, Anfall, kg 420 . 450 . . - 2500
Bedarf an NaZC"OT - 695 ' - 410

Bedarf an 3% Na200~,u‘
lisung n?

Stﬁnd Lusungsbedarf dber
6 stden,

' Ih Iu, wurdenO.4 u ciner 3 NanC0, Lisung gefahron,
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.~ HEDRIERWERKE PULITZ A.Ge ey Pylits, den 2%.8.1942 ir.

- Hauptlaboratorium - R £ BL/uaft ‘
R g [

. ! i
. Untersuchung eines DHD-Banains vor dem nachgeschal
! teten Raffinztichsofen, ‘

: Es wvurde gepriift, ob das DiD-Benzin ohne Nachraffination (Ofen
5) é.he also mit htherer Jodzahl, in seinen sonstigen Testen den Ane
forderungen genigt. Es wurde eine Jodzahl von 6,3 gegenilber 1,4
(hinter Raffinationsofen) gefunden, Hinsichtlich Lichtbestindlskest, - |
Doctortest und Korzosion ist das nichtraffinierte Benzin in (rdmumg, -
Jedoch liegt der Sauerstoffalterungstest sowohl unverbleit wie ver- - .|
‘bleit bei Uber 70 mg Harz/100 com und wird durch Zusats vom 0402 %
- Hemmstofi PA rur auf ctwa 30 mg/1C0 cen- gésenkt. Demnach geniigt das
' Benzir vor dem Raffinntionsofen nicht den Anfordermngens -

~ Diese Ergebnisse sind als vorliufig zu bastrachten, Sie bediirfen
© der'Boetitigung, zumel die hinter Ofen 4 und Ofen 5 herausgezogenen
- Abstreiferprodukte sich rnicht genau emtsprechen und die Bencine et~
' wae su hoeh abgeschmitten wurden. Weitcre Einzmelheiten sishe Anlage.

Verteilers
Dr.%isgel

" Bag  Target "eﬁ&m@mm‘
1 1804103 e trommm

v

'




- x

| NDREME L AS, me den 18.8.1042 px
b ~~i;(‘mu9t1&b0tat0ﬂlm_a * - 1 o BI!/SCh*» - 42 '

22 | Vor dem Raffinatiomsofen Kinter den Ra?f tnatonsofen
 ousPeriode 16 | yiigg.gz.qed | VaT.8.42.1
SR | Ges.Abstret-Neng

fer stable
. &,'390540

i

Auabgute Gewe$ © | 100

Spen.Gewloht/20% 0,809
Klobfwars (m{&z.) e

"4 0,12 Vol.7 Ib
Anilin ﬁmnktk 5:Iu(bex.

Ungeg. ¥ romaten
Naphthene -
Pﬂragfinek
Denpfdruck neR,
=T5dzahd (1538 nedel 6,4
- BVE 1928
Lichttest/nach
- Parbe;
- Eupferstreifen
Doctortest . |

‘Sledelmrve . ... | : |
Siedebepin 4 ; o 199°
oo ! c | 210

1 9% | o212
213,5
215,5
218
22
- 224
251
259 -
310 |

AXAL

Y

/
AR VLRRATGRY

-~
&

]
b
"
R
]
"
®
"
L
bl

Bndpunkt | | 208/97 333,/98| 29/968
Rilelstand Bt T ki {, ‘ ) 12 94?
Verlust , P F g > 051 2. - \O,g_‘

0 | | e ) vexbleit"

t

Vor z‘llte:ning N » . ; 2’6

 Hagh Alterwung o 1 30

Zerstortes BTX : : .
Vol.;'a B » ‘ \ -1 0,023




o m;zmmm PiLIrZ A.G. | mm. den 15.9.1942 e &
- ..auptlaboratorium - / /

A ¥

wgénmmrmtetmm vom 21,8442}
-  Untersuchung e Dm—Banzins voz dem mchges»hmlteten

wmmionsoﬂm.

: Dis in den damaligen mtersmhungen fundenan Erse?misse habm
sich naoch neusrlicher Nachprﬂﬂxn% beatatimz Das Bensin vor dewm noche
- geschalteten Raffinationsofen entspricht hineiahﬂ:mﬁloa Aiﬁm:ga
te.ztes nicht den Anforderungen,

| lw . vor denm Rafﬁnationsofan nack dem Raffinn
aus Periode 17 | Vo 15,8442 14,1311‘ | ofen,15.8.42 14.1

Ges. b~ Bong =7 v
- Btresta- | istend | strestad-

bi.8.0,40 g bil.a, i
: : ! i 0,40 '

| £¥u3beutﬂ GBW. Al { s 49" ’ 7’7 J—
«ﬂM.Geuieht/aO"c - B
Klopfuart (il )

} * 4+ 0’12 v01o,0 b

' Anilinpmmkt I

‘ I
Mges.«rﬂromten '
Baphthene ‘
Parafiine ah
Danpfdruck n.Redid
Jodzahl 1938 ;g:g.) ,
I.ichtteot Ne2 Std-

Farbe
Kupferstreifen
Doctortest
Siedelurve

biedobeg,inn
5 VOI-,‘

33243 a33s
A AT AT
b ad Y a3l
SHYNSILSES o

bl ol o bk wd -

160

B
3

.2 1 | 2
! Wonbontests
¢ P “yordleit \mverb]..i wrbleit
i ] ‘ nit Inhib 1 pd
Vor Alterung PT) l:: ,0 <t

%1 | 3%
166/%8| - pae/

-y

n

Hach /lterung 17, 22 10,2 | 4,8
‘Zoratbrtaa BTA 0 -7 2T | onoz2

rteil

nz.wuael.m.mmn, BDIL, e gox: Kreututold:
I _ . 9% Montfory

Co s




= umwm eIz A.e.
e xjauptllhratonum -

e ;mm am el dm ummm Aumhmom mawn
" 80-180° siedenden Anteile = 100 Volumen mst. nrsm m&; fo)gends
Benzin-tmtetteilung in- Volum*)ro onten~ R ’
EREE ol L ung un wdnelhy 5-328&8!
‘ B R ' 80~180
o o o ol ‘ Doz A~
90—100 100-125" 1125-150" 180 atrai.for ‘
e | 265 | o B A
5_434 : 1.':.6 1 "_30-,4 ) 1a,¢

I ‘ ¥ we i PSR VY

Hieraus ergibt sieh, daB das 505847846 W-Benzm m:lt eiuem Maxi-
mum in Fraktion 125-150° praktisch gleich siedet wie das 5058-Vor- :
bydrierungsbenzin, da jedoch das 6434-Benzin in den unteren Froktie-
nen wesentlioli fetier 1st nnd e:ln tiefer liegendos Maxmnm bei 100~ -
125° aufweiot,
Betrachtet man die verschiedenen Abstreiferprodukte hinaichtlieh
der Binmdfraktionen mch atetgonden bieﬁepunkten, 80 ergibt ‘sich fol- =
. gendese PR
5028-1—7846 ¥_{Bangin, '

Venig Aromaten, bleiben praktisch izleich (2-373)
Naphthene fallen stark ab (5725 ?
Paraffine steigen entcpreohend stark an (40~ 74”5)
 2058-Benzim:

o ey e o

. Viel Aromaten, ben anaehoinena oin Maximum in Toluol
{10,521915 1%
pl'l thens fa fan 'mHS81g ab (56—30%)
Pamfﬂna staigan enteprechend w481y an (34-»58%)
4-Benz$.m

T G D U W e

" Aromaten st&igan misig an (6 -y1 .5?)
Naphthene fallen miifig ab (37 5177
Viel Paraffine, steigen wenig an (55-71%) .‘
- Da der. Naphthengohalt bei dexr angmndten"vntarnuchungamethode
in allen Produkten in den unteren Fraktionen am hBehsten gefunden
wird, midte ezwartet ‘werden, dad die Armtmaunbcuto el derxr Dﬂw«

drierung mit dem Tieferlegen der Ausgangsban:m-sm&mo boaaer '

[

b _o'.
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| OROMBEREE R poaes den 9. Litrs 1943 Mos
ARTIENGHSELISCEATE Tt S e

SRR &/(t | - Bag  Target
Aktenvermerr 1 ,-30/4.13

I

Dis von . im Jahro 1942 erzlelten Botriebsausbouten oxtsprecien ;-
- den gestellten Erwartungen. Danach liegen Denzine dor Vorhydric-
- Tung wm 5 - 6 Gew.d tdefer in der Vorgasung als 6434 Bonzing.leut
Kleinversuchen 4ot fMir Vorhydrierunzubenzin aus Stelnkohle oder
* Braunkohle eine wm 4 - 5 Gew.: geringere Vergosung als fily 6434
. Benzin m crwarten, L '

Us dis Ganbildung besondors der 6434 Benzine horabsudriicken, - |
cmpfichlt eieh bei depsen Versrbeitung oine weitzehends Horouf~ . - »--
sotzung des Siedebegimns doy Ednepritoung, und gwer euf 105% wnd -

- Bogobenantfalla, wie in PG, zedtwedse ausgefuhrt, auf 135%., bie ’
- Oktanzahl des abgeschniitenon leichtbenzine coll dabed miglichst
-, nieht unter T5 fallen., In Lu. Wrd in der Vordestillation der
. Siedebezinn der Eazmer<Eiuspritmung in Grenzen von + -3¢ gehalten,
2. )DID-Fertigbenzin, L | o
Die Di-Borzine der Anlage PY, haben -laut Untercuchungen in Im, _
elnschl, Tank 1115 stets dan gestellton Anfordorungon enteprochen. .
. Es wurden Sohwankungen in Bombentost beobachtot, ohne diese ‘go-
. nligend eriliiven zu kindne Den DifbeBensinen in Lo, v rd Inhibitor
~ sugosetst, wozu cine Phanolfvaktion sus “olhoimor Swapfphase-Ab -
streifer benutst wird. Diese Inmhibitoren sollen in Zukunft durch
- vercchiodene Werke hergestollt werden, wofilr auch Milits in Frage
- komwt. Voo dem RIM vidrd die Erlmbnis fir den Inhibitorzusats bel-
. 44got ervartot, Dannch kann sehr wahrocheinlich mf dem Kontalt
0108 im Raifinetionsofon YVerzichtet wordem, was betriebliche Vor-
tedle bletot, da daun ein Umotollen disces Ofens Jederanit miglion -
iat, o ‘ ' : :

Angestrobt wivd eine-Horaufsetsung des Siedeandpunktes des

- Dib-Bonzine ven 175 m? 185%, wofur ade Exlaubnis des RIi noch
" augoteht. SRR B I
* Do bed der Ermittlung dor Uberladelurvan Fehlor von +.-0,5

_ pme erfahrungageniivs suftretan, vird als sweolmiscsig empfunden, |

- dde Uborladekurve dor DiD-Dansine nicht unter 0.5 pme iibax dom !

Sollwert absinkon mu lassen. A

71, 5o, Dp, Gro, zlste, . L e2a "
/{'{Fz//u“;‘.f - ’ ’ T

P




“ | f;é;;f‘,‘"_.f_; o
3~)xmaxaox. | ‘ :

o Zax zait vmxbaitat di.esa our Vorbwdrmrbmzin aus: Brmmkohle .
"4"-'cm Andaga Wo:menns Das angalip ferte Robbansin gthidt 3 - 45
\”_%umc und gibt 22 % Vorlauf ao:de ein von 95 « 175°C steden-
des Sahwarbenzin, Dissos zanaputaproam Quthils 25 Vol . \
Patmffinm, :I.oﬁAxanatanund 65 ‘Baphtheng, Mo.tnex Kcntakt-
bolastms von 0,43 kg/ltre/h und einem Gaaprodnﬁ:thh&ltnis von
1t 1 verarbaitet d4e Kamuor 6.7 stuto Solmerbonain bad 25 atn
’mstraifemxunk Auch in Ia, Mt nmrdiws der gapillto Kmhkt
in letzten DID-Ofen vorschicdentlioh Zemporaturanstieg gozeigt.
.- bie Dichte deo Eveislaufpases liegt el 0,21 - 0.25. Bs worden.
Per:l.oden van otws- 200 Stunden 3afnhron mﬂu eermgm Vemm-
" gem von 10 Gew.$ orhaltome |
Da dap vromum-mmw fﬁhrt. wi:d o8 vox deor
 Destillation nit Yesaor gewaschen und die in dUm mnemmm LT
- Stiokstolivorbindunzen bodinzen wihrend dor Dehydrierung ein
Fahwen von Vasser auf den Kihler, um das Ammoniak aus dem Kreis-
'mm = ontfornen. Eg wixd gepriift, imviemeit die susceror-
duntnch ger!.n.ge Vexgammng daroh den tiefen Druck oder durch
dde gar:lxzban upurm von wrhmﬂanen at:lckstofmwmlungm bo-
, Die Xgumor hat eine solx teanhtliche Pxodm:tim an For~ -
tigben..in arreicht. In aaaluc.ar Velse wie bai dex Unbas kaumer

schu.tamue bedm,t WaT.

4o Vararboltung sebwefelhaltiger namm , - R
Zur Noutrelisation dor bed der Regenoration mfallandzn .aoz wird
in Jue eiv Gemicch von Vasser und 15/4ger Solallsung angowandt

- Durch edws uweinsmne Leitung wird diBses der Xsmmer sugefithrt
wd dort auf don Mihler gefshren. Da diese leitung gloichzeitig — -
gum Fahren von Uasser auf den Regcnnmtox bamtst whnd,1st yor-
achiaﬁantlichrainc Verstopfung des kalten Regencratozo nanmtte- :

ten, da Soda in diesen gefahren warde, Un dies oussuschaltem,
wird, wie in Milits ausgefithyt, filr DED-Komorn in Zukanft eine o
getraunte laugeloitung aux lamwr vorgesshon, die mux vor den .
Riulor angeschlossen ist. Die Alkslitit des Gemicches wird duroh
cipe rogictrierande Lﬁeasung ubeu:mcht und @atmrt. |

. 5 )Dlm-Buamm. o

Die BK~Bilonzen dar mm-hnlagan abnen edvandcr angagliohm
- wexden, Dde Vergesung iot ot €, 4 freien Rohbenzin cbzustellen,
wobei das nu@ sotzte Fromdpor:tan 04&'01. bost&mt und von Kinaatz.




_6.)Chomiknlienvexkuappung.

" Zur Zedt hat mch In, Selmierigkoiten bel der Becchaffung von
. Chemikalien, besnders ven 0. Bei einer weiteren Verkuappung -
= von Jod soll intern suf die Bronzaklen gurickgegriffen wezden und
. mr fir dus Fertigbensin die Jodzahl bestimut werden. Un Anilin
. und Hovmslbanzin einzusparen, werden Vexsuche von Iu. anfgencmoen,

_d4e Anilinpupktbostimmng durch andere Hothoden zu orsetsen wnd

ddese so mussusybelten, dass eine registrierende Auzeige ormiglicht .
wirde ‘ i T
7. )uaxinale Tomperatur 550%C.

fus Eaterlolgetinden 1st 6o erfardorlich, fir die Ufon=Ein & dusginge

' iie mawimale Tenperatur ven 570 auf 550°C herabmsotzen. Dehor wixd. . -
die maximele Temporatur-bed Regensrsticnen Fir dis mousn Rampors
mef 29 wV begronst. Die Temperatur der Hoornadeln bleibt wis bis-
ney bet 570% bestoben. S e -

8.)Raltgas fir Ofan V Hittos | _ o

" "Diese Xaltgaszufubr fillt fitr alle Dib~kamern fort. Statt densen

wird, wie dn Pt. vorgeschen, als letster DID-Ofen ein kurzor ein-
gosotzte EEE - - . '

5.)stapolboiiilter fur DHD-ARlAOR, S
. Da das Regenerstlonsgas vor dor Regemerntion dvuckseitig der Kamaer

sugefihrt wird, Qirften Spwren ven Ssucrstoff oder 50p Jurch den
Tontokt aug dem Evoislouf entfernt werden, bovor Korresionsgefshr
im Eveiplouf cuftritt. Dohor ist, um Stickntoff g4 oparen, cine
Stopelung von Regenerationsgas sweckuissigs Bod dor Anlage Pé.DHD II
wipd neben der Stapelung von Stickstoff auch emétgpolmg von Re-

. genayntionsgas VOrZELOGDOR. o

10 bercahusagasuiische. ' L | .
| Fir dis DiD-Anlogon wird die Aufstellung ainey Ubersamsc-Gasuicche

fir zweclmiscig crachtet, da neben Qor Auswaschung des Fentans mch
odne Mehrponimung ven Treibgas dadurch bedingt ivt. . wird nike~
ro Unterlogen Ubsr die Uirkumg ddeser VWdsche licform. S
1L)Fur Versuchazwecke bendtigt Lu. oin Fass Bmsin mup Sunpfphnce~
Abstyeifer, Endpunkt atg.a 185°. Die Absendung vwixd mugesagt.

12 pID-Eammor 22 Fldts, S o ~
 Infolgo des Temporaturanstioges im Ofen IV dexr Kmumw 22, dor wiede- . .
yun nack einer-3 mopatigen Botricbeselt bveohuchtet wird, soll dlese

. Ranmor in Aalogie ur Kemmor 21 baldmbglichot umgebout werden, .

.

fﬁnm[; Ectr’?lobalqitung .
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¢ EDRENE RAT o, pses, dem 1. e 194 to,

1 807443

kuarve in fotton Gebiet duroh die Auwescnhedt wsulisaiger langen yon |
- Bormal-Heptun bedingt ist, des bei cinenm 50 hohon Siodequdpunkt des |
Vorlaufos inm-DED-Bonzin enthalten dst, e
~ 1.) Dexr dem mipeibstroiferbonzin suzusetzands Vorlauf soll oine
dstanzail van nieht wntor 76 besitsen. Dexr Sledesndpunkt des
 Vorlmufes 5oll untor 95°C ldegen, e : ’ ,.

| 2+) Dureh Vemsuche 1st su kliven, wie oxual-Boptan und sndoro Pryng.

 tuyiaPBrorse ade Uberladaiurve oojuflussen, L
Ang® H , ‘ B o o :

.- In dem letzten 9 lonaten warde vier Mol ein Abré.lan doxr hor-
Goblet untor dem Sollwert beobachtet, Dleses

- traf su fur dle Sanks 1061 - 1065 in August, 1084 - 1086 im Ci:tober .

. 42 wd fir 113 « 115 4m Jonuar, 143 - 145 in April 43, In mage- -

- ¥ea Goblot war mit cinor cinzigen Aummalme die {lberladokurve ctets |
ausroichond, und guar fir die Tmks 1114 - 1116 wid 1117 in Januar
1943, bei deuen dig verte um edn Garinges unter dem Sollwert lagen. -

In GktoboryJanwir und April £iel das Absinken dex Uberlade~
kurve im Petten Gebilet devtlioh susoumen mit hohen Siedeendpunkten
des Vorlaufes, dexon ierte nlle Wder 95 und sogar 100% lagen.iuch
im August lag. fir meheve Tage der Siedeexdpunkt dee Vorloufes gwi.
schen 96 und 98%. (Sicho Anlage). » R i

Besondere hoch ibor dom Sollwert lag dle Uborlsdekurve im |

fotton Goblot Ubor Jeweils 4 siochan etmmal in dor Zeit vom 1,30,

12, 42, wd ower wn 1.5 pme wod fexnor indor Zeit vem 10,2, <10, i .
3o 43.-un orte ven 1.0 pme. Zu beidan Zeiten lag der Sicdeemdpunit
 dos, Vorlmfes suffallend konstant woitgehend bai 90°, c

Da Homnl-Tioptan bei 93°C siedet und da Normal-Paraffinkoh. .
lemvasserctoffe dle Uberladoluyve am octéxkoton herabsetzon,ldest
dle Vermutung nnhe, dass dos Absinken der Ubuxladelurve im fetten




- D o e

. Geblet ad unenliseis hohe-Hengen von vorhandanen Hormal-Noptan be-
dingt dst, Des mss jewedls becondors bed dox Verarboltung staxk
paraffiniocher Bensing, Veispiolaweise solohed aus Exdilen elmtreten,

da in dlecen dor Anteil an Paraffinkohlemvasserstoffen hihor ot
als im Hydriorbensin, SR Lo

| FrdUlbenzine orfordern daher in dor Vordestillation etme bo- - P

pondors gute Fraktioniésung. Sollte durch irgendwelche Stbrungen
vorlibergehend eln Vorlauf rit zu hohen Siedeendpumiten anfellon,oo |
ist dioger zun fank vor der Vordestillstien suricksufifhren, g st
mwem*:isé;ig& 80 absusohneddon, dace Normal-Hoptan dm Einspritspro- |

Ve

dukt [5Todbt wd 9a dor Kamoor mum Todl geopalton und mun Teil axomae

v tdelert wird'. .'

- Debydriemwmg
Botrieboloitung

gox Siefn

1

D fhe W wr o Cided Yokl .
B ¥, Lgh, Dl’v-vt*zo/. Frre g, .
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' DHD/Stf. 25. Juni 1945 Mo.

Dahvdriemqg_ : L
' “Pei dex Verarbeltung von Erdvl-—nestillatbenzinen beobadhtan

“wir ednen sohnellen Abfall dex Kontnktaktivit&it, waa eine Verkilrzwg
der Fahrpexioden bew:!.rkt und die I’.eistnngsfﬁhigkeit der Anlage hera‘b- ‘
setat, :

kohlemvaaaerstoffen erklérven zu wollen, ,exscheint nicht angingig;: .4a
sohon frither Produkte mit gleicham Gehalt an Paraffinkohlenwasserstof-

fon verarbeitet wurdon, ohne dass ein fhnlich sohneller Abfall der Kon-

taktaktivitdt ointrat. Dies ze!.gt oin Vergleioh der :Lu dex Anlage beie
geﬁigt@n Werte. - —

- In Anlchmung an i‘ruhero Beobaohtmen, bei denen Sumpfphase- x:

bexmi.n verauohsweise in der Umbmlmmmer eingesetat wurde und diesee

wir der Anaicht ’ dass obige Ersohed.mmg des achnellen Aktivit&taabfalls

besonders auf die otiokstoffverblndungen im Erdal»nestulatbenzm Z0-
rilokgufithren, :Lst. Der Stickstoffgehalt des e:lngeaetzten Autobenzins
betiug 0.008 Gow.%. Wir erwﬁgm daher, wie kiirzlioh bed ai.ner Baspre-
chwng mit Ihrem Horim Dr. Burian ausgefithrt wurde,- gegobenanfalls dle
Stickstoff\rerbindungen durch eine geeignote Vorbehandlung des Exdtl-
benzins vor der Dehydrienmg zu entfernaen,

. Wir bitten um Mitteilung, ob Hhnldiche Beobaohtungen bed
Ihnen gomaeht wurden und ob Versuche in dieser Richtung vorliogen.

. Heil Hi.tler 3 o
HYDRILHWLRKE POLITZ AKTIENGESELLSCHAFT
T .gez. Wissel ppa. St

L

v

!
2

Dj.ea allein durch dan hohen Anteil der Banzinc an Paraffin-
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Beusin des Abstretfers ;
' Aramaten Vol." :
Vol.i5 = 700 .
¥ 4100 .,

.

Endpunkt
0sZe I ( Malfe)

'Abatzaifordrmk atm
belad:m t0 3
11
R
v IV . . ‘ '
mempmamen, Vs . 6Ba MT7.stde 15. 175, 5tde
. Ofen I B ¢ 27.0 27,7 27.8
u% - 1 - 25.0 N 235 ¢ 2443
Ofen II E.‘lngang & : ‘ 28.0 277 28,0
Ausgang - 27.4 23.7 26,2 26.7
" Ofen III Einsmg : 2840 27.6 0 28,2

omzvnmgm 26.9 21,5 27,5 28.0
Ausgarg - 9 275 280 26,2

Wxatmmn i : ) ‘
e I-1II, oV 45 31 W 5.2

Dichte des EKrais- o ’
“la WBQB «50
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\ﬁber:den Besuch dex Hmrren-Dipl.eIngu Hemann
und Dr. Appel sus Leunz. am 18p804§$m“nd

st
....,..N..-...........-..A..._...u.,.u.,.n-.s.;..-..;,....a.a

Bewrifft: Hole Manbeltemperatuven @i DHD = Ofen.
: e

B L 0 Y L A by W

Heri Hemunn und Hepp Drohpoel” sind sich dariver einig, dad die in -
f?ﬁlitg bei den DHD - Ofen festgestellten Temperaturen und der Ausban -
befund neuaritig sind, HeiBe Uzntsltenperaturen wvurden gwar bei Bus -
gemeuverten Hochdruckdfen in-Lsung guch sehon festgestellt, aber nicht
in dieser Hthe wie wir gie bei den DHD - Ofen haben;'AuBerdem4e&gab
der Ausbaubefund von solchen (fen in Leuna,:daB die Isolation Ricss )
von mindestens ¥ - 6 mm Sturike aufwieg, . ‘
Besonders el dom Ofen wid 24 wy Uanteltemperatur =n der oberen W1~
bung: ( 1500 mm Durchmesser; Auafihrung genau wie bei den vier in o
Ordnung befindlichen Ofen' der Kemmér 21 konnte nun festgesiellt wer w
den, da8 durch kleine Kaniile eine Verbindung mit demjenigen Stein
stattcefunden haben kann, den wen nach den gemessenen Manteltempera -
turen als den aw hﬁchsten‘erhitzten‘bézaichnen'kanny Dicser Stein hat
Zwar kelne tiefochwarsze Firbung wie wir es erwartet hetten, sondern
er i4% ziemlich gebleicht, Herr Dr.Appel ist der Ansichd, daB dieser
Stein wazhrseheinlich aungerlihy ist. Die beiden Herren sind der Mei - -
nung, das in dem Stein mit n fier Sicherheit eineiﬁirmetﬁnung ver sich
- gegrngen war, die diese hohe Menteltemperatur erzeugt hatte, denn it
einem normalen Gaskurzschlug lessen sich diese Temperaturen nicht
erkliiren : :

Hexr lledénn war aafangs dew deinung, daB der Kitt zu wenig satt auf -

- getragen war, besonders zwischen der ersten und gweiten Steinlage,

Er gab sher su, d=f dieser Houhaber $itd, der in weniger Minmuion bin =
det, sehr schwer zu verarbeiten is%. Auderdem ist gerade bei den Ofen
der Kenmer 23, die in Urdnung sind, anf Anordnung von Ludwigshaten
dex Xitt zwischeon heiden Svainlzzon beeuldds wegrelansen worden. Herr H,
vererbeitet den Kitt selbst auch auBerordentlich ungerne,  verme: det
ihn wo er kann und zieht den Rolandhiitte-Zement 2uch deshald voy,

- 0 gegen Eiosen bindet, was der Hochster % ) )

- wurde das Bild der’ nnentemperatur im Be i Regenerierung
gezeigt; ey ist der Ansicht, dafi der Rolandhiitte~-Zement diese Tempe—
ratur ertrigt, \ = :

\

Die bei den beiden neuen Jetzt zum Einban gekommenen Ufen angewandten

Maftriabnen finden die volla Billigung. Ein Ofen hat am zylindrischen

‘Mentel Kittausmauerung und die obers ¥51lbung mit,dazwischenge;@gter

Trennfuge Ausmauerung mit gusresuchten Steinen und Rolendhiitte-%ement
eton 1

RS

J

unter Weglassung der Bimsb unﬁer age unﬁ der eisernen Halterung; e

— 2.




S vk
< . = i o

der sweite Ofen ist von Grund suf mit RolandhiittesZenent und aue o

. gesuchten Steinen ausgemavert: ohne . jede Dehnungefuge.(Beide Ufen \ " =
. R ! o

wurden unter Vakuum getrock@gjiggi@_~.

Herr Hemenn gab auferind des Ausbaubefundes seinem ¥onteudr Thams

die Anweisung, aus den von Leuna,ggsandten Steinen die ungaren Steine’
und die Steine mit EisengensTt un mit eventuellen Strukturrissen
auszuscheiden, so de8 die von den Leuna-Monteur zurzeit wit Roland-

hittte-Zement n der Ausmauerung befindlichen dfen;steinmésaig gang

e besondera'ausgewﬁhlt,yerarheitetvwerden. R

‘Herr Hemann veriendet grundsitzlich nur geschnittene Normalsteine,
DieseWAuafﬂhruhg erfordert -zwar sehr viel Verschnitt_und_erhebliche

- Maschinen ~ und Handwerkerarbeit, 18% demnach auch teurer sle die
von der I.G;Lu‘bestellten,F@rmsteine, hat sber den Torteil, deS man )
oveim Schneiden.die inneve Begchaffenheit erkennen ksnn, ,?‘"
Herr Dr.Appel ist der Ansieht, def wahrscheinlich nur das in den (f

Steinen in irgeandeiner Form vorhandene Eisen diese katalytische

¥irkung herbeifiihren kann, die uns die Schwierigkeiten macht.

Es wiiren deshalb die Steine genaventens zu untersuchen auf:

o .. freiee Fe

' etc ° ) ' o | ., . .

. AuBerdem wird das Heuptlaboratorium gebeten_

' ” 'ég unter dem Milkroskop. T
b) eventusll duich kLbwaschung mit DBenzol

Zu untersuchen, woraus die Foins schwarze an sinigen Stelien fest -

_gemtellte glesige Schioht bastens.:

Es wurde verabredet, das, wem nicht ganz dringende Grinde dagegen
vorliegen, die beiden Jevzt susgebauten Dip-Ofen arst dann neu eus -
zumauarn sind, wenn die obenangefiihrien cherischen Unterguchungen <
durohgefithyt eind und die beiden meuen in Betrieb befindlichen &&ﬁﬁg,
mindestgns 2 = 3 Regenerierungen hinter sich huben.

Der Lieforsnt der Boliteer Steine ist auf Freitag, dem 20.8.43, nach .
 Leuna besfellt, wo sich Herr Hemann, nach M#zlichkeit auch Herr Lauer,
und deir Unterzeichnete mit ihm iiber die Jteinlieferung unterhalten
werden. Es sollen dezu mitgebrechy werden: a '

1.) einige Fotos von . den ausgebauten Igolationen der
., letzten beiden Ufuen;
2.) ein in Betrieb geweaeney weicher Stelin aus dem
. nichiregenerierten Ofen: ' :
3;; Steinbrocken ven neuen Steinen wit Bisengchalt;
~ 4.) einige Proben suggsbauter 3Steine pit stark unter -
. schiedlicher schwarz-woifier Firbung, . - :
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Vie fm Voxjahre uberaenden wix I.bnen bemesend eine Zusammen
stellung der in unserer _DHD-Anlage im-letzten Jahre orhaltenen Aus- :
" beuten, Auch 1943 waren die Rohbenzine stark schwankeénd in :I.hrer Zu=.
sarmensetzung, S0 dess die qum‘itzprodukte mit 'Anilinpunkten bis 2u
52% gwischen 30 und 60 Vol. % an Paraffinkohlenwaseerstoffen enthiel- :
" ten, Neben Hydrierbenzinen. ‘sumal solohen, die von 130 - 180° siedeten, g
wurden bis ma 50 % an Rohbenzinan aus Erdtl eingesetzt,
’ " Die Vergaeungakurve, die in Abhlingigkeit vom Para:tﬁngehalt
‘der kinspritzprodukte aufgetragen ist, llegt um 1 Gewe® tiefer als im
Vorjahro. Dies ist ouf die Verwendwng von FinffacheKammern suriioksu-.
fuhren, so dass fiir PUlitz Ihre Vorausaage betreffs Verringerung der
Gasbilduné. durch Zusﬁellen e:l.nen finften Ofens verwirklicht worden
ist, - - ,
Im Jahre 1943 waren unsere DHD»Kaumorn wie folgt‘ e:l.ngeaa‘tzt ;
Dehydrierung 85 % der Zeit (Planung 70 % )
Regenerafion 10" * * (" 20")
‘ " Reparatur e o n " 0
In Abhdngigkeit vom Gehalt der Einspritzung an Parafﬁnkohlenwaaaer.
atoffen betrugen dis Fahrperioden gwischen 100 und 400 Stundem, wie
aus der Anlage II erkemibar. Die Reparaturseiten weren fir 1943 sehy
goring, Dieser Wert wird infolge der Ihnen bekennten Gebldsesohwlerig-
keiten im Jahre 1944 nicht erveiocht werden.
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¢ w:!.r bitten um Mitteilung. wieweit unsere Varsasungskurve
mit Thren Werten nach dem nausten staud der Ergebniaae uberein-
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durch Fehlen von Blndouatorlal. sowohl in don StoBfuuen nln luch zvlschen Mlntol ‘und

.dor orsten Stolnlage, dem Gas ein i.’oa gebioten war, Dcr Veruuf dlnu Knmh Ist ln

0 o don Aufnahnen 1505 und 11500 fostgohiuau mdln. ote Aufnatwen 11503 und 11504 20l

gen Bruchsticke dor Auanummn,bol donun zvhchm 1. und 2. stolnlnne dcr usrtol fohlt,

Dh Aufnlmn 11500 - 11502 nlgen deu Tell der Ausnuornng. ] ulchn das B1nde-

-naterfal In der StoBfugo, und ztlsohon Steln und Yantol fohtt.

! . . o R g f i
Stettin-P8Lits, don 25. 6, 43 " HAUP ERKSTATT{ V;Z,q,
[ ' ‘ N b . Y

¢ i oA o gnt s




. Zun husbau -~ Bofund fe. 23 / 43v“_ :

© i < Gfén 3 aus Kaomor 22, Kantol tir. 1508 / §
ausgébaut au 20, 5, 43, ‘

v

Bag  Target
1 A3U4.1d

askanal unter doer

Apsnauerung,

Wio, oben,und die Stello in
der Jlusmaugrung,an dcf an
meisten Lortel fenlte,

Ihierzu siohe Aufn. 11500 -
11562] "

Blatt 2




i ‘
Auflagefliche der Steine auf
dem iiantel.An Fugenstos fohlt

Lortel nicht nup ziischen den

nysendern-auch zeischen

oo -telnen und Lantel,

___Fugonstoss




- Blatt 3 s Aushad - Betnd i 23 89
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Luft zwischen der. Steinen,

Bruchstiick aus den Beiden'
Stdinlagen,Das Fehlen von
VMOrtelvzwischen der 1,und
2. Sfeinlage deutlich er-

kennbar.‘ _ l

den Steinen,
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T emeee o, ~30/4.13
| EStr.s DMD-Anlige lewna. : o T
- Die soit August 1943 in Betried befindliche Karmer verarbeitet |
lydricrbonain sus_Brounkohle und erzaugt ein qualitativ gutes DED-Bon-
_5in, Dio Gasbiliung liegt wn otén 2 Gew.s hiler alo ervartoty, wofir - |
 bauptoiiohlioh der Iswna-Kontakt verantwortlich sein dirfte. Tookndgch
lutcreosant an der Anlage sind der Dow von Vorhelzer und Kammor 4o
paralloler inordmung, die kinsparung dex Stelgleitungen, dde einfache
Ventilgrappe und dic hoch ontwickelte Autometik, | S :
Beschreibung dex Anlage. . e . ‘
Innhsuna'wnrdgmdiﬁ’erste DiD-Kormer, dle Kawmer Mo 1101, am i
= .20» S 1343 in Datrieh gonomuon, Die Gesmmtplammg oieht 4 DiDeRapmorn | -
. vor mlt einer Erzaugung ven 360 000 jato Hochleistungotroibstofs, ple |
Douarbolton fitr dicse 4 Kammewn sind abgoschlossen Die miedte Dipe |
Kammer 801l im hire anfahron, o o R
L - Bel oinexr Besichtiging dor Leuna-Anlsge am 22, und 23, 11.43
war folgenies fiur was von bosondarem Intereoce s
- A) Technigchar Peil, o ' - .
Jede Kermor ist mdd den dazu gehirigon Voi‘he:&nar. dex Ventilgrapp

~—und den Bediemmpsstand als :Iﬁmwlaggregczt_iﬁr sich eratellt, In
2 Husern oind dis tazchinen watorgebrachts Dic bedden Kredsliufe
fur DHD-Gas wad Regencrationsgas loufen oborhald dex Bodismungse . |
stinde an don 4 Kaumern entlong. Die Adstrelferprodukts simtlioher
Knmsexn werden in cinem 50 mo= Bohilter gegeben, dor bed 2.5 atm
‘Gehalten vird. Von dicsem wird das Produkt in dos entfoxat gelegene |
. Tankloger gedxickte i s o
1) Konmor, e | CoE
~ Der Kumoxbau bestait aus 4 Betomviinden von Je 17 m litha.5edne
Svundzliche ist sohiltzungewedse 8 m langwnd 5 breit. Einge-
Lohron woiden (de Ufen duroh cine Tir in der Scitenvand, Die. !
© Gem Vorhoizer abgewandte Liingowand besitst 4 Lxplosionsfenstor. i
An der dom Vorheigzer sugewandten lingssgnd stehen dioht
nebgneinunder Gie 5 Ufon, uillwond dde 2 Regenoratoren an der
mulez‘én Lingouand engeordnet wind, Vicr ddeser Ufen habon eine
o | AP
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‘the vmlzmm:ﬂ einér eimaolohevonom 11 e mxmw‘ |
durchméspey der(fen betriigt 1300 mm. Die von oben nach wnten i ‘
.rdurchflosaenm Ufen ‘sind nittsle Tomerdesement und- I.eichtoohamot-f
. tostelnen ausgemmisrt. Die Isclicrschicht ist.durch eip Hetalls -
' 'hend ‘abgededkt. Es sind die Ublichen Lewnn-Gfen, di€ sue glate . |°
‘ten Zylindexn mit ax fgesotutem Deckol von ‘Blelohen mmahmeaau
'-bestehen. Die Temperaturen werden durch: 12 mrmoalemente ge-
- messen, dis gentral dn einem Thermoschuterohr sitzen. Am Deckel
befinden sich awe:l, an Mantel v:ler Temperaturmesstellens Ein 5’

' Heissventil an der negonemto:emvand in der Kammer gestattet
die Regulieiung des Raffivationsofens durch Umfekren des. helg~
sen- Regener&tbrs. Taren guerst 3 Regenoratoren: vo:rhanden, 80

o IIeizgaszufuhrleitm 13’!1 M.n elektrischer Sehnallschlusachiaber

hat.man Jetat wegen zu guter negenumtiomwirkung eug olmn vex-!
‘zichtet, - P
' Besonders ang;enehm ﬂult d:l.e Gedranstheit der Iaunaoxammer P
auf und dae yollkommene Fehlen:der Steigleitungen.. Dieses 1st
durch die Anordnung Qes Voxhelgers zur Kammer bedingt, wobel
die Ein~ und Ausgangs..eitungen d:!.a Knmnemand durehstosam. s
Vorheizer., oo G
Der Vorheizer hat hnsserliah otwa die dOppelte Grtisse wie d:le
. ¥ormer und besitzt 5 Gassen, Zwel Walzgasgeblhee, auagerustet
mit Hotoren von Je 600 Ky gantatten die Umwiilzung von 170 000
n3/h kslten Vilzgaces. Zwei Inrtgeblise mit Motoren von 27 KW
ausgezﬁstet , dienen sum Zusatz der Verbrennungeluft. In der .

eingebaéit. . S ‘ S ;;;
Simtliche Ve:bindungaleitnngen haben ainen Innendurohmasaor vm
170 mm. Den gleichen Durchmcsaer besitzan die Mamrnadeln.: D:l.eso
sind hintereinander gasohaltet. Be:l. einer Kamerbelagtung von g{;g '
20 n’/h Einspritzung uxd 18 000 m /h Kreislaufgas beirigt bel 4
. ednem Abstreiferdruck von 26 atm die Geschwindigkeit in dem |
Honrnadeln etwa 22 m/sek. Insgesamt enthilt der Vorbeiger 41
Haprnadeln, Davon ¢ind 18 vor Ofen I, 9 vor Ofen II, 10 vorx
Ofen 177 udd 4 vor Ofon IV angeordnet. Es ist Raum fur susitz- ;;;
licho Hasrnadeln vorhanden. Als angenohm wird-empfunden, dass
die Verbindungshﬁgon dexr einzelnan Haarnadeln auf dem Voxheizer
vollkommen duroh Ieolierhaubon gegan Warmeverlust geschiligt
Bindo U .
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Der Vorheiger wiid vollkomon automtiaoL geféhren. ‘:it IL’% ngen.

Heizgas, Verbrennungaluﬂ;, Sohleiargas und Wﬁlzgaa werdex{ d\ﬁ-m

Fernsteusrung reguliert, ' :
o m.eser Vorheizor hat den I'v'achteil au grosser W‘érmakapazik

Mauemexkes verantwo:tlich. Dieaer Naohteil wrd bei dor Regene-
ration ex‘*ennbar, in der nwecka Abaemﬂmg der Temperaturen dey
Ufen von 28 suf 23 nV dle doppelte Stundenzahl notig iot wie v
" beim Poldtzer Vorhe.,.zer. Bin Erfalmmgsaus ausch ber 'baide Vor-'
< helger ist zweclmissig, I -
Kithler, Abstreifer und Ventilgmppen. o R
Dar dreiteilige Kiihler steht seitwirta ‘von ‘Vorheizer und Kammsr.
Die Wasserabflussleitungen sind zentrelisiert und nach unten
gefilbrt, Unter dem Kihler liegt horiZontal die 10 u° Abstreifere
flasche, Der Stand dieser wird durel ein Welss' schas Auge ‘ange~-
seigt, Die gesanten Rohrleitmlgen von und zux Kammer sind in
einen brodten Rohrkanal unteriwiisch verlegt und nicht, vie in
Rlitz, auf einer Stichbricke, Diese Anordmmg 156t besonders
dafur verantwortlidi , dass eine Husserst klare und einfache Ven-
tilgruppe erzdslt warde, Die ankomuenden I.eitungen laufen 1n den i
" Bdden und nicht zuruok auf dle Stichbruoke. ' i
4)Bedienungastand. o :
Dor Bedianngsstand Jeder Kamer ist in einen geachlossonon
nmm fir sich wtexgebracht. An dex ruckwartigen ‘Tingswand die-
aea befinden sich die Apparate fir die ‘.I!empemturuberwach\mg uwnd -
" ferner die Automatik fir die Bediemmg aes Vorhelzers. Die der
‘Kammey zugekehrte IHngewand , durch welche e SpindeIn der Re-
gulierventile fithren, enthiilt ddie Aggregate fir Druckdiffercng-
\ messungen, S5 auerstoffanzeige, _Gasdichteschreiber und die Rings
- waagen filr di8 verschiedenen Menganmessungen. letztere stehen Co
- offen auf dem Boden nebone:lnander. Sehon Splitter emer Spreng- |
~ bombe dirften hiexr verheerend wirken.
$) Maschinenhaus. ‘
Die Haschinen sind in zwei miuaem untergebrueht. Vorhanden sind ‘
12 Gasumla lingen mit einer Leistung von
Je 16 000 Wﬁ‘ﬁ rnxlxe?ra 4 selt @:i’tkgmpreasoran aufgestellt Diese
“Maschinen stehen in zwei Reihen h:tntereinander. Es ist Jiuna :
gehmgen, fiir alle diece Masoh:lnen langsanm laufende sattelmotoren*
gu exrwirken. In Aubemten der Meo ohmenhhusor pind als Binspritz-
pampen schnell laufonde Kre:l.aolpumpan m:lt einer Ieistung von
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;je 40 m’/h aui’gestellt. Diese warden mit Rﬂcken%spannuné; éréfeﬁ' r4n3
Flir d:.e Waaaereinnpritzung dienen Kolbenpumpen, mit denen auch Soda- o
- lésung gei’ahren wird. RS ki I
._6) Kreislmf- und otapelgefasae. R e T
Lewa hat gwel Kreisliufe, den einan ﬁir DHD-Gas und den zweiten o
iur Raganerationagas. Seimtliche Kaimern und Umlmfpumpen s:ﬂ.nd m:lt ' ‘
.diegen beiden Kreielaufen verbunden. EleLtroventile, von depen jedeaﬁ, fi :
duroh zwed Handventile abv'esichert 1st, dienen Zuy Absperrung Allein

in den Lin-und Awgangsleitungen der Kanmem befinden sich 16 Elektro-

uad 32 Hﬂndventile, af die in Pﬁlitz du::ch Amstattunu ,jede: Kz«mxm:
mit einem getrennten Kxeislaui verzichtet werden kpunte, Die Erels- ]
~laufleltungen a:md in ’\Ienndrucl: 100 vezlegt und, haben einen Dv.roh- ~
_ & mnesser von 170 e e : .
An eimerx zeutralen Stelle werden van Dlm-Kreislauf u:ad vom Ragenera-

unterirdisch 2 Stapel vorhanden, der ej.ne fur Inextgas, der andere
o fur D}m-Uberschuusgaa. Jeder hat ein Leervolumen van 50 m’. Eine !
kompusierto ﬁ'berwachung aoll vorhindern, dess durch operauive Ii‘em.er
e:ln Vermischen der brgunbaren wnd. nioit. brenn‘oaren Gasc o;l.ntx:!:tt. ‘ \
Der, gmneinaame Kreislauf durfte Woh;L aetzt ;schon :m Le;ma
als Nachtail oerkamnt worden aain. da man sich uberzeugt hat, da,s.,
_die Dichte des Kreialaufgases vor und nach der Kammer keinen mess- ¢
baren Unterschied zeigt, 00 dass’ nan a.ui‘ den Dichteschrelber an Gas- _
_ aupgang verzichtet hat, o o
.. ) Zentrale Uberwachung. B Dl o e T
Lo ‘Ein gentraler Ubemaohungsmum fir alle 4 Kanmxern :Ld: vorhanden.
Von dlesem wird dle uteuerluft fir ‘dic Automatis’ ubemacht femer
der Einsatz der Maschinen geren‘elt, sowle dia Zufuhr und Abgabe der
Produkte geateuert. ’
Somit hat die DiD-Anlage in leuna im. Vorgloidh sur Polits hnlage
~_\_I_o’lL'_-___u._n_(l Nachtoile. Die crsteren durften besonders dadurch bedingt .
gsein, dassder Techniaohen Abtellung ein xeiches Brfahrungspaterial
zur Verfugung stand, und“dass ferner in Teuns eine hoch entwicl"cl‘cc ‘
Technik zur automatischen neguliermg vorhanden 1171:.
Die Vorteile seien nochmals zuﬁanmengefasst s :
'1) Die Anordnung von Vorheizex‘ gur Kasmer in paralleler Bauvieise
: erspart die oteiglel tungen. : :
2) Der Ersatz der .:tichbrﬂoke durch Rohrkandle bedin{,t ¢ine e:i.nfachd
Ventilgruppo. Die Iﬂnteremndorschaltmxg camtlicher Haarnadeln
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" sumt1icher Haarnadeln im Vorheiser vermssdet i oy FudrBenpe—

. raturem. L SRS e e
3) Die hooh entwickelte Automatik gestattet Einsparung en Bediemunge- ‘
© persopal, < e 7 | R
Als Naohtell sefen dagegen gemamnt §  °
* '1) Der geméinsame Kreislsuf erschwert ein Fehron der Kammer auf
- geringste Vergasung e e e ;
2) De grosse Wirmekapazietit des Vorheizers und dle dadurch be- |
¢ dingte Trégheit verlingert die Regeneratiomsperioden-unnbtig.
3) Des Stapeln von brennbaran und nicht brenubaren Gasen wie Imrt-
" gasen und Spaltgasen erhtht das Gefd renmoment der Anlage, da
_ operative Fehler ein Vernischen beider miglich machem. .
“"4)Das Zussmmenfahren der Abstreifer aller Eammern gestattet kaine
oxdk t¢ Einzelbilanzierung und Auswertung jeder Kammer, worauf
" geren Ubermachung basisrt. R D b
5) Es 4st offensichtlich nicht vorgesehen, gleichseitiz in ver-

o

schiedenen m verschiedene Produkte zu verarbel ten.
B) Botriebsteil, e
“Die DHD-Karmer Me 1101 fuhr em 22. 1l -die 10 Fahrperiode. Sedt
Augl\mt ist sie mit einer klumen. Unterbreclung swecks Amoohse;ns de‘s"
~ Regenerators in Betrieb und hat ‘durchechnittlich Fahrzeiten von Je i i
© 180 Stunden wnd ngonoratiomzntan von Je 25 Stunden _e:zic'lt.‘\;;\ oo
1) Rohprodukt. R T
_Es komnen Hydrierbensine aus Braunkohle der dortigen Gaaphaaotamefn i
gur Verarbeitung. In einer Vordestillation wird dieses 56 abgesdmit..
$an, dass der Endgunkt bei 180°C Megt. Dieses Bensin wizd in einer |
pwelten Vordestillation in Vorlmf wmnd Elnspritgprodukt fir ate
Kaumer gexlegt. Etwa 18 Gew.% an Vorlmg 'fallen an, dessen Siede- |
endpunkt 80 - 85%C betrhgt. Die Ednspritsung bat einen Siedebeginn .
__von 85 - 95° wnd enthiilt im Mittel 36.Vol. % an Paraffinkohlomias- i
serstoffen. ' : T i
'2)Fahrbedingungen, Dehydrierung. : : o
Gefahren werden bei einem Abstreiferdruck von 28 atm stindlich 20 w
Einspritsung und 18 500 m’ Kreisleufgas. Es werdem davon 6500 n
Kreislaufgas direkt sum Vorheiser geschickt. Die Druckdifferens 3
dex Kamner ist besonders gering und betragt insgesamt 10,2 atm, wie

folgende genaue Aufteilung meigt 3
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mmt!cm der Lama mw ls. 1101.bag

nm. II - Hinweg o 0.6 atm
LIELES { W , 0-5 i
nwtmmsex 1 o . 1.5 .
‘,_"Voxhemxn_ 0-7 .
% Ofen IT. | "
© % Voghelser IIX ~ - 0.8 "
Csofm I o 0T, "
W Vorhetgerv. 93 "
- wofen IV et
| . n‘s- Im‘s - 003 *
. &Wtimﬂf@.f 0Tt
'."Bos.w,‘ 05 "
o gler . . 14 -
. Abat:eife: e 02 *
T aesamt-n:uokdufexenz 10.2 ahn
: "*"”"”—Abntxeife:d:iwk T 280 v
Druck mach Ofea IV~ 118 | w_‘_
Druck yor 9fenl . B A
 Druck ﬂuemm " 3B.2 " v
nax:mal—am\ tolgende Tempera.turon mr de xamer sugolasa
voxnemz-mm’« in FElsgas 1AW (W 15.5 )
u:fsebundﬂna Bamadal-Elemonfe ’ 30.3 . ( c!m’1’o1 (Pu.ls.z)
- Ofau max.Temp. bed Dchyd.r:l.oruns 28,5 " ( P8.28.5 )
wowom Rogenezation 28-29" ( #6530 wV)
Obige uaxﬂml-mmemmon sind ;lodooh mr ade I.euna-mmer niolt
 ausreichend, Die Enarmadeln seigten Tem peraturen von 31.5 mV. Tn  ©
dexr 30, und 60, Fehzstunde dexr Perlods 10 hatten dle Ufen folgondo
Bine nndAusgaD&Btmporaturonz o S ;
- l‘ahrtemperatuxen der Ka. lle 1101. SRR
30.. ... 60, 'l'ah:smno
o:bnx Engmg - 264 - 269 |
Ausgang - 228 (_g@ T 235 s
Ofen II Eingmng _27.5‘ ‘,‘ 3_‘6 )_ '_‘ T {=34)
. husgang . 244 ( -3 ‘) T |
| OfenmEmgabs_ _ 214 7 | g.g
OfenIvningmg"‘ oo (= 04) s '°‘°>
Ofenv Eingm&\ -
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Du !amperatu:bﬂd zoist, ‘dass oren II otwn gu hooh und
etwaa gu tief mtahzen wixd, Die stark oxothem Reaktion des Of.ons :
IV :lat baaondars unangenehm und ‘bedingt zu starke Versasuns Doy
 Anilinpunkt des Abstreifers wird stindlich bestimut und ist starkem |
Sohwankungen witeryorfen, dis swischen - 2°/4 2°C 1iegen. In dex |
60, Fahrstunde betrug die miam:mdm“ 0,40 bei steigender -
'!endens. Bel dan fritheren I’ahxparioden hatte gie su Beginn 0.38 und
“zu Ende 0.48 betragen. e ’
‘Die registrierenden Tomperatursohreiber zeigen. dasa djn
- Ufentemperaturen grUsseren Schwankungen-ale-an dex DED-Kammer in
Pilitz waterworfen sind, Oi’ttnsichtlich 4st der Grund hisrsu ein
starkes Wechseln im Holgwert des Heizgasea. Dieaer bawm sich wwi- |
schen 2000 und 2200 koal, .
2) Gasbildlmg -
- Das Emspritsprodukt mit 36 Vol. % an Pnraﬂinkohlmsaeratoﬁen
gab in Iswma bed Fah:perioden von 180 Fahxatunden eine mittlere -
- Gasdichte von 0.43. Auf Grund unssrer Erfahrungen entspricht dieses &
edner Gesamtvergasung bezogen auf c4n'eies Robbenzin von 18.5 Gew.%. .
Dlese Vergamms ist fir die 5e£ahrem Einspritsung su hoch. Naoch . -
-unseren Brfahrungen milsste dﬁo Gagdichte bei 0,33 lisgen, was einer L
Gesamtvergasung von 16 Gew.?' entsnrioht. Demmach .1iegt die Vexr-
gasung der Kammer mgeaamt um 2 Gew.¢ #u hoch, Ebenfalls milesten
die I'a.hrperiodon auf m:l.ndestm 320 Stunden ausgedehut werden
ktnnen, ' -
3) Kontakt- und Fahrbedingungen.
' DuGrundmrdiomhohoVergasunghmehmalmxonmm _
‘ferner in den Fahrbedingungen gesucht werden. Es waird in Iouna ein
dort hergestellter Kontakt vemandt, dexr eine Tonexde ban:l.tsf., dle
auf Besis dea Aluminates hergeatollt warde, Diese ist durch Auf-
sprithen von Amonium-uolybdat-wmns demit getrinkt und bei ver-
hﬁitniaméas:lg tiefen Temperaturen kalziniert worden. Beim Anfahrem =
dor Kammer wurden 6- m’ Vasser aus dem 'Kontakt enmtfernt, Der 1360 - ‘f
_ Eontakt der IG verwendet Tonexde aus Aluminiumsulfat. Bei otwa 50°0
. wird diese duroh {berfluten mit Aluniniumolybdat getriinkt und dann.
bed Temperaturen von tber 400°C° kalsiniert, Wdhrend die IG-Methode
ein gleiclmiissiges Beladen der Tonerde mit Molybdln gewihrleistet, .
48t dieses nach der Ieuna-Methode offenaiahtlioh nioht scltmson
Den zmweiten Grumnd kann man in den. Fahrbedingunscn suchen.
.Ieuna fihrt nach dem letzten DHD-Ofen einen Druck von 30 atm, Polts|
dagegen einen aolchen ‘von 37 atu, Fach unseren lhrtahrungan muss je-
~ doch der tiefere Druck die geringere Ve"gasung goben, ‘wihrend der '
‘ ‘ B




R R . Bag

| tiefero Druok femer “infolge atnrkerar Spaltnna -und 59131_ Jegen 3

, Kokubsohoid\ms kﬂrmro Periodmdten ‘bedingt. Mir ‘a4 hihere Oas-

o bild:uns kanh aleser’ tiatere Pruck a‘.\so ‘nicht verantwortlich' ‘gomacht
werden. Welterhin ist dio hohe Menge an Kreislaufgas von 18 500 /b |
in I.uuna m beznoksiohtigon. {iber den mnﬂuu hohexr Gasmengen liege:
in m:ltz kom uindantiscn Exfenrungen vor. Als letstexes. wire da-.
‘her die zu hoho Vergaamg in einer nicht gans mreiohendoﬂ. Regene- '

' ration gu suchen, Mermf lassen auch besonders stark nt:amdl Br- ﬁ
gebninso der varsoh:l.edonan rahrperiodeu achl:l.oasaz. S i

;

\

Regeneration., = ' 3
-.Naoh bundeter Fahrperiode wi:d dle Einspr:ltms :l.nnezhalh amr
halben Stunde entferxnt. Anschliessend wird fiur 3 Stunden. trocken
. gefdhren und dann entspnnnt. Nach Auffiilllen mit Inertgas wird fur
einé Viertelstunde nochmals ‘Kreislauf getﬂhren und wieder entspar~t. |
Nach dem sweiten Auffillen mit Inertgas werden die Ufen mf Zund- -
temperatur ven 23 mV e!.ngeatollt, worarf das Abbrennen des Kontaktea
‘beginnt. Fir diese erste Phaao der Regoneration wezden wseaamt i
7.Stunden benbtigte :
_Beim Abbrennen wird Ofen IV wegen seinar béaonners atarken ‘Koksbe-

errs%abgebrannt. Dann folgen dle Ufen II, III und I nache
einander. Yach erfolztem Sauaratoffdumhbrunh wird mit einem Sauer-
stoffuberschuss von 1 % fuxr 1 Stmde pachregeneriert. Da bei diesen
Vorgehen der Ofer IV abgebramrt 1st, bevor die davor 1iegendan Ufen
fortig re,_gex_mnert_,sind, besteht die Mbglichkeit des Absetgens von -
Selundir-Koks im vierten Ofen, dexr aws den Teerddmpfen beim Regene-
- yioren des Ofens III anfdllt. :
Naoh Entspannen des Regenemtionpgasos und Aui’:mllen mit Kreis- -
laufgas wird dieses umgew&lnt und entspaunt. 'Nach deii zwelten K- :
~ fillen mit Kreialaufgaa wird dann die Kammer auf Temperatur gebracht
und einge:spritzt.m.eae dritte Phase aer Regeneration dsusrt 6 Stun-
den, .
‘Somit ‘werden fur die Gesamtregeneration bei einer 12 stnnd:lgen Ab-
brennzeit 25 Stunden benﬁtigt. wihrend P8litz hierfur 22 Stunden
‘ braucht. Diese Verldn;;erung dexr Begenerationszeit ist hauptaaohlioh
durch die grosse Wirmekapazletit des Vorneisers bedingt und das ver-:
piltnismissig lange Dauern des Abkiihlens dex Ufens d
Fertigbmz.‘m.
Aus 1000 to unatabilisiertem Rohbenz:l.n, wurde 730 to Dm)-Benzin ge- -
wonnen, In der nodeattllation fielen etwa 5 -6 Gow.% des Abstrei- ?\‘3
fors an Nitteltl an. Das Fortigbensin enthielt 50 Vol. % an Aromaten !
“wGm
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. . 1 30/4.13"
und etwa 50 Vol. % % an water 100°C a:ledanden Kohlemasseratoffen.
Es hatte einen Endpunkt von 178°C, einen Dempfdruck von 0.5 atm
und eine Oktanzahl von 83. In der Uberladekurve lag-das Benzin
“besser als der Vergleichskraftstoff, und zwar bei einem Iuftiber-
solmss von 0.8 wm 0,3 pme und bei einem Luftubaraclmss von 1 1 w
1,5 pme Uber dem Sollwert, . h
Zusammeni‘asao;nd ist zu sapgen, dass e!.n qualitativ gutes DHD-Benzln

st mx Zeit dagagen um etwa 2 Gowas hther als erwartet. Der Grund

hierfiir diirfte hauptsiohlich in der Quulitdt des eingesetsten Louna,
Kontaktes zu rmohen sein, _ e

i
|
i
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" Uber den*EiﬁflﬁB.vérséhiedener,Fahrweise von DHED-Kammern -
‘ auf die Eigenschaften des Endbengins.. - '

£

A, Grund der Versuche: - . T

'Die auffallende Erscheinung, daB die Uberladekurven zahlreicher
unserer DHD-Fertigprodukte im KraftstoffiiberschuBgebiet auch bei ‘sonst
glnstiger Lage zur Eich-C 3-Kurve diese plétzlich unterschneiden,
.war immer dann beobachtet worden, wenn in den Ka.21 und 22 ein Ab- .

.8treiferbi mit relativ gerirgem Aromatengehalt gefahren wurde, wihrend
‘"‘Abstreiferbi'swmit*hﬁhe:gm Aromatengehalt nach ihrer .Vermischung zum _
. Fertigprodukt diese Unterschneidung nicht zeigten. Es schien uns-na- —
. ‘heliegend zu sein, diese Erscheinung mit der Fahrweise der DHD-Kam-
" -wern in ursdchlichen Zusammenhang zu bringen, whhrend der BDH anderer
. -Auffassung war. Somit war der Versuch notwendig und lohnend, diese
~Frage einer Klirung zuzufihren, . ! o :

. [

“Be Die Vefsuche:

, Der BDH stellte uns zu diesem 2
» bi's gur Verfligung, und zwar

1. eine Abstreifer-Momentprobe aus Ka.21 v. 6.8.43
_ " " : .o " Kai22 v.12.9.43,
im folgenden kurz mit Ka.21 und Ka.22 bezeichnet; wovon XKa.21 beim
Fahren mit geringerer Vergasung einen Aromatengehalt von 54,5 Vol. %,
.o und Ka.22 bei entspr, htherer Vergasung der Kammer eineri solchen—von =
- 60,5 Vols%-hatte. (Tab.1) Wir hatten als selbstverstindlich vorsus--
. 8esetzt, dal in beiden Fallen die Einspritzprodukte die gleichren oder
. zum mindesten doch sehr #hnlich seien, Tine nachtrigliche Kontrolle
. hat indes ergeben, daB die Binspritzprodukte sehr veérscrieden wetren,
wie Tab. 3 zeigt. Hieraus ist zu schliefen, dal BDH dem Charnkter
- des Einspritaproduktes, wenigstens in diesem Fall, jgeringeére Bedeu- °
- tung beimiBt als wir., Die auf Blatt 1 dargestellten Jbverladekurven ‘
- der beiden Benzine zeigen keine Besonderheiten. Ob der immerhin. gro-
Be Unterschied zwischen ihnen sich allein durch die Differenz von
4 Vol.?% Aromaten erkliren 1@Bt oder eher auf einen an sich besseren L
Charakter des Ka.22 gzuriickzufiihren ist, bleibt zuniichst dahingestellt, =
doch zeigt die Kurve von Ka.21 mit abnehmender LuftilberschuBzahl ‘
. elnen flacheren Verlauf als die von Ka.22, ohne jedoch die Eichkurve
zu unterschneiden. Die Erfahrung hat zur Genlige gezeigt, daB bei
Kertigprodukten aus Abstreiferbi's vom Charakter des Ka.21 steigender.
romatengehalt den Unterschneidungspunkt mit der Eichkurve immer
nédher an deren oberen Scheitel heranriicken 1ld8t, und schlieflich
Wwird naturgemidB ilberhaupt/keine Unterschneidung mehr stattfinden.

tmay X821 und Ka.22 wurden nun in Aromatén und Bestbenzine zerlegt |
(Tab.1) und auch in dieser Zerlegung UberlademsSig geprift. Restben-

T 2.

S
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"Zine,sowohl'wie Extrakte wurden' fiir die Uberladeprifung mit Je

70 Vol.% Eich-B 4 vermischt (also 30 Vol.% Restbi -bzw. Extrakt +

:. 10 Vol.% Eich-B 4)y um’ in den.fir BM¥W=~132. priifbaren Grenzen_zu&"-{
“‘bleiben und flr beide die Beziehung zu einer. gemeinsdmen Eichkurve

’ (Eich7B\4) 2u erhalten. ‘

Nach Oktanzahl und Siedévérhalten\wére zu erwarten, daB das

als das von Ka.21 sein miBte, die Klopfgrenz-
deres Bild: Zwischen
Restbi Ka.21 immerhin fihlbar besser als
i Ka.22, unter Lambda 0,8 liegen beide praktisch gleich,
wihrend obeghalb Lambda 1,2 Ka.22 besser abschneidet.(vgl.@latt'?).

- Betrachtet man die Zusarmensetzung der beiden'Res*benzine,iins-
liegt der Sehlul nahe, dafBl in-

Iso-~
ffine, wihrend

den htheren Naphthengehalt aufweist. Dies geht besonders
" deutlich .auch aus dem Vergleich der Binspritzprodukte (T2b.3) hervor.
‘Die Ubérladefﬁhigkeit scheint somit durch den Narhthengeralt stirker
beeinfluldt worden zu sein als durch die ungleich gunstigere Siedew—
lage des Restbi Ka.22, die ihrerseits aber die 0.Z. stirker zu be-
einflussen scheint. - :

Die. Untersuchung der Extrakte von Ka.21 und Ka.22 zeigt fir
letateres eine um.1,5 Einheiten héhere Oktanzahl als- flir Ka.21, im
i ' e Verteilung,

die.schon deswegen k 23 en.
0=Xylol iiberlademéBig fihlbar schlechter sein soll als das m- und
p~Xylol und es ungewil ist, ein wie hoher Anteil der entstandenen
Xylole als o-Xylol anfdllt und wieweit die eine oder andere Stellung
durch die Fahrweise der Kammern miglicherweise beeinflult wird,' =

Die Uberladekurven der Extrakte zeigen lber das ganze Kraft-
stoffilberschuBgebiet bis =zy einem Lambda von 1,1 eine Uberlegenheit
der Ka.22 von etwa 0,5 atl gegeniiber Ka.21, wihreng im mageren Ge-
bilet von Lambda 191 an Ka.21 um 0,2 - 0,3 ati hoher liegt. Die Aro-
maten der Ka.22 sind somit Uberladefihiger als die von'Ka.21. Es. ist
zu berlcksichtigen, ‘da8 ohne die Zunischung von Zich-B 4 der Unter-
schied zwischen den Kurven betréchtlieh"g:ﬁﬁer wdre., ’

Das Gesagte bedeutet aber, dal der Extrakt Ka.22 auch einen hi-

heren ¥ischiert besitzen mug. ‘

J Es war nun noch festaustellen; ob Ka.21 wieder die charakteri-
" stische Unterschneidung der Zich-C 3<{urve érgibt,‘wenn sich sein.
Aromatengehalt ih der GroSenordnung bewegt, die flr ‘unsere Fertig-
produkte gingig ist und bei der’didse Unterschneidungen suck noch
auftraten. Zu dem Zwecke wurden die Kawmer~Abstreiferprodukte Fa.m
und Ka.22 mit V1-Kopfprodukt vom 18.11.43 (vgl.T2b.2), also einem
Benzin wic es auch im BD zur Aufarbeitung von DED-Tertigbenzin ver-
wendet wird, auf 50 Vol. Aromatengehalt gestellt (vgl. Tab.2}. Der
aus Ka.21 hergesteylte Kraftstoff zeigt, wie vap uns erwartet, bei
der Uberladeprufung die charakteristische Kurvenform ir Kraftstoff-
UberschuBgebiet mit eindeutiger Unterschneidung der Eich-C 3:Kurve,
(vgl. Blatt 3), e o S

-3 .
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1.) Die Féhfweise‘dér DHD-Kammern auf ‘hohen “ader niedrigenwArbmaten_
gehalt hat entscheidenden Einflul auf den Verlauf der Iberlade-
kurve, im besonderen im KraftstoffiiberschuBgebiet. o

'2.) Der Extrakt aus einem auf hdheren Aromatengehalt gefahrenen Ben-
zin, und damit auch_das Benzin selbst, hat einen htheren “ische
‘wert. Bel der Verarbeitung eines auf niederen Aromatengehalt ge-~
fahrenen Benzins auf Fertigprodukt ist immer auf die eine schwa-
.che Stelle, nimlich den Unterschneidungspunkt,-Rucksicht‘zu neh-
men, ganz gleich, ob sonst die Kurve gunstig verliuft, ctwa in-"
folge Zumischung séhr guter leichter Fraxtionen. Unsere Unter-
suchungen (Blatt 1) und die bisherige Praxis (BD) haben gezeigt,
daB dieser Unzulinglichkeit. eines Abscheiderbi's vom Charakter
desta.Q} nur durch erhbhtenAAromatengehalt im Fertieprodukt zu
steuern ist, es-waren-hicr .geitweis ‘Aromatengehalte bis zu
53 Vol.%-erforderlich. ’
0.Z. und Analyse des Restbenzins kinnen zu Trugschliissen Anlap
geben, ihre iberladeriBige Untersuchung~w§re'erforderlich;'In-_
dessen scheint uns auch dann das Restbenzin so wenig itber dag.
Gesamtprodukt auszusagen, daB eine so eingﬁhendg;Uﬁtersuchun? nur
In Einzelféllen noch von Interesse sein kann. o

GroBe Bedeutung diirfte der Zusarmensetzung des Txtraktes zukow-
men, wie uns Uberhaupt 1ie behandelton Froblere ausschlieBlint
eine Konstitutionsfrage der X¥ zu sein scheinen. “ier sollen
auch weitereVersuche einsetzen, die in Yorbereitune sinAd,

Verteiler:
Dr.Vissel
_Dr.Sckmitt
Dr.Diepenbruck
Dr.5teffen
Dr.Futhwelker
Dr.Kreutzfeldt
Dr.5timbke ’
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- "Tabelle 1. . -
CyeemoodEo D [
i - Benzine -175 C Restbenzine un'i Aromatenextrﬂkte.
Benzin e Restbenzin |. " |Aromatenzerlegung .
Ka.21 | Ka.22 |'Ka.21 |-Ka.22} - - Ka,21 | -Ka,22
pez.Gew./20° | 0,7935 10,796 | 0,709 “6;693,Sp.Gew. I 0,8665
lopfwert 180,1 | 81,9 | 60,5 | 61,7 0.2, 99,4~
0,115 % Pb " | 89,9 | 93,0 | 82,6 | 85,0 [Vorlauf 2,07
AP, I ' - =55 |-13,3. 1 59,6 |.62,6 |Benzol ! - 6,6 o= :
R ¢ 60,0 | 63,2 62,8 | 64,8 [Toluol .  23;3 8,6 i B f
romat_en+Ung.'v' ‘5’675 o _,,__610,5'-' + 4,5 | 3,5 HKylol - 135/40/,1_,‘ ‘
Ol 9phthene 14,5 9,0 4 22,5 1 16,5 fhohiAr. | 27,7
Paraffine ©29,0 | 30,5 | 73,0 [780,0 [erlust [ . 0,3
:I.edekurve | | S : . N _ ol
Beginn® | 42 42--f 40 1 39 |- R : -
5Vol.7 169 | 64 56 1" 54—} R [N
.10 " - 80 | 14,51 62 -y 39 } . E
20 " 94 86,5 1 173 67 L R S
30" 107 97. 82 | 13 R
40" 115,5 | 108 | 90 9 1 [ -
50 " 125 116 1101 -85 R §
80 | 132 (25,5 {11 | 92 ' |
700" 139,5 | 133 . | 122 101 ;
80 " 146,5 {“141,5 | 131 112,5 | ;
o " 156" | 153 L 130,50 0 T
% " 166 - | 163 | 156 145 01 C j ; .
Endpunkt 173/98 174/9a 159/98 154/98 L P -
i Riickstand SR 1,5 : 1 {
.}) Frlust 1 05 1 1 1 ...... |
« 70% , 5,5 8,5 15,5 | 25,0 e -
“100% | 25,0 32,5 | 49,5 | 69,5 ‘% i
| .
§
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V—I Kopfprodukt und Ben21ne rit v I- Konfnrodukf .

auf 50 % Aromotéﬁfelngestellt.

iy

" VI-Kopfprod. { : . o
entbutan. ' Kammer 21 ! Kammer 22
v.18.11.43‘_-§ . O v

Spez.Gewicht/20°C © | 0,6745 | — 077855 0,7755
Kropfwert (M.i.) § 76,4 | 18,2 | 80,0
"+ 0,155 P 1 93,2 Lo, b92,7
AP.T B A Y-S ST S
ALP.II “ 60,6 4605 461,9
‘Aromaten+Unges, { 5,0 e 50, 5' ' \
Napkthene ' R 29,5 K 15 5
}arafflne R L 65,5 : 34,0

Sledebcginn \ i 3300 C o 48%
5 vol. % . 41 o 60
10 e 42,5 BT :
20 - Lo 46 3 79 o 74
30 , T80 - 92 .83
40 . 54 L0105 - 95
50 - ; 57 . 117 ! 105
© 60 . ; 60,5 129 o 117
70 G 64,5 C 136 . 128
L B0 M e o 68 R PUI - 139
90 = : o T2 ‘ 154 f 151
95 O F 761 o 161

- 70% LTy 13 16,5
- -100°% i - ; 36 | 45,0
End punk+ D L1T1/98,5 1 170/98
Rickstand = - | 45 1,0 1,0
"Verlust . 1,5 : Lo 0




INETERY

‘Einspritzpr“odukt Kammer 21 und 22.

Ka. 21 vom 6.8.43 Ka. 22 vom 12.9,43
50 7% a R 441 + R 442 70.% b-Bi

30 7% ’ b-.;chwerbl).zo 30.: 20 % b-Schwerbi 65"‘5
20 7% C-Schwerbi) V10 % ¢- 5ckworbi

. Spez.Gewicht/20% 0,766 o oam
AP 1 | 51,5 SRR

AP IT 60,2 s |
Aromaten+Unges, 10,5 Vol . 9,5 Vol.s

___Naphthene 29,0 " 4.0

- Paraffine _ . 60,5 » . 42,5 »
Siedeeginn . g7% - | 100%
’ 116 o 109
120 SRR 113
Ce ‘ ‘ 118
130 R LY
- \ 130
BT 3
- o 142
145 : 149
- . 156
- ST 166
; 163 , 173
- 140% - | 56,5
- 165% - %5t 89,5
" Endpunkt - 16y/98 1 - 178/98
Riickstand ' 1,0 1,0

Verlust 1,0 ' 1,0
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Here Dix.Dr, wmm..: |
Bew 11,

Betr.s DED - Unbe L Arompten-Neubildung. - -

1. Bisherige Produktion, - —
In der blsherigen Bet¥iebazeit vom 13.3. bis 30:9.4) wor dle
I{a“amer wﬂ.a folgt eingosetst:

Dehydrisrung: S 2lo4 std,

- Hegensration: "

chne Mnspritzungs - - 1435
. in deparaturs o864 v

" Demnach betruz dta bishorige F‘ahrsai.t mgmm: 4272 Betr.std,

Durchanta und k:rzmgung waren wie folgt: o _
.. inspritaung - 5050/6434 Schwerbenzins - 14897
srzeugt DHD-Benzin (65 Gew:t Aromaton): 9942
mickatunds ; . N | 1404 ‘

&-@W :
Das vexarbe:.tew inwmxoaukt wurdo Aus 5958/6434 - Abstreifer
gewonnen und piedete von 130 = 170%. &5 enthielt im mittel
G0 Vol.% Paratﬁn Bls zum Anfahren dor Kohlelcnmnem (reriode 23
bestand es zu etwa 13,5 Gowe s und danach ™ otwa 18,5 Gew.s
‘aus jromsten. Das. crzeugte DED-Benzin enthielt durchachnittlich
65 ww.,» und der Rucicstand. 100 Gew.st an sromaten,

- Daraus ere-ibt sich folgende Aromatenbilanzs

slngesetats 12139 ¢ 13,5 = 1639 to Aromaten

. 2758 « 18,5 = 516 to ircraten
Aromtm1ein§§tzv. gesants : 2149 to
Krzcugts 9942 ¢« 65 = 6462 to Bi-Arcmaten

1404 « 100 » ‘1404 to hiher s:led. ia:omaten
_ Ausgebmoht an Aromaten geaamta 7866 to

Aromaten -, Eeumdm‘ 5717 to = 2,71 ntuto.
Da die Ufen 1 - 3 mit 22 n’ DAD-Fontakt gaf’ullt sind, botrug

-2-"




- arget
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die- Aromaten—ﬂeubildum; 0,123 kg pro I.tr. Kontakt.

1, tcn-ﬁeubildmg der F eriode 27 4.-1 .10.41 o

' Fahrzeit: . 193 s5td. , -
Eingebrachtes gsehwerbenzins ' 1619 to (20 Gew.s Aromaten)
Erzeugtes DHD-Benzin: 1276 to (68 Gew.s Aromaten)
‘Ruckstends - - 161 to T

Aronat en-Bilanz :

Ausgebr@cht im Benzin
" Ausgebracht im Rﬁclu:std. ,
;\romaten-ﬂeubildung ~ 704,8-to = 3,64 stuto
' Aromaten=Heubildung 0,165 kg pro Lir. Kontakt.
Neubildung an Bi-Aromaten 543,8 to = 2,82 stuto
"o oo T . 0,128 kg pro 1tr, Fontakt.

VMJ. t:

Die taromatenneubildung der DHD= Umbaukgmner betrug in der z.eit
bls ‘zum 304 September 1941 in mittel 0,123 kg pro Ltr. Lontalkt.
Beglnn Clictober ( Fahrperiode 27 ) lag diese bei 0,165 lcg ‘
pro Itr Kontakt, an ‘%cnzinaromaten wurden 0,128 kg pro -
1tr. Zontakt neugehildet,
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1. -8VU74.3

i-

/\kt env evi'm_e'rk

Botritetirstellmg von Hoohloistungotroiboteff im Mlitz, |

A) Rohotof Lbed.orf und Ilrzaum%

Boi voller Ausnutgung dcx Kapazitit flir Hochlcistungstmi‘bsto:f.’f
in Pglits botrigt der Rohstoffbodars hiexrfiy $
17 900 moto -5058/6434 Benzin (A)
10 600 " S-liditeltl (B) :

| Daraus worden evmeugt 1 o

14 500 moto DHD-Bonzin ( C )
7 )OO v CVzb -Benzin (D)

I‘ol%mm ,,ummem sind hicrfur oingeaetzt s

Ka-Nr,: 0 1 . 21 22 B 3
.. Bodarf.moto: 3500 (A) 7200(A) 7200(A) 5000 (B) 5000 ()
- Brzougung ™t 2500 (C) 6000(C) 6000(c) 3750 (D) 3750 (D) ;
© Anfohrtcrming %goProdukulﬁ %i' 15,1442 1.8.1941 An Produktdion |
: n | B ’

1) Rehstoffbo smmfmng«

0) Sumpfphase, Dicse wmfasst 4 Kohlokammern wad 2 Sumpfhammern, f ‘
Dle Eracugung ist folgende ‘ _
Kohlekamicrn 13 - 16 Brzougung : 3200 moto S-Bonzim

| 17600 " S-IHttalsl,

Teerkormmern 1l awmd 12

(Ded Ednsats von Erdbl und Pooh ,
dnm Vuxhult,.l,s 1:1 ) ‘
ougu.m; 2 2250 nmoto SeBonzin

10750 " Saittalbl.

Mx aie CVrb Lpamorn werdm vwb L‘Luoht:

o o 10 000 moto S-II:!.HO].B]..

Dermiol stehnn aua dcn:ﬂumpfphase fir die Gasphase 50)8/6434
tur Verlimg o S 545 ) .moto  S-Bonzin
T : 20550 moto .-uittoml.

._2_.‘




— . - . o [ IO p——— : . ‘ v ‘ e 4 1 r)
b) Gasphase. I X ‘ N 30/
Diese umfasst die 5058 Kammern 6, i u. 8 mit einom Vbrblauoh

- Duroh Verarbeitung von, 25 800 moto b-Benzin uhd S-M:l.ttewl
(weitere Kapazitat fur 4200 noto A-Mittewl) werden erzeugts .
6000 moto 5058 Benzin und
18000 " BeMitteldl,

-

Die Kapazitit der 6434 Kammexrn 4 und § betragt 24 000
moto Friochpro("mkt. Bei Verarbeitung von 18 000 moto B~Mittel—
61 (zus:ataliche Kapazltat 6000 mote) werden erseugt: -

15 300 moto 6434 Benzin, )
Der Anfall an 5058/6434 Denzin butl’d{;t ‘somit 21300 moto.‘ .

Fir die DHD~Kammein. werden eingesatzt—: e
‘ 17 900 moto, b0 dass 3600 moto fir
die Herstellung von'I-Benzin~ zur Verfdgu.ng stehen. '

R R e SR LT AR

] :
Auswertung ;-
Das Rohprodukt fir die CV2b + DID=- Ixammeln iut .Jichorgestellt,
, Wenn simtliche Sumpfphasckammern ( 4 Kohle 2 Teer) voll

eingesetzt werden. Ls verbleibt ein Uberucbuus von

Vo : 3600™ moto - 5058/64734 Benzin,

‘Blescr ventsurlcht ctwa dexr halbcn Lelstung elner Sumpfphase-

kammer,




\HYDR'LHWB B YL 4.5, | | ‘
Wﬂ/uoéKa | T /' ¥oiitz, deni26.9.1941 Be/B.

~tigt die .G, in etwa 4 Wochen Konatrukteure von denen einer mbg-

‘Vr“blnduwgamunn erforderlich,

-~ Bag 'ldrget
1 40/4 1

D IT-Anloge - Besprechung in Ludwigshafen'mit den Herren
Jberi o Wer gor, Obering. Schénjabn,dbrJaec k,
i Penath, Ing. Balbach,Drs Steffen.

T, ﬂuftvnr Greshbunsg

' yuuw1gmh@;en regLe i, die Gessmtbearbeitung der DHD Il-Anlage in &hn-
" licher Form wie bisher durchzbfiibren, d.h. daB Politz an die 1.G. den

ftreg vergitt guf:

‘ . o o
Gesemtbearbeitung und Xonstruktion der neuen DHD~-Anlage,
besiehend aus: )

T 1.) Was chlnenhaus,
2.) Kammern,
3.) Destillation,
4.) Tenklager, .
,b.) Lauterhnlscnmm Teil zu Punkt 1l -4.

Aumucnommen sind:

Simtliche Nebenanlagen, wie Energle—Erwelterung, Straﬂen
und Kemile, Roh#brickenerweiterung, Netze bis lwvor:
Bav, simtliche Leitungen auBerhslb deT Bauten mit Aus-
nahze der zwischen Maschinenhaus und Kammern, Gleiaﬁﬁiam‘
geny Gelandeeufschlub, Stickstoffanlage, Gaserzeugung,
‘elekirische ﬂnlagetexle und Betriebskontrolle.,

Dlo‘ aGc wird, wie bJahcr ublich, dve Bearbeltung des: Nlederdrucktelles,
also DosbJ17Lt¢on vad Tanklaber, sowie der bgutechnlschen Arbeiten an
die {lheun anl;n weitervergeben. '

Fir die Bearbeitung der Bestellentwiirfe fordert die I. G. einen Diplom-
ingenieur an, der ﬁunachvt auf 3 - 4 Lage ndeh Ludwigshafen miiBte, und
’xevqnlach, die Bestollnntwurxe wihrend dieser Zeit weltgehendst fertlg-
zustellen. Eewimscht wire . ah 1. 10 Piir die Konstruktlonsarbelten bend~
1lichst ﬁelhuu\nQ1g arbeiten mud. Diese be:den Konstrukteure werden etwa

6w B uOﬂ&LL bonot:gt werden. D° Weiueren 1st eln Diplomingenisur als

1. Kamn°ran1¢vuo

Hit Ausnahme von Leuna ist fiir die zun erstellenden DHD—Anlagen eine

Binheits skemmertype vorgesehen mit einer Jahresleistung von 100000 't.
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ADlese Kammer bestéht auss

-3 Ofen 1400 [/ 12 m lang, 9,6 m3 Koutakbvo}nmen,
3 Ofen 1400 §, 10 m lang, 7,8 w Lontaktvolum 21y

3 Regencrauoreu 500 p 12 1ung, 180 m2 Heizfliche und
© 12 x 18 ¢ Rohrehen,

Gasvozhelzer nit 40 Haarn&deln e 120 in Parallrlschaltung,
bestehend aus: :

1 Heuptvorheizer von G 20 Haavnadeln und
3 Zwischenvorhelzern von 10 baw. 6 bzw. 4 Haars
nadeln,

\

Die Vorheizerlelqtung riicht aus fir ELHOH utundendhr»%saté Yon 21 b

“19 Eauwaise allgem01n ist wie 1& Politz in Kammer 21 berclts vorhanden,
d.ho mlt Parellelstrom des ealbuau'u- Die WaTagaalexstung ;st 150000 m’/h
‘bei 420 mm Pressung. Dex umbantc Tav (es Vorheizers betrigt 1000 msu

o\
Abweicheni voh dex biéhérigenBauweise;s ehit dicse ;W;orma1k3mmur”
vor, daf Ofen und Regeneratoren paralle l, nrY Kveubaﬂn “in e1ner Reihe
stehen, wabeL der Vorheizer 4w1qcheﬂ Rapmer und Kithlerbiihne stehtu
( Hierdurch ergibt sich die einfachste und Idirzeste eltungsfuhrung fir
“wd¥e Zwischenvorheizer). H1e PLoﬁuhtkubTG? utehen szwischen hoher Kralie
bahn und M&schlnenhatﬁ muf ebener Erde. ’
rit Ruckslcbt auf dze in Po11L" gegebéwev ?cvhﬁltnisve { bereifs 7or-

\

handene KuhTe”buhne } winrd von Ludw1pqu4€bn sofort geprift, welche Ab-

weichungen von der Novmalkammer u;bad1n«u efiordcr11ch werden. nge~
i3 4

heizer. In Kauf yeﬂomnon werden muf hierbei u.U. ein otwas gehnd@rtea
‘Kammerbild 2lg bigher #blich., Mit einer ﬁuuerunv der Xihlevbithne wird
ebenfalls zu rechnen sein. Es bleibt =u prgfen, ob Politz fiir die an
'sieh nor erfordnrl;cho Kesmerleistung von 80000 aaio von der voratehen—

den FNormalkemmer abwelchen will,

I111. Mavchinenhmusw

a) Gaaum]a\”.Benou gl wird oo: Erdilprodukt je Kile 1 ) Gas. Bei
Steinkohleprodult. L, u} JG %ilo. Die neven cinheiflichen Umlaufpumpen
leisten bei 46 ata uwnd 40 ﬁﬁsaugeverhaitnlsaen und 71 ata Enddruck
30000 w0 im Mittel, Dic Motoxleistung betiiy b 600 kY. o

1) ElnsprltzungaDJe Llﬁh@ltuimmﬂer v< eitet Ll t/h bei Steinkohle

“zwischen den‘Qfacken 46 tmd 60 atug et Brosl swischen 20 wvnd 46 ati,
Hlerfur sind vorges gehen uontrlfaralpumnan VO U) mj >tdndenleistugg
bei TO atu wnd 220 W Motorgro@eo

B
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e Bag -**"Tfars?e't
o} Luftkompressxon. Als Lufbverdlchter wurde eine Einheltamschne

Ton 2000 ms/h Lezétung bel -75 atit gewahlt Pie: erforderlicha Motor—
; gr&Be nifmt 440 W suf. | ; e i

: d) Wassereinsprltzj_g Klerfﬁr dienan Kolnenpumpen von 3,5 m3/h :
Leistung bei 70 atﬁ und etua 15 kW Kraftbedarie

,Kerr Oberlng. 3¢ h njahn bittet untcr Briefzeichen TA/G&J
Kompr./DHD Pdlltz wn umgehende MltteLTung, ob fiir uns die vorstehen—
“den Elnheltsmaschlnen vovgesehen.werden eolleu, oder ob Plitz ‘auf

"die berelta vorhandenen Typen zurucxgrc:fen wxlly i

IVo Stapelgefaﬁe und Waachungo

: Vorgesehen alnd je DoPpelkammev{J stapelgeiaﬁe fur Regeneratlonsgss
und Dehydrlergas Ton 1400 ¢ wnd 15 m Lange mit einem Inhalt vom etwa
AT m’i Bs muf noch gepruft werdon, ob mit diesen Stapelraum aufgrnnd'
der Politzer Erfahrungen gemiigends Betriebasicherheit gewihrleistet
igts

An Armgas £411t an bei &rdolproduka ca. 230 »’/t Benzin und bei

-Stemnkohleprodukt etwa 160 mB/t Benzin. Dis Waschgrbelaathﬂg betrigt
T - 12 cm/sec.vbel einer Waschbenginmenge von 1w’ Je 1000 m3 Armgas,

Das WaSChbenzin'wird in den Sumpf der Vordésti}l&tiourzurﬁckgefﬁhrto

¥, Druckauslegungo -

e e

Die Behaiﬁer werden ausgelegt fir ND 70, vnd zwer sowohl die " Kalten‘
ale such die " heiflem " . Die Rohrleitungen und Arasturen sind unter-
_teilts ' - -

Kalue Le:tungan fir ¥ 109. v
hetue Leltungan fiv B 70,

Bis W 45 einschl.-kommen normale ?ochuruckarﬂutvren fetih o ?erwendung
Die groBeren Nemnweiten werden mlt gingigen ﬁvma+urca fiir ¥D 100
suggefiihrt.

VI, Termine.

Politz war 1nfoL e der Rengsiznatu. »nq als 1etvte fnlage sowohl in
V'Behalterprogramm ald auch in der Merchinenliste am ochluﬁ eingereiht.
Durch Begsbzung von nosh vorhenderer froiexr Kepazith und Verschie-
bung der‘awpiten Kemgern wou Bihlen bnd Priiz komnte Politz mit der I
ersten Kammer 80 eingeschaltet werden, ‘da Fnde NOJGmber 42 die letz.
ten Behilter abgeli:fert wewrden. Hiernach ergidbe Nlch ein Anfahrter-
min. von Februar/Hirz 43. '

;

-4 -
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-

Ofen werden gelieforts . . . y

\ Je 6 Biiick von W1ttkovitz und Krnpp,
die Regeﬁefétdren: o ,

' Samtliche § vou Prof- und Walzwerk.'

,dm Maschlnenprogxamm 1)@6“31ch eine ahnlzche E1nrelhung nicht ermog-l.y"

lichen, da hier aamtlleﬂ Kapa21tat bereits vergeben war, 80 éeB Pdlitz

erst. ab Mai 43 beliefert werden kann,

- i

Inwieweit diese Programma praktisch durchgefﬁhrf werden, sel hoch B
dehingeatellt, ds gegebeneﬁf&lia der MHontagestend der einzelnen Anla-
gen madgebend sein diirfte fiir die Belieferung der einzelnen Werks.

B

Ta u%rlgen wird aupﬁdea Besprechugysbericht vom 9 9 41. Fr. 1522 von
der-Tslo, verwiesen,. ‘ '

TEGHRISCHL ABTLILUNG HOCHDRUCK

ammern
s

#: 530.550,551.Dr. Steffen. —

552:554.Dr Gromemm. Q.1 HHiller,
Dr.Diepenbru?k.Qbering.Weickeu
56?/3) Wy ot ne s '*4;2-




den 21, Mirs 1941 /Fﬁ;

7 - s ) ,,,‘_

~"Bé8sprech ung s‘b‘éfr;i‘c ht-

====B5g ;‘;Iafpctve

Tag der Besprechung: 19, Mirs 1941 : . | *132%/‘*-E\3

ort " i Politz e - '
 Anwesend: von Pélitz Herren Obering, Zimmermann

o ‘ Dr.Berxe zeitweilig

Dipl.Ing.Pein -
lDr.Stef;en B

von Im ‘ " Dr.Burian
c : " Dipl.Ing.Schappert.
Gegenstand: DHD:HQQQH:EQQQQ{L
n""-—----u-g \ :
- Gem#d Akténnq¢izvmr. 1269'wa?en fir die Umbau-Kammer folgende
Durchsétze vorgesehen: - R “
‘ ' "~ Produkt 9,2 to/m
Gas . | 9200 12 /n
bei 2 Gebldsen mit 60 000 m3/n (kalt)
- Wilzgaseintrittstemp, 642°

B

'
¥

Es wurde angenommgn; daB die negative ‘ .
Vérmeténung etwa o Cor o -89 0Oal/1 kg
betrégt, B - ERE

Da vorerst die Kammer nur mit 1 Geblise fahren kann, wurde’ die
weitere VoraﬁSsetzupg.geﬁacht,‘daB das 1 Geblise bei der vermin-
derten Wélggasdiuckdifferenz von etwa 200 mm WS 50 000 m3/h lei-
stet, so ngybgi.Erhﬁhungder Wélzgaseintrittstemperatur von 642

auf 654 jener Durchsatyz dennoch{gufrecht erhalten werden kann.

Zweck der Besprechung wérwnun, zu klérén; warum die Kammer bei -
einem wesentlich kleineren Durchsatz, nimlich 4,35 to/h bereits
ausgefahren ist. . » o

&) Wirmebilanz des Vorheizers (am 16.3.41) o
‘ Vdlzgaseintrittatemperatur - . 640%

" sustrittstemperatur - 445% L

‘Die Wélzgaseiutrittstémperatur war also noch nicht ausgefahren,

Heizgaé T R T 10 1s m3/h
- Heizwert (H,) ' 1350 Cal/m’
- - Durch-das Heizgas zugefiiirte Wirme 4 200 000 Cal/h




Uber-Dach—Gas 30x 2,5 . =
" Verluste 7700 0 33 445
Abstrahlverluste
a) Walzgasleitungen und Geblise
b) Ummantelung, obere Bogen
gesamt

o ' ~ | Gesamt-Verluste -

Dem Produkt-Gasgemisch effektiv.: — -~
mitgeteilte Warme ‘ o

erechnete Walzgasmenge -2"90208?2%000

}drgat
-~3U/—l-.~113

7 700 m3/h

1 130 00Q Ual/n .

170 000
350 000 "

-)-—--z

'520 Q00 Cal/h
i 650 000 ®

2 550 000 Cal/h

d.h. die der Berechnung (Aktennotlz Nr. 1269) zugrundegelegte
Jdlzgasmenge von 50 000 m /h ‘bei 200 mm WS- Pressung, gemﬁB ;

~ Charekteristik des GeblHses, wird nicht erreicht. Es ist zu ver-
muten, daB das Geblise noch nicht ganz ausgefahren ist. Das Ge—

blase wird daraufhln geprift (Drosselklappen, Motor)

‘Verteilung der Warme des Vorheizers auf Haupt- und Zwischenvor-

_heizer

Hauptvorheizer-Dlntrlttstemperatur El, 90 =.
ﬁ Austrittstemperatur El. 99

Aufheizang um

Jarmewert 4350 kg Produkt
8000 m3 Gas
VWérmeaufnahme

Zwischenvorheizer I Eintr,-Temp. El.115

" 199
Aufheizung um

Austr,a "T emp .

Wirmewert
Warmeaufnahme
Zwischenvorheizer IT Eintr.-Temp. E1.215
» Avstr.-Temp, " 299
" Aufheizung um
‘ Wirmewert
Wérmeaufnéhme

Gesamtwirmeaufnahme

288°%
485°%
197%

'

5 850 Cal/°¢
140 000 Cal/h

405°¢
_528°%
123°c

6 400 0a1/°c

790 000 Cal/n
- 448%
510%

62°%
6 500 Cal/°c

"4qo 000 Cal/h
- 2330 000 Cal/h




Bag Tdrget
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——d h. die. nach ‘den beiden Methoden ermittelten an das ?rvdub&nﬂaﬁz‘;
gemisch ubertragenen Warmemengan~stlmmangrﬁlataw.ght_ﬁhsrein. '

c) Ernittlung der negativen Wirmetsnung.
_Abstrahlverluste der Ufen, ermittelt belm
1) Pahren mit Gag allein: .. 97000 m3/h,ww—2goo ca1/%
OfenI - El.99 180%
L. 115 - _420%
At = 60°C
_ " Abstrahlung 170 000 Cal/h
Ofen IT . E1.199 528°0
o W215 e 4000
. ' at = 100°
Abstrahlung - . 290 000 Cal/h
ofen III  El.299 - .510%
| M35 - 414%
| . st=g%
Abstrahlung 285000 Cal/h o
Die Abstrahlverluste liegen also mit 240 000 Oal/bfen,h

im Mittel weit iiber dem damals zugrundegelegten Wert von
120 000 Cal/h. ‘ D -

g

s '

g

Qi
. _73147#4

'beim Fahren mit Produkt + Gas

Abkihlung Ofen-I .EL.144 - 485°%

| s _405°¢_
- , 5t = 80°

Warmeverluste 5850 - 80 468 000 Cal/h

Abstrahlung Ofen I . 170 000 "

'Abkﬁhlung infolge neg Warmetdng. 298 000 Cal/h = 53 %

o

L DA i R KTk A R N TR A

_ Abkuhlung Ofen II El.199 528°¢
" 215 8%

‘ , At = 80%
Wirmeverluste 6340 - 80 " 510 000 Cal/h.
Abstrahlung Ofen II — 290,000 "
Abkﬁhlung infolge neg,Warmetbng. 220 000 Oal/h




AV RS MDA AN TN BRI AT A e S g S

it gt

- Bag  Target
=42 B0 A 8
Abkihlung Ofen IIT E1.299 “510%

— w35 - .460%
o o At = 50° :

Warneverluste 6500 « 50
Abstrahlung Ofen III - 5 285 000 "
Avkihlung infolge neg.Wirmeténg. 42 000 Cal/h = 7 %

Gesamtenegative Wirmetonung .- 558 000 Cal. .

bei Durchsatz 4,35 to/h

; entsprlcht einer negativen Warmetonung v. 130 0a1/1 kg.

3)

4)

1)

ﬂz)

“Die. Grunde, wehalb also der Testgelegte Durchsatz von 9,2 to/h
nicht erreicht. wurde, sind folgende:

1) Geblise leistet nicht 50 000 sondern nmr ca. 42 000 m3/h
©2) Dle Walzgaselntrlttstemperatur betrigt statt 652°C nr 640°c.

Die Abstrahlungen der Ofen elnschlieﬁllch der Vorheizerleitun-

gen (diese sind sehr lang, da sie.iiber eine’ leerstehende Knmmer _

“hinweg zum Vorheizer fuhren) betragen statt ‘
120 00C Cal/0Ofen,h doppelt soviel, namlich 240 ooo

Die Warmetonung (negativ) .ist nicht 89 Ca1/1 kg wie angenommen,
v A sondern 130 Cal/kg. ‘

. lhbnahmen zur Hebung des Durchsatzes,

Die max, Walzgase1ntr1ttstemperatur wurde m1t 655 ¢ neu fest—
gelegt, damit steigt die bisherige mlttlere Temperaturdifferenz
un 15%0 oder iiber 15 ‘%,

-Wehrend der néchsten Betricbsperlode soll das Gebldse ausgefahren ?
. werden (offnen der Drosselklappe, beobachten des Notors durch

CRAT

Herrn Dipl. Ing.Muller) un die Gasmenge vielleicht auf 45 000m3/h
zu bringen, . - -

Die Winkelstilcke wad Boven der Lcitungen, auch die oberen Bigen
der Haarnadeln, werden mit Ausnahme der Flanschen isoliert. Die
obecren Ofendeckel werden gegen Warmeverlust durch Konvektion
geschiitzt. (SklZZO onstruktlonsburo liegt bei). BEs ist zu
hoffen, dad die Abstrahlverluste auf 150' 000/0fen,h gesenkt

- werden konnen. Auch der Mantel des Rafflnationsofens kann

leicht isollert werden. | |
T - 5 - *
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' 4) Da durch die Aufstcllung deé 2ten Geblases die Warmeverh&lt-

nisse grundlegend verbessert werden, - das Fahren mit nr 1
" Geblése war Uberhaupt nur als “ganz kurzzeitiges ?rowisorium

gedacht - so0llté alles daran gesetzt werden, von Schiele das

zweite Geblése sehr rasch zu erhalten, - - =

Es wird errechnet, wie hoch der Durghﬁafv nnter Berucksichtigung

"blger MaBnahmen fiir 1 und 2 Geblase scin wird.

MaBnahmen zur bessercn Elnstcllung der Temperatur des RaEinatione-

~ ofeng.

Es wird ein Umgang un- den heiBen Regencrator Hlnweg auagefﬂhrt,
wodurch die Temperatur des Raffinatlonsofens besonders,beim Rege-
nerieren auch mit kleinen Gasmengen besser und rascher $ingestellt
werden kann, An sich miBten in: beide Stringe Drosselventile einge-
baut werden, um den Umgang bis Ze B. 50 % belasten zu- konnen, um
aber das Drosselventil des Hauptstranges zu -sparen, wird in-die

7Fa11eitung eine scharfkantlge Drossgelscheibe von 63 mn . Durchmesser
clngebaut die aufgrund uns von P5litsz gegebener druokloser Wider-

atandsmessungqgﬁprrechnet wurde.
des. Drosselventlls

Anlage: 1 Skizze.

Vert011er. Herren D1r Dr, Pier ‘ . von Politz

P . " Bymann Dir.Dr. Vissel
R " Simon —"_ Schmitt
= " SiiBenguth " Steffen
" Donath - - Zimmermann
" Becker . v Benke
Raichle Burian.-
Balbach” ‘
Lauver™
Wilde
Borger —
Schappert.
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Ardnaten
Nnyhthm )

: Paraffige .« | o

xlopt'm Rel.lleth. H

Mot.Meth,
" . 4.9,12} P

b1 l g .
tbensin o
sm.oew./xs" 0 §m |

Klopfwert Res.Meth, !
Row.Nsth. +0,12% 5.0

uot .mth' ' 80’5
not.negh.w.le% 91.5 :




S A RS R AT

. Verlust 2,0
o Dx%ﬁ Miesdttigte Gew.% | 3.0
' i 7 T Mo
P . L . 5 145 8's T3
- Paraffine » | 22’5 | 26,0 . “31:5‘ 1 29)5 39:9 138
‘Jodzahl S - ‘ __'__-, ’ N 6] .

m_tb ensg i J
(avomatentret) [
‘Ausbeute Gow,s | 46
: ‘s,‘Gn./lEt‘% 045'5 y
opfwert Res.Meth. 75,0
"RoS.Moth.+0,12% P - 935 -

Not.Meth, . 76,5 - - - -
Not.Meth.4+0,12% Pt 9040 - . - - -
- Ar'linpunkt I Jc | 45540 | .| en 30| +57,0% | 456,5% | 454,00
A Yinpunks 1y 08 #56,4% | - Tt +60,5° | 481,0° | 3é1'50
Sledekurve ° o o o <
Beginn - . 42% 42% | 35% | 2% 31% | 4%
% =50,C 2,5 2T e 10 - ’ 20"
O O R IR R
= m:c ’ !%.8 24 I, ’ 21:%
- 9000 67’0 3500 . 72.0 23 a 42,8 40.0
- 88'2 0 ~ 80,0 3_’(& 0
=140,C ’ ’ UEfU ! é ’ 'y ’
'12000 90.0 8790 91,0 0,0 75.0 71’0
-130°c 93,0 94,0 94,0 69,0 T0,5 16,0
-1400¢ 95,0 - - 14,5 83,0 | 81,0 .
-150°G - — - 80.0 [ 87.0 81.0 i .
(MR~ Endpunkt 1477/97,5|138°/97,5 | 157°/97, 0 194%/96, 4 188%/96, 0| 1829 3,00
"' , Verlust y 1,5 I'Q - 2,0 3,0 ! , ,00! 5¢31 s

AR EAEE ST
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‘ / -
- Steinkohlr- ‘Russisches
Lty : © | Bensin - Benmin | - Sebiefersl-Bensin . .
“L4 45 Ungesittigte Gew.s - T e 1,9 3 n
Gs: | Aromaten - . w | .
< | Naphthene L
Paraffine =
Jodzahl
Aromaten-

extrakt:

Ausbeutay Geg’.% _
Sp'oz.Gew.(lS C ,
Anilinpunkt I (ber.)

, —f

- Benzol Vol.%

- Poluol . e
Xylol - v
htth.Avonaten "
Verlust

% C
¢ 1 '
- gE BAAOO C

- HAUPTLABORATORIOM |

e

zarteuéi;; ‘
D‘rcvWi.ﬁ'Q]‘-.
" Dr.Steffen

Dr.Huthwelker
Dr.¥ontfort

©k Remita




60%Briiser.

]

50% Hydrierbenzin 6434 ~ -
L (0% Kol

" 50% Hydrierbenzin 5058/7866

Am 15, Nov. 42 wurde dle Umstellung der |
mrfad: /n fanffadp I(ammom beendet

40‘,44

A, Gas, Ifok.r u Verlmtwr I(ammom « Dasfr/(almn in 60’% deu ermn ﬁabbmzm
(Féntfach Kammern),

5 Ga.s HKoks . Vor(as! dcr I(ammom «. Mllalmm in dm% Aes G freian Rohbenzing
(mrfam A’a/tmem}

‘ ydncrwarkc Pdll!z'
T Stettin-Palitz -




S058/7646

Hydrierbenzin 6434 =

(35% Erdot-Rest Kahleu.Teer): §

-~ (40% Nohie,60% Briixer Tee

50% Hydrierbenzin

| 5056 Hyarierbenzin .

A*FA”
- vez42.

43 Am 1, M;r 42 lmrdc dle Umstellung der
mrfad; /n fanffadp Irammom beendet. ~

Paraffm /(oh/mwassersfoffe Vd % des dehydr/erten Sdmrbenz/m

"A Gas I(oka u. Ver(mt&r I(ammom a Dos!l/(al ” m mﬁm C.#mw Mbm:m
"'&9 (Finlfach Karnmern,

3 Ga.r A’ok.s 73 Vcr(a:f dcr I(ammom 73 Mflla(mm m dur% mt. fmm Ronbevizins
. (vierfoch Karmmern).
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‘ HﬁﬁLm% (I;IO{I%II‘gz - B Pdli‘tz den 23. lal 1941 Mo.
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1 -'30/4 1‘3

Bespre chungsbericht

!

|

Betr, Hydriorung - Produltion (April 1941) und - Produlrteigenschafien

e

Ort : Pblitz
Zeit:  16,5.1941

Anvesend: }
~Herx Dr. Simor
Hoxw Dx. Becker
Herr Dr, Barian
Herr Dipl.lIng.Schappers
Jexz Dr. Seluity
Herr Dr. Montfort
Horr Dr. Growanm

’ der"e Dr. -Steefen
w I ! if«,ﬂ,uud« v

‘I, Als Unterluge fir ein Produktiomsschema warden den " Herven..
doxr I.G. folgende Zohler des lionats !«pril genapnt .
A) . Suwpfphase ‘
Binpnts ¢
6000 %o ‘Jéeoh,
8000 %o ~Teexdl

'

2000 'to Soas*.ages (Genelator%eer usw.) -

Sz 16000 to.

48

figlen ax fiir 100 to Prodult und 6,2 - to By

© 3.1 to Vasser,.

2.3 " Eoks,

16.c " @Gaas,

4.8 ' Benmin -

¢ mdB0c v mwem;

Somit. warden erueughs
_ o © . 1% 500 b Benaiv vad Mittelsl. ‘
Die Vexgasung sbezogen auf Dlgewinn s Vergaaumg,betmg 15(.6,

.42‘..‘_




Bag 1 a_i ot
1 .-QU'//Z}.E";‘)‘,

Binsata: ' O
13 500 40 Benmin u.nd Mi‘cteldl aus der Shﬁb:tphan‘e
6400 » v m » o mmanisehemErdal,
2 600 ® Penmin aus rwman.sémem BrdEl

und _1 000 - ® Samméll-Destilldt

Sa: 23 500 =

la) ZplQ-Khmmer 3
Binsatzy
4400 "eo Hitteldl der .Jump--plme
400 ¢ DH) - Rickotamd vy

4500 o
Erhalien: . \
3400 %o Boamin -165° @

2.) BO58/64%4 - Tawvevn
Biuvsota s o e .
! 9100 t0 denzim wnd Mitteisi ave d@r Sumpfphase
10000 to  Exdbiprodulse
19100 o '

A;Erhaltena”;} o
16 809 1o ".'Sr.-)nzin“
3.) 1360-Kamuer : '
Elmsate ¢

"1760_ t6  Sohwerbenzin von 120.-165% aiedend,
aus 50“8/%4 Abstreifer

N

Epheliten
1250 to  DED-Bensin
100 %o Rickotond,

GerenannIrocuAtﬁbv.dﬁ. Cosphnso
DHD-Beanin .:’)O o,

TOL8-Bevpin L
Sa: 46 50

 Diesen Gomilsch worden on ftnmnn BUgeHe byt (Z“JLh%o Produkte
" aus 5058/6434.. Abstreifer) ho to.

Y




vt

4900,
- 15040

2100
800 »

22800 4o -

Benzin wl*PQQ‘ ‘ ‘

’

me«SGﬂQE dow 505&/6434 Kammern 3
Vel. /a

? S 5 1 £
Schwefbemain izoglﬁgec ¢ © Y ' ‘"~‘ e VL o S
B-Mivialsi 54 : . - S

<

Eectioigensehafton und Fabhrbedingimecn,
. R . P T
.Sumpfg&aﬁe~ﬂi%telﬂl; 415 . .. 0.990 :

: RS N - e - v M4ooc ( "2006}
Phsnolie ¢ - 4q -

Sledevarhalions i80 « 3j500,
5 . — G.945 0.950|

¥ % o . " | o E G -
S 0.913 - 0,927
- L T :
- szele i . bor g B

. o
B  Fadpaakt s - _310~329°c- S N R
G Panziq - 165% ; o ) - ' A%
Axounten: 56~5! 01,2 bes 18 Vol. % Benzia im Abstroifer, R N
u ~54 L 3 TR B T ] » 'W f % '
D . Jodmadi 3, { vor RafflnatLonsofeas 5~6) B ' ‘
o Auteile ~100% : 28 . 30 o1, o oo
g o Duktortest : ndgativ | '
g Tevbighensin 1 Wach Zwoate von 67 VoL
' ' - zivzusaty,
o Awtedls . 100%-

smar. s AR

ﬁp Pcntan aber ohna i-Ben- §'

s

32 ~ 38 Vbl % .
0.790 - 0.800 ‘

v

rorn 25013 ROE

Bndpunks : 163 - 1650 ¢ ‘ N
Aromaen ;50 - B4 Yol

Fhenole 0.01 ~ 0.02




Bagu* {drge
1 ~30/413

Fahrbedingragen i o
e Kreial&ufﬁas‘ s
'“ Keligas = -s¢ -~ - . 14 000 e
Temperaturen der Ofen Y.« IXT & 26‘.8 - 26,9 mY
| : o (max. 27.2 wV )
?u@ des O;eq A T 14.2 »v
002 ~ 270 atm.
_ C Scaxrféa?G:Jr"ehal%es in Eimgspritaprodukt —
:m{’ dao bmzm-/mra)l wr rde m.somlersi herm:egahobe‘zﬁ
uné W1Vd ueitev EEPTULT. ‘
11, Dfam“anoxww ro&zﬂmohgcn eaafter und Fabrl Pdlngungen ,
| (Pewisde 6) -~ | S )

“"xsebgrcdu%t :
Siedeverholisn —— B mylﬁso ¢
50 Vol, $ - 135%C .
90 v v - i51°%¢
Avcmaton und Ungosittigho
Taphihone
Pavafiine

. Jodzahl
Abstyeifor. @
Siedeveginn
- 100%¢ 25 Vol
- 140 70 ¢
- 165°¢ g1y v - o ‘
Avomuten vnd Ungestistigte 65 Vol. % .
Jodzahl B 2T S
Eclonnenzerloguag ¢ ‘
« 165%¢ siedend T 91,7 Gew.%,
Rickstand . | T.2 %
Goldstes Gos .1 % v,
Benzins o
- Avomatew umdl Ung eadttigte 65 Vol. %,
Naphthen@ : i1 vhe,
Laveffine ‘ ‘ ) 24w v
0.2. 1 : ' 85«37
0.2, II ‘ - 92,3,

/
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R | Bag‘m,Target'
Restbonzin (Poriegse 3) . = 1 - ,_30 //4-H
oo hugbewts 35 3 Vcal. by T
ST S 604 n a,
Endponkt = - . 1 1250w

.

Des. DHD-Benzir soll oz 60 Vol. Aromaten enthalten, Tn
LZrd "'f*hafevv warden besonders gute Brgebalsse duvch Dehydrie-
“rvag eings Bomwins orhel; om, dag bei dor S °"ei.n3§ohleverflﬁsni
guns mIEIle, Das ga“"'oz}xrene Dif}-Benzin hatie elne 0Z I von 8 4,
eing 0% IT von $4.%5. Die 02 I des Resthensing batrug 74, Dexr

-disshenisliche Bowleht wird uns ven in. sugesiellt., Dabei ist

- aw beviieksichbigen ,-dase los Fort igprodultt mit den vorher ab-
gedyennten T Loh ubuwmn Aaseilea o 90°%¢Q ans 5058/C 434-Blagin
vermischt wurde wnd dbor 7360 cin Produkt wit den Sicdegrenzon
voa 90 - 165°C ver arvelves wmyde. -

U e 1a vnsoren bv’newigm Perioden zu honen Jodzahlea.

'”‘hemb,'z.udlﬁcken, Mbl&.gs . wvor, den Raffinatiensofon niekt
ner bei 15.5 - 16.%, sonderh dawiiber hinaus bed 17.5 nV vu
tahren, - A o o
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. . gtatt-3- !.“‘.Il
:' . ~"r,v-» . ‘- .
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—— g o o o - -

L]

10,9, 22.2.+
28,10, 21.2,
6,03
0,07
0,07
8,1
(X))

"

8.2,
L,

17,08
19,8

(R )
13w
1,28

4,18
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tmbave |
bprmey oder 20

Eraeugung on DiD-34,Jato | 36 000 | 100 oo
. ° ‘ } - o

. Zghl dox Ufen. '? %41 5 4+ 1
| _Kontaitvoluwmen, m’ 24+8 | A2 ¥ 946

o cﬁéa‘m-: 3 _ 4

~ Hohlebenain, Stuto 1y g 4(1627) | 16.6¢210%) | 17.3(22.5m3) 1 -
Lat-Lelistung, kg/ltr/mh T2 8'4‘ 0,5& ‘0.33( ] ) -0_,5,1( ,; )%: |
irdUlbenzin, Stute 0,34-,38_ ‘13.8(181::% ?7.6{:23133) - 1844(24n”%)
Kat-lelstungy kg/Itr/h | oed2 o2 | o4 :

D I D-Stunden pro Jakr < | - ] . 6500 650 | 6000 |
grdvlrohbi, jato. i 105 000 | 134 000

hmm , jato | orubo | w2000 | 25000

Gesamt - Drzougung PElitz, Ko 19-22,betriigts 356 000 jato,
# W, Sche,Dp,Bge |

“’V\Q “M/&«.« \ A \S et N Ay~ e Y i e h‘\'»




| riofung Prodt - nd Gussagen 1% Werte der Botriobiontrille, ¥
(074,130 WS - M2 wa o AW mw ey sy 3

7 ere—

Januar; | Fobruarl Mirz April o Kaf . Junt S duld Avghst S‘n'p‘t'n'bo;“(lk’td‘biar ‘“No.x.vub'n Dezenbor| Sume i '
0§t B] t il 3| b o b w1 te 18 te %t $ t k] o | #] 4 - g
. " . . ' , Bl P " . . 1 T . . i " A :
16 280,1 B ﬁ@.ﬂ 16 618,2 1100-|—16-782:1-{ 100-|-17-003.6 | 100 {-15110,8-| 100 1" 16468,1--[100- 1 17408.8— 100|179, 0100 — -, RtV T B
g2.2 704 05| ey (53| 1282] Y A0S L AR 06 KA r.z LW 15,]- SR 135386 X
.1

Vordestillation: Rohprodukt | 18.230,8 | . (3966 |  [198129 |
s Vorlauf. 28,7 1591151 10,8] 3 867.2 [19.5 | 21506 |11.8

Schworberzin | 15 2.5 | 3,2 f12 2626 87,915 7618 | 78,7 |16 0185 |80.5| % 8768 15600 (s | 1520 B06 | 155541907 | 16513 (017 058 () 1T 0 | N1 | 283 5930
150,6| 09| 1800 | 1.3 18,9 | 0.8 1.0 |07 a8 AR fig] o 18 LA ze] }1.2 1966 | 1.0[. MA |

‘ " .07 10 |1 - 2099

i g3y | W.2) (.5) @8 | | @) (54| | (as)) | (a2 1 7 U;:

© Haschdl | : 15519 AR A A R S S B A1t : ; o , ;
Bpritorg | 5082|  fswa | |sems| w2 | |16 |mieee0 i) %05 |10 | S0T0 s || s 0| s || wems | AFIRS

Cdbstreifer | 13680 65,1 (10 6816 | 80,8 (12 2.7 121 [01,0] 124014 .0 ji| 708 16 | 2 0e{ 1| TBRZ 8| 2865 805 | ramS CURAEY SR A AL CA
Doerschussges | 13210] 83 [- 9% 1403 T3 | 5.2 1005 1WI0 [ 9.0 TG 01| THIGS | T 88| 1M was |0y w o o 67054
 Refergas 0| §5| 6563 54,2 12615 1460, 195 Tos 03] 160 [101] tamlah| 1008 88) 87 [ 03wy el /7 PR3

: . _ .| ) {13, X .
G (3] (09)} (1)] (07] (h3.8) (g '(zz;ﬁ.g) gy (s | ol e 5591 (z?;’ 0 "ffj? “2;:’ o 1110
Vet | 37| 21| AW WA |2t md FiX n .

“ | me2 U7 | G| A7) 1m8 07| 1mh [G8 w ns | o AN
, Redestillation: Rohprodukt 13 01,0/ 100 {10 857.8 12 97,5 2 63,6 125m.0--1100 | B 11s.i\ 12 §50—1100 |-12.524 | 100 ,imb_.q,' o808 |10 | 12288,7 w2l VR

i

b, | o] ous{iame |l o s 12 |24 7A 03] I |03 11 SRS 07| MIRARN | 2T | @2 M0 (2] 1020 g3\ g 134 643.3
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. 1) o R TR R IR A I N e B e 1 IR
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za M g,
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e
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S & - 18 788.6]-- 2036 186%6.6 16 701.2 17 594 ‘ 194367 18901 1912 | w7 449 845, 4
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