wmam ?BLI?EZ ‘ NN  pultts, dem 20. Juli 1941 Ia.
. EemerS-dmiten ] -30/4.13

'a‘aagmuzu_mwuau,a

is = 66 : _
| In der I'eziotle vom 1. bis 6.6. llef dia Km mt i
|

40,000 1’ Gas wit 22 i chne Etnspritsung (Grunds Produit-
mml)

) 7. - “060

" In der Zait von 7. bia 1940, wurde die Kamr dwohacbnittueh ]
" mit 20 0@ Einspritzung belnatet und folgonde Zuanmomatzuus
R401-5/R213nm+m:f 1:2. L
Dle Temperaturen betrugen wﬁhremd der ganson Fahrperiode in.
dem Ufen I bis ITI 26,7 - 26,8 «26,9. |
Es vmrde lediglich der Ratfimtionsofen wogen verschlachtertez
" Jodgahl erhiht (insgesamt von 14,2 auf 14,6 V).
Beinm Stromausfall (U-Nets) am 12.6. mBte wagen Ausaetaem
‘dor Frischwasserstoffauloitung voribergehend auf 15 o’
Einspritsung suriickgefalwen werden. | ‘
Bs wurden folgende m‘gehniaaa wilhrond dey Fahrporiode
. ersielt:
| Aromaten w 53 54 Vol.:.o
- Oktansehl I = 79/80 N
durchschnittliche naminleist\mg ch. 50.20-0.32 kg/W/n. |

. - 06 . '

Bis zun Ende dee Momats wurde mit Rickeicht auf dio \mgemusen- ‘
de Benzindildung vom mur 22% im Abstroifer bis 165° der Frisch
profultanteil in dor Elnapritsung unm, d. b. statt 1 4 2 |
wurde 4 3 6 gefahren.
Eine wesentliche Besserung wurdoe jedoch nicht miolt.
Der Anilinpunkt des Ruckfihymittelils hielt aich infolge
. Vorhandensoins schwerer apaltbarw Aromaten nach wie vur

Y- 28




‘_ .2~ Bag  Target K
7 bel dwrchochnittlteh -18 big ~20°, 13 e
- 'Der avomstongahslt des Benzins betrug 52 bis 545,
Bel einer Bonzinbildung von durchsehnittiich 0,21 kg/1/hm
 sohumnicte dle Olrtanzahl I zwischen 79 wnd 80,7, |
Die Oktanzahl IT orrelchte stots einen Hovt ‘ven 90,

Andere Vorsuche sur Lrhbhung dor Benztn-susbeute mrden
wifbrend diesen Nonats nickt Qurehgefibrt,
Die Gasuenge wurde bof 30,000 1o gohalten.

Vertmile_.:r_;’_:ﬂ“ e
. Br. Duden

‘_ Wwﬁ
D Hérymarm
or. heke

br. Diopsnbruck
Dr. Sronmum
Dy, Huthwelker




©Durahsats
Krelslaufges |
- max. Temperatur [ -

e

N

©“Anilinpunkt. .

Siedeendpunict

“[-10,6 - -26,4% g 20,¢°

320° - 345° g 338°

Benz§nkonzen-
tration -

%

18,6 - 26,26 f 22,28

Aromatengehalt
Jodzahl

OKtanzahl I
’Qk‘banzahl II_

2,5 5,0 g 4,1
. 71,6 .-80,7 # 79,3
89,8 -90,7 # 90,3

«

o | mvters

6,0 ~ 20,2  # 15,5

Betriebs-
. bilanzergeb-
" nisse

Gesamtdurchsatz

Benzin
Mittelol
Mengenvexlust
C-Vergasung
Benzinleistung

1.096,6 to
2.205,7
6.903,5 *
1.387,8
18, 6%
0,16

50,0 - 56,5 # 53,0 %W e






HYDRIERVERKE POLITZ . - BSlits, den 14. August 1941 Ii.

%KTIENGESELLSOHAF,_ T o oBEAEk, - o
o H I amn Dir. Dr. W Wissell — .

A | o ‘ llonatsbericht - Bag ' T'dr‘g("f: h

KammerB»Juliwh N
-snsaus-ann-iq 1 ) ”‘30/4‘1'% ;

.‘3.1. O .
Die Kammer lief mit e
'R 401-6/R 215 sm + RKf. 4 6
beli einer Temperatur von 267 265 una 269 aV in den
- Ufen I, II und 11T wnd 148 aV inm. Bii’!ﬁitionsotm.
Die Einspritsung betrug 20 ¥ bel 30,000 Gas.

R Dle Benzin'bildung bis 165° 1n Abstreuer war mit 22¢ unbe-
m-a:.gond. : v
- Um dde Ausgangsbeding\mgen der vorigen Monate fur newe . -
" Versuche .su schaffen, wurde das alte Einspr:l.tmrhﬁltnis
_ ‘won 35 1 65 wieder hergestellt. »- I

- Es wurde in der Folge damnn durch Vertinderungen der Gaa- i
_ ‘mengen und Temperaturen, der Verweilseit und des Produkte
L - partialdruckes versucht, die Bonzinleist\mg der Kammer m

. " ‘'steigern. :
~ ) « - Am 9.7. wuarde die Gaumonge aut 35.000 " vorgonomn. .
L | Obwohl dadurch die Verweilseit verringert wuxde, hat die
o v_erhnderung des Gas-Produktverhiltnisses su Gunsten des '
Geses die Hydrierwirkung und damit die Spaltbereitschaft
‘ so geftrdert, dad voriibergehend die Bildung der Anteile
e ‘ ‘ bis 165° anstisg, wie aus den Komentproben su ersehen war.
| o Der Anilinpunkt der Rilokfihrung wurde weniger negativ bei
gleichseitigem Absinken des Aromtengehaltes von 55 suf 51%.
m dieser Abnahme der Aromaten entgegen su wirken, wurdc
am 10.7. die Tonperatur um Y10 oV erhtht.
" Die Aromaten stiegen wieder auf 57 - 56%, die Bonsinbildung
ging auf ihve alto Hthe suriek.




- ,Tijﬁii~éy lc\lgft‘
A R (SIS N
- Am 16, 1. mgte die’ ntnapritauns vorubargohqnd ant 18 “3

. guriickgenommen und die Tempexatuy auf 28 w uuxuuksn#ahnan
wnrdnn (Grund; das ‘grofe Geblise war auasorallqn).

"' 18. - 1. ° &

~ Die Kammer wurde suniiohst wogon Aua!alla des grofen”
~Geblises mit dem kleinen Geblise weitex gefahrem,
Die Temperatur in den Ufen konnte aber trovsdein auf
267, 268 und 26% nV genalten werden..
Die Einspritsung wurde auf 22 m vorgonommnu.y
Duych diese Erhhung des ‘Prodult-Paytialdruskes is% die
- Benginbildung deutlich vornohloohtart worﬂnu
(mur 10% bis 165%). ¢ —
Die Aromatenbildung. ubor hielt sich trotu gariugetnr Verw
weilzeit vei 58%. T
- Obwohl 'die Bi&ingungon hinniohtlxch aus Pwodukt—?ﬁrtiﬁl~-
druokes fix dis Aromatenbilduny glinstlg crsoliginen, wurds
am 23.7. die Vorvcilzoit durok Zuxuaknnhwa des Gases auf
32.000 @ noch erkisht, weil sngenowaen wird, Qs die dis
Benginbildung tﬁrdaznds Verlingerung dsr Verwcilzcit die
) hemmende ¥Wirkung des erhdhtm Pmdnkt'vtmﬂi.u,ldmmﬂ uhw«
triffe.
‘Die ﬂonwt;:robc dse 24 7 pestitigt dlmw wmbm
Die Benzinbildung etiey trotz hoher hrousvengekl (% 8%)
aut 24,5% vis 165° '
}Buzch diess Bcaba#hzune cruutisy, wards su 24.7. boslszch
die Einspritzung weiter exhicky euf 2% ‘p.
Hierturer wartes slleréings 6ie Verwel igelt wieler ver rw&w‘b
umé Gas ?re-&u.tctl—ﬁwwz'bmwu zu Gmten Ges nowﬁ‘wa
Versehoben, - '
Die kmma.tmbi" dony .,twg: umd ‘G.me J‘:‘aemm.tewwxgg sepk sl
ﬂ, 5% Vi 165¢ ‘
T sex verme.uwn uaw»w;.mmm er.'tg;eg.em 1 vwwm,
wurde Gie Tvmnera_m.r w 29.7. euf 267, 26° vt 267 v
teriekpenonues. ‘
Dis Aromevenbil fmm: m_ug sber nmurt meriliel svrier wal Cle
Banx.:fb..lﬁnng 2x Avieiles. vie 16‘5 blleb wit 18'/’« seltl w:x/w

PR

L




o . ~ Bag - Targct
B- 180743
&'Mw

Be wurds darauf suxtickgefuhrt, daB die Einapritzung in
Verhaltnia zur Gasmenge und damit der Produkt-Partialdmck
. su hoeh war.,

‘Am 26.7. wurden aus diesem Grund duroh Vornahme der Gas- -

bereitschaft gu erhbhen versucht, ‘wei gleich eine Verringe~
rung: der Verweilzeit dadurech in Keuf genommen werden muSte.
Die Benzinbildung stieg durch diese MaGnahme auf durch-
schnittlich 204 bis 165°, wihrend die Aromaten bis auf 5076
sanken.,
© :Bei ‘einer durchschnittlichen technischen Benzinleistung
vong2 kg/1/Y hatte das Benzin wihrend d, Hts. einen
Aromatengehalt von 55% bei einer Oktanzahl von- ‘90,

”
P

; gez. Ehrke

‘ .
‘t\ fg @

© Verteiler;

Dir osDud.zt L
Dr. Sl

Dipi.-Ing. Damm
Drx. Herrmann
Dr. Ehrke

Dr. Diepenbrueck
Dr. Gromamn
Dr. Huthwelker

i




- Bag Target
T e o Pilite, den 8. AL5 st A9 L, _ /A"‘
R R FE P 1 A3uyEdad

C e 3e Juli i

TR B

‘;‘ ‘L’ 1 ‘(L“F‘B /’h"(‘
B 35000 0/

o
ol
16,070

T

I Vimpunk?

¢ neu o
14,088, 4
5,340,

14,230, 7

U-ifapataun

Sanzinteistong




mmzmu
W 3 - iugust 1941

-.n,n.n.u...s.n-n&.u.-oioﬂo'

mmn«mmmmmmas-’m o
'as’.zs‘waa"ummmxmmwu w7 in

LY
[ A

T Reffinationsofen.

m ‘Michmg lantet wie folgts smn.-ammttnu
- .. R401/213 sm ¢ Boke. 35 1 65.
ns.a.mo.manumowbmmum
,vmumnmmwmss.oao-’nmm
(B2iong dex Verweilseit).
Dexr Versush wuxds duvebXrouss, hngmtm»htu
munmmmmmtmvmmm-
ms.s.usn’mmmm

1.8-

" Am 6.8. mnBte swecks mtmz....mmm - Wm

mmmmmmwummmmsscss
ma.ammnmm i

Intoressant way dsbei, m bei dar mamm mschp:odm
nenge der Ofen IV von 4% suf 144 o¥ sdrier.

Dis mmma-otumm des sorhmmmom“

i
LJ‘&:&‘

80 gering, mmmupuummmnmm
.Kaltgazmenge bei susgefshrensn Vorheisern gehalten werdsn

- konnte, m varringerte mmp-mmu ‘
-mmomm-mnmmm ‘

i 8.8, kommte das Verbiiltnis wieder auf 3 : 7 vertinfert
. m,ummmmmwmm

~ kepmte.

- D Miney twkmtomchvotﬂbnstm_
“von 17 w’, % 5.5, auf 20 » und mm 13.5."euf 25 & exhiMt
witm, , S

‘/‘




| Bv\ag vk
1 ~3eU/4 H

mummmmmmm- (pis)'
hmmmmmmﬁmmm
gondextt

| lMM!M!mom 53'(. ‘
mu.a.mnmmmmmm.ooon’
erhtht.

swmu mm-n_ WM sur lc\nnc mmu-
"“Wi‘mm Gaserhiinmg baéhten eine Ieistungssteige-
Tung.

,A amnmmnammws’hnmnum-umm
nm.a.mmmw:mmhmnbamtﬁu.
tmmu,m.mmmnmmm
Kantaktes wmmnammmum
Kontaktstaud gobildes hatte.

An 21, wnd 22.8, Mmﬁmmm
. 8ifferens de Rinspritsung wa jo 2 n° muf 18 W0 gesemkt
wmwmmm:’m
mm.mxmmmumhmumﬂm
3 .

Dis Bensinbildung bis m‘ummmumw
erstaunlicherweise suf 29%.
\,mtmmmummmmmw O.WW
T stieg, wmﬁunGumum Gessmtdurehsats.
.mummsmmmmmmmounu

- Adstreifer wurde in der intermittierendsn Entnalme von

. Buckfuly-Mittel¥l sus dem Kreislauf setundnn. o
Deduzch stisg dex anilinpunkt der Einspritsung von -18 suf
=10 und enthielt somit weniger selwer spaltbare Aromaten., -

Die Einspritsung wurde suf 16 n’ redustert (urm. masfall
-der Esmmer 13).
umuozugmummmmso $,70 auf 35 65

| (loh' Msohmm) aamm und die Gasmenge muf 32.000 n«,,«,%.
My . f"z’:




~ 1.} Steigermg ‘des Aptlnpunktes der Etn. |
SpEitsmg von <18 wuf <10 dwroh Mat- |
Ralme yon RickfUhr-Mitteltl aus don
2.) Verachie bung des Ges-Produktverhiit.
. nisses xu Guneten des Waserstors.
o - Partisldruckes,
Durch die starke Zuricknalme des Produkt.Partialdruckes
Sk der Avomatengehalt etwas gb, Dafurch sber, dag die
 Pemperatur in Anb‘qtrgcht der geringen

Ofen IT .Abemtnnt.
nmm. |

varstepfs. p1e '\'Wqu* f1len zet
Durchschnitt mur nooh aie Do ;
neuen Kentaktes.. _ ‘ .
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PBlidz, dan 13, Soptoaber 1941 LI,
Bi/EK.

W B, 0,5, 8,5,8,8,5,0,0,8,8,8,8,0,

Tabello Kosmr ‘3”-_'Au_gust' 1941

RS

BB, 8,8, 8,8,0,8
" [I—

-Bag. Target

B}

Botelobsdaten

| Dorehsate

| Keststaufges

nax. Vomperatue

P ouad gl

3,000 nslh

oten 1 265, 11 2%, w87,

Efnsoritaung

AntiTnpunkt o
Siadeandpunkt -

T

-13,0°%C.
1%

Abstralfor

Benzinkonzentration

19,3 Boa.%%

I
Benzin

‘ (spoz.6ou.

G,B04Y- <

Aromatdngabalt
Jodzaht
Okiznzahl |
LI R

X
7,0
1,2

!

Attetd)l

Ant linpunkt .

L

45,3 %

verbleibt uns. Sie sind dem
oder yervi

U

Botriohsbilanz

fesantdupchaatz
Felsehdidurchsatz
Conzin
Hittel

’ k'angénvcrlust ‘
CaVorgasung

- Benzinleistung

13.061,4 to
1,263,2 "
2,42,2 "
A0.1854 ¢
458,5
23,85 ‘
0,15 kg/t/m (L. Mittel)

A e et

und simtlichen B:'flagle:. verbleitt A
R ale Al dfd
werdes. s thiche Berwlzi

M an diesen Zeich

gng doreh dea E

e Zelehnuagen and similche Beliogen sind ens im Faltc der Nichth

oder

apfinger oder Dritte bat
Zurieh,

caverfrout, Ohne unsers schriftiiche Genehmigung darfe:

Daz U

_zivil und etrofrechtliche Folgen. Di

ierwerke Pilitz Aktiengesslischoft

H

)

m.

(Politz
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Bag Tdfg&t

- HYDRIERWERKE POLITZ .. mitz. den 1, Ap_g‘a. 14 §r
v,fAKmlENGESELbSCHAFT~”‘ /' , : BL/Mft

a4

Aktennot 1 z ﬂgﬂ;" Vertraulich|’

Betr., BeSﬂreohunvbmit Dr. Hirechberger I.G.1u vom 2963. “Twlitz
. ubex CV2h-_ begw, DHD-Benzino.u
' e

‘\j T

1) Voraussetzungen fiir geniigende Uberladbarkeit.
" a) Arométengehalt'(excigUngesﬁttigte) vom Cesamtbensing
50 Volo% = 55 Gew.’%

b) Kloptwert (M.ifs) wverbledit vom aromatenfreien
Restbenzin: mindestens 0,2.62 (Scholven: 63+65)

¢) Sicdelurve: mindestens 45% bis 100° i

Dexr erforderliche Aromatengghalt ist lei&hter(erreichbar
und das Restbenzin ist besser bel dex Verwendung von Teéer-
Sumpfritteldl als bel VerFLupo;gungs ~iittelol,

" Scholven.verwendet im Frischprodukt der CV2b-Kammer .

" an Teer-&umpfmittelbl weniger als 1/3.

2) Lnthickiu.gstendenzen der aromacenhaltigen Benzine.

Bisher wurde  das CV2b-Benzin mit Isooktan gu Fertigtreib-
stoff gemischt, wobel der Dampfdruck von max.0,4 durch die
Zumischung heruntergedruckt wird., Die Bestrebungen gehen nune
mehr dahin, die Isooktan-Mischkomponente durch 6434-Leichtbenzin
zu elnem C,-Brennstoff gu ersetzen. Infolggdessen wird wahre
scheinlich erforderlich werden, daB das CV2b-Bengin als '
solches auf einen niedrigeren Dampfdruck (etwa 0,3%) durch
Herausnahme des gesamten Butans gestellt wird. Das lLaborae
torium der I.G.Iu versucht zur Zeit, in einer stabilisierungs-

"+ kolonne mit nuchgeschalte tem Bunsen-Schillings-ipparat aur
continulerlichen Bestimmung der Dampfdichte das CV2b Benzin

~ praktisch (unter 0,1%). butanfrei Zu machen. -




@ Bag Tarpet
0718

Yot

3) Sauerstoffbombentest. e
’3 " Die Entwicklung ‘des Bombentests” verlief etwa folgender- ]

mafen: Vor ldngerer Zeit wurde an der Front bemerkt, das
Fésser mit verbleitem Benzin Bleischlamm enthlelten.-u
Riurauf wurden zeltwelse vom RIM die Vérwendung ent-
sprechender Banzine gesperrt. Das RIM beauftxagto die
DVILy Reihenversuche unter Mitwirkung von Benzinfirman -
beziiglich des Vorhaltens von verbleitem Benzin anzu-
ugstellen, Die Ergebnisse dieser Versuchsreihen wurden in _

Berlin am 24.3.41 belm QLM besprocheﬁ. : Lo e

Resultat: Der ombentest vom verbleiten Benzin dnder
Jetzizon Torn lst unvrauchbar, weil er ein falsches Bild
gibt., Mo Tegte stveven nicht nur bdel verschiedenen Prﬂf-‘
.stellen, sondern auch bel derselben Priifstelle in sehr wwﬂ .
weiten Grenzen von unter 10 bis ‘zu 70 mgr. Augh Blei-
~ schlamm [ wurde nierbel cuantitativ bestlmmt mitiels

" Filtration durch eline Glassinternutsche. AuBerdem wurde
beobachtet daB alkalische Gliser einen hoheren Abdampf-
test, Spuren von Sduren in Benzim einen niedrigeren Ab=
‘dampftest ergeben. Nauerdings werden auch vom RLM Versuche
mit Inhibitoren wie 2.B. lesithin bezw. OP- (?, Holgteer~
phanole der‘Union 011) angestellt Es sieht™so aus als °
ob die‘ QualitHts-Anforderung “"ohne Fremdsusatz” in abseh-

- barer Zelt fallen wilrde und Inhibitoren zugelassen wiirden.
Zweckmﬁﬁig macht HYP verbleite Bombenteste in Zeitabstinden -
. von sowohl unverbleit wie verbleit gelagertem Benzin,

4),Ab$prache.

I.GeLu schickt am Dienatag, den l.,April 1941, Herrn B
Dr.lajus sowie den Laboranten Braun filr Aromaten-Extrak-
tionsversuche nach P6litz, Ab Donnerstag wird Dr.Hirsche
bergér flr den Rest der,Woche in P51itz sein. Da gur

.. Zelt dle Klopfwertbestimmungen der I.G.ILu nicht in
Ordnung, sind, bittet Dr.Hirschberger bel Probesendungen
unsere 0,Z. mitanzugebden.

o . . e3e




s pgg Targer
o I SR APV \3

A

-Dr .Hirschberger erhielt voun Hau tlaboratorium ausgehéndigt:
CV2be! @ualitausvortchriften des RLM vom' aptambar 1940.

2 Kurven fﬂr die Aromatenbestimmung aus 1mihnpunkten.
CV2h=3e azin,Zusammenatellung von 29. 3541,

) HﬂP¥Vanch1a3 g Aromatenhistitmung vor 29.3, 41.

Rizenschaften angebrauchter lauge, Zusammgnstellung vom 29.3%.

3
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: mm. de zs.un 1941.

L!_’.*_!__i.e_.
cVRﬁDED

Bensin
Kamnier . i

3. a\u Stq  Kanner , '
1) von

Eaptiinger:

Proden o
Probon::‘im; '

| 8
Vorhandene Menge:

Targct
. ~307/4.13

2’.2- ,15
I.G.Lu

50 ‘Titer
28.2.41.

Intava
‘(50 Liter

| 2ank 202. }f
22.3.11’“} :ﬂ""'?' L

I L] G 0
nhva

Je 50 m.

o 122,3.41. 27.%. ! S
e | ik

7. '2 7713
0.7515

Probenummer;
- Kloptwert (M.N. dutm 0.2.77
‘ ” 8:122' 3 r’: 190~0 agoz
T B¢ W ? »
! %iz .u .

45-300¢C
. 807,

100%

V516 [ 3’8

R

ARARRRAR

160°¢
1gg°c

‘;’ ,

””3883828

Rﬂchtnﬂ Veol.
Verlust v
Anilinpunkt I

‘D\m:r{tdmk ¥.37,8; nioht Uber 0,4
bblastest verbleit; | |
. vor Alterung | s mgr (unverbdleit
uohm . oo
. . |
‘Bleischlamm| IX
ehalt;
00 grs
- ohmel spunkt,;
Korrosions -
Uh‘.lltt oVol.%s
Aromateng

ﬁ nicht {iber 2 Vol,

‘{nloht Wber.10-|-; ;i

Bient er 2 d
) x
untey -Go &
ohne

FParaffine: -
Uhorm.vqrnuoh. '

" HAUPTLABOKATORIUM

Verteiles Wi, Sch, Mft.
l ges.Montfort
CrrtedUh s




- HYDRIERWERKE PULITZ A / s pm,xz.‘f- deii 27.Mirs 1941 sir;'-'
AKTIENGISELLSGRAFY - - [/, y, By A
IR ovzb- wd pip-Bemsine: , Bag - Target . -
Benstntyp | ey . |Mischung DHD
e . | CV2b + DHD

5

Destillation 0 : ! toohnieol’xh toch’niseg Labor
Detun - NPT (18.3.41. 13° 119.3.41. 15°”T 18.3.41. ¢
Probemumner . . V679 oo rT V679

Klopfwert (M.X.) L 14,6 1746 T 82,5
+0,12% B | 3 | 90,8 91,2
szu.Gev./lSi i o : 0.157 - 0,804
ag: , :

Pkt.
”

©%0%
E“g! g |
Rilokstand Vol.#

Verlust .
bis 700 Vol.

; " 300° » #

wes3gssussh
UM SRR

48 3 38’33 3

K]

8,1
¢§i§9 )

+48 -
Oodd . L (3, i 00’

!
| i
m-zr l
' Adbblastest verbleit

‘ x::hntofmx) 0'7’1.6 . | “097‘1 .7

. Bars *Pgag/ 4.i;9;3/3.5'315 y8 300;4t7/,"|7 705'17%/

7,2
Jodgzahl 2,2 | S 2,3 3, ’

. Kexfosion .. ohne | ) “[ . ohne » ohne
_ Doktortest . ,| negativ ; negativ negativ
. Ungeslittigte Vol.% 2,5 l i.s . 245
~= = Aremsten " ] » 38,5 55
A 40,5 o C 14,5
5 . . 4 a8

O,

mit teohnisch angebrauchter Lauge vorbehandelt (kein Druckadfall).
Bei Lpr};;h:x:dlung mit Frischlauge: Druckabfall umd Abdlasteste
von ad-10 n P . ‘

- L HAUPTLABORATORIUK
Vexteiler; wi, Seh, Dp, Ste, Rtw, Mft, Fr, Kkr, St. L ‘ ‘
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EYDRIERWERKE POLI®Z. 7 61 rs 1941 ":1_’
-Am@mmsm.scmm LTy 1 wﬁfbf? ?7{ »

cm- und DHD-Abatroifert Kurse Laborz-Unterluohung

%on von 17 $.41. an I.G.Iu 5eoandt)

i

Produkt | vbeabstreifer - | DiD-sbstreifer

Datum 164341 L 16.3.41.
Bohﬁlterbezelchnung o BD 7 i ' BD @
Honse - ' i .1 7Fes |

*‘*gsnmtgro
" spes.Gew./15°
All;illnp\m(l
Siedekurve :
‘Boginn
- 70° -
- 1009
- 120 L e

- 150:
- 1807
- QQQ
<2289
. = 250,
- 2750
- 300 . I )
‘Endpunkt /% A 303"/97.5‘ e 219° '
Rtloketand ’ | o | »137’5
Verlust : 1.5 :

Benzin bis 165% f .
Vol o s
Anilinpunkt I + 2 , -7
Anilinpunks-IX + 48,2 + 60
Ungeslittigte + aromaten Vol.s 40 57
Jodsahl . \ 2,5 309

' B " - BAUPTLABORATORIUM

!‘_"}_!_%1_'_{1, ¥, sch, Dp, Htw, Mft, Fr, kr, St, Ste. B




“

H!’DRIER%.ME POLYRZ o 1’511&2. dcn a1 .lllrl 1941 &r
AKTI&HG&S&LLW&T 4 T

Bag 'J“a}gcf-t'
1 _rau/@ua

Aktennotin”

desant-NaOH
" frele RaOH

‘st
Skttigungsgrad 100 = ih,l

Bﬁttlgungngrad 200 = RasH

O m,e Laugo dart nur M- sum Sittigungegrad von 8G-90 vermndet
werden. 0 : :

B‘i'eohnung\ des smumom' 8

40 s X - 79,6 3 x _
>y (uGsNaOR) (‘I,G‘nl,s) - (freie EaOH) (moch verbruughbarer B,8)
: - o0 J . .

9.” B 8 ¥ S
(vurb;-_mht.x Hy8) ‘(Slptisuggqmd)

HAUPTLABORARORIUM

- Yerteller; Wi, soh, bp, Htw, Nft, Fr, Er, Ste, St. .




Gehelm

Abeehydlh Lég.

R

Berlin, ﬁenf‘ii?'.&é?f-"i%o o

rI“‘,‘a r ‘g_‘( ’t
S r €

\

e Eonhe bwa’mm MERY

Der Troftodel maos W Wler, frel von \m—
gelleten Vaunexr: umu ve sm:’m and durt !*eim
r*r'.m Breminiofie ﬂ;"'ﬂ.mb)&l h.e,n.

i drierbensin shma Zuo .itm .

s kb z,mn.hl ghne Blelte ur:;:x.t‘x minatbs “mda» hens
77. .
Iyreol Gusad s menatens 1,7 i meaxm»r”-—
Byl m,'\ gen Denzin puss @m
Osv’a‘usaz»:: 40 errsl cm* wardaen. i '

Dishe Yei 15°Cr Zuteshen 0,790 wlid 0,‘3‘30 m,/m.

uwdavw‘%mm uinc*ebm'“; ’mi 4 59 ‘”Dol‘
oo, m,,m 0} dhe«dgwti Iligran:
1) Vol 'v e 4‘»\ 'v
B ¥ "1
5 " " 160G
adesehlusy 1650 : h
3)»3‘;rillex.*lﬁvmvmﬁ”x;t abaly iher 0 Tol.f.

AR

ar paeh der Jestillation im Xolben vorbluibende
‘ Laot dur? micht euuer r»m:lﬁre;x. : ‘

Kiat dber a 4 st bed 37,570 (noach Zeld)

i

Bt Vard: amnfuny von 100 sen des Troltotoffos
anpfen Lok m;e*m G mg Hlewst Al hinterblelban.

Senweleloohilts  Toht Gber 0,05 Gev.p.
< Jodgaidl - Tie nt ‘i'bsn"'#‘g/wo &

'

Hohmelzounkyl e c‘mzlm unked dou ble way X
. ubgekihlten Ere mnhﬂ‘i’a“ a2
1r 201 )
Korroaiont Teine promen oder melwurron F.s‘le;c:i:‘, oder A
freanmgen boin lu; ‘»f‘urh‘.j.ac:wtrazi.fczwer":vwnm.

Der Vordampfungoriok gwm durf nuos & Shds
-in der BDombe bei 100 um 7 ettt Souerstoff _
: wit und odns U,17 VolJp meitetmmml nieht
e e 10m raohpoetton, ! .
W 510,90 4, g herachry

1




BYDRLER HKE poL;r;nz | POLLt 2y dop 17,26
AKITENGESILLICEAFY /;//5/ BL/Mfth I‘”arﬁ(

I Verw@iuyaﬂa (3

Zu cv2b-Benzinherste11ung

(Besprechunr mit ur.Hiraohberger I.G.In (Hochdruckversnche)
) vom 10./11, 2.41)

A

" fine Probenahmeutulle zwischen Aromatislerungs-

. kontakt und Hydriurkontakt hElt Dr.simone-Lu flr sehr. erwinscht,
Dr.Hizschborger-Lu Plix unbedingt erforderlich., Zum Vergleich. wurden o
hinter Jjeden einzelnen der DED<Ufen von i, Burlan-Lu Probenahmestellen ‘

”vorquehen. Lu legt et darauf """ dali des £enzin Rach der Stable
lisierunw &eluugt wird, whhrend WP auf Anraten von Leuna var
der Jtabilisiarung laugt. Noch vor Jrreichunu von 50 Vol, % Aromaten
sehickt Hip je ome 50 Liter Benzinproben an Dr.iler und Intava,

-nach arraiohung auBerdem an VL, (Dr.Phillipovich)

(S
Zwecxmaﬁig kommen alle Untersuchungsproben unverbleit

zum Versand, am besten 1in ieinelsen=Blethgefiifen (bghﬂarzblech,

nlcht verzinkt) ohne Lederd&chtung, well lLeder fetthaltig ist. ,

ble I.G.Iu schickt sofor: als thYGSS&ut ca. 30 Liter CV2beBemzin +

nebst snalysendaten an H"P zu Ubungsawecken. ,

Wliehtig 1st, dall zumal im Anfeng kein Benzin das
verk verltft, welches nicht in jeder Hinsieht absolut in Ordnung ist..
Yas das hertigbenzin angeht, so ist dabel auf folgendes zu achten;

Klopfwert (un . aicher zu gehen): ohne Blei 0.Z. 80
mit Blei—0%2.90.

.

Jodzahlz_auf Co. 3 halten
Aromafqughélt: 50 Vole% = 55'Gew.%

Dampfaruck b,37,8%Cs max, 0,4 atii. Da nur oas 5% Pentan
im Benzin vorhanden sind, kbtnnte welteres Pentan
(aus dnere; Produktion) zur Verbesserung von Klopf-
- wert und Uberladefihigkelt zugesetzt werden. -

_ Endpunkt; nicht ber 165-167°,

Gefrisrpunkt; unter -60° c

‘Trubungspunkt (niuhn vorweschrieban) ca, -10 bis -20 .
i ' "In Lu wird ‘das. Benzin nicht mGaondera ge-

. ‘ : trocknet. ! ,
‘Vert.s Wi, Schm, Da,Dp, Htw, Mft, Fr, Kr, st | R

- o




W

- o HYURIERVERES BOLITZ A.G. h R olltz, den 29.8 19«1 Hr
Co --Hauptlaboratorium - 1 wwvﬁﬁ) /ap 13

: &leiﬂe Unteruuchung der Lanmer 3e

mvaﬂdurcbschnitt vom 20,8, 1941

‘Einspritzung° 401/213 sm + Ruckfuhruns 3 7

61-Unter suchungen:

Einspritz-Kompdnenteﬁf'"

Gesamt- , .
“1ﬁspr1 urrorm*t Friachproduki, Rilekfithrung

Spez.Gewicht/20° , 0‘91) ' 0,981 . 0,895
Anilinpunkt (ber.) -17,1 -19, 7 -16, ,
Thenole (gr/100 ccm) 2,1, - 6,2 | 0,01
‘Siedekurve B o R

Siedebeginn: 178° g 174b _ ‘1738 ‘
=10 Vo¥.% Tunkt 187° 197° .. 1819

20 vol.o - . 194° ‘ 1958 1850
30 Vol,7 , 199° 2017 . 1880

40 Vvol.;; . 2060 coeeo20800 T 1920

50 Vol.: . v 215°Mm. o 216 1987

60 Vol.,; ! , '7(360 ‘ ‘ ')280 2059

T0 Vol.- o 24@ e .249 . 2170 v

80 VOl.’f:r“ ‘ 2680 275 0 028

90 Vol,:! ’ 294 : 3(‘(}0‘ ) 2530

95 Vol.0 3130 i 316 , 274°

bis 300 ' 31,5 % - o i o

Endpunict : : 322 /98 05 52T /98 5 i 294 /99 0 ;

- . Riickstand : 1,5 1,0 . ,O
Verlust . 0,5 ,J 0,5 ¢ J ‘

: Fréktipnem: R o .
B - SpezsGewiclit/20 aelefbor.)
180-210° 0,885 - - 14,5°
210-230° 0,911 - 19,3°
+240-270° 10,946 - 22,5°
_280-310° 0,988 - 26,7°

Abstreifernrodult:

Spez.Gewicht/20° - 335
Anilinpunkt (ber.) - _10 5
Phenole (gr/100 com) 0,01

‘ oiedekurvo

Sicdebeginn g ‘ 660
'-10 VOI.,o iunkt 146°
20 Vol, 0 My ‘ 1670
30 V.Ol-‘,'% o 1{8
40 Vol.: " o 1870




50 Vol.% Punkt - 193°
60 Vol.% = w . ) 2029
270 Vo, % 3140
" 80 Vol., 300
90 Vol.: 258

95 Vol. 280°
bis 140% 8,5
bis 165° 18,05
* Endﬁugktd ‘ 3021/27,0 g4
Rlickstan i P e D ‘/':v ]
‘Verlust . I

3 3 3 3°g

Fraktionen: - SpezJGewient/20° : 4abe (ber.)
110-1409 . 0,794 L #2589
150-1800 - - . lagg B
1802100 0,874 S e
210-230° 0,900 o ‘ =15,3°
240-270° e 04031 . " -16,9

L

Abstreiferbenzin bis 165°;

Ausbeute = 20,0 Vol.5 = 18,6 Gow.
Spez.Gewicht/20° 0,812
Klopfwert (M.11) 17,9
+ 0,12 4P _ 91,7
- Dampfdruel/37,8% 0,22 atiL .
fnilinpunkt I (ber,) . =3,8 '
- AniTinpunkt I : +49,2
Unges.+ wromaten 5350 Vol.;
LNaphthene , 32,0 " n
Faraffine o 15,06 n »n
Jodzahl (‘ethode 38) . 2,5
Kupferstrcifcntcst“w,_dem - negativ _
Doctortest =~ " negativ (britunlich)
Siedelurve: ‘ b
Sicdebesinn: ' 619
10 Voi. Tunkt - 919
20 Vol.,; n .. 9g%
30 Vol.s » . - 1049
40 Vol.: . S 112
50 Vol. - : 124°
60 Vol.; ‘ ' 1329
70 Vol.’; 1439
80 Vol. 1542
90 Vol.; 1692 .
95 Vol.i ~ 179¢ - -
bis 70 : 2 Vol,
- biz 100° g3 ¢
Endpunlt S 1835 /97
Rickstand o e
Verlust ‘ : 2

Coe

Abstreifor-Iiittelil iber 1659,

Spez.Gewicht,/20° 0,894

Anilihpunkt (ber.) S ) e ‘
Ausbeute S T8y4 70l,! = 80,3 Gew. !




pop—

Siedekurve -
Siedebeginn

-3-

1759

T 10-Vol. 5 Funkt
- 20 Vol.a "
30. Vol.o
i 40 Volo
50 Vql.~
60 VOl. o
o '“70 v01 Q(J
'80~Vol.ﬁ
90 VOl.;é
bis 300
bis 325°
Endpunit
Rlickstand
Verlust - e

lasser-Unt

185°
192°
195°
1993
205
_212°
pea
241°
265°
279°
98 O

3089/98 ;
1,)

> st O T

ersucliunygen

uobtrelior*aﬁver (g r/Lt1) -

_ ’IIHB

'ﬂ
Thenole
.8
002

as-Unters

19,3
0,006

uchun:fen:

(W]

T
o

'002_%ﬂ“
IIQS

LK

f

~Vexteiler:

DrJiiissel”
”LY.BClﬂltt“ﬂ DeT.i a
Dr.biepenbrick
Bl (D x)

— Dr.

xelch5a°
1,7

Armgas
0,6

0,2
0,1
0,0
0,2
67 8
4,8
1343

0,275
0,037

393, Seunwivy
#3. hienfe - Aetringhous

el ll_iidmw ‘
305 Mentfont

"

w,_,ﬁ#um.

Tfutm ellor

[

bstrelJer(;r/Lb)



7 drierwerke BEMits AG. py. . 5B4%sssden 29.6.196) D
; - &upt‘laboratqrium» - B\ag : j%ﬂ ’é?{t onzg 8 ‘1_941‘ D
C | . L . 1 _ "—3)’)(-/:/-;} ‘,“_E“‘A, o .

“Kleine Unteriluchgx_gfdar'xmer. 3. 7
Tagesdurchschnitt vom 15.8.1941

- Einspritzungs R 401/213 Su + RickfUhrung %7

. =, ple-Umtersuchungen: . :
. . 3 : Eiunrit'osmonﬁﬁtﬂn

| s t- N - . . 4L

\‘innﬁpriknnrodnhi Frischprodukt . ‘Rickfuhrung

Spes,Gewicht/20° [ 0,94 0,953‘7 r ‘7’0;399";‘ :

Anilinpunkt (ber.) | =17,6° =23,6 «15,6
Fhenole (gr/100 com) 2,4 T 6,3 0,05
Sledekurve: L i

“Siedebeginn; | 1759 ey 1819

10 Vol.$ Punkt 1882 206 o 1879
20— - ey 1920 g 2160 1919

b 200 225. 19‘: |
40 2060 233 19Ty
50 2130 2420 o 2049

60 2232 | o 2562 e 209

70 2420 2682 218°

80 262, L b 236°

90 L 28s 2930~ 2622
bis 3000 -

2 3 32 3 333
‘83'8833358

23

Ruckstand ‘ » »0
Verlust % 045 % v -

Fraktio= Sp+Gew./20° AJP.(ber.)
nens ‘ ’ : ' .

180-210° 0,886 L, -13,6°
210-2%° 0,910 ~19,0° .
240-270° 0,948 -21,6°
280-310° 0,986 - -23,6°

Abstreiferprodukts .
Spes.Gewicht/20° L -0,876
Anilinpunkt (ber.) -13,4°
Phenole (gx/100 com) ‘ 0,02
Siedekurve T o
Siedebeginn; 100
-1Q Vole% t ‘ 1480
30 1970
60 '2060
10 217
o 2349
90
95

Yo

Endpunit ] ;17°33550$$‘ - ;i1°/;9 0 f. 307°/99,0 %
‘ | - » . 0
| 1,54 nok | XT0%




2 e

A W ~ Bag Target’
: 17,5 4 e ! )
~ 310%/97,5 % 3O .13

. = 1,57% o R o
 Spes Gewicht,/20° AsP. (ber.)

o o a2
210-230° - | 0,899 5 -16,2°
240-270° 0,930 - AT

‘Abntraiferlien‘n in bis 165°

Ausbeutes : : e 16,0 Vol = 16,6 Gew.%
" Spes.Gewicht/20 O . 0,809 :
- Klopfwert (M.U °
. Dampfdruck/37,8°C
Anilinpunkt I (ber.)
Anilinpunkt II- ‘
Unges.+Aromaten
. Naphthene
Paraffine . o
Jodzahl (Methode 3%8) \ :
Kupferstreifentest . - negativ
.., Doctortest : : negativ
© ' §dedekurve ‘
Sledebeginn
10 Vol.% . Punkt

100°

1067

113°

120°

128°

1392

150°

165°
- 1,5 Volug
5 20,0 *
183 /98.8

N 30,
1,0

2 3 3 335 z 32 3

20
30
40
50.
60
70
80
90
95
bis

is

Abstreifer-Mittelsl tber 1659

Spez.Gewicht,/20° 0,893
-~ Anilinpunkt (ber.) . '. . =15,6%"
Sledekurve: ' o L
Siedebeginns .. SR | 1
Punkt 1852
o - 1909
1979
200
2059
210°
2200
240°
,,,,,, 2 639 e
":"284?

53 383333
3333333383




_312°/gg,ng,'
| 1;5J¢:

Rilckstand

Wasser-Untersuchungen:
- i . . T -

AbstreiferWAseer.(gg/Ltr)

-NH3' o] - R 17,7

e« T 0,049
Fe . | | 0,003
Phenole’ | 0,033

ris—
"

as<Untersuchungeni
;Armgaa ~ Reichgas Abstreifer (gr/kg) —-
0,1 . 350 0,134
- o e 0,001
0,3 - T
0,0
0,0
6744
456
18,3
27,4

Verteller:

Dr. Wissel e 4
Dr. Schmitt - D.TI. Damm — & Pltecr,
* Dr. Diepenbruck - Dr. Huthwelkex
BL (3x) ' -

N

PSS SO




| Bydrierwerke PU1lits A.G. ‘ ‘ PSlite, den 29.8,1941 Dd -
P Hauptlaboratorivm - - BL . T
/ o . L ey - - | ERRREE
S e
' Kleine Untersuchung der Kemmer 3. - Lo
Tagesdurchechnitt vom 13.8.1941

!

’ o li'!‘j.napfitzungg R 4014””: + .Ruckmhrnn'g' 37

1

o 6’1~'Unt:rsudhun§én:

o ' ‘ Einsprits-Kowponenten
Gesamt - o ‘
FInapriteprodukt | Frischprodukt |Rick

' Spes.Gewicht/20° 0,914, T 0,952, | 0,8

. Anflinpunkt (ber.) | -18,8° 31,00 ] %530
Phenole(gr/100 ccm) - 2,2 7,6 0,08

Siedebeginns R RO | & = 172°

~ Siedekurves
10 Vol.% Punkt .. 1880 ) ‘ 182°
20 . | 1909 ‘ 1869
2 oo o |
50 220 | o Al
60 2242 | 205°
10 238° 214°
80 2580 | 2300 . -
90 2860~ | 2 L2510
.95 o 305° ] 218
vis 300° | | ;

. Endpunkt 2% 512°/§s s‘at 298%/98,5 %
r 54 10 %

a——

233335883
$ 33383 3338

0 9545
320°/98,0
Riiokstand N\ 1,5 | . .
Verlust - . 0,5 % - o 0,5 %
Fraktio-  Sp.Gew,/20°  A.P.(ver.) :
nens . ' , . .

S 180~210° . 0,882 ._10’00
- 210.230° 0,907  =19,8°
240-270° 0,942 - . -25,8°
280-~310° 0,982 - -27,8°

Abstreiferprodukt
Spes .Gewicht/20°
Anilinpunkt (ber.)
Phenole (gr./100 ccm)
- Siedekurves
Siedebeginn;
10 Vel. Puekt




g///)bil 165°

. Endpunkt -
Rickstand .
Verlust,

Fraktionen:
...110-1403
150-180
180-210°
210-230°
240-270°

~-lm'i'.dre‘11'02"!:9;115111 bis 162°

' Ausbeutes o "
, Spel.Gewicht/20 ‘
Klopfwext gu.n

" 4 0,1

Dunptdrnck/}? g%c :
Anilinpunkt I (ber.)
Anilinpunkt II
Unges .+Aromat en
Naphthene - .= -
Paraffine
Jodsahl (“othode 33)
%:pferatreifentest
Dootortest :
“Siedekurve: ,
Siedebeginn:
. 10 Vol.% Punkt
29 v
30
.40
50
60
T0
.80
%
bis 709
* 100°
- Endpunkt .
Rickstand
Verlust

Abstreifer-Mittelsl’ ﬂber

205#

‘_-2'95°/97 5

1,0

Spez,Gpwicht/ZOo

0,798
0,850
0.878

0,906
0,939

165

Spes.Gewicht/20°
Anilinpunkt (ber.)
Siedekurves o
Siedebeginn; -
10 an Punkt
.20
30
40 k. I
50
.60 .
80
80
90
%

2 3 %3 3 33 3 3 3

W ldxg t
,ﬂquH

' 0’0
. ._...-a12,0
-14.0

"1 8"

"20 .2

20.5 v°1o’ - 18 8 GQ' ’
0,804 -

78,6 - o
91 o : -

t-%.2°

" #48, 5 |

52,5 Vol.$ |
23,5

14,0 "

2,6
negattv
negativ

AP, (ber.)ﬁfim;v




-3 !

' 283%/98,0 %
1,5 %
0,5 %

Wesser-Untersuchu nig‘e n

Abstreiferwasser (gr/Ltr) , -
m, - we
e e 10,018
Fe A 0,019
Phenole A i -

}

G as-Untersuchun g e n 3

R

Armgas ~ Reichgas

0,5 ‘ ,v,_ﬂ_\oj_"‘ o

0y1 : . 240
0,2/ " B -
0,0 0,0
Q.B ‘1’1
68,3 1,9

6,4 T 3,3

11,6 -
24’2 : “ had

Verteileix

Dr. Wissel |

Dr. Sohmitt —» D.I. Demm ~ &¢Anee,
Dr. Diepenbruck . Dr. Huthwelker

" BL (3x) '

Absfiéixer(gr/ig)
0,196
0,293
0,002

0,030

¢

sEahmipg

4q . .
BELTRRE fpmingie




HYDRIERVERKE POLITZ . Pblits, den 25.4.41. 8¢
AKTIENGESELISCHATT . ./ o, Erjuer ke Rl
T . ' S v

' Ausfuhrliche‘Uhtersuchung dej Produkte Von‘Kammer 5

— -

" i, (Momentprobe vom 30.3.41 799)

Ausgangsprodukt: R 401/6 sm + Riickfithrung (30:705w
v \ R

Frischprodukt:

Spez . Gew./15°

"(, >

Eins p»r itzg e‘m i s ¢ hs

s,

Spez.Gew./15%
Anilinpunkt
Siedekurve - ..
Beginno-
-200°
~225
~250,
=275,
=300, | , .
=325 ‘ 98,8 »
Endpunict/% | - 329°/98,5%

Phenole ,

180 2100 SpeZ'.Gewg ) A.P.o

L00=2L0 0,883 . =13,8

210258 S

280 160 0’946 -26,90 éberog
-3 10,992 ~37,9° (ber.)

ﬂﬁlementaranalyse:

df, ¢ :
£C 87,90
% H 10,23
o‘.,, ) ' 1’55;
e 0,23
S - 0,09
r H/100 C 11,63 3
) 11,34’ ’ '




~ADd s tr eife rprodunkt:

© = 'Spez.Gew./15°
‘Anilinpunkt.
Siedekurve (Vol.%)
Beginno S ' :
) -‘-70 c - ° A ) 1’0 %
=100 06— 4 4,0 %
"-12000
-14000 1
-16500 2
-18000 o .9
«200.C - 5
‘ : 7
8
9

%5

%

?
~225°¢ %
=250.C - %
~275.C 7
- =3007C 96’8 %4

Endpunict,/7% . 322°%/97 4

Riickstand T 1l

Kond.Gas o 1,5

Verlust 0,5

T
2
0
9
1
4
5
2

0
Q
5
0
0
0
5
5

(4

‘ “Elggéntg;analyse

’ ’,Ah10,85

0,12
0,007
0,023
12,19

12,12,

e

"Abstreiferbenszin_ bis 165°C (stabilisiert):
Ausbeute : 20,6 Gew.%
‘Klopfwert (M.M.) - 79,2
~ " 40,12 4'Pb 90,9
Spez.Gew./iB . 0,796
‘Siedekurve - ‘ P
Beginno _ .. 407C '
- 704 ’ _ Ty
- 8000 : 13,0
- 900(}‘ . 22’0
-10000 " 38,0
-11000 C : 53,
-12000 65,0
~1300C ' 75)0
-14000 : 83,0
- T =1607C 93,8 7
" Endpunkt/% .. 1147/98 ¢
Riickstand = - . -
Verlust - o A , 1l
Dampfdruck/37,8 .7 0,41,
Anilinpunkt I -8,0°¢
‘Anilinpunkt II - +48,3°C

l

SUREVRRHE®RD

SRS N




SN

Uhgesattigte+Aromaten'
_Naphthene

Paraffine :
Jodzahl (n.Hanus)

R ¥ T 88,30
‘94 H .11, '60
gr H/100 ¢ 13, 14

ittels1 2165°

Spez «Gew./15°
Anilinpunkt
Siedelurve .. ..
Beginn
-18000
-20000
-2250
-25000
-3007C _ . o
Endpunkt /% ' : 3249/98,5%
Riickstand ' 1,0 v

. CRTHGECR

48 T - 10,84
gr /100 ° .o 12,18

]

Abstreiferwasser

Phgnole - - 20 mg:/Ltr
NH, 20,2 gr/Ltr

cl . 4 mgr/Ltr
Fe 19 mgr/Ltr




tersuchungen 30u4/15.41,
R .
Krelslaufzas o o

©oProdukt . Eingang  Jausgeng . TAriazas Reichgas

Frobe Ir. 637 B8 L | 635 636

G0y 0,4 | 0,5 01 0,1

H

5 e oo | e 6o
- HE e ‘ ??6 ‘ . ,5,5‘  S 2,6?1”w'
L CH4 b | 1,5 | 2,1 ] 0,43

TGy £3 | 4 | 24,9
G, |« 0,3 0,0 10,0
Oy 026" | 08 | 55 | 22,4,
Gl R L 1 I IR FIVE 0, e Q0

1.0,Hy | | 1 es ] 13,9
iody o) . 6o
HoC,Hy

.. 05+ Hohl

Verteilexr:

Tz Schmitt : ‘ A/FT’ 2 b
" DeXoDanm " A :
Dr.Diepenbruck i v leant

. Dre.Berger : o ‘ . ﬂjyvilvwn /(h$~~J-
T ! ]
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" Betr.s HF-Anlage lioosbd.exrbaum. .

In lMoosbierbaum bei Wien warde am 8. und 9, Juli 1943 d:le dor- ‘
tige HP-Anlage besiohtigt, die am 16. 7. 1943 ein Jahr in Betrisb war.
Rohe und Fert_i_gprodukte.
'Die Anlage erzeugt 5000 moto HF-Benz:Ln aus ungarischem wnd rumanischem
Autobenzin. Letztere haven folgende Eigenschaften : . . R
. Rohbengin: -
siedeverlauf 2 50 = 1715%
= 200% ¢ 25 e 30 Volub
Parafﬁikohlenwaoscrstoffe 40-50 Voldhe
Es . rd becondexs gefordert. dass die Rohbenzine gemigend. Anteile bis
100°C besitazen.
In der Vordestillation ¥ werden aus dem Rohbenzin 10 Vol an Vorlauf 4oy
. abgeschnitten = Sicdeendpunkt etwa 90°¢. Der Rilckstand der Dostilla- |
tion wixd in der Ofenanlage auf einen Abstreifer mit einem. Anilinpunkt -
van ~13°C gefahren (direkt bestimmt)s Dieser enthilt 63 Vol.«# an Aro- |
 maten. Er wird bei 10 atm stabildsiert. Das debei anfallende Gas wird
'als Trelbgas abgegeben. Der stabil:l.sierte Abstreifer wird mit Lawge .
gowaschen, mit otua 3/4 Gow.p konzentrierter Sohwefelsiure raffinfert |
und mit Iauge und Vassex naohbehandelt, Dann vdrd er untexr Lauge-und
Ammoniakzusatz in dex Redestillation in Benz:ln and Riiokstand serlegt.
Btwa. 3 Gew.% fallon als Rickstand an. Disser ist fliiselg, .-
- von roter Farbe, enthilt etwa 95 % an Aromaten und wird cinem Diesel- s
51 gugenischt. Das Benzin der Redestillation wird mit dem. Vorlauf der
Vordestillation voreinigt und gibt das Pertige m"onenzin, -das etwa
folgende Eigensohaften besitatns
‘ HF - Benzin '
-100% 30 - 35 Vol. %
./-165% 9%5 "

. pampfdruek © . .Qef atd .
Aromaten - 55 - 56 Vol. %

(f‘
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' - - Farbes - wasgerklar - L
_pie Uberladekurve dst bel A = 0.8 eben ausreichend und ldegt bei .
%= 1.l um 0.5 = 1.5 pme Uber dem Eidhwert des C,II, Kraftstoffes.
Die Uberladepriifungen werden von der Prifstells Traveinde durchgefihrt)
Die Sohwierigkeit, die Uberladekurve An fetten Gebiet zu erreichenm,’

“tritt besonders ein, wemn im Robbenzin zu wenlg gdefsiedende Kohlen- =
wasseArs‘toffe vorhanden sind. o v SRR S
HF - Anlage. e o
Diece umfasst die Ofenanlage einschl. Uasohinenraum und Bedienunge-
gang, die Raffinationsanlage und die Destillation, Insgesamt werden .
168 Gefolgsohaftemitglieder o schaftigt, wovon 100 in der Ofenanlage, "
T :lm\ Laboratorium und dle restlichen in der Dest:l.llat:lOri‘"imd dex
Rafrination tatlg sind,—— AR
Ausristung: L ‘ o
huffallend fir die Ofen-Anlage sind die 6 kurzen, gedrungenen Ufen,
‘die frei in einor Reihe auf Botonsockeln stehen. Die Ufen haben Bir-
nenform und sind fast so breit wie hooh. Jeder-fasst T 1/2 m3 Kontakt, | - =
- der in elnem Peld engeordnet ist. Verwendet werden 3 Arten von Kon- > |
Dex Kontakt A besteht aus aktlver Tomerde, getrinkt wit 5 ¢ Molybdsn- |

_ shure, Er het Kugelfarm und ist wemiger dktive Der Kontekt B basiert.

~ auf einmer besonders aktiven Tonerde, die ebenfalls 5 % Molybdineture

enthalt. Er hat Wirfelform von 8 ~"10 nm Kantenlinge und weist mitt-
lore Aktivitut.auf. Besonders aktiv ist der Kontakt C, ebenfalls

wilrfelfbrmlg, dor sehr aktive Tonerdecnthilt, die mit 10 % Molybdén~

' péure getrinkt ists Die Ufen I und II sind mit gleichen Anteilen der

Kontakté A, B wnd O gefullt, Die Ofen IIT wnd IV enthalten mur die \

Kontakte B und C und die Ofen V und VI mur den Kontakt C. ‘
Joder Ofen ist mit 8 Heissventilen ~ . . Olgesteucrio SK-Schieber ‘
der Firma Sohifer & Buddenberg - ausgeriistets Jewells 2 hintereinander
geschaltete Heissventile befinden sich in den zwei Eingangsleitungen
. am Kopf wnd den zwei Ausgangsleitungen am Tuss ¢ihes Ofens. Durch sie .

werden dde Ufen I, III und V oder dle Ofen II, IV und VI, jeweils als ey

" Gruppe, ontweder mit dem Produltionskretslauf oder mit dom Regenera-
tionskreislauf verbunden. - - ' o i
Weiterhin suffallond sind dio grossen, isolde rten Verbindungsleitungen L
von 300 mm Durchmessor, dle hochentwickelte Automatik, mit der dis L
Anlage - 47 Takte - gefahren wird uni swel nach dem Prinsip der Erd-
bldestillation erbamte OfenhHuser. Tetztere sind gasgefeunerte Rthren-

" erhitzer, die das Produkt in swel parallelen _Rohra?rﬂnsen\durohfnesét. E

=2e
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D:I.e Rohre haben ei.nen Durchmesser van 135 mm, .

~30/4.13
In Masohinenx tehen 3 Gas-Umlaufpumpen mit Rienmntrieb, dde
B (3 15““aut 2 ﬁuﬁkem Dies grisscre leistet 9500 m3/h wnd die ‘anderen
A beiden 4500 w/h, Zur Ednspritzung des Produktes werden Kreiselpumpen
von . 15 n /h Leistung verwendet, dic ohne Rﬁckentspannung gefahren wer-
~den und.slch gut bewahrt haben. .sollen. Perner enthiélt der Masohinen-
raun zwed hodhtourige Geblisg,dle 13 000 u’ Gas stindlich umwilzen,
jedooh sehr undicht sind, Weiter sind gwei stehende Zyeistufenverdich- B
ter mit je 1500 m’/h Leistung vorhenden, in denen sowhl Iuft wie Imert.
‘gas oder {berschussgas verdichtet werden. RN
Verfahrensg;agg
" Bei dem Vexrfahren lauftd Jeweils eine Oi’engrnppe, d:le dann wit dem ‘
Produkt:.onakreialauf verbunden ist, fir etwa 10 Stunden auf Dehydrie- |
 rung, wihrend die zwelte Ofengruppe, mit dem. Regencrationskreislauf = '
‘verbuuden, gleichzéitig in Regencration steht, die etwa 9 Stunden be-
nvtigt. ZuEnde und zu Beginn der Regemeration laufen fiir etwa 1/2
Stunde belde Ofengrupren auf Dehydrierung .
~ Dehydrierung:
Bel der Dehydrierung werden stindlich 9500 m’ Kreislaufgas mit einem
Druck von 25 atm ins System gepumpt, dem 15 m3 an Schwerbenz!.n, das _
durch eine Kreiselpumpe g fordert wird, gugemisoht vdrd, Produkt und .
Gas durchstrbmen 3 horimontal gelegene Wirmeaustauscher, wie sie bei
Erdvldestillationen Anwendung finden. Anschliessend geht das Gemisoh
in ‘den Hauptvorheizer. Dieser, ein RUhrenerhitzer, wie er bel Destilla.
' tionen und Krackanlagen Hblich ist, enthﬁlt 270 Rohre, von je 6,15
Lsnge und einem Durchmesser von je 135 mm. Die Rohre haben eime Ge- -~
samtlinge von 1800 m und sind im zwei Parallelstréngen angeordnet. Den
_ I-iauptvérheizer verlassen die Produkte mit einer Temperatur von 28 mV,
Anschlicssend durchstrbmen sie den ersten Dehydrierofem, in dem '
ein Temperaturabfall von etwa 3 mV auftritt. Dann vixrd die Pemperatur i
{

der Produkte in einem zweiten Rihrenerhitzer gleicher Konstrulktion,
der 60 Rohre ‘von insgesamt 400 m Linge besitzt, auf eine Temperatur
von 28,2 mV gebracht. In einem zweiten Dehydrierofen, der anschliss-
send durchstrtmt wird, betrdgt der Temperaturabfall etwa 1.5 mV.Der .."n;
dritte Rthrenorhitser, ebenfalls aus 60 Rbhren bestehend, llegt mit i
dem zweiten in einem Ofemhavs, In ihm wird dde Temperatur der Produkte
auf 28,5 mV gebracht, die dann in den dritten Ofen eintrcten, In dde-
‘sem - dem letsten Dehydricrofen - treten stirkere exotherme Reaktionen’
auf. Am Ausgang liegen die Temperaturen um 0,5 - 1.5 mV hther als

. E:lngapg. Auch nimmt dieser Temperaturanstieg wihrend der 10 Stund
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Die Rohre haben einen Durohmesser v 135 mm. L  ° 307413 I}
In Maschinenraym stehen 3 Gas-Umlaufpumpen mit Menmntmb, ate "
L oyen” 15 auf 25/‘7t 3rdcken. Die grissere leistet 9500 m /h und die anderen
beiden 4500 i /h. Zur E:I;napritzung des Produktes werden Kreiselpumpen
von 15 m3/h I.eiatung verwendet, dic ohne Rilckentspannung gefahren wer-
den und sloh gut bewshrt haben sollen. Fe:mer enthilt der Maschinen-
_ raun zwel hochtourige Gebiisg,die 13 b v’ Gas stindlfoh-umwalzen, |
jedosh sehr und:l.oht sind. Veiter sind zwei stehende Zwelstufenverdich-
ter mit je 1500 m /h Lcistung vorhanden, in denen smhl I.uft wie Inert-
gas oder Uberschussgas verdichtet werden. -
. Vexrfahrensgengs nol
Bel dewm Vexfahren lauft ;Jeweils eine Ofengruppe, dis dann mit dem ,
Produktionskreislauf verbunden ist, fir etwa 10 Stunden auf Dehydrie-,
rung, wahrend diec zweite Ofengruppe, mit dem Regenerationskrelslauf '
verbunden, gleichzeitig in Regenoration steht, die etwa 9 Stunden be-
notigte Zu Ende und zu Beginn dexr Regencration laufen fiir ctue /2
Stunde beide Ofengrupren auf Dehydrieru.ng ‘
Dehydrierung: '
Bed der Dehydrierung werden stiindlich 9500 m3 Kreislaufgas mit einen
Druck von 25 atm ins System gepumpt,. dem 15 n’ an Schwerbenzin, das
- durch eime Kreiselpumpe g frdert wird, zugemischt vird., Produkt und
~ Gas durchstrimen 5 horigontal gelegene Virmeaustauscher,. wie. sie bel
Erdoldestillationen Anwendung finden. Anschliessend goht das Gemisch |
~4n den Hauptvorheizer. Dieser, ein Rbhrenerhitzer, wie er bed Destilla.
tionen und Kraohanlagen iiblich ist, enth#lt 270 Rohre, von je 6,75 n P ‘
Linge und einem Durchmesser von je 135 mm. Die Rohre haben eine Go- ~|
‘:-samtlange ~von 1800 m und sind in zwed Parallelstriéngen angeordnet. Den
Hauptvorheizer. verlagsen die Produkte mit einer Temperatur von 28 mV.
' Anschlicssend durchstrimen sie den ersten Dehydrierofen, in dem
ein Tepperaturabfall von etwa 3 mV auftritty, Dann wixd die Temperatur
*der Produkte in einem sweiten Rthrenerhitzer gleicher Konstruktiom, = |
der 60 Rohre von insgesamt 400 m Linge besitst, auf eine !l!emperatur
von 28,2 mV gebracht. In einem zweiten Dehydricrofen, der ansohl:la 5= L
send durchstrbmt w.trd betrigt der Temperaturabfall etwa 1,5 mV.Der 'nﬁ
‘dritte RUhrenorhitzer, ebenfalls aus 60 RUhren bostehend, liegt mit I+
dem zweiten in einem Ofenhaus. In ihm wird die !!emperatur der Produkte |
auf 28.35 mV gebracht, die dann in dem dritten Ofen eintreten, In die- 5
sem - dem letszten Dehydriexofen - treten stérkere -exotherme Rcml::t;:l.ammt |
auf, Am Ausgang liegen die Temperaturen um 0,5 = 1.5 mV hther als am i
]
|

Eingans. Auoh nimmt dieser mamperaturanstiog wahrona der 10 Stunden

ﬁ :
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_ Die Anlage wird so gefohren, dass die Tingang stemperaturen aus dem

guelten und dritten Ofen wihrend der Produktionspcrioda stindlg stel-

gen. Les werden Abstreiferproben naoh jedem Ofen genommen, dia ouf Ani-

~ linpunkt uﬁtersuohtf-werélmﬁ Dieser liegt noch Ofen I bel ‘30°c,.“ naoh o

pf.en.III vei 10°¢. Den letzten Lyomatisicrunzsofen verlasseml,' dnxeh-~ 2 .
lavten die Produkte eluen Dampferhitzex, der stindlich etwe 4 to ‘

18 atm Damp? liefort, Diescr @ird demiohst durch einen Hoohdrudks -

regenocrator crsetat. e N -

Anschliessend troten die Produlte i drel Wérmezustauscher und nach

_aiesen in swel horizontale Vasseriilhler und dann in den stehondon

' Abstreifer, Dex Druck am Abotreifer betriizt 15 atii. Von hier wird

das Flissigprodukt direkt gur Stabilisierungekolomne gedrickt und das

Kreisloufgas den Unlsufpumpen sugefilhrt, Ein Teil des Gases, das Uber-

schugsges, woven stﬁnﬁlilgh etwa 3000:m3 anfzllen, wird emtweder wum

" 3000 m3 {berschussgasbehiilier “gesohiéi’it oder zu dem gleich grossen

Helzgasbehillter. Von letgterem wixd das Gas zur Behéizung der, Ofen-

 niuser entuommen, Bl .Jetz‘c hat Qie Anlage 525 Produl:tionsperioden

durohluufen. = ' ‘

Regeneration. e o

ol besndober Dehydricrung wizd das Produkt auf die swolte Ofen-

gruppe gofthven, Die mit Polymer beladenen Kontdsbe dex Ufen werden

fur 1 Stunde mit Kreislaufgas gospiild, um den Yontakt zu troclmen.

Due hiérbei onfullende Bonsin wird in cinem getrennten Ahstreifer

nufgefangon wd betzigt etwa 1/2 w’, Denn vird das Kredsloufges Gurch |

Regenerationsgas verdringt, des mittels der Verdichter aus den Degone~

" rotionsbehilter entnomien wnd af Druck gebracht wird. Hat cs eine

. Dichte von 1.2 erreicht, oo wifd-es fittels mwel schmell loufendex

Geblilse tiber den Regenerationskroislauf durch die Ufen gefahren.

Der Regenerationclereisleuf enthilt 6 ctohende Uirmeaustauscher und

anschliescend einen gasgefouworton S‘chlamenarhitze:. Der Gesbtrom e

tritt daun in den ereten Ofen ein, Iuft wird vor dem Erhitzor muge-

setgt, Naoch dem eroten Ofcn durenflicsst das Gas oinen Dawpferhitzmor.

suschlicssend wrd welterhin Imfi zugesetzt und dns ‘Gas in don zweiton

Ofen geschickt, Diesem st ‘ebénfalis ein Dampferh:!.t‘acr nnohgesehaltets . :
. ple in boiden erzeugten Dampfengen sind #ussorst gering. Damn tritt |
das Gas, dem wisder Iuft sugemischt wird, in den aritten Ofen. R

Diepen verlassend, durchstrimt das Gas dde Yhirmeaustauvschor und tritt
- anschliessend mﬂ: einer momperatur von 100°C in oinon Rieseltwrm. In
ddesenm Pliesst ihm Wasser entgegen, dem newerdings, da hier stiirkore

Korrosionen
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osionen auftraten, lauge zugesetst vl rde Uber einen Abstreifer
as Gas den Qeblisen ‘gugefithrt, Die GeblHee sind stark undioht
verlieren stiinilich etwa 500 m’ Gas. Des ‘Abbremmen der Ofen ge-
hicht bed Temperatm'en ven. 22 - 29 mV. Zuerst wird der. -dritte Ofen
eztmdet, fiir den etwa, 6. St\mden gum Abbrennen nbtig sind.- Kurg da- -~
-7 nach wird der swelte Ofen regeneriert, der 4:Stunden benﬁtigt. Zum
- Schluss wird £ den dritten Ofen Imft gegeben. Dieser brawcht gmr
Regenera‘cion gtwa 2 Stunden. Der Sauerstoff-ﬁbersohuas wa.hrend der
gesamten Regeneration 1liegt bel 042 G Nachdem alle Ufén abgebrannt
- sind, wird 1 Stunde lang nit einem aaueratoff-ﬂberschuss von 5 &
' pachregeneriert, Von dem Regenerationsgas wird, so lange 'dieses nur
0.2 ¢ 0, cnthiilt, oin Teil in' einen 3000 m° Gasemeter gostapelt..

Das Inertgas wird nach der Regeneration aus der Apparatur durch Uver-
‘sehussgas verdringt, das dem entsprechenden Gasometer entnommen und .
Gurch die velden Verdiehter auf Druck gebracht w:lrd. Betrag,t die
Dichte des Krelslaufgases: etwa 0,55, o wird ade regenerierte of’en-
gruppe .auf Dehydviermg ge.,chaltet. S R
“Vergasung: I ) ‘
" Die Anlage lauft nit einer Kontuktbela.atung von 0.5 kg/Ltre/h. Fir } e

|

[

|

|

l

e:l.n rumanischeg Rohbcnzin mit 50 Vol.% zn P;;mfi’inkohlcn nasserstof-
"fcn, das cinc BEinspritzung mit etwa 46 Vol,$ an Praffix&ohlenwasser-
‘.Jtoffen gibt, soll dieGasbildung 20. Gewa bctragen, bezogen auf ¢ 2 ]
freics Iohbemih. Der Anfall an Koks liect bei 0.4 Gewet der Bin-
" gpritzung. .:omit ersibt (.:Ln Rohbenzin, das 1 Gew.% an sasfbrmigen
Kohlem:assergtofi‘en enthalt, folgende Ausbuute $ , [
- HF - Benzin S 750 to |
‘ Polymerflﬂosigprodukte 30 %o \
Koks o - 4 %o \
Gas~ und Verlust 212 to. ‘
.In dexr D}m-Anlafe Pblitz ist fir solch ein Benzin eine Gashildung
‘von 18.5 Goweie 20 er'varten, oo dass die Vergasung der HF-Anlage um
etua 1 4/2 few.s hther liegt als in der DHD-Apnlage.
Entwicklungsarbeiten.
Dic mtwich iungsarbeitca zielen beoonderr darauf ab, dle Vorgasung
dsr HF-Anlage zu veuingern und die Pcriodendauer Zu- Vorlingerne.
Es soll das Kreislauf"as wihrend der Aromatisierung gewaschen werden,
wn den .Ia.aserstoff-l’artialdmok zu crhthen und den I{.oksanfall herab-
zusetzeu. Iline Vexlangvr\mg{ der Fahrpc;riode wird dadurch erhofft,

statt drei Ofen in einer Gruppe zu fahren, wird in dexr zweiten HF{W ‘,
Anlage, die zuxr Zeit in Bau 131;, nur ein Ofen mit einem Kon’cul:tvolu- L

M
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olumen von T 1/2 m3 eingesetnt.éln dlesem, dem .sogenannten Rbhron=~

-ofen, soll durch direlte ‘Behoizwng der Temperatursbfall wihrond d6t
Tieaktdon vermicden werden, furch den Réhrenofen wrd oine:Herabsete
HUng der""i‘}asib;i.lémhg und eine Verlingerung der Produktionsperiode mf
ctua 18 Stunden ervartet. C e o -
Fsrnor hot man in der mweiten Hf-Anlage auf den Regéncmtionslcreia-

“lguf verpichtet Jeder Lthrenoicu ist nur mit einem kreislauf, e’
boi dox Diﬂﬁjrdxlage\, verbunden,. ' S

1.Die lF-fnlage vorarbeited pestillatbenzin aus ydtlen und ist nicht
mit einer 'Hydrieraniage gekuppelt, Sie nat sich bowusst in ihrer Kone
- spruktion den Erdolraffinerien genihert. Statt ednes Tslggasvorhed-
gers, wie 1hn unsere Dih-Kammer mit 30 Haarnadeln von insgesant 540 m-)
Iinze sufwelst, _yorwendet die HF-Anlage zwel Ofephiiuser nit Rohren \ .
von insgesomt 260U m Liingce Dies macht dile HPahnlage in dcy Einhale !
tung der Lesktionstemperaturen wenlg beweglich vnd fordert eine wbg<
Lichet gleichbleibende Gualitiit cler*E:lmw.tzp‘z_jodvlgce.‘ '

o,Un die Vergasung ticf zu halton, W rd in der HF-Anlage bei Druclen

© yon 15 = 25 atn *.geai'beitet. -Die Produwictionsperioden daucrn nur 10

_Stundens Lie kurzen Produktionszeiten, die cin optimales Fohren dor
Apicge cusscroldentlich rsCUWETel, yervingbrm die Produiction pro m’
Yonvidte oo . ' ‘

' penttich dle Li-inlage 45 W Kontald fir 5000 moto Beuzinm, so cr-
zeﬁ;t (ic VID-inlage PElits mit 64 m3 Kontakt .}'.")' 00C moto Dpnzin. Es
werdan somit IUr 1000 moto Benzin ¢ buw. 448 .'mj Kontakt bendtist. Da
dics nur ein Mesoteb fuF die damlt verbundene geringore Ausnutzung ‘
/dor -gesumten Anlage j5t und dle Amovtisation: ain bf;:'tnrimhtlicmar' Teil
“tay Botricbskocten lst, werden dde Petricbsikoston dos JP-Prozesses
biher goin uls ale des DID-Prouassess '

Trots des ticferen. Druckes liegt dde Casbildung in der Hr-Anlage dber
dor wmserer DiDeAnlage, wofiiy auch der hvhoure I’f;oks‘mzxfall spricht.

3, Dle Entfo.mwmg dor leicht polymerisierenden Produkte ous dem aromati-.
siexte;n"Benﬂin gi'rd nichi wis beim DHD-Frozess durch Hydricrung, son-
dern dureh sehvefelsiureraffinaticn vorgenonmén. Dies fordert cinen
gusitzlichon Verbrauch an Sohwerfelsiure und Iouge und eincn cerhhten
Einsats on Arbeltekrifton. o :

4, Un cin Produkt mlt ausreichender Uberladelurve crzaugen, ctellt
die HF-Anlage an die Qualltit des Rohbenzins verochiirfte Bedingungen.
Das Rohbenzin muss ousroichonde Anteile an tlofsledenden Kohlomvassers,
gtolfen vesituzom, domit die Uverladelkurve, im fotten Geblct orreicht/ ?

r-Bongin enthilt 55 = 56 Vol.i an Aromaton und hat einen

ird 8 HF
e DRk von 0.5 atm. - o
N Gez. Stetfen

[
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| Belits, @en 0. Jund 1943 Mo,
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He! B PAURLTR S
“WjéBr(udmrm “ébl& Elﬂﬁ/gﬁﬁ Fv;, ¥
Betr.: Schwertlspaltungs | e 195\3ml o ‘838 L

4.

Zusammenfasa\mg° o W*

Die Kraclung von {lbstraifer-ﬁchwerol, erhalten aus Erdbl-
produkton, ist durchfihrbar. Dagegen liegen Erfahnmgen \iber die -
Krackung von Abstreifer-SchwerSl aus Kohle nicht vor. Ls besteht”
-jedoch grosse 'dwscheinlichkeit, dass auch dieses in Mittelll ga-
spalten warden karmn. Daruber chirften Iﬂeinversuche Klarheit geben.

‘Aus s o
| Abstreifer-Schwerol, ein Produkt der Kohle~ bzw. smp:tphase- o
hydrier\mg, antsteht bei der Destillc.tion des 700 atm Sumpfphace-
ABstreifers. Nach Abtrennung ‘des Benzins und uittelvles wird es als
_Rickstand erhalten, Die ersteren gehen gur Vorhydrierung und Ben-
ginierung und werden dort durch Hydrierung und Spaltung :ln Benzi.n e
‘ umgewandelt. Dagegen wird das Schwertl zur Sumpfphasekarmer . zurick- |
geschickt, um dort dureh verlingerte Verweilzeit-bei- 700 atn welter
‘hydriert und zmu M:I.ttelol 5e.;pa1ten zu werden, . i
Bei elmer 700 atm Eohlekamter, die auf Benzin und mﬂelol [
' ‘gefahren wird, betrigt der Anfall an Schwertl etwa das 1,5fache des
“Anfalles an Benzin und Mitteldl wnd erreicht bel erhtvhtem Durche
satz und bemgst auf Schwerslerzeungung fahrend ein Vielfaches die~
ses Vertes. In der 700 atm Sumpfphasekamuer ist die Hydrierung
: gut, diie Spaltung gering. ples wirkt sich besonders bei der Ver-‘
arbeitung von Erdolproduktenaua; die an und fir sich schon wasser-
stoffreich sind. : ‘

\ . Soll dieses Schwertl nicht sur Kamuer zuruok.gemhrt werden, o
so bicten slch zvecks Umwandlung des Schwertles in Mitteldl wad
Benzin zwei Vieges Der erste bestecht in der Hydrierung und amschlics-
senden Spaltung. Dies lkaun in der gleichen Eammey: durch Ruokfﬁhrtmg

" oder in einer gwelten 700 atm Kamuer iiber fest angeordnetem Kontelt
erfolgen. Die zueite Muglichkeit ist dle, das Schwerdl zuerst in
‘ein wasserstoffarmes Uitteldl zu spalten und diese.; dann in der
j Gasphase gu hydrieren und zu benzinieren. i
‘. Somit entsteht die F:age, kann, Schwerdl der Sumpfphase- i’
Kaumor -dureh Erackung in Mittelvl umgewandelt; werden,wobel mg- '
lichst oine Koksbildung emnsgeschaltet werden soll.

b u\’l‘.
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1) amktung von At}étmifemcm:m aus mmiaohom Erdil.

“:’c‘ol:g.endﬁ Mgenschaften 3

¥ d()O v ’ . 00902
S bj.edepunm ba:t 10 mn Quectsilber Bogian 23 o o
S . : 10 Vol = 245 ok B
TR 39 ® 257 A S
‘ ’ B¢ » 269
70 [ 286 , ‘ B —
90 " 325 Y
¢ : Des erte spriobt bed e:!.nam Dmek von 760 mm ».’ﬁec’””ﬂb@l’ otnem |

- Stedeboroich von 385 - 500%.
‘ In einer Pube & Tank Iaacl'rmlage wrdaa I’rodtﬂ:te _
bed Tomperatuven vem 640 . -905° Tahveuhiit uad Drucien von
"00 g v_ﬂrarbatwt, dde Folpende _,,.u;,@zwchaften besasoens
&0 S 0,90 '
siodeverlovds 35 & unter 300°C uieaeml.

;(,ltcr\* Brmlmmgen liegen vor ilbe cdfe Frackung van Tilck-

stondet) sdt einen Siedebeginn von 300°C wad spes, Gouiche
“fen bis zu J.‘))O. f.bstre;.i‘er-uu.xvrerol aus Bpdol ist fur

die Eraclung geeignet. R
' .,.).;paltuné; von .l ctreifer-Selyersl sus Kohle, Poch und Brixer - . i
 ‘~" _ | Boer, AbstreiZer-Schwertl aus obigen Frodukten, die im IMirm ’
' und Spril 1943 exgeuct wirden, =iodéten bei normalem ‘Druck
zuicehen 310 und 4(0° C wnd hotten spezs Govichte yan 1.0 -

‘ 1.04. Produkte dies z Art oind bisher in Erackanle r'en ndelit”
> T yopsyheitet 'wozﬂen. ¥an gicht sogar Produkte nit spez. Goe

, ‘ ‘ wichtin van 1.0 und hiher und dbor 3570° siodend ole Ihick-
‘ ' stand 2b, ws die Kolsbildung auduuuolmlten. Jmch bt wen
N  daven abgesehen, aromntische Bxtrnite, wie sle bed der -
seleitiven Extra'tion anfallen, in dle Krsckrnlage zu E
\ schichon. dies esagt jedoch nic.mt, dess obige Protult |
¢ der Ifydviorung nicht orfolgre “Loh in 1dttelsl ﬂ*ennalmn
‘ CooN werden kimnen. b
L B " Boim Abstreifer-Schwerdl aus lohle handelt es clch v
o ~© analog wie heim Abz,treii‘er-..»ohmral aus Toch un teilwofoe i '

hmriozte ‘romaten, Chrysen mit olnen “mdepun!rt voh 4500(: :
- 8 - vy e
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el;w:ert, 50 mts'wht oin Produxt, das {iy 160 &re-Rohlonstors -
num Bed gre . Jasserstory aufwedst, Dieg entopriciit oton dan “assere
't‘-»GaIﬂ-xlt des | ibatrw f’erwr‘hmrulcm aus Zohle,
' : - Pn Hexahredwe C‘m‘yuan Girdte dumh v,zmltma, in xntzmcen
L und Haphts Jdnderivate ibermdihyen zguin, da dde uumh RBEE rotoff
abgesittigten Xohle n'*“toffatom dag— nrzeleingon

98, wle aus dem Vo
o B = balten van Potralin m*-vcr" whe, 'Laimt aufspalton, M:mulprmh&te

- e m*"wncet'ﬂmg anders Basehodlon, sein,

¢ ‘ . . &8 ot &szer sel::' m.,m::rs.zo’h.liw, doodgs

L8 lohwverble ang .,ohle
‘fueh in Abwosos v.lt wm aerutersd in ;.-.iag.ui.nl 28 "*U.wn verdon

XUnueve idne ..J.edwpr“mm Ay ontdradaps men b dpoel g keam mit

Vorhanienen Ldtteln in b 50Y Zedt oxeton 211t WRrd i, 1)1eme QWG
seivielle Klarhedt ithar don Vorrons brdnsen,

A

L

gez: Steffen

g

1 ~3 U/ L&—“
bcamht o 4 Bw.\ ohinum unl enthilg ¢ S e5—ga—p X »
wo Cre dohlonstoff, - Jeydon dilesem Shrysan ¢ a.memtoi'fqmom- ot

: von hohen siedopunlet wng Sy, Do slchton von dher 1.0 dirrton in doy
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‘Betres p_rl‘w’ orn und Kohlgumahlung .+ - - . - '*3()/4-_]3

Zusaimmenfassung:

Im Miirz war dox Snrifz”orn-&ufgll von 26 tato betriichtlich,
Seine Ursache liegt in einer suhTobnton Vonlemanlung. Die Ifal lfoinheit'i
auch der unter 1 mm *ro;cn Au10110 der “ohle versgn]eo%tert sich mit
‘atenf>nu0r vnrltzL01nmﬁw o und sctot dle qreredeng eit der Xohle
hernb,. Eine Vowmludo_ung% misg 1lcﬁut sosar—eine Aussclialtung des' Spritz-4
ornaufallob,.muﬁ daher erwirlkt werden., - - s

Die schlechte Koh]emalluug ist durch-: borbelastung der lahla
agsregate in den Bauten 270 uwnd 271 bedingt. Von den zwei Systemen
imBau 270 - bestehend aus e ‘tiner Hammere und achleudﬁrmuhle - wird:
oulbot bel Durchsiitzen von 1600 tato nur eins gofahrcen. Bed dleuen
V&Lhuanlogﬁn worden . 1und 400 tuto an Grobkorn in den Schwingsieben
des Baues 271 abgelangen und iibor die\ﬂa;zenstnhle gescnlcat. Die
Sbogoolaotung der. quzbnutuhle bewirkt, daf das Produlkt nachi ihnen
bis zu 40 5 Groblorn entliilt, das nicht abgosiebt wird. Wird auch
ein Teil hicrvon . in dun Conzentramihlen zerkleinert, so ist doch dex
Rest betriiehtlich, der das Spritzlorn gibt,

Auswertung; R L o '

1) Zwecks besscror %ahlunv ist erforderlich, 108 Lei I Durchsitzen von
mehr als 1200 tato zwei ujubcwe im Bau 27Q gelfahizen verdeins Ziue
Rescrve is t wieder verfighar, sobald die zwei noubustellten Hame
mnrntulen in Betrieb koumen,

Zur Bescitloung doo'0711t7korns st statt der au""nbijcvli(hen
Hasslebung, die S1-Verluste unverieidbar macht und eln Produlst
gibt, fir das &01ne Verzendung vorliegt, eine Troc!: onglﬂbuu“ im
Bau 271 einzuuotren. Unter allen Unmstinden muB die Kohle nach den
alzenstithlen gegiebt‘werden. Zu dem Zweek sind die Pro@uktc nach
siwtlichen dalzenstihlen Uber eines der beiden Schwingsiebe zu

- _schiclen, die filr die fﬁnfﬁblféhWEF'mmer neu zur Aufstellung kom-
men, Das hierdurcéh abgchn»“ne, grobe Korn wird aus dem Dystem
eutfnrnt, und betyi wt etwa 2 ¢ dev Io’ﬂe. ‘
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n-Anfall und Kohledurch akz. ‘
Fir die letzten 11 Ionate yurden der- td”llche Juruu atz aa Trocken-
kohle wud dexr- tuPll(AP Anfall an’ Spritzkorn xurvenmamlg aufgcnonnen
(un Anlage). Jaraus ist zu @rL@nnen, dafl dor gprltzkornanfall voni
'Fohledurgn abh@ubt. : .

" Bei Durchsatzen venl 800 tato Kohle lag er im Hal und Hovember 43
bei 0.1 Gow, H bezogen auf Kohle, Er betrug somit.weniger als eine
tato. Bel Jurcnsatven von 1200 tato dm Septenber, Tovember 1943
und' anuan 1944 wurden 4 - 14 tato Spritzkorn erhalton, das sind -
Oed = 1,1 Gows +5, Die groBen Schwanlungen kvnnén dadurch erllirg,
werden, daf der grofite- Teil des uDlltZkOIn zu den Conzentramuhien
‘zurﬁc ﬁegebon wird und somit mnet:rfach gemessen erscheint, Im Sept,
43 uud Februar 44 bei. einem Durchsatz von 1600 tato.wurden 10

b7w. 23 tato 3pritzrorn odc; 0e6 = 1.5 Gew, "0 rualten. Die Jerte
folgen in Tafol 4, '

Tafel A

spritzkornanfall und Kohledurchsats

Datuua: ' Durciisatz an Tke = Spritzkorn
. o _ tato tato
14.-17.5.43 goo . 046 .
Te=14.11.43 - 850 : 049
20.-24,9.43 < {150 7.0
20,-28,11.,43 1150 : 1.0
134-20.1.44 1250 . 14,0
8. =15.9.43 . . 1550 1040
100-2002044 - 1550 . 23.0

Kohleaufbereitung .

U die Ursache fiir die schlechte YonTelauLunb aJt uCil«OndGm Dure’ -
satz gu ornitte 1n, sind die oinzelnen Agglcgate der Kohleauvfberel-

‘tuug auf ilire Vllfun*C¢equ ZU ubbrurufen. Zu dem Zwecek werden

drel Betricbszeiten By C und D mit vorschiedenen Durchsatzen £C-

wiihlt und an Hand von Siebanalysen ausgewertet. Bei jeder Auswer-

tung werden Jew011s 5 Tage zu Grunde golo"t,‘ln denen die Pdhr-

verhiiltnisse konstant waren. Von den hieritber Vorlandonen Anangen ';

werden die verwandt, die den Mittelworten zunach t liegen, ?uﬁatz-: «

llch wird eine Betriebs szelt L mit“einen Durc naatz von 630 tato

TlOuuenLO le als Belsplel fiir eine besouders gute Mdhlunb ange-

fithrt, Pie Silebanalysen sind kurvenmil ig in den Tafeln By, -Cy D

und I wieder~eceben, ‘ . SRS

prss
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Tafel 3. .

Kohlemahlung bei”vérscﬂiedéneh Durchsitzen
Fall | | C_. D
Zeit - ) 34=8 14.=18, 144=19,
| ; 2,44 " 2043

Kohledurchsatz, tdto Tko 4;?3_ 1520 “630

" y stuto etwa. _ . 65 65 30
Spritzkarnanfall_tato : 5 % 5,3 , 0.19
Kohlemahlung: ‘ v ‘ B
Gew, > grifor als 1 mm: :
der Haflkohle + Kontak: b o _ 6
" taeh-Hanmermilile ' :
nach Schleuderniihle: , . 29
nach Trockner ) : 13
‘nach Ualzenstuhl - 2% e 22
_nach ucnw¢ngs1gb ' ' : ‘ 8
uyatumo in Betrieb im Bau 271 4

L ] " 070 1 2
| . I .

Schleudermtihle
Die vorgebrociiene. Kohle wird nach Zusatz des Iou* Ltos in dde
Hamernihle und anschliefend in die Sehloudormihile geschickt, -(Siehe
Schena ddor Kohlédufbereitunw) Die Hammermihle, fir eine Stuudl;uhe
Aufgaber ﬁdgc von 125 stuto bestellt, 501l nach Einbau besonderer Sie-
be schiitzungsweise 90 stuto ¥ohle von O - 20 mm Korngrifie auf ein
Fartiggut voua 0 - 3 mm ZGI‘IOLHO{nl\dﬂu Spritzkirner bis zu 6 mm
renthiilt, Die gch]oudernLuWe ist fir 60 stuto Iohle aasgole”t. s
«1na 2 Systote vorzaudon, Aie ais JP einer Hammoermihle und einer =
System bocteliend Aus 2 Hammer-
mithlen 1st bostellt wnd soll bein Aufaliven dex fimften ohlekammer
L Betrich gohens Aus den Siebanlazen ist fOleJheo.uu srennen:
Die Vorbrechung ist boi geringom wnd hohem‘Dur"HSﬂtb'glejéh)
L8 werden rqu 30 - 35 .0 dof Iolile hisrdurch auf eine Vozn réhe. von
witer. 1 mn zerkleinert, wie ein Vergleich der Fille © und ‘ zd“gt,)-
(siclie Tafel B),

o
i

;DLG wirlung ‘Qer Hawner hle ist vom Durchsalzs sehr abiiingig.

S—

Bnl einer Belastung von 30 stuto ist die Talilung dﬂs’uuﬁichnet und
zerbrichit )331 aaf b or. 1 mm,,(FQWI ﬁ), bel elner Bolastuh" von
45 Stuto\davévengig

ist die Ilal

.




Bag - Target

wter 1 mz zorkleinerts (Fall p). Iine Jolwstuyg th nen f‘%lf ﬁg‘utﬂuo
Lol sonit zu veormeidens In Fall ¢ verden dle bas::e}'en ul"" \bu]ao von

-

lirch fjiusa'tv baeiler

1 2

Tine Schleoudersihle

~stuto muad 10 1 de 0 Tohle

! .
also von Durchsats woeil;
Troclner

Tie Sicha alyson naal i T : '1:13 augh wntfer

1,7
£e

Tassers LieTunE eh Toh egutes

welt diose dureh Ua zlvo_ |

stellt. T ittel werden Zovidelnorung - in
»oiciit, (_L' all ¢ wid D),
Selrrin v lmenstilile

e uird den S:,‘z':,:'.;‘;»
siebe e thilt 2in Vilwo-laschonsicd voun 1. 5 ma Naschenwelte, T Spalts
bav, Marfousiebe voun 1.0 buwe O am S 0wl oin Grobsieb.

. Die Sclwingsiebe solloi bol einor I Cstung vor stuto Kolle das
Forn lber 1.2 w2 absiehoun, "o 2 wid beil sc‘;xleﬁ;‘;:‘cm{ Lalilung endie ©
i1t das Prodult nach den Sclawvingsieben 8 - 157 5 G Uloril, Minmt ian
aik, aal tatsichlich \l:,‘ié Thor 1.2 nu 33:938, Fovn abgefigom zu den Yale
genstihlon celanst 5o betragen diese Lengon auf Gruad der Imrven
in den Tillen 3 und Serund 55 ato, im Fall © 170 'l;u‘qo/mii“. 1 Fall o
550 tato. Demnach I:i_egr;n dic Belashwien der Talzenstihle vaxlial boi
30 Lo pro Tl ' ’

Bel givialea dur shoatzn wd suton’ D iobhszustad mortlziaern.

seonstiinle = wie doFall acs_welchint, sodal dns 1’1‘01}11??.5
npeh den alue otuhl oaur 20 an ¥ rro bz b entinly, el der hioher
BElhotir dos Tallds oo Ut Tag fi"ron?:fl"‘ nach ot Sdoocstuhl 40
i Groblovi. Sélon ol Bebraolton Jer To' e sach dem L sensiuil,
ol £rot B0ruls s Anssd i ol horen Dueatuiin n '.:.‘:' weiot, dal
hicr das 3 sucien Cebe Dus 1.’).1(.-;;',' cich Ao Solariviouied
ist voun nehilo: :'. s Beschi TSI T wid des Durs’ satses
: ‘ Hnaeh den Cnladist hlew
vorliegoms Bol dlesen Ausuosaton ist elne su hohe Bolastwig uu’de-
u..L_w_bt ma verneddon, by b vou ertoj_l, dais £y dde beiden ‘u\l‘ daie

LLafte Hohlehuuwner bog Lmlu\“ Ag do Tedos w-hwm”su bt @

Cdalzenstihlen avsgor o :

Bol der angenblichliclon Beli™n st es uicht miglich,

Aas Grollorn nach ﬂeﬂﬁ n] L%x:;z:_;;;tu]".l :Lb:’.ufrmgrm. i)'io e Fa: derung muld

'jélloch unte,s allewn Thstladdn Lv:atellt wef‘den.'mzf dese Weise ist

ottt der. Dassichun g eine Trochenglebung zur Bescliisung Spri
statt. d i T b B itd 1(1 Spri
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.kornes moglich. Ferner wird dadurch die mit dem vorhandenen System
bestmogliohe Kohlemahlung erreicht._ '

Verden die Siebanalysen des Kohlegutes nach den Trocknern, die bei

‘ verschiedenen Durchsitzen und Sprltzkornmengen erhalten werden, ein-
ander gegeniiber gestellt, ( Tafel A) so ist zu erkemmen, dass wenig
Spritzkprn eine gute Mahlung bedeutet, besonders auch der Antelle, "
die unter einer Grosse von 1 mm liegen.

e
gy

Schlussfolgerungen.‘ ‘ - :
.ﬂ*? Die Mahlung erfolgh zu 30 - 35 % 1n der Vbrbrechnung, zu weiteren g
20 =730 % in deg- Hammermuhle, zu 10°% in der Schleudermiihle, -zu
10 % und mehr im Trockner und zum Rest in den' Walzenstiihlen und
den Concentramiihlen, : -
- 2)Die Mahlsystemo sind im Wirkungsgrad vom Durchsate. atark abhangig.‘
Hamper- und Schleudermiihle arbeiten bel einer Beschickung von ..
30 stuto pro System sehr gut, (Fall E) bei 45 stuto ausreichend,
‘ wihrend bei htherer Belastﬁng von 65 stuto der Wirkungsgrad sich
"~ stark verschlechtert ( Fall D), Besonders auffallend ist ferner,
7 dass die Walzenstuhle, die pro Systep mit 25 - 90 tato gefahren
werden, bei den htheren Belastungen sehr schlecht arbeiten. Das
...yon ihnen nicht zerkleiherte Gut geht ungesiebt den Concentra~
" Mihlen zu und enthdlt das Spritzkorn. » ‘ ~
3)In den letzten Monaten hat sich infolge der hohen Durchsiitze bis
zu 1600 tato Troskenkohle und der Ruckfuhrung des grissten Teiles
des Spritzkorns zu den Breimuhlen die Spritzkornmenge stark er- ;'
‘htht. RS o
4)Bei guter Mahlung der Kohle ist der Spritzkornanfall gerihg;Wéhig““3
Spritzkorn bedeutet somit eine gute M&hlung,'uhd Zwar auch der
Eohleanteile, die untér der Griésse des Spritzkornes liegen.
(Tafel A ) ' [

qft
- b
i

o

‘ o | , ( Dr.SteffénO) ~
| Politz,den 14.4.1944. 5 O e

v

@ : W, Sch, Weike, BR
1) Zum Umlauf: BH, BD, BIL, BK. |
2) qurhck an ZB z. Verbl

*




Target
Jw A

Bebr geehrter Hexr )r. rtorl E

Ioh mehme Besug suf meinen Brief vom 21. kt. 1944, 21t dem uh
Iknen tiher die Absichd, im Kugelofen 'RohYlrtiokstand su. Xxrasken,
beriehtete. inntnhn 4st ein Kugsleten weit oa. 3 Wochen gut
= gelaufen, oo dah erviesen 1s%, 4ih der beim Kragken en tetehende
Xoks dureh die Nahlkirper serkleimert und in smuon vom Ofen
glats ausgetragen wird, Ich kiante mir denken, da5 damit .m
Basis fur eime Patentanmeldung gegeben ist, und 'u,hhp in
oinu htmt unsere Sedanken skissiers$, der in. A & vetige

Ioh Mth us Inre Beurteilung um‘l cuobonnrulo us Weitergabe
un d1e Pntnhhtulw s Durhnuu. '
i
Wit freundlichen Grifen und
' Heid Hitlert

| .
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,A;J:;’:“, . Sur Erseuguag tiefsiedendey Iohlemmsceorstoffe aus hochsieden-

4en haben Krackvorfahrod Versenluag gefumden, Uater dem Einfluss
hoher Pemperaturen worden dei dissen mtor erhliitem eder stmosphiiri-
~ scbem Draok Beasine dureh Aufspaltung von Gastl eder nook hibersis-
Gemden Produkten goveanes. I bei der Spaltuig neden tlsfaiedendsn
Fraktisnen in goringorsn Mongen hoohsiedsade Tesro anfallen \n!l;l Q
d1ase leicht sur Vorkekung neigen, war es erfarderlich, wm linge Do-
tricbeseiten mu exrelohen, %50 Taere aus dem Prosese absufihron
und ‘zur Destillate durch dis Krackseue su schioken, anlcyafalls trat
© Xoksbildung auf wnd dis Notwendigkeit, dle Apparate van tasenm
reinigan, Die meisten in der ZeohniX angowandten Krsokv:rfahrea ,
Spalten Destillate unl verzeiden den Anfsll ve Koks, 51s sind somit
mf aspaltfrels, miglichet wasserstoffreiche Frodukte desclwinkt, |
. Es waxy Jedeoh das Bostreden, Verfahran su mtwickels, die
die retohlich vorhandenen, ssphaltfihrendes Riiokstandstls wnd Teere —
vorarbeiten und ein Krackm auf Keks gestatten. Dey dadei anfallmds
Koks ‘ist aschefret und findet ein weites Amwentumgsgebiet, wie mw
Herstellung von Elektroden. Die disherigen aif Kok krackendem Ver-
fehren oind durchweg diskeatimierlicher'Art. Der Koks vorblsidt i
der Apperatur und mmos naoh der Untorbrechung dss Prosesses suage-
bracht werdan. Micea Arbeitsweise hat im°der Teuanik mur besokriiakt
Aprendwa§ gofunden. : : B
Es wird ein Vorfahren boschrieden, des in der Praxis be- —-
wiesen hat, Ruckstandstile auf Kaks su kracken,nobes dor Kods in & ney
Torn anfillt, dle keatimiorlich aus der Apperatur susgetragen wirds,
2o dom Iweck werden dis vorerhitaten Produkte in udnn* beheisten,
-rotisyenden lnohpnn ssohiokt, dex mit Nahlkrpern gefulls fst.
[Diase Hahlkbrper sorklotmern dea Koks. Der Keksstaud wird cimer
Solmecke sugefihrs, d% ikn koatimnior\ich ausdringt. Diose Azbeite-
weise wurde mumichst filr ein Krnckea dei ‘atmosphliizischem eder leleht

-
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des yépiereniss Ofens unX des Austrages suf Kracken untoer Druok -
‘Sowendt werdem. Veitorhin gentattet 418 Arbestuwelse den Z\uat: wn .

|
P

‘

Komtsk ten,- weloke dis Spaltumg odor die Bounhnttmhoit dep hhu
besinflunsen. E

L Maoketehem! wixd dex Frosees an cinem Boispicl bnohxie‘nan.
Eyablrucketand, von dem 20 § umter 350°C siodem;, wird dem Vorhaiser
w‘danMOm—Mm4-8mnuuttmunmm

heiste Prodnkt in-den Ofen oftopannt, . der oina Mings ven 10 m

wnd einsn Durchmossor von 2 B besitst. Dexr Trommolofen ist mit Mahl.

kirporn mum Toil gofillt und rotiort. Ex wird Juroh eine anmmm“
bed dex d:ltlloi:ano ungewilat werden, dei andtemperaturzn von 50

b1s-570°C gehalten. Dio Produkte durohitrimen den Ofen, die Umsetsun,

findet otatt. Dic Romicnlptodukto. die bei don’ Tompera turbed ingun.

- gen ‘des Ofens gasfirmig sind, vorlassen (issen kurz oborhald am Aus.

w der Solmecke. His tretun in oine Bexuhigungosono ein wil
vu'ulaam ihre Jooolmeijdikeit, sodass mitguxivcennr Koksotaudb mi s
fillt. Dann gelangen cie in cineh ?qmbachaidux. in Jdem wedtorex
Staud und Toer anfallan. Disse werdan durch oine am unteren Fndedao
Zaarabécheidors angoschloosens Schlouse ansgobrachte. P

. Von Taerabochoider strimen die Produkte mur ‘V&rlmhlarko].nnno-
'Duzch Bcriodoluns nit anfallediom Vorkihlor¥l venlon hicx dis hoch-
siedendan Kohlemvasseroteffe niodorgovchlsgeme Des erhaltene Vor-
xithlortll iilmelt im Sicdevorhnlten dem oingeect ztanm Rohprodukt. Dic
Koptprodukte dor Vorkihlepikolonne txeten im den Hoohkihlire Hier
warden pie nit stark gekihltem, umnam- Hachkithleryl borieselt

. Das orholtens HachikihlorUl ontbilt 30 % Bunzin und 80 % an unter '

35030 sisdunden Kehlemsposerstoffom. Dio Restguse worden ibor aine
Vorlage, in der weiteree Bonzin mfillt, das dem Hachkiihlcrl suliu
Hittels oinos-Geblireu ins Frsie gedrilokt, | . ‘ ‘
burch: dic Mabiktrpor wird der withrond der Krackung in dor Tra
nul ontotdhende Kels serriebsne Durch das Rotisren der xrmmol wird
der Koks. houhgu!;.otan, von den Schaufeln’ih den Schneckenaustrag &~
vorfon und mmaob sacht, Ly 4% weltgshend frei von Asxhe. : \
Bol oinge Xirchsats von 2 m® Eydil/h wurden in 24 Stunden 25
Vorkihlortl wad 19 »° achkihler¥l vrhalton. Die liauptdaten dox

| AGPIPYISGY
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Toar und wilhrend 24 Stunden stwa .acom.mmmmur o
Appuntur folgs, . Lo '

( Dr, Stoffen )
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Betr.. EKracken mit im Hydrierwerk vorhandenen Apparaturen.

” _4.:..‘»;‘;

‘ Einleitggg
Nach deiy Bombenangriffen dee Jahres 1944 entstand fiir die _

Hydrierwerke PYlitz eine neue Aufgabe. Von der grossraumigen Hydrlerane 7

lage, in’der ein Betrieb aufs engste mit dem andern-gekuppelt ist hat-
ten sich die Anlagen zZux Erzeugung, Kompression und Anlieferung des

) Wasserstoffes neben Peilen der Destillation als besonders anfillig er-
" wiesen. Zur Wiederinstandsetzung erforderten besonders die ersteren
langere Reparaturzeiten als die eigentlichen Fabrikationsanlagen. Die
Hochdruckkammern waren iniolge ihrer Art uad Zahl stets in. kurzester
Frist, wenigstens zum Teil, wieder anfahrbereit. Es musste daher ver-

- sucht werden, zeitweise Treibstoffe ohne. die’ Verwendung von Wasserstoff
zu erzeugen und dabei auf vorhandene Erddlprodukte ungd Teere als Roh-
stoff zuruckzugreifen.(

Die Erdolindustrie verwendet zur Treibstoffgewinnung Krack- |

Teeren liegen dagegen keine nennenswerten Erfahrungen vor, erdlproduk-
te werden teils .unter Druck in der Fliissigphase oder drucklos in der

T T

Gasphase gespalten. Es galt daher, die im Hydrierwerk vorhandenen Appa- |

raturen zu uberprufen und gegebenenfalls einen- Teil fiir die Krackung .
von Erdolprodukten und Teeren umzubauen und einzusetzen.
Kracken: . .unter Druck. R o

o - Zun Kracken unter Druck ist neben Abscheidern Kﬁhlern,

Warmeaustauschern und Fraktionierkolonnen hauptséchlich ein Rthrenofen
erforderlich, Die verwendeten Rohre haben Durchmesser bis zu 100 mm
und miissen bei einem Pruck von etwd 70 ‘atm Temperaturen bis zu 500 ¢ .
:'zulassen. Die =~ Produktgeschwindigkeit in diesen Rohren liegt bei-

,eineinhalb Minute pro Sekunde und die Verweilzeit fir die Krackred%ion
zwigohen 400 und 500°C bei 15 Minuten.,

Rdhrenerhitzer mit Husserst guter Warmeubertragung, da di ;k-

Verbrennungsgase umgew:lzt werden, standen in den Vorheizern der Hoch-

: druckkamme;n zur Verfligung. Eine Kohlekammer, die aus Griinden der Wassexj

stofferzeugung und der” Kohieaufbereitung fiir léngere. Zeit nicht einge-
setzt werden konnte, wurde daher fiir das Kracken unter Druck umgebaut,
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Hierbei wurde wie folgt verfahren : o
. Eine Kohlekammer warde fiir die- Krackung und eine zweite fur die .
"Destillation Qer anfallenden Krackprodukte hergerichtet. Der Vorheizer.
~der’ Krackkanmer ehthalt ;ﬁ'dem.palten und mittleren Gasse je 7 Haar-
" nadeln von 90 mm @ und im heissen Teil 10 Haarnadeln von 45 mm ﬁ.-,
'Ferner bef;nden sich in ihr zwei Hochdruck-Ufen, die als Reaktionsge-,
‘; fdsse dienen und wahrend des Betriebes umschaltbar sind, wobei vorge-
'Wsehen is% diese zunachst von unten nach»oben zu fahren. Den Reaktions-g
“_gefassén ist als Heissabscheider ein 25 m3 Behalter nachgeschaltet der-{
bei hohem Druck " Temperaturen von 400 e zulasst. Sonst sind noch. die
3 Regeneratoren, der Kﬁhler und die Abscheiderflasche verwandt worden.
' In dex Destillationskammerlwurde versuchsweise ein mit Ra- .
'schigringen gefiillter Hochdruckofen .als DestillationSkolonne einge—_ -
,setzt, um neben Benzin und Mitteldl ein in den Krackung zurﬁcktﬁhren- Ji
des Schweril-zu gewinnen. Der vorhandene Vorheizer dient: zur Aufhei- |
zung der Produkte; Warmeaustauscher und Pumpen entstammen elﬁer Linde-
‘Anlage. o . ; - .

. ,,.\

Wie aus beigefugtem Fliesschema zu erkennen,ist folgende Ar- ik
'beitsweise geplant. Das Produkt, ein Erdsl, wird durch Breipressen auf I
etwa 50 atm gedriickt und iiber einen Regenerator und den kalten Teil
des Vorheizers dem Heissabscheider der Krackkammer zugefuhrt. Dieser

b
wird bei 7 atm gehalten. -Dort werden die hochsiedenden Teere und anor-:
ganlschenﬁestandteile durch entsprechende Temperatureinstellung abge-
tréfint und tber einen Kiihler abgegeben. Die Kopfprodukte des Heissab- ,
scheiders, in den_guch.die gekrackten Produkte eintreten, werden. uber'}!
Regeneratoren, Kiihler und Abscheiderflésche dem Abstreiferbehalter i
zugefilhrt., * ‘
Aus dem Abstreiferbehalter. gelangen die Produkte zg§ Destil-

111atidnskammer. Dort werden sjie nach Durchfliessen von 2 Wiarmeaustau-
:'éohérn und dem Vorheizer in der Destillationskolonne zerlegt., die aus,.
Benzin und Mittelsl bestehenden Kopfﬁrodukte werden iber einen Wirme-
‘austaugcher und Kithler in einen Abscheider gefahren, Von diesem‘werden
der" Riickfluss der Kolonne, das Senzin und Mittel®l und die Restgase
abgezogen. Das am Fluss der Destillationskolonne anfallende Schwexrsl ‘
. gelangt uber einen Warmeaustaustauscher und Kuhler in den Ruokfuhrungs-f

'behalter. Es enthalt ‘das im Rohprodukt vorhandene Schweral und das :
Schwerol aus der Krackkammer. :

v [N i
'
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_Dieseé SChwerﬁl 1§uft Zur. Kzaokkammen, durch greipresaen wird es auf

,_etwa>ﬁ00°c—in den—mittleren und anschliessend in den heissen Teil des
Vorheizers, Thn yerldsst es mit Temperaturen von 500°C, um in einen .
~'der beiden Reaktionstfen und von. dort nach Entspannung auf T#atm in den
, Heissabscheider eintreten. Somit ist gewidhrleistet; ‘dass nur Destillatq
durch die Krackzone des Vorheizers geschlckt werden, 80 dass eine Ver-
kokung hier nicht Zu- erwarten ist.
' rung und 7 -to Frischprodukt in der Kraekzone aufgeheiszt werden. Bid
‘Entstehen von nur 20" % Benzin und Mitteldsl bei einmallgem Durchlaufen i
- der, Krackzone entspricht einer Neubildung an Benzin und Mittelsl von ‘
4 to/h oder 3000 to/lMonat.. Der Umbau der Anlage 1st nahezu beendet.
Sie soll in allernichster Zeit in Betrieb: gehen. ‘
Kraeken bei atmosphérischem Druck, = . | " - 4% ‘
Fur druckloses Kracken werden Temperaturen von 500 - 600°C i .
bel Reaktionszeiten von weniger als 1 Minute benstigt. In den Schwel- pg"
5fen standen Apparate zur Verfugung, die solche. Temperaturbeanspruchun-yi
gen zulassen, Da in ihnen jedoch bei der bisherigen Ausfuhrung die Koh=
lenwasserstoffdémpfe schnellstens aus der hohen Temperaturzene abge- 15‘
" fihrt . werden, bestand die Forderung beim Kracken in diesem Ofen die
 Verweilzeit obiger Produkte zu verlingern, . , . i
- Einer der vorhandenen Kugelgfen wurde fur Krackversuche bei&
atmospharischem Druck’ umgebaut. Die bei den Reaktionstemperaturen gas- |
formigen Produkte werden gezwungen, den Ofen zu durchstreichen und an
der Austragsschnecke auszutreten. Das belgefugte Bild zeigt den norma-
,len un& Bum kracken abgesdnderten Schwelofen. Bei letzterem ist der Wa-
schertopf entfernt worden., Am Schneckengehause befindet sich. gegenuber
' dem Austragskasten fiir Koks ein zweiter Kasten, ~von, dem tiber einen Teer
fénger die gasformigen Produkte der Kondensation zugefuhrt werden.
Mit diesem Ofen wurde am 2, 11, das erste Krackbenzih in
Politz erzeugt. Folgende Arbeitsweise wurde angewandt: Erdolruckstand,
von dem 20 % unter 350 °C siedeten, wird dem Vorheizer zugepumpt und
dort bei einem Druck von 4 - 8 atm auf Temperaturen von 300 - 350°C
erhitzt. Nach Zusatz von etwas Dampf wird ‘das aufgeheizte Produkt in
den Ofen eingespritzt. Der Yrommelofen ist mit Mahlkﬁrpern\gefﬁllt
und rotiert. Er wird durch eine Gasfeuerung, bei der die Heizgase um-
gewslzt werden, bei Wandtemperaturen von 550°C gehalten., D%e Produkte
B . | / . J /

1




”' - durehlaufen den Ofen, die- Uméetzung findet statt, dte durch Zusatz von;

. den. %ann. Die Reaktionsprodukte, die bei den Temperaturbedingungen dee

; Geschwindig{eit, s0 dass mltgerissener Koksstaub ausfallt. Dann elan-:

- elnes Gebldses ins Freié' gedriickt.

Kontakten, die mit dem Rohprodukt eingebrachj werden,gbeeinflusst wer- |

Ofens gasformig sind, verlassen dié?%hrz oberhalb am Austragsende der v
Schnecke, Sie ‘treten in eine Beruhigungszone ein und verrlngern ihre

gen sie in’ einen Teerabscheider, in dem weiterer. Staub und leer anfal-
len. Diese ‘werden durcp einé™am unteren Ende des Teerabscheiders ange-
schlossene Schleuse. ‘ausgebracht, ———— e ]
-Vom Teerabscheider stromen die gasformlgen Produkte zZur Vorkuhler,f
kolonne. Durch Berieselung mit anfallendem Vorkiihlersl we:den hier die
hochsiedenden Kohlenwasserstoffe niedergeschlagen. Das erhaltene Vor- g
kiihlersl dhnelt im Siedeverhalten dem eingesetzten Rohprodukt. Die gas-"i
formigen Produite der Vorkuhlerkoﬂonne treten in den Nachkthler. Bier I
werden sie mit stark gekiihltem, anfallenden Nachkuhlerbl berieselt.
Pas erhaltene Nachkuhlerol enthilt ™
siedenden Kbhlenwasserstoffen. Die Hestgase werden uber eine Vorlage,
in"der weiteres Bemzin anfallt das dem Nachkiihlersl zulauft, mittels

Durch die uahlkorper wird der wihrend der Krackung in der Trom-
mel entstehende Koks zu Staub zerrieben. Fur einige Stunden wird zeit- y
weise die Drehzahl derx . : 4rommel erhsht.’ Der Koks wird hochgehoben, von i
den Schaufeln in den Schneckenaustrag geworfen und ausgebracht. Er ist

‘ trocken, staubformig und weitgehend frei von Asche.‘ '

|

Bei einem Durchsatz von 2 m> Erdol/h wurden in 24 Stunden 25 w’ g
Vorkuhlerol und 19 u’ Naehkuhleroi e&halten. Die Hauptdaten der Pro-_
dukte folgen. . -

Rohprodukt . Vorkﬁhlgr‘l Nachkﬁhler

o 0490 0.92 - 0.84
‘Siedebeginn®c 263 - 275

Vol.%  -200% 0 o
" -350% o2

Ferner entstanden stindlich etwa 50 m? Restgas, geringe Mengen an Teer i

und wihrend 24 Stunden etwa 0.8 to Koké““Eine erzielte Tagesbilanz
war folgende : '
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et 30‘/4“ 1%
Eingebracht. Rohprodukt 0 '43,2 to 100" Gewa%
Ansggbracht. ) j S »
S Benzin - 200%C - . 5.8-to-=-13.4-Gew.%-
 Gastl 200-350°C  © 13.4 "= 311 C
Produkte iiber 350 c19.,8 " 45,8 "
Koks ' ' 0.8 " 1.9 "
Restgas . 2.4 "= 5.5 "
 Meer und Verlust _ 1.0 "= 2.3 "
‘ | " 43.2 to = 100.0 Gew.%
An Gasol waren 4.6 to neugebildet worden, omit betrug die Neubildung
’ an Benzin und GasBl insgesamt 10.4 to oder 24 Gew.%, bezogen auf Roh-
produkt. : :
Das Nachkiihlersl wird an die Destillation abgegeben. Das Vorkiih-
fﬁ' ‘ 1erol wird gestapelt, um es zusammen mit frischem Produkt in den Prozess
* als Rhckfdhrung zuruckzuschicken. Zur Zeit verarbeitet der Krackofen

Erdolruckstande. Versnche, in ihp auch Teere zu spalten, sind vorgese-
‘hen. - | '

Schlugs: .

" Benotigt der Umbau einer Hochdruck-Kammer zur Krackapparatur
mehrere Wochen, so erfordert der Umbau des Schwelofens nur wenige Tage.
Hier kann die vorhandene Kondensationsanlage verwandt werden und gibt
eine ausreichende Fraktionierung Von besonderem Vorteil ist der gerin-
ge Raumbedarf dieser Einhelt.

- Beim Kracken unter Druck, wonach die Lrdslindustrie weltgehend
arbeitet, wirde erst.durch den Einsatz nur reiner Destillate in die
Reaktionszone das Problem der Koksbildung technisch gelust. Dadurch
wurde aber auch die Art der einsatzfahigen Produkte begrenzt. Nur as-
phaltfreie,moglichst wasserstooffreiche Produkte, wie sie in Erdtlem ‘

. vorliegen, kinnen ohne Koksbildung gekrackt werden. Im Kugelofen dagegen
ist ein Rracken auf Koks moglich, Wie gezeigt wurde, eignet er sich fur i
~.die Verarbeltung von Erdslriicksténden. Diese kinnen auch Asphalte ent-
halten. Somit ist eine Arbeitsweise gegeben, die ein kontinuierliches
L Kracken auf Koks gestattet, denn der Koks wird widhrend-des Prozesses
ausgetragen. ba Teere infolge ihres geringen Wasserstoffgehaltes auf
Koks gekrackt werden mii-.sen, wird erwartet, dass auch diese, wenn iiber-
_haupt,~in der .oben beschriebenen Apparatur gespalten werdgn kéinnen.
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Bctr.: Treibetoi’fcrzow durch Kraclcen im Kuﬁolofc.n.
Im Kugelofen stoht dem Hydrierwerk eine ‘Apparatur zu zur VLI‘
fugung, ‘d1e ‘gestattet, Produkte aus Dxddlen und Teeren auf 550°
zu erhitzen. Versuche in PYlitz haben gozeigt, dass bel dissen Tem- :
peraturen im Kugelofen Treibstoffe durch kontimuicrliches Kracken -~
z : ‘von trdvlrilckstindon auf Koks gowonnen werden. Das in Plitz ent- 8
wickelte Krackverfahren gestattet die Verarbeltung asphalthaltiser,
wasserstoffarmer Rilokstandstle und 8011 auch zur chlmng von 'l'oerem[
herangezogen woerden, Nachstehend wird der Kugeloi‘en bcschrie'ben,wle :
©er fir die Sohwelung eingesatzt wird u.nd wie cr naoh Umbau fur die
Krack\mg verwendbar ist, ‘ : ,
" Fahren des Kucelofens auf achwelun_g_ Lo S T
‘ - Bei der Hydrierung von Steinkohle wird der aue dem Ab-
schlamm der Kohlekammorn durch Schleudern ausgebrachte Rickotand ,
verschwelt. Aus ilm, der 40 % an Asohe und unaufgeschlossenei Kohle .
cnthilt, werden durch diesen Vorgang 80 :i der vorhandenen schweren
Ule zurickgewonnen und’ nach Anmischen mit - Kohle in dle Hoohdruck=
kammern zuruc.kgefuhrt. Fur diesen Sohwelprozess vorwendec nan Kugel-
8fen. — :
- tin ‘solcher Ofen besteht hauptsichlich aus dem Vorheizo T,
der Schweltromzel und der Kondensationsanlarfe. Letztere dient zum
Niederschlagen der crhaltenen Gle.(aiehe Abbildung Schweltfen
. noxmal). Die Arbeitsweise ist i‘olgende: Dem Schleuderriickstand wird G
Kontakt zugesetzt, um in der Schwelerei eine bessore Verarbeitung
zu erzielon. Durch eine Kreislaufleitung wird ¢r zuy Schwelsrei
gopumpt, von der die angeschlonsenen Schwelbfen 1hn abnehmen. -
Nach Durchlaufen des gasbeheizten Vorheize:rs, der ous. bes
rippten Rohren mit ciner Gedumtlﬁme von. 110 m besteht, tritt ex
von Hochdruckdampf zerstiubt, mit Temperaturen von 35o°c in die
.Jomeltrommel. Disse ist cin rotierender Hohlzylinder von 10 m |
Linge und 2 n Durchmes e, in dem sich ciserne Mahlkbrper befinden. :
" 2= Coon




Durch vine Gasfeuezuns warden dile Wandtemperltu.raxi dggql‘lommel auf
530°c gehaltan, Dex Ruckstamd verkokt. bel diesen Temperatu:cen. Der
Koka, vyon den Mahlkﬁrgem zerschlagen, bewegt vich infolge dex Rota-
* gion"der Trommel und ainer leichten Neigxmg diesexr dem Austmgsenﬁe
" zu. Dort wird er von Schaufeln hochgehoben wnd 4in cinen achnecken- ‘
austrag gaworfen, Dieser firdert ihn fiber eine Tassertanchung P ,einen s
Kratgband, das ilhn ausbringt. Riederdruckcampf, auf 530° erhitzt,wird
dem Koks entgegengesohickt und tyeibt die entstehonden Oldémpfe dem **'i‘g
 Rintrittsende der Trommel mue Uber oinen ‘asohc rkopf treten die ;
Dmpfe-in’den Voxr-ind anschlicssend in den Nachkuhlcr. In diesen ,
et werden sie duroh Berieselung mit angefallcneng gckuhlten Olen nieder- ~
gesohlug,an. Das erhaltene uchwtﬂgaa wlird iiber Dach abgegaban. L
~ Neben dem »JChwelkokba,ﬁlbr 40 5 _Asche enthilt und von Hitten-
werken abganomuen wird, fa1lt in dor Hauptsache das ber 330°C sle- - 3
dende Schweltl an. Dicses wirxd in die Hydricrung zun?.okgeschickt.
Stiindlich verarbeitot ¢in Schwelofen 335 to .aohleuderrackstand und
erzeugt darveus 1.5 *to Schwelrilickstand, Lle5. to. Vorkuhlarbl und O. 1 to
Haohlmihlcrbl. Verlust und Gasbildung betraz,en 0e2 to. Das Gas -ent-
hilt .85 % Vas ssorot#f. Es ist der Sinnh dieser .aohwelung, Jedo Zot
”“U“setzung der vozlugenuen Ule:zu vvrmelden und sie mﬁglichst sohnell
_ gus dex hohén ‘J!umpcraturzone abzufuhrcn.
Fahren des K ¢lofens auf Kyack -
Bc....m hraeken ist dagsgen ¢ine bestimmte Varweilm.it Lr-
‘i’orwrlich. Diese betriigt beim Spalten in dexr Gasphase fur Te.mpera-
turen swigchen: .wuo wnd 600° wenigexr als 1 Minute. Soll damr der
Kugelofen auf Krackung gefahron werden, so ist die Verweilzelt der
_ ulddmpm in der uchvveltrOMul zu verlingemn. Zu diecsen Zweck wuxde
J;;_i‘olzender Umban vorgmommen.( Siche Abbi‘ldung .:ohwelofen umgebaut zZun
* Kracken). ‘

‘w‘ o

Un ein sofo:.tige., \.iuaumubtreten dor cingespritaten Pgo-

 dukte aus der Urommel auszuschalien, wurde der. taschexrkopf cntfemt. |
pie Trommel wwrde hicr durch einen Deckel geschlossen, durch den
nur das binspritzrohr mit dem Dampfonschluss fithrt. Die Uldsmpfe mis-
sen mit dem Koks die Trommel durchstrbmene. Obcrhalb des Koksasustmges

.wurde am uchneokcngchaiuse, g¢in Kasten angebracht. Dieser wurde uber

' einen 'I'wrabmhcidax mit der Vorkuhlerkolonne verbunden. Die Dampfe |
gufuhr am knde der Trommel warde mtfemt,ubapao ade Dampfuberhitzer- L
uch:\l.m;@e. ﬁ'.n‘dur londensationaanlage wurden koine Andcrungen vorge— ‘
nommene .

-3 -
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_ Die Arbecitsweise diesss Ofens, derkguf (rack ofahren wird, ist
~ folgende: ImVorheizer wixd der nxev%ﬁm auf 300°C erhitst.Von
- Hochdruckdempf zerstiubt, tritt eryin die Trommel gine Diese. wird bel
Wandtemperaturen von 550 = 570% gchalten, Die Cildlmpfe duzohstreiohen
E die Trommel und gersetzen sich unter Bildung tieferaiadender I’rodukte,
; I{oks- und Gas, Durch die Yahlkbrper wird der Koks merschlagen. Exr wixd
 dem Koksaustrng’zugemhrt und tritt dort in dex’ bekannten Ileise tlber
 das Yratz.ba;‘xa?/ Do im Vergleich zum ochwelprozesa die anfallende Koka-_ ;!
' menge gering ist, wird nur zeitweise die Drehzahl der Trommel erhuﬁt,
" wodurch dann der Koksaustrag beschleunigt wird,
~Die -in deyr Gasphase vorliegenden Reaktionaprodukte treten ober-
halb der Austragsschnecke aus der Trommel. Sie durchlaufen die durch
den Kasten geschaffene Beruhigungszone, :Ln""dﬁr mitgeriasemr Koks~
- staub ausfillt. Anschliessend durchstrbmen aie den Tesrabscheider,in
dem Tuer und weiterar Koksstaub anfallen. Von dort werden sie dex Kon- :
denudtifonaanle*e zwefﬁhrt, die mit Aubnahmo der Temperatur
in zleicher Vielse wie bel der Schwelung gei’ahren wird. Es fallen ein
Vor- und .6in Nachiiihlertl an. rrsteres wird mit dem Rohprodukt wieder
. in den Prozess. zui‘iickgps,chiekt. Das Nachkithlertl wird an die Destilla-
tion abgegeben, Ls hesteht zu ‘etwa cinem Drittel aw Benzin und zum
Lest aus Gasbl, das unter 350°C siedet,

Nach obiger Arbeitswelse wurde am 2, ll- 44 in Pblitz daa erste
Krackbenzin erzeugte Aus einem Lrdblriickstand, von dem 20 % unter 350%
siedcten, wuxden dabei foll,cnda Produktc cerhalten:

- 13.4 Gows Benzin bis 200%C siedend
31.1 GAstl von 200 - 350°C sicdend
45,8 Produkte iber 350°c siedend
1.9 Koks
565 Krackgas
2.3 Teor und Vc:xlv.at.
Der Kugelofon verarbeitot mur Zolt stindlich 3 m’ Hxdtlrickstand.Eiine
- Durchsatzsteigorung st mvglich, Vcrsuche, in ihm auch Teere zu Bpal-
ten, oind vorgesehen, . W’“\«W“r\ St At e
'\\L“)U“‘_ o~ e, ke \(,, ,A...\‘L« -(‘"~“v*
Schlussfolgerung:. NS an

Nur geringe AbanderunL en sind beim Umbau aea uchwelofena af
. Krackung erfordnrlioh. Diese kannen in einer Voche durchgefithrt werden. :
und sind oinfacks tor Art. Sie lacsen sich Jederzeit entfernen, warauf -

der Ofcn wieder fur die .)chwelung von Hydriurrdckstanden zZur Vermg\mg
steht. a , : ‘ ‘ i

o




. ,W"‘”J’

-4 -
somit iat, wie Versuche gezuigt n&ben, m/iiugeiofen cine Apparatur
greifbar, die sofo'ft‘"mr*dia*'ﬂre\itbsto—ffe-r—zeugung—ausii?dﬁlmaki:
stinden und wahrecheinlich auch awe Teeren eilngesctzt werdon kamye-
Dag érzeugte Benzin ist reich an aromatischon Kohlenwasserstoffen
wnd gleicht in seincr Zusamensetzung dem durch Krackung in dex
" .. Gasphase erhaltenan Densin. “ -

Politz,den 4.12.1944.

Bag \'ll’arpkﬁt
1. 307413
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‘B tx.x Krackproness POLit: e

Zur ereumung tirai’siedender Kohlenwa.aserstoffe aus hochsieden-

den haben s{mmcvvrfahmn Vcrwendung -gefunden, Untexr dem Einfluss

‘hohsr Femperaturen werden bei diesen untexr erhthtenm odar atmosphiiri-

schém Druck Benzine durch Aufspaliung von Gasil oder noch hihersic-
denden ondukten gewonnen. Da bei dex paltuné, neben ticfsledendeh
“ Frzﬂctionan in gelj.ngelen Meng,en hoohsledunde Teere an;fallun und d
diese leicht zurx Vc.rkoku.ng neigen, war ¢s erfarderlich, um lange Be-
. Yrichszeiten zn c.rreichen, di se Teore aus dem Prozoss abzufihren
und nur Deytillate durch dle Krackzons zu schicken, amlevafalls trat
Koksbildung auf unG wie Notwendigkelt, dle Appazaf;e von ds sen zu
'-remigen. Die me .cien in der Technik zmnganut am Krackvorfahren -
. ... . . spalten DPstillate und “vermeidon den Anfall van goks, nie sind somit
 auf aspaltfreie, migliohst wasserstoffroiche Produkte. bes»hru,nkt.
T R = ~ lis war jedochdas Bestreben, Verfalu:an zu entwickeln, dig
. die reichlich vorhandenen, asphaltfihrenden Rickstandstlo und Tesre
verarbeitcn und ein Kracken auf Koks: gestattens Doy dabel anfullarde
Loks ist ascheirei i I findet-ein weitce Anwendunbegebiet, wis zur
A Herstellung von Elektroden. Die bishuerigen auf Koks krackenden Ver -
fahren gind durchiieg diskontinuierlichexr Art. Der Koks verbléibdt in
der Apparatur und muss nach der Untarbreohung des Progesses ausge- '
bracht wexden. Diese Arbeitsweise hat in der Technik nur bo sehrunkt
Anwenduntf gefundens ‘
~ Bs wird ein Verfahren beuchrieben, dos in der Praxis be-
B wlesen hat, Riickstandsble auf Koks zu kraokeh,w‘obei der Koks in d ner
 Form anfllt, die kontinuicrlich aus der Apparatur ausgetragen wiid,
Zu dom Zweck werdon die vorerhitzten Produkte in cinen beheizten,
rotierenden Krackofen geschlokt, der mit Mahlkbrpern gefillt ist.
Dicse x»lah]:kbrper gerkleinern den Koks, Der Kokestaub wird einer .
Schnecke zugefihrt, dis ihn kont:l.nuierl;l.oh .ausbringt. Diese Arbeits-
woisa wurde zumiohst fur ein Kracken bel atmosphnrischem -oder lel cht
3 . N : Ry erhvhtem
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Dmek durohgefuhrt. bie kann jedooh duroh entspxeohende Abanderwg
des roticrenden Ofens und des Austrages auf E’ken unter Druck an-
gewandt werden. Weiterhin gestattet die Arbeit aweise den Zusatz wn
Kontakten, welohe die Spaltu.ng odexr-die Beschaffenheit des Koksoe :
beeinflussen. . o

Nachstehend wird der h'ozess an cinem Beispiel besohrieban.
Erdblrickstand, von dem 20 % : unter 350°C sileden, wird dem Vorheizer
zut,epumpt und dort bel einem Druck von 4 - 8 atm auf Temperaturen
von 300 - )50°0 erhitzt. Nach Zusats von etwa Dampf wird das aufge-
helzte I’rodukt in den Ofen eingespr:ftzt, 45T eine ‘Linge von 10 m
unpd-einen Durqhmas exr von 2 m vesitzt.. Dex Tro.nmelofen ist mit Mahl-

kbrpern mm Teil gefillt und rotiert. Lr wivd durch eine Gasfeucmng,

bed dor die Hcizgaue ungcwtlzt wexden, bel &aemdtempexatulmn von B0’
bis 570°¢ q'elualtex‘z. Die Produkte durchlaufen den Ofen, die Unsetzung
ﬁn&et statte. Die Reaktlonsprodukie, dis bel den Pemperaturbedingun-
gen des cfcns gasf¥rmig oind, verlassen diesen kurz dberhald am Aug=
tragsonde ‘dor Schnecke. Sie treten in eine BPruhi{"ungszone ein wl
vyorringsen lhre Geschwifidigkelt, soaass mitgerissener Xoksstaub aro-
{41lt. Daun gelengen sie in cinen Te.erabsoheidar, in dem welterer
Staub wad Teer anfallen. Diese werden durch eine am anteren Inde d.cs
Pesrabscheiders angeacm.ossene aohlbuse ausgebracht.

Vom Tecrabscheider o tyinen Gie Produkte zuxr Vo;kdhle;.lmlmme.

buxch ﬂerlt.aelu.ng, pit anfallenden Vorkiihlextl werden hiex n.:le hoch~ .

siedenden Kohlen: 1855 e“toffe niedergeschlagen, Das oz.haltene Vox-

L klihlex il ahnelt im Sisdeverhalten dem eingeset zion Rohprodukt. Die

" Kopfprodukte dor Vorkithlsrkolonne treten in den Hachkiihl.ows Mer

wexden gie nit stark gekuhltem, anfalle,ndam Naemmhlc.rol berieselt,

Dag ¢Thultens lachkithlertl enthiilt 30 j Bensin und 80 % an wnber
9)0 ¢ -siledundien Kohlenwauserstoffen. Die Resigase wmden iber wine

Vorlago, in dex we‘lteres benzin anfallt, des dem. Hachkithle rbl u,lauft
‘ mithels cmos ’Jubluaes jns Freie gedmukt. ‘

mel entstehende Koks zerrieben. Duroh das Rotieren der Trommel wird
der Koks hooh,gehoben, voun den Schaufeln in den achneokenaustrag ;-

- worfen und ausgebracht. Lr ist weltgehend frei von Apghae

© Bei oinem Durohbats von 2 m’ frdbl/h warden In 24 Stunden 25 m
\[orkuhlexﬁl und 19 m?’ Nachkuhlclo‘l erhelicne Dl hauptdaten dex ‘

Produkte
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Produkte folgen 3 - o :‘ : 1 *{3()YZ¥'1I%
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i 2 o .
&

Rohprodukt . Vorkithler ™  Nachkithler

d5p - C 080 - 092 - 0.8

siedebegim °C - 263 .. . 25 : 58

o Voled - 200% - @ ol ek o
R R 0 e
 Ferncr entstanden stindlich otis 50'm’ Resigas, gerimge kienge:an
- Teer wnd wihrend 24.Stunden etwa 0.8 to Koks. Eine Zeichnung der

- hpparatur folgt. : - ' .

i

) 1 , } ( Dr. Stoffen )
Pslits, den 2. Dezember 1944 - HYORIERVERKE PULITS
) . : D - AMTIENGESELLSCHAFT
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Butret Krackﬁrozwe Polltu CIPE N S

,_‘_»

_ Zur frzsugung tiafsiedendet KohLemas scrstoffe aus hoehsieden-
‘den haben Krackvirfuhren Varwendung gefunden. Unter dem Einflnss
hohoy Tn.mpa,raturen w°:rden bei diaeon unter rhvhtem odey atmosphiiri<
gohem Druck Bengzine duroh Aufapaltung von Gastl oder noch hvhersie-
denden Frodukten gewonnen. D& bed ¢ dcr Spaltung nehen tiefsiedend.en
Iraktionen in geringeren Mengen hochsoledende Teere anfallan und da
- diese lcicht zur Virkokung neigen, war- 8 - erfurderlieh, um lange Bee
" triebszeiten zu errelchon, diose Teere aus dem Prozese abzufithyren
und nur Da.stillate Qurch me Krackzone zu schicken, anlcrnfalls trat
Koksbildung auf und die Notwendigkeit, dle Apparate van‘dissen su
roinigen. Die maiston in der Technik angewandtan Krackv: rfahren

.. spalten, Degtillate und vexmc.idon den Anfall van Kolm. 51ie sind somit
auf aspaltfrcie, mdg,lienst wasserstoffreiche Frodukte beschrinkt.

. ¥z wir jedooh das Beatreban, Verfahren gu entwiokeln, die
dle reichlich vorhandsnen, asphaltﬁihrenden Rifjokstandsle und Teere
verarbsiten und ein Kracken auf Koks gestattens Dar dabei anfallmde
Koke ist acchefrel und findet odnm waltes Amvendungagebiet, wie aur
Herstellung von Elektxodsn. Die bisherigen auf Koks kraokenden Var -

“Pahren sind durchweg dtakontinuierlicher Art.h Dex Koks vcrbleibt in

- der Apparatur und ‘muss nach dexr Untorbrochung des 1’1‘0898588 nuage-
bracht werdan. Diepse Arbeitsweise hat in dex Teuhnik nur beschriinkt
,mwendung gefundone N
: s wird oin Vazfahren beschrieben, das in der Praxie bo-
wicsen hat, Riickstandsile auf Koks zu kracken,wobei der Koks in d nex
Form anféllt, die kontinuicrlich aus dexr Apparatux auegetragen wizd.
Zn dem Zweok werden dio voroxhitutan Produkte in einen bhoheigsten,

) rotieremlen Krackofen geschickt, dey mit M&\hlktsrpem gofuilt 'ist.
Dicse Wtirpur gorkloinern den Koks. Dexr Koksstaud wv.rd alner
.aehnacko gugetliihrt, dis- ihn kontinuiorlich ausbringt. Dicse Arbeit o=
weise vurdo zuniichst fur ein Kracken bei atmoaphnriaohem odsx lel oht

S o e:.hghtg.__
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\Dmck durohgefuhxt. uie Xan Jeaoch durch entspyechende Abﬁndenmg

" dés rotierenden Ofens und Ges Austrages auf Kracken unter Druck an-
gowandt werdem. Weiterhin gestattet die Arbeitsweise den Zusatz wa
Kom.akt on, welche d:ie bpaltu.ng oder die ’Besohaffenheit des Kakses
beeinflussen, ‘ o R
‘ Hachstehend wird dey Prozess an Linem Beiap*iel ueschxieben.
__brablrucketand, von dom 20 % unter 350°C sledenm, wird dem Vorheiger
zugepunpt und dort ‘bed einem Druck von 4 = 8 atm auwd Tempcraturen
von. 300 - 350°C erhitzt. Nach Zusats von ctwa Dampf wivxd das auiae- -
leirte Produkt in den Ofcn eingespritet, der cine Méinge voi 10 m . |
und cinen Durohmesger ven 2 ;m besitzts Der Trommelofon ist mit Hahle
ktrpern zum Teil gofullt und rotiert. Br wind durch eine Gasfeuemny :
bel der dis Heizgase umgeudlzt werden, bei amitamperaturen von %0
bls 570%C gohalten. Die Produkte durchlaufen den Ofan, -dde Umuetzung-»f
fﬂ'ﬁ@t«&tatt. Die Ruaktiomap:odukte, Gle bei den Terperaturbedingun-
gen dec Ofens gasftsrmig e..nc., mrlasson dicaan kum oberhald am Aue=

vwring rn ihre Gwcmlmdi&.):eit, s,odaas mit&.rissener Koksstaub a1 B~
fillte Daun golangen cic in-einen Teerabochelder, in dem weiterer
Staub und Qosr anfallen. Diese werden durch eine an wnteren Ende dos
Psarvabschelders angeschlossene uchlcuse ausgebracht.
Vom Teerabscheider strimen die Produkte zur Vorkﬂhl&rkoloxme.

" Durch berieselung mit anfallendem Vorkuhlertjl werden hicr die hoche
siedenden Kohlamlaoscrstofi’e niodergauchlagen. Das erhnltene Vor-
kithlerdl dhnelt im Slecdeverhalten dem elngeset zten Rohprodukt. Die
Kopfprodukte dexr Vorkithlorkolonne treten in don Nunglcuhlc*r. Wer .
welden gle mlt stark f'ekuhltem, anfellondem Hachkhlcrol beri eselt.
Das orhnltqne Nachkithlortl enthilt 30 % Bonzin wnd 80 % an unter
350° ' siadcnden’ Kohlenwasserstoffen. Die Restguse werden ibor .oing .
Vorlage, im der weiterss Benzin mfyllt, des dom Nachkihlerdl zulauft, ,
mivtels oines Geblises dns Frede gedritokte . r

Durch die Inahlkdrper wird der wihrend der Xraokw :l.n. der Trom-
mel ontotehende Koks zorrieben, Duroh das Rotieren der Trommel wird }
der Koks hochgehoben, von den Schaufeln in den Schmeckonaustrag P~
worfon undsusgebrachte Lr 1ot woitzehend frei von Asghe. i

Bul cinen Durcheats von 2 .n3 urdtil/h wurden In 24 Stunden 25 m3
. Vorkithlertl: u.nd 19 m3 Naohkuhlewl ¢rhalten. Die Hauptdaten dcr ;
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-~ “Produkte folgen 3
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-

’ Rohprodukt . Vorkithler = Naohkihler .
Ay 0490 092 0.4
siedebegim % 263 s &8
Vol.l - 200% - o 0 - 30

"o.3500 . 2 . ' 80

,Femei' entotanden stilnditich et 50 mﬁ_Rei»jtgas, seringe Menge an
Toer und wihrvend 24 Stunden otwa 0u8 t0 Koks, ¥ine Zeichmung der

- Appreatur folgte ' B )

g —

o

Ces T ( Dr. Steffen )
P6lits, den 2. Dezember 1944 - UYDRIERWLEKE PULITZ-
\ P a o AKTIENGES ELLSORAFT
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Botys: Graokvarenqhe in .,»ehwalofen
Ber:lcht iy dm Zﬂit von 240 100 bu 8.11. 19440

S Zuna'nmenfuagggg o I :

_‘ o Bohwelofen Ix mrde xmoit techniaohen Ab!indexungen fdr
Verauohe Zum Cracken von lLrdblricketdnden auf Koks eingesetsmt. Am
. 2 11 vuxde das erste Crackbenzin erzaagt.. Dexr Ofen ist seitdem
" 4n Botrieb und liuft mit einor Belastung von 2 m° Rohprodukt pro
Stunde bei Temperaturen-von 550"0. Die 'biaherigan p‘rgebnia.se sind

er’olgv:r..ipmohend.

jusmertungs

1) In der e*(:Jcmmz?u'.rz:nzmxe»l. d40 kel Drm:ken von 40 mn ’?msaeraﬂule ge-

fohren wird, wurde Erdylrd lekstand bei Tampemmm von 530 und
550% ger:;okt. Neuzre‘bi]det w ren Crackgas, Benzin, Gaaul und
Kokse i,

2) Der Koks fiilllt hauptsiichlich in Pulvexfom an und wird ausge-

| auf Koksnustrag gerohren werden. Abinderungen zum kontimier-
lichen A\lebrmgen des Kokses sind in Arbeit. x
3) Dio vorhaniene Kondensationsmnlage, die fur hoohaindende Ble
"~ " erstellt ist, genigt nicht, das anfallende Benain gans zu kon-
densieren, Abiindorungen sind versnlasste '
4) mf Grund der bisherigen lrgebnisse wird Schwelofon X gum
Cracken umgebeut unl goll am 22, November in Batried gehen.
~5) Bad ejnmnugem Durchsats wurden bisher neugéildet otwa LR
© Benain -200 c und 10 % Gasbl von 200 = 350°c Medtmd.
-2 e o

} . . . EEY |

ity den' 14. Hovesber 1944 Ho |

tragen. Aus apparativen Grinden muss gur Zedt der Ofen pariodiacl
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EXAN

A) E *wiokl_uggl At Vorschlag von Hcrm Diroktor Dr. "’1.4581 wurden
- Vexrsuche begonuen, un in cinem dex Sohweltifen des Betriebes Rilck- !
atand aus ixddlrickstinden Benzin und Gasdl su orgeugon. Zu dem .
Zwﬂck wurde dex .achwalofen IX, ein .«:uselofen. m der Zeait vom B

4. 24e'e 3Ce 10 umgebaut. o . ]
v ,.s wox erfm:derlich, dm Verweilssit dex dampffﬁrdsen
kohlom*maaeraio%e%u varl&ngern. um dle bel drucklosem Cracken

‘bei Temperoturen von otwa 550° eriarderliche Reaitionsszoit su or- i

- zdelen, Dea}mlb mrdo dexr Waschsrkopf am Eingang des ..rohwalo_fam '
 entfernte Anl den SchaulUchern seit:ixts der Sohnecke am Ausgang.

" des Ofens wurde filr die abgiehezden Produkte ain Hosenrohr ange-
achlosgen, Lleses wurde Uber einen Abpohaidertopt von etwa 200 1
Inhalt mittels oiner 300er Leitung mit dox Vorlulhlerkolqnne vor-
bunden. Diese Anorduung swingt ade Kohlmmaadrstbftdiimpfe den
gesasten O7en zu durchstrbmene Belgefiugte Ukizze zeigt den novma- |
ler und den fir die Crockung wumgobauten Schwelofons ‘

}3) Varsuche: Al 30s 106 wrde sufgeliplzt und ul'd“ltdckst&nd durch
don Vorhelges. gefuhren. Dieser wurde auf maximal 350 C orhitst,
In Vorhelger wmxde flr otundan ein Druck von 4 .atm de fuy
weltere 24 Stunden ein Druok von 8 atu gehalton, Be:t uiesen Bo-
dinguné,on trat, wle Untersuc.hungen zeivten, in don etwa 110 m BE
langen bcripptan Vorheizeryohren be.‘l. ei.nem Stund ondurchsate VOI\IV -
2 @’ keind Crackung ouf, BRERE "
Versuch 1. '

"braoht und vine .atumlanmena,e von l.7-m oingeupritzt. sdne
 Urockung war za crkemnen. &6 wuxde ein Vorkilhlerprodukt exhalten, |
doss dem Siedevorhalton nach dem Rohprodult gleioht wad fermer oin

| Niachkithlextle Dus Hochkithlorbl eathielt atwa 10 Vol bis 200°
wnd 58 Volsss bis 350°Ce siodends Somit wurden Bensin und Gasbl
neuae‘nudet. Ferney antntand atundlioh eine Gasuenge von' etwa 50 m?
Versuch 2, ! ,

Diaser ‘miulog des vorherigen iber 24 .atundtm gefuhrexm

" Versush brachte fiir das obige Irgebnis diec Bestlitigunge. An Ben-
sinueubiliung wurden etwa 4.5 7% und sn Gasl von 200 bde 350°
sledend, otwa 7 Vol. 7 erhslten. Infolge der hohen Tompexaturen
“in Jachkihlor, die bed 50 = 65° lagen, konnte ein Teil des Ben-

zins nioht kondenolert weraon, 5o dass die tntwiohliohon Ana~ »’

‘-3-
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o -3- . Bag ']drg(
. huansbeuten uber cu.eaen Verten liegenl 1
. Vexrsuch 3. o _ L "3 U / 4"‘1 3‘“““‘“

" _jnochliessend warde am mrommeltamparrxtur mf ..»50 C bei
gleiehem Durchsats mateisert. Bed dlesen Versuch trot doy Zeit-
punkt ein, be:l dem die Trommel mit Koks zofillt ware. PlBtzlich ver~
'stopi’te zsich d'as Hosenrohr, so dass suf Rrelslauf eatell@ werden
msstee nns winon dex Sohneckd zeigte. Gass diese ‘vollkommen fred |
wor, dogogen vay das Hosenrohr durdh Koks verstopft, vlihmnd ate
grisste denge Toke in .;*ulverform Am Teerfiingsr gofunden wurdes Die
StxUmung der dureh das Hosenrohr abzmhenden DEmpfe hatte den Koks~
stoub mitgorissens Nach Reinigung der Rohre und des Teerfﬁn.gera -
warde der Versuch fortgesetat und erveichte 36 Batriebostuniens In

_Npohkihler¥l wurden 15 & Bonzin trotz der hohen lla'emmhlnrtempem-

tur von 60 ~ 90°C a:;‘unden. Somlt war, wie crwartet, bel )50" die
Spaltung utérlcer. Dex Xoks énthieli otwa 1‘5 o ‘banzondsliohe Be-
stondteile. . 1 .

Alp Exgebnis diases Verauohea |8Y fmtzustellen, ‘dnss
die Trommel den Koks suneist in Julverform ausstiisots Is gilt nur,

- dofix .»ozge zu tr gen, doss dle Geuolmindis t0it der abziehenden . :
" Diimpfe mn der Gehneeke soweit horabgesctst wind, duss Koks in den 1
- Austragkasten fzillt. wiahmnd dde Dmapfz. sur Kondeasation nbzi&«hem. )

“Versuch 4. . ;

 Um die Appaxatur weiter zu-~i‘ahtcn. xmrﬁe im folgenden ‘ :
. Varsuch der Koks a.‘!.skontinuiarlich aum&euto.men. Die Tromneltempera- 1
tur betrug 550° und dor Durcheats 2¢4 m°/he fum diskontimileriichen |
" Ausstosson deg r’ok*ma wuxde nach 20 Botricbsstunden auf Zrelslauf
gestellt und die Trommel fir 2 Ctunden trocken gefahrens Dann wurde |
die Dreohzah) diesor, die bisher gtwh sine Unirehung pro Mnute be-
trogen hatte, fir 2 utum.en suf- 8 Umirehungen crhBhte Dadurch wurde
oin Pell-des- z.okaos 'm:'gestomen wid iiber das Kratsband abgegeben,
“hach gwelstindigem Austrag wurde wieder eingosnxitzt. Dles Koks—
- ausstoscen warde nech welteren 20 Stunden wiedorholt, wobei dns.
- vrockenfohren suf 1 Stunde und das Fahren mit hohor Dmhmhl fuf
ebenfalls 1 Stunde boschriinict wurdee '
Inggeonmt lief der Versuch iibor 50 .atumitm, wovon die
A,)pm wbur 44 Stunden uf "rmuw:tion gufohren wardes Die Hoohe
mlurtempomtur warde zuf 40 - bO © gohnltole Uu &los zu erroichen,
Cmascte dde Tumpor tur da Vorklhler aul water 150° geseukt verdens . . i)
. ‘ -l -




1 a] ,g t
O I 1 L-30/4.13
" . Dadurch wuxde cine grﬁnaera Men.ga Vorkm:larbl und edne gorings
Idmga I‘achmhlarm erhaliene Letsteres wles jedock 36 Vole # ant
Bongin bis 200% wund 81, Vola} an. bis 350° pledende Produkte rmf.
An Heubiliung wurden T‘S Vole ; Bonsin. und zuziitzlich Bu6 Vol, §
Gaabi erheiten, ‘ :
> Dem EKeKsprodukt mrdon 0.5 Cowe) “o:l:- zupoegeben, ¥ ’*amwr warde
bei allon \)’arsmqau ebwa’ 18- atm Dampg sun Zer"tt.ube‘n Wa Produktes
gy Aoy s..inupmtéw uug«.uetnt
¢) mh]uasfo;aewm Als ¥rgebnis doxr c‘-igen ‘Jcr'uuhe £ilt e8, wa oinen ;
' kontixmi ridshen I»okmumm{; su ersielon, A4 Gr:sc‘x"zinfhgkait der
2 on uer Seinecke custretenden. sux Koz.ucns'xtion glehenden Jélm‘ofe hier
aoweit hory mzuaetzen, Gnas Ger Eoko ndoht mitgorissen wrird, Taxen
vorarct dle wa Jer sehmecke vorh&&emn Sahaul¥sher bmah’t worﬁen
w die witun.{,en Zuy komensat;ton ﬂnzu.a\.hli.zsen, 50 @vnpﬂehlt én
slch, h:l“zr ¢ine Boruhd zungszone gu schaffon, Zu dem Zweck wird
oben am Geliiuse dex Gehnocke gegeniiber dem nokauustr.agx-::\sten ein
Behitlter nlt odnom mersohnitt vas etwa” 600 mm ongesetzt, von dem
aus dle 300cr Leitung zur Vorki.hlcrkalonne Tihrte In ilecpar Bo-
gezone wird die Gesclwindigieit dbr fmzimhm &R Dmpi’e mf
etwa 1/10 der blsharigea ko rabgescizt, 1
Zweitens gilt 68, di2 vorhandene !wmion.mtim Lir dde ‘uodar-
mhLu;uug dex ledohtededsaden Bonzine au vwbw.,@xn. Avs der .mhvmb
troumel gelangen dde Dimpfe wit atwe 370% 4n den \.’orlmhlar. Dort |
aufetelgend worden sle vom Vorkihlersl niedergeschlngon, das lbex ;
. swet Sollsangenkiihlor geliklt im m'einlauf entyogergefanrea wixd, ?
- wie Tomporatux dieses Vorkihle n.‘u;uh\slﬂs con durch uJe Rumlex L
stirker varilext werdone Uimd f dde 'l'my ratur bed 300 C Selialten, so
Ldllt dn dox Va;:k&hlaxkalmmc ein (1. wﬁ. Gx&s sledenmilsolg dom Rohe.
produkt gledolt wnd ctan 25 3 an untcor & 0°C sledenden Produkten
aul1easte wind ae Tompors tur .;oa Vork!! h.lx,ralcs onf atva 150° ge-
senkt, 5o enithilt os rund 30 sa s 350% sledenien }:ohlonwnsaer-‘
thifQ}l, aiso ednen grosson Toil. dos entstandenon Gnsisloge
Vom Vorkithlerizop? trotaon dio Jumpfe mdt 300 bzuve 150° in ‘
den lsekkiddler, In utcsem, nbc,ufalls \:!.an. «naa.hturm ohne PIllktr-
pory werden die tlofersieciondon s dwtionern in o rnalognr eise Jdurch
Jeriw.:lmg ol Ko m‘m& tia niw 5T 711 xgan
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. Die Tomperatur des Nachkiflilertles, das Uber einem Imporiel- ||
o kﬁhlangdfdhnt—wirﬂr—i—ﬁat—durtzh*diéfléistung dieses und die Tempera- |
* tur der vom Vorkihler obziehenden Dimpfe bestimwit. Hobon Tetztere
Temperatiren von 300%, so kamn dle Temperatur im Hochiihler aur
- -auf otwn 70° gesenkt werdem. Souit geht in Vorkithlerbohilter,in
. den diese Produkte flicssen, duroh das “berdachrehr .cin grosser
‘T2il dor Nen:ine verloxea. Hat dus Vorkiloxl Bempoisturen vou -
- 150%, so gelingt e8y dde Temporatur des Kochkihlors suf otwa 45°
- mu driickens Versuoht mon, diese Temperatur weiter herabzusetsen,
50 verliert der Restgaskamin hintor com Rzohkihlsr, durch den die
. erzougten Uraokpsee Uber Dagh abgeflihrt werden, seine’ Zugwlrkung.
 Demsufolge entutoht in der Trommel oin zu hoher Drack, so dass dde
- DEmpfe durch diec Tauchung von 400 ma Wagserafule das Kbkéaumtragas ‘
ins Frefo-treton., Dos Abzishon der  Bestgase muss somit bol Tompe~
raturen unter 45% dureh Segwirrung orzeugt werdens .
Zu dem Zweck 501l ein vorhsndenes lostgasgobliiso oingesety

werdens Domdt dlrfte o8 golingdn, die Tenperatur dee Nachkihlers
auf 20° gu driiqkzm,sbﬂéiss wesentliche Benzinverluste nioht ein-
tretens Aber auch dann kann in dem Faschturm nicht uie Froktiane |
alerung orslelt werden, die mitdg iste Doun auch damn wrd oin Toil |

© des gebildsten Gasules im Vorkithlerprodukt anfallen. Lz ergibt sich

~ daan vorerst folgende Fuhrwelge: , :
| Das. Produkt des ,Vorkuhlerb dnd nls Riekfihruag dem ¥risch. |
produkt znugesetzt und in den Ofen surickgeseben, Das Produkt deg

Heolilkithlers wixd duxch die Temperstur im Vorkithler so eingestellt,
dass es clnen wiglichot geringen Anteil an itber 350% sledenden .
kohlenvansorstosfen onthilt ( etia 9535 ble 350° siodend ‘) oFerney

Vil dureh ‘tiofe Temporaturlage dos iackkihlerproduktes von stua

- 20° das m':i('-au,giiléj Sensin im NuohkUhlordl obgefithrt,” Dus Neohkihlox | -

1, dann hauptsiichlich aus Beuzin wil Gasl bostehend, wird abge- »fz,

+ Bebans lschutehend worden die Hsuptd -ton dexr Verguche aufgefihrt, |
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ce BRI Bag Target
A o '
L‘? - y * ;‘r ‘ -g- .. . l 'h30/4’¢ﬁ’§
o ' B .- Tabelle der Versushe o \

%%,g BR pouwehir, R T ) 4
o r,ﬁt\mden_ 18 - 24 36 . 44

Bomel ' /s s 550 50
‘f;ozkdhlsr-xopt ‘ 0300 . . 330 100-280 - 150
Fochkihler-Sumpf T0 65  60-90 50

. Mpchisats mo/h R X R 1.7 1.7 24
Produkt aus Produkt cus Produkt aus Produkt sus
Rohprodukt Vorkelinchlte Vorkelnohlks Vorkelachk.  Vorkelnchke -

247 20877130 250 96 224 1o 230 92
iVol."’ =200 “( e mee = 1060 = 120 =07 15,00 0 = 36.0
=350 * 1805 5800 1840 65,0 26.5 5940 315 8l.0

B -200% 50 '4.5f." o 745
“:wfsl 2*0-350“0 | © 200 T0 Tl 846 :
| | 1540 '**i‘ttssféf~“ LS S

1] i Aug dar Bilnnz,die ‘Uber ddc Tage vom 2.- 8, 11, mfgastellt wvurde,
n | ist-su erkomon, dass 6.4 ;5 Beuzin und 10 % Gasbl in den Versuchen |
N > 14 . ,.\

naué;ebiluet warden. : ‘ o ' . B

r | e o / (Dr. tsffon) - o
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\" Versuch I T DR ! . -
U gett: . 201l 288 bis 3. 13 9%
} poner: 18 Stundem - '
7 Yerlaufs . keins St¥rungen _ _ _ o
Fohrbodingungon: TemPe 'Vox‘hfz.tzbﬁ" husging tle 07 H 3850,0
© frommel Fle 10 - 13 . . s 530"
N Kondensation: Vorkithler Sumpf 5de21 ¢ 330 ® g
‘ ' " . Kopf EleZ2 & 300 " .
Snotlkihler Eopt 11426 3 45 "
Co Cumpf $1e23 ¢ O
s ' N Druok 3 Vorheizﬂr 4 atn e e
.Lromel 40, s o0 .a!iule |
Dmehmtz cn Uratleiickotend s LT m /h :
il Ana}yéen 3 produkte von s
A ' ' fohprodukt Vorkihler- I nchkiihler Imchkdhle'r I
n i L Sumpf Sumpf Kopf k
dgy 89 - 490 e85 IS (R
. 5ledebegimn % 247 . 268 116 108 i
x o 1509 Vole 5 28
o e 10 65
o a0 _‘ | 15 8y
L300 545 1.5 34 o aT.5
- i =350 22,0 18,5 _ - 58 f
* @ Jengem m° @a . 32 1246 '3’ 16 . wtex 4
: ng warde kein Koks ‘s.wl,utm{,,an, dp dio .Lrommel noch nicht
.0 duslt gefillt wars An Restgs flelan St 3d1ich etwn 50 m ane line
‘ feubiliung sn Benulfy Gootl wnd Crackgas lst su evkenncn. Die Dwiply
1 toapoer astur des Hachkiihlors won 700(. iot zu hoeh, €0 dusu on Peil
i f: des Benuins im ifvehicihlerbohilter “vordompft, ebenso geht wegen mu
i j ‘ ~ hoher Tomparsturen Ges ilw }1,:~M¢:rkopfea ein T0il dos E!emina mit
By ‘don Restgas verloralle —
:‘2: k \ pilanzs Heubildung etva : 5% B -200%C
I o 10 # Gasbd 200-350°C
‘ 7& I forners Restgos -+ Kokse
- : : o .
\ g




V’ersuch II

Zotts - 3«11, 9% bio Pt
Dauors 24 Stunden
Verlauf: _ keine Gtyrungen
Pahrbedingungen: Ofen-Temp. Drilcke + Durehsatz_ F’“ Varsuoh I
Kcnlexmation Terpe ‘
| Vorkiiler Kopf  Ele 21 sso"c
: Sumpf »* §le 22 - 200 7
finoiikizhler Kopf ile 26 50"
 Sumpf  kle 23 65 "
Produkt ous: I T e e
ﬂ,ohprodukt__ Voxkuhler #achkihler  Nochkihler.
R 5 .»umpf : Sunpt ‘opf
gy 90 B9 e84 T
ai@debog. : 28 250 96 - 76
~100° Vols N 7 B
-150 LT 400 . 4207
-200 s ST 1240, E%a0
-250 T 160
-300 s 460 | 39.0 8040
=350 . 2240 18,0 - 6540 85e0
iengenwd 40 208 152 uater 17

U jugwertungs :
=246 bed Versuoh I noch Lein Kokswustrags Die Tempereturen |
dar Awhk iklcrkoloane 110;,,011 fur .1. 26 noch hoher als in Versueh I. |

. Bldenz: Noubildwags otwn 3 .‘5 4B -200% .
R e 740 % Gagbl  200-350%C
farnexr ;- _ : nmtgua + Koks -

( iiehe Analyaem des Hmﬁtlubora )

"l,
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Vtar auch I

3%41.

Untarsuohung mgee—ﬁ-—mohen von Bau 280 (BR )

 Probéneingangs

Einepritz- .

produkt

Vorkithiez¥d _

Haxehkﬁhlerﬂl L
aumgofrroaukt Kopfpro&ukt

Salle-dd - 4"11-44 (Labf‘r 2 ¢ tunden von 9 - gt ) -_j:

spez.Gﬂ'v./SOOC 06902
J'»QL” ‘ -
. Festes | 0s5 %
‘ﬂ51ﬁdékurvéA

-1U \:‘ol.,a
20
b (V]
o
50 T
60

70

80

90
-350%
Viskositiit

©.Bromzaphl

Ce887

002 ‘,a

251°

3%

-

200

'2.9%/50

1640

) 0.362/20° 04819/20°.
- + 31.0%
el 0403 %

90°

15 -
126
135

144

200 v
198
42
- 276

302 ‘

| 325 155
343 M
- 191
o 236
L339 -

‘92 %

4 ':?~>:-» e
N
1.65°2/20

25,0 22,0

i&mptiubo: |
£eze Fruhwliyth.

1.13%/2(

e -

s T Y TR I
TR F AT
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B e

w_)..\.,. ==y “ S

" Bag 14149 -t

1 84T M

wVewsuch ;II -

4 1L 9" vis © 6.11.—9lL
36 Stunden. I8 warden 12 Stden ( 5011, um 3% bis 6o
11, Ish) fir das Froimsthen des ﬂ:eerfangora umi Iioa
rohres von Koks bendtigt. S
' Dns Hosenrohr m Schneokenaustrag -der Tromel set:te _
sloh naoh 62 Fahratnndon uit Koks mu. Der Ofen bekam
Iberdruck und warde mf Krelslouf umgestellt. Beim
Uffnen des Schneckenkepfes ‘wrde tegtgeatellt, dass
ade Schnecke vollkommen frel war, dber die’ ‘Hosenrohre, .
durch welcho die Produktd&mpfe gur Kondensation ab-
giehon, verutoptt waren. Diese vunien von Koknntﬂoken .
und Koksstaub befreit. Crosse Mengen Koksotaub befen-
den sich im Teorfinger und in der dort sur Kondensa- |
 tion gehenden 30Cer Loitung. Lor __B:oksst':mb vurde durch |
den Sohdober am Boden des Tecrfingers ausgebrachte
Hoch 12 Stunden, dio- Mr diese Arbel.ten nBtig mmm,
wrde wieder ain&espritzt.
Fahrbeuingunmn: D e
Tompe Vorhe ~ AUSE. B, o7 s 300%
 ‘Trowmel El. 10-13 s 550 % )
Rondensatdon: VorkeSumpf 11.21: 100-330°|;
- % Kopf " 223 100-280 "| -
Nachk.Kopf * 263 60- 80 "|;
L ‘n Gumpf * 23: 60~ 90 |
" Drucks Vorhelmer : 4 atm
" gyommel & 40 mm H,0 Sziule ’
Durchsats on Erddlrickstand 17 m /h
o ‘  Produkt aus o
Annlysgen: Rohprodukt Vorkithler Nachkithler Naohkuhler
| Sumpf " Sumpf Kopt =~

ol

4 «90 08 «83 5 )
biedg cginn % L 205 224 110 T0
Vol - - 60
=150 " ' - ) 5.5 . 4760
«200 ® ‘ - : 1).0 ‘ 68,0
«250 : \ 240 . ~ 2%.0 76.0
"

U

e ot e S P R

T

=300 70 . 355 - 8l.0
=350 240 o 5%0 8845

Umgon m® ‘ Capla o 2643 g
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S
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Bilanzs

B

Er setzt dio s:yhneelm nicht e Bei der hohen. otwmmga-
geschwindigkoit im Hosenyohr: (etwa 3 n/8e0, ) wird er von

" den Dimpfen mit in die Kondensation gerissen, Fine Be-
rubigungazone, in der iie StrUmungsgeschyrindigkeit unter..
0,5 m/sec betrt-.gt. ist oberhalb der Kakaauat:aasechﬁeoke
* angubringer, um den Koks gug den abziehenden tﬁldhmpfen
sbfallen zu lassen,

Das kurzzeitige Tloferfahren der T'*mpemtur dexr Vorkihlex-
kolonne bis auf 100°C war ohne nenncaswerten vinfluss
auf das .:maeverhalten dea auagebmchtcn Vorkihlersles, -

" Die hohen ‘Eempemtumu des Nachkithiers,: die noch gefahren |

werdcn, mssten, um Zug fUr die abzichenden Reatgaae und

“oln stossfreles Arbeiten der Trommel zu erzielen, ver-
. hinderten die Kondensation des erheltenen Benzins. Auch

in diesem Versuch liegen daher die Bilanzwerte fir das

~ ausgebraohte Benzin su tief, -

waildung ;s mohr als 7 % Bi -2oo°c _ ‘
‘und 7.1 4 Gasbl 200 - 350°c
ferner Koks + neatgas

'rargéf
304,13
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e -6 Bag .Ta-r get
e S Vormwch IV R 1 - »-30/4. 13

Zg&%_:’ S 60 11, 9h bie Bollo 1lh9 -
~ Dauer 3 44 Stumden | ‘ <
- Verlaufs " fa 6¢ mxde von 10 - 12"h troahang&mxan und -von 12-14
” . Koks duroh finsats hiherer Dxehzahl dex Fromaol susge-
ctossens Am Te waren Jimaa Zaitan von 10 - 1_.2*‘.
Sonst kelne™ wmngan. '

Falrbodingungans

ﬂemp. V_Ol‘h; Wﬁm&t‘* 1 Elo O s
‘ Tromuel  ElelG-13:
Kondemnntion Vork. Sumpf Ele 21:
= __Kopf. Ele. 22
H:whk. sumpf Lle 233
. " — Zopf 1";1.. 263

Druck & ' wie Vemuch I1I, -

Durchsatz: 2.4 /h

i

-

' Produkt aus” | N
Anealysen _Rohprodukt Vorkihler Junohkl !hle Hachkthler
- © Sunpf ~ Sumpf  Kopf
dsy 04890 .89 - «831 - oT48
sledebegimn % 140 . 230 - 92 90
-1)0% Vol l= 1
=200 . - ; Zew S 36
=250 i 245 20 56
30 B L. 100 .69
e300 @ 35 Bl
vongen mo T o101 w0 Tlel °© ' 1642

 Blanss  Howbilduwng 7.5 5 3 -200%C
: T 846 b Gstl  200-350%
Pex hoh Anfall an Vorkuhle?rvl 1t durch die ticfen mwpawtu-
ron im Vorkuhler bedingt.
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ldxgt

| Produktbnm (“'e. -a. 11. 44! sh%u/* 13"

thproﬁukt an aahweleroi

Mhﬂ ten:
Vork&hlerul ;
Hochkithler$l
Teexfingaoxl

In Appar*xtu!' 280 (TUllung) oa -

. Verlust

/;»75_,‘ -

ey

e
I

"
‘Rentgos (45 m /h) :
Koks ( & d.Rohpzodnktea)

"aumm: ‘

Sumae 3

li%ebmo'h‘c I
Produkt ibex ;50°c 1415 to

_GasBl 200-350%C - 3045

ensln -200°C 0e0

" Gos k 0,0

‘Koks 0.0

" Verlust
Apporatefiillung

Tt
ta

to
to

2’06»:3.( é@’c) u‘:usc“to I

ea 4n

o128 m’ (mo"c ). w100 4
66 u° (soc) = 56 to’

= 306’&0
= 6051:0 &
8'; 4.0%0

= 17001 to

L = 5.0 to
m 49 %0}
18000 tO 4

'Aungobmcht :
916! to' 5.0 ¥

56.5%) 4
1,5

6.5
400
49
5.0

to

to -

to
to

© to

3104 p‘"’
64 %
346 %
262 %
246 5
el ‘,fa

| . 1) 75 to inm Vorkihlerbl, 13 to im Juchiinlorsl,

Swame 3

91.6

2) 25,0 to im Vorkithlerdl, 3.5 to im Nachlihlorsl

_ Feubildung:

Goo¥l 3.

Dengin 3

" to = 100.0

5.6 to im Teexfinger¥l]l

Summe
18,0 to = 10.0

11,5 to =

| 5605 ‘tO

God 5
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| HYDRIERWERKE POLITZ 1.7  pylits, den 23. mw. 1944 o, b
AKTINGESCLISCHAFE | ER/SL
RS " Bag urget —
P _Betr:.ob Rilokstand - 1 ,_30/4 13
‘ ' - Mtenvexmerk. A
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i

Betr.: Krackprozess PUlitzs | . o \

- 1

v Zu.r
aiedenden lmben Krxackverfahren Vezwennung gefunden, Unter den Line-
" £luss hoher Tempecraturen werden bei die gen unter. undutam oder
atmosphirischen Driack Benzine durch Aufspulttms von Gasvl oder noch
hBhexaieﬂendan Produkten gewonnen. Da. be:l. der Spaltung nsban tief-
niedenden Fralctlm.en An goeringoren Memgon hoohsiedende a.eare an-

. lioh, um lange Botrisbszeiten au exrelchen, diese Teore aus dem
_Prowess sbzufihron und nur Destillate duroh die Kraoksone zu - -
sehickbn, andernfalls trat Kokshildung auf und dio Notmndié}mit,

die Apprirate von dlosen 2u reinigen. Die meis ten :Ln der Technik

angewandten Krackvari‘ahren spalten Destill: ate und vermeiden den

stoffreicha Prodiuikte beschrénkt, .

Es war Jedoch das Bectmben, Verfahren zu entwiokeln. die
die reichlich vorhandenen, aeplmltfuhranden Rilokstandsiile . und Tee
verarbeiten und oin Kracken ruf Koks gestatten, Der dabed tmfauen-
de Koks 1st aschefrel wnd findet ein weites Anwendungagabiet,wie
sur Herstellung von Elektroden, Die bishorigen auf Koka krackenden
Verfahren sind durohweg diskontinuicrlicher Art. Der Koks verbleibt |
in der Appamtur und mss nach der Unterbrechung des Prozecses '
‘ausgebracht werden, Dicse Arbeitsweise hat 1n Qer Taohnik nur be-
schrﬁnkt Anwumuue. gefundens

Eg vixd ein Verfahren beschr;l.eben, das 1n dexr Praxie be-~ ‘

wiesen hat, Ricksiandstle auf Koka gu kracken, wobei der Koka in
einer solohan Form anfdllt, die kontinuimuoh aus der Appamtur
o ausgetragen wird, Su dem Zweok werden dis varﬂlhd.tzten Produkte in
.- oinen behelzten, rotierenden Kraokoi’en gesahickt der mit Mahlkt}r-

pern 3etullt 14t- Diese zmhlkvrpar zorkleinorn den Koks. Der Koka-‘ Qf;.:i ‘

T pteud

)

:;.gnng tiei’siedemier Kohlenwassersf.offe aus hcch— .

“fallen: und dn diope leioht zur Verkokuna na:l.(gmn. »vm' oo cri‘order- '

|
I
s
i
)

Aui’all von Koks. s1e sind somi.t auf aapaltfreio, ntiglichst waaner-.‘ .
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‘ etaub wird Biner Sohneoke zugeﬁthrt, dirihn kontimliarlich auabringt.
-~ -Diese Arbeit sweise wurde zunéchst ity ein Kraoken bel atmoaphuriaehem
oder ‘leicht erhbhtem Druck durahge:mhrt Sie kamm jedoch duxoh ent-

' gprechende Abanderung des rotierenden Ofens. “und des Augtrages auf
Kracken unter -Druck angewandt werden. Welterhin gestattet die A;cbeits- )
weise den Zusatz von Kontakten, welche die Spaltupg oder die Bascha:t’-
fenheit des Kokses beeinflusseme '~ -
.. “Nachsteéhend wird der Prozess an einenm Beispiel beaohxiebon. -
" In einer Erhitzerschlange werden die Flussigpx odukte unter Druck auf
‘ 'l'emperaturen gebracht, bel denen keine nennenswerte Krackung auftritt. :
Anschliessend treten sie in den rotierenden 0Ofen. Dieser wird duroh |
"eine Gasfeuerung von aussen behelzt, Er enthilt in seinem Innern
Mahlktrper, die wihrend des Rotierens sich bewegen und den Koks im
Augenblick des Entstehens zerschlagen. Die dampfférmigen ?rodukte

oS ?‘v‘?:{-i

o

‘Ende des Ofens abtfezo gen und dexr Kondenﬂationsanlage zugeleitet. In
-dieser entstehen durch mtSprechenda Fraktionierapparate ein schweres o
Ruokotandstl, ein Gastl und ein Benzin. Am unteren Austragsende des
Ofens wird der Koks’ abgefuhrt. Duroh die Rotationswirlkung der Ofen-
trommel wird der Koks seitwarts hochgezogen und durch enteprechende
Austrageschaufeln in'einan Schneckenaistrag geworfen. Der Schnecken- i
-austrag drilokt den Koks dann uber eine Tauckung ins Froie, van wo er .
mittels eines Fdrderaggregates abgegeben wird. Belliegende Zeichnung
erliutert die Arbeitswoise.

In dieger Apparatur wurden. Rdckatﬁnde aus Erdolen gekrackt,von !’
denen 20 % unter!350° sledeteni Neben Krackgas, Benzin und Gasbl fiel
ein schweres UL ah; das in den Prozess zuriicklief, wihrend der Koka ;
in weitgehend trockener Form kontinuierlich ausgebraoht woxde,

(Dr. Steffen) S
HYDRIERWERKE POLITZ |
AKTIENGESELLSCHAFT

1 _Zeichnung, -
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1¢. ;150 Wﬂﬁ“&mﬁ vweitore 16 ﬁ‘age euf chmuz ‘Verarbaitat m—

den stindlich 2 ~ 3w Erablriickstand bol Tromme)tempornturen wn.
550., 570"(:. Tiglich rnxde ein Xeoeelmgen Nnohkihlaww) abmqbon.

" Meses mmlt 405 Bwsin und h:mc e:lnm Sioaaondmkt m
350%. S

e

. . Dms e:m@ugte nqmia 131: dinm lhaphanﬁ-&mokmm vor-
g).aiehbax Es enthielt §5 Vol."% an Ungmmt.‘sgtm um! Amten.

\

rta

1.) Bex axx!‘allende Koks hnn. olnw dle Ei.nsprﬂmg on mter- ,
- brocken,’ ﬁumh I:mhﬁh\mg dex anahl der Ymel amsobzmm
. WexdaN.,
2.) Bex. .aiedaenapunkt dm%ehktmlurnus kann ‘durch. enismondu
Paavan, dop Kondeniation auf 350"0 horabgesatst werden, 8o dass
- " d1eses Pxodukt direl:t an die Gasphaso abgsgeben worden Xann,
~%) Bad o120 olmuligm Dursheats von 3 u3 Frétlrtokstand/h’bet
570% wrden stindlich 073 n’ odex. 0462 stuto mmcmem
lemt )




P e
Li

. Fach Rinbau aizes ueusn Vorhetaers wire o2

‘auf Produktion gsacomen, Darch entsgrechendss Tahren der Xondensetic
w-Xennts da Haohkiilex3l auf otnen Stesean punkt von 350° ader himer
| f‘e‘inamamfm:m.amwétf wirds die Einspritsung bey 2% gebalten |§

und di6 Tremueltamporatur bet 550-570°C getanren. Das Vorkiihleryl ent. |
* hlelt Koksstaub in Memgen won 0.3 - 1.0 %.( Versuoh 5 Am 19, entziin- |f
detansich gn }'reerfdnge; beim Ablassen des !‘eereagxchlmnsaretotr-
démpfe. Die damit baschiftigten Pojen Yerliessen die Appazatur ohns
den Ablaufsohisber mu schliessen, Der Heister J¥sohte den Brand ung
verhinderie grbetore Schiden, Al Gegermaconaime warden bei der di-
: ’M'nﬁtigeﬁh&ﬁ:qfur folgende Vozbessexvimgen vorgenommen:
Dem Zeerfungor wurde. ez 1/2 mo-Behilter ale Sehleuse mit einer Uber. |{
dachleitung nackgepchaltet, Dadurch wird cin Entatinden der Teordiimpfe
_in Zukunty veymi JFerner wurds, m"die‘ Genchwindigkeit der aus

Wagad gefahren werden kann, Wegen |
g Fert:lgstellimg weiterer SchwelBfen hiersfiiy konnte dls Reparatuy -
L st ; gaschloseen warden, o
" Hach obigen #nderungon Xam der Ofen an 27. 11, wieder suf Profaktion,
| Zuniohst wurde bei Ixonual tamperaturen von 550 uga 57¢°C auf ein Nach-
kilblertl gofahren, das 65 % Bensin und Hitteltl emthieys, Die Ein.
spritamenge betrug 2 p stiindlich, In diaser Zeft betyug dte Heudil-
/. Gung an Benain und Mittelmao3.s Gowef ( Versuoh 6 ), =~ N
‘Dot einer Trameltemperatur vog. 570° wixde an 1, 12, die Etmspritg-
iy chikithlex81 anf sinen Siedeendpunkt wn
] 7 ) Stundtich fielen 0,62 stuto 'odor_o.'(s m
4 Bonzin und Hitteltl an, Das Haokkithlerdl emthiolt 40 % Benzin, ©
* Der Koks wurde 1n Intervallen von 12 Stundeq dureh SrhSung der |
- sahl.der Tramel sut § 3/ Undrelmmgen/liinute ausgsbracht, Es fiplen
Jometls 1n Verlauf eines Tages 0.8 - 2,0 to gn aw get ragenen
 [Pener war grissten Teils als Pulver vorlisgend, dzs aber auch eis
| abgerundete Stucke enthisls, R O
,’Dn Exdbirtiokstand wurde am 4. 12, zu §leichen Teilen Vozkuhlextl wu.-
| gesetat. Am 5. warde ate Einspritsmenge eut 4 w3 orhtnt, an amw
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50 )mta das WW& eiamn s:.mond-
ponkt von ;50“ w entmm. 40 Volof an Bengin. Durch Exhilwng dex-
Ropftcapszatuy dos Vorkidders eug 250° warde dex Sieaaandynnkt des
Saohkithloxtles hamufmmm. mm;s anthJ.en 0 # an Banain wd
mwm,j}'
' Dex Kokmustm; mxao pax'iodisoh in der‘heua mgenmm B
dana “neeh 3o 24 Pehpstunden dso Eﬂ.nspritmg abgeatent und dey Ofen -
iy mm troakengefahﬁhmm- Andohneaﬂcnd mm ﬂx‘l Stumll
~ 8o Drohmikl dor Trommel auf 8 1/2 m:ewm /ﬂimta; rhBht, nu-
amh wwﬁn m» mgetxagon. Tas Weﬂwam deos bmpfes ‘exhilht m
Ulantsil aes mzmbraohtan Koksos, Da das Vor-und Raommurvl bci
dex A‘h@abﬁ durch &dissolbe leitung gunhran wurdm nmssia,; w.rdc aut ‘
“oine Bilamium m Vax#uem venmmt. .

| ;,fi.‘im 2 u’ mmmm mit o.s 7% sm
Trommeltenporatuxs 550 = 5?°°° R
Vorkfihlext)-Kopf ~1a200° S
 Vorkihlexsump? 1 R

naowmormpr: o
mmmammm tomuzn msmmum.

Exbalten mpden 84 wmaea’umnunm zo;smma
350°C siedenden Produktem,

 ferner 50 to oder 67 u° an Hachkighlexti. m:tm. entuas.t 20 $

mwss%mmmmﬂttm nusnansmmmma

L ‘ - .




Bag Target

Am.nmsm zoo“ :p.o u e 6aT. »130 /4 13
. Mistel) aoo-_,o',u LY R |
‘Produkte Wher 350° 70,57 - = 4T.s j;ti
. KoksyOas + Vorlust 155" w303 %
Die Nmb:lmxng an Bamin md Hittelll butm ] :
. O ¥5.8 tom 23.8 % des Ema'qum.
- ‘.atmxalmx \mrdan aomit 0.44 stute en Bonzm und l!&twlﬂl emmgt.

__Mg,e rsuob h Nr____l_”
‘ - Zeit vom 1e = = 24 12, 1944
Duxchoatss 3 m3 E:aummmn/h mit 0.5 Gem#
. Ofextemperatur i. 570°
VorkﬂhlarBLKbpf’ zso"
'A‘.,Haohknuerkopr x L
Naokkilhloroump?' 1 25° .

Dag Rohpxodukt mrde wloder mixtals Dampi’ wmtﬂubt. n'ach Jweus
24 Pghrstunden wrde die mum dsy - Tx'ammol orhitht ohno die
Einspritzung abmtenen. Der Kol:wuetrag dwcrte Jovells 1 stumlo,
" inogesamt wirden 2 to Koks erhaltem. :
‘ }‘In belden Tugen mrdan eingsbrachts 120 to’ oder 140 m3 Rohyro—
. dukt mit 20.% an uater 350° sledendon Produkten. Ausgodracht wur-
dent 76 to oder 84 m’ Vorkihlexbl mit 20 % -350° aledond, wad
~ fayner 30 to oder 35, n? Bachlﬂhlerﬂl mit einem Siedesndpunkt wn
350%, Qme 40 % Bansin enthielt. Folgeide Bilaums -
 Ausgebracht: Benmin -200° 11 to = 9.2 #

umawl 2005 : : :
0% 33. 6" = 28,0

 Produked® efaso“mA " w5lad
(Roks 240" w AT
" Gas + Vorlust 12.0 * w10.0° .
Dle Abgabe an Nachkuhlerul betxus 0,62 otuto = 435 uotos daa
-sind 25 % des cingoabwtan Erdmuokatamlaa. G
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- . P, dem 12. 1,745 S S
Lo S o ‘1itz, den 12. Jamuar 1944 Mo.
1. Herra I Dr. Sohmitt e eifSERe -

y
\

SAmme T Bie Target
e 1 30/418
| Gro, - ) i [  T
* &2.;".124 Se
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\ .aolnmlofem X 1108 338 Stunden auf Krackung. Zwel Mal traten
- hoksvemtopi\mgen in derx ulgaslaittmg -vor. dem Teorfingsr auf, die

duroh Einbau eines Kokswia chexs an disser Stelle behoben werden aollen.

Stundlich urden 0.8 m’ Erdtlrickstand wad 2.2 m> zuriickgefihrt

tes Vorkﬂhl\,rdl (Vorhiiltnis 1 1 2,9 ) eingespritst. An Nachkihlersl = |

~wrden 0,6 m /h ddcr 0.5 stuto = 550 moto erzeugt. Um oine hihere Iro-

duktion su erreiehon, soll dde Trommoltemperatur des Ofens auf )BOO ‘ ',

.., . gestolgert werden, Fornor sollen dic Bromnerdisen vau 13 auf 16 m mf- !

i T sebohrt werden, - ‘ ‘ . S I ‘ J

‘ % e ¥ i - Auswertungs o ;

:

I

1.) Dde Verwentung runder UshlkSrper in Ofen X hat sich bet der Erek- = TR
lamg nicht bowdhrt. Der Ofen enthielt nicht wie bisher Koks im
Staubform, condern in runden grocsen btﬁcken. Es werden wiedcy de
— o alten Hahlkbrper oingesetzt. § R
% 2.) sus 100 kg ErdUlriickstand nit 24 5 en nntar 350° siadonden Pro- ‘
dukten wurdan ercougts S ,
21,9 kg Benzin "V
| - 50,8 " mittelsr : - ,
L 7T 18,3 " Kraokgas - S o
: K 9,0 " TO@I’.K&B und Varl\mt. "‘
5.) [ber aie Ligenachnft das Bmmhm wurde ‘frither berichtot, Das Mittel |
f,  Ulwurde genauer witersucht uml dirfte dis Anfu-denmg eines Diesol :
S trelbstoffes erfiillen. Ferner'kann es in der Vorlwariarung edn- |

vl

; .+ gesatzt werdem. Dor E:toclcpunkt 1iogt bei unter .1o°o wnd 01s Cotan- |~ % ‘;
‘ L Zahl bei 38. - /I
4.) Das Krackgas entam 1cht @inem "vapor phase” -xmokgaa Ea enthilt I B

‘13 % Athylen, 11 % Propylen wmd 54 Butylen. Dex- Huimert liagt !

bei 11 000cal. ) oL : A

’ ] k ~ S et - . ! g{ ) ﬂ‘

- @2 W, Sch.Hz. : . S T - -2- \

« Uml.Eh.KG.Ki,Gro. \' I * g .
¢ C £ b
‘ - ;
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. Batrieb gdcku%
Zusormenfaspungs - o ' ' ' ¥ u
Sclmelofen X 11cf 338 Stunden auf Krackxmg Zwed a1 tmton
x{okmremtopfimuen in der u:lgaslaitung vor dem Teerfinger anf, dle b T
durch Einbau cines Kokguis chers an'dieser Stelle behoben werden sol]en. g
Stundlich wurden 0.8 n’ Brdtilriiokstand wnd 2.2 w® surickgefikrt | ‘
~tes Voxkithlersl (Verhiiltnis 1 s 2.9 ) eingespritat, An Nachkuhlerdl : .
= wrden 046 m3/h oaur 0.5 stuto = 550 moto erzougt. Un aine hthere Pro- | ' o |
duktion zu erreiehun, soll die Trommeltenperatur des Ofens auf ;80° o ' ' E
'festai,gert wmdcm. Ferner sollen a;m Brannerﬂuwn von 13 auf 16 mn mf— ] : =
gebohrt werden, - , “ S N R FEE R PP , :?;:" .
Auswertungs ' , B b
o , 1.) Die Vemenaung rzmder Lahlkbrper in Ofen X hat aich bei der EKrak-
e A kg nicht bewdhrt. Der Ofen enthilt nicht wie bisher Eoks in L S
B ~taubiorm, sondern in runden grocsen Stiicken. s worden wieder de Fo 1 (
: Co ~ 2lten Uahlkbrper eingesetzt, |
" 2.) ius 100 kg Erdulviidkstond nit 24 < 7 an wtor 350° stdenden Pro- ; |
dukten wurden orzougts- . . : . -
- 21.9 kg Berigin B S
Co | 50,8 " idtteltn R !
:’ . R 18,3 * Kraoma‘s“ A ' | ‘ . :
e 90" Toor,Koks und Verlust, g
. 3.) Uber die Ligemxchaft des Bonzins wurde frither borichtet, Das umm B ‘
| ' . Ul wurde genauer untorsucht und dirfte die Anfardorung eines Diesel e
Lo - - treidstoPfes erfillen. Ferner kann es 4 der Vorhydrieruwng ein- '; L
P - © gesetzt werden. Dor atookpunkt liegt bei unter «10% nna d:le cstan :"i L |
' Zahl bei 38, - ¢ Y -
¢ N e 4e) Dms Krwksaa entamieht eimm "vapox phase"-l(mckgaa Ls anthilt T ’ o
: , | 13 7#-ithylen, 11 7» Propylen }gnd 5 g Butylan. Dox Ha.,izwert liegt f . .
: » L bei 11 OOOoal. e _ . | w | ;H
s{ Mt-‘ fs W, Sch.Hz, ' e T -2~ o g /'
{ Unl, Eh.Ku, ki, Gro, - : 5
3

L T—t



ge Unterschihd ‘beatand darin. dass Of.en X m:lt rumlen nahakvrpem
L. statt uie die anderen Ufen mit kantigen gefuIlt war, -
0 .. - Era¥lrickstand wurde wnter Rickfihrung des VorkihlerSles
g gekmckt. Das Rohprodukt wurde vem Kesselwagen An den 200 m3 Bo-
f hillter IV gepimpt wnd von dort nach Bodar? in den 100 m’ HMischbe- | .
hultar III geleitct, ohne dascs’ Soda wie frilher mugesetst wrde.
Das Gemisch gelangte dber den Kreislmz: gum Vorhelzey und mrde
doxt bed 4 atm auf 250-300° aufgeheizt, Demn vmrde das Produkt
unter Dampfzusatz in die Trommel eingespritzt. Die Einspritomerg e
betrng 3 mo/h, die Tromel-Elemente lagen gloichmiiseig bei 5702
& Bin Versuch, den Durchsats auf 4 m’ gu erhthen, bewirkte oin ib-
O nken der Temperaturen em ‘Eingang der ’fromnel (£1.10), so0 dass’
- dox maximzle Durchsatz vorexst bel 3.5 m 3/h 1iogen vArd, Bach 100
. .atundan vurde auf den Dampfzusatg vexzichtot, -
Fach 100 Fahrstunden wrde die- Drohsahl 'der Tromuel ox- .
htht, ohne dues Koks ausgebracht worden komate, Nach. wéiteren 50 -
L 7 . _ Betricbestunden blisb der gleiche Versuch erg,ebnislos. Un den ' | -
e - -Koksaw trag zu orzwingén, wurde anschlisssend fiir 2 Stundon trookez‘
' gefshren wnd damn nach Dampfaucats dip Drehzahl der Trommel 6re g
hiht. Es kamon nuy Kokssticke heraus, Nach dom | iadami’uhren
zeigte dor Ofen bald Verstopfung vor der Kendensation wnd musote’ (
L kalt gefabren werden, Der Ausbau exrgab, dass die Leitu.ng vor:dem R
1 ‘ Teerf;mgcz mit-Roks zusass. Diescr wurde eatfornt. Nach 41 Stun- 3 : “
i Jden vurde wiedex cingespritat. Kurz vor dom Fliegerangriff am ! ‘ \
21,12, musste dann nach weita:en 35 Fahrstmdem der Ofen abge~_ X
ste 11t werdon,, | :
o ‘ . Nach einem Stillstand ven ednor 'oche kam Ofon X om 28, _ , S
© 12, wieder cm,f Produktion. Kurz darauf kam der ‘Befehl zum Insiche
= fehrens Dwses wicderholte oioh.am 1. wnd 2, Januar. fm 3.Janusr - g
' warde fur 12 Stunden hohs- mm%m dex Trommel gefahren,wobei c
: ebenfalls mu Rundkoks ausgetiazn wurdse. Un ].Bh moste der Ofen ;
. wegen Verotopfung vox der Kondensatlon abgeste 11t werdem. Die Ver- " ;
stopfung J.ug; wie zuvor im Ulgasweg vor wmd nach dem Teerfinger. = - | o
“] I s oxgidt sich, daos niutigos Insichfahron oder suf Kreis.; f lli

[ laufotellen boi dem Ofen zu Verstopﬁmgen im mgaamg fihrt, Die i’ | |
§ nrklunm&' ﬁai‘ur 1ot folganﬂe s » ‘ ’ e { ‘
] ‘ ) : -3 o - 5 ‘ !
¥ i . é | /
- : |
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Der Kokestaub in der Trommel wird beim Ereislauffahren trocken., So- |
- bald eingespritat wird, treibt der {ldampe ‘ilen Koksstaub in die | o
Kondensation. Eine kmliche Erscheinung wird beim Fehren der Kugel- |
Bre:; mit Schleuderritckstand béobachtet.’ :Dabel wird der Staub in B
/418 Vorkiihlerkolonne geblasen wnd mss an Fuss dieser abgezogen =~
‘werden, Es soll versucht werden, dureh einén einzubauenden Koks-
wischer die leitung V& dem Tearfinger freizuhalten. " ‘
- Erstmalig meigte die‘BE_a_fsiehﬁgung des Ofens, dass grosee
runde Kokssticke in der Trommel vorlagen., Hierfur werden die yun-

- den Maklkirper verantwortlich ‘86in, die das Zerreiben zu Staud und
das Glattschaben der Yandungen nicht gmvﬁhrleiaten.‘, Die runden Mahl-
krper werden daber durch die urspriinglichen erseist., ‘Ferner kann
dio se Erscheinung auch auf das “eglassen der Soda gurlickgefihrt wer-
den, so dass in Zulunft wieder Sodazusats gefahren werden soll,

7 Inbgesamt lief Ofen X 338 Stunden suf Produktion mit einem
Durohsatz von 3 m’/h. Der Ausbam seigte ferner, dass die Schuecke o :

-~ am Eingang verkokt wgr.-Die Scheidewsnd in der Trommel war frei, ‘ o

B Durchsatz wid Erz L ' ‘ R |

. Fehrzeit ¢ 338 Stunden

.. Produktmenget ' e

. Einspritzung (86°C) 1050 m? o T

; , : Vorkithlersl T80 * S
UL Nachidiblersl (20°%) 194 » %163 ‘to . 4
T w07 ohpromkt  (80°C)  270% w230 8 S
T . Krackgas " . 120 "/ I L o
‘ “ - “J_. Spez.Gewichte: ' . i ] ] W

3 - Rohprogulct dgg .89
el o - Hachkiihlerdl - dog «84 ‘
' Krackgas 1m> 1.14 kg oo 5
\_ | . Senlt'wirde mf 1n’ Robprodukt 2.9 n’ Vorkihlertl zuriickgefihrs, | |
%r [ Einsatz: - ook
20 Erdblriickstand 230 to = 100 % -
. husgbbracht: - SRR _ . 2
T Fachkithlersl . 163 to = 70,9 % '
Gagbenzin im Krackgas 4 to= 1.8 ¢ '
Krackgas ohne Gasbenzin 42 to = 18,3 % oy
Teer . Stom 22%
~ Koks, goschlitzt .12tom 5286 , =
" Verlust . 4tom 6%
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4 - Bag  large]
S - - e B {: 1 ‘ /,‘":gxu./_/_’* . \f'g‘ ;
Ausbeuten ma 100 kg Erdblruckstmd 1 IR s :

"‘Benzm ~2oo°c 20, kg
Gasbengin 18 0t
Nachkilhlertl itber 200°C 50.8
Peer . 22
Krackgas 18,3
Koks o C 5.2
. Verlust o " L6

} ‘2'1;9

" Die Auabéute "8 Autobenzin beerug Tund - 22 °i’» und die an Dieseltraib-r
stoff rund 50 % des eingeeetzten Erdglrickstandes, ‘

. Dor stindliche Durchsats lag bel 3 m’ Einspritzung oder 0.8 m>

- Frischprodukt. Die Nachkﬂhler&l-krzaugtmg betrug 0.6.m° oder0;5 ~ -

. stuto. Dies entspricht bel 700 Monatestunden oiner Erzeugung v

350 moto oder 70 % des angestrebton iertes., Um 500 moto an Nache *°
kuhlerbl Je Kugelofen ‘Zu erzeugen, muss der Durchsatsz auf 4 - 4.5
m /1 erhtnt werdon. Zu dem Zweek sind die renncrdiisen, die gur Be-
heizung der Trommel d:lenen, Zu vergrﬁssern. Ferner wird die Endteme
peratur des im Vorheizer aufgeheizten Ules auf 350 - 380°C gebracht -
werden, Die Tromeltempemm 8011 suf sao°c versuoheveise hemuf-
geaetzt werden,: :

LR

Pblitz,dan 12.Jammr 194). ' Ruckstandsmfarbei tung
Betriebslet tung

e, Qe T
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Erd¥lrickstand - Analysen.

: o - Sledekurve Voluf .
. Datumi’ * Kessel- -~ Beg.%c - 300°C -350%¢
' w;gen T e
Te

1i.12, 526070 ", . 205.- . 10 25
v 18412, 0 524346 2 = 8 R N
Lo suom T L 30

550 21a11. . 508593 10 100 - 20

. bittelwerte _ : - 210 10 o

'd5° ‘

- . . Dabelle II
. . _Neohkiithlertl - Analysen

V - ‘ Siedekurve Vol, %
! Datim Kepsel- Gewloht Beg.°C -165%  -200°C  -3000C
wegen L7 DR o ,

Nro - o oy

14412, 581471 21,39 . 70 . 15 26 61
16412, 581484 720,25 - 60 - 15 24 59
18,12, 914461 15,28 . 55, -28 2 39 71
2112, 525888 18,35 0 .2 Moo

. 30,12, 581484 21.60- ~ 84 18 . 30 61

« 1. 525888 13,35 54 22, 31 760

L 581471 9.80 58 23 % 62 -
| 24.1. 564663 ‘12,60 54 22 51 60
¢ 526071 "1350 ¢ 50 21 . 33 67

| 4. 1. 914461 118 58 1M 5 58
. Summe t . 163.0, ¥ S ‘

Uittele

werte = 6 30 64




- Tabelle III Bag- Targ:t
Kragk_ma o An__a__lz aen. l ; :r~3 U/"L' ) l \_5 o .
. ~14.12, 16.12, " 18.2. = 31,12,

05 L 0T, 08 0.4
_ | 1347 16,0 . 10:2 9.9
“ 28.5 3LT 3041 26.3
13.9 15,2 _as.2-
1209 ’ 1306 '; 1600
504 6.9 9.1
10,2 11.8 9.8
S 0.9 L5 5.9
Gyl R 2 5.7 - . 4.0
csKwe +hthere — . *5 3,7 1.8 3.0 - 1.9
L7 3T 67 us . M0
_ Dichte s 1,17 1,06 L1919
| v febelle IV S
_Untersuchung von Mitteltlen aus Nachkﬂhler—l{rgckﬁlen'.
Probe Nr.. - % . %9 56
Datum' 3 Lo 2111.44 21011044 29011.44

" Sledegrenzen®  ©  190-350  190-325 180320
Aussehen © xlar klar ~ tritd
Farbe : rotbraun  -rotbraun  rotbrawn
Dichte bei 20° 70,869 0,856 . 0,871
Viskositat bei 20°,°B . 1.27 1.27 1.2 -
‘Kristallisationsbeginn®¢ -11 -8 -9
Stockpunkt®c = =10 Ue=10 w10

EY

Flasmpunkt®c i | n -
Destillat bis 360°%C - 97 % 97 95
Kenngiffer 258 : ‘ -—
Diesel~-Index - 38.0 37.6
Cetanzahl ber. 3843 "' ‘ -
Korrosion Zn mg S | ' 1
Gesamtschwefel Gow.% 0,05 . 0.6
A.P% ' £ +51.0° 2 451.0.
Helzwert Cal/kg - -~ 9900 9938

-y
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" AXtonvermerk

Betr.: Kracken von Braunkohlen-Schuelteer.
 Besprechung in Bohlen vom 6.-T. 2. 1945.
Anwesend: Disektor von Fslbert,
- Dr. liott, ' ‘
Dr. Lohmar,
Dx. uuhneldcr
Dr. ateffenqxo.

SR L U St
SRESE s e

g

_In Bohlen ist eine DHD-Doppelkammbr im Bau und fast fertipgﬁstellttﬂbi
der aufsgbl sklichen Benzinlage suchte Bﬁhlen einen anderwe’ti igen Bine-
satz fur diese Kammer tnd het in Kle*nversuchcn Brauukonleq-bohweltcer
liber DHD—kontakt gexrackt. - g
Die Klelnapparatur bestcnt aus - e:nem Ofen mit 1 6 Ltr. Aﬂrklevnertem
7360 Konrakt ( qrfel), einem elekirischen Vorheizer, Einspritzpumpen
und Kihler. Die Vu.suche wurdun Beginn November aufgenommen. In 2 Ver=
suchen tber 300 bzw. 200 Stunden, die durch mehrfaches Insichfahren
“unterbrochen surden, warden L&t 23 mV stundlich 1.6 Ltr. Braunkohlen-
toer eingespritzt. Durch Zusatz von etwa 500 Ltr., ‘assers toft/h wurde
©.der bruck b-i 50 - 80-atm gehalten. Das anfallende Gas cath;elt 88 %
tasserstoff, : - .
i 'Dcr anfullendc abstreifer wurde auf seinen Prozentbehalt an lrodukten
untur 3300 C sygdend untersucht. Im anfang bétrsgt ox ctwa 50 Volefe—.
" inkt dieser mﬂtbil auf 40 %, s0 wird der Versuch aobegchlos en und
daz hontakt duruh Abbrennon mit Luft bel atmosphurischom Druck regene-
Lricrbe- sy : y
Das Ziel dleser Druck-Kzackung iber DHD-Kontikt ist die: Brzeugzung ve
I ~KraftstofL. Der Stockpunkt dieses soll unter -3¢° liegon. Die ana-
lytischen Daten und husbeuten folgen in der Anlage.r -
Un dle Verswche lns Grosse zu iubsrtrazen, wird elns ey Did-damm srn
umgebaut. &8 uerden hierin 2 Vorheizer-Gasson .t ~einen Regeneérator -
~und nit zwel Ufen oufgestellt, Geplant lst anschliessend die 6fach -
‘ Kammer zu fahren und disse 3fach unterteilt parall el zu srAtellen. Da=
. bei besteht Jzder foil ‘aus einem Regenerator, zwel Ufen und zwei Vor~
heizergassen. ‘ R :

e . : o .
. o ' . . : ' . . . - -

1




‘Besdndeie 3rert wird Von Bohlcn uarauf gelegt dass das Llnsatzplodukt
frei vbn A-Mittelsl lst aLso frei- van~frodukten, dde unter 32
siedens $5ind diese vorhanuen, s0 s0ll Wasserstoff verbraucht werden,

Ferner wurie beobachiet, dass eine hrhonung der Reaktiors- Tempcraturf
auf etwa 28 mV stirkere. Asphaltblldung verursacnt ( 7.9 % Asphalt 1m‘
Abstreifer), wilirend die Produkte bis 325 O¢ sicdend 1 ceine Lrhohung
erfanren und der Stockpunkt sogdr»utwas ansteigt. ‘

" Verarbeitet warde ein Frischteer von ASW, der mit einem Riick-
stand a%p Teerabotzelfer der Suwpfphase in gleichen Anteilen gemischt

" worden war, Dleses GGMlbch hatte folgende Daten s

Binspritzprodukt

o 0.959
Siedebeginn’C . 203
3250 T 2 VOl.p
350° o0
Asphalt 1T 1,68 4
" phenole 1.68 <%
Asche 27 mug/100 ¢
, Staub _ 0.02 % .
o % ‘asser T 0.02 %wﬁ
Elemen;ér-Anaiyse :

' Kohlenstoff 87.3 %
Wasw serstoff ' 9.89%
Sauerstoff s 1076 %
stickstoff 0.21 ®

"Sohwefel O;” "

 Dieses Produkt bei 70~ 80 atm katalytlsch gekrackt, ergab 85 Gew.ﬂ
\Abstrelf01 mit folgenden ngenschaften-

._J

Abstrelfel

dzg 0 7 L 0.924

, Phenole 0.76 %
'Asphalt S 0442 9
“Festes i 0:08 "
fasser ' 0.75 "
Asche o 014
Stockpunht _ -2300 
ARSI | 31.5°%
Farbe: “olivgrin 'bis braun

S
RSN

SRS Do o
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“ﬁ‘z‘«,ﬁL w .
‘ ‘n‘ ,.\ TR R Lo = 3 - lh‘
-1003\ R o
. =150, .64
R ‘ -200, 13.%
, =2505 . . - 24 4 )
N '-300 38.5 % - e E
-310 de g \
4 -320 47 % _
o R -325 49 %
~=350° Y
, duokstand 33 %y Verlu it 1 : i
' J - Vol.% - 3257°C 53,2 (Kolonnen—De stillation) 7 i
: Das aus diesenm Qbstrelfer gewonnene Ben21n sowie’ ferner das Gemlscn*
’f:;ﬁ;“' aus BenZLn plus_f lgende Elgenschaften. Letzte
; 7 res erfullte die bedingungen des J2-Iraftstoffes. o -
- - | Benzin, |
Qoo hysg
p Siedebegihn 489¢
" - 7150 7 Vol %
-100 32 ,
J - -12 : 62 ,"
; : =150 9. . -
-180 91 n .
-200 96,5
-2253: g " _
i J2 Kraxtstbfl erzeugt:
' ‘ 0.838 ‘
Jogaahl B.14
Fuenole 1.32
O °tockpunkt -310¢
. Aromaten , 2604 Vol. L -
Olefine 1O O " - :
Naphthene " - g drotyp i g
l Paraffine . : 65 63 " — C
- . API ‘ 29447 ‘ ;
b i v AeP. IT T2.0 v -]
L ‘ Siedeverlauf: 0
;s . Beginn. 55. °C .
: i e - 750C & 3 VO]-.‘/z o 1 “‘;
5 ‘ -100 " 6 W )
: d | S VL 19 » ‘ .
v Ly . " =150 17.5 ;
;: il e _175 n 25 " 5
i s -200 " 32,0 " : i
b | = =225 " 43,0 z
i * . : =250 "t e H.H , f
i : v =275 v 71.0 " | e ‘
; i -300- 86. 5 " iy ; !
~310 " 92,5. |
' i =320 v 94.5 " B 3
] . Endpunkt 3290 /98 % LR Y o
l‘ t, | % ( :! (. .
P H Zubammensetzung. ( , _ : : ~
e \ Kohlenstoff 864,45 \
“Wasserstoff 11.98 » 2
Schwefel Q.14 g ;
Stickstoff 0.09 " »
Saverstoff 14310 §
' : Chlor 0,03 n . -4 :
] i \ i‘r. E |
! & [ ;Mﬁ i L *Wﬁﬁw‘ h
' L : : e ) s
4 ‘\f (
- h - ‘
) ‘\ n ‘ B E . -
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. anfanglich traten bed den Klelnversuchen hauf

: e
! § ' e . »' -
P !
f: . B ! }'
- o
' .
_ e L .
Die an dan- Ja-Kraftstoff—gestellten Beaingungen z,ind ‘hau’ptséichlicli
folgende t C e : S
Phenol - und uchwei‘elgehalt untcr l %, 7
‘Stockpunkt-ticfsr-als - .., *-38 ‘

. Flltricrbarkeit bel -‘5°0 unter 125 seo.

iger tarungen durch Verf -] |
beim Inelohfahren und plvtzlichen Abe } R anl
Diese wurden dadurch behoben, dass. insolchen Tillen die |

Apparatur sofort durch H:ineindrucken von Hittelul: ‘gespiilt wurde. Es
wurde von miy darauf hingewiesen, den S }tockpnnkt durch Zusatz von o
Inhibitoren wie Paraflor zu senken, - R o . ST

" koken im Vorheizer, besonders
stellen auf.

B
Fa I . v . o .
(Dr. Steffen) . G .. L
HYDRI:GKIERKE POLIM 2
AKTIENGESELLSCHART o e , R
Ptlitz, den*23.Februar 1945,
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ASW Buhlea, A Hirosne »Kulkwitz. Schvarze ITHRuok- - .-
" ‘ - folde _ hedide - stand | -

Geaud | 82,7 - 83,4 81,3 - 81,8 81.4 -81,7 T1.7-18,1 85.0-85.3
T 104 - 1306 9.3 - 9.6 10.0 -20.4  9.9. 9.5.14,5 - 14,7
" 135 <715 0.3- 0,5 h3—L803&0%$ﬂ6-0ﬂ
" 0.25- 0,28 0,23 ~ 0,27 0,21 -0,22° ‘
on _ 42 -5.16 7.9 -8.5 6.0 - 6.7 11. 6-12.1
~ Paraffine - 1246 - 18,0 3.3 448 9.5 - 16,6 13.9-17.8 29, 5e34T-
© themol 5.8« 6.5 16.2 - 19. 2 7409 10,8 '15,2-20,6 -
. Asphalt  2,79- 3,39 70 3 6&-aer.4L¢ |
- 5pez.Ggu.
vei 60°/kg/1 039260, 930 0.973-0,976 0.962-0.970 0. 997-1.006 0. 7agsu.zsz

Staub Gev.t  0,27-0.45" 0,10-0;i5 G5 = 0,7 2.5 « 4.2 , -}
iasser ' 0,13-0,30 0:35-0.75 . 0.6 « 1.6- 444 = 5.4 0,08 < 0.14 -
b.300°Volh  32<33.5 . 42,0-46.5 2740-31.0 33,0135,5 | -
. _W31b M 34=35.5  43.5:48,0 29.0-32.5 35,5-38,0 |
3200v 36-37.5Tf_;45,53§0{9“ 51,0-3445 38.0-41.0 0.75 - 2.5
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-I.q.Farbenlndustrle Aktlengesellschaft, Ludwig&haﬁen/hhein.
L Ammonlaflaboraﬁorlum @ppau.

‘den 27, Yas 1936,
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qufk‘, Apparate zur. Bestlmmung des Gesamtschwefels in Gasen
CAT

und des fluchtlgen Schwefels 1n Kohlen,a)-

. 4 -

“A. Gesamtschwefél in Gasén.
. . - i A

1) 4In einer. fritheren Abhandlunva) wurde von ns eine Methode uu?
‘Bestlmmung des Gesamtschwefelo in Gasen beochrleben, nhach- deﬁadaslzu
untersuchende Gas in e1ner aus dem Pregl'schen Perlenrohr entw1cke1-
ten Apparatur mit uauerstoff an Platln verbrannt qnd . die entstandene
Schwefélsiure tltrlmetrluch oder m1krograv1metrlsch als Barlumsulfat
beutlmmt w1rd Dle Apparatur die olch flir die Verbrennung von Gasen,
d1e kelne oder nur wenig Kbhlenstoffverblndungen enthalten, bewﬁhrt‘ |
hat, 1st wenlger brauchbar, wenn dle Gase. sehr v1el Kohlenstoffver-
blndungen enthalten, z.B Braunkohlengas, Propan as u, dergl., die

i ‘
Verbrennung%g chw1nd1gke1t muss dann S0, kleln gewahlt werden, dass_

hoch°£ens etwa lO thor Gas/utunde verbrannt werden konnen— was. bei
gerlngom chweiel-Gohalt der Gase dann zu recht langer Verbrennungs
dauer fihrt, ﬁemgegenuber bletet die'im folgenden beschriebene heue
Apparatur die Mégliohkeit -auch sehr kohlenstoffrelche Gase rasch zu
verbrennen und trotzdem die Absorptlon der, entstandenen Schwefeloxyde
h;;antltatlv zZu. geutalten. Be1 der Neukonstruktlbn wurde die lichte
Welto deu Verbrennunpsrohrbs von 8 auf 14 mm vergrbésert‘ an gtelle

de° Absorptlonutelle des-Pregl'schen Perlenrohreu wurde eine 1nten—

‘lg Lab, fgb Dr,Grasaner Nr,9, u.131 f,
2 Ylkrochemle ML,\121 (1928 ).




3 Y EERE = . - T
R

51ver w1rkénde Absorptlonsvorla ' mit Glasfrltteneinsatz, wie sie
=y o e eingefiigt,-

‘von' Grote u, Krekelerl) beschrleben worden isty/ Mit dieser Appara— )

k!

hur lisst sich nun Zo B. Leuchtgas mit etwa 50 Liter,Propan mit

etwa“25 Liter, Butan mit etwa 20 thex/Stunde Stromungsgeschw1n—

u

digkeit verbrennen. (Zelchnung Seite 3)

2, Die Apgarat best%ht aus ‘dem Bergkristallrohr A,
das mlt einem ca, 8 cp langen, gerollten Plaﬂlnnetz beschickt und
o Era—— RN e

an einem Ende mit Normalschl1ff #éfsehen ist; wnd der Absorpt10ns=‘

vorlage B; die Grossenmasse gehen aus der Zelchnung hervor. Die

Vorlage 2) ist mit einer Glasfrlttenplatte G3 versehen a mlttels

Normal chllff an das Bengkrlstallrohr angeschlossen. In das Berg=

krlutallrohr gritt ube; elnen Gasstrommessor durch einen seltlichen
Stutzen Bombensauerstoff e;n- das zu untersuchende Gas stromt uber
*elnen Druckregler D und eine Gasuhr E ein ung brennt aus einer ver— .

ochlebbaren Vltrcoullkaplllare {ca. O » 75 bis 1 mm luchte Welte) 1n

m

uuerSuOff ab, Zur Ausgleichung des Ueberdrucks wird die Absorp;

i

uw)q*vo=1eﬂo an eine Wasverstrahlpumpe angeschlossen. N -

g i
3. Die Inbetrlebsetzung der Apparatur erfolgt in fol-

i

”génder Welse: Dle Glasperlen der Vorlage B werden uber und unter

der Filterplatte mlt Je etwg,20 cem 3%1ger Perhydrollosung benetzt

und die Vorlage an dag Bergkrlstallrohr angeschlossen. Nachdem die
oaugpumpe angestellt worden ist, “wird das Platinnetz durch elnen {.gw
Bun enbrenner zum Glithen gebracht und der Sauerstoffstrom elnge—
1aWtet Dle Mengo des Sauerstoffs erglbt sich aus der Art des zu
verbrennen&en Gases; 2.B. benot;é;; 21 T Liter Butan 146 Liter
Sauerstoff, Man wiirde also in dlesem Falle-mit etwa 160 Liter Sau=_
erstoff pro Stunde das Gas verbrennen. Auf ‘alle Palle 1st darauf -

Ry

1) Ztschr.f,angsw. Chem., 46, 106 (1933); co
;) Hergestellt von Fa, Schott u.Gen.,, Jena (D.R.Py)e
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AN achten, dass im Verbrennungsrohr otets leichter Unterdruck
gﬂ R ' N
herrscht da sonst die Gasflamme erloscht Nach Durchspulen’der Gas—

o

uhr mlt dem zu untersuchenden Gas wird das aus der herausgenommenen

s

AYaplllare heraustretende Gas entzundet und das Flammchen auf etwa

N

2 blS 3 cm Lange elngestellt Man schlebt nun d1e Kaplllare in das

Bergkrlstallrohr ein; das Gas mus s mlt ruhiger, wagrechter Flamme

- R et

abbrennen. Saugluft Sauerstoff und Gas werden entsprechend einre=’

gullert und wahrend der Verbrennung, sofern notlg, entsprechend nach-
S regullert Das be1 der Verbrennung entstehende Verbrennungswasser
sammelt sich allmahllch in der Vorlage an und w1rd eventuell von
5*Ze1t~zu Zelt nach kurzem Abstellen der Apparatur aus’ der Vorlage
durch Druckluft ausgeblauen. o o f oo
3 C Nach Beendlgung der Verbrennung w1rd der Gasstrom, damn die
Saugluft und schllessllch der Sauerstoffstrom abgestellt die Vorlage

!
;f‘w1rd abgenommen gpdvvon;¥benzm1t destllllertem Wasser ausgespult

‘(Druckluft) Das Bergkri tallrohr W1rd ebenfalls ausgespult die ver—ﬂ

t

elnlgten Waschwasser werden' ‘auf der elektrlscheh Helzplatte auf etwa

2C ccm elngeengt und in der flltrlerten Losung (mogllchst kleines
Volumen) die Schwefelsaure alu Barlum ulfat gefdllt. D1e Aufarbeltung
des Barlumsulfats erfolgt mlkroanalytlsch 1n bekannter Weise,

_nlge Untersuchungsergebnlsse siehe nachote Selte.
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‘4; Eiﬁige Untersuchungsergebn1sse.

Ty

! o
ca.20‘biS@25 Liter Gas pre Stunde
"40. " 50 " Sauerstoff

- 14,10,%5: 1Gas 230,5 mg S/cbm Gag.
15.10.35: " L , 2?4’0 I . " i G
16,10,35: . 208,0- v -
17.10,35: - _ , 241,8 1"

. 17,10.35: . - 254,0 "
18,10:35: 6! \ 245,1
18,10,35: - 259,8

b) Wasserstoff aus Stahlflasche. ca.45 bis %0 Ltr.Wasserstofﬁ/otd.
("50 " 60 " Sauerstoff, ™

25.10.35 300 Ltr, Hp 0,36 mg s/cbm (abzilgl ;Blindvers, fur
31.10,35: 210 - " « ,30 mowo. Sauerstoff)

4,

c)'Saterséoff aug Bombe: .

400 Liter iiber Platln verbrannt = 0,24 mg S/com—
345 7 v ] . . =0,21 Mwow

T

o,

f

>

d) Propangas aus Stahlflasche: 20 bis 25 Ltr.Gaa/Std

(140 v 150 ® Saue;etofz/Std )

118,11,35¢ 122,6 Ltr.Gas 5.50 ng . s/cbm
119.11,35: 115,0 " 4,65
% «11,35: 146,0 y
.11,35: 1oolo

-'1:;_ P

e) Butangas asus Stahlflasche: 15 Ltr.Gaa/Stunde - %
A TR T (160 bis 180 Ltr. Sauerstofﬂ/Std )
Flasche I, 28.11,3%5: 90 Ltr Gas = 2,38 mg S/cbm’
) 2,12.35: 85 " 2, 74
R 6.12,%5:126,4 " © 2‘44 "
II "16,125%5: 107 " o= 1,24 M
18.12:%5: 111 " = 1,00 "
19.12,3%5;: 127 Moo= 1,39 v
20.12.35: 110 - 1'49 "

e
\




f)‘Gase 1n der Gasfabr1k Oppau.

GaS‘

;_thgz;a‘fﬂu; Gesamt S ‘organ.s +)
. : SRR g/cbm“redz g/ebm;red.
" Wassergas |29, 2.36] 20" 1 2,47 -
' no12642,%61—21 |60 2,99 —-—
_-2702&36 27,5 haded "0,224
8.3,36f 29,0 - 0,148

26.2,361 21,0 | 90" 0,870 -
27.2.%6| 24,0 {82' | 1,200 -
28.2.36/.22;0 LI 0,232
4-3#36 25,0 . B :l01250
Braunkoh- [25,2.36] 23,0 -0, 920 | --
.lengas 26.2,.36] 20,0 | 95 0, '610
. : 28.2.36 20,5 . o -— . 14'5

_Kraftgas
: 1]

2. 36 20,0 pgor .| 1,08 | -
2,36 22,5 10" 11,26 -
2.36 20,0 | 80" -] 0,220
3,36 27,0 : -2l 0,119

25
27,
27
9.

+) ~nach. HgS-Entfernung durch Cadmiumacetat.

o

'B. Bestimmung des flilchtigen SchwefeIs in Kbhlen.'

‘ Zur Bestlmmung des fluchtlgen Schwefels in festen Brenn-
‘stoffen (Stelnkohle, Braunkohlc, Briketts) wurde von uns bisher das
Pregl'“chc Perlbnrohr in der Orlglnalausfuhrung von Pregl benutzt,
newerdlngs wurde der Absorptlonsteil des Rohrchens durch eine Ab—
orptlonsvorrlchtung mit Glasfrlttenelnsatz ‘ersetzt. Die Anordnung
genht aus der Zelchnung (Seite 7) hervor. Die Vorlage wird mlt 15 cem
‘elner 3 %1gen Pcrhydrollosung beschickt; es werden ca,lQ0 mg der

73kohle 1m lan«samen Tuft- bczw. Sauorstoffstrom verbrannt. (mempe=

i

ratur des elektrischen Oefchens bcl Braunkohle 600° ’ bel Steinkohle
~

400 ) -Nach dem Ausspulen der Absorptlonsvorlage und des Verbren- ‘

i

.:wvsrohrchen" wird die entstandene Schwefelsaure als Barlumsulfat
! : it
nlkroanalytlsch beotlmmt. ‘
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L u samnenfassung.

"'!
. oA

Dic von Oppau angegebene Mikroapparatur (Mikrochemie VI,

121, 1928);‘in“der die Bestimmung des Schwefels in Gasen ddfch Ver=
brennen diescr an Platin im Sauérsfoffstrom erfolgt,ylésst sich'sehr..
sweckmissig mit der AbsprptionSapparatur von Grote.u.Krekelef

i(7tséhr‘§wan gew, Chem, 46,106, 19%3) komblnleren, der Vortell dieser

x».,‘

komblnlerten Apparatur liegt in der Mogllchkelt auch sehr kohlen—

otoifre,che Ga, asch verbronnan und trotzdem d1e Absorptlon des

4

,,vqgntotandonen Schwefeldloxyds bGaW. - trioxyds quantitativ gestalten -

i Vv . i
‘zu konnen. . C \ oY - o v e
R |
¢ Ergebnisse von . 3¢l vcfelbcstlmmun Ten nach dleser

;
Lo

Methode in einer Rclhe von Gasem'(“euchtgas, Wasserstoff Sauer—‘

stoff Propan, Bufan,'Wassergas,”qusgas, Braunkohlengas und

Iraftgas) waerden mitgeteilt. o ‘ ~”mmyw
luch eine Apparatur zur Bestlmmung des fluchtlgen Schwe=

" fels in Testen. Brcnnutoffcn w1rd bcschrleben.'

s r' W

Analytl schos Lab ratorium Onrea, 27,001 1936,

Wiy N
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Labor.Bericht Nr.:/{%f,zﬁil
vom 22,April 1938.

[ o

Uprt'éi“ibuohung von ‘Séartei'ngma,.a‘ (Sohwetelverbindungen,
E Geh‘a.,_]:t‘gan“Behé'a:I"“‘u 1 '

yan und Acetylen).
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I G. Farbenlndustrle Aktiengesellschaft Ludw1gshafen/Rhein
- Analytisches Laboratorium Oppau. '

E : e
P B |

Untersuchung von’Saarferngas.

R

(Schwefelverblndungen- Benzolgehalt qun und Acetylen)

Mir dle Verarbeltung des Saarferngases auf Wasserstoff,
Methan usw, ,war es von Wichtigkeit, die Nebenbestandteile
und Verunrelnigungen des GaseS‘kéhnen zu lernen, insbeson-
dere sollten die in dem Gas enthaltenen Schwefelverbindungen
naher untersucht . werden, Das Gas wurde fir die einzelnen Un-
tersuehungen im Analytlschen Laboratorium Oppau emtnommen,

die technische Gasanalyse (Dr.Hieke) ergab folgende Zusammen-
setzung des Saarferngases-

Ll 002

Unges.KohlenF &

2,65 2,65 2,7 2,7 & L .
~wasserstoffe o3l 3 o 2105+ 3,0 % T B

R

0, Cr0ss 05 07 0,1 4 - |
.00 ‘ ¢ 125 1,30 7,25 1,30 %' . ‘1
_Ha . e 52&3;‘53}0; ‘ 51g9; 52,7 % o .
CH, .+ 25,8; 26,25 26,0; 26,3 % .- : |
Yoo 185 T3 8,5 1,5 % | "

=

I, Die Schwefeiverﬁindunééﬁ??

X o e

A) Die Bestlmmung des Gesamtschwefels wurde durch Verbren-
nung von etwa 50 bis 100 Liter Gas mit gerelnlgter Iuft an _
Platinnetzl durchgpfuhrt,‘lm erhaltenen Kondensat wuarde ~ **

1) ‘Iab.Ber.Dr. Grassner, Ammoniaklabor . Oppau Nr.1435
" vom. 27 5 36 v o :
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504" Uber BaSo;*ermittélf.'Die im Verlauf‘;on 60 Tagen or-

haltenen Schwefelwefterscﬁwanktén von 105,9 mg bdis 171,1 ug‘
Gesamt~S / cbm Gas red.; die einzelnen Werte sind aus der

folgenden Zuaammenételluﬁg*ersichtlich: T T B

L - g Gebamf's!/lcbmlGas fed(

20711,37 1.2.38 = 116,6.
2341Y,37 8.2,38 = 125.0
T23.11,37 9.2,38 = 1276
24.11,'37 10,2,38 = 110,0
3.12,37. 11.2,38 = 127,6
" 28.12,37 14.2.38 = 1070
’“17'1-.38 J.6n?,38 109;4
18,1.38 - 18.2.38 = 109..0
20.1,38 21.2,38 = 105,9
20.1.38 22,2,58 = 110, %
7 21.1,38 132,2

126.1,38 126,9

128,6

27,1 28,6
135,0.
120,6
1286
117, 4
140,6 '4
145,0 =13412

‘Mitte;wert'aus‘so Tagen ;. 128,9 (105,9-171,1) mg §
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g Pro _cbm Gas red,

o

g

B) zAndigéniséﬂé Schwefélverbindungen (H,S) konnten nicht
nachgewiesen werden; Cadmiumacetathsung blieb bei tagelangem
Durchleiten des Gases v6llig klarusgd farblos, T

i

’
N

T

o

C) “An organischen Schwefelverbinduﬁgéank
| Sch@efelkohleﬁgtpff, VYerkaptane (CxHy-SH) ev.auch Thicaether
(CxHy=S~CxHy) u:é.,“Thigphepg und . Kohlenoxysulfid. Die Be-
fqlxérbindungen wurde in folgender Weise

vorgenommen;

Eeg 'u\; S s MEE I
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Das Gas passierte nach Durchstrﬁmen eines Tioékengas-ﬂf
messers und eines Chlorcalcitmturmes ein auf -Boowgékﬁhlteé
Ausfriergefﬁss,'daé etwa 10 cem absoluten Alkohollenthie}t
(oder mit Silberwoliel’ gefillt war). In diesem Ausfrier-

'gefégs wurden neben Benzol, dessen‘Homologen, Thiophenen und
whb‘her" siedenden Merkaptanen, Thioaethern u.dergl. insbesondere
SchwefélkthenStoff‘herauskondensieﬁt.'Das Gas stromte dann'i<
_durch ZWéi‘Energiewaschflaschen (eine mit Glasfritte), die
mit je 400 cem eines’Gemischea von etwa 300 cem ca, l-n,
) methylalkohoiischer Kalilauge und etwa 100 cem ca, l-n, wig-
seriger Kalilauge beschickt waren; -
~'mit der alksholischen Taugs die Verbindung 00,5(CH3)K.

Darantscplossen 8ich zwei gewshnliche kleine Waéchrlaschén,
" die mit destillierten Wasser beschibkkpwareh.‘Das-Gas wurde
mit etwa 15 bis 20,Liter;Stundengéschwindigkéit'ﬁittels der
”TaéSérstrahlpﬁmpe»durch'dio Waschvorfichtungen gesaugt; inse
” uwwlgesamt wurden etwa 250 Ltr.Gas jeweils fiir cine Bestimmung

; vefﬁendet.‘ v ‘ ‘ '

1) Schwefelkohlenstoff, e v
Bei ‘den ersten Versuphen Zur Bestimmung d_s-Schwefelkohlen-f

Stoffs wurde in der ¥eifie verfahren, dass in dem im Absorp-‘
tionsgefiss befindlichen Acthanol, das Behzole, Thiophene,
Merkagtane: u.i, neben Schwcfelkohlénstoff enthielt, letzterer.
kolorimetrisch naeh Tischler?) bostimmt wurde.(Man versetzt
mit ciner alkoholischen Diéethylaminlﬁsung und gibt Kupfér-
acetat hinzu: cs bildot sich das tief géldgelb gefdarbte
Cu¥salz der Diaethyldithiocarbaminséure). Oder man crwirmte
das mit Silberwolle beschickte Absorptionégefﬁss auf ctwa

50° %) und tmied den Schwefelkohlenstoff mit, Iuft in
aethylalkoholische Kalilauge iiber. Dag entstandenc Kalium- '
aethylxanthogenat wurde mit Rupfersulfat titriert4). Véh;

.

1)‘Verglldazu_Bericht Merscburg (Abt.f.Wirtschaftaprﬁfung)
Nr.26 vom 1,8.%5: (S, in irackgasen, : :
2 Ind.Eng.Chqm.-Anal.Ed.ﬁ (1932)-S.146. TR
3 wSiehe;denﬂobenﬂqiwéhntcn Bericht von Leuna Anm,1), ‘
- 4) J.Macagno, Gaz,chim.ital.1Q, 485; V.Hupt: CBLL 2418 (1926), - -

e ’




beiden Methoden wurdc aber deshalb Abstand genommen, weil
bei der kolorlmetrlschun Muthoduﬁalle Anscheln nach 1nfolge
dur.Verunrelnlgunbcn'(Bcnaole usw) keine. gut reproduzierba~
~ren Werte crhalten wurden; bei der tltrlmetrlschen Methode
- war der Umschlaﬂ unscharf.»«’

,S‘ -

Am besten buwahrte sich die, dlrekte Bestlmmunv des
Schwefelkohlenstoffs in etwa 30 bis 50 Ltr,.Gas nach cinor
neuuren Methodu der-South Metropolltan Gas" cp.l ; 8ie wurde
fur die w01teren Untersuchungpn benutzt-" '

RS

B Man saugte ca, 30 bis 50 Ltr. des m*#—Gedm&umaoq%a*&o—
sungngeweseheaen—und in"einem Chlorcalciumturm getrockneten

Gases mit ca. 8 Ltr/Std Stromingsgeschwindigkeit durch 20 bis
307 cem elner_l ngpn Losun* von Piperidin (rein) in Mono- -
chlorbenzol (reln) Die Losung befand sich-in zwei“klelnen
Wasehfldschchen odér in zwei- kleinen Zehnkugelrdhren ein
Gasmesser schloss sich an, (Dic Losung verdunsteteetwas,
-weshalb man nach einiger Zeit wieder eine kleine lenge. der
Plperldlnlosung hlnzufugtu) Is blldete sich eine der D1aethy1—
dlthlocarbamlnsaure analoge Plperldlnverbindung, die mit
Cu-salzen (z,B.I upferoleat) ein intensiv braunes Cu.salz
blldet.' ‘ ,

‘Nach dem Durchleiten’ spulte man die Waschfldschchen usw, -
mit Plperldln—Chlorbenzollosung aus und fiillte auf 25 bis
50 cem 'im Messzyllnder anf, Zu einem allquoten Teil, z,B,
20 cem gab man 5 éem ciner 0] 125 %igen Losung von Ahpferoleat
in Monochlorbenzol ‘und verglich mit. Standardlésungen, z,B.
20 cem Plperldln-Honochlorbonzol-Losung + 0,9408 mg CSy =i~
S+ 5 ccm upfuroleatlosun hach 5 Ming in einem passenden
Kolorimeter. Thiophen reaglcrt nicht, Kohlcnoxysulfld gibt "
eine ahnllcﬁe Farbreaktion, dle aber nach 5 Mln.,abblasst.
Merkaptane storen kaum; sie. 31nd in dem wntérsuchten Gas
auch nur in gurlngex Menge enthelten (siche spiter). 5~5
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1) Re?.Brennstoffchemie lg (1937) S.465.
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2) Kohlenoxysulfid. . i 7 )
‘ Der Inhalt der belden Methunol-Kal1lauge-Wasch~ _
flaschen (siehe Seite 3), die neben Xaliumcarbonat die Ver~
-bindung-zwischen Kohlenoxysulfld und alkohollscher Valllauge

enthalten, wurde mit Wasser in zwei geraumlge Porzellan-
schalen iibergesptilt und je 100 bis 200 cem schwefelfreios
Perhydrol-Merck zugegeben, Nach dem T Zinengen auf dem Wassers=
bad wurde der Schalenlnhalt mit verdunnter Salzssure an=

' gesauert, in ein [gerdumiges Becherglas ubergespult wund -
‘Sulfatials BaSO, gefdllt, Da das erhaltene BaSO, Ba-salzg’
organlscher Sduren enthalten kann, wurde-es in cinem Platins
tlogul mit Soda-Pottasche geschmolzen und erneut gefallt.‘

. ) , : o i

’ 3) Merkaptane U, . . - B -
. Merkaptane bilden mlt Metallen Metallaalzer

Aethylmerkaptan z.By gibt mlt ﬂgCla eine Verblndung :
CoHySHEC1 (Beilstein), Piir unsére Versuche wurde eine etwa

%/10—n HgCla—Losung, der etwas fesmes Natrlumacetat zuge-
‘_setzt worden war, benutzt., o '

el

‘)n

‘~—Nerha&ten anderer organlscher S-Vurblndungcn gegenuber der .
‘ _ﬂgg; ~Losun

T

ca.5 mg ThiOphen + 20 cem 1/10-n HgClz-Los. nach 1 Stunde

schwach triib, .

"

wogow ' Aethylmerkaptan + " v " ﬁ‘"" = dofort dicker,
. - o volumingser
} Lo - e ___Niederschlag,
5 mg Schwefelkohlenstoff + "  » ". = keine Reaktion. .
"g "‘Diaéthylsulfid , + " " " = allm#hliche Kri-
' ) ‘ stallabscheid.

ohlenoxysulfld reaglert wohl mit’ alkalischer, aber kaum ‘;
mit sauren odcr neutralen Mutallsalzlospngen 1

B )

l) Lab.Ber, Dr.ﬁachenhelm, Amm, Tab, Op. Nr.ﬁ@ v.22. 6 1918.
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2) Kohlenogxgulfid.

R Def‘Inhalt der beiden Methanol—Kalllauge-Wasch—
flaschen (siehe Seite 3); die noben Xaliumcarbonat die Wrexl--mw
bindung zw1schen Kohlenoxysulfld und alkoholischer Kalllaugc
enthalten, wurde mit Wasser in zwei gerdumige Porzel&an-
schalen iibergespililt und je 100 bis 200 cem schwefelfreies
Perhydrol—werck zugegeben. Nach dem Flnengen auf .dem Wassers
bad wurde der Schaleninhalt mit verdunnter ‘Salzsiure an=
gesduert, in ¢in geraumlgea—Becherglas ubergespult und .
Sulfat als BaSO, gefdllt, Da das erhaltene BaS0, Ba-salze
organlscher Sduren enthalten kann, wurde es in cinem Platin=
tloggl mit Soda—Pottasche geschmolzen und erneut gefallt.

g e : . ;

LAY

-3) Merkaptane u.i, ’ '
~ Merkaptane bllden mit Metallen Metallsalze,
Aethylmerkaptan 2:B. gibt mit HgCl, eine Verbdindung ;
‘C3H58H501 (Beilstein), ¥ Pilr unsere Versuche wurde eine etwa
ﬂ%/lO—n HgCla-Losung, der etwas festcs Natriumacetat zuge—
setzt worden war, benutzt, T !

S

.- Yerhalten anderer orzanlschcr S3=-Ve rblndungon gegeniiber der

ST . m

';. ‘ HgClz-Losung.

‘ca.5 mg Thiophen + 20 cem 1/10-n, HgClz—Los. = nach.l Stunde

: gchwach triib,

"5 Aethylmerkaptan + = @ofort dicker,
T : \ : volumindser

. . Nlederschlag.

' 5 mg Schwefelkohlenstoff + " . '="keine Reaktion,

Diaethylsulfid + = allméhliche Kri-
L .Btallabscheid,
Kohlenoxysulfid reagiert’ wohl mit alkalischer, aber kaum

'mit sauren odor neutralen Metallsalzlosungen 1

L
'

v o

LaB.Ber.Qp.Wachenheim, Amm.Lép.Op.mNr.Ag v.22.6,1918.,,
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P B S Ztwa 200 Litcr Gqs wurden uber elnen Trockenwas -
messer durch zwei Waschflaschon die je etwa 300 vis 400 cem.
einer ca, 1/10-n.Mercurlchlorldlosung und.einige Gramm Na-

" triumacetat enthlclten, gesaugt. (otromungsgeschhlndlgkelt .
2,20 bis 25 Ltr/Std.). Der gelblich-weisse Niederschlag _
wurde auf cinem Glasflltertlegol gcsammclt mlt Wasgser gut
ausgewaschen, bei lOS_\getchknct und ﬂowoven. In cinem
Teil (ca. .0,5 g) vurde dor S-Gehalt (z.B.nach farius) be-
-stimmt, wobei das erhaltenc BaS0, mlkroanalytlsch uufgear— ,
beitet wurde. Der gefundene Schwefel wurde auf dle Gesamtmenge
'des Niederschlages und dann auf mg S /'cbm Gas umgercchnet,
Der Nledcrschlqg hutte im Durchschnltt folgende Zusammen—
setzung.- e

. \ ‘ :

Hg =80,20 § A3 0l =12,61 %; N=0,06%; 5= 0,022 #;
C=315% H= 0,36 ¢ er ‘besteht in der Hauptsache aus
Quecksilberchloriir (ver,.85,1 ¢ Hg und 14,9 % Cl) und enthélt
neben etwas Hg—acetylid und - cyanld die S~Verb1ndungen der
Mercaptane, Thioaether, Thlophene u. dergl.; . 5T

ey

4) Thiophen,

Versetzt man cine Thlophenlosung in Benzol oder
- -Aethanol mit einer schwefels?uren Mercurisulfatlosung im
‘ Uebbrschuss, s0 scheidet sich elne ngck81lberth10phenvcr-
’ bindung ab, die nach Denlvbsl die Zusammensctzung H
(HgSO4 - Hg0)y CyHy S + 2 H,0 hat; Thlophun kann auf diese
Weise quantitativ bestimmt worden. N Versuche mlt relnon
Thiophenlosungcn in Acthanol (z.B. 1 293 g Thiophen in 1 Lty
Aethanol; davon 10 ecm = 12 »99 mg Thiophen) ‘gaben zufrieden=
stcllendc Ergebnisse, enthiclt aber die Losung noch Mer=
kaptanc-(z B, Aethylmerknptan), so fidlen die Werte zu hoch

aus?) . Aus dicsem Grunde Schled auch tinc Bestimmng dor
. —

1; Core 120 S.781;
2

r,27 (1895)5 s 348, P

Be
Schwalbe (Ber 1_ (1905), 5.2208) erhiclt bvei dor Bestim-
- mung des Thiophens im Benzol nach der Denlgéa—Muthode
v zu hohe Thiophenwerte, .
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=

Thiophcne in~dem-im xbsorptionsgefass (S.35 beflndllchen

Aethanol das neben Benzol, Merkaptanen u.d, auch die Thio-

phene enthiclt, aus' ‘aus dem be1cht des gelbllchen (statt

rein welssen)’Niederschlags errechnuten gich_viel zu hohe -
Thlophenwerte. ’

i

- Es wurde deshalb zur! Bestlmmung Qer @hlophene 1n

folgendor Ielsu‘verfahren' o
Bei. der. Bestlmﬂing dob Benzole im Gas (s Sclte 9)

werden diese’ an aktivér X hle“adsqrblcrt mit den Benzolen
schulden sich vén dem im Gas befindlichen organischen ‘
Gesamt-Schwefel (im Durchschn. 128,9 mg S/cbm) im Mittel =
745 mg S/chm” = 5,8 4 des Gesamt- S ab." Darunter befinden sich
neben anderen organischen S-Verbindungen - (Merkaptanen u.i.)
Thlophen und dessen Homologe. Vorversuche ergaben, dass bei
der Dest111~t10n der BenzoIe, 1nsbesonderc die Praktlonen
zwlsehen 79° und 100° (und auch noch zwischen’ 100 und 135°)
die Thlophenreaktlon mit Isntlnchhwefelsaurc zelgten.

-t

= : - ‘ . - i
Sicdskurve der Benzole im-Séarferngas:

(60 cem derimlttels aktiver iohl' aug 60 cbm Gas erh“ltenon
Benzole wurden, dcstilllert) I g

1
ok

s o

Siudebcginn : 26 /765 5 L —i g
1) bis 75 g -12,5 cem oL

2) " 79 R -1 R

3 100 T 21,0 0 éThiophene ++;‘

3 135 16,1 om0 (T h R
Riickstand : __A;jL " o

59,3 cem ‘ = o .

L it : -

Eino dirckte kolorimctrlsche Bestimmung der Thiophenu noch
Art dcr Thiophenbestimmun in Benzol nach Schwalbe1 in den

einzolnen Frektionen war nlCht moglich weil diese noch qnderc
~die Isntin-Schwefelsaurc-Re Aktion storenden Stoffe enthlel-h

‘ten. s wurde deshalb nnch Dlmrothz) ach Art der Iaollerung

L3

%g Ch.7Ztg,1905, 29 5.895. © <

Ber.32 (1899). S. 759, Ber 15 (1902), S. 2035 . o




dca Thiophe 3_nus Hﬂndulsbenzol gc"rb itet }

T‘Jc 10 cem dur Pr"k%1onun 3 und 4 wurden mit 15 cem cingr
‘Losung von 40 g Hz0 in"300 cem Tlasser und 40 cem Eiscssig
am Riickflusskithlor ca, 3/4 Stunden .gckocht. Der cntstondene
Niedcerschlag (Thlophunqucck51lburdlﬂcetat und anderc S-hal-
tige Aondbnsntlonsprodukto) wurde- walltrlbrt, mit Alkohol
wnd Acther ‘uS”uW"SChun und nach Zusntz von verd.Salzsiure
mit 5 cen thlophgnfrulcm Benzol destilliert, Im Destlllwt
.wurdc Thlophgn kolorlmctrlsch nqch Schw'vlbel bestlmmt.

Gefunden: Frﬂkt (21 cem) 0 025 g Thiophen
N " (16 A

= 0 037 g Thiophen in 60 cbm Gam
entspr."o 6 mg Thiophen oder 0,2 mg Thlophen-s im ctm Gas.

“'us hnndult 31ch nlso um Thloph g*hultb im. S"arferngns, d1e
‘ <fl mg S / chm Gns betrogen. Die Ergebnisse der Beatimmung'
“dexr S-Arton inm Sqqrfernpﬁs zeigt dnb folgende Zuswmmenstel-

“mg S / ebm Gns red.

Loe d - |zusammen |gefunden ‘

.8 nls [ 5als |l a-d . |Ges.S deh, - -
Merknptonel Thiophen| = - Verbrenn,

~ Thiodther| - . - o ,

WMaly
~ {Tug | 151,2 | 1347
I | 117,5 120 0
“2120,4 | 12706
114 5 117,3
118,5 ‘ 107,0
111.6 109, 4
'118 3 110,3
129,1 129,6
131,5 . 129,0
145,4 145,9
121,5 124,9
127,7 | 1279
148,5% 143,9
149’4‘ 145'2 «
152,9 151,2
137 2 '122,9
5470 159
i Bl ’
54'0 ’ 91 6% al ‘141’8

42,5 | 83,6 | 4,7 l1 R
(30, 4- |(67,6- |1 ‘ -
60,0) | 102,0) -

[0 . 5%, 1905, 20 5895
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IIi -Benzolc,

- Die Bonzolbostimmung crfolgte nach der Methode von

: Berll) durch Ucberlciten des ‘Gases iiber nktive Kohle (T~Xohle),
Freimachen der Benzolo nus der Kohle durch fiberhitzten Wnssor-
dqmpf und Messen in ciner Mlkroburuttc. In den Benzolen wur-
dec jeweils eine S-Bestimmung ausgefiihrt; auch dic Thiophen-
bestimmung (s.Scite’ ...) wurde in cinzelnen Benzolfraktionen

durchgefiihrt.(Das Siedeverhalten der Bengole 8.5.7)

Datum - .| com Benzole |meg. S/bbm Gas- red.,
. S im cbm/Gns der mit dén Benzolen
.red, . |an T-Kohle absorbiert ..
' wird

22,-24,11.37
270*29-11037
9.-11612.37
11.-13,12,37 |
24.-27.12,37 =
10.‘12u1.38 -
240"26 l 38
29,-31.1.38
50’ 7 2 38
22,-24,2,3%8
3-‘ 503038
50" 743038 y

Iittel aus 38 Té. - 1,23 (1 06-1 68)ccm Benzole/bbm Gns red.

-

5

W W T W W e W e w e W e
1O o 1 4 Ot B Do 0 QO
QQ#HWQOHQ&mmmj
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III,qyﬁ@ﬁth-Cynn.

Die Bestimmung erfalgte—nqch DrchsohmldtQ), indem otwa

500 bis 800 ltr Gos in ctun 16 Std. durch zwei Glockenwasch-
flmschcn gesaugt wurden, die aedu mlt einem Gomiseh von 50 cem
10 Giger frischer Ferrosulfqtlosung und 100 cem 25 %1ger
thronlaugc beschickt waren., Nach dem Ausspiilen der Wasch=
flnschen wurde die Flussxgkelt mit Salzsiure ongestduert, das
.Berllner Blau “bfiltrlert (ev.gohartgﬁos Filter) und mit

, s
1; Zt.angbw Chem.34, 1921, S.125. -4
2 Lunge-Berl, Methoden 1923, III, S.99.




L ’ ‘ SRR

wenig knltem Wasser nusgewaschen 1), (Das Pisenchlorid broucht
nicht quantitotiv ausgewaschen zu werden) Das Filter wurde
auf dem Dampfbad in cinem Becherglas mit etwas 10 %iger
Kalilauge‘erwﬁrmt‘und die entstandene Ferrocyankaliumldsung
~Uiber ein Glasfilter abgesaugt. Nach dem Awswaschen des Ml=
“ters wurde die- Plissigkeit. in einer Platinschale mit Schwe=
. felsdure. abgcdwmpft und der Riickstand schwach gegluht. Die
Aufarbeitung des Disenoxydes erfolgte entweder gravimetrisch,
jodometrisch oder-kolorimetrisch ( 1 g Fe = 2,79 g Cyan).
Dwtum ) | mg Gebamtfcjiﬁ/cbmczgﬁ‘red.
3= 443,38 o 1,70
t Te= 8.3.38
90-100 3038
140"15 3 38
16.-17.3,38
22.-23,3.38
24,-25.%3.38
27.-28,3.38
29.-30,3.38"
- 310%3,%8 . |
1, - 2.4, 38”
2. = 3.4.38
ﬁittelwertraus

{IV;‘ AcetYien.

- ' ey

Ilosvay' schem Rcagenz geschuttelt “das entstundene~thfersalz
.wurde durch ein Glasfilter abfiltriert und massana 1ytisch
_nach Willstétter w.Mschmann®) bestimnt, ( 1 cem 1/10-n;
KMnO 4 ﬁk;,301‘mg Acetylen). :

1) ﬂeisser, Ciem.Ztg. 30
2) Ber.53, (192)), $,939.

[




g Acotylen/con Ges red.
2,02 et
Tei -

guuwuu
[soRecNesResges

Mittel aus
11 Tagen

Zusammenfassung.
. N 1 N ~ -

L ) 0 .‘I . - i
Das Saarferngas wurde einer ecingehenden Untersuchung auf
7~ Nebenbestandteile und Verunrcinigungen unterzogen; es wurde

gefunden im Zubikmeter Gas red.: = “ - )

8) Gesamt-§ % = 1£8,9 (105,9-171,1) mg §; Mittel 60
b) Schwefellkohlen-- _ o S ' .

atoff . = 42,5 (30, 4-60,0} - " " 30
¢) Kohlenoxysulfid ;‘ 83,6 (67,6-102,0) w o o3g
a) Merkaptene = 4,7 (1,4- 8,90 " " 39
e) Thiopﬂene : . €1 mg < - g : - T

o 5f)ABenzole o= 11,23 (1,06-1,68) :? : g 38

n) Acetylen 2,12 (1,76-2,58) g - 1

‘Analytisches Laborntoriun

. : ‘ ﬂzZ%;V4's[ ) “ x%.

dppow, 22.April 1936.
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. HYDRISRWERAE POLITZ- ~ Stebtin-Pdlits, 1. 12. 1944
' AKTTENGESELLSCHAR? = . B W ded M
' Dr. Furt Wiesel - | .~ -

; 1 SN A A R Gruppen;eise Zuaammeﬂfiésuhé
i - o hintereinander arbeitender Agsregate

2 b n Produktion stran

Bexm Bau unserer Werke - ich: sprecho da von den Hochdruck—ﬂydrior— L e -
werken - aind die Betriebaaicherheit und die hohe Produktion bei ' ; A Ly
sparsamstem Materialverbrauch die Leitschnur- gewesen. Da die Ver- .
briuche an Wassersioff, Heizgas und Waeser aowie die Durchsiige
an Olen sehr gro8 aind, sind Speioherndglichkeiton bei den griSe-
Ten Workon yr langore Zeitriume nicht méglich und die eingangs er- |
wahuto Porderung nach ndglichater Sioherung hat ea notig gemacht, jﬁg - e
( dad die Betriebe besonders hinaichtlioh der Enorgie- Dampf- und .
- ,Wlelorvorsorgung durch Ringleitungon und mehrfache Einopoisung
: ?abwv'"goliohort worden sind. Daher sind in einem Hydrierwerk die Straden
E ‘_ -~ damit meine ich das Geldnde von Gebuudeflucht bis sur gegenuber

liegenden Gebidudeflucht - von Starkstrom- und Schwachatromkabeln,

Gebraucha- und Trinkwassernetzen, Abwaaserkanalen, verdlten Schautz=—
‘ " wasser- und rakalwasserleitungcn sowie von Rohrbruckon sehr weitge-

hend ausgefiillt. Infolge " ihrer groBen Auadehnung bioten diooe Teile @

eine 80 groBe Ansrirfsflaohc und erleiden 80 starke’ Beachadigung.n.“ . _

Dis Auswirxununn dor ?liegerangriffe haben dann auch geseigt, daB
der Termin der Wiodorinbotriehnahmo vor allem durch die umfarigrei=
, chen ‘Reparaturarbeiten dor Kabel=, Wasaor- und Abwassornetze be=
.. stimnt wird, wihrend die maschinellen Teile wenigstens zu einem
bestimmten Progentsatz allgomein schneller betriebsbereit sind. Die | JSET
- Roparaturen geatalten sich weiterhin 80 zeitraubend, da sunichet N - '
. o . . umfangreiche Erdarbeiten scloiltot werden niissen und bei den: Kc— :
e . 1" " beln gleich Stranse von 10 und mehr durchschlngen s8ind und boi'dcn
o ’ Rohrleitungon and” Kandlen "die groBen. Dimensionen .30 wiel Zeit er-
- ‘fordern. Sobald die Leitunga- und Kabelnetze wiodorhergcatellt sind,
e wire in' den meisten Pillen kurzfristig eine relativ hohe Produktion,
i sagen wir 50 % mSglioh, die dann vielfach noch nicht erreicht wird, = .

14/664.4 | R S S ¥ ,%:
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: weil nun die Betriebe 2u. dem gleichhohen Prozentsatz noch nicht -
- fertig sindi Pur“aie reine Hydrie: anlage kommt erschwerend hinzu.'
~da@ alle Betriebaxeile zu einem gleichen Prozantsatz rertig sein
‘milssen, weil die ganze Anlage einen zusammenhangenden Betriebagang
darstellt° Daraus ist die Folgerung zu ziehen,—daB versucht werden
muB, den zusammenhingenden Gesamtbetrieb in mehrere selbstandige/
B _ .Einzelbetriebe aufzuteilen,

Dabei ist zu‘unterscheiden L ‘ 'jf:-.g’ R

1

1° zwischen den Betrieben, die keinen Waaserstoff benotigen und
2. den Betrieben, die Waaaerstoff gebrauchen.

P Pur die erete Gruppe der Betriebe haben ‘wir in Pslitz diesen Weg
) - boreits beschritten, und swar fiir die ¢

S HD-Anlage—
*  Krackanlage,

"Destillation und C

- AT-Anlage. - ' e

bis 300er Rohrleitungan) ‘vom Wasserwerk direkt-in diese Betriebe
gefﬂhrt. Die kleinen Leitungen. die nur eine Erdﬁberdeckung von

in wenigen Tagen wieder repariert sind.’ In analoger Weise wird be~
zuglich der Kabel vorgegangen,, und hier bringt die Verlegnng von
6 kVaFreileitungen 2u den einzelnen Unterstationen eine weitere
Zeiteinsparung ‘gegeniiber der Verlegung von Kabeln. Das benotigte
 Heizgas 80ll durch provisoriache Eratellung einiger Generatoren

‘um das weitverzweigte Heizgasnetz zu vermeiden. Fﬂr die Betriebe,
wie die DHD-Anlage und die Krackanlage, “die selbst Uberschuﬁgas

Tt Zu dem Zweck werden unabhingige kleine Versorgungsleitungen (200er -

etwa 20 cm erhalten, bieten den vOrteil, das sile bei Beschadigung T

neben den Vorheigern gleichfalls an Ort und sStelle erzeugt werden.,

erzeugen, wird. die Mdglichkeit geschaffen, diesps Gas nach»Verdﬂna "

s
s
S

-nung in den eigenen Vorheigern. zu verhrenneno i e

S

éu 2. S 4 ", I NE . . B e "\ .
_ Abver anch in den Betrieben. die Wasserstoff benotigen, 148¢ sich

v in den groﬁeren Werken eine Aufteilung durchfﬂhren, die mit Riicke-
. " aicht auf die bisherigen Erfahrungen sehr notwendig erscheint. in

R

unserem Werk z.B. sind in allen Betrieben mit mehreren Einheiten,
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ob daa die Kon*ertierung ist oder die Kompresaion, die Coz-waaohe~ \
odor die CO-Reinigung, beﬂm urspringlichen” Bau Gruppen geschaffen’
worden 2u 2 oder 4 oder 6 Einheiten, die fur Reparaturzwecke*fur*‘
sich herauagenommen werden kénnen. iwas also” zi’ ‘gescthehen’ hat, igt:
die getrennte Verlegung von Wasserzuleitungen, Dampf- und strop 2
mhrungeno AuBerdem mdssen die in Gruppen aufgestellten Apparate,j
erlder dezentralisiert werden “in
der Weisep daB qn Jeder Maschine der zugehorige Schalterunmittel-
~bar steht. Dadurch ist® es mdglich, ein Werk wie POlitz praktisch
in 3 bis 4 sinzelwerke aufzuteilen. Wenn diese Arbeiten bisher noch
nicht in Angriff genommen sind, so liegt das daran, da8 der nichste
Fliegerangriff erfolgte, sobald die notwendigsten Reparaturen fiir
. das 1. Wiederanfahren fertigsestellt waren. ‘Auferdem wire fir diese -
Arbeiten Bauvolumen und hiaen, in “onderheit Rohrleitungen und Arma... -

turen, zusatzlich Zu_dem Wiederaufbauseﬁtd? zur Verfﬁgung zu stellen, - b

Wiy schatzrny.daﬁ der umfang dieaer Arbeiten 1-2 % dea Anlagekapitals

I




HUUKIERWERKE POLITG Stettin-Pblitz. 1,120 1944
AKY LENGES SLLSCHART _ ' W/Ho .
Dr. Kurt‘wieael L .

: f;,;ﬂ" B :
atabilisierung der Abatrelferprodukte unter Druck
unter Fortfall der Zwischenentspannung.
und Reichgaskompression°

+
1

Nach dem Letzten Angriff war der technische Zustand unserer Fabrika=

t d H e
tionsbetriebe folgen er: . .;ggw

" Die. Wasserstofferzeugung einschl. Wasche unghKompresaoren hutte
schwere Schiden erlitten, jedoch war eine teilweiae Inbetriebnahme
dleser Anlagen in abaehbarer Zeit mdglich. Auch die Hochdruckbetrie-
be waren beschadigt. wobel die Schaden aber wenigetens bei einigen

uﬁnaarbeitung des Hochdruckbetriebes in auBerordentlichem Maﬁe zerstort,,
" Die Destillation und die zugehdrigen zWiadﬁehtanklager, sowie Benzinw '
wﬁsche, Stabil1sation und Reichgasgewinnungwbefanden gich in einem
" golchen Zustand, daB mit einer kurzfriatlgen Reparaturze1t nicht Zu
rechnen war. im gesamten Zwischentanklager fYir Gasphase- und Abstreiw i
ferprodukte waren von 39 Tanks nur noch 3 vollkommen in Ordnung und '
‘ ‘giner teilweise brauchbar. Von den vorhandenén 8 Deatillationen waw‘
_ren 2 nach einer Reparaturzeit von 1 Monat wieder betriebsbereit
| herzustellen;” wahrend 4 6 Monate und die beiden restlichen ein
.3/4 Jahr durch Reparatur ausfieleno Das Reichgassystem war fir 2 Mo=
, nate auser Betrieb und die rliaaiggasverarbeitung wire fruhestene
( nach 2 Monaten zZn etwa 30 % und nach 5 Monaten zu 60 % moglich gewe-
T sen, wenn die Wiederherstellung der Hygaskompreasoren gum gleichen
Zeitpunkt erfolgen konnte. 4 :
" Aus dieser Darstellung, vor allem der in der Nachverarbeltung der— zaﬁN:
Hydrierung kataetrophalen Lage, ergab sich, daB mit einer WiederinJ@
@f bdtriebnahme unserer Fabrikationsbetriebe mit einer einigermaden
tragbaren Produktionskapazttat nach. der bisher iiblichen Arbeitsweiee
_erat in- eiqigen Monaten zu rechnen war. Wir haben dann einen Ausweg
geaucht und durch improviaationen einen Weg gefunden, der die Wie~
. derinbetriebnahme nach einem ZGitraum von ‘etwa -3- Wochen als moglich
erscheinen 11330 Wir"entschlossen ung gu einer vollig neuen Arbeits-‘

: ¢@avs v _m”:“ L e
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weige, inden wirffﬁf‘dievGasphasé'nnd dieMDHD-Anlage‘teilweise\aus -
anderen WQniger"betroffengn_Befriébgn‘Drucktanks'und Dampfdestillg. - !
tionen heranzogen}az?B; die Behdlter aus dem\Treibgaslager und die

»ADrgckstab;lieatipnén'aus der T 52-inlage, - S ’
Vor der*Darstellung’der neuen Arbeitsweise sei kurz auf die alte -
Arbeitsweige an ‘Hand der Séhemazeiehnung eingeggngeno ‘

- &8 wurden‘bisher
kanmern fber die




‘Daa Reichsgaa wird auf 5 ati und nach einer Nkazidwasche bei diesem
_ Druck in der /2, Stufe auf 25 ati komprimiert.und das dabei anfallen-
de Kondemsat susammen mit dem Kondenaat’der 1. Stufe in eine DLruck-
destiliation bei 25 Atm. gebracht. Nach.dem Audtreiben des Methans _
und Athans wird das. bump!produkt mit: Natronlauge und Jasser gewaschon
und ia siner 2, Kolorne bei 18 Atm. in Treibgaa (Cy + 04) und c5a und
hohere kah&enw&aaerstoffe getrennto

Bal o&x.umen VYT .Liawuse werddn di& ubsweuex nlcht near auf
Atmoapharenouruck entspannt, sondern direkt von den 25 tﬂwdntspanw‘

‘ nungeflaschen unter Ausnutzung des urncks in Druckbehilter mit oinem‘;ﬁ

?aolungavermbgen von 150 cbm, die bisher als Treibgasbehil ter ver-
wandt warden, gebraght. in dieaen Treibgastanks wird die Trennung
von Wasser und Produkt vorgenommen, das Ammoniumsulfid-Ammoniakwag~
ser mit Behdlterdruck (14-18) atil) ontfernt und das wasserfreie Proe-
- dukt mit elgenem Druek in Druckkolonnen (Butantrennaniage der T 52=

E _Pnbrikation) atabilisiert und ohuo Zwilchonbohaltor in die dampfboe

héiute’Dostillntion der LHD IImAnlago gedriickt. Von dort wird daa
‘Benzin ohne 2wischenbehalter Uber die Natronlaugewische, Yasser-
wische und Nachstabilisation als Fortigprodukt abgezogen. Die nach-

tr&glieha Natronlaugewasche, Waaserwasche und btabiliaqtion der aus "~ " -

Al TR S

49/666.8 - '




' /don Abotreifern nach der Abatreiferatabiliaation und Trennung 1n
den Rodeotillation«n erhaltenen Beénsgine mudte vorcenonncn wcrdqm.
a8 uit -den uns sur Verrugung atohenden Anlagon einé vollkommene -
stabilioation der GaophunoeAbatreifor bei hohon Dnrchoataen nﬁoht
orzielt werden konnte, - N

Dor aua dcr DHDaxanner erhaltene Abstroifer dasegon gostattot, d;o- ol )
ses Vorfahron in vorhandenen gleichartigen Appgraturen 1nfolso des
"hohen Benzingehaltes im. Abstreifer unter besseren - Vorauqsetzungen
‘ansuwenden. PFir die in der Druckdoatillation erhalteneu Produkte
ist hier eine Waechung und Nachstabilisation des erhaltenen DHD»
Bonzin. nicht mehr erforderlich. ‘

Aut elries sei hingewiesen:" - ‘ : )
1.11- vorhandene Apparaturen zur Stabiliaation der Gaephaseprodukte ‘Ei,"
Vorwendung ﬁndan9 ist in Jedem Pall zu ampfehlen. diese Apparaturen ‘
durch Spitlen mit Sdyre’ gunichat eisenoxydfrei zu machen, weil ‘sonst

- durch den in-den’ Abstreifern vorhandenen Sohwefelwasserstoff Lisen~ o
aulfid, welches au allerlei Schwierigkeiton fuhren kann, gebildet .
wird, \

Boi einem VQrgleich der alten und der neuen Arbeitawe1ae darf na-. L

tdrlich nicht verkannt werden, dag die alte Arbeitsweiso mit den
‘ umfangreichen Eabrikationaanlagen und groGen Tankriumen eine gride- -
e re-Elastigitit in der Produktion und eine bessere Beeiufluesunguo
miglichkeit der max. Ausbeute gerade mit Rilokaicht: auf die groge
Zahl der in PYlitz gur Verarbeitung stehenden Rohprodukie bot. Boi ‘ 7
. der neuen Arbeitgweise ist durch das Hintoreinandoratellen der Ap-
~ paraturen ohne Zwischentanks eine Stspolndgliohkeit wahrend des. Boc
triobon kaun gegeben, und oa igt daher danit su fechnen, das bei'
Botriebastdrungen die ganze Anlage des dfteren abgootellt werden
‘a8, Da bei der neuen Arbeita;eiao die Portigprodukto sohon duroh-
. schnittlich nach 5 = 6 Stundon anznllen, aud sur Gowinnnns einwand-
truior Produkte oine noch achirfere analytische Uborwaohung des Be-
trieben- orrolgen9 da ein’ Aufmischen der Anrullprodukto sur-Ersie-
lung einwandfreier Test nur schwierig nﬁglioh ist. Natirlich wird
in dem in den AbotroitormStabiliaationon anfallenden Flﬂanig;u.

44646 9




- und im Restgus vom Druckabatreifer der’ geaamto achwofolwasaoratoftu“
des Abstraiforproduktoa eracheinen, Es mud aleo das- Elﬂsaiggﬂo. )

\‘c;lonn €8 zur Ablieferung kommou 8011, vorher gewaschen ' wérdeno Da-?iﬁ%° ‘

- .durch wird beider Fldssiggaswaacho mehr latronlauge gobraucht als
,.heim normalen Arbeitsgang. is sind bereits Versuche -gemacht, die .
Wigsche des. Fliseiggases mit. Alkazid durchzufuhrvno Bei einem Treib»

. gas mit 20-g Hzc/f Treibgas: fldaaig wurde durch Waschen mit Alkazid-
‘lauge tolgender sffekt erzielt; .

1

1 voi. Alkazidlauge : 1 Vol, Treibgaa 99 A dea Hzo ausgewaschen 3

Jm. w - n i ‘3' 3 n_ ) 98% " " "

C e

‘~,Demgegendber hat die neue Arbeitswe1se den Vorteil, dag eie einen
: erheblich kleineren Aufwand an Treibgas«Destillationen, Pumpen,
Tanka. Gasometern und Gasleitungen mit geringerem Rohrdurchmesser

;f“V’ReichgaaVerarbeitung in Fortfallo achon allein durch die raumlicho '

Beschrﬁnkung .und der da@urch vqrrlngerten Olmenge in dem Arbeits- :
prozeB, ebenso wie duich die unterirdische Lagerung der . als Lwi=
schentanks verwendeten Trelbgasbehalter ist.eine brhohung der Si-
- cherheit gegen Fliegerangr1ffe erreicht° Fur unterirdische Verlage=,

rungen ist diese Arbeitsweise gleichfalla mit Rﬂekaicht auf den we-‘“;’

sentlich geringeren Platzbedarf besonders geeignet, Dae Verfahren

M@t in Politz An kurzer Zeit eine relativ hohe. Produktion von test=

gerechtem vT= und UHD=Benzin ermogllcht° Bei der direkten otablliaae
. tion werden T0 = 85 % des vorhandenen F1u551ggases sofort flissig

”?ﬁ ‘erhalteno Das unter Druck anfallende Restgas glbt infolge des Feh-

'lens von b5= und héheren nohlenwasserstoffen durch Herausnahme des
Hauptanteils des darin enthaltenen Propans und Butans kelne &ondene
~sation in den leitungen. Der Gehalt dieses’ Restgaees an. freiem
Ammoniak ist. durch Abseheidung des Abstreiferwasaers unter Druck
auBerordentllch klein, eo daB eine Wdsche zur restlichen nntfer»
nung des Ammoniaks sich erubrlgto Der uinsatz von DampfdestlllatiOo,.
nen in der Gaaphase anetatt gasbeheizter Destillatlonen hat die
' Fahrweise wesentlich erleichtert, da die Anlaufzeit einer Dampf~
destillation mit 2 Stunden gegendber einer gasbeheizten Destillation

40/6‘50‘ 5
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HYDRIERWERKE POLITZ Y Stettin-Pdlitz, 1. 12. 1944

AKTIENGESELLSCHAFT
Dr. Kurt Wissel .

. rBehelfamidiger Einsatz stilliegender Apparaturen
: fur die Treibstor ferzeugung ,

N

Nach Fliegerangriffen hat aich Jbisher in unserem Werk immer wieder .
sezeigt,*d B,eine ganze Reihe von Apparaturqn praktisch unbesch&-
digf sind, “daB sie ‘aber nicht betrieben werden konnen, da entweder ,
die davor oder, dahinter liegenden Betriebe nicht betriebabereit 7‘w¥iw :
aind. se sind z.B. von den in Politz vorhandenen 10 betriebsfahigen
L Schweldfen erst beim letzten Angriff 2 mittelschwer beschadigt wor-

den, wdhrend die ﬁberwiegende Aahl mit kurzen Unterbrechungen seit

! einem halben Jakr stilliegt. In analoger Weise sind unsere 700 at-"
Hochdruckkammern selbst nur wenig beschadigt, aber. es fehlt an Was=-

~~éeratox£ oder Destlllationekapazitat oder der Kohleaufbereitung, so

udaB sie, nicht alle betrieben werden konnen. Wir“hiﬁen uns daher ‘ber-
legt, auf welchem einfachen Weg es in grovzsorlscher torn ndglich

ist, solche still1egenden Apparaturen fir die Treibstofferzeugung
‘einzusetzen, wenn als nohstoff Erdolruckstand oder Teer zur Verfii-

"guang stehen. ‘ :

t
Die Drdolindustrle verwendet zur Treibstoffgewinnung Krackverfahren,

~ die Wasserstoff nlcht bendtigen. srddlprodukte werden unter Druck in
der Elﬁssigphase oder drucklos in der Gasphgge gespaliten. Uber die
‘&rackung von Teeren liegen dagegen keine nennenswerten nrfahrungen
vor.‘ig - o | o %h E

Kracken unter Druck _ ’

Zum Kracken unter Druck ist neben Abscheidern, Kﬂhlern, Wirmeaus-

- tauschern und Eraktionakolonnen hauptsachlich ein kohrenofen zZur.
Aufheizung erforderlich. Das nohrmaterial mui bei einem Druck von ’
?0 at Temperaturen bia zu 500 C zulassen. Rohrenerhltzer mit: auBerst
guter W&rmeuhertragung, da die Verbrennungsgase umgewalzt werden,
stehen in den Vorheizern der Hochdruckkammern zur Verfdgung. bine
Kohlekammer, die fir langere Zelt nicht eingesetzt werden kann,

wird daher versuchsweise fdr das Kracken unter Dﬁuck umgebaut.
99/663. 4 “ : - >
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ﬂygrbei wird wie folgt vergahren-» fg'fwh L ’“'w7§$‘v(]w

A Vorpeizer erhalt in der kalten und mittleren Gaase die 7 Hagr- -!
padeln von. 90 mn 9, nd in heiBen Teil 10 Haarnadeln von 45 un, bo
Fernef%werden 2'Hochdruckofen eingesetzt, -die ala Reaktionsgefaae
§1enen und wahrend &es Betriebes umschaltbar sindo Den Reaktions- v
gefaﬂen ist als HeiBabacheider ein 25 m3 thdlter nachgeschaltet, Lo

L : der Temperaturen von 400 ¢ zulaBt° Im dbrigen 8ind die Regenerato;th~

: 7

kaﬁmer/vorhanden ‘8ind, samtllch verwan&¢o An die krackkammer wiﬁd
eine Destillation fir das Abstreiferprodukt angeschlossen9 am’ nnab-
hdngig von einer riumlich entfernt _liegenden Destillation zu sein.
“Zu diesem Zweck wird ein mit Raschigringen gefullter Hochdruckofen
als Destillationskolonne ‘eingesetzt, in der Benzin und Mittelol als
Kopfprodukt und das in die Krackung zu. fuhrende bchwerol als Sumpf- .
produkt abgezogen w1rd° Dieses bchwerol wird durch Brelpressen auf
etwa 50 at ge@rﬁckt in znedeneratoren vorgewarmt und tritt mit etwa
400° © in den mittleren und anschlieBend nn den heiBen Teil des Vor-
heizers. Es verliit den Vorheizer mit 500° und tritt in’ ainen der
beiden Keaktionsofen ein und. von dort nach bntspannung auf 1 at in
den HeiBabscheider° Es ist darauf zu achten, daf nur Destillate durch

S

’ir,fYorheizerrohre zu vermeiden. Bs ist vorgesehen, dai stundlich 14 to
Rﬂckfﬁhrung und 7 to Frischprodukt gefahren werden. Bei der Bildung
von 2V %’Benzin und Mittelol bel einmaligem Durchgang durch &ie
&rackapparatur“entsprlcht das einer Neubildung von. 4 to/h oder 3000
to Benzin und Dieseldl pro. Monat. Der Umbau.. der Kammer ist weitge~ [
hend beendet, 80 daB der varsuch in Bilde durchgefuhrt“werden kann, o

&éﬁq Kracken bei atmosghérischem Druck . , ‘
C Bir druokloses Kracken werden Temperaturen von 500 - 600° und nur.

.....

spruchung zulassenarIn ihrer aetzigen Ausfuhrung sind sI“ durch die
, Hochdruckverauche der I.G. in Ludwigshafen entwickelt‘und gestatten,
‘ ‘ g;ﬁ die Kohlenwaaseretofﬂdampfe schnell aus der hohen Temperaturzone abe
== .. guftihren..Biner der vorhandenen Kugeltfen wurde fir Kraokvereuche
, ; " umgebaut;- derart daB die bei den Reaktionstemperaturen gasformigen
; Sy Produkte gezwungen werden, den Ofen,zu durchstromeno Das beigefﬁgte

» ‘r\“'m_
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ren, Kithler und Abstreiferflasche, die. normalerweise in der Hochdruok-,i

 _ kurze Reaktionszeiten bendtigto‘ln den Kugeldfen der Rﬂckstandsauf-' T




......

. S
: bohema zeigt den normalen und den zum Kracken abgeanderten Schwel-
;r‘ofen. Bed letzterem iat der Wascherkopf entfernt und am bchnecken-
' gehduse befindet sich gegeniiber dem Austragskasten Piir Koks der Ab-l
zug fdrwgie gasformigen Krackprodukte, die iiber einen Teerfanger
zur nondensation gefdhrt werden. Mit diesém ufen wurde nach einem
' Umbau von cao 1u Tagen am 2. November der erste hrackverauch ausge-

fﬁhrt° Folgende Arbeitsweise wurde angewandt' o L.

" zer zugepumpt und dort bei einem Druck von 4 = 8 at auf 300 = 350
aufgeheizt. Unter Zusatz von Dampf wird das aufgeheizte 01 in den .
Kugelofen entspannt. Der Ofen ist mit Mahlkdrpern gefﬂllt ‘und ro-
tiert. Er wird mit einer Gasheizung, bei der die Helzgase umgewalzt

. ‘werden, bei Wandtemperatur von 550 c gehalten. .Das eingebrachte 01
durchstromt den Ofen, wobel durch Kontakte, die mit dem Rohprodukt

" eingebracht werden, die Umsetzung beeinfluﬂt werden kann. ‘Die Reak-

tionaprodukte verlassen den Ofen gasformig am. Auetragsende der
Schneckeo Sie gelangen in einen Teerabscheider, in dem sich mitge-
rissener Koksstaub und Teer abgscheiden, die durch eine Schleuse aus'
dem Teerabscheider abgelassen werden. Vom Teerabscheider strimen '
die gasformigen Produkte Zur Vorkithlerkolonne. Durch Berieselung
mit anfallendem Vorkﬁhlerql werden hier die hochsiedenden Kohlen-
‘wasserstoffe niedergeachlagen. Das erhaltene Vorkiihlerdl #hnelt
" im Siedeverhalten dem eingesetzten Rohprodukt. Die - gasformigen
»Produkte aus der Vorkﬂhlerkolonne treten in ‘den Nachkifhler und wer-
-den hier mit gekilhltem im Nachkdhler anfallenden 01*beriesext. “Das—

(' erhaltene-Nachkithlerdl enthdlt 30 % Benzin und 80 % unter 350 ‘sie~

dende Anteile, wovon der UberschuB als Produktion die Anlage: verlaut.

Die Restgase werden ilber eine- Yorlage, -in der weiteres Benzin an-

£4llt; das dem Nachkithlersl zulduft, mittels eines Gebléses ins

Freie gedrickt. Durch die Mahlkorper wird der wihrend der Krackung
1n der Trommel entstehende Koks zerkleinert. Der Koks. wird von .den
Schaufeln in den Schneckenaustrag geworfen und ausgebraehto Bei. einqm
-Durchsatz von 2 m3 Roholrﬂckstand/h wurde in 24 Stunden folgende
Tageabilanz erhal ten:  ’ L . »

I

f

-,;A‘




Eingebracht: RohSl 100 Gew. %

Benzin bis 200 c 13,4 Gewo %

~Gassl 200 - 350°C 31, 1.,,ﬁ- -

Produkte ‘ifber 350 C< 45,8 v

Koks , 1,9 "
» Restgas 5,5

Teer und Verlust ; 2,3 v

Es wird geachatzt¢~dau bei. Ruokfuhrung der liber 350 siedenden, L5
Produkte und deren Krackung auf Koks folgende Ausbeuten erreiehtlﬂ
werden: . , N | :
oo 70 % Benzin und Gasdl
7-8 % Koks ‘
20 % Restgas
2% Teer und Verlust

 Die Produktion an Benzin und Gasdl wird 500 moto . pro Kﬁgelofen
betragen, d.h. eine Jahresproduktion von 60000 $0. i

‘Somit ist eine Arbeltsweise gegeben, die ein kontinuierlichea Krak-«
- ken auf ‘Koks gestattetv der wahrend des Prozesses glatt ausgetragen
wird. Da Teere infolge ihres, geringen Wasserstoffgehaltes auf Koks -
"gekrakt werden miissen, wird ervartet, dal auch diese in der oben

beachriebenen Apparatur gespalten werden konnen. Ein Versuch mit
‘Schwelteer ist fir die nédchste éeit vorgeseheno'

- NS.: Die oben mitgeteilten Versuche stellen naturgemaﬁ erst den :
;Anfang dar. lnzwischen lguft der kugelofen z.B. mit einem - y, .‘
Durchaatz yon 5/‘ /h. D1e Belastungsgrenzen hinsichtlich Duroh-

satz und Temperatur werden im weiteren Verlauf der Versuche
ermittelt Werdeno . N Lo :
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HYDRIERWLRKE rOLITZ . ~ Stettin-Politz, 1. 12. 1944
AKTIENGESELLSCHAFT . - ‘ , -
"~ Dr. Kurt Wissel : T

- o Erfahrun en mit unentschwefeltem Heiz as

]

| Das: Heizgas wird bei uns aus oberschlesischer Steinkohle (0, 5w 1 Z S) f~
in Drehrostgeneratoren m1t bchwe+aufsatz gewonneno Seine Z?aammen» L

‘setzung ist etwas = e
) !

= 6 %
= 26 %
=174
= 45 %
= 44
R = 15501650 WE/nm
Der Gehalt an ouhNeEalwasserstofﬁzbetragt 1.2 gynm der Gehalt an
orgo achwefel cas 200=300 mg/nm3o ‘Bei der Planung des Werkes war be-
."reita die Frage erortert worden, ob es- zweckmaBig 'sei, das Helzgas
T zZu antschwefeln9 um Korroaionen an den Brennern usw. 2zu-vermeiden.
 Da die Entschwet'elung  jedoch anlagemaﬂlg die betriebskostenmédig o
:'ziemlich teuer wurde, wurde davaon abgesehen in der Uberzeugung, auf-

*'~tretende achwierigkelten durch geelgnete MaBnahmen uberwiﬂa‘““Zu kén-

' Stellen gewisse behwierigkeiten durch den Schwefelgehalt ‘des Heizgau( N

- nen. Die Erfahrung der letzten 4 Jahre hat die Richtigkeit d%ﬁser An-
nahme bestatlgt° Im folgenden soll kurz berichtet werden, an welchen

K

u

ses aufgetreten sind und in welcher Weise gie beseitigt werden konnteno

. In uneerer Hygas=Spaltan1age sollte das Heizgas auf etwa 450° vorge=
wirmt werden, um die angestrebte theoretiséhe Verbrennungatemperatur g
von - 1750° in den Brennern zu erreichen, was bel dem verhaitniamaﬁig
‘niedrlgen Heizwert ohne Vorwirnung von Luft und Heizgas nicht nog=-
lich gewesen wire. Die Vorwirmung erfolgt in einem Warmeaustauacher,
der. 80 dimen31oniert ist; daB' das Helagaa‘nicht nur bis 450° Bondern
bis'etwa 500° aufgeheizt wird. Der Warmeaustauacher selbst besteht
. @us Sichromal, die anschlieBenden Leitungen bis zu . den Brennern aus
‘ gewdhnliohem Eisen. Es zeigte sich, daB die Leitungen (Schmiedeeiaen)
‘und die vor den Brennern sitzenden Regulierschieber (GuBeisen) auBer-
- ordentlich stark und ?chnell (2:Monate) korrodiert vwurden, wobei sich
 3101chzeitig dicke Krusten an dem Wdnden bildeteno ‘Diese bestanden x

4ﬁ/&cs.

N
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im wesentlichen aua Schwefeleiaen, dohe die Korroaion 1st in
erater Linie auf den im’ Heizgas vorhandenen Schwefelwaaaoratoff -
,zurﬁokzufﬁhrene Begﬂnati@t‘wird sie moglicherweise insbesondere -
nach Ansicht der Pirmen Bamag und Krupp durch die im Heizgas 1

"\ vorhandenen geringen Mengen an Waaserdamptw T AT Ty

Da oin Ersatz der sehmiedeeisernen Leitungen und guSeiaernen bchie-
ber durch hochlegiertes schwefelfestes Material wegen der L1eferungs-
schwierigkeiten und Mangellage nicht in Prage kaman wurde zur Behe-
rfbung der Korrosion die Vorheizung des Helzgases nur noch bias 350
vorgenommen (prakfiach wurde dies dadurch erzielt, dai eine ent-
aprechende Menge kaltea Heizgas dem heiden Gas hinter dem Wirmeaus-
tanscher durch einen Umgang zugegeben wurde). Bei dieser Tempera-
. _turist: der: Schwefelangriff zwar noch nicht ginzlich behobén, ist
”'jodooh 80" ‘gering, dad es geniigt, etwa alle 1/2 bis 3/4 Jahre die
guBeisernen Schieber auszubauen, zu ‘siiubern und’angbar zgu ‘machen.

‘ Ebena@’werden bei dieser Gelegenheit die in den Rohrleitungen gebil— -
o deten Scnwefeleisenkrusten entfernt‘ .

v oo v
An allen ubrigen Stellen dea Werkes wird das Heizgas ohne Vorwarmung

‘benutzt, wobei sich: naturgemas’keine Schwierigkeiten durch den Schwe-‘

felwaaserstoffgehalt ergeben haben, ( oy -

"Hingegen traten eine ganze Reihe Schwierigkeiten auf. die mit- dem
‘bei der Verbrennung des Heizgases im Rauchgas aus den Schwefelwae-
seretoff gebildeten 302 und So3 zusammenhﬁngen.

Bei den Dehydrierdfan unaerer T 52-An1age war die vOrwarmung der

‘Verbrennungsluft duroh dié abgehenden Rauchgase in Wirmeaustau= _
schern_aus normalem Eisen vorgesehen. Dabei kithlten sich die Rauch-“k
'gase auf etwa 200-250° ab. Schon nach ca. 6 Monaten hatten sich bei‘
dieser Temperatur grote Mengen von aaurem Eisenaulfat zwischen den'

“ Rohren der Wdrmeaustauaoherbﬁndel abgeschieden, 8o daB. diese vollig

verstopft waren. Das saure @isenaulfet hatte weiterhin die Rohre gu el

einem groBen Teil zerfressen.. Ahnliche hrfahrungen wurden an unseren
gasbeheizten Destillationssfen sowie .an den gasbeheizten Ofen an an-
»'derer Stelle gemacht. In beiden Fdllen trat Korrosion an den eiaer—
nen. Rauchgaskaminen auf, wenn die’ WQndtemperatur unter etwa 275

44/&0‘5.: ‘;  ' L x o 3
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hochgehalten° Seltdem sind Korrosionen an den Kaminen nicht mehr :
aufgetretpn° Bei der T 52—Anlage wurde das Problem ebenfalls da-
durch gelostg daB der Wérmeaustauscher so bemessen wnrde, daB»paalu"

f,vlago Um trotz der Anfangstemperatur des Rauchgases von
etwa 580 mit normalem Elsen ‘aus Baustoff auszukommen9 wurde dabei
der Kunstgriff gewdhlt, dem. normalen Gegenstromvorwarmer einen
kleinen Gleichstromvorwarmer vorzuschalten° Wihrend einer Betriebam <
. periode von etwa 10 Monaten wurden keine Ablagerungen 1nd keine v
Korrosionen festgestellt° . Co — ~ e

Die Abkﬁhlung der Rauchgase. unter 300° 148t sich Jedoch nicht ig- ¢
mer vermeiden, 80 z.By bei der kntnahme von Rauchgasproben fir auto-
matische Analyaengerate, 2.B. Ados-Schreiber. Hier getzte sich in
~den Zuleitungsrihrchen laufend Eisensulfat ab und fithrte zu dauern=-
den Verstopfungen. Dieser Jberstand konnte praktisch behobeqﬂwerden
durch hinachaltgﬂieines kleinen’ Aktivkohlefilters unmittelbar an
"der -heiBen Abna}imestjplle° Ahnlich liegt der Fall bei der Herstellung:
~ron Inertgas dirch ‘neutrales Verbrennen von Heizgas und nachtraglie-
ches,; Auswaschen der gebildeten Kohlensdure. Hier treten bei der hin=-
ter dem Ofen erfolgenden Abkuhlung zwar keine Aus gghgidunggg_anf, da
" der in den Verbrennungsgasen enthalteneaWagserdampf kondensiert.
~ Dafiir ist das Kondensat durch 802 und 503 und in ‘diesem Falle aufer=
.dem durch Suckoxyd sauer und gibt zu Korrosionen in den entsprechen-
' den Anlageteiien'insbesondere den Kompressoren AnlaB. Zur Behebung
wurde nier die hntschwefelung des Helzgases mittels F-Kohle (H23=
Entfernung) und. anschlieﬂend M-Kohle (Entfernung des oTg. Schwefels)
gewﬁhltp wahxend die gebildeten btickoxyde mittelawggtlvkohle aus
- den Verbrennungsgasen entfernt werdeno N

: Kurz zusammengefaﬁt sind die brfahrungen mit unentschwefeltem Heiz-
- gas daher folgendgﬁ o o : - :
1° Das Heizgas kann nur bls etwa 350 vorgewarmt werden, wenn ge=-
T ' wihnliches Eisen als Apparatematerial verwendet ‘werden 8011, " Bei
hoheren Temperaturen treten starke Karrosionen durch Schwei’ele1«:1‘%v
senbildung dufo
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‘abgekﬂhlt werden;\gﬂﬁ die Wand- o
= tonp.ratuf 275r/, t unterschreitet, andernfalls tritt Abschei-\g ‘
j dung von ‘saurem hiﬁenaulfat und. entaprechend starke Korrosion ..' -
~(ﬁ% auf. Die Temperat" von 275° 15t dabei nur ein Anhaltswert, sder f
e mit dem bchwefelge altund dem bei der Verbrennung angewendeten

Sauerstoffdberschuﬁ schwankt.

I3

3. Wo sichB wle bei der Herstellung(von Inertgas aus Heizgas. die
' Abkﬂhlung der Verbrennungagaae unter 300° nicht vermeiden laBt,
1st ‘eine nntschwefelung des. Heizgases angebracht.,v
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Hydrierwerke Politz 1.
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Gog

o Ly haber, ung bom P4, nock dan Mer be - =

ﬁndl:lohen Gaetaballen vom: :
B r16 aq, 19.8, nna 21.,9,1938

mit-den l.rchnzungen vom'” 5 1001938 ein Gas = Schama :I;'ur die vora

kommende » Betriebofille zu entwlokeln und teilen Ihnen mit daas

uns dies nur tellveise méplich war, da in den uns fibormi ttelten
ﬂ;rabenen e:lnzelne Angaben- vollstlindig fehlen,v

¢

In der Anlage orhalton Sie 5. Abzlige unserer Ze.tohmmg Nr., 3359/1
Wir bitten Sie, alle darin fehlenden Zahlen von alch gus ein-

zutmgen und ung ein Exemplar dex Zeichnung mit den T‘in‘h'a:'mr—
gen zuruokzugebon.,-u

v

Wir mnchen noch beaondera darauf aumerksam, dass wir alle Gus
znhlen. bozogen\aur 0° . + 760 Hg ei.ngctmgon haben-

wir bitten haﬂpum tmgohonde hrled;gungo

1
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