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Bezstellung von Faraffindﬁmuloion gum Gebrauch in der Pag;erindustrie.
amulsionen, die s&ch fiir die Pauier~~abrikatioa eigenen, dirfénnin -
- erster Linie in ﬁtézkstor %eraunnnng nit dem na&ermaterial nicht '
koaguliexreny 1nfoléeﬂessen kommen ahemiach unstabile nmnlsionon,fﬁr
aiescn Zweck nicht in ﬁetr&cht. 8m fur &ieseﬁ Zweck sbtabile Lmulsiox
nen, zu~ernelten,'&GMfen Rk umaxslo“eﬂ in ﬂot:acht, die dnroh
“mulmiaruny;ven rar’ffinea qiﬁ - ' '
a) eine Tomsus penszon’ )
b} __,im.aisu&u..losang R
e)'s Sulfatablauge henvestollt azné.maﬁ die
d) @urch-Umsctzung dew bei uer ‘chemischen Arbeilise
Qweioe (amulgfevanﬂ~mi age) erhaltensn ncg;%lvrn
'”bmal 1en¢teilcﬁan mit z.d. &lumxniumcal@riﬁ ,
(é.h.ramnlgaueren, é;e man unter diwrkem Rk ;ren mit
einer 399 cna“sigen mlum?n*amcnxaridaaflﬂsung erhalt)
. B S, i
ﬁinerﬁrscawnrung bei der Eere;tuﬂg nech q) ist ale dunfle xarbe
dexr anlf%tablauge, wahread die & evstellgﬁg aach a} wWegen . brstehan-
_dev Eatente Wak?pﬂaulﬂlich ﬂicht éurcave;uhrt veruen,sarn, in erater
gimim misste dle ﬁagllchﬂeit der mi on oder Biweis nargesﬁﬂilt@a
Lmulsionen unte* ucﬂt we:men. o S e

: : zlgierunm von Paraffin ﬂxt Lon

1316 uwul glerung wird susgefilrt in eimex elnTache n Hischgerit wit.
&Caau,elﬁ und nehrschotten, Pﬂ*&;fin (OchmelzpanLt- 4°c) wird 1ungsam
zugéfagt 20 einer AOﬂSHSp@ﬁ“iGﬁ, die zuvor =it Oxpls aureveimgegtellt
wur-~ﬁie iemneratnr betrug beim umd;glerer ca. 65%. S

Das %esultat wa;, wie aus. Fubells 1 ervor; eht, nicht ginstig. Hinzu-
fuwen von Aromaten, wie Z.2. “arz\una Teery ergab kelne beséerén Zre|
gebnisse. | - o o '
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Emal ieren von Paraffin mi% Ton. in cinem ¥ :
Olphese) ' "t fon .~ 3t ¥
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B8 Zwmul
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Emulgieren des Pmraffins mit einer &iweissanfl&sung

mDie umulsionen warden hergesteilt =it ?ilf& von Kaeein, mit IOOg
in einer Hurrel-iihle. ;

Die memp@ra%ur des Paraifins war bel der Beerbeitung 7O bis 80%,
diz dex ™ auserphaoe 60%. va ein gut ‘honmogenes Produkt zu erzielen

miru die Emulsion nacn'ugeimal durch die diihle ?ewchickt. Der
Qchmelzpunxt des Ausgangspara rPins betrug )40. Bci der Emulglerung
eincy Aufldsung, welche sus 2ﬁ Zasein {Organon) und 0,14% KOH
(7% aua Kesein)erhi ilt men eine grobe Emulsion, welcke nseh 1 Tag

kozgulierte. Burcn'zufuvung von Barz {fransdsisches Harz} 82 160,

ﬁﬁrﬁ@ eine glinstigere smulgievunm ers ielt. (sieha ;abe&le E@-

S : . Zgbelle.2

Eﬁulgie?m nE VQu Paraffin in Zasein in der ﬁurr@l-Vﬁhle unxer ?iﬂ°_“

Q.J

&
zufilsung vor verzehledenen dengen Harz

2
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-fHarm !Waaﬁef-‘ﬁaraffi“ 1Gruppe v.iGed,Teil-tnach lvoche 3%&3@3
ae.Faraffiniphnse !gehal d.!gF?E 80 1 ﬁ ’abgeach. —
- . 3 &8 _z; i g - ! . ¥ S o¥ea Sadaibadl
v ¥ , uls 1 ; ' .i” eééyhxﬁhatbalﬁunt
IR ¥ -3 :; H e . i e [
: ! - ! i H !Henge d.t
? ! r ! fmulision!
- 27Casein c2.40 20 mach 1 Yap ¥ oagallezt
., ’ G_g &4/‘3’&0‘1 e ) sr‘ﬁ a'!
“1 . Bk v 10 3,6 47 Eafndisek
2 R | ® 3,5 3,0 ‘ 48 i
3 A, LA ‘ T 0,8 2.,7 ¥ W
& A IR ° Pt 2,5 33 » 1
> R 2 2,3 12 »
Kan. siaht,‘dasa man durch Zufigung von ! Harz zu den Parzffin eine

merkbar g&ncti@ere ﬂuleiprung crz&elt. aina.nocn ?&Rotigﬁr@ umul—

. glerung wird erhzluaﬂ, wenn man dern Ko seinge 1% der ‘asserphase
erhdhs. - | ; ;: o L

' Tabelle 3 i

Einfluss der V&llpiiOﬁ des OaseineohalteD auf die smulsion vom
: Peraifin in der Hurrel-Yihle

;E“r~ dasser~!Parafrin-1Gruive v.!0em.Teil-tnack luoche stchen
8. P raffia'bhase tgehalt G.1ASTH 80 lchen Z ’aggasc » I Form
. : ¢

H 'hmulsion L $ .uanuerﬁh.ﬁautbildané
{ LI ' . ! fin % 4. o o
t ' % 1 ! Menge do ¢ -
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Bei hBherer Kaseinkonzenxration scheint keine Hautbil&ung méhy auf-
zutreten. Pie ﬁcnga, 100 g aasein, wurde bei die%er Prﬁfung maustant

ﬂgahalten.

‘

Der Einfluss der 100 g &onzentration auf aie fmul"1erun& geht aus
den Versuchen uez Tabelle &—h TVOT¥ e

T&beile 4

Einfluss der Variutlnn des 100 g /Gshal es suf die- bm&lgi@rung
vor Paveffin in dex Jurrel-dihle mit Casein . ;

- ZHary @.l - W assﬂrghaﬁe ’?&rwain% Gruppe v Geml.Teil~inach 1% eche atﬂhéa

Varaffia! : ‘ tzehaly G ASTH 80

‘chen @ 'aﬁgesdﬁ.iﬁautﬁiiﬁnngi

$
¢ !amulﬁzcn. : H idas ht
33 v ¢ % T : ~..g5,,5;,33§§ t
L 1 ‘ ! ! T tenge a.1 : -
5 ’ : ' s e Eﬂmulaien”‘
‘ 5 29‘:{3&15 06 IQ#E{LH . e840 ."@gl : ' 2;3 N 8 lel Hant
L8 C.45 ® ﬁ o i,2 ¢ 3 1 Xkeine T .
5 @ 5,90 * » " nzch 1 Tog Seworden +stelf
S BﬁCas,O,gs e« = i o 250 - - %  keine Haut
5 - BECas.0,%0 " Lo " 1,0 " PN %
5 TY2"Cas.0,50 * & " 1,8 - . ®
) 5 Tﬁ?. 0&3.0390 A 2. L - 130 ©og - ﬂ» 5%

- Die gﬁastiyste Lmalsicn {Feins%e Tispersion und keine H&utbil&nng)
vwirq,ez“a;teaAbaz g,@ﬁ Egd upd 2 7 Casein. (a2eg. mit 2% ?asein
Gglﬁvﬁaﬁ},v- a bei u,gﬁ LOR und EW cusein (aeq. 0,25 KGH).

Bel niedri&er 1&0 & Konzantruvio ,«urden die iei?chen vraber und bei
2» Czsein trat belm s tehen Bauthi?danv auf. Bel nherer 10gg-Konzens
sration (nur ansew“nﬁt bei einer kmulsion mit 2% Easein) enthalien-

der Hasserpbkse wiru die Umulsion wleder gruner und steif. Pie

“gxnmfigste A,ulslos (d. h. 2% bascin, C,45% RCH und &5 Harz auf

?ﬁfif%iﬁ} seigt beim oiehen wokl noech seringe sufrenmung, doch
lies se sich ‘diese aurch u?ren 1&1cht nomusani»Sleren. S

: .x‘

Lie bescﬁrigbenen'Vcrauche fir ein &inzuig's bmulble*un srezept
wuruen ausgefihrt mit einen Paralfin vom ‘achmelﬂgankt 54 Gas
vorhanden war. Hit 2 von der Tia erhaltenen iuster, resp. mit'

o 1-Paraffir un& svniqe izchem Pz affin ven 84°Cc wurden an-.
schi’essend “auch Emulsionen bereitet mif 27 Catein vnd 0,457 KCH.
Sehiiesslich wurden guch ci\l&e Ve zbache au?ge*uurt,_aehei ir der

- yasssrphase anatELla‘von Cesein Hautlelnm upef 2t wurde. 2um

Vergleich wurden diese Ve*s qehe =it Peraeflin Sehmelzp .nkt 54 ?
ausr&f&hrt. uie urLeSnA sse sindir Tabelle 5 wisderzezebens
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‘abelle 5 |

Eowal ierun@ verschiedener Sorten Pesrzffin in dex Eurrel—kuhle,,:,
sowahl mit Cagein als auch 2it Leim in der Yasserphese .

?araff i%ﬁaﬁa . 1¥asserphns .Par.ueh..Gruppe'gem.!ﬂon-'n.l joche stehen
“kKmale !a.?ara“f. §as.ﬁ.§§uz-izﬁa'é. uls. IASTE - ¥8l. tsi- tKieder-tHautbDil=
| 5 | !leimw!,p ' . 180 na.lbDian.stenzscklag ¢ dung

!w ¢ H4 L tber. ! ! tiasser=1«

S ! 1 LI S AR D | ”phase' g

! 1 ¥ 8 B ! ! ti.%g. ¢

L t : LA | R I T tHEhe d.!

t- s ! P SN {1 1@mmlse I .
Hiripar.38/60 5 2 - 95&5 cmaas»; 02 1,5 5  keine
e T - B M . " 2,5 24 7 10  einige

fsynth.Pnzw 5 2 - . o 0:3 3,5 = 2 keine
‘surpa DsYy 84% 5 - - 2 ™. ¢ naeh 1 St kosguliert
Pargis®c 5 2 e 045 " GeL 1,2 " '3 Ekeine
© ) ' 5 - 2 ® o ' o 134 5 T e
o . 5 _ 5 .- {)39{) " v 199 “ | _ - "o
1] 5 - - o 5 .,m&.'sy : ®» -3 . 191 L . - s )
* 5 A - " E : 1,0 - om0
n 5 FRE T 1 A ﬂ. n 190 o - o

| i _
%3t Paral fiaﬁéﬁmeﬁzpunnﬁ 54 c warﬂen bas :ere Basuluate erziél@,
2ls mit & iriparaffin 53f6@° und s"ntnetlzchem Paraffin :
(bchmelzpuﬁkt ‘86°%). Protzden kUnnen auch mit den, beiden letzten
Parsftinen mit einer suel-prozen biﬁ@ﬂ.ﬁda@lﬂO%dflbauﬁL noch
wutc j loicnen.her@e"telit TG eh.

Bei der Egml gierung von hi?l 57/60 und aynth.ﬁaraffin erhalt wan
mit einer 2ﬂlgen Caseznlasung feinere und stebilere mulsienen
als mit einer 29igen «eimlusumg Bein P@;uxfin, chmelzpuakt 5%, -
ist aie’ ymulgiururg in beiéun Fillen so gut, dass aﬁn ﬁntersch;ed
beinabe nicht feststy llﬁﬁr ist. Die tahilitat beim ?eimiochen
mit ?ase*maﬁerikl and &ie mechaniscﬂe Qtabiliﬁat in dex- Pumpe von
.Tmulsicnen, hergestellt mit 2? Casein und O, 455 ZOH befricdigen.
(siehe Tebelle o) : :

Als Deslnfekticnsmittel warde zu allen amulsionen G,lﬁ Formol
{auf umulsion berechnet) zugefilgts Ysch 1 Honat © tehen var bed

~keiner ger "mulsLoaen ein Paulen'%ewﬁustellen.
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Zuy Ausfﬁhrung von Untar’uchungen auf ﬁer Handmaschine varden an
die ﬁbteilung Ak Gle 2 in der Tabelle 5 beschriebenen muster,

=it Casein hergestellten.ﬁmulsioﬁan von Hirie- und synthetischem
Paraffin abgegebaa. Emuleslonen, die mit Hautlaim be eitet waren,
'ruxuar variémri& aiﬂat untarsacht. Es wurde vcrerst auca d&von,ab--
gesehen, Tmulsionen mzi meny Cgsein zu.untefsuc en, veii angenom-'
uem wuré = dass aieso eine schleeﬁtere Haftung ergeben, ‘egam ihrer
g%ausen %abilitat. (bxhc peite 6) -

ﬁ&q. Ger Eurchfakraﬁg der Unuers uwhung ~3: Ger Handwmaschine wird
_miﬁ. der ubbellung Ak geuprceheﬁ werden ubcr die Audfhhrung-e*aef
Prifung euf der del@?ﬁ?SC@lﬁ@, wOZR noc& 3 1% raraffi&emul ion
bereitet wurden, s avn'ohﬁ‘}venmnhbcnu?"raf inserten fir

dissW rru'dr nlcra susreichen, wurde ein Perarfin mit cqmeizmankt
58 genommen. Diesem Para iiﬁ,'ﬁem 55 Hors zugefint wur&en, wurde
emulziert mm2 in der Hurrel-Hihle in einer sassexphase, dle 2% Case-

in.nnﬁ ,45w KOE pamhielt Tie srhzitenen Emulsionen hztlien ‘olganue

'wlgenscwmften- o Ty _
.fIazaffinghhalt 38,53
‘Gemisch=-Teikchen § = 1,4
Gruppe nachalSTH To. L C.i%
StebilitSt der PeraffineEm ‘%ﬁ«ien“ |
Zur Dirchf »Lrtn\ der Pr?furL in der Papiern nine vurée cie Sta-
PI11itée nach Hischen sit Fasermaterlszsl uwnd eie meeﬁanisehu~$tabili-
t5% ‘wntersicht, B8s den Funkt 1 anbetrifft, sieht mon, dass die

Epaision m&t c? Casein und die mit 2% Leim ohne Hoangulzation
llig mischhar waren. Turch ZuL¢gunw voRr ﬁlatvo Y seriug éa
Taraffin der Zou sion mit 55 Lasein mehr adf der Faser nieéer ais

mit 2% Eeseln. Uz eine gute Haftung zu e*reicken, ist eine Eoulsion
mit weniger Casedn vavzuzienen./

— o C b
Umgein B3ildé zu er ba;tea liber den a.wunﬁt, die éécsanﬁsche Stabili-
tit der Pera ”f;n-mmﬁls*on, die auf der Papie vmusch;np durchidie
Siebéxlﬁuft und ourqcwiyumpt werden muss, vurcen diverse Emulsionen
auf der fir Cie EB Bitumenemulsion ent i kelten Pum ~‘ra frascrine
durechgeinrd. Lief rgeoﬁ1~se'&er_auS' te“ Prif un,en enthils

Tebelle 6.
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&aballe 6

, i, : ?nmpstabilitat von' Parafrinammulsinnan L o
Qualitat a.Paraffine!égﬁaxz/*@asaer‘hase ,'?QilwiGruppe ﬁ,lﬁuﬁlgdf d;?umpaf

A 4,‘_ CHichen !ﬁmnlsien
s 9~‘\, % % ’ﬁi&m.!ﬁSﬁ%»?ﬁ

fz,45 1,2, 0,1
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{_aﬁaa meh-z:, Gass alle @ﬁemm&ﬁe@, Enulsionen, mit Atsnchme der
ade’ mit vjn%hetisahﬂm; eraffin. '_*s'tet wararifnae& 0%ipaﬁ.§:ﬁ~,;f
 fungen v&llig maehaai«eh;ﬁtabilrsinﬁ.»ueiﬁere ﬁa%e?suchangen sel»
‘len von den Hesultsten 3y welche mit den Zmulsionen bei ﬁer |

1§@apierprﬁfung erh l%en wuréeﬂ, ahh*ngan._ﬁﬁfﬂﬁ“‘~ -

‘ | ..g,,w.«v-ff’7;EMh0faﬁ6rium
ER R < v.aev#utaafﬁc, ?eﬁrelenu Fﬁ&ts“hs
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