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. ‘Selbsttitige Régelung der'Sumpf— und'Gasphasekammern :

hhd

in der Hydrlerung des Leunawerkea°

Berlcht von- Dipl. -Ing° Wels° ;.” R
. ) R - .E, \
I, Dle Losuno der elnaelnen ﬁegelaufgaben in ‘ihrer zeltllchen elhenfolgeo

Wie Jede groBere untwlcqungsarbelt, 30 1st auch dle Automatlsierung

der Hoqhdruckan}agen etappenwelse in ze1t11ch oft weit auseinander’ llegenden -

Entw1cklungsstufen erfolgt Gerade - dieses langsame Wlndrlnﬂen der Regeitechnlk

in unsere Houhdruckanlagen durfte aber charakterlstlsch seln fir die Ausfuha-
\ rungsart der heutlgen GroBanlage, sj daB es zweckmaﬁlg erschelnt dle Losung

_1der%e1nzelnen Aufgaben in zeitliche Reihenfi}ge ‘Zu brlngeno

» 16} Standregéiung der Spitzgefaﬁe°:4} _ , N
Die Hochdruckapparatur war fur den Pegeltechnlker nlcht nui eln ganz=”

N

1ich neues Gebiet, ‘sondern’ daruber hlnaus pflegte er Ble, 1nfolve déi’zahlrel-'

j»'chen dort ubllchen alcherheltsmaﬁnahmen als etwas Unantastbares anzusehen; ;§'$“
ist daher keln Wunder und nur allzu naturllch, daB dle Pegeltechnlk herkomm ndf
 vvn den” Nlederdruckbetrleben zuhachst beschelden wnd schuchtern in: den Nieder=
i_ druckanlagen‘des Gfenkamme betrlebes 1hren Elnzug hlelt D1e Standregelungvder;
7_¥Sp1t2gefaBe der Entsohlammung war dle erste zu losende Aufgabeo Elnfach w1e dle

fAufgabe war 1hr° Losung (so Blld 1) D1e aus dem HelBabschelder entspannte Ent= ‘:

: _schlammung durchlauft Zum. Zwecke der Entgasung ein. sog° Spltzgefaﬂ und w1rdnaus

v' in ubllcher Weisg durch M1nsprude1n von Stickstoff gemessen und auf e1ne als
f:Qelnschenkllges.manometer ausgefuhrtu Druckwaage 'b.bertragen° Je nach der Hohe _
'”,;,des Fldsslgkeltsstandes 1m Standrohr st steuert dle Prallplattenanordnung P &en'

uuSo elnfach wie dleser Regler 1n selnem ganzen Aufbau 1st, ‘80, hat er doch's
'ﬁem Jahre 1957 an’ allen 10 Kohlekammern bis heute elnwandfrel selne Pfllcht

2 )“Stand:egelung der Helﬁaﬁschelder der Kohlekammerno   ;';fﬁww¢f £y

’ als 100kendes Zleildle Befreluné von 30 Bedlenungsleuten von élner 8 .? ‘
:;? gelsttotenden Regu 1erarbe1t darboto : ﬁ ,[- f ' ‘ ‘-'
J;,‘_ i Hler War nu% zum ersten Nal eln m1t verhaltn&smaslg gﬁoBer stop:
.H,senrelbung behaftetes Rochdruckventll zu betatlgen° Infclgedessen tr\f‘nun
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§elbsttatige Regelung der Sumpf« und Jasphasekammern

in der Bydri“rung des Leunawerkes°

Berlcht von- D1p1 -Ing° wels°'.w%"

1

I Die Losunv der elnaelnen Regelaufgaben in 1hrer zeltllchen elhenfolgeoi‘

er Jede'groBere untw:.cklungsar'belt, s0 1st auch die Automatlsierung
der Hochdruckanlagen etappenwelse in zeitlich oft welt auselnander llegenden
Entw1cklungsstufen erfolgt, Gerade dleses langsame Wlndrlngen ‘der Regeltechnlk v
in unsere Hochdruckanlagen durfte gber charaxterlstlsch seln fur dle Ausfuhcr '

rungsart der heutlgen GroBanlage, s0 daBl es zweckmiBig erschelnt die Losung

der elnzelnen Aufgaben in zeltllcher Reihenfolge zu brlngeno

P

; 10/ Standregelung der apitzgefaBeo,«"‘ , \ ‘
Dze Hochdruckapparatur war: fur den Regeltechnlker nlcht nur: eln ganZQ"

?'h 1ich neues Gebiet, sondern dardber hlnaus pflegte er 319, 1nfolve der zahlrei—w"

‘_ von den Nlederdruckbetrleben zunachst beschelden und schuchtern 1n den Nledera'”f‘

" druckanlagen des Ofenkammerbetrlebes 1hren Elnzug hlelto Dle Standregelungh er

SpltdefaBe der Entschlammung war dle erste zu losende Aufgabe°' 1nfach w1e‘dle; i
Aufgabe war 1hra Losung (So-Blld 1) D1e aus dem HelBabschelder entspannte Enta-"

schlammung durohlauft zum Zwecke der Entgasung ein sogc Spltzgefaﬂ und w1rd auejfﬂ

1n ubllcher Weise durch 1nsprudeln von Stickstoff gemessen und auf elne als

elnschenkllgesJManometer ausoefuhrte Druckwaage ubertragenorJe nach &er Hohe

' }; des Flusslgkeltsstandes Am, Standrohr St steuert dle Prallplattenanordnung P den
e Frlschdampf zur Pumpe und halt auf dlese Welse den Stand 1m SpltzvefaB konstanto

So elnfach Wie dleser Regler in . selnem ganzen Aufbau 1st, so hat er doch seit
dem Jahre 1937 an allen 10 Kohlekammern bls heute elnwandfrel selne Pfllcht g an

2, ) Standregelung der HelBabschelder der KohlekammernoA;J

. " ¥5‘”5 Bedeuten& schw1er1ger war dle nachste Aufgabe, d1e 1n Angrlff genoma.
men wurde, pamlich die Standregelung der HelBabschelder der Kohlekammerno Trotz

anfanglicher hlBerfolge wurde dleses Problem 1mmer:w1eder aufgegrlffen, da 31ch
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umstandlicher Rohrverlegung und der umfangreichen Erzeugungsanlagen von vorne
herein aus° In. engerer Wahl standen nur Prefluft und Elektrlzlthto'Der elektri»“
scb@ Antrieb hatte sich, an einem fir die- HeiBabscheider der ‘Teerkammern ent-
w1ckelten Standregler Zwar- ganz gut bewahrt, a8 gelang Jedoch-nicht, diesen Reg-'
lexr fiir die Standhaltung der Helﬁabschelder der Kohlekammern zu benutzeno Der
'Versuch schelterte an der im vorllegenden néﬁl notwendlgen hohen SchlleBgeb
schw1nd1gke1t der Ventlle, d1e der elektrische Antriebd nlcht aufbrlngen konnteo'
In selner Jetz1gen Ausfuhrung ist der Standregler fiir ‘die’ HeiBabschei="
der der Kohlekammern eln nach dem\Auf=Zu—Pr1n21p arbeltender elektrlsch—pneuma-'
l,tlscher Regler (BoBlld 2)o Gemessen wird der Stand im Abschelder durch E1nspru=4
.deln von Kreis laufgas mlttels einer Druckwaage W. Diese Waage ) betatlgt ﬂber A
J:e1n KontaktWerk zwei Elektroventlle V1 1und V2, die nach Art elnes Dre1wegehah=-‘
nes dle eine Seite S des - Membranantrlebes entweder mit der AuBenluft oder mit
dem 5 atu—PreBluftnetz verb:mden° Dle andere Selte 82 des Meﬂbranantrlebes steht

>-in Verblndung mlt dem GefdB G, -in dem frither Glykol heute, aber nur PreBluft '5;

.- von 2 0 atﬁ enthalten ist d1e uber ein Redu21ervent11 R dem Luftnetz entnommen

- wirds Ist also ‘der Raum~s1 drucklos, sd schlleBt der Druck von 2,0 atu im Baum
l S2 das Patronenventll Dy ® wird aber be1 stelgendem stand dle Selte S; “auf. 5 atua'f

Y'JaLuft umgeschaltet, so offnet sich das Patronenvent11 Mit Hilfe -einer: hler nlcht
"'fnaher zu beschrelbenden Nachlaufvorrlchtung trltt berelts bel Umkehr der Standu-

fomeﬂwaage e1n Schlle en des- Patronenventils eln, wodurﬂh elne Lberregelung der g
: Anlage vermleden wird, ' 4 _ TR :
Da es gelegentllch vorkommt daB bel relchllchem Entschlammungsanfall

" das elne_Iat:onenventilﬂnlchtwausreicht,msoulst elne~Vorrlchtunngorgesehen,»di

bei. Efrelchen elnes elnstellbaren vom Eetrleb gewunschten Hachststandes e1n zweiw

? tes Patronenventll offnet Um. nun ein Erkalten dleses Zusatzventlls bei normaler

"fFahrt der Kammer zu vermelden, w1rd dle Funktlon der belden Ventlle Jeweils nach

'i;fls Mlnuten gewechselt, wodurch das Zusatzvent1l als Normalventll und umgekehrt
biverwendet w1rdo ) _j_‘ . R N 'y . j' : B

v i. k Trotz 1hres etwas verw1cke1te£%Aufhaues haben 31ch dlese Regler aelt

s ;dem Jahre 1939 1m praktlschen Betrleb an allen 10 Kohlekammern bestens bewahrt

”Zund die fur d1e Wartung und Instandhaltung—der Regler aufgewendete Zelt 1st denk=

ﬁnbar gerlngoi_,.
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von aogenannten Fllter-Drosseln (qulld 3), Wesentllchen besteht solch eine ‘
Filterdrossel ‘aus einem 1n einem- Hochdruckrohr untergebrachten Flltepvoder Slebn - B
.satz und einer Kaplllard*ossel "Diese einfache - Dosmerung des Sprudelgases hat
81ch im_ Dauerbetrleb 80 gut bewuhrt daB der Betrleb dazu ubergeht, auch auf die
Kohlekammer 5 Druckwaagen und 1hre zugehorlgen Ventllgruppen erspart werden° Fdr ’
.dle 6 Sprudelgasmessungen 1st Jetzt nurmehr elne Druckwaage vorgesehen,vdie wahlu

: welse zur Kontrolle einer der 6 Sprudelgasmengen benutzt werden kanno

40) Selbsttatlge Ofen I - wntsandungo.

. _ Es war eine Tiicke des Schlcksals, daB gerade dn der Zelt als durch den,
;mlnbau der HelBabschelderstandregler die Bedlenungshauser der Entschlammungsstanu
} de. entvolkert werden sollten, an’ dlesem Bedlenungsstandekxneuer Mann erschle%f h m

lich der Ofen I—Entsander"" Damlt hatten dle Chemlker dem Regeltechnlker dié Freu=
»de am gelungenen Werk grundllch verdorben, denn—ansﬁatt—nacn munsamsr zwelaahriu,
"ger Arbelt dleses Be&:;;;hgshaus menschenleer zu sehen9 saB nun darln, genau wiev

"fruher, wieder Je eln Mann .pro Kammer, der elne noch stumpfslnnlgere Arbelt verﬂ
rlchteteo Er muBte némlich nach den Angaben des Sekundenzelgers elner Weckeruhr
[alle halbe Mlnute das Entsandungsventll cao I‘bls 2 Sekunden offnen und sofort
wleder schlleBen° Ledlgllch durch d1e gelegentllche Beobachtung elnes Mililvoltu
.meters kam etwas Abwechslung in seine Tatlgkeltb-ES ist ‘daher klar, daB fortan S

bfTunserxStreben auf baldlgste Erlosung dleser welteren 30 Leute von ihrer sturen

'Beschaftigung gerlchtet waro_law\ R o .i_--”,'  ,  ;+; ﬁ

AR NN

4*”v ule Aufgabe war an 31ch klar-. *;5, '~i" R .r".N i ;

AN AN

222720007 e

L

) Pro Stunde sollten aus dem Ofen I cao 300 l/h Produkt abgezogen werden
,das oft elnen hohen Prozentsatz Sand enthlalt Die hengenmessung geschah nach

i der im Hochdruckbetrleb ofters angewendeten methode der wberwachung der Rohroj;vV
'ﬂwandtemperatur° Denn es 1st Klar;: flleBt durch eln Rohr nlchts durch, ‘80 nlmmt -
:_selne AuBenwand dle Temperatur der Umgebung ano,LaBt man aber zoBa helBen Kohle

bre1 durchlaufen, so w1rd es um so helBer werden, Je groBer dle durchstromende

.Menge 1st° Es- wurde also an der Entsandungsleltung in. entsprechender Entfernungf

f;‘von der Kammer elne Temperaturmeﬁstelle angebracht und es ergab slch‘durch Plch

'»;'versuche, daB bei elner Temperatur von 9 Mlll‘volt elne Menge von ca. 300

2%

. aus Ofen I abgezogen wu”deno Dle Genaulgkext elner éolchen Mengenmessung»bgtrugT

_'ug~1mmerh1n + 10 bls 20. % und war also fur en” praktlsehen Betrneb vollkomme‘ av
“.{rrelchenda Es bestand nunmehr d1e Aufgabe9 1n kurzen Zeltabstanden eln Patronenm
‘ Zinventll kurzzeltlg zu offnen 1n der Welse9 daB stets d1e Temperatur an, der gewah

':ten Rohrwands?elle erhalten blieb°
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Gas - : te aber die Aufgabe erst nach mehrmallgem ‘Anlauf bewaltlgt werden9 .da es zua .
A 5
oqgag? P ndchst unmogllch war, das Ventll so kurzzeltlg und mlt so wenig Hﬁb wze bez dem

.

C 5& ' Handbetrleb zZu. offneno Der Bedienung smann sat 81ch leicht, denn er offnete die
i Duse stets gerade soweit, ‘bis der Durchgang des Produktes durch Rauschen sich
. ‘bemerkbar machte’ und schIoB sofort w1eder; Wie aber sollte eln.Reglgrvnach Gom -
A h6r fahren? - v - ': . e ‘ »
~ Die rettende Idee fand. s1ch in diesem Falle: durch bewuBtes Verlassen
‘der von dem Betrieb angewendeten Fahrwelse (So Bild 4) wahrend némlich die Entm
sandunb blsher durch das Patronenventll D1 uber Ventll V1 von 230! atﬁ unmlttela

f
N

bar suf 0 atii in das SpltzgefaB entspannt wurde, sollte nunmehr versuchswelse

die ZEntsandung bei geschlossenem Ventll V uber Ventll V2 vor das Patronenvena
tll D2 geleltet ‘werden. Als trelbender Druck fur den untsandungsbetrleb stand
also nur d1e Kammerdruckdlfferenz von 10 bls 15 at zur Verfﬁgungo Lelder erwies

-8ich aber dieser Druck als zu gerlng, um den relch mlt Sand beladenenABrel in Be~

'weghng zu setzeno Da kam, w1e S0 oft der Zufall zu H:Llfe° Es wurde namllcb‘beei
obachtet daB stets ‘bei Offnen des Patronenventlls D2 die. En&sandung 1n,Gang-k

Dies war dadurch zu erklarenA_danln der Leltunv L2 und 1n den hler nicht’ gezelch

neten Kﬁhl— und Regeneratlonsschlanven bel Offnen ‘des Patronenventlls D2 ein’
Druckverlust von ca, 501b1s 40 at elntrat9 so daB also an der Elnmﬁndestelle der

Entsandung vor D2 gerlngerer Druck herrschtec Damlt standen fur den untsandungsa

‘betrieb bei glelchzeltlg arbeltender Entschlammung nunmenr rund 50 at zur VErf

'gung und die Entsandunb kam in. FluBo L L ' , Lo
. ' Dle Arbeltswelse des Enteandunbsreglers wurde nach dleser Erkenntnls‘i

e

'

. ”f“ Sobald das Wlderstandsthermometer W unter elnen bestlmmten Temperaturl 
o wert slnkt, setzt das mit llchtelektrlscher Kompensatlon arbeltende Kontaktgen :
rdat J elnen Motor in. Gang, der‘uber eln Kontaktwefk U zunachst das Dntschlam=
mﬁﬁéﬁ?@ﬁfﬁI‘D' und dann das ntsandungsventll D oﬁ‘net° Nach Ablauf von 2 Sekun
den werden alsdann belde Ventlle w1eder geschlossen° Nth welteren 30 SekundA

_ w1rd auch der Lotor des kontaktwerkes Wleder stlllgesetztg wenn mlttlerwelle

w1e folgt gewahlt,l J e 1,_':“~,;"}~~~c», TR

Dusen sehr vortellhaft ausmrkte° , E BRI .
B ~‘“  Mlt dem 1nbau des letzten Entsandungsreglers im: Fru Jahr 1945 1st
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te aber die Aufgabe erst nach mehrmaligem Anlauf bewalclgt werden, da es zu-
néchst unmoglich war, das Ventil so kurzzeltlg und- mit so wenig Hub wie bei dem
Handbetrieb zuw 8ffnen, Der Bedlenun smann tat sxch leicht, denn er offnete die ‘”

. Duse stets gerade sowelt ‘bis der Durchgang des Produktes “durch Rauachen Blch

bemerkbar machte und schloB sofort w1edero Wle aber sollte ein Regler nach Geu” _

'

Die rettende Idee fand sich in dlesem Falle durch bewuBtes Verlassen

der wvon-dem Betrieb angewendeten Fahrwelse (s, Bild- 4)okWahrend nidmlich- ‘die Bnge

}sandunq bisher durch das Patronenventll D1 iiber Ventil V1 von 230 atit unm1tte1=

bar auf 0 atii in das SpltzgefaB entspannt wurde, sollte nunmehr versuchswelse

: d1e “ntsanaung bel gescthssenem Ventil V1 iiber Ventll V vor das Patronenvenn

2
tll D2 geleltet werden° Als treibender Druck fur den ntsandungsbetrleb stand

also nur d1e Kammerdruckdlfferenz von 10 bls 15 at zur Verfugungc Leider erwies :

31ch aber dieser Druck als zu gerlng, um den relch mlt Sand beladenen Brel in Be~f

_:weghng zu setzeno Da’ kam, wie so oft der Zufall zu Hilfe, Es wurde namllch be=.‘
y obachtet daB stets bel Offnen des Patronenventlls D2 die Entsandung in Gang kamo
v"Dies war dadurch- zu erklaren, daB-in- der Leltung L2 und- in den- ‘hier. nlcht gezelchu
’ neten Kuhl- und Regeneratlonsschlanven bel Offnen des Patronenventlls D2 eln -

. Druckverlust von .ca.. 30 bls 40 at elntrat9 so daB also an der Elnmundestelle der
:Entsandung vor D2 gerlngerer Druck herrschteo Damlt standen fiir den untsandungSw

ﬂbetrleb bei glelchzeltlg arbeltender Entschlammung nunmehr rund 50 at zur Verfua

7.

'gung und dle Entsandunn kam in FluB, -

Dle Arbeltswelse des Entsandunbsreglers wurde nach_dleser erenntnls
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' QDusen sehr vortellhaft ausw1rkteo

Sobald das wlderstandsthermometer W unter elnen bestlmmten Temperatur

":wert slnkt, setzt das mit llchtelektrlscher Kompensatlon arbeltende Kontaktgem
_:rat J elnen Motor in. Gang, der iiber e1n Kontaktwerk U zunochst das Lntschlamauff-
. mungsventll D2 und dann das untsandungsventll D1 offneto Nach Ablauf von 2 Sekun
o den werden alsdann belde Ventlle w1eder geschlossena Nach welteren 30 Sekunden
o ;-Wird auch der hotor des Lontaktwerkes w1eder stlllgesetzty wenn mattlerwelle dxe
Tf‘Temperatur des W1derstandsthermoggﬁfrs den Sollwert uberschrltten hato Ist dles'

B  _n1cht der Fall, 80 lauft der Motor welter und leltet elne-neue Steuerperlode ein'

urcthlese Regelanordnung 1st nlcht nur e1ne betrachﬁllch hohere Betrlebsaicheru

ftheit des Entsandungsbetrlebes, sondern auch e1ne groBere Schonung der Entsand' g‘

"'dusen 1m Patronenvent11 D1 errelcht worden, wae 81ch auf dle Lebensdauer dleser

Lk
P

s Mlt dem 1;‘:mba.u des letzten untsandungsreglers 1m Fruhaahr 1943 1st

D%

w1e dlegenlge der HeIBabschelderstandreglero1fA;zf*1?"~~

rfwﬁkxﬁ,iﬁ
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50) Standregler der kalten Abstreiféfo

A

Unmlttelbar ‘nach Losung ‘der He1Babschelderstandregelung also lange

~ vor Aufnahme der Entsandungsversuche begannen dle Arbelten an elnem “rauchbaren'

- Regler filr die kalﬁenvastrelfe;.-Dle hierzu notwe ndlgen Bauelemente waren zum..;"

iTeil 'schon bei der LSsung anderer'Aufgabeﬁ'ﬁeré{ts entwickelt worden, So war im

2atv: -

Jahre 1937 anlaBllch der 11‘rrlch’cuan der ersten 700, at-Hydrlerung dle sogenannte

R

4éﬁb&eﬁﬂﬂ7il

Fats

‘ elektrlsche oder 1ndukt1ve Standmessuhg fir Beha’ter unter D uck entstandeno Aua

dem glelchen Jahre ‘stammt der fir die Losung schw1er1ger Regelaufgaben ung unent»*

satlon° Die. Kombinatlon dieser beiden Bauelemente hatte in den Nlederdruckanlaa

» gen Zu. elnem 1dea1en Standregler gefuhrt° Es war: daher nahellegend, dlesen Revm

.Ler versuchswelse an einem kalten Abstrelfer der Ofenkammern auszupr¢b1erenvv0b-

Awohl nun dle ersten Versuche am’ Abstrelfer der Lammer 14 zunachst nlcht ungun»'

1

'stlg ausflelen, 80 zeigte 51ch doch bald, daB uns- vom endgultlgen Ziel. noch elne
schw1er1ge Wegstrecke trennteo Das Fehlen elnes kontlnulerllch (&'ho mit Zw1a R

schenstellungen) arbeltenden Hochdruckmembranvontlls mlt hoher btellgenaulgkelt :
‘trat unangenehm in rschelnungo‘  - "; PR AR s B .

Dle Stopfbuchsenrelbung des verwendeten Hochdruckventlls w1rkte 31ch

:nach elnlgen Betrlebstagen 8o ungunstlg ausy daB w1r nahe daran waren, zu Gunm  f

_-sten des elektrlschen Antrlebes auf den an 51ch v1e1 elnfacheren embranantrieb
1y verzlchten° DaB dleser fiir die’ Entw1ck1ung unserer Hochdruckregullerung si=*.'

 ‘f cher nachtelllge Schrltt unterblleb, 1st e1nz1g und ‘allein. der im Oktober 1941

entw1cke1ten pneumatlschen Vorsteuerung zu verdanken° LEdlgllch durch den Elnbau

ler elne otellgenaulgkelt von 1 bls 2 % 1m praktlschen Dauerbetrleb Damlt war Q’

'4m1t ‘einem Schlag e1ne Bresche gelegt 1n den Wlderstandswall der blsher schelnuﬁ[

bar unuberw1nd11ch vor der Hochdruckregullerung aufgebaut wara

I

Den Abstrelferregler in- selner heutlgen Ausfuhrung zelgt Blld‘Nra 50

~4‘Zur Messung des Standes dlent elne elektrlsche Standmessung, deren Anzelgegerat

: melst als. Alarmlnstrument ausgeblldet 1st° ‘In be&annter Welse w1rd d1e dem Stan&

. proportlonale Klemmenspannung mlttels llchtelektrlscher hompensation verstarkto

1
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Der llchtelektrlsch gesteuerte Kompensatlonsstrom w1rkt auf d1e Feldspule F ei=

;'nes elektrlsch-pneumatlschep Relals e1n und dleses llefert elnen oteugrdruck,
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50 ). Sfandregler der kalten Abstreifer.

\

Unmlttelbar nach Lésung ‘der He1Babschelderstandregelung also 1ange.
vor Aufnahme der Dntsandungsversuche begannen dle Arbeiten an. elnem ~hraucnbaren

‘Regler fiir die kalten Abstreifer. Die hlerzu notwendigen Bauelemente waren zum

‘Teil schdn bei der Ldsung anderer Aufgaben bereits entwickelt worden, So war im -
Jahre 1937 anldBlich der Vrrlchtunb der ersten 700 at-Hydrlerung d1e sogenannte

elektrische- oder induktive Standmessung fir Behalter unter Dr uck: entstandeno Aug.

o

Steverlvft

dem gleichen Jahre stammt der fir die Losung schwierlger Regelaufgaben s unentw

 behrlich gpwordehe elektrisch-pneumatische Regler- mlt llchtelektrlscher Kompen=J.

gsation. Die Kombinatlon dieser beiden Bauelemente hatte in. den Nlederdruckanla—

gen z2u elnem idealen Standregler gefuhrt° Es war daher nahellegend, diesen Remm-

.ler versuchswelse an einem kalten Abstrelfer der Ofenkammi\n auszuproblerena Ob—

' wohl nun d1e ersten Versuche "am Abstrelfer der Kammer 14 zunachst nlcht unguna»

stlg austelen, 'S0 zelgte sich doch bald, daf uns vom' endgultlgen Zlel noch eine
schw1er1ge Negstrecke trennte. Das Fehlen elnes kontlnulerllch (d hobmlt Zw1= ;
schenstellungen) arbeltenden Hochdruckmembranventlls mlt hoher btellgenaulpkelt

'trat unangenehm in r“rsche:mungc,'

D1e Stopfbuchsenrelbung des verwendeten Hochdruckventlls w1rkte sxch

fnach elnlgen Betrlebstagen so ungunstlg aus, daB w1r nahe daran waren, zu Guna‘

'>~sten des elektrlschen Antrlebes auf den an Slch viel elnfacheren embranantrieb
wu verzlchten° DaB dleser fur dle Entw1ck1ung unserer Hochdruckregullerung slc‘k

ficher nachtelllge Schrltt unterblleb, 1st e1n21g und alleln der 1m Oktober 1941

j}entw1cke1ten pneumatlschen Vorsteuerung Zua verdankeno Ledlgllch durch den Elnbau

‘ vder pneumatlschen Vorsteuerung erhlelten Hochdruckventlle mit 50 % Relbungsfeha

ler elne otellgenaulgkelé von 1- bis 2 % 1m praktlschen Dauerbetr:.e'b° Damlt war

o mit- einem Schlag elne Bresche gelegt 1n den Wlderstandswall der blsher schemno;'

)

bar unuberw1ndllch vor der Hochdruckregullerung aufgebaut waro

e Den Abstrelferregler~1n selner heutlgen Ausfuhrung zelgt Blld Nr° 5017

-’-Zur Messung ‘des Standes dlent e1ne elektrlsche Standmessung, deren Anzelgegerat'

:Lmelst als Alarmlnstrument ausgeblldet 1st° In be&annter Weise wmrd d1e dem Stan,

Qsproportlondle Klemmenspannung mlttels llchtelektrlscher Lompensatlon verstarktog

' lDer 1lchtelektrlsch gesteuerte Kompensatlonsstrom w1rkt auf dle Feldspule F elei.

”jnes elektrlsch—pneumatlschen Relals e1n und dleses llefert elnen oteuerdruck,j 

'i'dessen GroBe streng zugeordnem ist dem Jewelllgen Abstrelferstando Dleser Steua

'Z‘E-erdruck w1rd'aber nlcht dlrekt zur- Betatlgung des Membranventlls verwendet, son

|  jdern er w1rkt zunachst’anf das Federrohr der Vorsteuerung V e1n° Erst die an dem

‘v?y”branventlls MV, 1ndem 31e d1e aus der Duse D ausstromende Steueﬁluft entspre=

"fffohend beelnfluﬁt Dle Arbeltswelse dleser Regelanordnung 1st 1e1cht zu versteuf
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hen. Andert sich auch nur ganz wenig der von dem elektrisch«pneumatischen Re=

lais erzeugte'steuerdruck;-so eﬁtfernt'sich %z.B. die Prallplatte P der Vorsteu-

-erung von der Duse D° Schon Yei 0,1 bis 0,2 mm Hub wird aber dlese Dﬁse ganz geu ‘

dffnet d, hovder Druck uber der - Lembrane 81nkt sehr rasch ab so daB das ganze’

.Arbeltsvermogen der Gegenfeder des Membranventlls Zur . Lberwindung der Stopfo

blichsenreibung zur Yerfugung steht. Die Spindel S des Ventlls bewegt sich nach

oben, d1e Duse D, die mlt der Splndel starr verbunden 1st, nahert sich wieder

der Prallplatte P und der steigende Druck uber der Membrane setzt der Splndelm'
bewegung ein Ziel. Durch diese Anordnung ist also dafiir gesorgt, ‘daB die Diise D

‘und somit auch die Splndel S mit einer Genauigkeit von + 0, 1 bis Oy y15 mn der

Stellung der Prallplatte P nachfolgt° Da der Gesamthub des Ventlls MV aber. 25 mn -
betragt, so ‘wird 1m praktlschen Betrleb auch be1 sehr schwer bewegllchen Ventlla
splndeln stets einé Stellgenaulgkelt von + 1 bis 2 % errelcht° Durch dlese hohe .
Stellgenaulgkelt des Hochdruckventlls war es mogllch, die’ Nelgung der Kennllnlen

der Abstrelferregler auf ungefahr VB des Uertes zu. senken, der ohne Anwendung

g der Vorsteuerung notwendig gewesen warojﬁp

Was aber den h1er nur/kurz geschllderten elektrlsch»pneumatlschen Reg=’

Aler besonders auszelchnet ist die. Tatsache, daB es mogllch 1st ledlgllch durch

Verstellen des Lompensationsw1derstandes RN die Unglelchformlgkelt d ho die Nelc-”
gung . der Kennllnle ausgehend vom Werte Null belleblg zu vergroBerna Daher kommt
esy ‘daB. dle Anpassung des Reglers an dle Elgenschaften der Regelstrecke mlt g:r'dﬁw_-l

ter Prazlslon und in auBerst kurzer Ze;t mogllch ist.

L Acht solche Abstrelferstandxegler_31nd bereltS“heute 1n elnwandfrelem

S A T D S S SN P T P R s ies GV TP T W

fBetrleb und bls -1 Marz 1944 werden auch dle restllchen 10 Regler dem Betrléb
#ubergeben seln° DaB selt der Inbetrlebnahme des ersten Abstrelferreglers vor mehr

':als zwe1 Jahren bls heute dleses Bauprogramm nlcht enledlgt wurde, hat selnen—

Grund in der bevorzugten Fertlgstellung der Kaltgasreglero

6 ) Kaltgasregler fur dle Yonstanthaltung der Ofentemperaturoe

Das 81cherste Kennzelchen dafur, daB allmahllch das Vertrauenf‘";m“

‘trlebes 1n dle Zuverlasslgkelt unserer Regler unbegrenzt war, éurfte dlefTefseé
.':che seln, daB der Betrleb selbst den Iunsch nach der gglhgttatlgen Regelung sei=
‘”ner Ofentemperaturen auBerte° Bekanntllch 11egen dle an der Hydrlerung ublzchen
'>Cfentemperaturen berelts 1m stellen Ast" der Warmetonungskurve d h° es fuhrt 2

1"_bere1ts elne gerlnge Uberschreltung der zugelassenen Ofentemperatur zum"Durchc

‘gehen"” des Ofenso Schon aus dlesem Grunde war—fur den Regeltechnlker‘die Inan= 
.;-grlffnahme d;eses Regullerproblems nlcht besonders verlockenda‘U :
“fHEEBer'Stelle hervorgehoben werden, daB der Ofenkammerbetrleb—Lnd 'psbesondere

vzzjﬁerr Obermelster Dyroff 1mmer w1eder auf elnerAversuchswelsen Durchfuhrung der

“Kaltgasregelung bestandeno Nlchtrge Voragbelten aufkdlesem Geb1ete waren"on:
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Herrn Obermelster Dyroff bereyts gelelstet wordeno So hatte er die Fahrweisg

.der Hochdruckofen durch zweckqaﬁlge Auswahl .der Kaltgaszugabestellen sehr wew :"

T sentllch verelnfacht° Unterstutzt wurde er be1 dlesen Arbelten durch die im

[

Jahr 1941 von der Betrlebskontrolle elngefuhrte Temperaturmessung mlttels Win
derstandsthermometer an besonders w1cht1gen Stellen° ngrdurch war eine viera t”
21gfache Ausschlagvergroaerung gegenuber der “sonst ubllchen Thermoelementtemm“

. peraturmessung errelcht worden° Nach anfanvllchéﬁ\ﬁﬁckschlagen 1nfolge zu kure.-
zer Lebengdauer dleser Wlderstandsthermometer ist heute durch entsprechende Einu'

' baumaBnahmen bere;ts elne durchaus betrieb351chere Temperaturmessung ermog»-

E licht worden° Schon durch diese Vorarbeiten war bereits eine v1e1 glelchmaBi=‘

: gere Ofenfuhrung errelcht worden, dle 51ch deutllch am Anfall der mntschlammungs=

L menge ausw1rkteo'~ O

Auch far d1e Kaltgasregeluno war zunachst dle Anbrlngung elnes eleka,j
trischen Ventllantrlebes vorgesehén worden, dle allerdlngs nle zur Ausfuhrung
kam9 da- mlttlerwelle die pneumatlsche Vorsteuerung ﬁntw1ckelt worden waro So ff
kam es, daB der fiir die. Standhaltung der Abstrelfer verwendete elektrlschapneuw
matlsche Regler genau in glelcher Ausfuhrung fur dle Temperaturregullerung der
Ofen angewendet werden konnte. Es muBte ledlgllch dle elektrlsche Standmess
durch elne elektrlsche Temperaturmessung mlttels dheatstonescher Brucke erse
wefp'.len° Bereits die erste Versuchsanlége dleser Art arbeltete durchaus zufrleau
denstellend° Vorher n1e errelchte Genauldkelten der Cfenfuhrung von 4 1° bls 2°

im Dauerbetrleb waren der Erfold dleser Regler° Zwar wurden und werden in engug

".steanusammenarbeltwmlt.Betrleb und Schlosserel noch manche Elnzelhelten verbes«

W

4 ﬂ,sert w1e zoB° Elnbau der Wlderstandsthermometer etco Im GroBen\und Ganzen aber’

1iegt dle Ausfuhrung elner Kaltgasregelungsanlage schon heute 1n elnheltllcher

« ‘Ausfuhrung voro""

-

lagen gultl&en Grundreaeln gelten naturlxeh auch hiero So ist es . zurTVermeldungw
von Pendelungen des Reglers zweckmaﬂlg, das dem Temperaturfuhler zunachst gelem
gene Kaltgas selbsttatlg steuern ZU lassen, um hlerdurch dle "Laufzelt" movlichst'
kleln zu; halten° Der Betrleb hat naturllch w1eder andere Interessen, 1ndem‘er
Wert ‘auf moglichste Erfassung elner groBeren Ofenstrecke durch das Kaltﬂas legt°
Nach langeren Versuchen 1st es Jetzt allgemeln ubllch, lm Cfen I das kurze und

im Ofen 1T das mlttlere Kaltgas selbsttatlg zuvregelna Wie. dle gezelchneten Vene

' tllgruppen aber erkennen lassen, 1st Vorsorge getroffen, daB Jedes Kaltgasrohr

auf den Regler geschaltet werden kann AuBerdem ist fur den F&ll daﬁ ein Regw

ler versagt, noch elne von Hand zu bedlenende Kaltgasventllgruppe vorgeseheno
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Bereits bei der ersten Versuchsanlage wurde dem Regler nur die Hilfte des ge-

samten Ofenkal tgases Uberlassen, wihrend durch ein konstant eingesteiltes Hand#.ﬁ

. ventil entweder auf das vom Regler betriebene oder zuf ein anderes Kalfgagroﬁxl’;:

die sogenannte Grundlast zugegeben wurde, Durch diese FahrWeise Bésfeht das*Beéf :

- diirfnis, daB der Ofenfahrer Jjederzeit liber den Offnungsgrad des Regelventlls 1m'f

Bilde 1st Zu dlesem Zweck wird der Steuerdruck der’Vorsteuerung auf je einem

Manometer M1 und M2 registriert, wodurch auch glelchzeltlg die Arbeltswelse der '

Regler bequem iiberwacht werden kann, Bine gleichfalls vorgenommene Reglstrlerung

der geregelten ‘Temperatur auf einem Multlthermographen erhoht noch die Uber31cht-
llchkelt uber den Giitezustand des Reglers. An der Reglerbedlenungstafel 81nd :
auBerdem noch zwel Sollwertgeber Sy und . 82 angebracht, mit deren Hilfe der Ofen~

fahrer bei Belastungsanderungen der Kammez die: Ofentemperatur verandern kann Je

_ nach dem Anfall der 1 ntschlammungsmen

Die Ausfuhrung der. Kaltgasregler der Gasphasekanmern (Vorhydro) 1st gea

nau.ln derselben Welse vorgenommen worden, nur daB erfahrungsgemaB als steuernde'

Fuhler d1e Widerstandsthermometer'101 W-und 301 W verwendet werden, wahrend~das=
selbsttatlg geregelte Kaitgas zw1schen Ofen T und II und zw1schen Ofen III i '

' zugegeben wird.

-

Selt ersten Januar 1944 51nd in unserer Hydrlerung d1e 10 Sumpfphase
kammern und 5- Gasphasekammern (Vorhydr,) mit Kaltgasreglern verseheno DleseABO
Kaltgasregler haben bls Jetzt (elnlge in 2Jahr1ger Betrlebszelt) sehr zufrlede
stellend gearbeltet und d1e an den Ofenfahrer zu stellenden Anspruche hin31cht=

11ch Aufmerksamkelt und Geschlckllchkelt konnten wesentllch zuruckgeschraubt wera

";. dena Besonders Jetzt in: der Krlegszelt nat sibh dxég‘auf“d -Verwendung“von

als Ofenfahrerinnen sehr vortellhaft ausgew1rkto:

6 ) Standregler fur ZWlSChenabLCheldero f7 j¢ ;

Nach Elnfuhrung all dleser soeben geschllderten Regler ist es

verstandllch9 daB auch elne letzte, den Ofenfahrer noch storende Unbequ,

beseltlgt werden sollte, namllch die Standhaltung des Zw1schenabscheiderao Eln
welterer Grund furldle Losung dleser Aufgabe 1ag besonders 1n der Tatsache, daB

nach Automatlslerung dleser Standhaltung der Ofenfahrer 1m Falle elnes Luftana_?

denken, daB nach der Entw1cklung so v1eler brauchbarer Bauelemente

gar kelne Schw1er1gkeiten bereltet ha‘bte° Dem war aher dlcht SOo Auch

L \ o
te—elpe schon’ langere Jahre vorher aufgetauchte Aufgabe 1hrer Losunga s_wa‘

hannet ¥

die Entw1éklung elnes kontlnulerllch (mlt Zw1schenstellungen) arbeltenden M

antrlebes fun atronenventlleo Diese Patronenventlle be51tzen Hartmetalldﬁsen
L R R

von 12 mm ¢ Der zum Uffnen des Ventlls notwendlge :Hub: betragt also nur1I~

Im Interessa elngr guten Regelung ist aber—elne Stellgenaulgkelt von 1 Elsf
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érforderlicho Also muBta solch ein Antrieb die antilspindel Auf 331}

genau einstellen. Dies waz trotz der. pneumatiauhen VOrstequung bei direktem Ane

.triqb des Ventils wie etwa bei dem als Aui -Za Regler albeltenden HeiBabscheldere

standregler nlcht mdglluhn Hner‘konnte nur elne Hebelanordnung helfeno Eine vor

Jahren ausgefiihrte Anordnung dieser Art llpfe*te einen Versager, da die Membran-

.krafte auf Splndel ‘und Kegel wirkten und so auBer-elner Kegelzerstorunv auch das

Gestan e uberbeansprucht wurdea Die Ende vorlgen Jahres entwickelte Vorrlchtung
vermeldet diesen Nachteil, 1ndem zum SchlleBen aes Ventils nicht der Luftdruck,
sondern -die Kraft der Gegenfeder verwende# .wird (s.Bild 7). AuBerdem ist im, glel-'
cher Welse wie bei den Patronenventllen der Helaabschelder der Kegel K des: Patrom

nenventlls PV federnd m1+ 2 ‘mm Splel an der Venfllsplndel befestlgte Der sonstlc',f

. ge Aufbau ‘des Reglers 1st sehr” einfach: Dle StandmeBwaage W des Zw1schenabsche1ders

betatlgt e1ne Nadelduse N und w1rkt auf. digse Welse auf dle Vorsteuerung VS elnoa'

:In berelts beschrlebener Welse w1rd hle;durch ‘der I embranantrleb M omit elner Stelle

. r=renau1gke1't; von + 1 % bls 2 % elngesteuert und da der Hebel-H des Vent11antriebes~

als starres Gebllde ohne Lcse und. tote Gangeranzusehen 1st so w1rd auch an der

~ Spindel: Sp des ‘Patronenventils diese Stellgenaﬂugkeft errelch’“o Bin, ‘bes‘mderer

teil dleses*Antrlebes llewt in der Mcgllchkelt, Jederzelt durch Eotatlgung des
Handrades R 1n den Regelvorgang elngreifen zu konneno Ledlgllch durch Offnen des””

Luftentspannungshahnes E kann 1m Gefahrenfall das Véntll veschlossen und aladannff

'vmlttels des Han&rades R der Stand von Hand geregelt werdeno Dle Betrlebszelt derfg
‘ersten Vorrlchtung dleser Art an Kammer 6 betragt "war erst 5 Wochen, aber schonf“

‘“Jetzt ‘kann dle elnfache Losung des: Problems der Aontlnulerllchen Steuerung von Pa==

 .tronenvent11en als vo]lkommen befried1gend bezelchnet werdenc Je nachdem9 wze unn;

’Vhsere elnzelnen Kohlekammern in GroBreparatur kommen, werden nun alle Kammern mlt

el

L

Lsolchen Zw1schenabschelderstandreglern ausgerustet werden°v  é-nw}?7h .AEff”*,fm

An dleser Stelle se1 noch bemerkt daB an elner Kbhlpkammer (Nro;

’f’normale Membranventll des kalten Abstrelfers ebenfalls durch eln membrangesteue
-:tes Patronenvent11 ersetzt wurdec Veranlassung hlerzu gab der hohe Verschlels der
S Ventllkegel dle cao'alle 5 Monate erneuert warden muBteno Daher war ‘mhan bel_

‘“Handregelung schon selt langerer Zelt an, dleser Stelle zu Patronenventllen it




000022

~ groBen Vorteil, ‘daB er bei Beibehal tung der-Vorzuge der elektrischen Feinmessung'
' und der Ortsunebhang1gke1t aller. Bauelemente d1e schnelle, kontlnulerllche Veru wo
. ) . , o . : stellung des Regulierorganes durch den Membranantrleb ermdglicht, "Auch auf dem-
—— B W - . ' - . L 1o Geblet der Leltungsverlevung ergeben s1ch nicht zu ve;achtende Verelnfachungen
[- e ( ]—fw ’ ' ‘ ' AL (SoBlld 8). Die Regler sind an der AuBenwand des Bedlenungsstandes in wetterfewg"
B v

sten GuBkasten unter einem Schutzdach angeordnet In ibersichtlicher Weise sind

RSN N \\ RN . ' .
et N, \\\\\ \\ i.f«\\ o o hier alle Regler auf engstem Raum nebenelnander montlert ‘Zu jedem Regler gehS-

NN

'vren zwei solcher GuBkasten, von _denen der- obere groBere den elgentllchen Regler

und der untere klelnere die )ewelllge LeBbrucke fiir otand- oder Temperaturmes-

sung enthalt Zur’ Kenstanthaltung derzSpannung 1st auBerden noch ein welteres GuB~

: kastenpaar vorgesehen, das elnen magnetlschen Spannungskonstanthelter und einen -

* Press/uft
k#d

Glelchrlchter‘fur d1e Spelsang der Temperaturmeﬁbrucken enthalto Auf dlesem Gqu‘v-

kastenfeld splelt slch dle ganze lextrotechnlk ab Nur ganz kurze Zuleltungen fuhc

ren zZu dem Ranglerkasten der ThermomeBanlage, um die einzelnen wlderstandsthermOu'

meter an dle MeBbriicken ‘det. Regler anzuschalteno Genau so: kurz slnd d1e Leitungen

A

zu den Sollwertgebern und der Spule ‘der Standmessungo Sonst 1st auBer der Zu1e1= o

'

tung von 220 Volt kelne Verlegung 1rgendwelcher elektrlscher Leitungen erforderllcho

{

_ Vonstonthalter

Dies w1rd errelcht durqh die Betatlgung der Ventlle mlttels Pre Bluft In elnfachen

' CZévtﬁr#Ch/er
) .S‘pqnn(;/ngé-

Kaplllarleltunven w1rd den Ventllen die Steuerluft vom Regler zugefuhrt Dort aber
\

bewahrt 81ch nun erst recht der Ubergang von der elektrlschen zur pneumatlschen :f‘

i Hllfsenergle auf‘s Beste° Kelne Endschalter, kelne Drehmomentkupplungen 51nd notlg,

nlchts als e1n elnfaches von Jeder Hochdruckschlossere* selbst zu erbauendes Mem= i

7;branvent11 dlent an stelle elnes von Elektromotor, Getrlebe und Zw:qchenrelals ge»

t
H

,;bsteuerten Ventrlés Zur ﬁegelung der flu351gen odef gasformlgen Nedleno“Lemcnre,

; ﬁﬁ:fﬁ;éz:;_
:}Faagkyw ]
ST

durch Jeden Schlosser vorzunehmende Auswechselbarkelt der Ventlle 1st e1n welterer:e

Vorzug des elektrlschwpneumatlschen Betrlebeso Nur elnen Nachte11 hat der pneumat1=

sche Antrleb gegenﬁber dem elektrlschen°‘3e1 Ausfall der Hllfsenergle behalt das T}v

Ventll selne momentane Stellung nlcht bel,'sondern es beglbt slch 1n eine selner

ﬁéﬂé;oe{
v/%ﬂw@r
ya

Endstellungen, Dlesem Nachtell kann man aber sehr energrsch bAVE Lelbe rucken und ihnf

praktlsch fiir den Betrleb unschadllch machenoy~.=aaa,

oy 1, ) An besonders w1cht1gen Stellen w1rd der Antrleb stete so gewahlt, daB

‘|

das Ventll 1n dle wenlger gefahrllche undstellung wanderte o

T:eSo offnen zoBo unsere Kaltgasventlle bei. ausfallender Steuerluft und o

S

et | |
i vgégkf :

‘ﬂaﬁjbewahren 80" dle Ofen vor—dem "Durchgehen" f‘ f‘ ,g‘fﬁl f.ﬂ £

2 ) Es w1rd dafur gesorgt daB nach menschllchem urmessen dle Hllfsenefa

“‘gle, 1n dlesem Falle d1e PreBl ft, nlcht ausfallto1; o

it
-

S

e —
<.
~
[

[

1o
B

Crinm Rangienrs

b hosten o

i messyng
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eo B Ledg.
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III. Notkompressor

fiir die Erzeugung der Steuerluft bei Ausfall_dés,Luftnetzes;

Entsprechend der hohen Stiickzahl unserer Regler im, Ofenkammerbetrieb
(caa 100 Stiick) ist ein Notkompressor fir 150 m3/h und 6 atii aufgestellt wor="’
den, Die Erfahrung hat gezelgt dal diese Auslegunb dexr- Anlage den- Beddrfnlssen*

A _Zwisohg.nobsd}e;a@wv
I SYondreg/er .

o

- gerade entaprach (ca, 25 % Reserve) In kiinftigen Fillen diirfte es- daher zweck=

méBig sein,; 2 m5 pro Stunde und Regler in die Rechnung einzusetzen. Der Antrieb .

des Kompressors erfolvt mittels eines Elektromotors, der von elnem Manometer M
bei Ausfall des Luftnetzes.selbsttdtig eingeschaltet wird (s. Bild. 9) Glelchzelw

i‘J\ /Emd m
Soitzgefss

tlg wird das Ventil V1 zum Luftnetz ge5chlossen,‘dds Ventll V2 zum Kompressor ge-
6ffnet und das Kiihlwasser der Maschine und’ des Luftkuhlers durch V3‘selbsttat1g
getffnet. Die Schaltung 1st so gewidhlt, daB bei dlederelntreffen des Netzdruckes

der Kompressnr-51ch nicht selbsttitig abschaltet, sondern es muB die Abschaltung

gretz 2ot

-

der }Maschine durch Driicken eines Druckknopfes von Hand erfolgeno Dlese MaBnahme
\

~wurde getroffen, um ein perlodlsches Ein- und Ausschalten des Kompressors unter f

Jok Lettung |

allen Umptdnden zZu vermeldeno - : -
; T Unste , S “

Zur Versoroung der Regelanlage 51nd 3 elgene Luftleltungen verlegt WOoTre.

f/?V??

deno Eine Stlchleltung fir die HelBabschelderstandregler fur PreBluft von 4 bis

6 atii, welche einem Vorratskessel K1 entngmmen w1rdo,D1eser ﬁessel K ‘hdt e1n VO=‘7

[Entschlammuung

'i.fn/sond_ungf'.‘bno! Co

lumen von O, 5 m3, entsprechend elnem Spelcherlnhalt von 2 m5 Luft be1 4 atii. Bea}{‘

trlebsdrucko % S ﬁ‘ o "‘ 2 SR

Zur Versorgung der vorgesteuerten hembranventlle dlent elne Rlnglela“

S o
S
Sl
o O
~ D ez
SO
=0
Y

tung mlt 2 ati Betrlebsdruck Dlese Rlngleltung w1rd aus dem 2 atukKessel Kp gee

spe&st der selnerselts uber ein Redu21ervent11 R1 selne Luft aus dem 4 aarl:.umKesﬂ=

sel K1 b321eht° Auch dleser Kessel hat ein Volumen voh O 55 m3, entsprechend elnem
Speicherimhalt von 1 m’ Luft bei 2 ati, ol e e e
: SchlleBllch 1st_fur d1e Entnahme des Druckes von 1 a u, w1e 1hn dﬂe

Regler zur Betatlgung der Vorsteuerungen benotlgen, noch e1ne l atqueltung voer

gesehen, d1e an 1hren Enden Jeweils durch ein Redu21ervent11 R2 und R3 mlt der'

L2 atuaRlngleltung 1n Verblndung,' ehgppi

SRR A Ly RS, St

Dlese Druckstaffelunb derﬂelnzelnen Luftnetze hat Slch ausgezelchnet :
bewahrto Wahrend zaB° der Druck 1ﬁbKessel K Je nach der Belastpng unseres Luft
netzes 1nnerhalb elnes Tages oft von 455. bls 5 5 atu schwankt, entsprlcht die=‘

ser Schwankung im 2 athlengnetz nur elne Druckanderung von ca°71 9 bls 2 O atuo

TG P S S R

moressor| .

Da dlese Leltung aber 1m Wesentllchen nur zum Antrleb der vorgesteuerten Ventll

"i;dlent, wirkt 51ch dlese Druckanderung von %10 at 1m Betrleb nichit storend ausa-

Vi

Das 1 atu—Netz aber zelgt 1nfolge selnerfSpelsung aus dem berelts konstantgehal

tenen 2 atuaNétz uberhaupt kelne Druckanderung und hlerdurch 1st ebenfalls dle

S | 4 .
TR R SR RN AT s

 ?_ auBerst praz1se und betrleb331chere Arbeltswelse der Regler zu erklareno-

5 £
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III. Zusammenfassun g o

<

Alle die vorbeschriebenen Regler 81nd an’ dem Belsplel elner Kohlekam#
‘mex in Blld 10 nochmals~zusammengefa8t dargestellt° Bs durfte daraus zu ersehen
seinﬂ_daB die Bezelchnung "Selbsttatig veregelte Kohlekammer" ohne Ubertrelbung

gebraucht werden kanno In weitgehendster Welse 1st der Ofenfahrer dleser Kammer

~ . ~

- vom allen storenden Nebenbeschaftlgungen wie- Standhaltung, Sprudelgase1ns+ellung

etc, befreit wordena Daruber hinausg 1st ihm durch dle Kaltgasregelung die ewlge
Songe un das rechtzeltlge mrkennen der Tendenz der Ofentemperaturen abgenommen

wordeno unAkann daher fre1 von Jegllcher Klelnarbeit sein Augenmerk auf dle oo

»

samtfahrwelse selner Kammer rlchtenc

In Hlnblldk aber auf dle HeiBabschelderstandhaltung und Entsandung

durfte wohl selten 1n elnem Betrleb eln solches Mus%erbelsplel fur dle Erlosung
des Menschen von sturer, stumpf31nn1ger Regullerarbelt durch dle Regeltechnik Zu. -

flnden sein, Ist es doch hler gelungen, mlt nur 20 Revlern eine. Kolonne von 60

Mann von elner des Menschen unwurdlgen Arbelt zu befreleno D1e leerstehendeng_*~ 

verdunkelten Bedlenungshauser dleser Anlagen, in denen trotzdem dle Ventlle sioh
}‘ N > e

rauschend offnen und. schlleBen, 51nd fur alle Zelt das_Wahrzelchen des Elnzugal

ruchsesto

vbrhetzer]

F S
i

e

der Regeltechnlk in unsere Hochdruckhydrlerungo

- .“




S

,{()@nhbnmv

elbsttdtige Regler
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Jrand

Jrand
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Abstreifer
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Abschercer
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"AMMONIAKWERK MERSEBURG -

Gesaealischaft mit beachriinkter Haftung
+ LEUNA WERKE (Krelis Merseburg)
2 Maschlnentechnlscha Abteilung .

. an 'den | |
mmmlbawnmﬁchﬂgaen fiy Sonder~ O 7 q
fragon der chemischen Ergeugung. ' l
;a.m. Harrn Bipl.-!ng. Obensus

n’ dar Anlage goben wir Ihnen eins vurlanﬁg@ U‘bemicht B
drncsapparate unci abe: die Ansshl der splitterbegehidig
,“l r Schﬁden und der Klﬁrung

wir Heute. don Zus & @beraghen, - Hoe
durfte otva 1/4 nicht mhr maraturf&ms sein,
. 3/4

. DU'”C hSChlag
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‘%;. Leuna Térke, den 4 April 1944 Ke

“%'

R , Bisherlge Ergebniase dex 00“032
Hesge staffangrlffsversuche an’ unbelasteten ZerreiBstaben inﬁlb«v;;“A
hanvlgkelt vom 4assnrstoffdruck, Fon" der Versﬁohszeit und dem Ver-.»

Gedeiimuhaft nit beschrdnkter Huftungv
‘ Iztarlalprufung MS 175 : 3

- : . o
AVNOWIAKWERK MERSERURG -~ 9%
0

guuupﬂs ustand deoQWerkstoffes . -m1 ,.,f ]  .";",gw .

Bel den éltenn1Versucnen uber dic E —B dlpk°1t dsr yn der Ammonlakfabrik und
Eydrierung verwendeten Stihle in defi Jah 1926/32 wurde festgeatollt, das ‘alle
Stihle mit etwa 5” Chrom und daruber, ‘ch'ohne¢weitere Belmengungen an Mo, W oder

;‘bls uber 600°c wasserstoffbestandig iese

,i;fo gt ist. oder nlcht, rlchtete,_ : Linie ‘ne
. halten der. Kontraktion. Ein aAbfall der tontraktion deutet 1mmer' uf ‘éinen vorhande~.
_nen %asserstoffdngrlff hln.ﬁﬂf. .

gigle;cnzelulg die: Vnrsuchszelt auf 00 ' :

W10, dem Spltzanwerkbtoff fﬁr qieVHydrlerungsvorhelzerha
.,'gelupﬁt. In einem: LlnzelfaLl, es: de ich um ein N
©der analysea 0,17% C; 2,86% Cry 0,30% 9 25% W und-
sogar demals schon-bis" auf 1000. 8%

o ergaben eine ausreichende H,-Be

5“1n den Konuraktlonswerten der ‘nu
"Behanalung wurden als normale S

‘Dle Ergebnfbse stimmen: mltg
“obeitiauf diesem Gebiet ist die.
" Wasserstoff unter hohem Druck" (

::Vnrsuchs&nstalt von Fried. Krupp,; >”

r;aber fur dieﬂ )
'zw1sch°n 200 und

e ﬁﬁalg yom- Druck bel den” )
“halten sie 0,10~0, »15% C.un

i;?fdydrleranlauen vorkommenden,Ranrwandtewpé
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F;Lrge kann vor1¢ufib nur der Hasaerstoffunariifaversvch Zeen.

LaTIoL N

_ Jldvilsde nnung der Ve rsucaszalt guf 1000 Stunden und weh=
den zur Beurteilung nicht reichen, die Hehrzahl der ohary
4CC oder 6CC Stunden vinen KOHt"&KtiODSPb;dL] teilwglus
oder . nocn aouter. Diag iast nicht nur beism a o&mal leuwgri
such bei hbher legler«eh 3chmelzens S0 haben wir die
H10 gnnlichien Schmelzen mit elwa 6,5% Cr. untersucht un
“guch teils gar keineny-teils elnen ao~gerlqcen Abfall. dar
daf <r noch durch eins Strsuung der Vereuuhawerte erklirt
stdbe von einer dieser achmel n wurden gber wzltere 2000 t uen, uls
3000 Std. dem Wasserstoff. Jbei 700 ati ausgesetzt »s fuarn ein Kontrai
'°uf 64% des Ursnrunkswertes, alsc ein eindea*iger atarier Ebfall,ermitl
Grard aller bls \erigen Versuche gind wir deher zu der Ansichi ge;omﬂc”
rriu sch—perlltlscn gn Cr-Stdhlen bis zu 6,5p Cr wie sie zﬁz.+éld Ha
wur[ toffe nur in Frage ‘komren, eine: aoaolute F2~Beq.un dighait nicht
t, Die Zerstorun~ der Korngrenzen durch’ den Vegserstof{ ist nur eine
ite Au4‘3 ‘Mech inamus dsr Zbrstovung soIl cnbuur noch elﬂqag nuvn
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Zur T rnroburg der Druvkaohan ;igkelt aes.tasserstqtfavvrlfin S o dﬂe Lurvdia,
wuhruns dar- werkstoffe ‘in: den 325 atu~Hydr1eranlagen von grofer Bedeubung i
vurdan schiedene uhargen, die. bei JOO atii-und 560° einen starweren ¥on=-
‘ ﬁr¢ktlonsabfal¢ zeigten,. auch bei 2806 ati und derselben Temperatur-gepruft.
*anl g8 2 zeigt 4as urueanls dmeper Versuche an- einzr Charge, vei der der Vasser~
 stoffangriff in Abhingipgkeit von- Verglitungs- und ﬁn;aatpmperatur unuursuc“t'wurde.f
Be: allen Praoben iat berelcu nach. 200 Stunden VYersuchsdauer ein grofer Un Ter«" S
scnied zmwischen den TOO. atil und Zzﬁ'atu—Proben'varhanden, der §ich ©bis zu[100C 3td.
VLrsuvhsdauer noch ‘srheblich vergréBert, Nach unaeren frineren Yersuchen urd der
Versucsen von: FoKs. Wuumann,(Krupp) war eine so: grofe ﬁrucuathanvzdkelt_;13 oz eT~
‘wariens Jassensboffangrlffsversuche‘be; 325 atu T¥or: &&lem “uch m ?9 sxnu ln T

&ndrlff "enomnen;‘ 

[

e 1
-

Wemter wurds, die gbhdh?l))elt des Wasse*stoffanﬁrlffes, i ozen scbon anz
yom Vnrgutunvszustand untersuchi. AdYe 2 auf Anlage 1 zeligt das Brgebnis
der indiesger: Richtung. untersuuhten Ch&rgenn Die Darsvu1lung &1o+ die Ko
' pbnshmé dber der Anlaﬁtempemauur wieder und swir bei verschledsneﬂwv rgutunns, pra
fw~~%empera$urantund -yerschiedenen &bscnreckmltteln (L Luft und §1). Bie Versuche zeiE"”"
. daﬁ dexr’ garlngate-ﬁngrlff bed den . ﬂleergen und den Yoﬁen %nlaﬁtem STELTUTENTTOTw"
Handen isty - ein. groBerer” ﬁn;rl?f daveweﬁ bei den wltuleren ‘Anlagte Pcruturiﬂ Vov
700~ 750°C. Uelter geht ‘aus dex Abbﬂldung nervorg doB die Woheraitzten und: Hver—
zeéiteten Proben’ (1150°/3 Std .} in stérkerem ‘HaBe durch den . Tabmeruuoffanﬂrizf;qer-’
stort wordeu”alnd wie dis vei der ubllcnen Temperatur von 1050° verguteueno‘
dem fall¢ ‘dex. wes entl*ch starﬁere Angrlffwder Blvergliteten Proben aufl Dey au?
~Gieger Abb, ge"eWgte Kurvenverlauf der. Kontraktionsabnahme: stellt des: chmaL”
ernalteq des H10 dar -und- 18t &n vlelen Charg n-imder wieder” ‘festgestellit wor
Abl. 3 zevgt dleselben Versuche mit elner Caarge, die e;ne‘sshr sanochke B, -Le
“ﬁ@PdﬁgKelu bealtzt, ohne" ﬁaB ‘man eufpacn der unalyse ‘in dieser Heise! erwarten’ T
‘sollie, Dér Verlaui dar Kurve 1st ‘bia. auf«zﬂel Pun“te;&er bei, 8009 .;ga;assencx o
. Proben g*undsatzllch ahrlxcn der Aub.' 5 elocn 14» uar Lng riffilmlr npen we="
sen* ich ‘stérker.. W e e

nua diesen Erken tvxssen alleln Ruckscnluase dlf
als Ha arnadeTTGh“*vﬁ Betrleb Zu piehen, A§% 1edocn‘nicht.mc %
um das. 7usomnenW1*£%1 ger’ E—Bestandgkiem~ i 1grmdau‘rstaﬁa e §1
" apkennen, das Brgebais des’ %oohdvac rohrversucqp s "ﬁherh;
AbschiuB der noch laufenaan Vgraﬂchc ‘gesondert’ berlchtwt ' ' ;
Olvdﬂﬂuuuh*”qal Je¢ocn Yidr schon ~esagt, 3
: e RB10- DeYaﬁntlicﬂ acnlachser 4st~
' Vomm«, cwie wir Bben’ gesshen: noben, die-schlsthter
Tz rwarﬁ'fu“ resan ist; lassen auch diQ Hocndruecro ¥ve
] 1uftverguu¢tenv&10
: iek tzenﬁ




!

Bie wichtigste Beobachtung b1 - dlesen.Versuchen ist, wenn wir mal’ von der- starken“
»Druc tabhdngigkeit dés- Wasserstoffangrlffes absshen, die auBerordentliche Langsam-
- keit dea Realktionsablaufed. Bei der hohgn Diffusionsgeschwindigkeit die der - s
‘ ”hsserstoff im Eisen besitzt, kann man sich diese Langsamkeit nicht erkliren, wenn;
. der in das Gefiige: eindlffundisrende ﬂasserstoff dl@ Karbide: unmlttelbar anvrelft.
' Bagegen fithrt folgende. Vorstellung von dem Ablauf der.: Reakt1on zu_einer sehi. i
' anschaullcﬂan Erklirung, &ie wir‘ s'Arbeitshypothese unseren nuchsten ¢rbeztenjﬂ
~‘au Grunde 1egen Wwollens - : L ‘ .

. ;-Dle D{ fuszonsgeschw1ndlgke;‘
'“CAnacb allgemelnen daaohaaungen

L dve Korngren ensunstana a8 2 Ke! i vallographlsche Ordnuna auIWelst, be- 5
'1}f1nden sich ln lhr ‘auch - vi 3 R  11en‘ in ‘denen sich ‘durch die ¥ 1n—;u
3’  usw. Zersetzungsprodukte bilden und .
. ! m: folgenden in erster Linie von der Ein-
,;;w1rkuna dns Ez”ln“den K rngre zen,gesprochen werden und elne eventuell zuSatzllche
ERR Tirkung‘aes H 1m Kr tallgitt 1 S
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- o e T s..ahl WsBisen 1938 -
* Bestdndigkeitsgrenzen T | aait\xzw,-.

| yon '

| Cl_rrom'—llv{olybdc'in‘-slﬁhlen;‘

[
N\

Hasserstoffungrify.
unlegizet| | Fz%en B
“7%&r,

7000

/ 4‘.,,*.,‘:' )
y[% _
|

4y

S
S

fydruck.

§
N

N !
R
.?00 490 Jﬂﬂ 690 - 700 &40
Versuchstemp. in °C—>

r..
S

I /%wms‘?o
S
S

i

'_-vygufeuosawswuw
w  1f50°3 ] a.
u - 1050°1 = [Oel

. f15003 %] »

i/
/4

‘F_:? SLESSURRERB .

‘R
LR

Vi
//
i
/]
VN
Y AN
£ ]
N
f
/

RN NN REEER A SRR R

/ 4
g
- -
J

/

L/
V4
/..
e

,‘..«'mma;:';:za'a:sls TR

S e oldTE KRS S

L s——.w".mwtanpmm wbﬁg (65tdy - " . 5 ‘:_'7 e o si—Anla;'?mpeMwm‘C“S"" B |
g |Pe=Yersuche mit unbelasteten],———1 | vy |E2=Yersuche mit Gbelasteten] .} -
- NI0-Zerreilistaben - AUftragNe: 1 | VP M- Zerreistaben 1 opsacky |




)3,

-l
£

0

of

2

-

0

o
=: Ve}"

[P S
i

4

i
!

866

v

S0 XAy v
2 .

“Nr.
’-

v
e fi

200 9




e 000038
. AMMONIAKWERK MERSEBURG T

. Gesellschaft mit beschrénkter-Haftun_g_
Materialpriufung Me 175

Auftr, Nr," . . R - o, Anlage Nr. 3

x 200 Heg-3925

- 864/31

pl

Eay=d

(sS850 EE

angrlii -an-sinss-Ji0-laarhadslron:
TN R ok o C |
P NS SN Qi A L SN B polite dn o
TR N NGl ) o ellen eRsteliens

etwa 277 ka/mn®

L g




.‘,An die .. s .o | U
Arbelfagruppe nStanle filx ﬁam 2 oasel-'uzsd

" Abschrift/D.

5

¥

sen" in Hx.uptring Eigenerzeugung < g E n
und Hauptring Bisenverarbeit tung beim Reichs-- ‘ :

minister fir. Bewaffnung und uﬂuni.ﬁian, pe

7

(22) pueseldorf

-8 toblverksstrafe 34 .

. 100,48 - N “‘.k/f«i.at/Cl-Lu ;10 9

Ln.nsgarun,u von chrom bai Hochdmckkfirne"a F4r Hyﬁrierun;; .

ch den Vorechlag fiir d:.e ‘__zz.{:al hem ahemier &ppm-ate S‘Ba’ql der nacnfolgenﬁen -
Zusmensauzxmg -z verwe*uism, vz,.hu.en wir Zenntnise : :

fn Vergatungswandﬂmke bis zu 208 mm 1,4 - 1,72:* Cr, 0,1a - 0,‘15%-?

und bei - T
?ergutmgsw&rdstérka ﬁber 20{) :nm 1,7 - 2,G-a Gr » 0,13 - O,IS‘T 3}".

wip glau‘ben im B zﬁallck :mf die vorliegen&en arfahraﬂgswerté ’ca.&glich dez’ im | ;
-t Betrieb: auf‘sretenden wendbemperaturen unter den besonderen Vorsichiems :fnaimen,
. welche dié Betriebs in Anvetracht der. Zwanwlage auf dem Legiamgsgabiet auf

gich l:ehmen miisgen, mit den gensanten Stahlen einen Betrieb sufrecht erhalten.

Rt ,'zu kBanen. ¥ir bitten Sie aoch um Ritteiluang der vorgesehenen Crenzwerte dér

e el e «-».A. o

.

Gaaamtausammensatzung, sowie UM Angebe inwieweit Sie zur Erzielung deor erfor-
- derlichen- ~mechamschen "'ganszha.ﬂtsm igine it‘lvargﬁtmg.uanf,; welche ja_nicht pl-

la Liefemar?«z in gle:.cher we'ise eiusramcmet sm&, .fur eri‘orderlmlu m.lten.

z.c.* B L—.:t?if"i'JU“S““’tL.. ARTIER :f;mzt,mcau?“*

s - B
= i i v--g N ,
| J - ‘a /W? ( f"\~ Aol d*“ A’W\”‘";}
AL ,3(,\,\: ‘ B '
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Leuna Werke, den 19.Mai 1945 L.

Fur 50 000 Jato Benzinherstellung sind an Baumaterialien erforderllch.

1.) Zementlndustrie - f,'v 20, 000 ¢t
~. 2.) Ralkindustrie  °© -~ - 1000%

 3.) Feuerfestindustrie ' . 1200t -
4e) Zlegelindustr-ie 2 500 000 Steine
"'Ts.) Monierelsen L mﬂ;.___..,;ﬂ7,ooo,t.,

6,) Elsenkonstruktion fv _ '4‘.  _16'000ff '

!




Abschrift!

~

fvM@fsébursg\ﬂén;3?M§?§ii9?9575ﬁ&fyﬂ‘

‘Materialbedarf.'

an bewirtschafteten Baustoffen\fur Je 1 000 OOO RM Bdukosten fﬁr
alle Bauausfuhrungen gerechnet. )

Dle Ermittlung erfolgte auf Grund der Aafwendungen alle; V&rtrags—'iigf

“und - ”erksa*beiten im Durchscnnitt der letzten Jahre (1937) und dem
Lagerumsatz des Baumaga21ns 1m Jahre 1937.”;r j’j _;_‘¢~‘k_,“‘. idff

o Das Gew1cht der Elsenkonstruktlonen hurde errechnet aus den Auf—-57"
'*ﬂ tragswerten 1938 mit eirem Durchschnittstonnennrels von 45“_fif

( 380.~ 400.- RM ware rlchtiger ) _ ,4; T L

/..

‘*.ﬁMaterlalverbrauch “1957 e
CElz o 17s23em
*jpzement ,-fj3 Joex 827 t ’
© Randeisem - - 2:039 %

“f}kgvmme der Vnrtransarbelten rd. 13 OOO OOO.- RJ‘;

Sl

>; E1uenLonstr. »~ffi 5 550 t ?5'f

gj1 ooo ooo,- Rd Baukosnen entfallen
;fffHolz' i -
| f}meent :

”f'Rundeisen | o010
-ﬁfEisenkonstr.‘;f;ff“~i 4




e ausachliealioh nllier AnaohluB- .

Gmnderwerhkoatan.

T 000042

ixmgeaamt

Koston

B2 4 Einhoit

/38 Sehalthans

37 Fabrikationsbau(eingeschossig)
o Hoch‘bunker (Bisenbeton)

.| Kihlezwerk.

Arbeitemahnhméxorbetha) A
"|Melstervohnhaus (Merseburg)

© | Betriebstilhrerwohrhans(Leuns)
- 1Eingel mit Heizung.
. |8Ts5,50 x2.§5:2; ome = "
T Sammalgarage ohne Heizung
o ’ " ] mit n ;

: Aufenthalts-Speiseraum(Aufst)
; Abort(einachl.mﬁrmbe) ‘
-{Laboratorium ¢
o Baubnden,transyorta‘bel

| Resselhaus = -
Kompressorenhans m.!&aeh-ma.
- o 3 . Ohne I ¢ " -

| werkstatthalle . - |
‘{mehrgeschossig)

o i
- Tiefbunker ,
| Pumpenstube. S
e B’a.brikationsbau (Gerﬁst)
IEanin
1Kanizn (chne ’?unaament)

(Eisenkonstruktion)

Bérackenst..dt bei. Daspig
: Wohnbaracken SRS N
R ohne’ Einrich L

. Wasch-,Aboz't- E%’irtscha.fts-,
0T =1~ %aracken o.Einr.

262000 cbm

n

21900

1n

" 6580 '. n-l-

11375 . 0

.30840 L

16375 |

9070

4490 .
2790 ™
5330

; 140 m hoch
140'm.

o ggusgrﬁgg{/

11390 ebm
1050 HBarn |
6252 ebm |
1050 Hamn |

- 6100.-
2000 oo

188000.~
120000.=

225300 0=
524000.-

2860000"

75000" ~
41900~ |

. 1500 4.

11500.- |

B 995000e=-4
800000~ |
530000
82000~ | -

©328000e= |

' 409000s= |
240000»- ]
4,4000.» v i

198000.- |

- 163000 o=
531000-—

334500.-f
2023200- ‘

) 200‘/3“
. 230"/013& .
364,70 /c’nm o
'2000.— Coe
900.- .
1100.— - 1200."
195.=/tlann
" 900.~/Sitz
480./0bm.
‘ 20.—-/cbm
:15,20/ctm
. 36450 /ctm - -
.Mizo/cm. o
124= ferm
© 19,50/ctm
- 17,10/ctm -
'20,-/0111!1;? R

o B !'J et

/e

313,57 /Haxm. G

6fetm .

el e

Mﬁbel,netten,ﬁasche

b ‘;_Entwﬁssemg,mleitungen,
Gzﬁnanlagen wsw. G

S “Einrich‘bungen; Installationen, :,:.;; i

S _3_398.635”

. 92’29/381!1;3“ .;
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Hochdruck 325 atii

| Oberrhein - Inhalts - Verzeichnis -

' Kennzeiohnugg,fﬁr Flansche -

Flanschverbindungen

Werks-Norm 12-84 Bl.1

Flansohverbindnngen

12-84-B1.2

Flanschangchliigse - -

12-87 B1.1

| Flanschanschliigse

12-87 BL.2 | -

Kennzeichnungz von Schrauben und Iuttern

Kennzeichnung von Schrauben und Muttern

L

"

* __ 13-02 Bl.1
" 13-02 B1,2
L]

Kennzeichnung von Schrauben und Muttern

13-02 B1.3

Kennzeichoung von Schrauben und ¥uttern

" 13-02 B1.4

Kennzeichnung von Schrauben und Hutiern .

Beidblatt z.13-02

HMetrigches Feingewinde 3 DIN 243 Gewinda renzmalje

?erks-Narm 13-78 B1.¢

Metrisches Feingewinde 3 DIN 243 "

iG-Sondergewinde f£. Hochdruck 325 u.700 atil

0 13-78 'B1, 2
- 13-80°

IG-Sondergewinde f. Hochdruck 325 u.?oo ati

13-82a -

Wkitworth-Gewinde "DIN 11

13-85a

Whitworth-Rohrgewinde DIR 259

13-88a

13-91a

4Whitworth~-Feingewinde 1  DIN 239

n

L]

L]

L] .

Whitworth-Feingewinde 2  DIN 240 "
L]

L]

n

Whitworth~Feingewinde. 1 DIR 239

‘13-94 B1.2

Trapezgewiade DIN 103

13+97

- Gewindestutzen bis R 2V4° {einschl.)

14-81

~_14-82

Gewindestutzen tibeyr R 2V4" (ausschl )

14-84

o Drﬁoke Ubersioht fﬁr Hochdruck 325 atﬂ

Beiblatt 128-325 B1.1

- [Werkstoff-Uberaioht far Hochdruck 325 und 700 atd

| n_ 128-325/700 B1.2

Werkstoffe fiir Formstiicke und Ventile B

al .128-325 B1.3

Ralitlose Fluﬂstahlrohre

Lagerliste

1 280 000

Nahtlgse N-Rohre

42077

Nahtlose RA—Rohre .

500

" FNehtlose Flufstahlrohre (Buna)

900

930

Cu~-Lingsenbéirdel 325 und 700 atﬁ

‘gGewindeflansche

T 281,000

Blindflansche

A 500

NWOA/Cu-Blindflansche

" 700§

Linsenanschliisse mit einer Abzwei

1282 000

‘§Linsenanschlisse mit zwei Abzwgggggggn

RM1-Linsenanschlisse mit einer Abzweig ng tBuna)

A 300§
° 900

285 000 {

 Rohrbogen mit Gewindeflanschen -

i Rohrbogen mil Fuf (¥inkel 90%)

K]

100

170

RM1-Robrbogzen mit Gewindeflanschen (Buna)
32/curaohrbogen (Buma) - -

175

Rohrb LS Gewindeflanscﬁen leichsohenklz

2001

-j Rohrbogen mit Fuf unzglelchschenklis (Winkel 900)

270

" [ Rohrbogen mit FuB ‘ungletchechenklig (Winkel 860 . 940) .

RMI-Rohrbogen ungleichscherkliz (Buna) .

370

: SZ/Gn~Rohrbqg¥n.nngleichschenkl ig (Buna)

400

Doppel-Rohrbogen mit Geuindeflanschen -

i 52/Cu-Doppel-Rohrbogen (Buna) |

| Winkelstiicke mit: Gewindeflanschen

600 1

1s2/Cu-Winkelstiicke (Buna)

,_700_? B

Hinkel-AngschluBsticke mit Gewindeflanschen '

T 780 )

o Winkelatuoke mit Gewindeflanachen uns&eichschenkligLf f;‘.

slaloldlelalals|a|ala|alalelsle]alalalslale|alall

slala|afals|la|als]s -35.9‘ 3

“4300551157

)

l G Farbenmdustrie
AMhngamHmmaﬂ

- Ausgabe . §

¥: Juni 1942 |

300.)
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1G - Hochdruck 325 ata 00004:

Oberrhein Inhalts -.Verzeichnis

| 2-Stdoke mit Gewinderlangohen ~BIACE 1
} E=Stficke mit Gewindeflansohen ‘Blatt 2

AnsohluBatiicke mit seitlichem Abgang .~
‘Jiglggzéqgqb;&é&&!zksngij;gpitliehem_gpeggsmlagaggm__._

Lagorliste 1 284 000

-32/Cu~P-Stlicke mit Gewindeflanschen (Buna)

| T-Angchlufsticke L . o

| Ubergangstiicke mit Gewindeflansohen Blatt 1

 Ubergangstioke mit Gewtndeflanschen Blatt B

| bbergangstlicke mit Stiftochrauben '

RH1-P-Stticke mit GCewindeflanschen {Buna)

| RM1-Ubergangatticks mit Gewindeflanachen (Bune)
82/Cu~Ybvergangstlicke mit Gewindeflanschen. (Buna)

?-5tficke mit kleinem Durch ang und grofem Abzweiz

82/cu~T-Stticke m. kleinem Durchgang u. groBem Abzwel

| 2-Uberganastilske mit Gewindeflensohen

K1-Balbblanké Sechekantsohranben o ' Lagerliste 1 380-150 | .
- |33~-Halddblanke Sechskantichranben = » SRR 2?3000
| E3~-Halbblanke Sechekantschrauben . . . . %500 |
' § . QES5-Halbblanke Sechskantschrauben " 7004
L _KG-Halbbla’nké".Sechskanpaéhrauben " - 900
- {K1=Bolzenschrauben. Blatt 1 1.381_000_
“|X1-Bolzenschrauben Blatt 2 YT
K6-Bolzensohrauben " Blatt 1 - *.300
K6-Bolzenschraubsn’ Blatt 2 300
| N8~Bolzenschrauben ' Blatt 1- R
2. .
1

|

‘Bl Bflelslisjalalylala

i

1

- 600
JB8-Bolzenschrauben  Blatt
K5-~Bolzenachrauben: Blatt
K5-Bolzerschrauben- Blatt—2-
|83-Bolzenschrauben Blatt 1
$3-Bolzenschrauben: Blatt 2 L ‘. Y
§K3-Bolzenschrauven Blatt 1 - L= _.-1.384 000§
.. jK3~Bolzenschrauben - Blatt 2 . - R LAY ' 000
- i Binschraubenden und Sackldcher fir Stifischranben Beidblatt g 1385 - |
- R#_L_‘!;-;B},anke'.Stit‘tac'hra’ub'_en' T . |Iagerlista 1i1.385 100 -
‘A83- Blanke Stiftschrauben. " . ®m 300
_§X3- Blanke S$iftachrauben ™ 500
" 700
o ’ 386_050
" 4000 .
s 150 }

i

aislala

000

- | K5~ Blanke Stifteschranben
. § .83~ Halbblapke Sechskantmuttern -
K3- Halbblanke Sechskantmuttern
RA1-Halbblanke Sechskantmuttern
| _BM1-Haldbblanke Sechskantmuttern
i :K1= Halbblanke Sechskantmuttern
‘tK10Y=-Halbblanke: Sachskantmuttern

: Rig‘_B‘albbl,é.'nk'e' Sechskantmuttern .
‘JK1~-Blanke Stiftschpauben ,&
_KG—Bxahké:stiftqgggaﬁben

(]
0 200
P 250 )
T
)

275

% 3004 .

ai3|3(s|a|s|3|2|s|als

1387150 -
" 600

1 G Farbenindustrie e Ausga o
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- ‘Hochdruck 325 atii - (080

~ Oberrhein | - Inhalts - Vergeichnis

«

Bodienungevorachbift.tur Elektroventile —_1Beiblatt i?g‘knlatt-
Fornsteverung fir Elektroventile fir Welheim . L .
. | Fernsteuerung fir Elekiroventile ab. Scholven(einschl,)|. " "
. | Fernsteuerung fir Ferrantischisber ‘ N L

N | b

Bedicnungsvorachrifs fﬁr'Elektroventile. Baunart 1940
Fernsteusrung fr Elektroventils Bauart 1940 .
Fernsteuerung. fir Blektroventile Banart 194
Ferncteusrung tﬁr’?errantiaohiaber Bauart 1940
Fernateuorung fir Elektroventile (&lters Anlage)

“johko|olsfon] o fa

RE
b

Blektroantriebe f .Roohdruckventile u.Porrantischieber |lagerliste 1 482 185 |
Elektroantriebe f.Hochdruckven.325 u.700 atd (Stettin) ® % TBI.14]
Elaktroantriabe'f.Boohdruekven.32$ ©.700 atii(Fordstern) ® o "~'Bl.15

80..000
o010 ) -
032
- 040
030
130
175
195
210
- 213
225

‘ Durchsangsventile mit Gewindezapfen . S erliste -4
JEckventile mit Gewindezapfen . v
Mﬁnometar-sinbau-Anordnugg'v

. manometer-sinhau-ﬁnordgggs;;f‘, S _
Schutzvorrichtung fir Manometer = ~ -
Eckventile mit innenlis endem Spindelgewinde

fBckventile mit gekuppelter Spindel Banart 1940’ _
Eckventile m. gekupp. Spindel;innen‘verkupfert:(Buna)« ‘

‘JEockventile m. gekupp. Spindel, innen verchromt (Buna)
Eckventile mit gekuppelter Spindel - ' ’

Eckvontile mit geku elter Spindel u, Cu-Auskleidugg ‘
_Wagserktihlung

B Eokventile mit gekuppelter Spindel u.

Eokventile m. gskuppelter Spindel fir Rlektrogzetriebe

=_n=a==:;==a;=~h

“jBekventile mit Cu-Auskleidung for Blektrogetriebe
JBckventile -nit Wasserkihlun “fur-Elektrogetriebe
Eckventile mit Gekuppelter Spindel u. Blektrozeiriebe
Bekventile mit Cu-Auskleidung und Elektrogetriebs
Eckventile mit Wasserkiihlung und Elektrogetriebs
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Rohre

" Werkstoffotempel
Grofe : 3; 5 u. 8 om.

St35
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—_—

Rohre -

lfd. Hummer des Bestollers
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- Alle Rechte aus dem Urheberrechts -
ge,setz vom.19.6.1901 stehen uns zu.
ie ' Zeichnung ist nach- Gebrauch
sofort zuriickzugeben, Sie darf weder.
vervielfaltigl, zu Zwecken des Wett-
bewerbs’ verwertet oder - an - dritte:
Personen mitgeteilt werden, .
(Ge‘aetzvomj.'&lgo_gg 18) Siehe auch DIN 34,
|- B. FARBENIKDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT
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Alle Rechte aus dem Urheberrechts -
esetz vom 19.6.1901stehen “ns zu. |
ie Zeichnung ist nach Gebrauch

sofort zuriickzugeben; Sie darf wader.

vervielfaltigt, zu Zwecken des Wett -
bewerbs verwertet oder . an “dritte

‘Personen’ mitgeteilt werden.

iy (\Geaetzv.om16.1909§ 18) Siehe auch DIN 34.
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F Alle Rechte ‘aus dein Urheberrechts .-
gesetz.vom 196, 1901stehen ung 7

le Zelchnung Ist nach Gebraucn”

“sofort zurliokzugeben; Sie darf weder
-vervielfaitigh zu Zwecken des Wett-
-bewerbs | verwertat ‘oder an dritte

werden.‘... : ,'

Sieho auch DIN 3
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Alle Rechte aus dem Urheberrechts .
gesetz vom 19.6.1901stehen ung Zu, .
ie*Zeichnung ist’ nach . Gebrauch | -
sofort zuriickzugeben. Siedarf weder {:
| vervielfaltigt, zu Zwecken des Wett -
“bewerbs verwertet_oder. an dritte ,
-Personen ‘mitgeteilt werden: i
(Gesetzvom 7.6.1909§ 18) Sietie atich DIN 34, |.
- \6. FARBENINCUSTRIE AKHENGESELLSCHAFT
'LUDWIGS,HAFEN ACRH.
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Atlle Rechte aus dem Urheberrechts -
eseltz vom 19.6.1901stehen uns zu.
le Zeichnung Ist nach ‘Gebrauch

sofort zurilokzugeben. Sie darf weder

vervielfaltigt, zu Zwecken des Wett-
bewerbs. verwartet- oder “an dritte’

Personen mitgeteiht- werden. -

(Gesetz'vom 7.6 19096 18) Sioho auch DIN 34,

{ - L. FARBENNDUSTRE ARTENGESELCHAT

LUDWIGSHAFEN A, RH.
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Ausfﬁhrung B . : R ' Ausfihrung D
Gewzndeetntzen bis R 2}’4' e Lo - Gewindeatutzerm Uder R 2V4"
Somderwerkstoff . - . . . gonderwerketoff
Rillo als’ Kannzeiohmmg Dl Rili_e’a.ls’ Keanzeichnung

(-3

"~1'l,.~

Abnneanngon -
o Ansfﬁhrung A'u,B ‘bis R 2&’4" SR A Auafﬁhmng C u. D tiber R, 2',’4“
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ozl e -f}is""ﬂ.oa.ééf 32 | 42| 5|3 |16 81sy8e| 58| 65| 55| 60| 95[15|
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':mﬂgnch hinterstochan, tiber R 274" (aussohlieﬁlich) ‘werden ‘nicht’ hinterstnohon. oy
.__.,Y'Alle Teile aus. 80nderwgrkatofr erhalteﬂ Erkannungsrilla \md ‘Verl\stoffetempg],, L :.;
-4 -Ale Sondarwerkstotf golten alle K~F-u. RA-StahIa. L e e
‘ _»‘;‘81, 82 u. 83 worden nicht als’ SOnderworkatorte betrachtot.
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.Alle Rechte aps dem UrHeberrec_hts -
gesetz Yom 19.6.1901 stehen uns 2y
ie. Zeichnung jst nach “Gebrauch
sofort  2urlckzugeben, Sie darf weder
vervielfaltigt, zy Zweckan des Wett.
bewerbs: verwertet oder an dritie’

Petsonen mitgeteilt' werden,
(Geaetzvom7 6.1909§ 18) Sishe aych DIN3

I 6. FAHHEHIHDUS[RIE AKHEHBESEHSCHAH
LU WG HAFEN A RH




CBQE | cewindeflansche | werkeemaew
, ’ G - f4r den Hoohdruokbaw 325 atg: - - 12-8315
- Oberrhein : - : Kennzeichnung S SR

'v557'”}_030068 '£5~‘

TRIMeAu Thndreng . TRilleA

el
Ar.‘,,A ..
\ 450

v -

K5 R xscv
.. &b Flansch 260f — 4808 I '
Vj"ﬂi’llo A ys 1 Androhung . 1Rille A ugp1t Rll_le : SR - 1 Rﬂlo A u. 2 Rillon 8 '

F

Die Fﬁanaeha .mit Kennzelehnungarillen sind 80 anfauachranban. dad dio '1 )
Siiraflﬂopa mit dor Rille A immer gegen-das Armature oder Rohrstuek kommt.
: N v also Rille A= Rﬁokaeite.:~ T L 3

T [ s0] o J10s |5 o 5 | J00.| 225 | 260 | 330 | 400 Jaso |-
148 [ 1820 {20 |22 | 239 | 80| 55 P20/7688/405] 139
w4 4la a4 [a e[ . [19:] 18] 20 |sp e
s sl afatlalals]e |- e ['8le [8]-
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4110 Flansche aua Sonderwerkscoff erhalten Erkennnngarillo A und ﬂerkatortetemq
. '7 pel ‘K4MS und K30V erhalten auBerdem Kennzeiohnungarillo B. T ,v

T Als Sonderwerkatorf geltan alle K-3tahle, - - BE SRR ”"‘l"

_Die ‘zushtzlioke" Andrehnng'let ein ‘besonderes Kennzeiohen tﬂr x1 und k5 Flanscho._fif
R Die zuordnung der Flanaqhe zu dem Betriebadrnck 325 atﬁ iat sus der Lagerliate =
1 1281 ooo zu’ entnehmen. R ; . .
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Alle Rechte aus dem Urheberrechts -
ge’s‘etz Vom 19.6.1901stehen uns zu.
| Die Zeichnung ‘jst nach Gebrauch,
" sotort zuriickzygeben, Sie darf wedér
Vvervielfltigt, zu Zwecken des Wett- |
bewerbs verwertet oder an:. dritte

_Pe[sonen«mitgeteilt;we'rden, o
(Gesetzvom 7.6.1909§ 18) Siehe auch DIN 34,

;l.,B.'FARBEHlNUUSlRlEVAKHEHBESEUSL‘HAH |
- LUDWIGSHAFEN A, RH. -
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Die Auskleidung der Dichtflachenﬂgxfolgtmdurch UMbbrdelnwdez.Anskleidungarohre. Immul
. Betriebd besch&digte und . unbrauchbar gewordene. Dichtfléchen kdnnen durch Anschweiﬁen
neauer Enden oder durch Einsetzan von Linsenbordel wieder instandgeeetzt werden,

.

' *gindrehtlefe t = Wanddicke de» Cu-Rohre »

Fiir Auskupfnrung sind fur d1e Bohrungen 3 verschiedene Ausfuhrungemdglichketten

vorgesehen. L A

o 1) Bei Anwendung. fertlger Gu-Rohre und vorhandaner Grenzlehrdornen. :
In jedem Falle ist das: Toleranzfeld H11 der Grenzlehrdorne anzuwenden und . zwar B
. immer. die Ausschusseite. Das GroBtmaB ist fur ‘jedes ‘Nennmas immer das Kleinst-~
‘maB + 0,1; 2.B. fir die Bohrung mit NennmaB 25 18t das GrdBtmaB = Kleinst~.v:

_maB 25, 13 +0,1 -_gz 2 _ . . :
ey Bal Verwendung fertiger cu-Rohre und Hichtvorhandensein von Grenzlehrdornen.

”~Das mennmaB der: Bohrung 'ist gleich dem max.- Cu-Rohr~AuBen-¢ Das’ GroBtmaB iat fur il
“jedes Nennmaﬁ immer max. Cu—Rohr-AuBen-ﬂ +.0,1; z.B. fir Dle Bohrung mit Nenn~"-
maB 44, 65 ist das GroBtmaB = ‘max, cu-nohr-AuBen-ﬂ 44 65+ 0,1 = 44 75.“

: 3) Be1 Verwendung selbstgefertigter Cu—Rohre aus Cu—Blechen. . _
. Die Bohrungen sind mit . werksublzcher Genauigkeit und ohne Toleranzangaben aus-.f»i?
zufuhron, weil die Rohre exngepaﬁt werden.: ' e .‘,_3‘L-‘"‘

vgdeQKre_nﬁbh,DIN‘1754.;2 ;n SR

I. G.'Farbenindustrie .=~ . . o o0 Ausgabe
.~ Aktlengesslischaft =~ - ¥ e hhmoal e T S ﬂérz 1943
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Metrisches Feingewinde 3DIN243| 4a.7g -

—  lGewindegrenzmaRe FHochdruck 385u.700atii
Qberrheir ottt
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N

Baizen SO\ ]
K.‘\ ~ \ NN
Stmgung h=4 5

T

, Bolzen . B T - Mutter
: " AuBen-¢g V| Flanken-g Kerm-2  [AuBen-gd Flanken-¢g | Kern—g
e . d | de | da DY Da ~Dq
' G_r'dﬁtlkleinst GroRt [Kleinst | Gront Kleinst [Kleinst [Klein t |@rest |Kleinst GroRt

mmo | 2. | maB | mal mqﬁaj maB_\ moﬁe) ma ‘maraz) maB_, malB | maB | mal

48 94| 12 [11,9 [11,026|10,930[10,052| 9860 | 42 |14,086|14,122[10,052|40,472
13 1 137|189 |18,026|11,930{14,052(10,860| 18 |1R0E6|1R,122[14,058 11,512
414 | v | 14 |138 [|13,026|12930|18,052|11,860| 14 - |19086 |13,122|1€052| 18518
15 15 | 14,9 [14,0e6|13,928|13,058]412,844| 15 ~ |14.026|14,130[13,052 | 13518
16 ] 16 |[159 |45086|149822(14,052(13,844| 16. |15086 |15,130|14,05|14 512
a7 | v | 17 [169 |1s,086]15,928|15,052|14,844| 17 [16,08616,130|45068| 155862]
18 | 18 |17,9 |17,0e6|16,982|16,052|15,844| 18 |17,086 [17,180|16,052 16,588
19 | n | 19 |1885 [18,026[17907]17,052 16,8141\ 19 |18026 |18,145[17,058| 417,588

0. | 20 11985 |19,086]18907|18,052|17,814] 80 |19026 |{19,145|18,052| 1858%
21 | 21 | 2085 |[eo,026(19907(19,052|18,814| 21 |20026 |20,145| 19,058 | 19,688
ee | « | 28 |21,85 [21,026|20907|20,052|19,814} g8 [21,026 |21,145| 20,052 |205ER)

83 | v | e3 |2e85 |z20e6[21,899|21,052|20,798| £3 |2R0ES |2R,153| 81,052 |1,658
g4 | » | 4 |e3es |es0r6|Re899|22,052 01.,798| 24 |23086 |23,453|82,058

5| » | e5 |e2485 [24,086|P3899|23,058|e, 798| 85 |84,086|84,153|E3,068

. B6 | 26 [es,85 |e5,026|24 899 24,052(e3,798] 26 |e50m6|e5,153|04,058 24,658
27 e7._| 26,85 |e6,086|25891|25,052|24,782] - 27 = |26,086|26,161| 25,058 |E5,658|
28 ‘g8 |e7,85 |87,026|26891]|26,052 (25,782 28 |27,026|27,161|26,058|R665L)
B9 |- 29 | e85 |e8oes|27891|27,052]26,788| 29 |esoee|e8161 (7,058 27.7e8]

80 ] » | 80 |esss |gs,026|28891|e8,052/e7,788] 30 . |29,086)|£9,161 |£6,052 |28,7RE]

- 34-' IR 34 | 30,85 so,Oea’ 29,875 29,052 e‘s‘;'r‘so "84 |30026 30,177 9,058 |29,7ee]

Gew.

4) Das GroratmaB des AuBen -¢ D der Nutt{r iet zahlenmdravg mcht fcstgel.egt
‘ ©) Diese Werte stlmrnen rmt den theoretiechen Uberein Y dc Abmarae =0.
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Metrisches Feingewinde 3DIN 243

Gewinde grenzmae f Hochdruck 385 u.700 atil
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1)
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maBa) ~.mal

Kleinst | GroBL§
maf3 | ma

82 |31,85

31,026 |30,875

30,052

£9,75

o8

31,0e6(31,177

20,052| 30722

33 | 385

38,026 31,875

31,05

30,75

~ 33

88,086|38177

31,05g (34,722

34 |9985

33,086 | 38,875

3g0se |

21,75

34

433,026
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ag,05e(3e7e2]

35 34,85

34,026

33,875

83052

38,75

35

34.086| 34,177

33,052 339,75.] -

38 | 8585

35,026 | 34,875

94,058

33,75

36

35,026 95,177

34,05 34,758)

37 |86,85

36,028 |35,875

35052

34,75

37

36,086|36,177

35,052| 35,752

38 | 387,85

37,026 | 36,875

36,062

35,75

0B

37,026/ 37,177

36,052 96,758 -

39 |38,85
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37,875

37,058

3675

39

38,026|38177

37,058 | 37,752

40 139,85

39,026 | 38,875
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37,75 |

40’

'39,026| 39,177

38,052 | 98,752

41 | 40,85
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39058

88,75

a1

40,026140,177

39,05 | 39,752

41,85

41,026 [40,875
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39,76

._4e

41,086 | 44,177

40)058 4’0;752 -

43 [4e85

42,086 | 44,875

41,05

40,75
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48,026

4877

41,052|41,752] .

44 [4385

43,026 (42,875
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41,75

44

43,086(43,177

42,0528 48,758

45 | 44,85

44,026 [43,875

43,052

48,75

45

44,026(44,177

48,052[43,752

468 |4585

45,026 |44,875

44,052

. 43,75

46

145,028

45477

44,058(44,75¢

47 | 4685

46,026 |45,875

45058

4475

47

46,026(46,177

45,052|45,758

48 [4785

47,026 |46,875

46,052

45,75

48

47,086

47,177

46,05g |46,75.

48 [ 4885

48,086 |47, 875

47,05

46,75

49

R

48,026(48,177

47,058)47,752

50 |4985

49,026 /48,875

48,058

47,75

|_50_ .

49,026|49,177

48,052|48,752

51 | 50,80

150,028

49,866

49,058

48,738

51

50,026 | 50,188

49,058(49,752]

51,80

51,026 [50,866

50,052

4»9,732

58

»54,-086 64,186

50;052

50,752

52

B 4) Das Gr-dBtrnars dcs AuBcn - D dcr' Muttcr' ist mhlenmaﬁng nicht 'r'estgclcgt; |

,9) Dxesc Werte stlmmen mtt den thcor'ctlschcn Gberein, da Abrncch =0.
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IG-Sondergewinde

1G

Oberrhein

f. Hochdruck 250at. -

We rkS -Nc’r'm

13-80

000676

=

Bezeichnung eines I1G ~Sonde;
und ¥8° Steigung:

IG 81x48"

85, 40095
=

0,18733 h

0,96049 h
0,64033 h

rgewindes von &1 mm-Nenndurchmesse r

Bolzen und Mutter

?lanén" ;
-]

Gewi nde
tiefe

Kern
uerschnitt)

Kérn
-]

Gewinde || Gewinde

é Rundung'

Steigdng

Gangzahl
auf 1 Zoll

N_enn-<__b :

D - cly4 cmt ts r ds

h

) z

- ee* 26 23,966| 450 | 1,017 | 0218 | 24 083

1,588

81 81 76,934 | 4646 | 2,033 | 0436 | 78, o6v

8,175

89 | 89 | 84,934 se62 | 2093 0,436 |- 86, 967

3,475

QS‘E’!" .AHB..B; 454 ,,.As'.essl

g5 61,50 0,699 . 91, 747

5,080 .

101 - 101 96, 984| 7375 | 2,088 |.0,435 | o8, o6

8,175

114* | 114|106, 778] 8941 | 614 0775 | 1410, 386

5,645

185" |119,578| 11225 | 2711 | 0,581 | 122, e8s

4,233

125

285 | 2e5- |27, 772| 37248 | w614 | o77s 221, 386

5,645

27e, 706 | 583,08 277, 353 |

es2- esz 4,647 | 0,997

7,857

Gewinde sind ‘verwendet bei Hochdruekcrmd-tur-.c,n u, Hocbdruckrohrleitungén.

#® Nur fir AnschluB dcr' Schmicrélpumpcn.

&m Nur far chnbau g ‘ ,
Whitworth - Gewindeform nach DIN 41
. Gewinde - GrenzmaBe nach Werks=-Norm 13-82.

'

— Pr-SRE

Tamt

- I.6.Farbenindustrie - Ausgabe
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)

. Okt. 4930




A

Py ‘ . “_ . .« 4 Werks-Norm
E (g |Whitworth-Feingewinde 4DIN239| "g3'c’r

‘- Gewindegrenzmafe f Hochdrudk 325 u.700 ati

Oberrheir -Blatt 1

&9/

-fchscin mm | . ' 0 9@ 8 7 7

Sfeigu,ng h =6,35

"A:B?ofrfcn Co : Mutter

' AuBBen-¢ Flanken-¢ |  Kern-g |AuBend Flanken-g
,Ncnn. d - .de o dy DYV De-

GréBt [Kieinst | GAOBL [Kieinst | Gromt [Kieinst |Kieinst IKlemat Gr&mBt [Kleinst
maB | maB | maB?®)| maB | maR?) maB | maBe) maBe)| maB . mald

-55,53| 54,96 54,934] -51,748] 47,868 47496 56 51,934 | 5210} 48,338| 49058 -
59,53| 58,96| 55,934 55748 51,868 51496] 60 | 55934 56180| 52338] 53058
63,53 | 62,96] 59,934 59748| 55,868 55496] 64 | 59934 60,120| 56,338 57,058

_67,53|. 66,96| 63,934] 63748 59,868 59496] 68 63,934 64,120] 60,238] 1,058
71,53 70,86] 67,934 67,748| 63,668 63436] 7€ 67,934| 68,120| 64,338 65058
7553 74,96 74,934| 74,748| 67,868 67,496] 76 | 74,934 72120| 68,338 69,058
7953| 78,96| 75,934] 75748 71,868 74.496] 80 75934| 76120] 72,328 73,058] .
8553| BR,96| 79,934 79,739 75,868 75478] 84 79,934 80129| 76,338 77,058}

—B88,53|787,96| 84,934 84,739 80,868 80,476] 69 | 84,934 85129] 81,338| 8,058}
93,53| 92, 96| 89934 B97ee| 85,869 85.444] 94 89,934| 90146| 86,238 87,058
98 53| 97,96| 94,934 9472g| s0,866 90444] 99 94,934{ 95146| 91,338| 92058
103,53 102,96] 99934 89,722 95,868 S5444] 104 | 99,934]1004148| 96,338 97,058}

108,53 107, 961104,934/ 104,721 100,868/ 100,444] 109 [104,934 105146/101,338/ 102,058} -

113,563|112,96[109,934/109,722| 105,864 105444] 114 108,934 110,146| 106,338 107,058}

118,53 [117,96114,934{114,722|110,866110444] 119 [114934 115148]111,338/112,058] -

1€353 122 961119,934|119,712[115,868 1154284 184 [119,934 120,156}118,338[117068]

~ | 188,53 [127,96 | 124,934 124,712] 120,868 120484] 129  [124.934 185156]181,338/122.058]

113353 | 138, 96 {129,934 129,712| 125,868 125424] 134 [189,934 130156l126,338(127,058 '

138,53 | 137, 96134,934]134,712| 130,868 130484 139 134,834 |135,156]131,338132,0581.

g _1143,531142,86[129,934/139,712|135,866 195,424] 144 [|189,934 140,156]136,338/137,058

149 _ 148,53 |147,96 |144,934/144,712|140,868140,424] 149 144,934.|145,156] 141,338/ 142,058
154 | | 153,53 [152, 96 |149,934/149,712| 145,866 145,424] 154 149,934|150,1561146,338] 147,058
159 | . 158,53 |157, 96 |154,934|154,712| 150,86d 150,424] 159 154,934|155,158l151, 338| 152,058
164 - . .1163,53 (162,96 ]159,934/159,712| 155,866155,424] 164. |159,934 160,156{156,338] 157,058

469 ~1168,53 167,96 |164,934164,712] 160,868 160,424] 169 |164,934 165,156[.164,333 162,058

tgewinde

1) Dqé Gr-éit":’otrﬁqé des AuBen-’-;i D der But‘te\i‘gisf zahleﬁmdﬁig nidvt___f?cétgelcgt, 3
R _Di'esevWérte('Stimm‘en'mit-dcn theoretischen iberein, da AbmaBe=0." .

|

1. G. Farbenindustrie . | gy o ‘|~ Ausgabe - |'Normenbiiro
g Aktiengesellschait,_;_' z ) o L e Mérz 1937 o
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.

Wenka-Norm

43-94

Blatt 2

Whitworth-Feingewinde 41DIN239

Gewindegrenzmae f Hodidnu;:k 3E5 u. 700 atii

Oberrhein. ,'

.o
g —

MaRe in mrr;

28 A

AT N N
ROV \\\.
I N S N S Y

. A B \
Steigung h = 6,35

Solzen

Muttepr

. Kern-¢

Flanken-¢

uﬁcn¢ Fankcn-;Z_ '

- AuBen-¢ -

- dg’

ds DY

De

Kleinst | GréRt |Kieinst | GroBt Kleinst [Kleinst [Kleinst | arsRt Kieinst

| Grent
maB | maB®) maB | maBe) maB | maB 2) maB ®) maB | maB

| ‘maB

173,53 1172,986 169,934, 169,712| 165868165, 424] 174 169,934 170_,156 166,338/167, 0584

178,53 | 177,96 [174,934{174.712 170868170,424] 179 |174 934 175,166171,338/172,058

183,53 | 182,96 [179,934] 179,701|175868175,402] 184 178,934{180,167 {176,338]177, 058

188,53 | 187 96 | 184, 934 184,701/180,868|180,402 189 184,934,185167 1181,338[182.058

193,53 | 192,96 | 185,934 189,701]185,868185402] 194 |183,934 190,167 1186,398] 187,056

. 1198,53.] 197,96 | 194,934/ 194701 190868180, 402| 199 |194,934]195 167 194,2398(19280581

| 203,53 | 20e,96 |199,934] 159701 195868|195402] 204 [199,934]200,167 196,338| 197,058

£08,53 | 807,96 | 204,934/ 204,701| 200,868]200,402] 209|204 534 205,167 |204,338|£02,058

813,53 | 212,96]209,934 R09,701] 205 868205408] 214 | 209,934 210,167 |206,238| 207,058

JR18,53| 17,96 [ 214,934 £14,701/210,868/210,402] 219 |214,934 £15,167|211,338| 212,068

£83,53 | 22 96 (219,934 219,701|815868|215,402] 224 |215934 £20,167]216,338| 217,058
228,53 | 227,96 | 224,934{2E4.701 £80868|220402] 229 |E£84934|225,167/221,338 222058

1233,53 | 232,96 |289,934 229,684/ ER5868|225368] 234 |E2£9934 £30,184/226,338| 287,058

238,53 | 237,96 |234,934 £34,684|£30868/230,368] £39 £34,934235184]231,398| 232,058 |

243,53 | 24296 | 239,934/ 235684| £3586€]235,268] 244 |£29.934 £40,184]236338/ 237,058

£48,53 | 247,96 [244,934 244,684/240868/240,365 49 £44.934/245 184]244,538( 242058 :

253,63 | B52,96 (249,934 2496841 8458668245368 B54 | 249534 250,184/246,338( 247,058

858,63 | 257,96 | 254,934 254,684 250,866250,3 RS9 . |R54,934 255 184|e51,938] 252,088 |

£63,63 | 262,96 [255,934/250,670| 255866/255,346] £64 | 2599341960195 256,338/ 257,058
268,59 | 267,96 | 264,9341264,675]260,666260,346| 269 |264,934]E6E 495 £61,338|262,058 |

£73,59 | 272,96 |269,934/269,673| 255,868 265,346] B74 |£68954270.195 266,338/ 267,058

i
B E IR I I

278,53 277,96 |274,934{274,573]£70,86d270,348| £79 |274,934]275,195|271,338| 272,058

283,53 | 262,96 |£79,934/279675| e75888]e75,348] 284 |279.934 280,195876,338| 277,058

|e8s8 287,98 1284 934/284,673|2680868/280,346] 289 284,934 £85 195|281,328| 288,058

£93,59 | 298,96 [289,934]e89675|e85 868/285,346 £94  |R895,934|290,195/e86,338[287,068]

' 4‘)_ Das ‘Gréﬁimaﬁ des AuBen-g D der_Mutterj'ist 'zc_iHLer_v‘méirsig nicht festgelegt . - a

\

2) Diese Werte stimmen mit deri {chﬁgtisdjeh ‘L-'jbcnein, da"AEhigﬁg =0.

;,l

i
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Trapezgewinde DIN 103 werks - fom

Gewindegrenrmafe ' 13 - 97

Oberrhein

009079

E'

AuBen-g 1) ) 1 . ] Flanken-p
. a - - - D2

GrBBtI' leinot| GréSt- GrdB XKleinst Kleinst| Gré8t{Kleinz§Grot]
mal

= 2

maB maf ] ma8 | -maB : - maB maB | -me8'| mas

9,985 9,950| 8,5 6,485 6,450] 10, 8,5 8,651] 7.5 1 7,550
1,984 11,940 10,5 8,482 8,440 .51 10,5 ]10,660] 9,5 | 9,535
13.98 13,940 12,0 9,482 9,440 R 12,0 [12,176] 10,5 110,535
15,982 15'.940! 14,0} 11,482 11,440 14,0 114,173] 12,5 (12,535
- }17,984 17,940] 16,0 13,482] 13,440 ] 16,0 16,1801 14,5 114,5%3
19,978 19,930 18,0 15,4781 15,430 18,0 {18,183} 16,5 {16,545
21,978 21,930| 19,5] 19,305([16,478] 16,430] 22,5] 19,5 [19,695] 18,0 |18,045}
23,978 23,930 21,5]21,302[18,478] 18,430] 24, 21,5 121,698] 20,0 |20,045] .
25,979 25,930] 23,5] 23,298120,478] 20,430 . 2% .5 23,7021 22,0 (22,045
27,978 27,930] 25,5/ 25,293|22,478| 22,430 ' 25,5 {25,707] 24,0 {24,045
129,978 29,930] 27,0 26,786]23,478] 23,430] 30,5] 27,0 |27,214]..25,0 [25,045]
{31,979 31,920] 29,0} 28,775/25,475| 25,420 .29,0129,225] 27,0 gj_,gxl
153,975 35,920]. 31,01 30,773127,475| 27,420] 31,0 [31,227] 29,0 29,050
36,979 35,920] 33,01 32,772|29,475] 29,420 33,0 33.228 31,0 {31,050]
37,975 37,920 34,5 34,261|30,475] 30,420] 34,5 134,759] 32,0 {32,650}
39,979 39,920| 36,5 | 36,258|32,475] 52,420 36,5 136,742] 34,0 [34,0500
41,975 41,920] 38,5 %%g.ﬁg 2 zg.g 22.322 Zg.g 3g.gsg=
. 43-975 5.929 QQ.E 0 2 L 2 ] 2 ' ; Y 3 rY 5
45,920] 42,0 41.75237.45715 37,420 .51 42,0]42,248] 39,0 |39,050]
47,975 47,920| 44,0 43,751|39,475| 39,420 1 24,0]44,249] 31,0 141,0508 -
149,975 49,920 46,0(45,750(41,475| 41,420] 46,0 [46,250] 43,0 {45,050
. 151,97d 51,900 48,0 47,734]43,470| 43,400 48,0 [43,266] 45,0 |45,0G0}
54,970 54,900] 50,5 [50,223 %g.mo 45,400] ¢ 50,5 150,777] 47,0 47.0601

2]
B

!

cﬁoooooo-_qld'q-qmq\mimm\nm\n#.pp#ww :

T 070 57.900] 53,5 53.021]45.470] 48,400 "~ 53,5 153,779] 50,0 [50,06C
|59.970'59,900 217150,470] 50,400 ; 55,5 155,783] 52,0 52,060
167,970 61,900 57_.2‘1:4|52".47o 52,400 57,5 157,786 . i

6 64,900 11154, 470| 54,400]| 65 60,0 60,289
,67.970 67.900 2,709|57,470] 57,400] 68 g’g,g 23;291 . 2
170 169,979 9,900 4,707|59,470] 59, 400] . 65,0-]65,293] 61,C 161,06¢] .
10 J71,9794 71,900 66,706161,470] 61,400} 67,0 167,294 - 675,060 -
10__|7%,970 74,900 69,7056 1_72_24,400 5.5 70,070,295 166, 064 -
2,70 470] 67,400 73,0 |73,206] 69, 060

10 7,97 00
10~ 9,97 »90 74.703 9. 70 69;400 ‘ ' 75‘ 0 75,297] . 7 71 OG»

WRORD

-
\J)
\Jt

-—b b

olopo
ol
ol

N
>

Lz{s:

)
(=
o

(o J[e)lwlled (o] (] 1)

Die Tolera.nzen fﬁr Bolzen-m!nen-b d antspreohen der Schlichtpf.s«ung f8
die dea Kernloches Dt der Mutter der Sohlichtpa.esung 1'8

“1.G. Farbenindustrie o e ' '} ‘ausgabe )
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0
3
3
J
a
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| Ftuﬂstahl

Maschinenbau - Einsatz- u: Vergatungsstahl.

- Beiblatt

10

Blatt 1.

-

l‘l_aschkﬁ?nbadstqh( )

000089

Zugverauch n.DIN1605

Kohlen| §ili-"

Stahl
Form-u.Stab-
Eisen

keit
Ge
kg[mm

Geschmiedeter]

DIN-Blstter

3 Zug- Brucb Strecic
festig-ehnu

S40
%

9
{mind)

l@g]!:mB

stoff-
ehalt
Cc

%

zium

30

%o

gehclt

Man-
gan-

Mn
(hochst)

%

7 Kenn-
gch'altﬂfarbe

Eigenschaften

Verwendung
far

lherigsf

Lmd,.g

Bis-

Ba-

— gez:t '(37-45]

161111612

(20) |

weder kalt-

| noeh rotbrictig

(1611,1612,4621)

Gewdhnl. Kon-

struktionseisen
! untergcordn

Zwecke -

E4

(1644 [1612)1643 | -

34-42|

gut feuer-
schweiBbar

(e12)

geschwexatc
Stucke

Ee

1641 1612 37-45

Normalgite
(1e12)

Spindelr

.|Rundeisen

blank gez:

- |38-45

kalt u. warm
gut bearbeitbar

hondelstibliche
Schrouben

]142-50

noch emsetzbcr
Schwer feuer--

sctzwcr@bag Gew.
gu c!chncl bar

Treibstangen,
Kurbe
Prcastucke .

50-60,

038

nicht einsetzbar,
kaum feuep- .
schweibar,
wenig hartbar:

Transmiss.-wcllc
ruckflans:

- [ — |so-70

0,45

hé&ribar,
vergutber-,

Teile m. hohem
Flachendruck,
wve Keile '

|70-85] 10

loso |

noch hartbar
vergutbar

Telle m. Natur-
, wie
harte Walizen,

| Gesenke us W,

insat :

stc4oj1es1| -

21

‘0 06
bis

035
013 - .

0.5

Stc16"1661 |

Toa4.
bls

23
" {o48

0.35

‘04

Oo*ooooooo

Vergatungsstahl.

ausgegliht . |42-50

ee

24

18tC28(1681

vergatet  |47-55

20

0257035
28 1 . .

0.8

ausgegluht [S0-60

19

28 .

| D1 . =
&C?ﬁ I E vergatet  [55-65

18

035 | 035

33

08

HeiBdampf-
schrauben, hoch

bennsrr Schrau} -~ |

ben Bo zenu dgl

ausgeglaht ' 60-70

34

o35

R

- fstca5i1661 | : .
‘- Stc45' . vergitet ]65-7§

ws

] 89

08"

ousgeglabt |70-85

43—

40

) SiCGOH'IGS‘I

“vergiitet - ]85-90

12.

45

1060

0395 ¢

Sonderstahl nad"l Beiblatt ‘IO
" Die Klammerwerte werden -nicht gorantiert;

Blatt e, 3 ué,

: CD*CD?CDiCD'

Tk 6 Farbemndustrle

Aktlengesellscbaft

'l;dgé/r—KOmmis_s_ion'

Ausgabe




| — "~ Beiblatt.
I G Sonder-Baustahl 10 -
Oberrhein : - o0 R B Blatt 2
— 50008t

? Bmmktmn kerb jKohler|ChromNickel Molyb!
fest rerizezahig| stoff pehalt ddn
keit nungf Verwendung

mind) far

Bs

keit jgchald ehal | Eigenschaften

c lcr [N (Mo
“"”‘%n“% % | % | %

gut schweiBbar Kessel-Bleche-Béden

autogen schwer Tronsmies.- - Wellen,
schweiBbar, Hochdruckflaneche

U" icht fe_uersmwel 8b.

ron | gasdicht, T teite far
nicht ﬁeuersd’melab Hochdruckapparate

—t

Trot Inicht feuerschweiBb. Hochbeanspruchte
o ' Schrauben, Bolzen
o der'gl. '

blank gezogen, - Spirolfedern usw.
weiB poliert, i
federhart

) _ _ : ; Baustabl mittl Horte, Kolbenstangen u.
: . I welR. uter Zéhigkelt. | Wellen.

) KEWS-VS © 98 | — | ‘ vu enfocner ¥arme
: norm?l vergitet | - o

i o B | bl maBlg wusserstorrlmueag beonsprudaﬁe

‘heife Telle d .Hoch-

' [EPQTO'& 26 l 30 |4 . _ : = -druckappcrutur- qusé ,

eguont | -1 jerew einsarznartbar Wgeap& tr-t.u:lhh'.'
~T0 |~B0 ~45 | — .' N ‘ vergut.bar n';lte Oggrﬂacef;een
. 1hérte

in Bl genaftet (
po4ad 40-6 [80~1EG

» N R o zéhhart vergitet Tl-lebwerkateile,
60 | 45|05 . : 4 ‘ ) ihohe Oberflachenhartd Zohnrader, Ventil -
is | bis |bis&a SR __ Ibel ziihem Kern ohnd| sitze u.kegel
15| — o Einsotzhartung, -

e o8 | . | 1 00 Autogen u.elektr.
1Vergptung%gradf S T )|schweiBbar :

Die- Klummerwerte werden nicht garanhert
. Eingekiammerte Marken méglichst vermeiden.
‘Weitere Sonderbaustame S. Bexblatt 10 BL. 3u. 4-

" |G.Farbenindustrie | | Ausgabe.
“Aktiengeselischaft ' ' ; o Junmi 4834




A Y ) OV Bt P 1 Tt S 8 S 1 Mo A e AN

JEEN W

|

E : Bcnblott’

| IG Sonder-Baustahl 40
-¥/__Oberrhein . Blok 3
‘ §0982—

s o
E:rkcn Zug ‘ : - ,

nung | keit ‘ ~ |Kenn S ebar |- Verwendung
bezw. . |farbe Elgenschaften Cfar o
Kurz | &g : : - C : :

°id’°"lkg]m o B ' %

blau {unvergatet ange- | Hochbeansprudhite
" Bchwaorg Liefer und heiBe Teile

: ) 8 ; : nur yergitet ver- | (Flansche u.s w)der
(N3) ro— ° ) : O wen%'ﬁ_—r; Hochdruckepparatur

1

-vergifet | Hochbeanspruchte
’ ’ . u.heiBe Teile, be- |

80-80~ 4 5 : ' O . |senders Schrauben

MuB gegliht oder | = Siehe unter -
weiB | verg werden, NOS u.NO4

ibt',&nverg,ﬁtét d;ngeliefert. - Q

, - vergitet Hochbeanspruchte:
~ . | Autogen u-elektr. | u. heiBe Teile der.

>0y — schweiBbar . | Hochdruckapparatur| . -

. , 1° . | besond. Formstiicke

. vergltet Hochbeanspruchte * |

1 - Autogen u.elektr. | u.heiBe Teile der

>025 .| schweiBbar : | Hochdruckapparatur
S ' 7 .| besond. Schrauben

; geglant | Telle far heiBe
Adtogen u. elektr..| Leitungen,form-
MOS| - schweiBbar . st_ucke, Linsen

: luftvergatet an- | . Stob-
. Va i Sellefggu. . |material -r3&7§é‘:§e
>0385>0,25 C)\ wasserfgtoﬁ’-fest -——-R°'-, " Leltungen|’

/ =1 ' N : | nicht rostend, - | Teile: hoh. Temper. |
- : : : S autogen u.elektr. | in Gasen mit Se u.
VASF : ' _ \ | schwelBbar; ther- | H2=Gehslt ; besond
-~ , it . , misch empfindlich. | als Bleche u diinn-|.

: I o . | wandige Rohre

L

Die Kiommerwerte werden nicht adrcnticrf:..-' '
Eingeklammerte Marken mégli'cngt "_vermeiden. _
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( 6N 175150 |R 3/8%| 76 |3646-8
. 185 {50 IR 3/29| 95 |3647-8.
S 0185 o LR 105, 1364828
210 |' 50 "R 378"} 7036498
:(10) |l 220 | 50- |R-3/4"|" 95 “|3650=8
(16) 1220 | 70 [R 1% | 105 [3651-8.
(6) 1245 [ 55 TR'35787 | 70 [3652-8 | .~
6 -l (10) 1255 |- IR 374" | "95 . [3653-8 |
T8 285 60 [ 378% [ 70 Jorsace |
1 ¢10) 290 [ 60" [r'3/4%] 95, [2755-4 ]
1(16) L290;-‘»-.', i RN | 105 Je7s6-4

g ‘,‘»j}Werkstoffq;xcesrper ans 82, Gewindeflansch 81 (nm- i’ﬁr I’roduktte or

}.xmhitworth-‘aohrgewinde nsch oiN. 259 =
_Z.Gewindeflanac gn nach Lagerliate 1, 2

J(‘lMSéchrauben.




EG . Linsenansthliisse | @?3512“0.

mit einer Abzweigung und Gewindeflansch 900 - 949

Oberrhein

‘Sonderausfihrung filr Buna ; ~ Probedruck
. nach Boiblatt 128

008119 | N = | Betriobsdruck
| | *\« 2 325 attl

r H

5 E )
Vit Linsenansochliisse sind
zu vermeiden.

3
v Lagorbezeichnung: RMi-LinsenanschluB 10 x 6 mit einer Ahzweiguns
S ' - : 4 _ Lager-ﬂr. 1 282 901

!

GroBe |lincen - |r2etnell 5. linsen Govtndel | |'zotchnungs-tir, | gow, | sager-sr.
Nemn- || 4 us|Nenn= ||, ool x Nenn- | BB
weite |j . - . Jweite || : dfc'a D I _¢ _ . Ausfihrung
R a |- nw . I 8 - e | D ‘RM1
6. | 20 6 | 80 30 IR 3/8" | 70 [4105-16

10 25 | 20 |0 85 | 40 Ir 3/8"| 70 [4106-16]

- : : 10 | 95 ] 40 IR 3/an| 95 [4107~16
o6l 951 45 R 3/8™| 70 {4108-16

1 |- 35 |'2 _ 10 §| 105 | 45 |R 3/4"| 95 |4109-16
o 6 1 705 | 45 |® 1 @ | 105 [4110-16]

{1 g

_Aﬁsfﬁhrungi
a1l |

1900 -
901 |-
Qg2 .
904 | .-
905 |’

806
907
. 908

&

o

dfoo.
o

o [wislo e Invlolofn tulofn

, I8 105 45 - |r 3/8*| T70[4111-16
24 50° | 43 .| 10 I 110 [" 45 |r.3/4"| 95 |4112-16

16 || 110 | 55 |R 1 " | 105 |4113-16
| B T ( 6).J 115 | 45 |R 3/8° |. 70 |4114=16]
39 || 60 | 52,5 10" [120' 45__|R-3/4" ] 95 [4115=16]
) 1o te 1 120 1 .60 IR 177 1 105 |4116=16

990.|"
91T -

Tl o &) || 130 | 45 Jr 3/8" | 70.[4117-16
45 |70} 76 -] 10 [['135 | a5 |R 3/8" | 95 [4118-16
B | INa—. 1613560 T [RTIT T ‘105“”41‘1"9“—“16“
o o 18 J 150 |45 | 3/8" | 70 |4120-16] 1
58 || 90 645 :10 155 | 45 IR 3/4° ]| 95 Bs121-16[ 1916 |
: o :f 16 N 55 1 60 IR 1™ 105 [4122-16] 13,6 | 917 [~

(01 o3|
R

10§ [19110 o frofro |- rol s [a fro[

— I - | 1(®6) |60 | 50 |r 3/8%| 70 18#123=-16
70 || “f118 (10) || 165 | so0 " |R 3/4° | 95 |4123<16] 3,0 |
: o T ee 165 | 70 - [R 1 11085 13962-8 | . 920 |
oo e o Sl 8) 1175 |59 IR 3/8™ | -70 B125-16] - . |32 |
90 || 1149 - | (10) J185 | ‘S50 IR 3/4" | 95: [£126-16 |
S 2 16 [[185 ] 70 IR 1" | 105 [5963-8
6) l1210 | 50  |r 3/8° | 70 RK127-16] " '
220. |7 3/8" | 95 Kk128=16]
: _fr- 1 0 1105 J3964-8 |
~Jr:3/8° | 70 [5965-8
AR 3/4" 1 95 _?966'-'-8; -
|E 1" 1105 B967-8
{r'5/8* | 70 B968-8 ‘|-
R 3/4" |- 95.[]5969-8.
R.1° 109 L*/o—a-

' Verketoff Kﬁrﬂer RL1, uew1ndeflansch s (nur fur Prcdukttemperatur bis 20000)
" “Zhifworth-Rohrgewinde nach. DIN 259 o R (AT

‘Gerindeflanschen nach Lagerliste 1 281 000
Dichtungslinsen nach Lagerliste 1 681 000

.‘ ; . - . a"‘050 Flanschvorbmdung dor hfd 200 erhmt auch untcr 20000
’ oL K1M845chraubon. . Lo

“'Ausgabe':,f;i;




' ’ '. - R Loger - Liote
Rehrbogen 1 283

g 2lmnn
mit Gewin?o",anuohen Co 000 - 099

Oborrhein

Probe&}ucE‘

9@@111 o 3 ’ 1 'nﬁ.ch Boidlatt 128

Betriebadruok
325 atd

_Legerbezeichnung: §2-Rohrbogen gleichabh%ﬁkligrmw:6ﬂl_- .. Iager-Kr. 1.283 000

Henn-| Gewinde~|Plansoh Schorksl] Ea- |Aufen-| . Zelchnungs-Fr. ¥B - Gowr, [—288T = Br.
| gemn- ‘m" - e ~ Ausfihrung - |
weite| 4 ﬂz‘ linga | maB |* . Ausfihrung | 77 1 s2 |m8a| no

"W | o D | z 8 52 WA | N9 | ke 5’350 Pri [ bis,

-6 |.R3/8°| 70 | 60 | 18 [3138-16 [4925-16 [4927-16 | 0,9| ooo| 030 050
10 | R3/8%| 95 | : 32 [2266-16 |4926-16]4928-16 | 2,4| 001 031]. 051
16 | R 1] 105 | - | 38 |2267-16|4178-164929-16 | 3,1|/ 002 032/ 052§
F2s [ ravan [ 115 57| 45 [2268-164179-164950-16"]. 4,3| 003| 033 053
30 | R1ya2e ! 135 |1 52 [2269-16|4180-16(4931-16 | . 6,5| ocal o034l 054
45 || mr 2y¥4% | 165 ' 70 |2270-16(4181-16 493216 | 12,6/ 005/~ 03s) o055]
58 |1689xy8%| 200 | 95 [2825-8 |4711-8 40318 ' | 21,3| oo7l o037/ 057}
70 |16 1078 | 225 2%300-8 |4047-8 [4032-8 | 35 / 009 034 059
90 {76 12axyet| 260|235 |90 | 155 121974 | 296124 | 2047=4" |52 | 011 041} 667

061
{120 jveowrer | 330 | 200 [111,5) 185 |2319-4 |3514-4 |3517-4 | -1 013l 043/ o063
160 |16 225x74%) 400 | 50, |~ 240 |3263-4. |3515-4 |3518-4 | - 014] 044}/ 064
1200 _J| v 280yan | 480 300 -[3487-4 |3516-4. |3519-4 | 015| 045/ 065

_ Werksterf K8rper IW 6-200 . bis 20b°U’Produkttemperatur
" EW 6-200, EBA ﬁber 200~400°C o, n
_ " M 6-200,NF % . '400-510%C ¥
ma.naohen- fitr Kbrper aus 82 : mv 67200 81 e
: i -‘,"Ab'?“ ©n nN8A ", _S w7 UTSKANS :% " Flanschen nicht isoliert
L 4", Toom. NQ 3. v“?ﬁxs KSCV (Leitungen isoliert) -

Kerstellnng. Aus dem vollen Werkstnff gebohrt, auﬁen uberdreht. warm gebogen.

Whitworth-nohrgewinde ne.ch D’m 259
hitworth-Feingewinde nach DIN 240"
IG-Sondergewinde nach Werks-Norm 13-80 e
- | Gewindeflanschen nach Lagerliste 1 281 000
I Diohtnngelineen naoh I.ago }mte 1 68‘1 QOO

Jan. 1942




I G - . n . A "} 1ager - Liste
Rohrbogen mit Fub - —1|: 4.

: . wit Ge\guxxdeflanschen ‘ ‘ 1-283

Oberrhein ' } (“1inkel 909) 100 - 129

o ‘ . o . Probedruck
: - nach Beiblatt 120
5001 1 2 — - ' - | " Betrievsdrnok

902\; , f | 325.atd

N

-——bn'

Lagorbazeichnung Sa-Rohrbogen mit Fuﬁ gleichschanxlig m¥ 58 (.{imkel 900)
Lagbr - fir. 1 283 104

‘Lager-Nr.

Gewinde- |Flansch Sohen- Ra;-‘ ufer Ei .. Zeichnungs-fr. NB L joew,
Nenn~- | kel-| . T —— Tay 2t
g | P fange [PRUT M8 ~ suefihrung - - 52 |N8A N9

- : : —— bis | bis | bic

). ¢c | o> |1 |r|a|n|¥| sz ‘m8a 'H9 | kg |200°| 400°|570°

-Ausfihrung '

58 |1689xy8" | 200 | 170 | 60 | 95 |240[120| 3353-4 [3491-5 |3a94-a | [104 114)124]
1 70 {16 100ve | 225 | 200 | 78 [ 110 |290|140| 33544 |3492-2 |3495-2 | [105] 115]f125
1 90 |16 125s76" | 250 | 235 | 90 | 135 |340 3355-4 |3493-4 |3496-4 |  [106) 116) 126}
":120 w1eexyer | 330 | 290 [111,5] 185 425 0| 2628-2 2631-2 |2634-2 | {107) 117 127
160 | 16 225x74%] 400 | 480 |230 | 240 620|280 | 2629-2 |2632-2 | 2635-2 108}/ 18]/ 128
1200 f'u-aaaxw— 480 | 600 {300 |300 |7605: 2630-2 2633-2 | 2636-2 | 109)/ 119 129] .

Werkstoff xarper w 6-260 s2 ©  ble 2000¢ Prodtﬂ:‘otemperatur ’
... e .6-200 NB8A iiber 200-400°C . !
o . m; 6-200 ng ° 4ooe51090 "

o ;‘,Fiax.zebha;n": fir § Brper aus 52. :.NW 6 - 200 S1 o o :
S 5 " # " @[8A ;o m - m K1MSJ|> Fla.nschen nicht 1soliert.

e UL - L LR K30V (Leltungen isoliert)

|

' Hersvteiflu‘ng:: ‘Aus dem vollen Werl'atoff’gebohr"t’,' auBan,iiberdi'eht , Warm g'éboe;én.._ =

,f .?hitworth-—Feingewinde nach DIN 240 ’ v T : ’/ T o
iG-Sondergewinde ‘nach Werks-Norm 13-80 :

“gewindeflanschen nach lagerliste 1.281 000-
".Dichtungslinsen nach Lagev-l:.ste 1.681. 000

i o
T LR SN

" .G, Farbenindustrie '} - - o Ausgabe
. Aktiengeselischaft - T ST IS Jan. 11942

S : /




Tt

lager- Liste

Rohrbogen | 1283

Oberrhein - ) 170 - 174

Sonderausfiihring fy Buna Probvedruok

i . 425 aty___
, 9 @@ 1 1 3 : o : Botriedbsdruck

325 atd

-y

Lagerbezeichnung: -Rm-Rohrbqgén gleiohscheﬁklig"ﬂw '10 ) Lager_-;Xr. 1 283 1711'

Fenn- Gewinde Flansch Lohenkel N | AuBen~- | - BB ] : Lager-fr. i

. Nénﬂ" ) IR | - : M Ane-
weite s | # | lange meB Auafiihxfung | ttihrung

| n o _p 1 1 | s Bt | xg | Rm1
IR N 72NN W (- BSCY B L- MO N S N 13 3283-16 - 170

10 _J-r3/4* | 95 | 85 | 40 | 32 | 3284-16

'.'ier_k_a toff: RM1
Whi tworth-Rohrgesinde ngch DIN 259

i

-

. I.G. Farbenindustrle - - . - Ausgabs
- Aktlengessilochaft =~ - R L ' Jan. 1942




— T j "x.ager-'r.iate_-_
Rohrbogen . = 1283

mit Cu-Auskleidung

175 - 184

Qberrhein

~ L - - : : Probvedruok
. ﬁ@@114 ) Spndelraus.mhruds f(lz.-‘ Buha . 425 atl

Batriebsdruck
%25 ati

A

,:L'a.gerbAe«zeichnﬁng: SIZ/CuIR‘oFr"bog’en oW 30 - : ' Lager = ET. r.“ .1: 283 189 -

, S : . C wohy - |42ichnungs-Kr
Lenn-||Gewinde~ | Flansch [Schenkell R3~ | AuSen- Rapforrohr NBng ]

4+l Henn- : : v 1 raaan | Fapd= f——— ' .
Eettel g | £ . |lnge | dius| ma8 | AdBenm- g0y, sustdhrung lsuefithrung] -
Wl o D L. J- 8 N 8 { . s2/Cu k& 52/Cu
16 [ r1" | 1tos | 95 [40.] 38 | 16 1 4784 - 8 -
24§ R 174" 115 | 110 1 45 |..'25 2 4785 -8 117
30 | R ayer | 135 | 120 | 52 {730 5 | 4786 - 8- 118
_R.274% |__165-| 150 | 55 '| 70 | 44,5 | 2,5 | 4787 -8 179
: . 8
8
4

- Gew. | Lager-Br.|

=4

ca16 )

58 |1 89xy8| 200 | 170 | 60.| 95 | 57 | 4788 480
70 [l16101x¥8| 225 | 200 110 | 170 " 4789 - _ 181
90 - [l16125xy6] 260 1. 235°| 90. [ 135 | 89 | 3 | 3441 182

|

J

WerkétAoff': fxﬁrper '52, Gewindeflanache 81, Knpfmohr"_nach. .Lagerl‘i-ste 1 232 000

4

Wﬁitworth-l_!dhrgawinda naeh.n’m 259 . ;
1G-Sopdergewinde nach Ferks-Horm 13-80 ..

4. G. Facbenindus rie = SR T b © ], Ausgabe
Aktienpeseiischaft .k BRI co L e dane 1942

LT ; R , ‘. o ! S - N o I




T i e e

Rohrbogen lager - Liste
. mit Gewindeflanschen 1 283
‘Oberrhein ; (ungleichschenklig) . 200 - 269
) ' | o Probedruck

nach Beiblatt 128

000115 ) : .‘ l LT | " Betriebsdruck

325 atil

Lagerbezeichnung.,sa Rohrbogen ungleichschenklig Ra 10 . Lagér-Nr. 1 283 201 .
‘nNepn-  Fonme gjmchScheékel-.pé:iugnﬂen vz°1chnunga-Nr. B8 Joew. :ngghrugz
weite| ‘g4 | 6 lsnge | dius| ma8. Ausfuhrung | = |s2 |'s8a| ®9
) ; : } ) - bis | bis | bis
BW. e D | L |'Ly|] R | =& 82-+ | HBA 89 | k& |200°| 400° | 510°
6 | r'3/8" | 70| 60| 110] 22| 18 |4254-16(4260-16/5078-16| 0,95 200| 230| 250
.10 | R 3/4™ 95 | 85| 140 40| 32-(4255-16]4267-16/5079-16] 2,6 || 201 231| 251
16 10 -] 105 | 95| 150] 40| 38 |4256-16|4262-16(5080-16| 3,3 [ 202| 232| 2520
24 1y4» | 115 [ 110 | 165| 45 | 45 |a257-16|5076-165081-16| 4,5 [[203] 235| 253
30 | -R-1¥2" | 135 [120 | 185[ "50 | 52 |4258-16|4264-165082-16] 6,8 |[204| 234] 254]
45 R 2V4" | 16571150 | 235{ 55 | 70 [4259-16{5077-16{5083-1613,5 [ 205 235 255.
-58--|116--89xY87-200-|-170-[-270 |- 60-|-—95 - |4318-8--{1320:8-[ 4 035<8—~25-]-207 | -237{ 257}
70 |16 101x/8% 225 |200 | 325] 78 | 4319-8 (4321-8 |4036-8 | 40 | 209| 239] 259]
.90 (16 125x76%. 260 |235 | 370| 90 3151-4 |3704-4 {29494 211§ 241| 261
120 | w 169xY67| 330|290 | 460{111,5 3152-4 |3154~4 {2950-4 | = }/213| 243 263}
- 160 |16 225x1/4%s] 400 | 480 | 580 230 | 240 [3459-4 [3460-4 |3461-4 | . | 214 '244] 264

Gewinde

‘Werkstoff Kbrpar o] 6-200 SZ " bis 200°C Prbdukttemperafur
‘ »  HY 6-200,N84 #ber 200-400°C - n '
" - BW 6-200,89 ")° 400-51o°c A

: -Flanachen fur K&rper aus 32 E~ "6 - 200 31 T . S _
= @ . e g§a : " @  _EIMS] Planschen nicht fsoliert
a_-.n ®* B9 0. 0o "K30VM' (Leitungen 1sdliert)

AtHarstellung Aus dem vollen Werkstoff gebohrt auBan uberdreht warm geboven.

thtworth-aohrgewinde nach DIN 259
Whitvorth-Feingewinde nach DIN 240 )
IG—sondergewinde nach Werks-Norm 13-80 _
~ | Gewindeflanschen nach Lagerliste 1.281 000. -
’-bbichtungalinsen nach La.gerlisté 1.681- 000

l G Farbemndustne
' “Ahiengesellschaft




it L e M i oot ot ey ST A

’ T . 1 rager - Liste
Rohrbogen mit FuB. i
- und Gev?indetlanaohon . o 1 283 '
‘Oberrhein o (Winkel 90°) = - o 270 - 299

9@@116

. ) S . . .7 Probedruck -
(ungleichsahenklig) . nach Beiblatt 128

Betriebsdruck
325 att

7D

Lagorbezeichnung 82-Rohrbogen mit FuB ungleiohachenhlig Yw 70 Winkél 90°% )
Lager - Er. 1 283 275

' . a : i ras la ‘ 4 Lager-Nr.
ez 3ew1nde mmmJSchenkgl.Ra .amumnthFun - Zeichnnngs - Nr. ¥B . few.
wotto]HOmO= L B | .ol d4us:|-me|——{plolte. ——— Ausfithrung
T B 1 - . Y Auefﬁhrung . S2 |N8A| N9

R SR NN NS e _ A bia| bis | bis | -
BW c: D| L |'Ly| R | a|n}|d| 52 N8a | N9 kg {200°]400° | 510°F

58 |16 89xy8"| 200|170 | 270| 60 | 95 (240 [120_|9497-4 | 3500-4 |3503-4 | - |274284/294]
70 {16101x¥8" 225|200 | 325 78 |110|290 [140 |3438-4 | 35014 |3504-4 | |275)285//205

90 16125x/64 260|235 | 370| 90 135|340 160 |3490-4 | 3502-4 |3505-4 | 76 /286|/296
120 & 169x76" 330~290 460|111,5[185 |425 |220 | 2637=2 - 263852 '2539-2' 277 287.297
Liso zc.aasx’/m.%o 480 | 560 230 |240 620 280 | 2658-2 | 2659-2 |2660-2 |. 278|288

, WSrkstof‘ K8rpex HEW 6-200 s2 bis 20000 Produkttemperatur
o * _EHW €-200 HBA tber zoo~4oo°c N N
RLEE 6-200 N9 n 400-51o°c "

Flanechen. i I’brper aws $2. 1 N7 6 200 S1 .. o : -
LI " N8aA : ™ " K1MS8| Flanschen nicht isoliert
LI " NS : " n - K30V '(Leitungen/isoliert)'

v
e

Herstellung. Aus dem vollen Werkstoff gobohrt, aufien uberdreht warm gebogon. .

hhitwort-Feingewindo nach DIN 240 - EEN

IG-Sondergewinde nach Werkd-Horm 13-80

| Gewindeflanschen nach. Lagerliste 1 2817000
‘Dichtungslinsen naghﬁgagerliate 1 681 000

B : . V -‘-
O T : : ‘ . ‘ .
'1.'G. Farbenindustrie. .| - el .. Ausgabe
-Aktiengesellschait ST ’ o o § Jan. 1942




-}

Lager ~- Liste

1-283
300 - 349

|  Probedruck
nach Beiblatt 128

‘Betriebsdruck
. 325 atid

Rohrbogen mit FuB
und Gewindeflanachen
(Winkel 86% u.949)

Oberrhein

9@@117

4(ungleichaoh6nklig) .

.§§ -

R

Lagerbezeichnung' Saoﬂohrbogen mit Fuﬁ ungleichschenklig Rii 90 (Winkel 86°)

Ve

Lager-Hr. 1 283 303

Winksl 369

Winkel 940

Zeiohnnnge-Nr. NB

- Lager-Nr. -

Zeichnungs-mr. KB

Lager-Br.

Ausfﬁhrung

Ausfiihrung |

32

82

B8a

C H9

bis
200°

R8s
bis
400°

N9
bis
5109

Ausfihrung

82

' N8A

B9

Ausfiihru

ng

82
‘bis
200°

R8A

bis
400°

bis

510°

3944-4

3945~4

3946-4

302

309

316

3947-4

'3948~4

3949-4

323

330

337

3506-4

3507-4

3508-4

303

-310.

317

3509~-4

3510-4

3511#&

324

331

338

2640-2

2643=2

. 26462

/304

3N

318

2649-2

2652-2

. 2655=-2

325

332

339]

2641-2

2644-2

2647-2

505

312

319

'2650-2

2653-2

2656-2-

326

333

340

2642-2

2645-2

2648-2.

306

313

320

2651-2

2654-2

2657-2

327

334}

341

Abmessnngen und Gewichte

*Gewinde-'kluchSchenkellanga Ra- |AuBen-

~ Renn-g

g

-dius

mab §

R

c-

. D

86° | 94°
—

Ly

):

2

70

IG 101xY84

225

186

214

325

-78

110

- 90

16 125x76°

- 260

220

250

370

90

135

- 120

W 169xY6*

330

‘272

308

460

111,5

185

~ 160

1G225%1/4 "

400

464

496

580

230

240.

200,

w»284z74n

480

586

606

600

300

300

\

Serkstoff Karper N& 6-200
w NW 6-200

sa szs 2oo°c Produkttemperatur
n8a iber 200-400°C ~ °®

L nw 6-200 ¥9  * - 400-510%C »

el Flanschen. fir Ldrper aus 2 : mW 6-200 S1
ShE ErCR ARSI N R HaA-~nw 6-200 KIMS
| : ‘N9 : N 6-200° K30V

T -"  n e n

' ‘Flanschea nicht isoliert |
(Leitungen isoliert)

Whitworth-Feingewinde nach DIN.240
. IG-Sondergewinds nach Werks-Norm 13-80 :
' Gewindeflanschen nach Lagerliste 1 281 000
‘inichtungslinsen nach Lagerliste 1 681 000 .

Y_H.:..

, . AT T
fHerstellung Aus. dem vollen Werkstoff gebohrt, auBen ﬁberdreht wara gebogen. SR

& Fa"b@nindﬁsme_ -

Ml 1942

‘. Aktiongesollschaft -




g o Lo ’ o i lager - Liste
I B " .7 mit Gewindeflanschen '
Oberrhein - " (ungleichschenklig) 370 - 374

.,Sonderé.usfiihrung fiir Buna ‘ R ¥ “probedrugk

§oo118 TR e

- : " “Retriebsdruck .
‘4' . -5 | 325 ati ‘

\

R

Lagerbezeichnung: "RM1-_Rdhx;boj.g§‘ni‘ Qnglg-ichs chenklig MW 10 " Lager-Xr. 1 283 371

Zeichng . -X‘!r .

‘ . Ila - . o
- Gew ger-Nr.

. " |l Gewinde N
.Nenn- . Schenkel- - .| AuBen-
- == || Nenn- o
weite '
W e D L - - -l a R | g T REY
6 R3/8" | 70 7 |60 | ¥ 22 18 3286-16 | 379
10 || BR3/8° 185 ) 32 3287-16 | | 37%

'

N, Aus-

mald - . e :
: usfihrung
) A - fihrung

_ Werkstoff: RM1

. Whitworth-Rohrgewinde nagh BLIN 259

P

J

.G, Farbemindustrie | T | Ausgate

"Jan. 1942

. Altlengeselischaft -




- lager - Liste .
Rohrbogen R
d @ mit Cu-fuskleidung - 1 283 “
“Oberrhein * ¢ungleiohschenklig) _ . 375 « 384 -

’

“Prodedruck
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