Gaskompressorenbetrieb

4% l o b r i f ' : 2LO /‘4’ C)?»

“ -

;‘ - : _.Leuna-W@rke den 26. August 1944 K. |
o, et 0018?9 ’ |

hn S ,
gggﬁﬁ:iﬁ: K:o‘mm:.ssion‘ o 3 @7 ‘f{ 3 a /"{’ O id
Bauns - ¥ o7k P .; ‘ QJL

‘Kreis Merseburg

Erfahrungsaustausch ﬁber 01,

Betr.: _
1) Richtwerte fiir den Olbedarf von Schmierstellen. '
In leuns sind an den 6-stufigen Einheitskompressoren mitieiner Kbntaktgas-
ansaugleistung von 16 500 m3/h der'I. Stufe und 13 000 m /h der IV. Stufe
(Drehzahl 125 Umdr./Mln.) eingehende {lversuche durchgefiihrt werden. Dabei
"sind wir fir die einzelnen Stufen und Stopfbdiichsen auf folgende ales aus~ ’
reichend erkannte Olmengen gekommen, die im Betrieb eingehalten werden,
Schnpier- Betriebs~ durchlaufene . Ulmenge Spez. leenge
stelle - : .- druck Fliche m?/h ~ Gesamt | in.
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" II. ' 1,0 41 . 132 3,25
" OIII. " 28,0 R 22,3 150 ) - 71,0 )
"woIv, " .. 70,0 ’“11,5 ’ L : '
ooV, " - 170,0 ' 16,5 _ 480‘) 1T 20,0 )
_ noovI., 250,0 1,0 138 20,0
Stopfb. I. "“vern 2,5 C12,0 84 7,0
" I. "hint. 2,5 12,0 - 84 7,0
w II, "vern 1,0 12,4 126 10,0
* II. "hint 1150 12,4 126 10,0
v III. "vern 28,0 : 12,0 : 210 . 17,5
" III. "hint 28,0 12,0 1210 17,5
"IV, - 70,0 9,15 518 : 25,0

'Es hat sich bei den Versuchen herausgestellt, daB man keine allgemeine fir

den gesamten Kompressor giiltige spez. Zehl / 1000 m2 ‘durchlaufende Kolben-
und Stopfbiichsen-Fliche angeben kann. Die Zylinder: und Stopfbiichsen der I.
Stufen mit ihren groSen Fléchen brauchey, wie man aus obenstehender Tabelle

ersehen, kann, ganz bedeutend weniger«0l als die Zylinder und Stopfbdchsen

der 1IV. bls VI. Stufe.

Unser Kompressorenbl besteht zum gréBten Teil aus gebrauchtem Helﬁdampfzylindee
%1 und aus einer geringen Menge Meschinensl. Das spez. Gewicht betrégt bei
200 ¢ 0,928 und die Viskositéit schwamkt zwischen 22 -33 E. G. bei 5¢° ¢c.

Betr,s Emulalonsachmlerung.‘

Versuche mit Emulsionsschmierung sind in Leuna an\den Kompressoren bisher nicht

durchgefilhrt worden. Dagegen sind an Dampfmaschinen und GroBgasmaschlnen Emyl-
sionsschmierungen durchgefiihrt worden. o .

Nl

 Fiir. die Dempfmaschinen wurde eine He1Bdampfzy11nderol-bmulalon "Shell Oel 1806"

von der Rhenania-Ossaf fertig bezogen. Sie h&t sich bis zu einer Dampf%empera-
tur von 3200 gut bewszhrt.

-

Fiir die Gasmaschinen ist ein Gasmaschlnenbl nit einem Lmulgator bezogen worden

~ "Shell Oel 1670", Die Mischung mit 50% Kondensatwasser ist in einer einfachen

Mischapparatur hler im Betrleb durchgefﬂhrt worden. Bs sind 10 Gasmaschinen
' -2_ ‘



001880 - .

teils echon tiber 1 Jahr mit dieser Emulsion geschmiert worden.

Es heben sich keine Anstinde ergeben. Die Einsparung an 0l be-. :
Yrug 30 = 35 %., Ob ein: gréBerer VerschleiB der Zylinder, Kolben-
ringe, Kolbenstangen und Stopfbiichsen als normal stattgefunden hat,
konnte noch nicht ganz einwandfrei wegen der Kiirze der Betriebszeit
festgestellt werden. Jedenfalls hat die Emulsion betrieblich noch
zu keiner Storung gefiihrt, . ' - :

Im allgemeinen muf man bei Emulsionsschmierung anf eine sehr gute Ver- .
teilung der Schmierstellen suf den Zylinderumfang achten. Bei den
Dampfmaschinen diirfen nicht nur im oberen. Drittel des Zylinders Schmier-
stellen sein, sondern auch in den beiten unteren Dritteln, demit der
Emuleionstropfen nicht erst durch den freien heiBen’ Zylinderrsum f&llt,
bis er die Zylinderwand erreicht. Bei dem Fall durch den heifien Reum
16st sich der Olemulsionstropfen auf, indem das Wasser verdampft und _
das 01 zerstdubt wird. Dadurch bekommt die untere Zylinderlauffldche
zu wenig 01. DR T
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