





ren(4 gewach ,d.:i.e mit einem Syntheseg-s von ,
pay . U | H, = 1:4" 'betrioben wurden. = - bt
In der Zussmmenstelfung JL ist der: Botriebsverlan:r der e:’mzelmm.l Stnfm
_zu ershhen.Bei der 2.Stufe wurde. sunichat -ein. gasolhaltiges Anfangggas,
ontspr.*‘::-den Endgas der ‘ersten Stufe,verwendet und erst am 44 Betriza‘bs-_
. tag -mit. einem.C -antgenertetn Endgas ‘der erisen S;tu.fe,a'ber ohne Gasol
“vyersuchsweise gearbeitet«Pis SeusdeStuls adbsr wumden mit geeo...aﬁ'.[*ignn
Luit GO, anfgeworteten Ex}_dgaaon der ;jeueils vorhergehend.en Stufe betr%eln
e en. 3
Ea konnte gezeigt werden, dnss man Fe-—Kontakte 80 unter Umsta.nden auch
‘*‘bex,fTempe:tusen unterxr 2009 Benzinsynthese verwenden kann und -
such wirtschaftlich trag‘bare 3beuten . erhal'q ei Zuriickdringung der .
CO2~ und szugunsten der Hp0-Bildung.Die CO-Umsédtze sind normal und be- .-
‘sonders. “in der dritten -Stufe erreichen™ is zu 90%.Die 4.Stufe wurde -
bei 170°in Betrieb genommen. und nach 20 Betriebtégen war es noch nicht
notig,die Temperatur zu steigern.Der CO-Umsatz betrug noch 64%.




Dia Anaben"en d.er jﬁ1'.u 2 Stn:ren wn:den znsamengeatellt u.nd auf 1 chm.
1 as 2 j:be:ogen(III)oEB ‘ergab sich,dass nach: 2stu£nr‘

s 3O g3 : \n komxen, d.h.. 011 ‘o8- ver:tahrenamassig ‘unerwinscht::
-erscheint,daes Gaso. ‘des Endgases mit druckfesten A'&K.-Behaltern nach ji°
-de Stu:tp su entfernen.Die ASpbeutebestimmungen an der 3. u: 4.Stufe-
) en 'aber, d-ss 68’ snf ‘die geschildertée Weise moglich ist,auch mit’
fF : ontakten r 200 ﬁir— j.ie Bonzinsynthese Iirtschaftlicfxe Aus‘benten ;

- :Dn es u.nter Vermeidung mehrerer Stu.i’en inoglich ist mittels Umpumpen xl
e:lnes Teils des Endgases—einen-gleichen Effekt zu erreichen wie beim !
Stufenvessuohjurde in einem 18-Rohr-Ofen ,der mit 180 g Kontakt

' beschickt war,ein Uppumpversuch gemacht.

‘Die Aktivitédt -der Fillung wiurde vorher mit cﬂ-relchem Anfangagas
kontrolliert und dann bei 1809 ;4 Wasserssoffreichem Anfangsgas
(1:4 der Versuch begonnen,wobei ln:'aer Umsatz sowohl bei normalem
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- Aug der Zusammenstellung der Ergebnisse ersieht man, wie bei jedem - .-
- Temperaturabschnitt mit steigender Ehdgasmenge von 2.8 Liter- die” _
 Kontraktion und der CO-Umsatz um etwa die Hilfte absinken.Trotzdem Steg
. gen..die absoluten Werts fiir die umgesetzten Gesamtgasmengen und fir das
“Jeweils umgesetzte CO verhidltnissmiissig an,z.B. bei 2000 uy Past das -



Doppelte von 2
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i In-der Gegeniiberstellung der beiden Formierungsarten érkennt man ~-deut- """

g 1l&éh den Vorsug der v__hqupny,o;_"bjgl;\,_a._ndlnng sbei der erst nsch dem 30. "*Betriekf
 tage eine Temperatursteigerung auf 190° notwendig war,abgeseshen von den |
| durchwegs hoheren CO-Umsadtzen.Da bei den beiden Versuchen der gkeiche. - |
_Kontakt verwendet wurde(Z 8),kann auch nicht von-einer friiheren Erlahm- i
{ mung- infolge geringerer Aktivitdt des zur Mischgadformierung verwendetan }
. Kontaktes die Rede sein.Ein zufolge die ser Erkenntnis unterncmmener _

é Versuch,einem im Vacuum formierten . Fe-Kontakt gleicher Fallung bei

§ hormplem Druck mit wasserstoffreichem infangsgas (1:4) und niederen

¢ Temperaturen zu betreiben,zeigte folgendes Ergebnis im Vergleich mit

:-einem nichtformierten Kontakt: -
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-Aus dieser Zusammenstellung ist zu ersehen,dass diel®Umsidtze mit stei-
‘genden Betrsbsdrucken bis zu einer bestimmten Grenze besser werden.
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LDia_Yermhe bei O “at und. 1 5 at __Ns;,nd. bei- n:l.ed.riger Tempera’cur unbeaf
, 3,5 at t zeigt bereits durch einen ¥onat

hohq_m n. Aktivitat CO-Unmsitze iiber- 40%(be1_\
hatte dém besten: ‘Verlauf;nach 50 Betriebs~
nicht unter. 50% -gefallen;nachdem ..
geringes: Ahateigen,und Absin-
beutebestimmung -warde

D ’:'fc-Bnanz vom. 13 - 21.Botr1ebst.g ergab 23 2/Nm® kondenaierbare KW,
“Auffallend ist die geringe Bildung von COz,von der nur hachstens 0,%

im Endgas enthalten war. -
Dieser Versuch ist ein Beweis,dass 68 such. mit Eigenkontakt mogl:.ch

~iat ybei mtremperaturen Benzin zu erzeugen, als sie fiir die
“niedereren’ /Kobalt-MitteldrucksWeae gebra.uchl:.ch s:.nd. _

Ue’ber die auf diese AT erhaltenen Produkte ware zu sagen, dass iias
aus wasserstoffreichem Anfangsgas hergestellte Paraffin von aunffalled
weisser Farbe war,: im Gegensatz gu den braunen Produkten der Fe-m;tte;. .
“drucksynthese, m:tt GO~-reichen Anfangsgasr ’

Ueber die. Siedeanalpse eines unter 2009 aiedeneden Antezleswurde Forer

‘bereits kurz berichtet.(S.4) -
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j?ia?f-‘llkali - Versuch. -

" Ein Versuch (bei. 15 .at/180°)mit starker alkalisiertem Kontakt(1l%
B Un@k.rbqnat}ﬁun¢3‘;qqergppffreichemjAiG;(1?4)fbrdéhtéiﬁeﬂﬂNth-
: ‘die Aktivitit . i tes h den hoheren alkali-.
“&plbes Oel:ohne festes
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Bin Vergleich mit den entsprechenden Versuchen an Cu-freien Kontakter

f:aigt«bbifo’itv:undflgsgt.;keine’Verbeaserung,uéhrend‘bei 15 at—"

_eine -geringe Erhihung der Kontaktaktivitdt zu verzeichgnen war.

(Siehe such Zusammenstellung VI!).. : Ve T T

- Normaldruck~Versuche mit Fe-Cu-Kontakt. : : _ g

Das Verhalten dexr Fe-< Cu-EKontakte bei Normaldruck unter Verdnderung
udesTWaBSBrs@offgehalteaﬁim"nntiﬁgsgiﬁ‘wurde_als~letzte Versuchsreihe
~im Rahmen dieser Untersuchungen gepriift und zwar wurde Ferri- und
Ferro-Cun - Eontakt zunichst bei normaler Temperatur mit Mischgas =
auf ihre Aktivitdt gepriift:Hierauf wurden Kontakte gleicher Fallungen.
‘mit-wesserstoffreichen Gasen bei entprechendg® niedersr Temperatur
in Betrieb genommen. - S ; L -



—den “Verauchen
3 asen,.in} Temperntuhereich von- 200 = asoous e
dem anslogen VeranchL% eineé Cu-freien Kontakmfvon :
1) ,der nicht formiert mit wasseretoffreichem Gas(1:4)
‘geprift wurde;zaigt im ‘Temperaturbereich von 200- 210 keme nennﬁwertq;
Ueberlegenheit der lmpfer?haltigen Kontakte e T






