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~ Beschreibung.
1. Ofen mit Ziindtiegel.

Der Ofen ist an eine Stromleitung der angegebenen
Spannung anzuschliefen. In jede der vier Bohrungen des
Tiegels wird mit Hilfe der beigegebenen Pinzette je ein reiner
Vergasungsteller gesetzt. Von diesen vier Bohrungen dienen
drei als Ziindkammern; sie sind durch Kanile mit der mitt-
leren Sauerstoﬂzufuhrung verbunden. Die nicht mit der
‘Sauerstoffzufithrung verbundene Kammer dient zur Aufnahme
des Thermometers und ist durch die Buchstaben T-T gekenn-
.zeichnet. Fiir Thermometer ist eine Ringfiihrung vorgesehen,
wihrend zur Aufnahme der Thermoelemente eine besondere
Fiihrung dient. Die Thermometer diirfen mit Riicksicht auf
den Erweichungspunkt des Glases nicht iiber 600°C erwédrmt
werden. Als Eichstubstanz-und zur Kontrolle der Thermo-
meter usw. dient Aethyl-Aether, dessen Selbstziindungspunkt
im Sauerstoffstrom von. etwa 300 Blasen pro Minute bei
genau 200°C liegt. Fiir die Verwendung an Bord von Kriegs-
schiffen usw. ist cin Thermoelement mit Ablesegerdt in
Sonderausfithiung vosgesehen.

2 Sauckstofttcodiacs

Mit dem Sauerstea. ..tun.. Ao g4

Jdor Sauerstofftrockner verbunden. Uic\ rhi dungslcimn“:n
miissen sdmtlich luftdicht abschlicben. Das Einsatzrohr des
Trodkncrs ist mit staubfrerem, trodkenc... Chiorokalzium von
ctwa Erbscngrofic zu fiilllen. Die Haln. des Trodkners wic
alle ubrigen Hahno des Gerit. s sind schwudh einzufetten. Zur
Entternung unbrau.hbaren Chlorkaldums ist das Einsatz ohr
gegen das Reserverohr auszutauschen und tis zur vollsin-
digen Aufissung des Inhaltes in Wasser zu legen.

3 Bluscucihlc
I WL L S & LI .

-~

Dcr Sducra. N1 YT TV ' NYREEN TN
Jdos Blasenziihlers vebunde . 1ie L iasc dcs Bla tmuhh 8
wird genau bis zur Oberkanni: dex Diise mit destilliertern
Wasser gefullt. Dic Fallung erfolgt Jurch das lange Knie-
rohr mit Hilfe cines Gummisdilaudies un { ¢ines Trichters
Die Blascnzéhiang vird folgendermafien ausgefih.t: Sobald
cine Sauerstoffblasc sich von der Diise 16st, setzt man die
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‘Stoppuhr in Gang. Diese Blase wird als Null* gezihlt und
dann die Zahlung, beginnend mit der nichsten Blase, fiir die
Dauer von$10, 15 oder 30 Sekunden durchgefiihrt. Die erhal-
tene Blasenzahl gibt sodann, entsprechend mit 6, 4 oder 2
~multipliziert, die Blasenzahl pro Minute an. Bei hoéheren
Blasenzahlen ist nur jede zweite Blase zu zihlen, etwa fol-
gendermaflen: 0 ~ 1 + 2 + 3 4+ 4 usw. und dann mit 2
zu multiplizieren. Fiir Sonderzwecke, z. B. bei Ausfiihrung
der Schnellmethode, bedient man sich des Sauerstoffstrd-
mungsmessers.

4. Sauerstoff-Stromungsmesser.

Der Sauerstoff-Stromungsmesser wird nur auf beson-
deren Wunsch geliefert. Er wird an den Blasenzahler ange-
schlossen und dient zur Ermdglichung einer _sicheren Ein-
stellung der Blasenzahlen. Eine genaue Gebrauchsanweisung
wird mitgeliefert.

5. Feinstellventil.

Das lange Knicrohr des Blasenzihlers ist mit dem Aus-
irittsstutzen des Feinstellventils verbunden.  Zum vollstin-
digen Absperren benutze man das Ventil nach Moglichkeit
nicht. Zur Abgabc von Sauerstoffstofien o5t man die Halte -
schravbe und verschiebt das Vorgelege nadi redits.

o Dsudsmindosvenlil

Vom Feinstellventi tat. v o boicng o e 4,
torsohr zum Austrittsstui en s Doud asin des venliles Va
Diuckminderventil ist im icBenden Saucritoffstron. aut
genau 1 atii cinzustellen. Dieser Druds ist zur Erzictang
gleichmaBige, Blasengrofic stets Leizubehalten.  Zum  zeit-
weiligen Absperren des Siuerstoffs betatigt um dic Prei
wegehiihne am Blasenzihler und am Trockner.

_l. Saucrstlofl Vlasdae

Die Stahlflasche ..it .0 e om0
98 Reinheit gefllt seir  \ mtile und Gev wa: At
nich eingefettet werden. 1yas Flasawenv atil st stets zu
schlicBen, wenn dic Appu. atw aufier Beuieb gesctet wicd
Fiir den Gebraush an gord vou Kriegsschiffen usw. ist cine
Sondcrausfithrung der Saucrstoff-Flasche mit 1rudhmider.
ventil und Umfillstutzen vorgesehen.
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Bedienungsvorschrift.
1. Allgemeines.

Vor Beginn einer Untersuchung muf8 das Gerit in allen
seinen Teilen griindlich nachgesehen werden. Es diirfen z.B.
keine Wicklungen der Heizspirale des Ofens miteinander in
Beriihrung sein. Samtliche Bohrungen des Ziindtiegels miissen
metallisch sauber und glinzend aussehen, und die Sauerstofi-

zufithrungen miissen gut angezogen und sauerstoffundurch- .
lassig sein. Der Trockner soll mit einer ausreichenden Menge

Chlorkalzium gefiillt sein. Im Blasenzihler soll der Wasser-
stand genau bis zur Oberkante der Diise reichen. Die Ver-
gasungsteller miissen metallisch rein und glinzend, nicht
matt, sein. Gebrauchte Teller werden ausgegliiht, erforder-
lichenfalls bei 500°C und reichlicher Sauerstoffzufuhr in den
Ziindtiegel gegeben und etwa % Min. darin belassen. Nach
dem Ausgliihen sind die Teller mit der kleinen Stahldraht-
biirste auf dem Reinigungskorken sauber zu reinigen und aus-
zuwischen. Die grofie Biirste dient zur Reinigung des Tiegels.
In jede der 4 Kammern gibt man einen Vergasungs-
tcller und fihet in die mit T-T bezcichnete Kammer ein
Thermometer oder Thermo-Element mit der zugehdiigen
Halterung cin  Sollce cin Teller sich verschentfich bei der
Eingabe Lerumgedreht haben, so seellt man den unteren
Dreiwegchahn am Trodiner aut Darchgang zur Luftpumpe
und driickt den Teller nach obew  Sollte der Teller nicht
hodikommen, so miissen dic beiden anderen Zundkammern
abgedichtet werden, damit  Jder Luttdeuds  verstickt wird
Aut keinen Fall diicion meloere Teller glenhzeitig in einec
Kanimer scia Man adute daher dcaut, dufs die Kerbon oa der
Pinzcette mit der Oberkante der Ziandkammern absd.lieten.
Vo. Beginn ciner Versadisicihe st cine Nacheichung
dos fhexmometors oder des Therno-Llemontes ratsam.
Hic, zu bringt man den Zindticgel auf genau 200°C und
stelle cowa 300 Bl Sauastoff/Min G st die Tempeatur
konswaat, .o gibt wan emnen Tropten A hynithe . in die itt-
lere Zindkanne: (Eingabekammer) wid mul Jdann inner-
halb, von 20 S. Scibstziindung erhaltca Eilolst die Zundung
z B. crst bei 21u oder schion bei 190"C, Lo zeigt das Thermo-
meter alle Werte am 10° zu hooh ode. 2u nicdrig an, und
man aoul dte Mot Loaadigen Bor Verwendang von
Normalbe.. da(hahlbaam) als Kichs..t s Soll Selbstziin aunyg
unter den gleidhon Vuchaltaissen Lo 300:C erfolgen,
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Die Probenahme des zu untersuchenden Stoffes muf b
sehr sorgfiltis ausgefilhrt werden, weil sonst Fehlschiiisse
mdglich sind.  Gutes Durchsciiitteln kurz vor Beginn der
Untersuchung ist stets erforderlich. Leichf verdampfte Stoffe,
wie Benzin usw., werden auch im kleinen Reagensglase unter
KorkversdiluB gehalten. Man stellt die verwendete Pipette
in der Pause zwischen den Stoffeingaben in ein leeres Rea-

gensglas.
2. Bestimmung des Selbstziindung§punktes (Szp.).

Nachdem festgestellt ist, daB samtliche Einzelteile des
Zandwertpriifers sich in ordnungsmafligem Zustand befinden,
‘und alle 4 Kammern je einen Vergasungsteller enthalten,
wird der Ofen voll eingeschaltet und auf etwa 100° unter
der zu erwartenden Selbstziindungstemperatur des Stoffes
erwirmt. — Benzin, Gasdle und Schmierdle etwa 200, Benzol
und Steinkohlenteerd! etwa 450°. — Nach Erreichung dieser .
Temperatur wird der Widerstand soweit vorgeschaltet, daf}
der Temperaturansticg noch etwa 10° in der Minute betragt.
Gleichzeitig wird ein Sauerstoffstrom von etwa 300 Bl in der
Min. durch den Tiegel geleitet. Das Manometer des Druck-
minderventiles muB hierbei genau 1 atii Druck in der Lei-
tung zum Feinstellventil anzeigen. Bei manchen Stoffen kann
¢s jedoch vorkommen, dafl durdh zu geringe oder zu reich-
lidie Sauccstoffzufuhr - d h. duich ein zu tettes oder zu
mageres Gemisch in den Zundkammorn  der richtige Wert
nicht getunden wind. Maa mu daher ia allen Fallen ver-
suchen, ob nidit du.h Veumehiang oder Verminderuny der
Blasenzahlen dor wahre Selbstziindungspunkt ermittelt
werden kann J i der niedcigste Temperaturgrad, bei dem
i ?]usx cidicaden Sauerstoffstrom Selbstziindung erhalten
wiid.

e anitthoa o Zandbhammes bonaiawion coot whu l;lngulu,
foanuner und gib( iy einer geaormien Pipctte cinen Tropfen
des zu amntevsudienden Stoffes auf den Vergasungsteller
Die Pipette soll nur dic unbedingt undtige Stoffmenge auf-
nchaen  Sie darf dubier nicht za tief cingetaudht werden
Man hite sic in wagere.hter Halang dber dic Mitic de
Fingubekinm.r, senkt die Spitze dan.. bis auf 1 cm aber
den Tiegel und 1a8t den 1copfen fallen Eiw zu tanges Ver-
wellen iiber dem Tiegel nmﬁ voemieden werden by it
streng daraut zu aditen, dafl der Teopfen it vorher gegen
dic Kummerwand prallt.  Fio dickflissige Stotfe verwendet
man cinen genotanten Glasstub; gegebepentalls sind  der
wtige Stotte und der Glasstab ausreichend  ancuwdimen.

Feste Stoffe (Holz, M alle usw ) ‘Werden in Sphne zerlegt -
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und auf einem Vergasungsteller mit Griff in die Eingabe-
_kammer %}efﬁhrt. Man iiberzeuge sich vorher, dafl kein
normaler Vergasungsteller zuriickgeblieben ist.{ Die auf den
Dinzetten angegebenen Kerben miissen mit der Oberkante

der Ziindkammern iibereinstimmen, wenn die Pinzette auf '

dem Boden eines Vergasungstellers ruht.) Bei Vergleichs-
messungen ist es erforderlich, die Korngrdfle, Siebmaschen-

weite usw. anzugeben. Fiir Holz verwende man z. B. ein
Sieb mit 64 Maschen qcm. :

Bei Eintritt der ersten Selbstziindung, die meistens von
einem starken Knall begleitet ist, schaltet man den Ofen aus
und fahrt bei fallender Temperatur mit der tropfenweisen
Stoffeingabe solange fort, bis keine Selbstzindung mehr
erfolgt. Mit Aufhdren der Ziindungen schaltet man den Ofen
wieder ein und regelt den Temperaturanstieg mit dem Vor- -
schaltwiderstand auf etwa 2-3°C i. d. Min. Der Wirmegrad
bei dem nunmehr die etste Se-lbstzﬁndun? erfolgt, ist der
Selbstziindungspunkt des untersuchten Stoffes. Der erforder-
liche Sauerstoffstrom mufl wihrend der ganzen Dauer des
Versuches dem Tiegel zugefiihrt werden. Fér die Beobach-
tung der Vorginge in den Ziindungskammern dienen eine
Lampe und ein Spiegel, die verstellbar angeordnet sind.
Lur besseren Ablesung der Temperaturen ist die Verwendung
cincr Lupe zu empfehlen. Soll ein schnelles Abkiihlen des
Tiegels erfolgen, so 18st man die Verschraubung zwischen
Tiegel und Trodhaer, hebt den Tiegel mit der vorgeschenen
Hebevorriditung hodi unid kil mit dem GebHise.

Bel mandhcn Stoten vergehd awisdhen da Stoftcrngab o
wad der Selbstziindung eine Wantezeit, die als Ziindverzug
beziichnot wird. Sic kann « B bei Beazin bis zu 25 s, bei
Schwefelkohlenstoff niche uls 1 Min. betragen. Daher soll
dic Stoffcingabe nicmals cu sdacll Lintercinan acr erfolgen,
audi darf nar etne Eingube zur Zeit gemadht werden.

Der Vargasungatcdier i Jdey Langab chaner mull o
joder Stodeingabe gegen cinca vorgewdrmten Teller aus den
Scitcukammern ausgewedhselt werden. Ein gutes Spiilen
mit Hilfe des Gobldses ist zum tintfernen der sich bitdenden
Abgase jedesmal erforderlich und soll durdh dfteres Auf-
und Abbewegen der Vergasuungsteller i allen 3 Kammern
mit der Pinzette unterstiitzt werden. Befinden sich auf dem
zur Stotfeingabe verwendeten Teller Riidkstinde, so wird er
auf das Ablegetlech gelegt, cin aus der redhten Seitcn-
kan.mer entnommenes . vorge varmeer Teller in die Eingabe-
kammer der aus der linhen Sgéﬁ‘sﬂkmmus;x CNOsMCHC 'fcllcx
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in die rechte gegeben, und die leere Seitenkammer mit einem
neuen Teller beséhickt. Die Pinzette muf8 jedesmal nach .
dem Herausnehmen des benutzten Tellers mif einem sauberen
Lappen gut gereinigt werden, bevor man einen ncuen Teilter
in eine Seitenkammer ecinsetzt. ' Bei Benzinen usw. kann man
die gleichen Teller bis zur Erkennung von Riickstinden usw.
benutzen. Das gegenseitige Auswechseln hat jedoch stets
zu erfolgen, weil sich Abgase unter den Tellern ansammeln.
konnen. ‘ . ‘

Der Selbstziindungspunkt kann in viclen Eillen zur
Erkennung eines Stoffes ausreichen, wie aus folgender Zu-
sammenstellung hervorgeht:

Benzine Szp. zwischen 270 und 300" C
Benzole = . . 480 ., 690°C
Erd- u. Braunkohlendle = ., . 250 , 300" C
Steinkohlenteerdle - . . 350 ., 550" C

3. Bestimmung des uaterem Ziindwertes (Zu.).

Eine Anzahl verschiedenartiger wie auch gleicher Stoftc
weisen einen gleich hohen Szp. auf, sodafl dessen Ermittlung
allein nicht zur Erkennung der Selbstziindungscigenschaft
cines Stoffes ausreicht. Es wird daher mit Hilfe des Blasen-
zihle:s dic zar Selbstzundung ertorderliche gertugste Sauer
stoffmeuge nach Blasenzahl i d Min bestimmt  Die Dise
des Blasen.ahlers ist so geciut, dafl o0 Blusen civer Sauer-
stoffmenge von 5 cem entsprechea, wenu auf dem Feinstell
ventil cin Drudk von | atit ruht. Den unteren Ziindwert
erhdlt mau dana nad. Jer Formi|

(e
‘UIIAA.l 1. RV
[ { i
bhico o P K ] A:,.| ' (- ‘ o
vilihedn, lungaget v siche sy G o0 T el s

i nende Blasenzahl dor man i Ao b dos anl de
Lult des Versudisrawme: o dic flewe Zinodk anmer dain
genden saverstoffes, cinde Bluse Liaeu il

Daus Suchien Jdar micuagsten Blascncahld Caloodaae Cona,
Ubuag uad Gedutd s.wie cine geaaue Konnd is dec Tar pera
turregelung mit dem Sdhiebewiderstand, unt Jdie Versudhs-
dauer nicht unnotig <o verldngern  Hat man 2 B fie cio
Gasdl den Lzp. bei 270°C gefunden so it anad cunicdist
fic Tomporatu etiva 10:20°C hohice wasteiyen wad stellt
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inzwischen cine Blasenzahl von etwa 90-96 i. d. Min. ein.
Erhilt man mit dieser Blasenzahl Selbstzﬁndun%. so wird
“mit demi Widerstand die gerade vorhandene Tiegeltem-
peratur fcstgelaifen und die Blasenzahl solange um 6-12
Blasen i. d. Min. herabgesetzt, bis die Ziindungen ausbleiben.
Ist man z. B. von 60 auf 48 Blasen gegangen, und erhilt
mit der letzten Blasenzahl keine Ziindung, so geht man aui
vielleicht 54 Tl  Erfolgt noch keine Ziindung, so erhdht man -
die Saucrstefimenge auf 56-58 Bl. Wenn auch jetzt — unter
stindiger Einhaltung der Temperatur — die Ziindungen aus-
bleiben, so wird die lefzte Blasenzahl (58) fest eingestellt
und man gcht mit der Temperatur um etwa 10° héher,
wobei von Zcit zu Zeit ein Tropfen in die Ziindkammer
gedeben wird. Erfolgt bis etwa 30° iiber dem Szp. keine
Ziindung; so stellt man die Heizung auf niedrige Tempera-
turen und dcht unter standiger Tropfeneingabe, Spiilung und
Tellerauswechslung auf den Szp. zuriick. Kommt es jedoch
bei irgend einer Yemperatur zur Ziindung, so wird diese
fest eingesiellt und die Sauerstoffblasenzahl solange um
jewcilig 2 Blasen i. d. Min. vermindert, bis die Ziindungen
aussetzen. Nun wird bei fest eingestellter letzter Blasen-
zahl erneut die Temperatur verdndert, bis endlich durch
derartige Tastversuche die niedrigste Blasenzahl im Friih-
ziindungsgebiet ermittelt worden ist. In die Formel fir die

Beredhnung des Zu' wird jedoch stets der Szp' als tu'
cingesetzt.

Mit sthoigenda lampaiatun sadat sidh aundi der 2w
Lunaung erfordedi ne Sauerstodbedart AlBer gem Zu'
kann als, noch cine ganze Reihe weit.ier Zindwert. er-
mittelt werden. frigt man diese in ein Koordinatensystem
¢in, s0 crhilt man die Selbstziindungskurve nach Jentzsch.

Dicse beginn mic dem ,Zu® und endet ber dem oberen
Ziind vert (Zo)

4 Doslammmang do. oho, v Clmdowoabon sL.‘t
M. EELETIE S P M FLELA R KR 8 A0 M SR NN N G N N AR S .

Der obere Liindwert (Zo) ist identisch .. .. 1.
pucatur, bel dei:n Erreichung Sclbstziindung ohne vesy ader.
Suuirstoffzutubn emnteatt. Bei seiner Bestimaung stell! man
daher die Saucistoffzufunr ub und schlieBt dca unteren
Drciwegehahn am Trodkner. Mit du Stoffeingabie beginnt
man crst bei otwa 450°C und heiat bis dahin mit voll aus-
gescualtecem Wideasstand.  Daan vennindert man dic Warme-
zufubir und pibt nun von 10° zu 10° steigender Temperatur
cinen lroplen i dic Eiugabekumnior. Nach jeder Stoff-
vingate it gute Spiilug der Kammern, gegebencnfalls auch
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nach Umstellung der Dreiwegehdhne am Gebldse und " am
Trockner, Spiilung der Sauerstoftkanile auszufiihren, neben
dem Tellerwechsel und dem Reinigen der Pinzette.

Nach der ersten. Ziindung stellt man den Vorschalt-
widerstand derart ein, dafl ein langsamer Temperaturabfall
stattfindet. Nach je 10° Temperaturabnahme gibt man einen
Tropfen in die Eingabekammier bis die Ziindungen ausbleiben.
Dann schaltet man den Widerstand derart ein, dafl ein
Temperaturanstieg von 3°-5° i. d. Min. erfolgt und gibt
erneut bei je 10° d. h. z. B. bei 500° 510" usw., solange
unter stindigem Spiilen und Tellerwechseln je einen Tropfen
in die Eingabekammer, bis die erste Selbstziindung cintritt.
Diese, auf volle 10° abgerundete Temperatur gibt den
oberen Ziindwert an, weil ,bu‘ in Formell O wird.

Zo tlo to

Der ,Zo* wird also in gleicher Weise wie der ,Szp’ bei langsam
steigender Temperatur bestimmt.

5. Bestimmung des Kennziindwertes (Zk).

Wenn auch die Bestimmung von ,Szp', ,Zu' und ,Z0’
bereits vielfach, z. B. bei der Beurteilung gleichartiger Stoffe,
wertvolle Aufschliisse iiber die Selbstziindungscigenschaften
ﬁibt, so kann doch nicht in allen Fillen cine cinwandfreic

euricilung ccfolgen. Man ermittelt daher weiterhin den
Kennziindwert' (Zk), der nuh Formel 2 sidi aus den orst
genannten dret Werton evgibt.

li

to  (u
vormcd 2. FAN
bu 1
Wi aws Jdo Voo hhter atar Goarchar o T B Lk
. muedelbare. Lusammenhang mil doo G wde hen

Ka_ stitution der Kohlenwasserstoffe. 1 cidii . iind. ude, wasser
stoffreiche Kohlenwasserstoffe habeu hol.: Keunzindwertc,
schwerziindende dagegen nieduige. Alic aronatischen Kohlen-
wasscrstoffe haben Zk' unter 1, wahrend dic aliphatischen
und naphthenischen Kohlenwasserstoffe fiberwiegend Werte
iber 1 crgeben  Eine Ausnahme von diesen Erfabrungs
wertoa kann voshominen, wenn dic dhewische Suuktar eines
Stoffcs durds Aulagerung oder Entziehung von Wasscrstofl
verand.rt wird. '

0 Allt.ncldnnulﬁ J:; byﬂ.ah‘lh.dunénluu Ve mads Jontauch
PES i aReR-a—————_ ey eyt

A~ T

Steht fiir dic Ecmittlung der Sclbs(zﬁnduug:cigcnsd)/af(cn
genugend Zeit guc Verfiigung, so konnen dic aus Szp', 2w’
und ,Zk* sich erggb€nden Aufschliisse in ~ wirkungsvoller
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Weise durch die Aufzeichnung der ,Selbstziindungskurve
ngch Jentzsch® unterstiitzt werden.” ‘

Diese wird in folgender Weise ermittelt:-

Man trigt zunichst die bereits bekannten Daten in das
Formular ,A* ein. Nach Auffindung des ,Zo‘ leitet man
dann eine Blasenzahl Sauerstoff in den Tiegel, deren Hohe
sich aus der Art des Stoffes ergibt. So wird man z.B. fiir
Treibdle etwa 30-40 Bl./Min., fiir Heizole etwa 60-70 BL./Min.
* einstellen. Die eingestellte Blasenzahl triigt man in die hier-
fiir bestimmte Spalte des Formulares ,A‘ ein und gibt einen
Tropfen des Stoffes in die Eingabekammer. Erfolgt keine
Ziindung, so geht man auf den ,Zo' zuriick und stellt nach
erfolgter Ziindung den Ofen vollstindig ab. Nunmechr
erfolgt die Stoffeingabe bei je 20° fallender Temperatur
bis zum Aufhdren der Ziindungen. Dann wird der Ofen
voll eingeschaltet und die Blasenzahl erhéht bis wieder
Ziindung bei der Temperatur der letzten vergeblichen Stoff-
cingabe einsetzt. Jetzt wird unter stindigem guten Spiilen
und Tellerwechseln wieder von 20 zu 20° fallender Tem-
peratur solange Stoff eingegeben, bis es erneut zu Ziin-
dungsaussetzern kommt. Es folgen also stindig Tempera-
- tur an- und abstellen und Erh8hung der Blasenzahl, bis der
Scheitel der Kurve erceicht ist. Ulnbedingt erforderlich ist
jedoch, dafl dic Stoffcingabe stets genau in dem Augenblick
erfolgt, wenn die Quedksilbersdule oder der Zeiger des
Ableseyerites auf dem in Frage kommendcen Tcilstrich der
Skala stcht, v il sonst Fchlmessungen unausbleiblich sind.
Hicraus gel heavor, dall cine oftere Kontrolle der Tem-
peraturmefigeriite auf genaues Anzeigen notwendig ist.

Nadi Ermittlanyg dos Kurveasdicitels de tn ded Rega
Lo ctwa 500 bis 400° C licgt, vermindert man e sauccstoff -
caf by in dholicher Weise wic vorher die Zunahme und er
halt duni. den abfallenden Act der Zindungskurve  Gege-
benenfalls vermindert man aucdh den Temperaturablall des
Heizofens durch Einsdhaltuag des Widerstandes, und  gibt
von 10 z. 10° fallender Temperatur cinen Tropfen ein.
Es it dunu jedod darauf cu adhten, daf cwisdien den Scoff-
cindal.en, d h. also zwischen der Tewnpe.aturverminderung
am 10° cin Zeitruum von ctwa 2 l\’fi)nutcn‘“’"vcrgeht. Die
LZiindungen werden in Formular A* durdh cin | bezeidinet,
bei Zwisches zandungen nach 10 Yewperaturabtall trigt man
das ¢ in die obere Edie der foigenden nicdrigen Tempera-
tur cin, Feblaindungen ochalien ein

)

Aus dem Formular A" Gberalige man e Woats In das
Ko.dinatensystem des Formulares B
12 .
l ” A

o




toffblasen in der Minute

odauers

FORMULAR B

200
90
80
70
60
50
40
30
20
10

100
30
80
70

oV

plY]

E70 PN

Selbstzindungskurve nach Jentzsch *

y
S
TR

4+

1

>
1318

t

‘w19

-~

3

vt
Do it
oeoeod

.

R —

-
Ny

P

e

: -+ . .
3

S - -

T

-

~—
N
w

e -
A
N

]I'f.;‘d

.- -

R E

Y

e e e

e e e =

veraichiuncszarnien = kg progem messbarer Druck (angenc

e e

—— e ————— ——

R T S

e e > g — -
P

L e e = = e

~

e
dun gskatv. . alipuatic her Kohle..wasserscotfe  (Benzine
Gasdle, Schuaerdle, Braunkohlenteerdle usw ) da. wihrend
aromalische Kohlcnwasserstoffe (Benzol,
kohlenteerdl usw.) sich dhnlich wic Kurve li verhaltca. Fiir
Benzine und Benzingemische wird das Friihzdndungsgcbiet
auch als Klop.fgebict’ bezcichnet. o groBer und tiefliegender
das Friiliziindungsgebict cines Beazines gefunden wird, desto
grofer ist seine Klopfncigung. Gibt man zu cinem solchen
Benzin ausrcichende Mengen cines Antiklophiittels 'so ver
grofere sich die Blusenzahl by’ wnd das Frihzindungs
gebiet wird schmiler. B

Uosctie g aagefdboen v
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Die "auf der rechten Endordinate cingetragenen Ver-
dichtungszahlen geben einen Anhalt iiber die Bezichungen
zwischen der Ziindwirkung des im Motorenzylinder eines
Vergasermotors bei der Endverdichtung in der Raumeinheit
angehduften Luftsauerstoffes und der im Ziindwertpriifer
mifiutlich zugefithrten Sauerstofimenge. Bei Vergleichsver-
suchen mit Motoren wurde gefunden, dafl 120 BL/Min. in
der Ziindwirkung angenihert einem gemessenem Druck von
9 atii entsprechen. Es ist jedoch zu beachten, dafl es sich
um den Verdichtungsenddruck handelt. Angaben iiber das
Verdichtungsverhiltnis und den daraus errechneten Druck

sind irrefiihrend.

Bei der Zugabe von Antiklopfmitteln.soll nur soweit
gegangen werden, bis die dem wahren Verdichtungsenddruck
entsprechende Blasenzahl erreicht worden ist, weil sonst
Verrussen des Motors infolge Sauerstoffmangel eintreten kann.
Zu beachten ist auch, dafl bei guter Kithlung oder bei Mo-
toren mit hohen Umlaufzahlen sowie bei Maschinen mit
Leichtmetallkolben Brennstoffe mit niedriger liegenden Selbst-
ziindungskurven Verwendung finden kdnnen.

Die in der Abbildung schraffiert gezeichnete Flache des
Frithziindungsgebietes entsteht durch die im Text bereits
crwihnte Tatsache, dal bei manchen Kohlenwasserstoffen
mit der geringsten Blasenzahl bu' nu bei Temperaturen,
di¢c niche unbedeutend iber den Szp” hegen kdnnen, Ziin -
dung crhialten werden kann Tiotzdew bezieht man b
nicht aut dic ugehdnge Tamperatur, sondern fud Zu aat
den Oep’ und ZK' auf den Wert to te Dic seakredite
Gerade doe Selbstziindungskuve wind stets i Sep® erriditet

Dic als J(cu(ndn'adlcs Phdnomca’ betanat goworden
Luandungslincke® ist das Kennzeichen Wller leiditentziindh
dhenKohlenwasscostoffe v aliphatisdhen, oder aaphthenisdhcn
Charvakter. Mit steigendem Zusatz an Aromaten wird dic
Lidie kleiner, wn schlieBlids vollstanaig zu versdhwinden

Bei der Aafstllung cined Selbstuiindungskarve ist nods
ca beadhten, dafl im allgemeinen die Bestimmang von 2o
wnd Zo' des Sdicitedpunktes und von 34 gut . crtalten
LZwischenpunkeen geniigt.  Nuo bar  llsiandsg unt.ckannten
Stoflen wird man u. U gezwuagen. scin, mehr Punkte zu
wihlen und damit die Versuchsdaucr verldngern

Fiie Dicselole gelien naturgemiil andere Anhulispunii.
tus dic Bezichungen zwischen Motor und Zindwertpriifer,
Es mull hicr auf dic Literatus verwicsen werden t B
Jentzsch Motor, Ireibdl oder Schmierdl wis Schuldige bei
Betricbsstbrungen’, Werft - Reederei - Hafen 1929, 5223
um,den Umfang der Bedienungsvorsdrift micht zu grofl
14
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werden zu lassen. Auf Grund von Erfahrungen und Uber-
legungen kann géschlossen werden, dafl nur noch ein kleiner
Teil der bei der Hochstverdichtung im Ziindraum eines
Dieselmotors angehiuften Sauerstoffmenge fiir die Ziindung
und Verbrennting verfiigbar ist. Man kann nach bisherigen
Erfahrungen dawon ausgehen, dafl bei einem gemessenen -
Verdichtungsenddruck von 34 atii nur etwa die bei 6 atii in der
‘Raumeinheit angehaufte Sauerstoffmenge fiir die Ziindung
und Verbrennung zur Verfiigung steht. Die Ziindwertmethode
gibt Giber den Bedarf an Ziindungssauerstoff Auskunft.
Dieser ist wiederum abhangig von den Kiihl-, Spil- und
Zerstiaubungseinrichtungen der in Frage kommenden Motoren
sowie von deren Umlaufzahlen. Als Anhalt kann jedoch
genommen werden, dafl der Sauerstofibedarf fiir Ziindung
und Verbrennung gleich grof ist. Unter dieser Voraussetzung
erhalten die im Formular ,B' eingetragenen Verdichtungs-
zahlen auch wieder fiir Dieseldle Giiltigkeit, denn im vor-
stehend erwihnten Beispiel wiirde ein Brennstoff gewdhlt
werden miissen, dessen Bedarf an Ziindungssauerstoff im
Ziindwertpriiffer der einem Ziinddruck von 3 ati_ent-
sprechenden Blasenzahl - 40 i. d. Min. - gleich kommt. Diese
Zahl ist gegebenenfalls mit Riicksicht auf die vorstehend
erwihnten besonderen Verhiltnisse zu berichtigen. Die fiir
cinen bestimmten Motor in Anrechuung zu bringenden
Berichtigungsfaktoren sind Jdurch Vergleihsversuche mit
verschiedenen Brennstotfen lcicht zu tinden

Hat ecin Brennstoff sich fiir croca bestinunton Motor als
2ut geeiguet herausgestellt, so empfichlies sich, dessen Sell,st-
ziindungskucve aufzuzcichnen und in das Masdhinentagebuch
usw. zu vercinnshmen. Kommt ¢s bet Verwendung  eines
Brenastoffes mit dhnlidher Selbsziindungskurve und ohae
sonstige stoiende Eigensdiaften wic z B cu langer Liind
verzug, starhe Riikstandsbildunyg, sone schiedue Sied. cigen
schaften usw. zuBetriebsstorungen, solic gt diz Ursache entwedes
an dem verwendeten Schmierdl, oder auf Sciten des Motors

1. Aufzctchinung des Zindungsdroicdis nauh Jentasch

Steht fiir die Untersuchung c¢ines Brennstoffes nur ¢ine
L, csdirdnkie Zett zur Verfiigung, so gendgt es in vielen Fallen
anstatt der Selbstziindungskurve dus Ziindungsdreieds nach
Jentzsch aufzuzeichnen und dessen Scheitelhdhe vou  der
Nullabscisse, dessen Schcitelabstand von ciner bei 250° exnnich
teten Geraden zu ecmitteln.  Hierzua stellt man uach Ecmitt
lung von .Zu' und Zo' nur cine bestimmite Blusenzahl cin
und gcht mit diesue unter Scoffeingabe bei jo 20° Tempera-
turapfall dur.h dic Ziindungsliike.  Yiir Dieseldle hat sich

erfahrungsgemall eiae Sauerstoffménde” von 60 BIL/Min. als

SUENE 15

\""



gecignet zur angenidherten Erkennung der im Ziindungs-
dreieck zum Ausdruck kommenden chemischen Konstitution
und der von ihr abhiingigen Ziindungseigenschaften bewiesen.
Erhdlt man jedoch mit dieser Blasenzahl stets Ziindungen,
so verringert man die Sauerstoffzufuhr auf 54 oder 48 Bl./Min.

Auf die Notwendigkeit guter Spiilung und stindigen Teller-

wechselns wird auch hierbei hingewiesen. _
Zur Aufzeichnung des Ziindungsdreiecks verwendet man

nicht das Formular ,B‘, sondern Millimeterpapier und trigt -

auf der Ordinate 20 Bl Min. 10 mm auf der Abscisse
40" C 10 mm ein. Erhilt man nun z. B. mit 60 Bl./Min.
die Ziindungsliicke begrenzt durch 420° und 380° C, so ver-
bindet man den,Zo'mit dem Schnittpunkt 60/420, den ,Szp*
* mit dem Schnittpunkt 60/380 und findet dann die Scheitel-
hohe 70. Je niedriger der Scheitel und je geringer der seit-
liche Abstand, desto besser die Ziindungseigenschaften. Sehr
gute Dieseldle weisen Scheitelhohen von 60 und weniger
sowic seitliche Abstinde von 120 und weniger auf.

8. Ziindverzug oder Wartezeit (,w").
Es hat sich gezeigt, dafl manche Treibéle trotz niedriger

Selbstziindungstemperaturen und geringen Bedarfs an Ziin- -

dungssauerstoff schlechte motorische Eigenschaften aufweisen,
weil der Ziindverzug, d. i die Wartezeit zwischen dem Ein-
spriczzeitpunkt und der ertolgenden Selbstziindung, zu grofs
st Andereesats konnea klopfende Benzine durdh dea Zu
sal: von 2 B Alkohol klopffest genadit werden, w cil nadch
dev Zagaby  derartiger Stoffe der Ziindverzug  Ledeutend
cehioht wird and  die zandung  dhalidi wic ba motorisdh
cingestellter Spacaiindung verlaaft

Lue Eraittelung  des Ziindverzage. von Lode Mo
v Sohiateidlen ic cinom [ Sep’ ante. 306 C wind di.
Licy dicmperatur wanf enaa 300°C Cinges. Mt vand o Saver
swiluteons vor 110 BEMia cugefibrt Bei Bentinen wnd
Benzingenuséhan stdlt man die Temperatur auf genau 320°
cin Day genaue Einhalten der angegebenca Tomperacaren
ist stindiy zu iilerwachen, die verwendeten Thermometer
usw sind gegebenenfalls dicacidien Eifolgen bei den
ange gebenon Werten keine L aindungen, so . chohtmau, zanadhst
die Blasenzanl aaf 180, 240 usw.  Fahrt diese MaBnahme
nidht zum Zielo, so geht man nuc der ) empéeratur hdher
Es isc dalict bei Angaben iibeo den Ziimdverzug stets anzu -
geben bei weldier Tempaocatur und weldier minutl Blasen
zahl dic wngegebencn Werte g funaen warden

Hat man cine Temperatar und dic zugehdage Blason
sl fest cingestelle s gibt man don Seoff in die bingabe
kam.acr ind riidkt mit dem Ablosen des Tropfens von der
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Pipette eine Stoppuhr ein. Je nach der Art des Stoffes
erfolgt nun nach 1 bis 30 Sekunden die Ziindung, bei der
die Stoppuhr ausgeriickt wird. Die Werte werden auf *io s
“¢enau angegeben. Aus je 3 Versuchen gewinnt man den
~ Mittelwert. Offenbare Fehlwerte konnten auf ungenaues Ein-
halten der Temperatur oder auf schlechte Spiilung zuriick-
gefiihrt werden. «
Gute Dieselole hatten bei 300° 120 Bl. einen ,w* 1-3 s.
Naturbenzine hatten bei 320°120 Bl. einen ,w* 3s.

9. Bestimmung der Siedezahl (,Sz') und der Zeit-Siede-
kurve nach Jentzsch.

Es ist bekannt, dafl die motorische Verwendbarkeit von
Brennstoffen durch deren Siedeeigenschaften beeinflufit wer-
den kann. Das von Jentzsch eingefiihrte Verfahren zur
Bestimmung der Zeitsiedekurve gestattet nunmehr, mit Hilfe
~ des Ziindwertpriifers in einfacher und schneller Weise Aus-
kunft iiber das Siedeverhalten eines Brennstoffes zu erhalten.
- Man ‘stellt zu diesem Zweck bei Benzin, Benzol usw. die
Tiegeltemperatur auf genau 300°°C ein, entfernt die Ver-
gasungsteller aus den Ziindkammern — nicht aus der Ther-
mometerkammer — und setzt die vorgesehenen Halteringe
fir die Mefigliser in die Ziindkammern. Der Sauerstoff
wird abgestellt.

Nunmchr tulle wian 4 l\’luliglaaug mll )o doenau 3 com
seoft und a6t sic aer Reite nach 05 1, 13 wad 2 Min bei
standiger Einhultuanyg von 300 C - goget oncnfarls nachheizen -
im Tiegel Bei schwersiedenden Stoflen ist die Zeit ent
sprechend zu verlingern.  Die einzelnen Zeiten missen
gewau cingchalten werden  (Innattelbar voo ihreme Ablauf
setet wan dic Hol klamme, wn das Metiglas und it dem
Durdiganyg des Uhrzeigers wrde dic betretfe ade Minaten-
zahl hebt wan das Glas hovaus. Naar Abkiahlung des im
Glase verbliebnen Stoftes auf Zinmertemperatur bestinmt
man e verdampft. Menge in Prozenten.  Dic  chaltenen
Werie werden in el Koordinacensystem (:lné(:(l‘u?(:l]. in dem
die Sicdezablen auf der Abscisse in %, und dic Zeit in Min
auf der Ordinace angegeben sind

tn Jden meiscen Féllen geniigy 1o s e Bostanaany
Jdor Sicdezald nach Jentzsh (Sz) bei do. nar die nach
i din bei 300" ver dampfte Stoffi cnge avs diei Versudhen
craittele widd.
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Fiir Gasdl, Heizdl und Schmierdl bestimmt man die
Siedezah! (Sz) bei 500" nach 4 Min. und die ,Zeitsiedekurve
gleichfalls bei 500" nach 1.5, 2, 3, 4 usw. Min.

Genaues Einhalten -der Temperatur ist auch hier unbe-
dingt erforderlich, um Fehlmessungen zu vermeiden. Wasser-

-haltige Stoffe machen sich in bekannter Weise durch Stoflen

und Ueberkochen bemerkbar. Man entfernt das Wasser durch
vorheriges Ausschiitteln mit Chlorkalzium und gibt unter U.
kleine Glasréhrchen in die Mefiglaser. ‘ :

Je niedriger die Siedezahl, desto schlechter sind die
motorischen Eigenschaften der Brennstoffe, weil nur der
in Gasform vorliesendc Stoff entziindet werden kann.

10. Bestimmung dcr Verdampfungsdauer
in diinner Schicht (V).

Die aus der Bestimmung der Zeitsiedekurven und der
Siedezahlen fiir Dieselole usw. gewonnenen Erkenntnisse
werden erginzt durch die bei der Ermittelung der Ver-
dampfungsdauer nach Jentzsch (V) erhaltenen Werte. Nach
Bestimmung der Siedezahl wiegt man 0.2 ¢ Stoff in einem
der vorgesehenen Stahlbecher und gibt diesen bei genau
500" C unter Einschaltung der Stoppuhr in die Eingabekammer
des Tiegels. Erstmalig nach 10 s und dann jede weiteren
5 s blast man mit der Luftpumpe c¢cinen schwachen, kurz-
duvernden Luftstrom iiber die Ziindkammer und beobachtet
das Aufsteigen von Ocldampfen. Hat man 2. B 35 s nach
der Eingabe nodh Dimpfe herausgeblasen, wadi 40s !cdodl
nidi¢ mehr, .o ist die Verdampfungsdauer sn diiane Schicht
VO 40 s

Steht wu Bodod von Sdittten usw ketae gocignetc Waage
o Verfiigung, so gibt man genwa 12 Tropfen des cu prii
fenaen Stoffes in Jic Bedher und (chalt dann ang. ndherte
Veglanhswert,  Gace Diesolle haben VO 30 s Gute
Shmiecdle V' 30 s Fiire schncllaufen de wn 1 kurchubige
Motoren sind b eoustoife mit langen Verdampfungszeiten
ungecignt

_l“L Bcs(hnmu_._:& :!:2 ““d;u(uh:‘!fs (OUuthohis)
nach Jentzsch (R 500°).

Erfahrungsgcmﬁﬂ ist dic motostsdie Vaawe [
Licibdlen und Schmicrdlen wn auBerordentlichews fab: ot
hdngig von ihrer Neigung zur Bildung von Riikstdn ten.
Die Prufung hicrauf ldsst .ich in einfacher and schnelle
Wetse durdi dic von Jentesds augegebene Methode der
Riickstundsbstimuung 1m Ziindv extpriifer du. hfithren. Man
laBt zu diesem Zweck die zur Ermittelung der Veérdampfungs-
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dauer bei 500" C in den Tiegel gegebene Stoffmenge bis zum
vollstindigen Aufhdren der Dampfbildung, mindestens jedoch
2 Min. in der Lingabekammer und bestimmt nach der Ab-
kithlung aul Zimmertemperatur die Riickstandsmenge durch
Riickwiigung -nach Gewichtsprozenten. ‘

Beispiel: Gewicht d®s leeren Bechers - = 6,000 ¢
- Einwaage ' 0,200 ¢
Gewicht d. Bechers m. Riickst. 6,042 ¢
Riickstandsmenge 0,042 ¢ X 109 91%
0,2 —

. Die Becher werden®mit.dem Kratzer iiber einem Stiick
weilen Papier gereinigt, und festgestellt, ob der Riickstand
sandig, koksartig, asphaltarti¢ usw. ist.

Steht keine geeignete Waage zur Verfiigung, so gibt
man 12 Tropfen des zu untersuchenden Stoffes in’ einen
Becher und beurteilt den. verbleibenden Riickstand nach
Spuren’, ,geringe Mengen* usw. oder nach Skalenwerten mit
~ dem Gerit fiir ‘Riickstandsmessungen.

12. Bestimmung des Filtervermgens GR_350°).

Als ,Filtervermdgen' bezeichnet man die Neigung fliis-
siger Brennstoffe zu Filterverschmutzungen und &hnlichen
Betriebsstdrungen. Durch vergleichende Versuche wurde
gefunden, daB zwischen dieser Neigung und den im Ziind-
wertpriifc: bei 350" gefundenen Riickstandsmiengen  dahes
R 350° Bezichungen bestehen.  Ablagerungsfreic Treib-
und Hewzote verdampfen bei 350 in diinner Schidic voll
sandig und ohne Hinterlassung  vou Ridkstander Mit
sunchmonden Anfall von festen Rudkstanden verschletert
sich das Filtervermdgen und es tieten im Betricbe Stérungen
an Filtern, Scparatoren u. 4 auf, deren dmfang der im
7timdwertpadfer gefundenen Ridaondsmonge entsprichi

Bei der Feotstellung dis Filtervermdgens geht nan 1.
glanher Weiae wic bei der Bestimmang der Neigung e
Bildung von Oclkoks (12 500) vor, erhitzi den liegel jedoch
nue anf 3500 und laBc die Probe  0.2¢ oder 12 Tropfen
fiir die Dauce vou 9 Idin. m der taagabckam ner.  Die Be-
urtcilung erfolgt wie beim Oclkoks
13 Vergleichszuhl fur Berzine - Lbndw el Ohtan.abd(Va)

Nach amerikanischem Vorbild ist man auch in Deutsch-
land dazu iibergegangen, die Brennstoffe uwach ihrem Ver-
haltea in bLestimmten Prufstandsmotoren <u bearteilen  In
leteter Zeit wird versudht, fiir Leichtkraftscoffe den vom
amerik anisdhen Comittee of Fucl Researdh’ herausgebrudhten
CFR-Motor!, wnd dic CFR-Methode dex Oktanzahl'-Be-
stimmung (duitiges Jsvoktanzahl) allgemein cinzuftihren
Hierbei wird im CFR-Motor festgestellt, welche Mengen
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schwerentziindlichen Isooktans mit leichtentziindlichem Heptan
gemischt werden miissen, um die gleiche Klopffestigkeit wie
sie der zu priifende Kraftstoff aufwies zu erhalten. Klop-
_ fende Brennstoffe haben Oktanzahlen von 30-60, sehr klopf-
feste solche von 80-90. .

Durch die Vermischung von Isooktan mit Heptan dndern
sich auch die im Ziindwertpriifer feststellbaren Ziindungs-
eigenschaften des Heptans. Mit Hilfe eines von Jentzsch
aufgestellten Nomogramms konnen in einfacher Weise nach
den gefundenen Selbstziindungspunkten, Ziindverziigen und
Kennziindwerten ,Vergleichszahlen’ (Vz) ermittelt werden,
die in guter Uebereinstimmung mit der Klopffestigkeit der
Benzine stehen, und den im Motor bestimmten Oktanzahlen
entsprechen, sie werden daher auch als ,Ziindwert-Oktan-
zahlen' bezeichnet.

Das Vorliegen alkohqlhaltiger Kraftstoffe kann ent-
weder in bekannter Weise durch Ausschiittelung mit Wasser
erkannt werden, oder einfacher noch dadurch, dafl man einen
. Tintenstift mit dem Brennstoff in Beriihrung bringt. Alkohol-
haltige Brennstoffe vermdgen den Farbstoft des Tintenstiftes
zu 16sen, alkoholfreie dagegen nicht.

14. Ziindwert-Cetenzahl (Vergleidiszahl)

Bei der motorischen Priifung von Kraftototten tar icacl
ol 1n Prifstandsmotoren verwendet man Misdhangen des
leictentziindlichen Cetens mit dem sdhwerer eniziindlichen
Mesitylen und bestimmt di. motorische Eignunyg cines Diesel-
6les nach den prozentualen Anteilen Ceten die man Mesitylen
zusetzen muf, um gleiches motorisches Verhalten i Prif
standsmotor zu ciziclen Dic motorischen Versadhe sind
stets nur von kurzer Daucr und geben dahicr keinen Auf-
schluB iibec das Verhalten ger Kraftstotfe im Dauerb aieb
Weitethin kann Jdas Verfahien der Cetenzall-Bestimmuag iu
gleicher Weise wic das der Oktanzahl-Bestimmung  keine
Aufkliarung dacdbe. geben, aus welchen Griinden end be-
stimmter Kraftstoff fur cinen bestimmten Motor geeignet vder
nicht gecignet ist

Mit }{l“(‘. Citiu v on Jordaad aulgestaen Moo gt e
konnen in einfucher Weise nach don gefundencea Siedezahlen,
Sclbstziondungspunkten and Kenuzindwerten Vergleichs -
zahlen' (Vz) ermittelt wesden, die in guter Uebe cinstimmunyg
mit dewn motorischen Verhaltcn von Dieseldlen stehen. Diese
Vergleidiszahlen eiguen sich auch .ur Beurteilung 'vou Heiz-
olen, Oele mit guten Zindungs: und Verdamplungscigen.
schaften haben Vergleichszahlen uber 50. Fir Steinkohlen-
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teerdle, die in Motoren mit Katalysatoren verwendet werden,
gilt als ,Szp' der bei Anwesenheit des gleichen Katalysators
- im Zindwertprifer gefundene ,Szp". :

15. Schanellmethode fur die Priifung v. Treib~ u. Heizélen.

-~ An Bord von Schiffen im Auslandsverkehr kann es vor-
kommen, da beim Anlaufen eines Hafens in sehr kurzer
Zeit aus einer Reihe angebotener Treib- und Heizéle die
am besten geeigneten Oele ausgewihlt werden sollen. Man
bezeichnet. die einzelnen Proben mit Nummern und prift
dann nach folgenden Gesichtspunkten: An brauchbare Treib-
6le aus Erddlen kdnnen folgende Forderungen gestellt werden.
1. ,Szp* 250 u.280¢C; 2. ,Zu* 10 bis 6 — abhéngig¢ von
der Drehzahl - : 3. ,w' Dbis 4 s; 4. ,R bei 350° Spuren;
5. R‘ bei 500 Spurep; 6. ,v' bei 500" bis 60 s; 7. ,Sz°
nach 4 Minuten bei 500° nicht unter 33, d. h. es mufl
mindestens 1 ccm verdampft sein. ‘

Alle Treibsle die diesen Mindestforderungen geniigen,
erhalten in einer anzufertigenden Tabelle ein -, alle anderen
ein —, wie aus dem nachstehenden Beispiel hervorgeht.

Formular C. . [
Bezeichnung der Oele o

i 2 3 4 5 617 8 Bemerkungen
Ibl.p‘ } ! b fuhin( 2u byﬂ(t-(luduug\_u

‘/_u. | fubiat o Vessnoacn Ldad
Aups  odiwanaqu, Stilis.
W fuhyt cu Splte hohen Aus
pufftemyper, Weilqualmen

R o0, fuhat za Filiciversdimut
cungon

BROW) ‘ flibict o, . Ol hoabialdon,
Ventistl, | Dlscuversiopt

N ! tuhttgu Sy bizlind, WelBgu
‘ ‘ hohiem Brennstoffverbraud,

S | | fuhczauSplteiind Welllqu

I
j holica Brennstoffvecbraus

. U Lo . dic besten Zondungs
v Vo aiun b8 Sk o wad wiinde, falle seine an
dea r Eigenschaften und sein laeis den gestellien Bedin-
gungen entsprechen, cincn ci owand ceien %ctricb gewihr-
leisten. Die Hohe dos unteren Zind vertes ((2u’) ridhtet sich
nach d..n Motor uad scinen besonderen Verhiltnissén, es
handelt stch also um einen Erfahrungswerf; Treibole, die
dieser Lordaung mid.( entsprechen, sind  zuridkzuwensen.
Bei Ausfihrung dor Schuellmethode hLilt wan die in der
Tabelle gewidhlte Reihentolge €in: 1. Man stellt die Tiegel-
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}'“t‘cmp‘eratur auf genau 280° fest cin und ¢ibt der Reihe nach

von allen zu prifenden Oclen einen Troplen in_die Eingabe-
kammer bei einer Blasenzahl von 308 i. d. Min. Lirfolgt keinc
7indung, so wiederholt man den Versuch bevor man ihn
in die Tab¢lle eintrdgt. 2. Nun wird bei der gleichen Tem-
peratur von 280" eine Blasenzahl entsprechend dem gefor-
derter unteren Zindwert — also 30, 40 usw. — eingestellt
und die Prifung wiederholt. Hat in der Versucdhsreihe ein
QOel dreimal nicht geziindet, so stellt man genau 290° C ein
und versucht nun’ mit der eingestellten Blasenzahl Zindung
zu erhalten. Kommt es erneut zu Versagern, so stellt' man
genau 300" ein, um den letzten Versuch zu machen. Erst
wenn jetzt gleichfalls keine Zindungen erfolgen, trigt man
in die entsprechende Spalte unter ,Zu' ein — ein. 3. Dann
wird die Tiegoltemperatur auf genau 300° fest eingestellt
und mit 120 Bl./Min. der Zindverzug (,w’) festgestellt. 4. In-
zwischen sind von einem Gehilfen je 12 Tropfen eines jeden
Oeles in die mit Nummern zu versehenen Becher gegeben.
Nach Abstellen des Sauerstoffes und Erreichung einer Tem-
peratur von 350° werden die Becher der Reihe nach 5 Min.
lang in den Tiegel gegeben — bis zu 3 Becher glcichzeitig —
und die Neigung zu Filterverschmutzung nach der Menge
des innerhalb der 5 Min. nicht verdampfenden festen Riick-
standes crmittelt. 5. Nunmehr stellt man zur Bestimmung
des Verlokungsradkstandes (R 500) cine Tiegeltemperatur
von M0’ fest ein und gibt cncut die vorher metallrein
gesdubecten Bedhar mit je 12 Tropfen Ocl fir dic Dauer von
Min. ohine Sauerstoffsutuhbr in dea Tiegel. 6 Wali-
rend der Ruckstandsbestimmung wid  gleichzeitig Jic Ver
dampfungsdauer (v‘) des Oeles in dunner Schiant festge-
stellt. 7. Von dein Gehilfen sind inzwischen die vorgeschenen
MeBgtases 2w Ermittedung dex Siedezahl ( Sz') mit je genau
5 cem dex Ocle getallt. Bis zu 3 Gliser werden daun gleich -
zditig tar aie¢ Daver von 4 Mit der Tomperatur voa 500
ausgesctad. |
WCIM. dic Vohaltaiso wa goatalten woll i Sdinddl
wethode von 3 Pevsonen acsgufihet wen den. Ve, diesen
fohet cine dic Untersuchungen durds, wéhre, d cine  aus
sdhlicBlidh dic genauce Einhaltung der versdhicdonen 1em
perataren and Saucrsioffblasenzabilen ca dberwache., hat
und dic \ :rsu nsergebaisse in die vo.beicitete Liste (For
mular C) cintrigt. Die dritte Person sorgt fir reine Ver
gasungstedler, follt die Becher und Mefiglaser it Jen Sioffen
und lcistet soust Hiffe.  Es ist darauf zu aduen, daB bei der
Ridistandsbestimmun ;. und Lei der Erwittelung ded Sicde-
zahlen kein Saucrstoft angestellc und ketn Vergasungsteller
in den Zundbawmmern | classen wied
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Far Heizole konnen die zu stellenden Anforderungen
entsprechend ermiBigt werden. Bei der subjektiven Beur-
teilung der Rickstandsmcngen bedient man sich zweckmafig
des hierfir von Jentzsch angegebenen ,Gerites fir Riick-
standsbestimmungen’, das einwandfreie Angaben auch ohne
Wigung gestattet. Die Lieferung erfolgt auf Anforderung.
16. Flammpunkt nach Jentzsch (fp).

Zur Bestimmung des Flammpunktes nach Jentzsch wird
der Dreiflammbrenner mit seinem Gelenk am Ofen des Zind-
- wertprifers befestigt und mit der Gasleitung oder dem Gas-
entwickler verbunden. Die beiden seitlichen Brenner sollen
mit der Oberfliche des Zindtiegels abschneiden und genau
iber Mitte der seitlichen Zindkammern eingestellt werden.
Das mittlere Sicherheitsflimmchen wird bis zum Anschlag
zur Seite gedreht. Die Flimmdhen sollen hdchstens Erbsen-
¢rofle aufweisen. Das mit einem Metallring versehene
Flammpunktsthermometer wird nicht auf den Boden der
Thermometerkammer gesetzt, sondern kommt in die vorge-
sehene Metallhillse, die mit dickflissigem Oel so weit zu
fullen ist, dafl dic Ouecksilberkugel von Oel umgeben ist.
Der Abstand zwischen der Kugel und dem Boden der Fihrungs-
hilse soll genau 3 mm betragen. In jede der scitlichen
Zindkammern kommt cins der vorgeschenen cylindrischen
Zwischensticke, damit die zur Stoffaufnahme dicnenden
Becher mit der Obedtliche des Zindticgels abschneiden.

Naochden dic Heizung angesdaltet ist, und das Oel
i der Thermometorhilse dic voraussichthidhe tlammpunkts-
tempeiatur des za prifenden Stoffes ungefdhr errcicht hat,
talt man cinen Beder bis zu. unteren Marke it dem Stoff,
mull jedodh streng darauf adhien, dafl dic freien Flachen des
Bedhiers nidit von Oecl beactat werdea  Den Bedier setzt
man in cine Scitewkananet auf das Zwisdicastuds, rudid cine
Stoppul.c cin und begiant wad. ciner Min damit dic Gas
famme von Lit zu Zeit 1-2 & lang dber den Becher cu fuhren
Erfolgt nadi 3 Miu. keine Entziadung ded Ocldampte, dic
sich ducch das kurze Auftieten ciner blaulidien Flamme und
einen leichten Knall kenntlich macht, so liegt der Flamnmpunkt
hoher und man geht mit einem Temperatmansieg von etwa
39§ a Min unter standigem Erncuern des Stoffes and Aus
wediseln der Bedier bis an den Temperaturgrad, tei dessen
Fintritt das Aufleuditen deo blaulichen Flamme uber  dex
ganzen Obearfliche beobadhiu wird, und der Flanunpankt
somit yefunden ist, der in gutor Heboreinsimuung mit dem
im Ponsky-Marens Geat getundenen steht Will man den
Flamnpunkt nadi Schliuter oder Marcuason, o der nach dem
DVM Gerit keanen lerne.., so setzt man den Swolf boreit:
\ LD
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beim Anheizen in den Zindtiegel, damit in gléicher Weise
wie bei diesen Geriten die leicht entflammbaren Dimpfe
entweichen kénnen. Der Stoff wird dann nicht erneuert.

Kurz vor der Flammpunktstemperatur beginnt die Gas-
flamme oft ¢rofler zu werden und kommt manchmal zum
Erléschien. Man verwendet dann das Sicherheitsflimmchen
zum Wiederentzinden. Dieses Groflerwerden der Zindflamme
fihrt oft zu Verwechslungen mit dem wahren Flammpunkt,
bei dem, wie bereits gesagt, die Entzindung der Damptfe sich
iber die gesamte Oberfliche ausbreitet und in den meisten
Fillen ein leichter Knall wahrnehmbar wird.

Die verwendeten Becher sind nach Gebrauch zu reinigen
und mit einem sauberen Lappen zu trocknen. Es ist beson-
ders darauf zu achten, dafl auch die Auflenfliche metallrein
ist, damit kein Festsitzen in der Zindkammer vorkommt und
diese nicht verschmutzt wird.

Fir Relhenuntersuchungen von QOelen und Brennstoffen,
von denen ein bestimmter Flammpunkt verlangt wird, heizt
man den Tiegel bis auf diese Temperatur und stellt sie fest
ein. Wenn ein Oel nach 3 Min. Verweilzeit im Tiegel noch
nicht aufflammt, so entspricht es den Bedingungen.

17. Brennpunkt nach” Jentzsch (bp).

Als Brennpunkt' eines Oeles becctdinet man den Tem
peraturgrad. bei desscn Eintritt sich die Qeldampf( anzanden
lassen und it xahiger Flamme weiterbrennen.  Bei seiner
Bestimmung im Zindwectprifer nach Jentzsch fallt man den
fiir die Auftindung des Flammypunktcs benut.cen Beches bis
wur obercen Marke mit dem Oel nadch, und erwiicmt den Sooff,
ohue Wedhsel des Bedherinhaltes, in gleicher Weise wie bei
der Flammpunltshestimmung bei cinem Tenperaturansideg
von ctwa 3’ i.d Min, bis da. Avtflammoen dec Danpte in
cin cuhiges Brennen Gbergeht

Bei dor Flammpunkts.— wnd BriconpoahiGhatmmaay
mub Zugluft drmgcnd vermicden . erden.  fs empfiehit sich
dic Anwendung eines Schutzschitmes  Eiw zu hdufiges oder
zu langes Beriihren dcr Oeloberfliche mit des Ziindflamme
kann infolge Ueberchiteung des Oecles 2z Fehlmessungen
fithrea und ise <u vermeiden

18. Bostimmang von Wasse, 1n ol .
e e an maaait

Duas Vorhandensein gedngsta Mengen W o0
lage sich im Zindwertpuifer durdi Auftreten kleioon [kl
blis.hen an der Ocloberflihe in den cur klaminp wnlits
bestimmi.ag serwendeten Bedheon aeststollen Die Blasdhen
teeten bosciv, bei Tempeatucen v 804 C hivium anf
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Enthalt ein Oel groflere Wassermengen, so .karin durch
die starke Dampfentwicklung die Oeloberfliche sich bis an
die Oberkante des Bechers heben. Man zerteilt die Oel-
blaschen durch fortwdhrendes ganz kurzes Beriihren mit der
Zindflamme und kann dann auch von derartigen Oelen den
Flammpunkt feststellen. . Gegebenenfalls entferne man das
Wasser durch Ausschiittelung mit Chlorkalzium.

19. Priifung des Ursprungs von Riickstiinden.

Zur Feststellung des Ursprungs etwaiger Riickstinde in
Zylindern, Auspuffleitungen usw. sowie zur Ermittelung von
Explosionsursachen usw., bei denen nur wenige Tropfen Oel
zur Verfiigung stehen, verwendet man die von Jentzsch
angegebene Methode der Sauerstoffstdfie auf erhitztes Oel.
J. entdeckte, dal bei stofBweiser Zufuhr von Sauerstoff auf
einen etwas iiber den Szp. erwdrmten Oeltropfen sich charak-
teristische Unterschiede zwischen Treib- und Schmierdlen
ergeben. Treibdle kdnnen etwa 3 mal zur Ziindung gebracht
werden, wihrend bei Schmierdlen bis zu 50 Ziindungen eines
Tropfens beobachtet werden konnten. Hat man z. B. auf einem
Kolbenboden ungewdhnliche Mengen Riickstinde gefunden,
so werden diese sorgfilti¢ gesammelt mit einer reichlichen
Menge Benzol einige Stunden in ein Gefafl gegeben und
wiederholt kraftig geschiittelt. Dann iiberldBt man das Ge-
faB langerc Zeit der Ruhe, damit die ungelosten Bestandteile
der Riickstdnde sidh am Boden ablagern kdnnen und giefit
das Oel und feiaste Kohleteildhica enthaltende Benzol in eine
flacic Schale Diesc wird in cinem auf 100°C erwératen
Trokenschrank oder auf cinc Heizplatte usw. mit gleicher
Temperatur gestellt, Jdamit das leicht fluchtige Beazol ab-
dampfen kann  Dic Nahe offenen Feuers st zu vermerden,
weil Bencolddnpfe stark fouerfangend sind. st cin Benzol-
gerudh nicht mehr oder wur noch schwadi wbo.chmbar, so
befindct sich in dec Schale jo nads dem Oclgehalt der Riidk-
stinde und der Vasdmutaung durdh Rufl oder Oclkohle
mehr oder wemiger reines Ocl. Zur Ablosung der oft nur
schr geringen Oelmengen vom bSchalenboden exwérmt man
dic Schale gut handwarm und nimmt das Oecl mit cnem
cewdrmten Glasstab oder .Iner crwirmien Pipetie aut um s
tropfenweise in die auf 200-306°C gebradite mittlere Ziind-
kammer zu bringen  Vorher ist das Vorgelege des Feinstell-
ventils vom grofien Zahinrad geldst und nach rechts verschoben
worden. Das Feinstellventil muf8 leichtgingig eingestellt und
vollstﬁndllg( geschlossen sein

5 Sekunden nach Eingabc des lioptens aul den Va
gusungsteller gibt man durch rua.wei.ces écﬁm a deo Fedistell
ventils in gleidunafligen Abstinden starke Sauerstoftstdfc
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““in den Ziindtiegel und stellt die Zahl der nach den StéBen
einsetzenden Ziindungen genau fest. Die Temperatur wird
stets auf gleicher Hohe gehalten. Mit dem Geben von Sauer-
stoffstofien fihrt man auch dann fort, wenn es zu cinigen
Zindungsaussetzern kommt. Falls geniigend Stoff vorhanden
ist, wiederholt man den Versuch und nimmt aus 3 Versuchen
das Mittel. Erfolgen bei der Erwdrmung' auf etwa 300° C
-iberhaupt keine Ziindungen,, trotzdem anscheinend Qel aus
den Riickstinden delost werden konnte, so kann auf das
Vorhandensein von Steinkohlenteerslprodukten” geschlossen
werden. Man erhoht dann die Temperatur so lande, bis
Ziindungen erfolgen. .

Die Beurteilung des’ Ursprungs der Riickstinde erfolgt
nach der erreichten Ziindungszahl. Reines Treibsl gibt in

der Regel nur bis zu 5 Ziindungen, reines Schmiersl kann .

je nach der Art 12 bis 50 Ziindungen eines Tropfens ergeben.
Stellt man=etwa 9-12 Ziindungen fest, so kann auf Treibo!
-mit starker Beimischung von Schmiersl geschlossen werden.

Bei Wiederholungen der Versuche ist stets cin neucer
Vergasungsteller zu verwenden.

20. Ptiifung von lsolierstoffen und pa&ungsgnatui%

Soll nur der Einflul von Warmewirkung auf cinMatcrial
testgestellt werden, z B fiir Isolierstoffe und Dichtunes- odae
Packungsmaterialicn, so wird der Stoff in abgewogener Mense
in cinen der vorhandenen Bedher gegeben und daan jewdils
tiie 15 Minuten Temperatucen vou 120, 350 und 500" C wees
gesotze wahicend gleidhzeitig cin Saucestotfstrom vou 300
BL/Min in den Ticgel geleiter wira. Die Wiigung dev BLob.
nach dean orsten Versadh gibe Aushanft iber den Feudhitip
keitsgelialc, nadh dem 2 Versudh (350°) iiber den Guamiui
gchalt und aadh tem 3. Versuch (300°) wber ten Gehalt o
sonstigea Lrennl aren Bostandteden  Beir Altestpadiungen
soll nadh der Eihitzing  aaf 500° i Saacrstoflstiow  dic
Fasce erk.anbar sein, dic auds bein Voereiben ihre Stk ton
behale  Filllstoffe zerlallca bem Verciben zu Staub

Z_lm. Prutunﬁ von feucrhemmenden Anstridhen

Die Ziindwertpriiffung feuerhemmender Ansti i
als teuethemmend bezeichueter Materialien wird in folg ndoy
Wase ausgefiihrt

Nach beendec lloduuuq; d 0 ba wiksav dgen Lo
sungen otwa 8 Tage audhi dem 1otz Anutrich, cntnoaan
man dea zu shiitzesden Fladien mit ge.igneten Bohrern von
25-30 muna Darchmesser Matertalproben, die cinzehn gesam
melt und nummeriet weaden,  Die Bohrer sollen ctwa 4.5 w
ticf cindringen, falls nicht aus besonderen G}'ﬁhdtll aur dic
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Oberfliche oder nur grofiere Tiefen untersucht werden sollen.
Der Abstand der einzelnen Bohrungen voneinander richtet
sich nach der Gréfe der behandelten Fliche und den beson-
deren Verhiltnissen des Raumes oder Gebiudes usw. Von
simtlichen Ecken, Stofen ‘oder sonstigen, schwer zugénglichen
Stellen sind besondere Proben zu entnchmen, weil hier
crfahrungsgemif} das Auftragen der Schutzmittel erschwert ist.
Die entnommenen Proben werden einzeln durch ein
Sieb von 04 Maschen qem geschiiitelt; erforderlichenfalls sind
sic vorher zu zerkleinern. Inzwischen ist der Ziindwert-
pritfer auf genau 600" Dauertemperatur cinzustellen.  Dic
durchgesiebte und gut durchgeschiittelte Probe wird dann
in einen Vergasungsteller mit Grifl ¢eiiilt und unter Ein-
riickung . ciner Stoppuhr in die Ziindkammer cingesetzt.
Wihrend des Versuches ist kein Saucrstoff angestellt. Nach
ciner Minute wird die Probe aus der Ziindkammer genommen
und sofort auf ein reines Blech gestreut. Zeigt sich hierbei ein
Aufgliithen, oder kann aus der Beschaffenheit des Riickstandes
weifle Farbe, geringes Gewicht —  geschlossen werden,
dal bereits in der Ziindkammer eine Verbrennung statt-
gefunden hat, so entspricht das Schutzmittel nicht den zu
stellenden Anforderungen. Erfahrungsgemifl zeigen gut
imprignierte Materialien keine Asche, sondern verkohlen nur.
Zur Feststellung, ob cin angebotenes Schutzmittel diber
haupt cine feucrhemmende Wirkung ausabt, bestimmt man
den oberen Zindwert von Probestibien vor und nadh de
Behandlung  Zeigt wid, dafl bei diesom Vorvasad da
obere Zimdw ert doe bohandotten Probe dber 6007 negi
wibrend dic 2z B aa. aucem behaadelten Dadistuld usw
cotnommencn Proben samtlich oder zum Leil bereir. bei
000 glihcn oder verisdien so st das Mittot zwan gut jedodh
der Anstrid, unsa hgemald aasgefabat
Mit Feocrsdiatz vernchene Wianae o N TTRRR YR Pt
[lal. voo Hezungsantogon legen oder ©onst noher oo zm
peraturen auspesctzt sind, miissen eominradbliy daraut wnter
cacht wer fen, ob ihe oberer Zimawert odi iiber 600 licy:
Erforderlichentalls ist der Schutzanstrich zu emewern

22 Mﬁgcungﬂg_&:ﬁ and Tolcranzen

Die Genauigkeit der mit dem Zie. v oa oow
tulu baren Messungen st canddast abhadig van de ko,
Einhialtung der Bedicoungsvorsduiften und dew guten Lu
aand des Gerates und der Zubehorteite. Die Ertahrunyg hat
gelehut, duBl gerade dicse Selbstverstandlidikeiten wehrtad
auber adhit gelassen worden sind und zu Fehlurtalen tbes
dic Methode gefiihie haben  Waterhin wufl Jdarauf Lange-
wicseri werden, dafl Fehler bei den Stoffprifungen durdh
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die Art der Stoffeingabe mit Pipette oder Glasstab erfolgen
kdnnen, weil die Tropfengréfie stets geringen Schwankungen
ausgesefzt sein wird. Nachweislich machen sich bei der
Ziindwertpriifung -- in gleicher Weise wie bei der motori-
schen DPriifung Einfliisse der Luftfeuchtigkeit und des
Barometerstandes bemerkbar. Die Ausschaltung derartiger
Fehlerquellen der Stoffeingabe usw. wiirde jedoch zu einer
Beeintrachtigung der jetzigen Eintachheit des Gerites und
der Methode fihren, die nicht erwinscht sein kann.

Die fir Zindwertbestimmungen tragbare Toleranz richtet
sich in erster Linie nach Erfahrungswerten. So kann man
z.B. fir Vergasermaschinen mit gemessener Hochstverdich-
tung bis 4 ati Brennstoffe mit Zindwerten von 4,6-5,6; bis
5 ati von 3,6-4,5; bis 6,5 atii von 2,5-3,5 und bei Driicken
uber 7 atii unter 2,5 als gut brauchbar bezeichnen. Bei mo-
torischen Vergleichsversuchen ergaben sich fir einen und
denselben Brennstoff Unterschiede in den Motor-Oktanzahlen
bis zu 16. Dementsprechend wiirde man im Zindwertpriifer
Unterschiede im Kennzindwert bis zu 1,6 noch als tragbar
bezeichnen kdnnen, wenn nicht fir den betreffenden Motor
eine  geringere Toloranz erfahrungsgemifl eingehalten
werden mufl. '

Audh fiir Dieseltreibole kann die Hohe der zuldssigen
Toleranz am besten nach den Erfahrungen im Betriebe des
in Frage kommenden Motors bestimmt werden.  Exfahrungs-
gemdlB konnen in den meisten Fallen Toleranzen von 0.5
im Keunziindwert zugestanden werden, wihrend fin Jen
Lindverzug dic Toleranz 1 s betragen kunn

25 Lunddrudkmesser nach Jentzsch.

Der Zinddrudkmesser ist ¢in Zusac.gooue s .. Lo
pruter nadh Jentzsch und dicnt zur Bestimmunyg der keitische,
Sclbsteiindungstemperaturen fliissiger Brennstoffe. Weiterhin
sollen vergleichende empirisdic Messungen der bei ler Selbst -
entziindung brennbarer Stoffe auftretenden Krafte vorge
nommen werden. Der Ziinddiudimesser besteht aus dem
Halte-Zylinder, der in die linke Kammer des Zindtiegels
cingefiihrt wird, feiner auvs der Teilschelbe mic Deudiauf
nchmer und Zeiger.

Dev Dradkaufunchin. ot Lt ane Aufushac Madic von
15 ym. Er trdgt einen v..schicbbaien Reiter, mit dussen
Hiite dic aus der nachstehenden Tabelle ersidtlidien Be-
lastungen crretcht werden kdnnen

Reiter in Stellung 1 y2 b} A
Belastung in gr/pca 100 al: (), 15
Belastung ohne Reit., - V8L Gom B
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Die linke Kante des Reiters ist auf die S\trichmairkc ein-
sustellen. Die Skala ist in 50 Teile geteilt. Jedes Intervall
entspricht einer Hubhdhe von einem Millimeter.

Nach Entfernung aller Vergasungsteller aus den seit-
- lichen Ziindkammern setzt man den Haltezylinder des Druck-
messers in die linke Kammer. Die rechte Kammer wird durch
einen besondercms@inder in der Form eines langlichen
Gewichts verschlossen. Auf diese Weise bleibt nur die vor-
dere Ziindkammer zum Gebrauch iibrig und der Sauerstoff
kann auch nur in diese Ziindkammer eintreten. Sie wird mit
einem Ziindteller beschickt und mit dem Druckmesser ver-
schlossen. Den Zeiger driickt man in die wagerechte Null-
Stellung herunter, sodafl er vom Druckmesser mitgenommecn
werden kann. Der freie Stutzen des Dreiwegehahnes am
Blasenzihler wird mit dem Druckregler verbunden.

Die Aufnahme einer Ziinddrucklinie erfolgt derart, dafl
man den Ofen auf etwa 600°C, bei aromatischen Kohlen-
wasserstoffen auf 6-700° C, erhitzt und bei langsam fallender
Temperatur (2-4°C in 1 Min.) in Abstinden von 10 zu 10°
cinen Tropfen des zu priifenden Brennstoffes durch die

Oeffnung im Druckaufnehmer in die Ziindkammer fallen lafit. .

Der zur Zundung crforderlidhe Saucrstoff wird uber den
Blascnziller in der bei Zindwertbestimmuogen ablihen
Weise entnommen. Dic Menge des zugefihrten Saucrstoffes
mafl dem tatsachliien Bedarf des betreffenden Brennstoffes
entsprechen.  Hierbel ist zu becidksichtigen, dafl von den bei
Zindwertpritungen verwendeten 3 Zindkammern nur cine
benutzt wird, daB also nur noch /s des bei der Ermittlung
der Selbstzindungs-Kurve festgostellten Sauerscoffbedarfes
notwendig ist. Hat z. B ci.. Brenastoff b.i400° C noch cinen
Saucrstoffbedut vou 75 Blasen, so wirde bei der Ermittlung
des Zinddrudkes der Sauerstoffscron auf 25 Blasea zu redu-
zderen sein.  Zut Erzielung stoBweiscr Sauerstoffzufuh: dient
der Diackregler, der eine Dosierung des Sauerstoffes zulafit
Durch entsprechende Einstellung der Dreiwegehdhne wird
der Suuerstoff zunddist in den Diudaegler geleitet, bis dic
Flissigkeitssdule im rediten Rohr die gewinschte Hohe er-
reicht hat. Nunmchr wird der Druackregler duarch .nt-
sprechende Einstellung des Diciwegehahnes abgesperrt. Dic
in den Drudkregler hincingedridkte Sauerstoffmenge  wird
daun nach der Stoftcingabe durch schnelle Umstellung des
Hahnes in die Zundkammer geleitee. Erfolgt keine Zinaung,
teotzdew die Tumperatur obe, halb des Selbstzundungspunktes
licgt, so mull die Zcitspanne zwisdien , dex I_r.gphf‘cn‘gmggbc
und der Sauerstoffzufihrung vergrofiert werden mit Ridksicht
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auf den Zindverzug, den man mit der Stoppuhr feststellen
mufl. Ist auch diese Mafinahme ohne Etfolg, so ist die zuge-
fihrte Sauerstoffmenge zu vergrofiern. Hierbei ist einige
Vorsicht am Platze, weil Sté8e mit Sauerstoffmengen, welche

den Inhalt der Zindkammern (7 ccm) ibersteigen, zum Aus--

blasen der Kammer fihren konnen, bevor sich ein enfzin-
dungsfahiges Gemisch gebildet hat.

‘Nach erfolgter Zindung wird der Hub des Druckauf-
nehmers aus der Stellung des Blindzeigers abgelesen und
notiert. Die ecrhaltenen Zeigerangaben tragt man als Ordi-
naten bei den entsprechenden Temperaturen des FormularesD
einund verbindet die Punkte zuder,Drucklinie’ des Stoffes, dic
den Bereich der  kritischen Selbstentzindungs-Temperaturen’
erkennen lifit. Die gleichen Versuchsreihen werden mit
geringeren Sauerstoffmengen wiederholt, bis dic untere Gren-
ze der moglichen Selbstzindungen erreicht worden ist.  Uin
bei geringen Zinddrucken geniigend grofle Zeigerausschlige
zu erhalten, mufl das Laufgewicht entsprechend verschoben
werden.

Bei Fehlzindungen fingt man den Temperaturabfal
durch Regelung am Widerstand auf, erneuert bei solchen
Stoffen, die Ridkstande hinterlassen, den Vergasungsteller
und blast dic letzten Abgase aus der Zondhammer. Sodann
wiederholt maun dic Stoffeingabe Lei Emhaltung der gleidhen
Versudisbodingungen Gute Spalung und wiederh, ltes A
heben des Vergasungsiellers ist unbedinge erforderlich

Nadh Wicderaaftulung Jde. Saucestotfreglers mil da.
glardhien S.acrstoffinenge wicd der Versuch bei ciner wm
10Y C tictecen Temperatur wicdebolt and solange tortge:  tat,
bis der Selbsientzindung spunkt des Stotfes eeraicht ist

Bai wissensdhatttdicon Vasadic s mall e Latdoadiag
Lot and der Barometersiand bortid sichtige weeden.
g
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Bei allen o0 avn o Ly
ansgefiheten Vers aen ot o besondore A rko naatss
cu achten, z B stevke Lauch.niovicklung, b sonders hefiige
Detonationen, eichlidie Rickstinde besonderer Art, starkes
Schdumen usw  Fur Eintragungen dieser Art isc im formu.
lar ,A* einc besundere Spalte vorgesehen.  Nadh Moghichkeit
ist stcts dic am Versachstage hereschend. Femperatue, der
Barometerstand und die Luftfeudhtigkeit anzugeben. Jede
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von den Bedienungsvorschriften abweichende Bestimmung
irgend eines mit Hilfe des Ziindwertpriifers gefundenen
Kennwertes mufl besonders hervorgehoben werden. Diese
Selbstverstindlichkeit ist oft*nicht beachtet worden, und hat
daher zu Fehlmessungen ¢cfiihrt, die der Methode zur
Last gelegt wurden. .

Deinlichste Beachtung der Bedienungsvorschrift, sorg-
viltige Pflege des Ziindwertpriifers und seiner Zubehorteile
sowie genaues Vertrautsein mit der Temperatur- und Sauer-
stoffregelung sichert zufriedenstellende Versuchsergebnisse.
Bei Unklarheiten irgendwelcher Art, anscheinerden Ver-
sagern und in Sonderfillen wende man sich umgehend an
dic Herstellungsfirma oder deren Vertreter. Es empfichlt
sich, vielbenutzte Ziindwertpriifer jahrlich einmal an dic
Herstellungsfirma zur Ueberholung zu senden, damit appa-~
rative Fehler rechtzeitig beseitigt werden kdnnen.

Sind hiufiger riickstandsbildende Qele usw. zu unter-
suchen, so empfichlt es sich, cine grofiere Menge Vergasungs-
teller zu beschaffen, damit die durch' das Ausglithen und
Saubern der Teller crforderliche Zeit mdglichst verkiirzt wird.

Bei kritischen Betrachtungen iiber den Ziindwertpriifer
und die Ziindwertmethode lege man keinen Sondermafstab
an, sondern prife, ob mit anderen Gerditen oder Methoden
in cinfacherer Werse wnd i Kiirzerer Zeit bossere Versadas.
crpebnisse eratelt worden konuen

Mittcilangon abios lﬂllﬂuungm. et A G aand VG
Lo ragsvorsdadge wanden erbet o
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Zusammenstellung der fiir ein Schiffslaboratorium zur Unter-
suchung von Treib-, Heiz- und Schmierdlen erforderlichen
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Geridte und Einzelteile.

Gerite:

1 Ziindwertpriifer mit Thermoelement und Ablesegerat
vollstindig, nach Jentzsch ‘

1 Sauerstoffstromungsmesser.
1 Flammpunktpriifer n. J. mit 2 Thermometern.
1 Vorrichtung z. Bes mlémlung d. Zeit-Siedeverlaufs n. J.
1 ” . ot von Riickstinden.
2 Nomogramme zur Ermittlung. von Vergleichszahlen.
1 Sauerstoff-Flasche von 5 | Inhalt mit breitem Fuf.
1 Umfiillstutzen fiir Sauerstoff.
1 Druckminderventil.
1 Gasentwickler fiir Flammpunktpriifer.
1 Stoppuhr.
1 Lupe.
Reserveteile:
2 Flammpunktthermometer (40-160°) (80 280 °)
50 Vergasungsteller.
6 Beder fiir Flammpuakc o Rudcandub stuanang. o
12 Meflgtascr fiir Sicdevenadnt
12 Reagenzglaser
1 rlasche Chlorkalaium

1 3 Calciumcatbia
200 1 Guoamalare A
200 ) B
200 . C

Walioo J€w u . . )
Vi wosimete, o Dalivit,. Wogan, e Spha
| Leatrifuge 2 ¢ Wassoabo tiamuang i 0 Gla,c o

1 Kasten mic 3 Spindeln (0 /-1,2), Sta..dglas und Tue.
weter fiic Dicute-Bestimmuagin Sonderausfuhrung u. s i

awerk . Atle Gadte und Elaceltetle waden i genormide

Asfithruay gehietert wad sind in genormten Késcen unter

gebracht.

P(ir S()nd\,\h.uululuuu.g«.u w e don wlle Wansdic l»ulld\.ldl(lg(

312
“)!;»‘

xxxxxxx

o






