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Produktweg vor dem Hydrlerofgnl

1o‘iiijhjy§q‘p ie Pin*gf

lfahren.'
: und halt -auch 'im Tank
30 Clist Relnaldol gu%
erforderlich, -da die: Einspri&zpumpen (E. 7 ) :

2.0 =:2.5 atii’ nlcht mehr ri"htlg arbelten Das zugefahrene Aldol ! wird 1m
Ovalradzahler gemessen.

wirde.
;1st deshalb vorgesehen

‘wenn. die Produktlon vo
die Aldol-Hydrlerung n
| ren- :

:»Das 1m Ovalradzahler i
im. Boden des Mas: hlnenhauses vor

_.elnzelnen B. P . Auf: dex
-kessel angebracht, wel
st nlcht din: Hochdruck

Das Re1naldol w1rd 1n Alumlniumleitung de:

Hydrlerung vom Tanklager mit einer

"pH = 5 7, einer Temperatur von . 30°C ‘und e nem Vordruck von ca. 4,0 atd zuge~

Das Relnaldol

aschlnenhaus mlttels
zwei ter Ovalradzahler

radzahler durch einen Umganéwumfahren we*&en.

ror und hinfer: den Ova

wird: pach der Dest llation nur auf ca. abgekdhlt
seine Temp?ratur sehr gut. Mit einer Temperatur von
zu firdern. | Ein. ewisser Vordruck ist unbedingt
bei einem Vordruck unter

In einem ngang ist e1n
Ausserdem konnen’ beide Oval—

‘In- bchkopau 31nd Innometer
lradzahlerﬁ nicht vorgesehen und Werden ‘auch fur iiber-

51s Reserve elngebaut.

'f1u881g gehalten. ~Am Elngaﬂg(der Aldblleltung in das MaschinenhauSyw1rd S

mit einer klelnen Bogch-Pumpe

.Tagesuber31cht iber da
Schkopau entw1ckelt Bo
zieher; sodaB. sich’in

Leltung, in welche auc
ist, . 'wenn aus - 1rg°nd we
Allerdlngs ‘muss;

Ofen' keine Reaktlonswe
schaltnt werden. ,3“ -

Parallel zur Aﬁdolelnfuhrungsleltung

ine Durchschnlttsprobe gezogen, un! eine
P._ingesetzte ‘Aldol|zu" bekommen. Nach Angaben von
PP, & Reuther z.Z2t. einen Ovalradmesser mit Proben-—.
absehbarer‘Zeit der] ansatz der Bosch~Pumpe erubrlgen ,
liegt: elnefReserve-Aldol—-
b Butol plngefahren &erden kann. :Diese Butolelnfuhruu'
; we11 das| Fahren ‘d r Ofen- mlt Butol dann notWendlg
lchen Grunden keinj Aldol Zur: Verfugung steht.oder
rubergehend zuruckg fahren w1rd.» ‘Um in dlesem Falle S
1cht ﬁtlllegen PAVER saen, wird Butol im Kreise gefah-a
hlerbei beruck51cht1gt ‘Werdenj;, daB in’ dlesem Fall im .
rme auftrltt.;

el : i S

der E. P.,(Plunger—Pumq
1e1tung aufgesetzt.,

den E.P.| liegt . Zum Abfangen der StoBe

emes§gn _Aldol flle(t in elne Sammelleltung, welche
ulngang ej n Windkessel auf ‘die: Sammel-

a). 1st am

Auf: den Windkes:el w rd ein otlckstoffdruckzqknr«afa

6~atu“geste}}t, welc Jr von}ﬁand nach einlem Fluss1gkeltsstandg1as aus elner

Stlckstoffdruok-Flasch‘
Zeit: zu Ze1t aufgedruckt werden muss, da

losen.

Von der Sammelleltung

: steht ebenfalls ein: Stlckstcffdruck
11nach‘Verbrauch aus der
ist e1n Slcherheltsven
'abwassorleltung entleert.g1' -?z«,c 2 '"'ﬁ”'ﬁ:

;Dle B.P. 51nd Plunger;umpen
_-stellung der: Ventile Jedes holbens kann d'e Lelstung der Pumpen stufenwelse
igeregelt werden.
‘ elnen )awmelkanal, wel
- eren: Pumpen arbeiten dle Kolben«auf
- Pumpe verelnlgt werder

'Bei |

ninht bewahrf

e,?Welche aus’ der F%brlkleltung aufgefullt w1rd, von

ich Spuren Stlckstoff 1m Aldol -

5"'~

By
Sl
t P

chwelse uber Ovalradmesser PV den'
JP. 48t nochmals ein kleiner dlnd-
cher J‘estl:.che StoBe | abfangen soll. Der Wlndkessel
ausgefuhrt._ Auf dem‘Al*ol in dieser Pufferflasche
; \ L8 aty, welcher gleichfalls je
Fabr%klertung nach‘efullt wird. . Auf der: Pufferflascte
til angebnacht, welches unmlttelbar in die; Fabrlk-'

flleﬂy. qqtéldol st:
Sn1gleltung Jeder F
B

i : i .'?,ll

Durch Ver-:

Bei den” neu-
'te Leltungen, welche hinter der

etre
Diese Neuerung hat ‘sich nach Schkopauer Angaben

: ]' 10(3‘)‘)'

Es m ss deshalb der Gasvorwarmer einge—.

T
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-‘Die Kolbenschmierunglder E.P. erfolgt mtt Butol, wahrend das Kurbelwellen-v

f‘Von der Druckselte der
 Gewebe (Form eines Zuckerh
~verteilung: der Maschinenst

’7,vescha1tet

it )

=

e ln -

=7

6 el -

— 7‘)

'*strophenventil am Of,

;71m Maschinenhaus 1ur
‘ftrlsch geschlossen werden.

‘mehrere E.P. auf cin
‘Ventilen auf 4
Vorzug, daf die- hohe
'tung setzt aber voraus ein
des Aldols’ 1n ‘der Sa!

ﬂvon 300 ati durchgef
_solch'

Vakuum-Dampfvorwarme

. Behdlter 4ﬁt Flussﬂ%keltst
,und. Kondenstopf qtah%n zu.
" barometrisches fEllrohr wil
~gefullt ist. -
'Das’ Vakuum h#lt ca. {/4 Jah

- lager noch mit Maschlnenol
~ Butol
’ aber w1ederholt.

R schmleren, hat ei
Schkopau

hAl

B.

schema die Vertellun% der

'Dle Verteilung w1rd 1o vor
'Der -AbgchluB: einer: Leltunn
- arbeiten durch'2- Ventlle 11
| spannung. erfolgt ube
-von: .Hand in: elq)Auff
‘vDurch dwase Ancrdnung ist:
.11ﬂh

|

T uaschlnenhhus wil
von eldem Hochdrucksmanome
Aldol uber elnen Vaﬂﬁum—Da
nnxopf
ventil ist natiinlichy

gem. it

Blsher arbeltet 1n
pau bemuht 31ch aber

18 EIR.
e SeI

melle
dndern nuss in diesem Falle

r;z;

Der Vakuum~Dampfvorwarmer
Bg:. 1st ein nlcht sehr: tief

r:

elne Leltung in-e
anggefaB ausselhalb

normalerwelse Oeﬂf
ch Betat1gung eines

chxopa
darum,
o Sai'ma

ehmncg

hrt werden.—
hohe Drucke nlcht gellefert.'

B T

n negatlves B
verfugt uber

. flieBt das
utes) und’ einf
ande, wo durd
F1u531gke1t a
genommen, dal3
erfolpt hler
it da7w1schen

elne ‘bestindi
rdi d@r durch’

npfvorwarmer
VOn\oben A

D1e ﬂffnung

u. fur Jede Of
ﬂpe -Umkons;
itung .arb
osiert wi
veétellung an

geschmiert wird.

ter angezelgt"

-Ein Versuch, auch dieses mit
~gebn1s gehabt der Versuch w1rd
6 E. P, und 3 Reserve—Pumpen.

lldol uber elne Slebkerze gus YZA-

Ruckschlagventll zur Hochdruck-

1 ein kn‘nllziertes Schaltungs—’

1f dle emzelnen Ka.m.nern erfolgt.

fuq Jede Kammer eine E. P.;arbeltet;
ie ganz allgemeln bei Hochdruck—

llegender Wntépannung._ D1e Ent-

inen| Topf, welcher von Zeit zu-Zeit

‘des| ‘Maschinenhauses entleert wird.

e "Kontrolle uber Undlchtlgkelt mog-

iie E. P.,er”eugte Komnress1onsdruck

"Nach der Verteilunp flieBt das

and: ein elektrlsch bedlentes Kata-"

ile Ofenkamme ~Tas. Katastrophen-

net. Rei, uefahr im Verzuge kann-es

Druckknopfes (hlnter Glas) elek- _

dleses Ventlls ‘muss. von. Hand orfol—f~

. i - ¢ NN

R - v ‘ 'i N
Thiad SR

ankammer elnef%esondere V P Schko—'
truktlon derart vorzunehmen, daB .
=1ten, von welcher das Aldol m1ttels1
Fd. " Diese Schaltung hat - den groBen
Pumpen vermleden wird. ?Dle Schal-

e absolut e1n

v.&

be <
L
§

steht auf der
er; Kaston,'ln

rnadeln in Etagen ubé%nlnaﬁder geschlcht
nach-Art von: Lleblg-Fuhlern Dampfmantel
$In. den Dampfmante;n wird .2

druckiampf-KortlnF erzeugt, wellcher an:

hauses befestlgt 1st Wen
der KortlnF abgesoh htet U
Damnfmanfpl elngebldsen, d
herrscht.:. Der Dampf} konde

gelegentllch elngesetzten
einzige Dampfverbraucher i

aber s0. gerlng, daB d1e 1n der!: Hydrleruyg anfallenden

n - das erforde
Lnd hlederdruc
aB ;10 gewuns
n51ert 'das K
auchung und K
ebener Erde,

Tkt und entsp

Die Vakuum-Dampf Vorwarm@

r. ohne erneuP

;tung auch bei:
e einn nenvenmessung des’ Aldolsxnter elnem Druck
Blshe

vandfrele Konstanthaltung des Druckes
schwankender’Ofenbelastung., Zum

werden F1h351gkettsmesser,fur\~

10 m —Buhndunterhalb des Ofenkopfes.
welchem die Aldoyleltungen in Haar-
=t sind. - Auf die Lei tungen sind
aufgeschwelBt und hlnterelngnder
1£achst ein’ Vakuum mit eﬂnem Nleder—
iér Aussenwand | des Ofen—Bedlenungs-
rllche Vakuum vorhanden ist, wird:
(dampf in: elner 'solchen mepge in die
*Pte Temperatur in den. Dampfmanteln ,
apdensat flleBt uber elnen Kondensat-
ondenstopf ab.g Kondens&t-Behdlter
s?daB die Wlusqlgxeltstauchung als
rechend dem' Vakuum ‘mit Kondenswasser i
'arbelten in. Schkopau sehr gut.

rt zu- werden. rAbgesehen von dem

Gas-lorwarmer
n der Aldolhy

_ untergeordnete Bedeurung haben.

}st der Vakuum-Dampfvorwarmer de? -
rlerung. Der;Dampfverbrauch ist
‘Dampfkosten nur elne

"

10 2
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_ ausflleBt.

‘ stoff am Boden des OEens ab.

Verteller—Boden:

|Baulehung

Werkstoff:

Grundsatzllch 1stzu.ngen, daB alle unter
leltungen ‘einer. starkeh K01n031on unterworfen 81nd.-

h#lt dieser Korrosion nichtigtand.f
"halb. sind: die Fllqslpkeltsleltungen auch
gang von der ‘hederdruck-nlumlln1um-Le1 tung

dochdruckieltungen beglnnt ca. 4 m vor. den B. P.
~ Apparate, Lei tungen’ und Ventile,51nd sdmt
. auch der Vakuum—Dampf-Vorwarmer., :

Hydrler-Ofen

Der Hydrlerofen 1st e1n stehender, irmen

te Filterkerze ~und: elne
lose’ dufgeschattet 1st.,

daruber angeor
Wahrend der Was

keltsverteller auf den Kontakt.
Kupfer ChroﬁfKontakt betrag

hochgerelnégter Was efstoff zur| Verfugun
tur auf 35 -C gesenkt werden.?

Kupfe

Tag

egekupferter Zy]inder aus’ )

druckfestem Stahl. 1n welﬂhen ier Hydr:eiﬁont 'kt auf aine im Bodeh elngesetz-.
‘ Raqchlgrlngschicht

jerstoff sei 11ch in den Ofenkonf
. elngefahren wird, flleBt das vorgewarmte &ldol von oben uber elnen F1u531g—
~Bei dem {z:Zt. - in SchkOpau verwandten :
¢ dle Eingang: emperatur des Aldols 60 = 70 C _
" bei Versuchen mit’ Nlckelkontakt’ welcher elngesetzt werden konnte, isofern .
steht, konnte“dle Aufpabetempera—‘
D1e Hydr1erung igt eine exotherme Reaktlon P

nete ‘kurze

K| AUSCHW

242

Tz

- Blatt

Druck stehenden F1u531gke1us-
Hochdruckfester Stahl
riist’ e1ﬂ1permaﬁen bestandlg. Des-—
semtlich ausgekupfert.
vor den! E¢ P.‘ln ausvekupferte_f:
Dis-cich anschlleBeﬁden
llch innen. ausgekupfert, also .

Der Uber-

Die Haupureaktlonszone 1legt,1m‘oberen Teil: des Ofené, wo ‘bei der augen-f

hllckllchen Fahrwelse

- gemessen werden. Das Reduktlonsgemlsch £

“Die- Reduktlon des Aldals bereltLt kexe g
. ste’ Problem, welches;zu losen war, best
. bene: Aldol e1nwandfre1 zZu. verteilen.‘ Sel

m1t Kupfer Chrom-Kc

|

BT
e

1d darin,

~oBen bcnw1erxb1n1ten.

ntakt Temperaturen von. 120 - 130
11eBt mlt dem. uberschu331gen Nasser-‘

Das w1cht1g-
das . 1m Ofenkobf aufgege—
1kopau fahrt das Produkt durch den.

Ofenkopf in elnemwaagerechﬁ liegenden aussren Rlng, ‘welcher durch 4 Zulel—
tungen mit einem- 1nneren Ring: verbunden 1st, aus welchem das Aldol durch’

klelne, {iber: den’ ganzen Rlng vertellte;

schlcht vertellen.
Hohevgesetzt‘und sehr}:

Der Glock%nboden soll das- Pr?

ffnungen auf einen- Glockenboden v
| dukt - glelchmaﬁig uber d1e Kontaktf”
fﬁDeshalb sind die Hilge der Glocken: cauf genau glelche :
hnltten sowie! uberdacht, sodaB das -

"Aldol zunichst auf dileses’ Dach, dann auf{den Boden und schlleﬂllch’glelch-‘,

schaffkantlg abg;

maﬂlg iiber den- Hals als Wehr nach unteén §

Elnbau des Ofens die senkrechte Lage mar,

lieBt.

1ert.

Diese] umstandllche Anorad=

nung ‘hat nach Schkopa er An31cht aber nur 'dann einen w1rk11chen Sinn, werm’, .
der Ofen und damlt‘dér Glockenboden seing | Lage ‘nicht verdndert.
. hat deshalb an’ jedem

Schkopau

{0fen- ein Senkb1e1 n&t Varklerung angebracht und ‘bei
Tatsachllch hat 51ch erge-

ben, daB versrhledene Ufen| berelts erhebllich von - dleser Senkrechten ‘abweis

‘chen, ‘sodaB die erwaﬂtete gutegFlusqlgke;tsvertellung im Ofenkopf nlcht mehr.
Schkopau hat- deshalb den- Gedanken ausgesprochen,

- gewdhrleistet: sein w1rd.§
-den: Glockenboden kardanlsch aufauhangen,

SchkOpau nat das Problem der Flueelgkel

/4

hat dieseén- Gedanken aber nlcht we1-
ter bearbeltet da dle Ausfuhrung aussejordentllch schw1erig seln w1rd._'

iDie Versuche bezweck-

sverteilung 1m Ofenkopf durch Tech- }
nlkumsversuche elner ernenten Bearbeltung unterzogen,’
ten, das Aldol mlt dem elngefahrenen Wa%serstoff in mlschdusen pu ver pruhen. :
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‘Dlese v1e1ver3precheﬁden Versuche mussten aber wegen MangeIS\an Bearbelterhv
felngestellt werden. {Die erve§suche ha en Jedoch gezelgt, daB es imdglich
-ist, mit hlschdusen einen Aldol Nassers1off Schaum zu erzeugen. welcher _
duréh einen. Rascuigangtopf unlelngdusen auf den’ Kopf aufgegeben wprden
kann.: Der Vorte11 eLnerAsolchen Auﬁgap vorrlchtung llegt darln, daB es.
‘nicht mehr notwendlg Wire, das 4ldol vor ulntritt in den Ofen im Vakuum-_
'Dampfvo wiTmer aufzuqelzen;_ Der elnzi%e dampfverbrauchende Anparat wurde
jdamlt fortfallen.}ﬁDle dem Aldol hler blsher zugefuhrte WErme ‘muss dem |
.System naturllch'"ugofuhrﬂ werden. adur h,?JlB der Krelswassersfoff auf
'hohere Temoeraturen vorgehelzt’w1rd Dieses kufhelzen des Krelswasse*stof—
ffes erfolpt im Regen=rat6r im: Gegenstro ‘- mit. dem den Ofen verlassenden
Produkm Gae—Gemlsch ﬁﬁie hler Zur Verf ng gestellte ReaktionSWarme.,;r.
;relckt bel'veltem aus, um auchrdle ZUSa zllche Aufheizung dés Kreiswasser-
‘gtoffes Z0 gewd nrlelsten. w in Regen°¥ator Uberschquarmefln erhebllchem»
Unifang zur Vorfugunﬁ sfeht'w t eine s 1che Fahrwelse sogar erwunscht,
5N911 dadurch’ A “v-afund Produktkihler in welchem das- Produktlnaoh Ver—
‘laseen des Ri OTs" auf 30 gekuhlt wmrd, entlastet und verkleinert .
“werden konnté;‘ Schkopau rechnet. damlt,‘daB bei Elnfuhrung der Verddsungl
- und! Reduktion. mit Nickelkontak& dle Wirmebilanz der Reduktion sich 80 ver-
bessern irde,ldaB die . thlflache d%st's- und Produktkuhleré “um 50 -50%
‘.reduz1ert werden konnte. f?in weiteref %o teil der Mlschdusen ware, daB
das Aldol alﬂh mlt Wasserqtoff satt1gt 7e“or es in den Ofen elngefanren
ok 1m ‘oberen Teil. des! Ofens ab.

wird. “Dieser Vorpangjsple7
°1e Plvcn¢1lche Reduktlo g

Ney: nlorfurwbenbtlpﬂk”
:fverloren.v

i 2
H ,\ H

t 'tllche .1nfnhrunpen, in welche }

en Tell deu,Ofens a ch warmes Krelsgas elngefuhrt weri

iS¢ Teil. bel Zu starker Reaktlon

'pzu kuhlen und 1m unt i éuny der Reaktlon aufzu-\
Helzen. ‘Wach mehrwa ~ fahrungen !at 810H aber Derausvestellt daB
'dle seltllcnen 1nfuhrunpen von - Krelswa‘serstoff nLcht notwendlg 51nd.

< Insbesonderef¢st eqfnlchttuu empfchlen,kln unteren Tell des Ofens warmes

-'Dla ersten achAOPaue

:Krelsgas elnzufuhrer;“da dieses zum Ver acken .des. Konuaktes fuhrt Schko au’
-~ wird bei neueren O0fen" diese Anordnung flalYen lassen und|hat auch be1 be-
.Lstehenden Ofen schon ﬂeltéeheqd die: bntgprechenden Ventile und. Leltungen ab-
_montiert.’ An den ' aeltllchen ulnleltungistellen des Kre¢swasjerstoffes

oeflndet sich im Innern dés Ofens eine [Schniirung. Diese hilt Schkopau fu

:Aw1cht1g zur?bammluné und érneuten Vertelilung des Flue51pke1tsstromes auf
: den Kontakt{’”'

v

;-Hydrlerkontakt.;-

: llefgrt.- Sohkopau‘t ragt sich’ mlt dem Gedanken. Bunker anzulegen, welche
CAie Lagerung eines
' brauch bet*agt ca.
:fassen. ' elie

,;Der nydrlerkontaktﬁxlrd 1n Lu*hergeste] t und nach Bedarf nach Schkopau #é-

/gkg/thutol. ‘Die’ élnzelnen Bunker sollen ca.i 30 cbn

'Jahresbedarfes an Kortakt. ermdglichien.. Der Kontaktver-
te Kontakt hat et 1

a’folgende GroBenvertellung(-oh g sch
48% -

5%

"3 0‘7:
ik
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Vor 1nsatz w1rd'der Kontakt auf einem Schw1ng31eb .vom] Staub befrelt. ‘Die
Elnfuhrung des: Kontaﬁtes eﬁfolgt durch\e?nen Fullschlauch, welcher der ©
'Lange nach" aufgeschlltzt und auf die Uenotlgte Lénge zusammengeschnurt 1st.

Br wird auf ‘ein Y eines 5 cbm-Eulltopfe% aufgezogen und ‘nach MaBgabe der
Ofenfullung hochgezoéen.” Der; Fullschlauchlw1rd dabei glelchzeltlg\aufge-.
~schn1tten und. das, & Igeschnltmene ‘Ende.: ahfgerollt (Vorgang viie' belielnem *
aufgeplatzten Gummls%hlauch welcher auf] e1n zu weites| Glasrohr aufgezogen
werden soll und hierbei be§tand1g welter aufreiBt) Der Kontakt-Fulltopf

‘w1rd durch den Kran auf die ooerste Ofen uhne hochgezogen,;l

e
III.~Droduktweg nach der Hydrlerunglr_;

- ..g‘| IR I
’-Das T""oiul«'t verlacst{den’ﬁydrlerofen unten und flleBt Rurch d1e Rohren des
_ischon erwihnten Warmeaustauchers (Regen rator), wo j'es auf ca. 70o abgekuhlt
“wird.: Die- weltere Abkuhlupg*auf ca. 25 4erfolgt in elnem Gas— und. Produkt-
- Kuhler, einem- System hlntoreln%nder und parallel geschalteter Lleblg-Kuhler,“
‘welche von'. Flusswasser durchstromt sindy In einem hieran sich anschlleﬁen-
den, Produktabstrelfer trenht ‘sich’ ‘der We sserstoff vom- Rohbutol, welcheS'ﬂ
ldurch den Druck im: Produktabstrelfer infeinen- Alumlhlumtank auf d1e 10 m=~
_Buhne gefordert w1rd‘¥ Hler glbt da's Rohbutol das restllchp Gas lob. Es
fllept dann’ uber sin} Schauglas utolhuelle) iiber Slemens Tlommelzahler
'mlt Probeschopfern zur: Bestlm ung des Temkdurchschnlttes in e1nm1zuebener .
Erde stehenden Alumlnlumta ) r |wird mit Siluminpumpen zur Destll—:
l:latlon qefordert._zIn diesg Forderle1tu~ ;1st eine Drossol elnvebaut deren
~';Betat;gung ein Elnfahren vb‘ﬁ utol in 3 1Reserve-Aldolle1tung ermogllch* L
_\Das :pH-.des. Rohbutolsilsf A?Q* fDle Verschlebuny des pH von:5.T auf 4.3 bei -
der Hydrierung wird einmal} 'lart, daB’ bPl der Hydrleruny ‘durch Ester--
?spaltung orFanlsche Sauren}auftreten odir das” Relnaldol noch die aus der.<
ﬁAcetylenrelnlvung stammenden' hlorlerten Kohlnnwasserstoffe enthalt, welche
n der Hydrlerung An laB zur Blldung von Fhlorwascerstoff geben.;

;:Regenerator

P A

l , ge e _

7‘iDer Regenerabr besteht aus elnem 1n elnamFochdruck Zyllnder elngesetzten

‘<Rohrenbunde1 von ' 121 Rohrchen, deren W dstarke nicht isehr groB ist, da

- sie 1ed1g11ch fur einen lelerenzdruck on. 25 atu Pusgelegt werden ‘brauchen.,
;Um dle Rohren 51nd S*hlkanen nvebrachf _welche elne Fuhrung des Krelsgases'

m“ohrchen 51nd innen verkupfert.-

, o I
__Der Regenerator 1st nach’%ussen nlcnt 1rmelsollert da Uberschquarme an-
allt und daher einej Warmeabstrahlung_e*wunscht 1st. '

lProdukt— un kGaskuhléfl jf>2
‘Der Kiihler besteht ‘al

i

' s Jje 24 m langen Hochdruckrohren von 70 ‘mm
~,llchter Helte und - 10., nduichmesaer. Auf die Rohre sind! Kuhlmantel
aufgezogen und an de”” ‘t Stonfbu‘hsen abgedlchtet.‘ Je 8 Rohre lie- '
_gen’ uberelnander undl 1hre Kuhlmantel sind hlnterelnander geschaltet. ‘Bs -
_ entstehen g0 4 Abtellungen, die dadurch parallel geschaltet 31nd, daB- zunacha
zwel nebene:nander llegende Abjellungén sich in ‘einer; gemeinsamen Ein- und |
l‘Ausgangsleluung verelnlgnn un& idal dles belden Leltungen w1ederum in einer I(
“'_gemelnsamen Ein- und Austglttslel+ung zasammengefasst 31nd “Der Kuhlwassor-n

g f‘">7
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Baulehung

,gru o " phatt

Fluss 1st in’ glelcherlﬂelse;auf dle 4 Abyellungen aufgeteilt, gefuhrt und
wieder zusammengefasst. Der K-Vert des: iihlers: wird mit: 200 angenommen.
D1e Hochdruckrohren 51nd innen verkupfer aussen atrament:ert.] Der Kithl-
»wasser-hantel 1stuauflder Innenselte mit Grundrot Pusgegossen. D1e Atra-
"ﬁentlerung ‘hat sichrﬂéhr gut bewdhrt. Bisher hatte Schkopau dadruch‘groﬁe
“Schw1er1gke1ten, daB 51ch rn den Kuhlman%eln ‘Rost und Schla:m abschied und
zu Verstopfungen fuhrt Das in den Kithlern ‘stehende Wasser gefror im- Wln-“ﬂ
ter, ‘was z2u’ unllebsamen Betrl ] storunge fuhrte.‘ Seltdem die Atramentlerune
'elngefuhrt ‘worden' 1st, 31nd VerstopfungeP oder uberhaupt Schlammablagerungen :
im Produkt- und- Gas—Kuhler nicht mehr be bachtet wonﬁen., Die Gas-;und ‘Pro- -
dukt—Kuhler sind ‘auf jéiner besonderen K lerbuhne montiert. In Schkopau shﬁ-'
6 Kuhler S0 aufyestellt, daB 3g»3 nnbene nander und .2 hlnterelnandér ange- s
bracht s1nd.”*3:e bestlmmen damlt dle Ba brelte der Aldolhydrlerung., : '

L

Produktabstrelfer

i

i % I,

_Der Pro duktabstrelfer 1st elnefllegende, pegen ﬂle Waagerechti um 7 genelg-‘
te Stahlflasche, Hin welche} amelefpunkt das Gas-Flwss1FP91ts-wemlsch e1n—

. gefuhrt und aus welcher an der hochsten Stelle der” Kre:swasserstoff abge-
‘zogen. wirdy | Auf der%Unt r?elt% de¥" Flasohe,. twa in’ d@r Mitte w1rd das.ﬁ
Rohbutol ”usgetragen ﬁIm Produktabstre'fer muss der Flusalgkeltsstand

u“elnllch 1 genau elnuehalten,werden, aalt auf’ kelnen 13‘&11 W1u331gke1t in..

-dle‘Gasunlaufpumpe eif. : Zu d1es Zweok ist bn Jedem Produktab trei-

’ . ! » S: lge von besonderer Konstruktlon an-
rreb:r‘acht._ DleselS‘ danzeige- 5t 'versc 1edene Ausfuhrungen. Allen remnein-
-safm st, daB ‘der 4bb%re1fer'aufgder Obeqseite . ir Tasraum und auf der Unter—

ewte 1m F1u331gke1tsraum Je elnn AbvanisleLtunw m1t Keyelventllen hat. wel—"

,che Ausaxuenrr fhhrt werden i LY y :

1) In den altesten Ausfub;ungﬁn 1st 1n-11esen aus den Abstrelfer heraus- -
ivefuhrten Leltungsrlng e1n beleucwfetes Hochdruckscnauglas e1ngefuni.
Auf der so. 31chtbar geghthen F1u351gke1tsoberflache schw1mmt e1n‘Schw1m-‘
;mer,-welcner beobachtet wird. | Der' F1u531gkeitsabganq sus dem Abstrelfer.
-wird it einem’ im: Ofenﬁedlenungshaus betatlgten Vent 11 80 elnregullert '

Sy B .
“daB der :chw1mmer bestdndlg uber elner‘uarke schwebt. "”’%

;v2)fAn dle Anschlusse lst eﬂne*Pfleldereraage anneschlossen, Welﬂhe aber, -
' ‘Qn cht. Punktlonlert.ge

IR

i
S

B

0
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1eq *lu,
angegelgt unﬂ
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ne
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|

ucktopf welcher von. der F1u331g?eit'
%soberflache schw1mmt eln Schw1mme“

§D1ﬂ Vthstange grelft in ein 7ahnsegment, -an’ welchem -
“eine- Queckqllber-Rnnqwéage befestigt
ker: qlderstandsdr
‘das ueck31lber in
‘hidltnfis der belde
:»&nbf

“VerhHltnis der Te
< Bine entéprechendb

‘ohne Verzogerung
_~erdtes auch gena

"\

1st. In die Rlngwaage 1st e1n blanf

ngelegt, ‘welcher durch eine | Drahteinfuhrung in -

%e getellt 1st. :Das Wide?standsver—
nach- Lage der Rlngwaage.g Als ,
ulgerét angeschlossen,‘das auf: das

meiin den beiden Wlderstandszwelgen ansprlcht.

Agfeltsﬁt rndes. wird so prdktlsch _
ikann be1 blnschaltung e1nes Schrelo-
8 Pohbutol von oben- zuflleBt. Fler*
”ntfernunp der Restgase 51nd oben
(1 diinne und 1 dicke Leltung), viel-
gefithrt 31n& ’Dle ntluftungen der
\erelnlgt, welcne uber Dach entzast.
iiber einen tberlauf ah. _ Der Flis~
csu.rkeltsstandglas s1chtbar gemacht,
zungsleltung ‘angebracht. Uberlauf-
‘3chauglas: (butolquel'e/.f Von hiaw
1eren ieg zur Deiélllatlon. o

D1e Aloolhylrlerung
in‘grofem Uberschus
dem Verbrauch reicner
~Wasserstoffs bestani]
: vasserqtoff zugefuhrt verd
alnem Vordruck von 200 atu
.+ in einem- Kompressorenbau ‘at
Kanmer vom CO; befrelf,
und nach haBgabe der
auf ‘dem Standpunkt

'IBetrleb auf den notwe

Der Nasserstoff—Krels

")

: ,D1e belden Masohln

Zwlschenstrange'

Pumpenselte,;’,frﬁ‘

',‘Snmtllche UmwaIZpu
-;nenstrang Drucksel

nenstrsng Saugself

ﬁaB es|

'1fifmif' 'asserstof
ngeﬁath &nd bestq
n.éic
g ausi demEKrelslsu
en imuss .,

und wechqeln

Da der,
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ndlgen End
lauf 1

drqu zg

FooT
asst?51ch in

mpen (U P

te) und saugen aus
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enstréngb

elner Leltung mlt
den.

2 wei%ergn

o Inertgase an,
Schk

1t 300 atii kon

zu-énpfehlen

) dIucken!auf eine Vertellerleltung

51nd‘uber
Vertelle

f'von 300 ati- durchgefuhrt” welcher_
leP i gewilzt wird. Entsprechend ’
‘sodaB ein Tell des um?ewalzten .
- heraus entspannt und: dafur Frlsch-,
opau bez1eht‘se1nen Nasserstoff mit
dem CO-Fehalt aus Leuna.?_Er wird
prlmlert und’ inc einer besonderen

Arbeltsdruck von 300 atu gengu elnqehalten

guert werden: (muss, stehthchkopau o
1st den % asserstoff im
komprlmleren. %‘

i -

5 Telle untertellen. o 3

[

3 ? FR

Cin : L R L
b

(haschl-
elner Vertellerleltung ab K aschl-
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\»E
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Baulenung

Tlg e | Blatt,

: ) Kammerselte _ﬁ\»%' ,' f”’f<,'

Dle Wasserstoffzuf&hr zu| santllchen Cfen erfolgt aus ‘einer Verteller-;
,leltung (Kammerstrang Druckselte) Der samtliche Gfen verlassende ,’
Wasserstoff. w1rd 1ﬁ elner Vertellerleltung gesammelt (Kam erstrang
Saugselte) L 533 0 S C TS N ,_y L - ' «j
: s S R o TN T e AR IR
-Dlese Scnaltung nat &en Vorzug;'daﬁ eine oder mehrere Unﬁélzbumpén.wahle
~weisé auf einen oder mahrere ifen arbéiten*konnen, ohne daB groBe Um-
_schaltungen notwendlg 31nd.’ R T IO A : o

.\‘-

b HER !
el ‘
: |

1) Pumpenselte.:\f

;'Sif':v‘i' vl I3 Dlp Gas-U. P. 31nd :foﬁé ,,P. mit 11égcndem Zyllnder und Sattelmotor._
AV P fDle motoren sind an 2 Stromkrelse angeschlosuen, an- elnen "Mord- lund X
' SAAR ‘ Sudstromkrels.: D1e Umscxaltung von eilnem  zum ande*en Stromkrels er-wv

oy, folgt automatisch be1 Ausfall elnesls1romk&eises. D1e Pumpen | 31nd

- fiir -einen’ leferenzdruck von 25'atu‘axsgolegt. -Bs w1rd aber nur mit
‘einem leferenzdruck von 14 atil gefahxen. SchkOpau verfugt uber 6 U.P.
:elnschlleBllch Reserve. - Aufder Saug;elte der Pumpe ist eine: groﬁe s )
Filterkerze montlert welcne Zum Anfa}ren ‘oder besonders bei. Reparaturen
sehr wichtig 1st, a’ bekannt] 1ch die Echlosser die Rohre ‘als Ablage fur
'Zlﬁaretteﬁ'usw.;benutzen;‘ D1e Schmlerung der Zyllnder und: auch ider - ..
~ Kreuzkdpfe: erfolgtlmlt;BPtol,,was s1c§ bewahrt het, ‘An. Jeder Pumpe be=
- findet sich eine~in Niederdruck: ausge%uhrte atopfbuchsenentspannungs-‘ ’

leitung, Weluhe lniuihgn}ausserhalb des Aaschlnenhauses aufgestellten
Abscheider fuhrt. ﬁDieSeF w1*h von~Ze tzu Zeit nptleert. Auf dem - Ab-
schelder 1st eine Platzsrhendc aus Blgl angebracht sow1e eine | Fntluf—-
\tungsleltung iiber- Dach., - In '1e ~Entliiftungslei tung. ist zur Messung des
entspannten Gases }1ne_Lesodrosse1 mlz Rlngwaage elngebaut Ausser .
einem Ventll an- de"‘U.P. befindet 31ch an .der: Stopfbuchsenentspannungs-
leitung  kein we1t=résXVent11. ‘Hinter dem Ventil ist die Leitung also
Cgtandig offen.  Ferner ist an der U Pl einein hochdruck ausgefuhrte
.Vntschlammungsleltﬁng angebraoht., nidie: ‘Leitung 51nd unmlttelbar an
der Pumpe 2. Ventile mit dazw1schen bejlndlicher Fntspannung elngebaut...
: Dle Entschlammungsleltungen fuhren in elne Saumelleltung und - von hier
~in einen ausqerhalb des: Maschinenhauses aufgestellten Hochdrucksammel-
toof. welcher: uber Dach entluf et ist} ° Ausser dem von\Hand/betatlgten
_Bedlenungqventll ay der Maschlne 1st auch hier: kelnzwelteres Ventll aber
.ﬁauch kein. Me351nst*um?nﬂ‘1n dle Leltung e1ngebaut.-§ Lo

)ruck- und Sauﬁleltung @ T U P fuhre stlchwelse aus dem haschlnenhaus
:geraus. Dle beiden Leltungen sind an]der Riickwand- des haschlnenhahsps
‘Eurch 3 Umgange-mltelnander verbunden‘; Im ersten Umgang beflndet 51ch

¢in Grobregullerveqtll im . z%nlten Um,ang ein Felnregullerventll, im

Erltten Umgang eing Ubersﬂromventll w’lches ‘bei 350 ‘atii anspricht. ‘Die
. egullerventlle 1n ‘den’ ngangen werdeﬁ vom maschlnenhaus bedlent. Dyese'
-Vmgange ‘werden' 1n ochkopau beannfahr n benotlgt (der Anfahrkuhler wﬂrd

caum -noch’, gebraucht) Das Uberstromv ntil darf auf keinen Fall ieine

,1sperrung ‘haben, {a die Pumpe doch nicht gefahren wird, wenn. dleses _
,AVentll nicht niordaung 1st. uuf der-S ugselte der Pumne s1nd hlnter don
cdred Umgﬂngen auchjaut der Ruckwand dés Maschlnenhausos Auffull Leltun-,

gen fiir Wasserstoff und‘Stlckstoff veglegt. _Sie 31nd mit Zwangskrdmmern i

f'an die: Sauéselte aqgescﬁ}ossen, ﬁ H 1e Krummer werden bel Bedarf elnge-

i

FRRERS

i

O
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: 'Baut. i
‘schlosven.

d) eine Sammellelt
i\e) ausserdem 1st 1n dle

. ten CGriinden ebenﬁg
~Kammerstrang und‘dbscheHder

&) auch in diese Mes
i Lessung des ves
.b)
°)

) eine

'in die
+in -die

“-Hand betatlgt.
-lle Leltungen,furz

3ip P=Stiick elnbeb
'Verhlndungsleltunp

: Der Zw1schenqtrang
: F1u331qkeLfsabsche
Vtes Fochﬂruck?efaﬁ

“da. ein Fehren' der
.narten btoBe volll
"stranﬁ Druckselte
;strang Druckselteﬁ
’vsc}enotlan" ab.; fi

' b) elne liessleitun

ADer ZW1schenstrang

Dahlnter beflndetislch Elne [ Drossels helbe, welche’

'Pumpgnlelstung mlttels Rlngwaage gesfattet.

Druck-

tlle ‘mit: dazw1schen beflndllcher Ent pannung abzusper*en.. .
t ein elektridches Bedienungsventil- (Dop el-

pe abgewandte Ven%

i Bauleitung

Diel Druckselte der U.P.:

| |
W, Bt

244,42 R

<

Dle Aufful]-LeItungen sind an dle Ruckentspannungéleltung ange-:

pnrt in eine groBe Pufferflasche{

il is

evelrad ‘mit Ruts?hkupplung), das. de

Zw1schenstrange,

‘Kurz vo

‘eine hessung der

E :

'und Saugselte der Pumpe 31nd duf -eine. Rohrbrucke gefuhrt, wo\51e ”
auf die Rohrbrucke verlegten_Maschlnenstrange manden.Z
Maschlnenstrange 31nd Druck=-:

Vor Elngang

d Saugseite der Pumpe durch 2° Ven-,

Das:der Pum=

Pumpe zugewandte Ventil wird: voh -

T, dlnsen Venti len,also auf- der Pumpenselte werden‘

{

den Anfahrkuhler & gezwelgt.. ,'::_v  RS i_”J

i E
‘~;‘g
{
e

D1e belden maschlnenstrlnge auf der 3

belden Kamwerstraﬁ

Jw1schen

\verblnden.

Unpangsleltung um’

o

a) aus inem_‘ StL
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i i
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Baulenung T
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Stuck uber ein’
er Rohrbrucke Aur_mascbulenkﬂus-‘
die. vom'uaschlnenhaus ‘zu bedienenden
s w1md nach dem Doppeldlchte-Schrelber

',offnung w1rd auf eirne Tlerchblelbende 310hted1fferenz\pefahren.. Das

.entspalnte Gag’ w1rq
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. N ‘ Vx
'Dle belden ZW1scthstrangn

Baulenung

Tm

2.4:42

| Biatt

\11

1nd durch elnenUmgang mltelnander verbunden.

fn1t ‘diesem- Umgang w1rd die - den Sfen %ur Verfugung gestellte Druckdlffe-'
‘renz auf genau 14 atu durch Ruckents annung von der Druck- zZur | Saug-

f{selte elnregullert..

Dyl ‘genauer Eir a8l tung dleser’Druckdlfferenz ‘auch’

“ibei wechselndpr Ofenbelastung ist unbed1ngt erforderllch und : w1rd an- .
ihand des Dlrferenﬁdruck Schreibers des: Maschlnenhauses gefahren (Zentral-‘

fregullerung)

D1e Ruckgntspannungslgltunv ist deshalb an der Ruckwand

des’ Maschlnenhauses vorbelgeflhrt. 

‘5repu11erungsvent11 eingeba
‘aus dem h8chsten lefer@nzdruck eine
‘wlrdt
jRuckentspannunu.i
' stlmmung des ruckentspa
jT-Stuck zur Wasse}stoff

1 Dle Umstellve”tlle'fur den Gas OTWHT

. f i
~des Regenerators ‘dem- Krelsganzufuhre

' fiir ‘Aldol und Butdl mit|

d

]

:
e

'von dem- Produkt und stromt i
V'vekunfert ist,

Jier -gind. ein Grob—«und e1n Feln-'

D1e normale Druckdlfferenz eines Ofens 1st etwa 7 atu.

(Dl“ D3 uckdlfferanz von 14 ati| ervlbt 31ch
Ofens. welcho ‘noch zupelassen L
lAn die

?t ebehfalls eine M ssdrossel mit Rlngwaage zur Be-,

nnteﬁ‘Wasqersfoffs e1ngebaut(sow1e e1n Abgangs-
-Auffullung._ v : '

VKammerseltex’

Vom Kamnerstrang Drucks
--Ofen stlchwelse in. elne
'jclne Messdrossel mlt Rlngwasge elngel

vtbrucke fur eln ku?zes 'S
o :sich: spater w1eder auf
Num Absperrventlle elnbwuen zu konnen, welche von Hand bedient werden mus-
"jsen.
fbetatlgtas Absnerrventll elngebaut.
._Hochdrucklllte
, l7H1er¥tallt sie
) ,tor uni ein Strang
"lqlnd Bedlenunvsventlle elngebaut, we. che vom Ofenbedlenungshaus gesteuert
~werden.

. . Tene uesamtgasmenge gem?ss'
;lden nach ‘der Kopftempergtur des Ofens gesteuert.
'tor 1st noch e1n uas—Vorwarmer ‘gesch

. Ofens oder in’ Féllen; wg'ke

Nasserstoffzugang z& den elnzelnen
ng abgezwelgt.;_In dle Leltung ist
auu,vum ‘die Waéserstoff—?ufuhr

by messen. D1 Ieltunp ist noch. auf der Rohr-'
tuck?auf eine BOer iLeitung’ vergungt und erweltert«
70er‘Le1tung. Dlese Verengung ist- notwendlg,

elte’w1rd der
T 90er uPItL

zu den elnzelnen dfen z

"

In diese:’ 30er Le1 lektrlsches und ein von Hand
Dle Lei tung fiihrt nunmehr«ln elnen

ckwand ‘des Ofenbedlenungshauses. \.4
,E'n Strang fiihrt! durch den Regenera-;

m'den Regenerato’ zum ‘Ofen. - In beiden Leltungen

tung ist ein

A

é ﬁd hle?auffan die R
h ‘in 2 Strange.

e .
[ORY

7

Bine. ;néelmesFung%der un und: durch den Qegenerator Pefahrenen
Krelsgasmengen e folgt nich jEs w13d 1ed1gllch die in den’ Ofen gef“h-
-fDie \' ntlle ‘um und . durch- Regenerator wer—
Parallel zZum Regenera--
%]tetr.welcher normalerwelse Qicht
_elngeschaltet bein Anfahren emne groBen
e oder denlg Reaktlonswarme anfdllt oder”
die Hydrlertemneratur sehr Hoch gewaﬂlt ‘wird, z. B Bd%blhydrlerung..'
%er s1nd auf die T m—Buhne mon—_-_
bt zu eb ener. E.de und ist. so: ausgelegt,'
yarierun votwendlge Whrme ‘auch: bel,Ausfall
~kann.. Er w1rd mit 16—atu—Dampf
‘Wirme des Kreisgases wird mit 0.3 Kal/kg/oc
0.7 Kal/kg/o C angenommen).4b Hochdruckfllter
1st dér Jruckstrang Zum | Ofnn in 1nnen verkupferter Leltung ausgefuhrt
Nach em Gas-Vorwarmer-bezw. Regener T verelnigen sich die 'beiden Kreis-
gas-Leltungen wieder zu jeiner: Leltung, ‘welche auf. den Qfen fuhrt.,_K&rr‘
or dem Ofen 1st der Druck-lund Saugstrang durch einen Umgéng verbunden

mit elnem Bedlenunvsventll welches ‘Zam Ofenbedlenungshaus vorgezogen;ist
l PRI

~Der. we:terc Jegw es Kre]sgases verlauft nach dem Ofen zunachst mlt dem’ -
Produkt gemelnsam lurch die Rohrchen ?es Reﬁenerators dber den Gaq- und
Produkt—Kuhler zun . Prodgkt—Abschelder.i Hier trennt; sich.das Krelsgas
Jeiner 90er Leltung, wlelche nicht mehr aus-
zum Kammerstrang Saug elte., Vor- ?1ntritt in ﬁen Kammer-.
strano verJuﬂgt 81fh dlese Leatung zuf e1ner 45er Leltung, in welche eben-

falls e1n elektrlthns und e1n von Hapd bedlentes AbSperrventll elngebaut

1060?

geheizt (die snezﬂflqch“
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" Der: Reduktionekreislauf istinotwendig zur Reduktion des’ Kontaktesvvor

Einfahren eines Ofens.y Br Jntspricht in seiner Ausfdhrung abgesehen von-
elnigeniVereinfachungen dem;Wasserstoff-xreislauf. ‘Ein Teil der: Umwélz-

_ pumpen kann auf den Reduktionekreielauf g&schaltet werden. Die Pumpen S
~ arbeiten’ auf 2 besondere Sammelleitungen Maqchinenstrange), welche durohx
o Verbindungaatrﬁnge mit den Kammerstrﬂngen verbunden sind. - In.die; Verbin— :
v.dungsatrﬁnge gind'! eigene Pr&duktabscheide~ fiir den Reduktionskreislauf ein-
’vgebaut, fiir welche ein| Umgang. vorgesehen erden kann, da dieae Abscheider
‘ nicht‘unbedingt erforderlicﬁ sind. o

_ Der Stickstoff fir den Reduﬁtionskrelslauf wird dem allgemeinen Fabriknetz 
n

I' B Bl . . ‘, ‘

mit einem Druck von 4 atﬂ e tnommen und t einem’ besonderen Kompressor .

- auf 100 ati komprlmle ’ _ Er wird durch einen Zwangskrﬁmmer der U, P. zuge-.
.fuhrt. “Zum Anfahren des Reduktionskreisl?ufea wird zun&chst der Umgang
“‘an dem zu reduzierenden Ofen gebffnet, wird. Stickstoff in den Krexs-

lauf dosiert und hierauf ‘mit dem Anfahren begonnen. Der Differenzdruok

wird' reglstriert.‘ Der|’ Ofen‘wird zuniichst| zweimal mit je 50 atii - Stick-

stoff: gefullt und. wieder entspannt, natdrlich bei stdndiger Umw&lzung._.‘

Hierauf: wird auf 100 Jtd Stickstoff aufgegullt. ‘Der umgewdlzte Stickstoff

wird: nunmehr in Gasvo Férmern Auf ca. 135} aufgeheizt (Eingangstemperatur E

“in den Ofen 125 ) Dann wird innerhalb 10! Stunden die erforderliche Menge
;Wasserstoff in den Kreislauf dosiert.' - : Lo

[ y B ’i

Zur Reduktion des Kongaktes{werden 450 éb? Wasaerstoff von Normaldruck beh,
zindtigt., 450 cbm Wasseratoff = 1n5 x 1.2 =:.1.8 chm Wasserstoff bei 300 atii.
‘Der Inhalt der Dosierflascho ist 1.3 cbm.{.
~ werden kann, stehen nur ls Ix 2 jeg’ Inhal

‘Da diesenur bis 100" atﬁ entspannt

ea zur’ Verfﬁgung 1.8’ ‘cbm’ erfor-.
Lo 2.: 5 Flaschenfullungen._ﬁ '

8‘1

derlicher Wasserstoff ergeb n afso

«_D1e D091erung erfolgt so, daB stdndlich 3% atﬁ aus _der Dosierflasche ent=
'spannt werden., Die Lntspannung mird auf einem registrierenden Manometer
' aufgezelchnet.; Nach

eendigung der Redukkion wird mit Wasserstoff auf 500

ati aufgefullt unq zuﬂJEntfernung des Stickstoffes auf ca. 100 atﬁ entspannt.

Hierauf wird erneutlmit Wasserstoffjauf 300 atd gedrdckt und nunmehr auf den
Wasserstoff—Kreislauffumgeschaltet. R I : b -|

Die. Dosierflasche wird:mit Reinwasserstoff aus “der’ Wasserstoff—Reinigungf Ber

-laufgefullt.~ Von' der. Relnwaéserstoff-Leitung aus. dem Wasserstoff—Ofen zweigt
- zunichst die: Auffﬂll-ﬂeitung des Kreislaukgases ab, welche iiber das “edie-"‘
‘nungsventll am; Bedienungshaus: zum Zwische strang Saugseite hinter dem Ab=

~'scheider gefithrt ist.j Hierauf zweigt die Leitung zur Dosierflasche ab. Die -

dritte Abzweigung fihrt zur Acetaldehyd-Fabrik. Die Leitung verjﬁngt sich

_ entsprechend der abgegebenen Meﬂge Wasserktoff. Es - verbleibt schlieBlich

eine dlinne: Leitung welche Wasserstoff in% Technikum abgibt. Die Reinwasaer-

‘-stoff-Leitung Zur; Dosierflasche‘fﬂhrt ebe ‘alls am. Ofenbedienungshaus vorbel.
" Die Auffdllung der Dosierflasche wird vom Bedlenungshaus betatigt. Die - '
"Doslerungsflasche ist eine ?ochdruckfeste,.stehen&e Bombe. Die Abgangs—f

~ leitung von der’ D031erf1a90he'£ﬁhrt‘gleio'

'alls am Ofenbedienungshaus vorbéi

Es sind 2 Bedienungsventilefeingebaut.~ ‘Die Leitung fiihrt zu einer Sammel- g

von;welcher dke Verteilung des Dosier-Wasser-”'

stoffes stlchweise in jdie Druckseite der Ofenumgangsleitung erfolgt.v Vor

’AEingang in die: Umgangsleltung sind an . diel Dosier-thserEtofstLeitung
zwei! Absperrventile mﬂt Zw1schenentspannung eingebaut.v;'“

1()"‘
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VI, Ausf‘éhren _einer Kammez

: PR b
'Zum Ausfahren einer Kammer rird zunéchst]die Aldol-Zufuhr zur E. P. auf _
Wasser umgestellt und mit: der E.P. Wassen in den- Kreislauf eingespritzt.
Der,WasseranschluB anjdie Pumpe erfolgt quroh einen. elnfachen Metallschlauch :
'Da beim Einspritzen von Waséer keine Reakitionswirme im Ofen mehr auftritt,
wird ‘der Gasvorw&rmer eingescha]tet.v-Eaﬁwerden bei 70 c ca., 20 =~ 30 cbm:
Wasser in den’ Ofen eingefahren Die ersten 10 cbm Waseer ‘werden :zum But01 
gegeben, das restllche Wasser 1 1duft in den Abwasser-Kangl. Inzwisohen
wird .dds Entspannungsgef&ﬁ auf | der 10 m |~ Biihne entleert. Nachdeg ca. 30
‘cbm- Wasser in den Ofen eingefahren sind, jwird das Kreisgas.auf 200" aufge-
heizt, Das aus’ "dem Ofen anfallende Konde]swaeser sqheidet sich im Produkt-;

abstrelfer ab’ Jetzt werden die Ventile jum ‘und durch Regenerator und S
‘hierauf das: elektrische und}das‘Handvent 1 zwischen Kammerstrang und Ofen
sowohl auf der Druckseite als auch auf der, Saugseite geschlossen. Damit
‘ist der Ofen- vom Wassérstoff-Kreislauf aﬂgeschlossen. Nun wird: deq Ofen-
umgang geoffnet, damlt der Druck im Ofen [sich ausgleichen kann. ‘Hierauf
wird die Kammer, auf ' ‘der Saugseite entsp t, und zwar- so, daB -der Druck

um’ 50 - 35 atﬁ/h abniﬁmt.j Das Entspannqusventil wird em Ofenbedienungs-.
haus betatigt. Die‘Ofenentspannungsleit en fiihren in: eine. Sammelleitung,
welche ohne: Tauchung fund ohne Messer uﬁmittelbar iiber. Dach gefuhrt ist..
'Die’ Entspannungsleitung 1et5vollst§ndi n Hochdruck ausgefuhrt.{ Nach. der
‘Entspannung des Ofenslwird dieser an: deaneduktionskreislauf angeschlossen.
|Es wird dreimal mit Stickstoff gefullt uqd umgewtlzt und anschlieBend Je- .
{weils. entspannt.; Nach der dritten Entspannung wird eine Gasprobe” auf Ge~
thalt ‘an Wasserstoff pﬁtersucht.% Wenn die Analyse gunstig ausfﬁllt, wird
restlos" entspannt. Am Ofen?werden sémtliche Ventile geﬁffnet, um reatllche
Wasserstoffsacke zu | entfernen. ‘Nunmehr ‘wird der- obere und untere Ofendeckel
abgeschraubt, - Unter qen Of?n w1rd eine’ ‘assette gesetzt, welche mit einem '
Stutzen mit Klappe zum Aufsetzen auf’ ein FaB versehen ist.. Durch Absenken
der Fllterkerze w1rd der Kontakt zum Aus 1ese1n gebracht.

VII Butanol-Hydrlerung
| » ,
*Bei - der Hydrlerung des Butaﬁols iist ader relsgasweg dadurch etwas abge- _—
.wanddm, daBi das. gesamte zum| Ofen stromende Gas von unten durch die Rdhrchen
"~ des Regenerators strdmt. Vor Eﬁngang in: den Regenerator wird Butanol in
das Kreisgas eingeapritzt.: 'Es verdampft im ‘Regenerator; und das: Dampfgemisch
wird ‘hier auf 175" -aufgeheizt und passi it nunmehr den Gasvorwgrmer, wo. die
Temperatur des’ Gasgems%cheslauf ca. 210" erhaht wird, sodaB es mit elner
Temperatur von ca. 200" von| oben in den Ofen" eintritt. Entsprechend wird
~das den Ofen. verlassende Gemisch 'von oben! nach unten um die Rdhrchen des
Regenerators gefuhrt.; Der Umgang um‘ den [Regenerator wird fir die Butanol-;
Hydrierung nicht benutzt. . SchkOpau verfugt fir die Butanol-Hydrlerung iiber
eine besondere Hydrierkammer.- Es sind hier in den Kreisgasweg keine Fliis-
81gkeitsabscheider, sondern ledrglich Puf'erflaschen auf der Druck- und o
Saugseite kurz hinter der U. P. eingebaut.j}~.

In Schkopau wird auch der Acetvorlauf und z T. daa Hexantriol hydrlert.,

ig ist weiter geplant, auchldastButanolwa ser sowie. den Butanolrﬁckstand :
(Hexanol) zu hydrleren._ Zug Hydrierung d}eser Nebenprodukte wird gleichfalls
ier regenerierte Kontakt benutzt._ Der Produktweg bei diesen Nebenprodukten
1st der gleiche w1e bdim Butanol :

f
S
v
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- Zur. Hydrierung des. Hexantriéls wird ‘das vbrgereinigte Produkt aus dem Tank-
" lager auf eine: ‘ca. 40%ige wasserige Ldsun& und pH 4 gestellt. ‘D r reaktifn

| I \ \ W
B R SN R et e I |
2l 3 o N
OH BNREEE
_Wasserstoff—Reinigung e ?}7

,noch ca.,

vierte Kontakt . enthﬁlt ca.;1 , Hydrlertemperaturt ‘ca.’ 165 ‘Nach
der Hydrierung wird das Produkt deétilliert.- Der Durchsatz duroh eine -l-ﬁ
8 .cbm - Kammer | betrﬁgt ca. 1600 l/h Hexan%riol = 40 Tato.' Das durch Hy- . =
drierung gewonnene Hexantriol H ist sehr rein ‘und bei der: Kur dschaft sehr
beliebt.  Es wird: in Schkopau nur ein Teii ‘des. Hexantniols ‘durch Hydrierung-

und’ anechlieBende Dest&llation aufgearbeitet. ‘Eine weitere Menge: wird aus

dem vorgereinigten Pro?ukt unmittelbar durch’ Destillation erhalten.@ Dieses
'Hexantriol technisch ist wesentlich unreiner, ‘es enth#lt noch Acetale, im

besonderen Aldol-Hexantriol-Ace;al, welches in. der Hydrgerung in Hexantriol
und Bptol_geapglten wird. b 7 ]

Der von Leuna nach Schkopau!gelieferte W%sserstoff ist ca. 97%13. P

i

_Das Kohlenoxyd stbrt bei der Hydrierung qehr und muss deshalb entfernt\wer-

i

: den.i Die, Wasserstoff-Reinlgunngird in Schkopau in einer. besonderen Kammer

,bei 300 atil durchgefdhrt.;«Der zugefahreﬁe Wasserstoff passiert die‘Kammer

und ° w1rd nach MaBgabe: des Verbrauches ﬁbér ein T-Stiick’ 1n den Wasserstoff-"
Kreislauf eingefahren Als Reserve fiir den ersten; Ofen kann ein!zweiter

- Ofen'mit einem T-Stuccdan:dae Leitungsnetz fﬁr die Waéserstoff-Relnlgung o
:.angesohlossen werden :m‘.& 3 , , .

‘,l e

»1Die Reinigung wird mlt einem Kohlenoxyd-¥esser (Foto-Zelle ) verfolgt, wel-

cher daranf aufgebaut 1st, daB das Kohlenoxyd eine sehr ausgepr&gte Absorp—

’tionsbandexﬂnxrarot zelgt. Die Entfern ; des Kohlenoxyds aus dem Rohgas
‘ist in ‘Schkopau- 8o vollstﬁndig,‘daB mit em empfindlichen Messinstrument

(Empfindlichkeit 0. 001%) Kohlenoxyd nich mehr nachgewiesen werden | kann..
Die Leitungen der Wasserst fffReinigung sind nicht ausgekupfert.‘ Der Ofen

‘hat 1000 ¢ und ist fdr 40010 ausgelogt. Deshalb ist er ausgesteint, sodaB
_die'zur Verfugung stehende

Es 1st belangloe,'ob der Weg des Wassers offs zum Ofen | um oder: durch die
'Rﬁhrchen des Regenera ors. gefﬂhrt wird. Dieser. Weg richtet gich nach den'
baulichen Gegebenheiten (kﬁrzeste Leitungsfuhrung). Der Gasvorwarmer wird .
-mit Hochdruckdampf beFrieb?n, weil sich Ferausgestollt hat, daB die Kohlen-/

lichte Weite och ca. 850 - 900 mm betrﬁgt. =

g
i'

]0’53"
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oxyd-Spuren unter O 005 % erst bei Temper turen von mindestens 230 C hydriert
werden.  Der Hochdruckdampf wird 'im" Vorwirmer " ‘bis 40 ati ausgefahren, sodaB,
der Wasserstoff mit einer Temperatur von: %50° in den Ofen. einstrdmt und’ ihn
mit einer Temperatur v?n 240° verlasst. ‘Die’ Austrittstemperatur hangt vom
yKohlenoxydgehalt des Rohgaaes ab;und lieg :bei hdheren Kohlenoxydgehalten
. des Rohgases. wesctlich hoherL Zur Reini ; g wird ein Nickel-Kupfer-Chrom-_.
‘Kontakt benutzt, welcher 31ch sehr gut bewihrt hat und eine Lebensdauer von
- etwa: elnem Jahr hat.; Ein Limer Fontakt T inigt 50 000" obm Wasserstoff. Mit
, einem frlschen Kupfer-Chron-Kontakt werde anfangs auch gute Ergebnisse in -
;~der Wasserstoff-Reinlgung enzlelt. !Bei der: hohen Hydriertemperatur‘treten _
_aber ‘bei diesem Kontakp Rekristallisation qrscheinungen;auf, welche  zur In- .
1 aktlvierung des Kontaktes fuhren, sodaf,’ die Aktivitdt des Kontaktes wie~
. der zu erhahen, d1e Temperaé j m_Ofen wesentlich hdher gefahren werden muB
(itber 300°C). ~ : . o]

‘ i o N , . 7 _
In SchkOpau durchgefﬁhrte Vgrsuche haben ezeigt,_daﬁ der zZur Hydrlerung von
Aldol benutzte Kupfer-Chrom—Kontakt ebenf 1l1s gegen Kohlenoxyd empfindlich ’
ist.  Er ist zZwar nicht 80, empflndllch wie der Nickel-Kontakt, wird: aber
vduroh gerlngste Spuren von Kohlenoxyd schon ‘50 ‘weit blockiert,. daB zur Auf-
hebung dieser. Blockierung dle Hydrierung bei h&heren Temperaturen durch-
gefihrt werden muss.' |Die’ Fabrikation von! hochgereinigtem Wasserstoff

hat Sohkopau veranlasst, ‘der Frage niher Zu treten,: auch. fiir. die Reduktion
‘des. Aldols den Nickel%Konta*t eﬂnzusetze .\ Bei Verwendung des Nickel-Kontak-
tes konnte dle Hydr1e;temperatur wesentlich gesenkt werden._ Das hatte, wie 7
schon erwéhnt, zur Fofge, daB der Vakuum—Aampfvorwarmer fortfallen kdnnte.-m

Es wird auch erwartetl daB’ als Folge der tlsferen Temperatur wesentlich we-
;niger Rﬂckstand bei ‘der Hydrierung anfal t: und daB- ausserdem die Hydrierung
vwesentllch weiter getrlebeniwerden kann. ,”

| T
'EXg Belegschaft
- {

1[Betriebsfuhrer .
1}Betrlebsa851stent
1§Obermeister
\1;Hilfsmeister
'?fLaboranten
:2}Laborarbelter
”2[Laborjungens
'ZQTagesarbeiter
-1’Svd1frau :
1 Putzfrau

1Sch1chtarbelter pro Schicht

;Schichtmelster”
'Vorarbeiter

} AR Fahrer fiir ie 2 3 Pumpen

,Mann fdr Zentralregul erung %_
Ofenfahrer (1 Fahrer je- Ofen)
~Probenzieher -

Ofenwirter

,Druckhalter
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