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Yersuche mit TZ 900 als Eraftstors fur Ve:;r__.r-;in.aerxnotorcg_r.:,_._

Zwogk der Versuche:
Dexr Zweck der vorliesenden. ﬁ'erauéhe war, TZ 900 & .8 ,‘{I‘ Ah-
stoff in Versas_ermofo}en u verwendex. |
2% 900 ist*ein poly-zsobufylen mit einem ungefihron ol eki~
" largewight ‘wvory 3000, daa bel normaler Temperatur sehi LALILY £3Lg
ist wnd durch scine schwere Emtzhndbarkeit wls Sicherhuitek: efi
stoff geeignete Verwendungszwooke hat. Divses Pol. y~JToohutylen
xcarm duvch Wérmo bei ~400°C zu ¥omo-, Di-, Iri- usw. [sobuiylen
zergetst werden. Dis belden letzten Zerfallsprodukte eind bel ge-
wiitnlicher Temperatur flussisg, whhrend dau erste Procwlt ga for-
‘mig iet. Durch die Anweeenheit elnes Konte;ktes (Poneil: wire die
Zer-etzuns derartig gnnntig beeinfludt, du8 eine Mence bis um
100~-fachen des Xontaktvolumens atindlich zersetzt werden kan.n.
) Bei der Inansritfnahno der Varsuohe zeigte sich. dafb d—
Sclmior:lgkoiten, dlie Zn uberuinden waren, in 4 geav ves'schicdenen
Richtungen 1liegen wnd folgende Untertehlurg der sufgebe ergebens
1. Entwlokluns o:.ner ursetm.mgsapparatur, die duvxch die Ab-
 gaswirme der Maschine geheist wird. .
, 2. lUrdenms des sahnussigen T% 900 nittele Puapen durch
Rohrloitunsen
l.ogelnns der traftstotmnge dle durch die Zersetzungs-
appar atur vergast wird, entsprechend der Jeweiligen Belastung des '
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otors., ,
4. Gtimstiger Finbau der ganzen Versuchsanlage in einen Perso-
nenkraftwegen. '

z'asamenfa.éggg der brﬁotnioao: ,

Die Schwlerigkeitan, die bei dem Zersetzen des fltssigen
T2 960 anfiraten, wurden abemon. Eine Mactmmm
mit nichs zn groSen HuBeren Abmessungen, dio sich eam Motor be-
whhrt hati, 18t entwickelt worden.

Woiter mde das Problem der PSrderung des amusaigen
Xraftetoffos untersacht wnd Werte aufgestellt, aus demen sich die
Abmeesuncen der Zulsitungen ergeben. - . -

Ee vmrden torner zwei Verfahren entwickelt, die zur Regelung
der hewe:l.ls vom Motor ban8tigten K.raftetomonse Adienen. lhre Vor-
-md Nachieilg,wie sie sioh am Prufstand erga , 8ind gegeneinan- |
' der sbgevogen worden und daraus 11e8 sich £ur Jedes Verfahren sein
sunetigsten mendungegebiet abgrenzeon. 7 |

Dur'h den Einbtaa einer Versuchaanlage in einen Personenkraft-
wagen wn¢ carch Fahrversushe warde der Beweis erbracht, dag T2 900
ale Xraftetoff fiir Vérgaaenlﬁtoron verwendet werden kann.

Yersuchaduy: nhfuhr\mg_

’.—-.-..

TZ 902 wurde mter normlem Druok bel ~4oo°c sersetst.
Pabel é;;fetand anfenge immer Schaum, der den WHrmeUbergang sehr
erschwerte nnd sehr grobe Heigfllicheh ntig machte. Ui die Schyie-
vigkelt des Wirmeibergange moBteét_miech gn erfassen, wurde daun
, _ 3
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eihe Anlege:gebaut 1n der bel den einzeliion Verauchaﬁ d;e jew=11le
zeroetzte Kra:.tstoffmenge gemegeen werder: kmmte, go dafl sich s.ie.
Zersstzugsapparaturen in. ibrer Viirksamks Lt dlre’ "»."}I:'."ff:.-ldiqs'Le}'.’".
»lieBen. : 3 ' _

Es zelgle sich, dafl dle 4ereetaungrxn erngen, 10 2 wglien
Enpferrthren gelbst durch Pillung mit Konvakt nicht.;;eestcig:art
worden konnte; Dié engen R&brcher: verstopttar éich sebe hald wad
die en_tatehenden Gase hatten wegen der klaineren Obeu7liche kelne
ginstigen Abzugsmbglichkeiten. o

Die Wirkéamkeit dep Komtaktss konnte ilberhaapt orst be. grb~

- querschnitten
Beren Kontaktwmiuzan featgeotellt werden. Bu wurden snalreiche
Versuche mit den verschiedeneten Apparatvrei, abor ALy joewe.ls
gleichem Kontaktvolumon durchgefhrt. Fir der Aubau v Hotor st
ganz allgemein eine wa.{;erechte Apparatur ginetlger «lis eine zenlk-
rechte.

Auf Grund der Erfahrungen, ¢ie btei den ¥lelavesr: .mcheil egan--
melt wurden, isi dann dle Apparatar, wie alo Elatt 1 welst, ent-
wickelt worden: Der Kraftstoff wird von water dureh ciae Voowlicme-
kam@er in deh Xontaktraun ged;ﬂckt, wo deor -rorgewirum:e wid cereite
diinnflilsaige Eraftatoff 1eiché"vergaat.' Lag’ éae Hwifd‘in giner wei-
teren Zalmer uberhitazt, um noch dle letzten EKrafteto zftripfihen
volle:nds Zu vergasen, ungd verlﬁBt daxm die Zeraotzunssapparatar.
igi dleser Apparatur geht die Zerlegung vom z&hflilgsigen Uber den
dunnflissigen, zum gasftrmigen wnd tiberhitztem Zustand in esnk-
rechter Richtung, entgegen der eigenen Schwerkraft, voa untdn
nach dben ir'b'z‘v sich. Dadurbh wira die Appgra'm zmempfindli'c.ix g6~
sen: aie St38e, dle beim Motorbetrieb anf%re‘-:en. Auch Schwanl:ﬁngen

R, o
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O
-in derx viakositit des Kraftetoffee k3nnen dle Zerlef . nichs beein!
f£ingeer. - |

Die Abmessungen deT Apparatnr s1ad 100 x 159 X 500 s, (@ Laso
oen eiéh darin ~12 14y in eineT stunds smersetieh; weTn c.j;e; ClEEa e
ratny im Kontaktralsd 400 ©c hetrist-

_Die Sch*sié::igkeit, dle | m:ne dexr Abhgase in aie 3 ¥ B g E el anx
Zereetm&gea;g;paratnr zaix DTINGOT, wurde dnrch elae Rehed Ll " 00 .
jnmen 1md anden, wie sie aus Elatt 1 ersici w1ick iat; colost. Die
Atgase werden Zuers’ duarch ei“ Fobx geilhr. ua ‘Aus Bici Ger O3
Laktrava wolbt damit aort dle groﬁte Temperasue eaftreies. a1l
gmd beheizen dann VO n auden noch elnmal 4o .’f;on'tul:i:re.u:a, é.ie"‘{or-ﬂ
wirmekamuer md den. U‘berhitner. groBe \;eack,s.v.':'-.ndigkei'b der fs.b';-_‘.arser
geben bel grofer Jberflache ‘einen (matan wiamepharaant 2 dem VO

dern heifier. Gason vollkoxnmen smapilten ZersoteeT.

b. ¥ Forderu,b des sihfluseigex Tz_309 witiels

——— Y e S S ——-—--—-”-——-,—— e ememan e Py

Rohrlei*'m.gen .

Die gewdhnli chen schlender~ nxud 'E‘lug;alp:.mgeh waren unbrz.uc},.\—ﬁ
tar. Dagegen gingd Zahnradyumpes in ihwer ¥ ipaeraenge celhot vel
hohen prehzanlen (bis z1 B = 1200 g min) Lett iedigend, ern raTo
durch Awﬁbohrea dos Zwlaufen ein t,en "o"ld e [EEI ,fmsav.gq;-xeraa:}_rf;it'b

vorhanden igt. lat dleser Qnerm.bn;.t't YA 1;‘:.&353, go L1317 gicl: der

Rauwm swischen den Zthnen nicht sl and der 7l Vad, wird arceh die

vorbej.saueeﬂden nilme abgérieeen. Die *rdf’n o1 ,"gc‘i'errne-r'{-fe‘n worden

e

deshalb exich mit lsmgaamlaufenden P’»x-npen {0 » : Wﬂ J/rw,f _tv.if; gro-

o

Bem Raum zwischen den einzelnen z.wmen er elt, dabel f2.0f der
' graftetoff der Przmpe anp etwa Y4 m Hone 74 »

Ua die Querschuitie der Robrleltungen aw ormitteln, Gie LU



dle Forderung des zthflissigen Kra.f a8l oi‘:.s’s adtiy eird, wawdan
#epsngen an Y4", 2%, B¢ nnd yar Rohwen bel oiner 1:0:?231’35@5@71
Limge von 15930 ma wnd eoliner koustanien E‘t‘rde:nenge vor 15 1 /h

darchrzefithrt. Blast 2, AbL.1, mels t den je awelle nfdtdgan PRrucl, wm

den }@af‘ts't-of"" aweh dle verecbiede;zen Leltungen zik 4
zeigt, wle der Drmck tel elnen Y4v Robr voea 1500 o DAnge mdd der

ptundlichen Kraftstoffaenge sanimat.

c. Regelung dexr Xrafiotoffmenge, ent: swiackend dev Pelaew

B o A —n —T

des Motore. :

o s ot e e e 0 e A 5D

Ve

* . Hacgh verachiedene: V’orve* nehen wurded 2 Verigshuzon me Heme-

4
E
o

dor zugsefibhrten Xrafistelimerje entwloikslt: B -

1. Regdung der Ireftetofimeres dxeh
A CCELE Membral VOR Ly iCE LI LGLe6

g l&bt 5‘1_:_

Doer Motoxr sangd Uber eine Nischalise caisyreciend asy Dy ezl
gtellung im Ansaugrohr ane elmew Fehillier fas an. Daun Verhil alze

 Gas #u Imft wird durch eine FElende elngestallii wind blaint bew al-
len EBelestungen cmndhernd gleich, de das Law i Fohiliecs totor ion-

stantem Druck sbebt: {30 mm ¥S.}., Pie defixr nutwendigs Fogilisrong
' e:eschiebt\ darchh eine & dem Behdlier angehrachie demizene, dle
~lber ein Fabelgestilinge ein Reginlierzventll in der "~1lw tung Zhar Zer- ‘
se*‘:mmgeapnaratm' gteners. Himwt der Druck i Gaghehiiltar ab  so
:33".§kt dle Membrane md o"fnet darcihy dea Je?‘s- d2.3 Reg Leﬁi*ve;’ﬁ'}_l.’l.,
Vo der Pumpe kaxm nun Kraftetoff in dle Zzyeetmwmgespnrarein. £e--
drickt werden. Es wird newves Gas {‘entwickel't:, der Druclk ‘m Peiilter
Steiétl=wiédér an, die Membrap,e winrd a;n;zéhobcg. aad dae Ventil ge--
‘schlogsen. Es wird alco jeweils soviel Xraiteioff in aie Zeriet-
"'_mgea')paratv'tr gedriickt, als dex aeenunsﬂ ae avws dem Pelilltex ant-

B o ~6-.
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spricht. Die Puampe lduft dabei dauernd mlt. 3el geechlospenc s Re-
falierventil wird ein Uberstréamventil argehoTer and elin Umlead
freigegeben, so dal der ubeyschiiesipe Kraftatcfy dann ia Kreis

heruzgepampt wird.

'

als

2. Regeluns der susefuhrien rraftetoifmatge durch den 11
—Angengronir_aultretenden U-hexaruck llett 4.

Der im Aneangrohr herrschende Unterdrazi pflanzi gich von deoy .

Mischddse durch dle Gaeszuleltwryy .mr verseizavegapparatar foot uand

-3
Y
£
AN
Q
=
y
fa'd

bewirkt dovrt ein ingauvgen des fliksigen Yravietofses, dex
setzer sofort smerfdllt nnd ale Gaw engesa:. It wird. Doen disck wmygs-—

verhfiltnie wird durch eine Biende in der alzituas elumgsstol il and

L
1

dadurch xoretant genaltemn, deb Jder alis o 1o artevaten Taeil

des Zersetzers immer aul gleicher he cobal tern wird, ooatos den

Vergagey mit selirer Dlse. Las Tppssetortniraan Kaan wogren dev ZE-
(] 193

Pligeigkeit vor T& 900 alcht dure: elxen L2ar-idu i waliaxt

werdan, sondern anrsh einen Uberlef. Stel;
im Amsaugrohr, enteprechend einer hCheren

grich der Unterdruck in der Zerset. wmgurppes

gwaftstoff in der Zervseiswmagskeuwsr hcoohpe.

5. Verglelch dor beiden gnfwicke!ten 'z fzohcan,

Bei der Prifstandg-~Versuchen seilgten sil-t

Verfahren grdlegende Uuteraschiede. Lei ¥on

o)

verfahrev zlelic gat

ind teiid

[0}
&

auch bel langeam wechselnder Last

~anzuwenden. Dagesen besteht tei »apcher Beacldewnigun; Fon luer~

1anf enf Vollast tel HSchstdrenzahl ein grefier Uaterschied. Jie
erate Regelung bheschleunigt gut, well selbsy i Laeerl-nt die pgenze

Zersetsungaapparatar wnd dexr Eehiilferx teilg it Tlisaigem., téile



it gasfdrmigem Kraftetof angeriilli gind, B0 dafi bel Tagphex bo-

-

-

gehlemigary eofoxrt Gas Zux Vaerfigmg stehl. Poi der reilens
Regelung spielt die I tighait dee Zerseis LA vorg 285 eine '
wlchtige Relle.. wobl pflanzt sich belm ranchen O;a;i_z'mm dev Dros |
gelklappe der Unterdruck ohne Versndgeruns 1n dié f'.’.eraet,'_:-_\z:x;::ﬂ:-i
appe.rat fort, aber es brawvchi e ine gekvlsne Zeliy, Hs do
Traftatoff im Zersatzer }’OCth‘iaf‘A; mod cersetat e, Ielm ra--
gchen Peschlewnigen wurde der dolox 8CI870 pboasiingh. akillfe
}*réchte_dann die Ee&chlemlige:-:‘.“:r,'la.}_)pe, dia max c;.ie g segle
Tm.ft arosselt; Soll -t Ger Movor beac.@’}.e migt werden, £0 wind
ale Gemischdroesel gaus peltinet vrd die Feeshleil jwillapbe
fur ursoe Zell geschlogsen.. Tadnrgt. alals et dew Uahardanes 17
Zarsetsar auw eoln Mehriachen A, 2w whiod pooen Ledmphelt
‘gasangt nnd vergast, der uctow };éf:f Zlenaligh gt pad die Ze-

I

_:chle.u.lrer'm.e‘ype karz: lageen gcdifned LeTA30. ey » dachiell
dieser Anmordmmg bewteld im W Shadvidanellen Sedl é‘:ze..:l Gur Pe
schlemnigerklapns . Doﬁ\‘eiahcren‘ Len® des xoh0rs Sunadey e e sl
'1extdir~,:-;a pie, wean dle Xlaope otwas @n Lloog seseblospen Dliaet.
Der Vorteil des svelten Yeriairent Cagteld io dev b :;zr;er@—;
Bek\andivxg des Zermotmumgeaprordihes. .'-:.,n ek Bdlgenier b ersehwes
men 'dea Kontaktes alh Kraft atoPt Lritt nwe o, Fenner 71- 3L
gich dile ’ferzz;earé\w:c im Kontelctmeid '._l\‘ich'-:e"’.s.mf 4000 bringen

wnd bleibt bewsser komstent. Dag olid, el VEEialle. dia slch

bael den PriiFstande~Versuchon nebon

&

das Wegfallen der tenarp abpane -mit den EaEainge ol draveh dsE.
‘Wegfallen dss Rggnlier-— vnd u’“erstr cmveniils iet daw sweite Ver

fahren #ax Bege.umg der Rraftestoffmenga hodeniend einiac ex Tind
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diirfte Hberall dorxd Anwendung finden, wo der Motoxr nlcht o oIl
starken Beschlewmigungea anterworfen wird wie ilm Kraftwegen, aleo

£.B. m'Plng"ewgeﬂ und Bootemotoren.

a. Einban der_ Verauchsanlaze 1n einen Feraonenkieaiweser .

Auf Grund der Erfahrtmg an d‘em Prufetendéoaotor warde in clnen
10/30 PS Protos-Pereonenkraftwagen eine Apraraiur gir: etant ad da-
bel die Regelumg aittele Membrane uwnd Reguillerventil verwendo .
Blatt 5 geist den EBinbaa der Anlage. Fily die Xeraftstoifleifiy son
wurden ‘i4"—RohraJ menomaen., Der Antrieb der"himoe cxfoloie vor dar
K'n:rbolwelle mittels Xellrismen mlt einer rtersetmaag von 2:° . 2U
wurden nit diesen "erso:.enkraftwagen Fa.hrVGr..u‘he gemsclt, dis nelz
- 4%em, daB oin Betrieb damit mdf'lich iet.

@, Durch.fﬁh:rmg welterer Vexsuche.

Ielstunge~ und Verbrauchemegsungen mit 1Z 300 am B idfetiad.

| Geséhwlnd‘.\.gkeits— wmd ‘Beachi’eunigungamesmu:gen anf der lLandsgvLyale
si.ixd 4in Vorbereitag. Fermer sollen durch anresedehnte Felhyve: oache
weltere Erfshrungen mlt den zwel Verfahren zur Regelw:; der [ iie- |
tﬂh:rten.jxraftetoffmenge gonacht werdex. 7

M 3 Blatt Zeichnngen
C ~ 1 Kurvenblatt
‘ 1 Lichtbilé-Blatt.
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Tachn. Arifstand, . 290.

Dok -~ - Blaf2.
aim.
| A - Abb.A. Derzur Frdlerung von T2 900 notige Druck

72 B bei' verschieaenen Leilungsquarschniiten

| Leitungsiénge 1500 mm
6o | forclermenge 15 Yp.
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200 . 300
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TZ 900

EEEEETE

Iscbutylen
Di-Isobutylen
. ¢pi-Isobutylen

Eh Jrr—

Spez.Gew. . ~ 0,9

Nolekulargewicht ~ 3000

Plamnpunkt " uver 200°C

Zerse tzungewirme 160-200 WE/kg

Visgositht | o .
Oc _ _0° , §8° 100° . B %
g . | 32000 760 , 28 |

1 kg 7% 900 ——> 430 1tr Isobutylem .

Siedepunkt Speg.Gew. Heigwert
-6° 7 By 10 800 WE/xg
102-104° 0,72 10 600 WE/kg
~3180° 0,76 10 400 RE/Xg
S ¥or /%//6/
N





